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TERMINAISON DE CONTACTS COAXIAUX
TAILLE 16 D-602-0185

TYPES DE CABLES UTILISABLES:]
Raychem 5028A1024, 7530D1024 , Flleca F1703-134 , Axon PB13859, P822817.
NOTA POUR L'INSTALLATION DE CES CONTACTS SUR D'AUTRES CABLES, CONSULTER RAYCHEM.

[ PREPARATION DU CABLEI

(1) DENUDER LES TRESSES SUR LA LONGUEUR
INDIQUEE .
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(@ DENUDER LE DIELECTRIQUE SUR LA LONGUEUR
INDIQUEE .
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(3 DENUDER LE CONDUCTEUR CENTRAL POUR
OBTENIR LA COTE INDIQUEE SUR LE DIELECTRIQUE,
PUIS L'ETAMER EN SN63 Pb37 AFIN D'EVITER QUE
LES BRINS SE RETROUSSENT LORS DE L'INSERTION
DU CABLE DANS LE CONTACT.
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-RECOUPER A LONGUEUR LE CONDUCTEUR CENTRAL.
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INSTALLATION

(@ INSERER DOUCEMENT LE CONTACT SUR LE CABLE EN LE FAISANT TOURNER LEGEREMENT
JUSQU'A CE QU’IL SOIT EN BUTEE

=UN POSITIONNEMENT CORRECT EST ASSURE PAR LE RESPECT DE LA COTE H.
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(® APRES AVOIR VERIFIE L 'ALIGNEMENT DU V DU SERRE CABLE AVEC LE POSITIONNEUR,
INSERER L’'ENSEMBLE CONTACT/CABLE DANS LE POSITIONNEUR:( COTE S).

() METTRE EN MARCHE L'OUTIL DE CHAUFFE AU MOINS 30 SECONDES AVANT L INSTALLATION.,

(D) POSITIONNER LE CONTACT DANS LE REFLECTEUR A L'AIDE DE L'OUTIL DE MAINTIEN.
(FENETRE (A) AU CENTRE DU REFLECTEUR ET ORIENTEE AFIN QUE LA SOUDURE INTERIEURE
SOIT VISIBLE PAR L'OPERATEUR) - VOIR FIGURES 1 ET 2 -.
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(8) SACHANT QUE L'ORDRE DE FUSION DES PREFORMES EST LE SUIVANT:

- FUSION DE LA PREFORME FENETRE (TRESSE).

- FUSION DE LA PREFORME FENETRE (AME).

IL Y A LIEU D'OPERER LA CHAUFFE DE L‘'ENSEMBLE CONTACT/CABLE DE LA FACON SUIVANTE:

- CHAUFFER JUSQU'A CE QUE LA PREFORME DE SOUDURE (FENETRE @) SOIT COMPLETEMENT
FONDUE ET S'ETALE SUR LE CONTACT CENTRAL.

- DEPLACER LE POINT DE CHAUFFE DE FACON A RETREINDRE LE MANCHON SUR LA
GAINE DU CABLE EN S'ASSURANT AU PASSAGE DE LA DISPARITION COMPLETE

DE LA PREFORME DE LA FENETRE®) .

® LAISSER REFROIDIR L'ENSEMBLE AU MINIMUM 15 SECONDES AVANT DE RETIRER LE CONTACT
DE L'OUTIL.

[CONTROLE DE LA MISE EN OEUVRE ]

LE CONTROLE EST EFFECTUE A L'AIDE D'UNE LOUPE OU TOUT AUTRE SYSTEME OPTIQUE SIMILAIRE.

1 LE TROU D'EVENT EST VISIBLE A TRAVERS LA FENETRE Q.
2 LES DEUX PREFORMES DE SOUDURE ONT DISPARU.

3 LA COTE DE 2.8 MAX EST RESPECTEE,
4 LA TRESSE EXTERIEURE EST VISIBLE A TRAVERS LA FENETRE (B h
TRESSE TROU D'EVENT
—_— N
o
2.5 MAX

NB: UN LEGER BRUNISSEMENT DU MANCHON KYNAR POURRA ETRE ‘ACCEPTE ETANT DONNE QUE LES
PERFORMANCES DU PRODUIT MIS EN OEUVRE NE S'EN TROUVENT PAS ALTEREES.

OUTKLLAGES RECOMMANDES:
-GENERATEUR D'AIR CHAUD : CV-5302+REFLECTEUR PR25 OU
CV-1981(POSITION 6 A 8)+ REFLECTEUR PR25.
-OUTIL DE MAINTIEN AD-1319, POSITIONNEUR AT-1319-28.
-OUTIL- DE DEMONTAGE DU CONTACT DANS LE CONNECTEUR M81969/1-03.
-OUTIL DE REPARATION : AD 1583.

Dlimensions en millimetres
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