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DIMENSIONING AND TOLERANCING PER GPS (ISO STANDARDS).
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IMPORTANT: THE POSITION MAY
VARY ACCORDING TO THE REAL WIRE
CROSS SECTION AND COMPOSITION.
 
Wichtig: 
Die Position kann entsprechend dem 
tatsächlichen Drahtdurchmesser 
und -aufbau variieren.

NOTES
Bemerkungen
 
 
  1.  BULK PACKAGING IN CORRUGATED BOX
     Lose im Beutel und Versandkarton
 
  2. ALL SYMMETRY DIMENSION
     Alle Symmetriemaße
 
  3.  SUITABLE SOCKET CONTACT SEE DRAWING: DARS24263
      Passender Buchsenkontakt siehe Zeichnung: DARS24263
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