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BESCHRE IBUNG

PgOéIEfé2F663 A Neue CAD Zeichnung - Palmie’ -

B Pos. 3 und 4 Werkstoff gedndert 19.12.96 |Palmie’ -

Note 8 geaendert 21.04.97 | Praff _

FRONT BOARD CUT OUT B2 Zeichnung Uberarbeitet 20.06.97 | Landau -

Frontplattenausschnitt SEE PCN EG00-0875-99-1 28.04.99 |Palmie’ |Holzinger

B4 |SEE PCN EGO0-1032-02-01 21.03.02 | Landau | Schall
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REFERENCE POINT DEFINED ALONG REFERENCE TA]
AND THE PLASTICE GROUND

Bezugspunkt auf Bezugsebene [A' und der Unterseite

REFERENCE 'TE|] 1S ESTMATED AS AVERAGE HEIGTH OF THE
METAL COMPONENTS DIM. O.2

Bezugsebene [E' wird tber den Mittelwert der Abstdnde der Auf lagepunkte
der Metallteile definiert (MaB 0.2)
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CAVITY IDENTIFICATION

Kammerbezeichnung

7 ‘
N
1

)
G
UT
v

> 8-+O.2

2. b 2o

A/// |

/\ - / ’ A
Ly ot
Stiftkontakt
2

SUCK AREA NO BURRS PERMITTED A |
1

MATERTAL [TDENTIFTCATION

Mater ialkennzeichnung

PRODUCTION INSERT
Phoduktiomggtempet
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REVISTON ACCORDING TO PART-REV. B

Ahdebumggihdex gem&p Teile—Rev.

REVISTON IDENTIFETCATION TO DRAWING-REV. 90945-00

SUNK 0,3, SIGN 0,2 RAISED

Index—Kennzeichnung n. Zeichnung 390345-00
vertieft 0.3, Symbol 0.2 erhaben

:

CUSTOMER-PART-NO.

Kundentei Lenummer

NO MARKING AND BEJECTOR MARKING

C Ansaugf Ldche gratfrei
Keine Beschriftungen und
Auswer fermarkierungen

CAVITY MARKING

Nestmarkierung

Wnuu4pm SN Uber/0VER 1n2772n5pm N i
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4=10um Sn IN THE SOLDER AREA

1 Ei+o'15
. 4-=10pm Sn im Loetbereich

WARPAGE PERMITTED MAX. O, 3mm

Verzug max. O.3mm

PIN TOP SEE SPEC. 114-18063
Stiftenden siehe Spec 114-18063

> BDEDEBED DD

+0.15

PER PIN IN CONTACT DIRECTION AT SOLDERDUTY ACCORDING
DIN TEC b8 PART 2-20, TEST Tb,
METHOD 1A AS INDIVIDUALDEFINITION min. 25N

Pro Stift in Steckrichtung nach Loetbeanspr.
entspr. DIN IEC 68 Teil 2-20, Pruefung Tb,
Methode 1A als Einzelbestimmung min. 25N
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17 SOLDERABTILITY AND STABILITTY AGAINST FLUX AND SOLDERHEAT
ACCORDING DIN TEC bB3/2-20

Lotbarkeit u. Bestdindigkeit gegen FlLupB-
4>

I 3 5 mittel u. L&twdrme nach DIN TEC B68/2-20

15 BURRS MAX. 0, 2mm

Formtrenngrat max. O.2mm
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19 WALLTHICKNESS EXCERPT AS NOTED 1,0 mm

unbemalBte Wandstaerken 1,0 mm

SUTTABLE FOR MQS, SOCKET HOUSING 962315-1 AND
SHIELD CCODINGY FOR SOCKET HSG 1-962314-1

Passend zu Micro Quadlok System Buchsengehduse 962315-1 und
Abdeckkappe (Kodierung) fur Buchsengehdiuse 1-962314-1

Kodierungen

A PACKAGING :
PRINTED CIRCUIT LAYOUT 2: 1 Verpackung:
LeiterplattenLlayout 3 C D PRODUCTION BRACKET TO PACK UP IN THE CARDBOARD
Produkttréger verpackt im Karton
— g 2 g. 5 natur/NATURE bLau/BLUE gelb/YELLOW Zéii& CODING B,C AND D AVAILABLE PER CONVERSION KIT
e - e - e Kodierungen B,C und D als Umbausatz moglich
5.b -
1 203 4
A A b PACKAGING IN SMD-BLISTER-BELT
Verpackun in SMD Gurt
[ g
00]
: N A
D
- 1 Cu Zn 30 //\\//\\ Lstwinkel/SOLDER BRACKET 4
é& LA VAR Z{}X PACKAGCGING IN SMD-BLISTER-BELT
L - 1 Cu Zn 30 /ﬁ\/ex L&twinkel/SOLDER BRACKET 3 Verpackung in SMD Gurt (2. VERSTOND
Y . 96768583 A
0 - — 4 Cu Fe?2 /4>\/{>\ Stiftkontakt/CONTACT 2
p: — 1 PPS GF40 schwarz/BLACK | MQS-Stiftleiste/PIN HEADER 1
' AN
A A - 2 1 Cu Zn 30 /4>\/(>\ Lotwinkel/SOLDER BRACKET 4
— ] Cu Zh 30 M Lt')twihke L/SOLDER BRACKET 3 THIS DRAWING IS A CONTROLLED DOCUMENT FOR AMP INCORPOR, ATED. DWN 08-AUG-9B
’| ] ]2 IT IS SUBJECT TO CHANGE AND THE CONTROLLING ENGINEERING . ’
gE7/688—-2 B ORGANIZATION SHOULD BE CONTACTED FOR THE LATEST REVISION. E. Palmie I VES) AMP Deutschland GmbH
0 . 4 | cu Fe2 N\ Stiftkontakt/CONTACT S LN wow| ARINAERR . Langen
. ) MATERIALD IMENSTONS: TOLERANCES UNLESS : -
. — 1 PPS GF40 schwarz/BLACK MQS-Stiftleiste/PIN HEADER 1 DIMENSTONEN: OTHERWISE SPECIFIED: APVD INAME
mm . ALLGEME INTOLERANZEN - - . . - .
< - 1 Cu Zn 30 M L&twinkel/SOLDER BRACKET 4 %5[%);;30]”&30,#3?INA1L§BMEN5ION PRODUCT SPEC MOQS-5Stiftleiste, 4 pOL- , oMD-Version
| NO T {DL,AATEIJI Y Y - ;é;égg1 5 1 Cu Zn 30 /ﬁ\/ex Ldtwinkel/SOLDER BRACKET 3 {::::%{ggf 3E§ %E AW!&MTWEPR MQS-PINHEADER, 4P0S., SMD-VERSION
nicht durchkontakiert - 4 Cu Fe?2 /\/\ Stiftkontakt/CONTACT 2 3 PLC - VERARBE ITUNGSSPEZ. SIZE | CAGE CODE |DRAWING NO RESTRICTED T0O
11\/12 ANGLES /WINKEL +2° - ZE ICHNUNGS-NR. NUR FUER
2.54 B - 1.2 - 1 PPS GF40 | schwarz/BLACK | MQS-Stiftleiste/PIN HEADER | 1 MATERIALk - FINISH/HOEEIQFL:AFCHﬁEiFARBE U AW 00779 @.:.967688 _
SEE TABLE SEE TABLE
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