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ERGOCRIMP HAND TOOL FOR MCON 2,8LL CONTACTS SWS
WIRE RANGE 1,5-2,5 mm?
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Ergocrimp Matrize als Ersatzteil erhaltlich TE P/N 8-1579022-5
Ergocrimp die set as spare part available TE P/N 8-1579022-5

— Einzelteile der Ergocrimp Matrize bestellbar. Siehe Zeichnung TE P/N 8-1579022-5
Spare parts of the Ergocrimp die set are available. See drawing TE P/N 8-1579022-5

Handzange mit Matrize zusammengebaut und mit Bedienungsanleitung 411-18487 im Karton verpackt
Hand tool assembled with die set and packed with instruction sheet 411-18487 in a cardboard

DIESES ZEICHMUNGSDOKUMENT WIRD DURCH AMP INCORPORATED KOMTROLLIERT,

%’é Kontakt DGB (mmg2) Drahtcrimp / Wire Crimp Isolationscrimp / Insulation Crimp Isol. @ Betriebsanl.
%é Contact Wire Range| Hohe / Height mm | Breite / Width mm | Hohe / Height mm | Breite / Width mm | Ins. Range | Instr. Sheet
o 15 1,4320,05 4,10

g 1670805 2,79F 4190 22-3,0 411-18487
z g 25 167 +0,05 4,90 max.

FREIMASSTCOLERANZEN NACGH DIN 7168 (WERTE IN mm)
1) ABWEICHEND YON DIN 7168 2) LANGE DES KURZEREN 5 CHEMKELS

Ergocrimp Handzange flir MCON 2,8LL Kontakte EDS 1,5-2,5 mm?2
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REMOVE BURRS, BREAK SHARP EDGES 0.2x45 EPEC.
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