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1740829-3 MAG-MATE .300 mod.

1740829-2 A CuSn PRETINNED MAG-MATE .300 mod.

1740829-1 A CuSn PRETINNED MAG-MATE .300 mod.
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NOTES
 
Geeignet fuer Kupferlackdraht �n�0.63...0.81mm
Einzeldraht oder zwei Draehte gleichen Durchmessers
SLOT ACCEPTS:
SINGLE OR DOUBLE MAGNET WIRE 
SAME DIAMETERS 0.63...0.81mm DIA
 
Anlieferungszustand: Kontakte fortlaufend mit
Papierzwischenlage auf Kunststoffspule aufgewickelt
Max. 5 Splice Stellen pro Spule
Splice Stellen nicht miteinander verbunden
DELIVERYSTATE: CONTACTS CONTINIOUS REELED WITH PAPER 
INTERLAYER ON PLASTIC-REEL. 
MAX. 5 SPLICES PER REEL
SPLICES BE NOT BONDED TOGETHER.
 
Kontaktkammer nach Zeichnung
CAVITY ACCORDING DWG.
 
Kennziffer fuer Drahtgroessenbereich (15)
IDENTIFICATION NO. FOR MAGNET WIRE RANGE (15)
 
Materialdicke
STOCK THICKNESS
 

Materialdicke an den Stripping shoulders ist 0.32
+0.04

STOCK THICKNESS AT THE STRIPPING SHOULDERS IS 0,32
+0.04

 
DIE FEED 5.6 �#�0.05

}0.32 �#� 0.02

A2

PRELIMINARY PART-NOT RELEASED FOR
PRODUCTION.

Cut off DIRECTION OFF TOP OF THE REEL
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