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THE DRAWING SHOWS THE 2-DIMENSIONAL REFERENCE COMPONENT CONDITION OF THE ASSEMBLY TO IDENTIFY AND 
SPECIFY THE NECESSARY DIMENSIONS ONLY. THE DELIVERED PARTS MAY DEVIATE FROM THE DRAWING REGARDING THE
ORIENTATION AND POSITION OF EACH COMPONENT (e.g. SLACK CABLE), SO FAR THE FUNCTIONALITY IS NOT CONCERNED.
 
DIE ZEICHNUNG ZEIGT DEN 2-DIMENSIONALEN IDEALZUSTAND DES ZUSAMMENBAUTEILS BEZUEGLICH DER KOMPONENTEN ZUR
IDENTIFIKATION UND SPEZIFIKATION DER NOTWENDIGEN DIMENSIONEN. HINSICHTLICH DER ORIENTIERUNG UND DER LAGE 
DER KOMPONENTEN (z.B. BIEGESCHLAFFES KABEL) KOENNEN DIE GELIEFERTEN TEILE VON DER ZEICHNUNG ABWEICHEN,
SOFERN DIE FUNKTIONALITAET NICHT BEEINTRAECHTIGT IST.
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INSULATION 
CRIMP

Isolationscrimp

WIRE CRIMP
Drahtcrimp

EXTRACTION TOOL SEE: /

Ausdrueckwerkzeug siehe:

SPEC. 114-18464

WIRE-SIZE RANGE
INSULATION DIAMETER
Leiterqerschnitt

Isolationsdurchmesser
STRIP FORM / Bandware

NOTES

 BODY

 SPRING

 ONLY FOR FLR-WIRE SEE DIN 72551, PART 6  

 SURFACE
     a) BODY
       -TIN PLATED 1 TO 3 µm 
       -GOLD PLATED MIN. 0.8µm (only contact area)
     b) SPRING / Kontaktfeder
       -GOLD PLATED MIN. 0.8µm (only contact area)

Bemerkungen

 Kontaktkoerper 

 Kontaktfeder   

 Nur fuer FLR-Leitung nach DIN 72551, Teil 6 

 Oberflaeche
     a) Kontaktkoerper
       -galv.verzinnt 1 bis 3 µm
       -galv. vergoldet min. 0.8µm (nur Kontaktzone)
     b) Kontaktfeder
       -galv. vergoldet min. 0.8µm (nur Kontaktzone)

A-A

 GOLD PLATING
 galv. vergoldet

C-CB-B

LASER WELDING
Laserschweissung
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