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1. SCOPE OF APPLICATION
ANWENDUNGSBEREICH

1.1 CONTENT
Inhalt

This specification describes the assembling and handling of the 2/3 pos. shielded HVP 800-CONNECTOR 180°.

Diese Spezifikation beschreibt die Montage und Handhabung des 2/3 pol. HV-AK-Steckverbinders, 180°, mit den
Schwerpunkten:

Required components and application tools
Komponenten und Verarbeitungswerkzeuge

Processing steps for shielded cable assembly
Verarbeitung des geschirmten Leitungssatzes

Connector Assembly
Zusammenbau des Steckverbinders

1.2 Processing notes
Verarbeitungshinweis

The processor is responsible for ensuring the quality of the manufacturing process and the proper function of
the system. The warranty and liability is excluded if quality deficiency or damages occurs by failing compli-
ance to this specification or using not specified, not released tools and connector components.

Fuer die Sicherstellung der Qualitaet des Produktes und den beinhaltenden Verarbeitungsprozess traegt
ausschliesslich der Verarbeiter die Verantwortung, sowie fuer die spezifikationsgemaesse Funktion des Systems.Die
Gewaehrleistung und Haftung ist ausgeschlossen, sofern durch Nichtbeachtung dieser Verarbeitungsspezifikation
Qualitaetsmaengel oder Schaeden entstehen. Ferner bei Verwendung von hier nicht aufgefuehrten, freigegebenen
Verarbeitungswerkzeugen, nicht spezifizierten Leitungen und Steckverbinderkomponenten.

REV. G4 5 of 48
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2. APPLICABLE DOCUMENTS
Anwendbare Unterlagen

The following mentioned general documents are part of this specification. In the events of conflict between the
requirements of this specification and the customer drawing or of conflict between the requirements of this
specification and the referenced documents, this specification shall take precedence.

Die nachfolgend genannten Unterlagen, sofern darauf verwiesen wird, sind Teil dieser Spezifikation. Im Falle des
Widerspruches zwischen dieser Spezifikation und der Kundenzeichnung oder des Widerspruches zwischen dieser
Spezifikation und den aufgefuehrten Unterlagen hat diese Spezifikation Vorrang.

2.1 TE Connectivity Documents
TE Connectivity Unterlagen

2.1.1 Customer drawings
Kundenzeichnungen

Table 1: Customer drawings
Tabelle 1: Kundenzeichnungen

2 pos. HVP 800, 180° Connector
2 pol. HVP800, 180° Steckverbinder

114-94130-1: Small-Serial Parts/Kleinserienteile
2177052: Big-Serial Parts/Grossserienteile

2 Pos. 8mm HV, REC HSG 180° Kit, Overview, not for sale
2 pol. 8mm HV, REC HSG 180° Kit, UEbersicht, nicht zum Verkauf

2177053

2 Pos, 8mm HV, REC HSG 180°, Assy
2 pol. 8mm HV, REC HSG 180°, Assy

3 pos. HVP 800,180° Connector
3 pol. HVP800, 180° Steckverbinder

114-94130-1 Small-Serial Parts/Kleinserienteile
2177062: Big-Serial Parts/Grossserienteile

3 Pos. 83mm HV, REC HSG 180° Kit, Overview, not for sale
3 pol. 8mm HV, REC HSG 180° Kit, UEbersicht, nicht zum Verkauf

2177063

3 Pos, 8mm HV, REC HSG 180°, Assy
3 pol. 8mm HV, REC HSG 180°, Assy

REV. G4
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connectlvity

SINGLE COMPONENTS USED AT 2 AND 3 POS. HVP800, 180° CONNECTOR

Einzelkomponenten verwendet im 2 und 3 pol. HVP800. 180° Steckverbinder
Cover, Seal

2141155 Abdeckkappe, Dichtung
Single Wire Seal

2141156 Einzelleitungsdichtung

2177090 Shigld C_rimp Ferrule
Schirmcrimphuelse

2177061 Upper Sr_\ield_Crimp Ferrule
Unterschirmcrimphuelse
Shielding Sleeve

2177060 Schirmhuelse

2177058 Insulgtion Insert
Isolationskoerper
Finger protection cap

2177059 Fingerschutzkappe
HV8mm Socket terminal 180°

2208608 HV8mm Buchsenkontakt 180°
HV8mm Socket terminal 180°

2208669 HV8mm Buchsenkontakt 180°

Application tools

Verarbeitungswerkzeuge

] HV-Crimping machine
528008-4 HV-Crimpmaschine

Figure 1: HV-Crimping machine/HV-Crimpmaschine

REV. G4 7 of 48
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2.1.2 Specifications
Spezifikationen

Table 2: TE-Specifications
Tabelle 2: TE-Spezifikationen

108-94297 Product Specification: HYP800-CONNECTOR, 180°, 2 and 3 POS.
Produktspezifikation: HVP800-Steckverbinder, 180°, 2 and 3 polig

108-94255 Product Specification: HV8MM 180° Contact
Produktspezifikation: HV8mm 180° Kontakt

114-94125 Application Specification for 8mm Round contact System
Verarbeitungsspezifikation fuer 8mm Rundkontaktsystem

114-94325 Application Specification for 8mm stamped contact System F-Crimp
Verarbeitungsspezifikation fuer 8mm Stanzkontaktsystem F-Crimp

2.2 Cable Specifications
Leitungsspezifikationen

Table 3: Cable Specification
Tabelle 3: Leitungsspezifikationen

9-2611 / 16mm?

Coroplast, shielded cable acc. LV216-2
Coroplast, Automotive Leitung geschirmt, gemaess LV216

9-2611 / 25mm?

Coroplast, shielded cable acc. LV216-2
Coroplast, Automotive Leitung geschirmt, gemaess LV216

9-2611 / 35mm?2

Coroplast, shielded cable acc. LV216-2
Coroplast, Automotive Leitung geschirmt, gemaess LV216

9-2611 / 50mm?

Coroplast, shielded cable acc. LV216-2
Coroplast, Automotive Leitung geschirmt, gemaess LV216

FHLR2GCB2G/ 16mm?

Coficab Silicon, shielded cable acc. LV216-2
Coficab Silicon, Automotive Leitung geschirmt, gemaess LV216-2

Coficab Silicon, shielded cable acc. LV216-2

See Appendix 8
Siehe Anhang 8

FHLR2GCB2G/ 25mm? Coficab Silicon, Automotive Leitung geschirmt, gemaess LV216-2
FHLR2GCB2G/35mme | (00 fomoive Leiung geschimi, gomasss LV216-2
FHLRZGCB2G/ S0mm? | (o petomove Leftung gesofim. gemaess LV216-2
FHLR91XCBI1X/ 50mm? gg;;gaat? ))(( Ppg ,::ti:::;?v: aLt;Ii?uzgcg;eLs\ng?r;f gemaess LV216-2
FHLRAGC13X/ 50mm* :nggiggmgg’ f\zitgtgggv(;agz‘:n?élesscc)h}ﬁ??]-e?maess ISO 19642
REV. G4 8 of 48
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3. SUP
ANIi

PLY CONDITIONS
eferzustand

3.1 Components
Komponenten

Table 4: 2 and 3Pos 8mm HV, REC HSG 180°, Sealed, Assy
Tabelle 4: 2 und 3pol. 8mm HV, Gehaeusebaugruppe 180°

TE-Order-No. / Picture
TE-Bestell-Nummer / Bild

2177053

2177063

Small-serial parts/ Kleinserienteile

Small-serial parts/ Kleinserienteile

-1 -2

The housing can be ordered alternative with 2 variants, the difference is with the levers position.
Die Gehaeusebaugruppe kann alternative in 2 Varianten bestellt werden, der Unterschied ist die Hebelposition.

REV. G4
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Table 5: Single Components required for 2 and 3Pos Plug Housing.
Tabelle 5: Benoetigte Einzelkomponenten fuer den Zusammenbau des 2 und 3pol Steckverbinders.

TE- Order- No. | Description Qty. for 2pos | Picture
TE- Bestell- Nr.. | Beschreibung (3pos) Bild
2141 155* ggggg;(?;;)a;)le, Dichtung 2x (3x)

* Single wire seal
2141156 Einzeladerdichtung 2x (3%)
rrosa | nsuaton sert 1 2x
s | Frger protecton cap 160 2 a0
rroso | Siekdng seous, 160 x
U P et Ve 20
st | S rmp el 10 209
ooneey | Sampedcontact 2 1005 A | py | s
cooscon | Samped sontac 350 mr, 1807 ASSY | o

*. These PN’s are depend on cross section of applied cable to use / diese PN’s sind vom Querschnitt der
eingesetzten Kabel abhaengig zu verwenden

Var. -1: for/fuer 50mm?2
Var. -2: for/fuer 35mm?
Var. -3: for/fuer 25mm?
Var. -4: for/fuer 16mm?

**: Alternatively use machined part 2177061-1 or deep-drawn part 2177061-2 possible / Alternativer Einsatz

von Drehteil PN 2177061-1 oder tief gezogenen Teil PN 2177061-2 moeglich

REV. G4
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3.2 Packaging and Storage
Verpackung und Lagerung

See latest valid customer drawings.
Siehe letztgueltige Kundenzeichnungen.

4. APPLICATION TOOLS
Verarbeitungswerkzeuge

HV-Crimping machine: 2335500-x HF-20 Terminator

2348822-x HV-20 Terminator

HV-Crimpmaschine: 2335500-xHF-20 Terminator

4.1 HV 8mm 180° Contact
HV 8mm 180° Kontakt

2348822-xHV-20 Terminator

See latest valid TE-Application specification 114-94325
Siehe letzte, gueltige TE-Verarbeitungsspezifikation 114-94325

Table 6: Required application tools contact crimp.

Tabelle 6: Benoetigte Verarbeitungswerkzeuge Kontaktcrimp

Wire size Die Holder PN Die set PN
35-50mm?2 2305470-x 2351791-1
16-25mm?2 2305470-x 2351792-1
Figure 2: HV Die holder/ HV Praege-halter
REV. G4 11 of 48
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4.2 Shielding

Schirmung

Table 7: Required application tools shield crimp
Tabelle 7: benoetigte Verarbeitungswerkzeuge Schirmcrimp

Wire size
Groesse
16 mm? 25 mm? 35 mm? 50 mm?
Tools
Werkzeug
o)
£
§ S % 2380201-1 2326583-1 2326576-1 2326577-1
zz 5
Figure 3: HV-20 Terminator / HV-20 Terminator
Table 8: Spare part kit for application tools shield crimp
Tabelle 8: Ersatzteile fuer Verarbeitungswerkzeuge Schirmcrimp
Wire size
Groesse
2 2 2 2
Tools 16 mm 25 mm 35 mm 50 mm
Werkzeug
FR=) Lo
g ®3 7-2380201-7 7-2326583-7 7-2326576-7 7-2326577-7
Q> c
(== =7

REV. G4
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5. ASSEMBLY INSTRUCTIONS
Zusammenbauanleitung

The described application processing below shows the main application steps and is only valid for the speci-
fied cable.

Der nachfolgend beschriebene Verarbeitungsprozess zeigt die wesentlichen Schritte der Assemblage des
Steckverbinders auf und ist nur anwendbar fuer die spezifizierten Leitungen im Anhang.

5.1 Overview of all parts should be assembled
UEbersicht der zu verarbeitenden Teile

Figure 4: 2-pos. Connector overview/ 2-pol. Stecker UEbersicht

Small-serial parts/Kleinserienteile

2 FROTEC, COVER MM HY.90 a
Abderkkappe Smm H, 90

SIMDLE W' |RE SEAL,
AMM HY.90 "
kabeldichiung einzeln.
amm H¥, 50°

) SHIELD. CRIMP SLEEVE
chirm. Crimphuchse

2 SHIELD CRIMP FERRULE. INMER 5
Untercr imphilse

2 INSULATION INSERT 180+ 5
isolalionskérper 160"

2 FINGER PROT CAP GHM HY 180"
Fingerschutzkappe Smm HV. 1807

2 SHIELD IMG SLEEVE 180 * 3
Schirmhuelse. 180"

HyBmm SOCKLT COMTACT 180°/25mm?
2 |H¥8em SQCKET CONTACT 1BO°-35mm?| 2
H¥8mm SOCKET LOWTALT 1807 /Stmm?2

2POS. BMM HY, REC HEG.
80°, ASSY. SEALED 4
Zpol._pedichtete Assy.
gmm i, 1507

PART OESCRIPTION
ary Benennung Einzeltell ITEN

Figure 5: 3-pos. Connector overview/3-pol. Stecker UEbersicht

REV. G4 13 of 48
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connectivity

Small-serial parts/Kleinserienteile

Big-serial parts/Grossserienteile

3 PROTEC. COVER GMM HV.,90 * q
Abdetkkappe dmm Hy, 90°*

SINGLE 'w IRE SEAL.
BMM HY. 90 *

i Kaneldicnrung‘einzeln. 8
amm Hy, %0°
1 SHIELD. CRIMP SLEEWE 9
ichirm, Crimpbuchse
] SHIELD CRIMF FERRULE. INHER ‘
lptercrimphilse
3 IMSULATION IWSERT 180* 5
1solalionskérper 180"
3 FINGER PROT CAP SHF HY . 130" 4
Fingerschuizhappe Gmm Hy, 130"
3 SHIELD NG SLEEYE 180" 3

Schirmhuelse, 180

HyBmm SOCKET TERMIMAL 130°/25mm?d
1 HYBmm SOCKET TERMINAL 180°/35mm# 2
Hygmm SOCRET TERMINAL 130°/50mm?

IPOS, 8MM HY. REL HSG,
1 180", ASSY. SEALED 4
3pol, gedichlete Acsy,

mm Hy, 150"

FART OESCRIPTION

ary Berennung Einzelieil

ITEM

REV. G4 14 of 48
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5.2 Shielded cable and terminal assembly
Aufbau der geschirmten Leitung mit Kontakt
A Avoid prolonged or repeated skin contact with silver shielding. (Wear protective gloves)

Laenger andauernden/wiederholten Hautkontakt mit der versilberten Schirmung vermeiden. (Schutzhand-
schuhe tragen).

5.2.1 Processing of cable
Kabelverarbeitung

Before processing slide protection cover, single wire seal and shield crimp sleeve over cable sheath.
Abdeckkappe, Einzeladerdichtung und Schirm-Crimpbuchse vor dem Verarbeitungsprozess ueber den
Leitungsmantel schieben.

Stripping and Cutting cable to length accordance table 8
Leitung gemaess Tabelle 8 abmanteln und abisolieren

\\\\\\\\ NN (\ \\\\ X \\\\ \\ -\‘* \ \\\\ \\\\ \\ \ \\\\\ ... ‘

1 2 3 4
Figure 6: Cable design and cutting length/ Leitungsaufbau und Abisolierlaengen

Table 9: Cutting dimensions
Tabelle 9: Abisoliermasse

ID Cable Design A B c*
Leitungsaufbau [mm] [mm] [mm]
Outer sheath
Aussenmantel
Screening braid
Schirmgeflecht
Inner sheath
Innenmantel
Conductor

4 ; - 114-94325 --
Innenleiter

36 + 1mm - -

C* is to fix from the production department, that the braid extension after the crimping process is
acc. to Fig. 10 and Fig. 12 / C* ist von der Produktion so festzulegen, dass nach der Verarbeitung der
Litzenueberstand des Geflechts gem. Vorgabe auf dem Bild 10 und 12 gewaehrleistet ist

é Attention: Insulation and shielding braid must not be damaged!
: Achtung: Isolation und Abschirmgeflecht darf nicht beschaedigt werden!

5.2.2 Crimping contact
Kontaktcrimp

REV. G4 15 of 48
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connectlvity

See latest valid TE-Application specification 114-94325
Siehe letztgueltige TE-Verarbeitungspezifikation 114-94325

Figure 7: Contact crimp/Kontaktcrimp

5.2.3 Crimp shielding
Schirmcerimp

Shielding braid open out and disentangle (Dimension see table 8)
Schirmgeflecht aufweiten und auskaemmen (Dimension siehe Tabelle 8)

Figure 8: Disentagle Braid/Kontaktcrimp

Attention: Shielding braid shall not be broken and damaged during the disen-
tangle and further assembling. Slight marks on the braid surface do not influ-
ence the part function.

Achtung: Schirmlitzen duerfen beim Auskaemmen und weiteren Fertigungsschritten
nicht abbrechen und beschaedigt werden. Leichte Abdruckspuren auf der
Litzenoberflaeche vor dem Crimpen beeintraechtigen nicht die Bauteilfunktion.

Assembly the components acc. following sequence:
Montage der Komponenten gemaess folgender Reihenfolge:
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-1- Contact, crimped assy / Kontakicrimpgruppe

-2- Inner crimp ferrule / Untercrimphuelse

-3- Insulation insert, oriented and pluged in with the contact / Isolationskoerper, orientiert und verrastet
mit dem Kontakt

-4- Finger protection cap, oriented and plugged in with the contact / Fingerschutzkappe, orientiert und ver-
rastet mit dem Kontakt

-5- Shielding sleeve, oriented and plugged in with the Insulation insert and finger protection cap /
Schirmhuelse, orientiert und verrastet mit Isolationskoerper und Fingerschutzkappe

Orientation Insulation Insert-Contact / Ori-
entierung Isolationskoerper-Kontakt: both
windows at contact body and detents of
the insulation insert are oriented and
shaped-in together/ Beide Rastfenster am
Kontaktkoerper und Rastnasen des Isola-
tionskoerper sind zueinander orientiert und
verrastet

Orientation Finger protection cap- Insula-
tion insert / Orientierung Fingerschutz-
kappe- Isolationskoerper: the length slots at
the insulation insert are oriented to the
projection of the finger protection cap
(both sides) and the finger protection cap
snaps-in to the contact/ Die Lédngsschlitze
des Isolationskoerpers sind zum UEberstand
der Fingerschutzkappe (beide Seiten) orien-
tiert und die Fingerschutzkappe rastet mit
dem Kontakt zusammen.
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Orientation Shielding sleeve / Orientierung
Schirmhuelse: the length slot at the insula-
tion insert is oriented to the connection
the shielding sleeve and the shielding
sleeve shaps-in to the insulation insert
and finger protection cap/ Der Nut am Iso-
lationskoerper ist zur Verbindungslinie der
Schirmhuelse orientiert und die Schirmhuelse
rastet zur Gruppe Isolatioskoerper/Fin-
gerschutzkappe.

Figure 9: Assembly sequence/Montagereihenfolge

Shielding sleeve pluged
in with the Insulation
insert / Schirmhuelse
verrastet mit
Isolationskoerper

Cotact pluged in with the
Insulation insert / Contakt
verrastet mit Isolationskérpe

Shielding sleeve plugged
in with the finger protec-
tion cap / Schirmhuelse
verrastet mit Fingerschutz-
kappe

Contact pluged in with
the finger protection cap
Figure 10: Plugged positions/Verrastungspositionen | Kontakt verrastet mit
Fingerschutzkappe

Insert cable assembly into locator and crimping shield. For correct handling and using of application tools see
following guideline

Leitungsassembly in Anschlagwerkzeug legen und Crimpung durchfuehren, korrekte Handhabung der
Verarbeitungswerkzeuge siehe folgende Richtlinien

HV Tooling HV 180 Schirm 25mm2: 411-18542
HV Tooling HV 180 Schirm 35mm2: 411-18540
HV Tooling HV 180 Schirm 50mm3: 411-18541
HV Tooling HV 180 Schirm 16mm3: 411-18644
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Matrizen-Trennung:

i
!

] “

i e
|\|||. _ —— }JA
| ===
s L
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1 el
t

Orientierungsnase max. §0

A max |

10:1 min. 19
Orient ierungsnase

S L

Figure 11: Cable assembly/Kabelbaugruppe

Visual examination and inspection dimensions
Sichtpruefung und Pruefmasse

max. 80
1268
A T
'/:[ | L-i l P R = = -
"./A (i i | = 2 R
¢ = &= (&L ©°
~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~ T it s R
| = - — = == < /‘
_‘:; _‘ | o t—, =l ————r
b A
A-A B-B
CROSS SECTION CROSS SECTION
ISOLATION CRIMP SHIELD CRIMP
W)

Figure 12: Inspection dimensions/Pruefmass

Measured with the narrow outside jaws of caliper, directly on the crimping indentation (See cross lines A-A

and B-B)
Gemessen mit den schmalen Messschenkeln der Messschieber, direkt auf der Crimpvertiefung (siehe Schnittlinien

A-A und B-B)
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F [mm] £ 0,2mm G [mm] £0,2mm H [mm]
Wire type Cross Section
Leitungstyp Querschnitt Small serial part with Small serial part with Big serial part with Small serial part with All parts with All parts
Die set 6-1579019-4 Die set 9-1579019-6 Die set 9-1579019-6 Die set 6-1579019-4 Die set 9-1579019-6 =
16 Not available Not available 10,2
25 12 12 12,1
Coroplast 19,3 18,7 Max. 23
Lv216-2 35 (¥) 14,4 14,3 14,3
50 15,8 15,5 15,4

cient depth.

3

\Il dents are present with correct depth.

NOK

NdK-crimp — dents — Dents on cable side are completely missing. Dents on shield side are present but with insuffi-
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NOK

NOK position of the hex crimp vs shield. Edge of hex crimp is inline with dovetalil closing on the shield.

Note:
Small serial shield crimp ferrule: TE 9-2177090-1/-2/-3
Kleinserien-Schirmcrimphuelse: TE 9-2177090-1/-2/-3

Big serial shield crimp ferrule: TE 0-2177090-1/-2/-3
Grossserien-Schirmcrimphuelse: TE 0-2177090-1/-2/-3

(*) 35mm?2 can be applicated alternatively with HV tooling 2-528041-7
35mm? Kabel kann alternativ mit dem Werkzeug 2-528041-1 verarbeitet werden.
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All clinch points must be holding the part together. Open clinch points = NOK part
This rule is applicable before and after the crimping process/assembly process to the housing.

Examples of shield ends offsets:
NOK OK

[ el

[(—
mmmm NOK

Offset of the shield ends must not exceed the thickness of the shield.
This rule is applicable before and after the crimping process/assembly process to the housing.

Additional post cutting of the shielding braid not recommended!
Nachtraegliches kuerzen des Schirmgeflechtes NICHT empfohlen!

R

Shielding braid extension / UEberstand Schirmgeflecht

Figure 13: Braid Extension/Litzenueberstand
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u

OK — Shield braid is extended within the limits specified above. Shield braid is spred hmogenously all around the

| NOK NOK

NOK - No shield braid extention is present at the end of the shield. Not enough shield braids crimped(visible in
cross section).
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connectlvity

The end of the shielding braid must be visible and complete justified at the end of the crimp sleeve.
\ The shielding braid must be consistently (homogeneous) spread on the circumference!

Die Litzenenden des Schirmgeflechts muessen sichtbar buendig am Rand der Crimpbuchse abschiessen!

Die Litzen des Schirmgeflechtes muessen gleichmaessig (homogen) auf dem Umfang verteilt sein!

Shielding sleeve /
Schirmcrimphuelse

Homogeneous spread of the shielding braid
/ Homogene Verteilung des Schirmgeflechtes

Shielding sleeve / Schirmhuelse

Figure 14: Braid spread/Schirmgeflechverteilung

NOK

NOK - Shield braid non homogenous distribution.
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5.3 Cable assembly into Plug housing
Montage des Buchsensteckers

5.3.1 Cable assembly
Kabelassemblage

Crimped cable assembly must be oriented plugged into the connector housing and locked with.
Gecrimpte Kabelbaugruppe muss orientiert ins Steckergehaeuse eingeschoben und verrastet warden

Figure 15: Assembly 3 pos. connector/Montage 3-pol. Stecker
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g

Figure 16: Assembly 2pos. connector/Montage 2-pol. Stecker
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5.3.2 Assembly of the cover
Montage der Abdeckkappe

N Y

The cover must be mounted audio-visual to the housing
Abdeckkappe muss hoerbar und sichtbar mit dem Gehaeuse verrastet sein

Figure 17: Cover assembly/Montage Abdeckkappe

5.3.3 End positioning of the seal retainer (only required for small-serial parts)
Endpositionieren des Dichtungshalters (nur bei Kleinserienteilen notwendig)

The secondary locking device of seal retainer must be pressed into end-position
Die 2.Kontaktsicherung des Dichtungshalters muss in Endposition gedrueckt werden

Figure 19: 3pos, End-position of seal retainer/ Dichtungshalter-Endposition
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Recommendation for the closing of secondary locking devices
Empfehlung fuer das Schliessen der 2.Kontaktsicherung des Dichtungshalters

71 Acting force in this direction
//W | (about 10-20N) to close the

secondary locking devices

4

Betétigungskraft in diese Richtung
|l (ca. 10-20N) zum Schliessen der 2.
Kontaktsicherung

Figure 20: Cross section through locking latch
Querschnittdarstellung durch die 2.Kontaktsicherung

6. FINAL EXAMINATION
Abschlusspruefung

6.1 Visual Examination
Sichitpruefung

After processing the connector assembly has to be checked of completeness, correctness acc. customer
drawings and free of damage.

Der Steckverbinder muss nach dem Verarbeitungsprozess auf Unversehrtheit, sowie Vollstaendigkeit und Korrektheit
gemaess den Kundenzeichnungen geprueft werden.

6.2 Electrical Tests
Elektrische Pruefungen

Electrical characteristic values according product specification TE-108-94297 are ensured by applicator. The test
parameter should be not exceeding the values shown in point 3.3/TE-108-94297.

Elektrische Kennwerte nach Produkt-Spezifikation TE-108-94297sind von Verarbeitern sicherzustellen. Die
Testparameter duerfen nicht die im Punkt 3.3./TE-108-94297 angegebenen Werten uebersteigen.
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7. LOCKING MECHANISMS WITH LEVER AND CPA
Verrieglung mit Hebel und CPA

The following pictures are symbolic, and the process is valid for both 2-pos. and 3-pos. connectors HVP800-180°.
Die folgenden Bilder sind symbolisch, der Prozess gilt sowohl bei 2-pol. als auch bei 3-pol. Stecker HVP800-180°.

Figure 21: Housing in delivery condition with lever and CPA in closed position.
Gehaeuse im Lieferzustand mit Hebel und CPA in geschlossener Position.

Release the CPA

Release the lever S 7 Freigabe des CPA

Freigabe des Hebels

Figure 22: Release of the CPA by shifting the CPA along the arrow-direction and release the lever by press-
ing down of the latch of CPA-Adapter.

Freigabe des CPA durch Schieben entlang der Pfeilrichtung und Freigabe des Hebels durch Niederdruecken der
Verrastungslasche des CPA-Adapters.
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Figure 23: Open the lever by released CPA and pressed latch of CPA-Adapter.
OEffen des Hebels bei freigegebem CPA und niedergedrueckter Latsche des CPA-Adapters.

8. APPENDIX
Anhang

8.1 Data sheets
Datenblatt

8.1.1 Coroplast acc. LV216-2 for wire range 16, 25, 35 and 50mm?2
Datenblatt Coroplast gemaess LV216-2 fuer Leitungsquerschnitt 16, 25, 35 und 50mm?
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Technische Information
Technical Information

Coroplast Part No.: 92611 / 25 mm*

Seite | Page: 1

Automotive Leitung geschirmt
fiir elektrische Fahrzeugantriebe

FLR2GCB2G 25 mm*/ 0,21

Shielded cable for
automaotive electric powertrain

FLR2GCB2G 25 mm*/0.21

. 9 -08) ————— ]

i 12.2{-0.8)

Aufbauvorschrift LY 2168-2 Tabelle A2 Specificafion LV 216-2 fable A2

Daimier AG C51/ 8.1 Daimier AG G517/ 8.1

VW M 107 776 VW N 107 TTE
Ader FLR2G 25 mm? Core FLR2G 25 mm?
Leiterwerksioff: E-Cu ETP1 nach Canducior matenal E-Cu ETPY{ according

DIM EM 13802 DN EN 13602
Lateraufbau: Litze Cu.-blank Ganducfor design: stranded bare copper

7E0 {£5%) x max. 0,27 mm OO (25%) x max. .27 mm
Lefterdurchmesser: max. 7,2 mm Conductor diamefer:r max. .2 mm
Isolationswerkstaff: mod. Siliconkautschuk SiR Care insuiafion: mod. Siffcan rubber SiR
Aderdurchmesser 8.8 oam (- 0.8} Core diamefer: 8.8 mm - 0.8)
Isolationswanddicke: min. 0.64 mm Insulation wall thicknezsa: min. 0.&4 mim
Aderfarbea: orange dhnlich RAL 2003 Colour code: orange simiar RAL 2003
Abschimmung Shielding
Abschirmgeflecht: Cu-verzinnt max. 0,21 mm Sereening braid- Tinned copper max. 0.27mm

optische Bedeckung min. 85 % opiical covering min. 85 %
Schirmiodie: Al U-kaschierte PET-Faolie Foiled shielding: Al U-PET foil

Metallseits innen Metallzide in confact fo screen

Ubedappung min. 20 % overlap min. 20 %
Aufenmantel Outer sheath
Mantehwerkstioff mod. Siliconkautechuk SiR Eheath maternal- mod. Silfcon rubber SiR
Aulendurchmesser: 12,2 mm (- 0,8) Owrfer diameter; 12.2 mm {- 0.6)
Isolationswanddicke: min. 0.75 mm Insuistion wall thicknesa: min. 0.75% rmm
Mantetfarbe: grange dhnlich RAL 2003 Caolour code: orange similar RAL 2003
Herstellerkennung Marking

Mantelaufdruck:

COROPLAST FLR2GCB2G 25mm*

Druckabsiznd:

max. 200 mm

Ourfer sheaath iz prinfed:

Cristance of marking:

Y ATTENTION HIGH VOLTAGE MAX 600 V AC/IDC IS0 6722 &

max. 200 mm

Coroplast Fritz Moller GmbH B Co. HG
Klebabdndar — Kabel — Leitungssatzsysteme

Wittener Stralie 271
D-42278 Wuppertal

Coronlast

Kabsl & Leitungsn

Wires & Cables

fon +40 (0} 202 / 2081 - 228
kakbslundleitungenifcoraplast de
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Seite | Page: 3

Coroplast Part No.: 9-2611 / 25 mm?

Technische Information
Technical Information

Strombelastung, Dauverbestromung in Abhdngigkeit zur Umgebungstemperatur

Rechnensche Ermittlung gemdan LW112-3 (Entwurf Mai 2009)

Anhang:
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Strombelastung

1 2381 - 228

Wires & Cables

fon +40 (D) 202

Kabel & Leitungen
kabslundleitungend@coroplast. de

Klebebinder — Kabel - Leitungssatzsysteme

Coroplast Fritz Muller GmbH & Co. KG
Withener Siralie 271

D-42278 Wuppertal
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Technische Information
Technical Information

Coroplast Part No.: 9-2611 7 25 mm?

Seite [ Page: 2

Elektrische Electrical
Eigenschaften properfies
Laitensiderstand: max. 0,743 Ohm'km 25 mm? Conducior rezisfance max. 3.743 Ohmkm 25 mm?
(DC. 20°C) nom. 4,0 Ohm/km  Abschifrmung (DG, 20°C) rom. 4.0 Ohm'km  Shielding
Prifspannumg: eff 8.0 kVolt (Sparkiester] Tesf valtage: eff. 8.0 kVolt (zpark fest)
eff. 5.0 kVolt (5 Minuten) eff. 5.0 k\olt (5 minutes)
Betriebsspannung: max. 800 Vot IS ara2 Operating volfage: max. 600 Vok 150 6722
(AT DC) {AC FDC)
Mechanische Mechanical
Eigenschaften properties
Biegeradius: Bend radivss
- fizierie Verlegung: min. 4 = Aufendurchmesser - fixed installafion: min. 4 x cable diameter
- lose Veregung: min. & = Aulendurchmessar - unfived installation: min. 8 x cable diameter
Lefungsgewicht ca. 345 gim Weight of cable: spprox. 345 g'm
Thermische Thermal
Eigenschaften properties
Temperaturbersich: A0 *C bis +180 *C  {3.000 h) Operating femperature; 40 °C to +180 °C (2000 h)
Furzzeitalierung: bis +206°C (240 h) Short ferm ageing up fo +205 *C {240 h)
Andenmngsindex Erstelit bedstum | Beschreibung
Version Creafor Date of izsue | Description

A Freyth 2010-10-D8 | Erstaarsgabe | first edition

A2 Wichmann 200-10-18 [ VW N 107 778 hirew [ added VIV N 107 7TE

A3 Wichmann 2010-11-17 | Schirmwiderstand und Leitengsgewicht hinzu

added resisiance of shislding and weight of cable
A4 ¥Wichmann 2010-11-26 | Bedruck war / Marking was . ... MAOIGDDWVAC ... .

Die WeBergabe dieser technschen information an Dritte =% nicht gestathet Eine unbefuges Welergabe st ogf gemizs 515 UWGE und gemiss 97 U3 stafbar und begrindet
oof. pemiss §13 LAWG und gemdss §37 LG sinen Schadensersatzanspnich. Die Frodutibeschreibungen in unseren Vend®fertictangen sind rach bestem Wissen erfoip. Sie
enlsprechen dem derzefligen 3%nd der Technik und wunserem Kennibvsstand. Be=1 Angaben handsit s Sch um aligemeine Beschrebungen yon Elgenschalfben ursenr Produkte,
e nicht bl feder Anwendungsoweck und uster silen Bedingungesn zutne®en missen. Die Beschrefbungen befreien den Arwender picht von sigensn Frifungen der Produkie
hinsichiiich threr Eigrung %0r den beabsichiigien Ar k. In & oifle eime Abstimimung mE unserem Hause erfoigen.

It is 2ot permiied 0 (Da5T WS SChna’ niamation 50 a0y 29T pamies. AN UNEnToRTed ranser 15 ponibihed and proserotable acooming o 510 LW and §07 Lrhle and cowd
cause according fo £18 UWSE and §87 UrhG a cladm for compensation. The product gescrdptions ir our publications are comect fo fhe best of our mowdedge. They reffiect e
presenf stake of dhe PEchaoiogy and owr capahiifiss. The gefails ane a geferal Sescrpfon of fhe characerisiirs of cor products, which do nof necessadly apely &0 sverny purpose
ar undergil condifons. The desonptions 0o oot reiease Me pzer fom e fessoanDiffy of estng of the producrts for sofab @ty for the soecilic cuvpose. I cases of doubd nease
coviact our Sendce Depariment.

Coroplast Fritz Muller GmbH & Co. KG
Klebebinder — Kabel — Leitungssatzsysteme

Wittener Sralte 271
042273 Wuppers!

Coronlast

Habel & Leitungsn

Wires & Cables

fon 40 () 202 / 2681 - 228
kabshundleimgengcoroplast de
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Technische Information
Technical Information

Coroplast Part No.: 9-2611 / 35 mm*

Seite ! Page: 1

Automotive Leitung geschirmt
fiir elektrische Fahrzeugantriebe

FLR2GCB2G 35 mm=/ 0,21

Shielded cable for
automotive electric powertrain

FLR2GCB2G 35 mm2/0.21

———————— 105(-07) ————————mf

144 (-08) ¥

Aufbauworschrift LV 218-2 Tabelle A2 Specification LV 296-2 table AZ

Daimler AG C51 /8.1 Daimier AG G5 /5.1

VW N 107 777 VW N 107 777
Ader FLR2G 35 mm* Core FLR2G 35 mm*
Leitermerkstof: E-Cu ETP1 nach Conductor maferial: E-Cu ETP1 aco

DN EM 13602 DIN EN 13602
Leiteraufbau: Litze Cu.-biank Conductor design stranded bare copper

1.070 {£5%) x max. 0.21 mm 1070 (258} x max. 0.2 mm
Leiterdurchmesser max. 8.5 mm Gore diameter max. 5.3 mm
Isolationswerksiof mod. Siliconkautschuk S5iR Core insulation: mod. Sificon rubber 5iR
Aderdurchmasser: 10,5 mmi {- 0.7} Core diameter 0.5 mm |- (.7}
Isolationswanddicke: i 0,84 mm Inzulation wall thickness: min. .64 mm
Aderfarbe: orange ahnkch RAL 2003 Ceolowr code orange simiar RAL 2003
Abschirmung Shielding
Abschimpeflecht: Cu-werzinnt max. 0,21 mm Screening braid: Tinned copper max. 0.29mny

optische Bedeckung min. 85 % opfical covenng min. 85 %
Schimfobe: Al U-kaschierte PET-Folie Faoifed shielding: ALU-PET foil

Metallseite imnen Mefallside in contact fo screen

Uberiappung min. 20 % overlap min. 20 %
AubBenmantel Qurer sheath
Manteweerkstoff: mod. Siliconkautschuk SiR Sheath material mad. Siicon rubber 5iR
Aulenduchmesser: 14,4 mm - 0.8) Chfer disgmeter 14.4 mm (- 0.6}
Isolationswanddicke: min. 0,80 mm Inzuiation wall thickness: mire. .80 mm
Manteffarbe: orange ahnbch RAL 2003 Colowr code: crange similzr RAL 2003
Herstellerkennung Marking
Mantelaufdruck: Cufer sheath is prinfed.

COROPLAST FLR2GCB2G 35mm*

Druckabstand:

rmax. 200 mm

Distance of marking:

b ATTENTIOM HIGH VOLTAGE MAX 800 V AC/DC ISO 8722 &

max. 200 mm

Coreplast Frie MUller GmbH & Co. KG
Kisbabander — Kabal - Leltungsaatzsystamsa

Witiener Siraie 271
D-42279 Wupperts

Coroplast

¥abel und Lastungsn

Wies & Canlas

fam +49 (0} 202 f 2681 - 228
kabsiundisiturgen@oorsast.d2
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Technische Information Coroplast Part No.: 9-2611 / 35 mm~*
Technical Infarmation Seite ! Page: 2
Elekirische Electrical
Eigenschaften properties
Leiterwiderstand: max. 0.572 Ohmikm 35 mm* Conductor resisfance: mak. 0.572 Chm&m35 mm*
(DG, 20%C) nom. 3.5 Ohm'km  Abschimung (DG, 20°C) ) nom. 3.5 OhmA&m  Shislding
Priffspannung: eff. B0 kVolt Sparktester  Test voliage: eff 8.0 kWolr spark test
eff. 5,0 k\olt 5 Minuten eff 5.0 kWodlt 5 minutzs
Betriebsspannung: max. 600 Vit IS0 B7rZ2 Operabing voltage: max. E00 Vol 150 6722
[AC FDC) (AC S DG
Mechanische Mechanical
Eigenschaften properties
Biegeradius: Bend radius:
- fixierte Verlegung: min_ 4 x Aulendurchmesser - fixed instafiabion: min. 4 x cable diameter
- bose Verlegung: min & x Aultendurchmesser - unfived instalsfion: min. 8 ¥ cable diameter
Leitungsgewicht: ca. 485 g'm Weight of cable: approx. 485 gim
Thermische Thermal
Eigenschaften properties
Temperaturbersich: -40 °C bis +180 *°C (3000 h) Operating femperature; 40 °C fo +180 °C (3000 k)
Kurzzeitalterung bis +205 *C {240 h} Short term ageing up to +205*C  [(2400h)
Anganmgsindex Erstent Ausgabedatum | Beschrelbung
Verskn Creator Dafe of 5508 | Descriptian
Al Freyih 2010-10-06 Erstausgabe i first editlon
&2 Wichmanm 210-10-18 | ¥AW N 107 777 hinzu ! agdded VoW N 107 777
A3 Wichmanmn 2010-11-17 | Schimwidersiand und Lefiungegawicht hinzu
Faded resistance of shieiting and welgh! of cshie
Al Wichmann 2010-11-26 | Bedruck war | Manng wes. ... MANBIOWVAC ..

Drie Weisrgabe deser ischnischen information an Dritte il nicht gesiatet Ene unbefugie ‘Welamabe 1ot ogf. gemist 518 UG und pemiss §37 UG srafbar und Degnindst
. pemds 19 LAWG und gemllss §57 Urhl snen Schadensersabranopruch. Die Produkihe scnreitngen in unsanen Yerdfensichungen sind nach bestem Wissen erfoigt S
‘=ntmprechen dem derzedgen Eand der Technik und unsersm Kanninissiand, Sed Angaben handel =5 Sich om aligemeine BeschreDunpen von Eigenschafhen unsener Produkde,
dienichi bel jedem Anwendungerseck und unier slen Exdingungen Zuirefen miosen. Dis Secchnsibungen befrsiean den Arsender nicht won sigenen Prifungsn der Produkes
hinsichiich ihrer Egrang e den beahicirigien Apwendonpeeyet. im Dwesfejsilen sofle aine Alstmmung mit unserem Haise pringen.

IFis nof permitted o pass fuis fachaical infvmason o 2y third pardles. A0 orauformed dancier it poidbied and prossouibie sooomiing io §70 UWG and S07 LichG g’ couid
cause sooorming fo £T0 LIWE and §97 LG @ chaim #or compensation. The omaleT desoipSons in oo podlcations ans comec! 0 M Dest of our kncwienige. They mflec! e
present shuie of e technoiogy and our copanities. The defalis ae g penera’ cesoripSon of the characieniaics of oUr Droducts, which oo o meressard) 3o0 40 Svery pupose
‘o under aif conaitions. The deconphions o nor nefease Fhe user Sovm the: esponsindiy of festing of the produc s iy SUSsAilTy for the sneciic purpose. in cases of doudd pisgss
coniact oor Sendce Department.

Coroplast Frie Miler GmbH & Co. NG Wabal und Lettungan
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Coroplast Part No.: 9-2611 / 35 mm?*

Technische Information

Seite / Page: 3

Technical Information

Strombelastung, Dauerbestromung in Abhangigkeit zur Umgebungstemperatur

Anhang:

Rechnerische Emittlung gemat LV112-3 (Entwurf Mai 2008)
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Strombelastung

Wiras & Cablas

Kabel und Lelbungsn

Klsbabindsr — Kabsl - Leltungseatzeystems

Coroplast Fritz Millsr GmbH & Co. KG
Witiener Stralke 271
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Technische Information
Technical Infarmation

Coroplast Part No.: 9-2611 / 50 mm~*

Seite ! Page: 1

Automotive Leitung geschirmt
fiir elektrische Fahrzeugantriebe

FLR2GCB2G 50 mm=/ 0,21

Shielded cable for
automaortive electric powertrain

FIR2GCB2G 30 mm3/0.21

132007 ————— ]

15.8 - 0.5) .
Aufbauvorsehrift LV 218-2 Tabelle A2 Specification LV 216-2 table A2
Daimler &G G517 101 Daimier AG G311 S 1001
VW N 107 755 VW N 107 756
Ader 50 mm* Core 50 mm™
Leiterwerksto: E-Cu ETP1 nach Conductor matenal E-Gu ETP1 according
DIN EN 13602 DiN EN 13602
Leiteraufbau: Litze Cu.-blank Conductor design: stranded bare copper
1.800 (£5%) x max. 0.21 mm 1600 (£33} x max. 021 mm
Leiterdurchmesser max. 10.5 mm Caore diameter: max. 10.5 mm
Isolationswerkstoff: mod. Siliconkautschuk SiR Gore insuiation: mod. Sifcon rubber 5iR
Aderdurchmesser 12,2 mm {-0.7) Zore diameter 122 mm |- .7)
Isolationswanddicke:  min. 0,71 mm Insulztion wall thickness: min. 0.71 mm
Aderfarbe: orange Shnfich RAL 2003 Colowr code: orange simiar RAL 2003
Abschirmung Shielding
Abschimmgeflecht: Cu.-verzinnt max. 0,21 mm Sereening braid: Tinned copper max. 0.21 mm
optische Bedeckung min. 85 % opfical covering min. 85 %
Schimmfolie: AllUkaschierte PET-Folie Foiled shielding: ALU-PET foil
Metallseite mnen Metaliside in confact fo screen
Ubestappung min. 20 % overlap min. 20 %
Aubenmantel Ourer sheath
Mantewerkstoff: mod. Siliconkautschuk SR Sheath material: mod. Siicon rubber SR
Aullendurchmesser 15,9 mm §- 0.6) Owler diamefer 158 mm (- 0.&)
Isplationswanddicke: min. 0,80 mm Inswlation wall thickness: min. 0.80 mm
Manteifarbe: ocrange ahniich RAL 20032 Colowr code: orange similar RAL 2003
Herstellerkennung Marking
Mantedaufdruck: Owfer sheath is prinfed:

COROPLAST FLR2GCGB2G 50 mm?

Druckabstand:

max. 200 mm

Distance of marking:

b ATTENTION HIGH VOLTAGE MAX 800 V AC/IDC IS0 6722 &

max. 200 mm

Coroplast Frite Mdller GmbH & Co. KG
Klebahandsr - Kabsl - Leltungeaatzeystama

Witiener Sirake 271
D-42373 Wupperta

Coroplast

wabel und Leftungan

Wires & Cabies

for +43 {0 202 / 2661 - 225
¥absiundisiungen@oorayas oe
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Technische Information

Coroplast Part No.: 9-2611 / 50 mm*

Technical Informartion Seite | Page: 2
Elektris che Electrical
Eigenschaften propermies
Leiterwiderstand max. 0368 Ohmikem 50 mm* Conductor resisfance: max. 0368 Ohmdm 50 mm*
(DG, 20*C) nom. 3,1 Ohm'km  Abschimung (DG, 20°C) ) nmom. 3.1 Chmam  Shislding
Prifspannung: eff. B,0 kVolt Sparktester  Test voltage: eff 8.0 kol spark tesf
eff. 5,0 kWit 5 Minuten eff. 5.0 kVol 3 minufes
Betriebsspannung: miax. B0 Wkt 150 8722 Cperating woltage: max. 00 Vot IS0 g722
[AC FDC) fAG / DG}
Mechanische Mechanical
Eigenschaften properies
Biegeradius: Bend radius:
- fiierte Verlegung min. 4 x Aulenduwchmesser - fived installabon: min. 4 x cable diameter
- lose Verlegung: min. § ¢ Aultendurchmesser - unfived installafion: min. 8 x cable diameter
Leitungsgewicht: ca. 530 gim Weight of cable: approx. 630 g'm
Thermische Thermal
Eigenschaften properties
Temperaturbereich: 40 °C bis +180 °C (3000 h) Operating femperature; 40 °C fo +180°C (3000 k)
Kurzzeitatterung: bis +205 °C (240 h) Shorf tarm ageing up o +205°C (240 h}
Andenmgsindex Erstent Ausgabedaiien | Beschreibung
Verskn Creator Dafe of issie | Descriotan
a1 Freyth 20101006 Emslausgabe / first ectition
A2 Wichmann 20101018 VW N 187 756 hinzu [ added VAN 10T 750
&3 Wichmanm 2010-11-16 | Schimmwddersiand und Lefimngsgawicht hinzu
sided resistance of shelolg end welpt of cable
As Wichmann 20110-11-26 Bedmick war (| Mandng was, ... MAX B00VAC ...

Diie Wisii=rgabe Seser iechnischen Information an Drite st nicet gesiamet Ens unbefugts Weltergaos [st gg’. gemass §15 LANG Und gemiass §57 UG Stafoar una begnandst
2. pEmds §15 WG und gemass §37 Ui snen Scoadenser h. D Fro mreitengen In Lnssnen VenSentchungen Sing nach bessem Wissen srtogt Sie
ertsprechan dem dermeSgen Stnd der Techns und urseres Kenniisstang. B Angaber handed &= Sich um afgemeine Beschmebungan von Elgenschafben unssms Smoducs
e et el ey AnwendurgsTasch Und Unber aken Eagingungen mutnefien mizsan. Die Seschneibungen bettwian den Anaender Nic: won sigenen Frivingan der Produits
hinzichitich ihner Egrung fr den begbsichigisn Anwendangszwect, N JweRsisiEian soffe sine ALstmmeng mit unsensm Haugs erfogen.

Itz ot parmitted f pacs tis tachnical intrmasion fo any S pordes. AN GrauSonmed Sansier i dibdes and prosscutasle srooring & 18 LWG and SO Ltk and oo
rause grearng to 510 LIWG and S67 LNk 3 clam b compensanion. The smclict deseripdons I our poslicanions ane romes! fo the bect of our knowledge. They refiect he
precan ot of e fachnology and sur capaniftes, The datalic 2 3 geneml Sescrpon of the charscieretes of our BImOUCTS, which oo nat necessary Jon 30 svery purmoss

or under ail conaifions. The gesoriptions do nof refease Fre urer o the msponsiodly of festing of the: prodibcts fr su@abdly for the specitc purpose. in cases of doutd, pisgoe
conict our Sendoe Departmest.

Kletabander — Kabs! - Lelfungaeatzayetams

Witlener Stake 271
D-4237% Wuppera

Cotopbtast

Wires & Cablas
fom +49 (D) 202 / 2681 - 228
wabsiundigitungen@ooropisstos
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Technical Information

Coroplast Part No.: 9-2611/ 16 mm2

Seite | Page: 1

Automotive Leitung geschirmt
fiir elektrische Fahrzeugantriebe

FHLR2GCB2G
16 mmz/ 0,21

T180 0,6/0,9 kY

Shielded cable for
automotive electric powertrain

FHLR2GCE2G

16 mma/0.21 T180 0.6/0.9kV

10.2(- 0.6
Aufbauvorschrift LV 216-2 Tabelle A2 Specification LV 2162 table A.2
Daimler AG G517 1014 Damler AGCHT /T0.14
VW N 107 755 VWNTOT 755
Ader 16 mm? Core 16 mm-*
Leiterserkstof: E-Cu ETP1 nach Conductor matera E-Cu ETPT accordimg
Dim EN 13802 DN EN 13602
Leitersufbay: Litze Cu.-blank Conducfor design; stranded bare coppar
512 (5 %) x max. 0,21 mm 512 (+5 %) x max. 0.21 mm
Lefterdurchmesasr: mex 58 mm " Conductor diameter: max. 5.8 mm "
Isolationswerkaioff; meod. Sificonkautachuk SiR Core insulation! mod. Siicon ubber SiH
Aderdurchmessar: 7.2 mm (- 0,8} Core diameier: 72mm- 08
Isolationswanddicke: min. 0,52 mm Imawiahion wall ifickness: min 0.5 mm
Aderfarba: orange ahnlich RAL 2003 Colour code: orange similar RAL 2003
Abschirmung Shisioing
Abschirmgefiechi: Cu.~verzinnt mao. 0,16 mm Screening braid: Tinned copper max. 0. 16mm
optische Badeckung min. B5 % opfca covering min. 85 %
Schimmiolie: ALU-kaschierte PET-Folie Foiled shialding: ALU-PET fail
Metallsaits innan Metallside in confact fo screen
Ubardappung min. 20 % overap min. 20 %
AuBenmantel Outer sheath
Mantemerkstof: med. Siliconkautschuk SiR Sheath materal. mad. Sifcon rubber SiR
Aulendurchmessar: 10,2 mm - 0,6) Outer dfamstar: 102 mm (- 0.6)
[solstionewanddicks: min. 0.7 mm Insuistion wall tfichness: min 0.7 mm
Mantelfarbe: orange &hnlich RAL 2003 Colour code: orange similar AAL 2003
Herstellerkennung Marking
Mantelaufdruck: Outer sheath is printed:

COROPLAST 82611 FHLR2GCE2G 16mm® % ATTENTION HIGH VOLTAGE MAX B00/000 V AC/DC

Druckabetand:

max 200 mm

Distance of marking:

max. 200 mm

Coroplast Fritz Muller GmbH & Co. K&
Elebebander - Kabsl - Leftungssatz systems

Wittanar SiebBe 271
[-42578 Wuppers!

Coroplast

Kabel & Leitungen

Wiras & Cables

fan +43 [0) 202 ! 2681 - 228
kabsiundlezungenifcoroplas de
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Technische Information Coroplast Part No.: 92611/ 16 mm*

Technical Information Seite / Page: 2

Elektrizche Electrical

Elgenschaten proparties

Leitersiderstand: ma. 1,16 Ohmkm 18 mm? Conduchor resisiance: max. 1.76 Ohmbm 16 mme®

(DC, 20°C) nom. 7,1 Ohm&m  Abschirmung (DiC, 20C) ) nom. 7.1 Ohmbm  Shislding

Priifspannung: aff. 2,0 kValt Sparktester  Test vollage: eff. 8.0 kWoit spark tast
aff. 5.0 kvolt 5 Minuten eff. 50 kWolt 5 minutes

Nennspannung: meax. 800 [ 800 Valt Noming voltage: max. 600 800 Valt

(AC F DCY [AC /DG

Kaparidtebalag nom. 605 pFrm Ader-Schirm  Capaciance: nom. 805 pFfm CONS-5CT8N

Induktivitatsbelag nom. 110 nH'm Indkrctance: nowm. 110 nHYm

Wellarwiderstand nom. 10 Chm Impedancs: nowm. - 10 Ohm

Machanlsche Mechanical

Elgenschaton proparties

Biegeradius: Bend radius:

- fiiarte Veragung min. 4 x AuBendurchmessar - fxed insfalalion: min 4 x cable diamater

- losa Veriegung: min. 8 x Aulendurchmesseer - unfived instalation: min B x cable dfameter

Lefungsgewicht: ca. 221 gfmi Waight of cable: apprax. 22T g'm

Thermische Thermal

Elgenschatien properties

Tempemtubereich: 40 Chis +180"C 3000 h Operating lemperare; -0 Co+180 T 300050

Kurzzeitalterung: bis +205 %C 240 h Short term againg upto+205 C 240 h

" max. conductor diameter: average vaiue of the measured largest and smalles! conductor damater under he core insw afon

Andeningsindax Er=tellt Ausgabadeturn | Beschreibung
Veraion Craator Dele of fssue | Dascripion
At Frayth 2010-10-06 | Erstausgabe / first sdition
AZ Wichmann 200-10-:18 | VW N 107 755 hinzu / sdded VW N 107 755
As Wichmann BH0-11-16 %mﬁmﬁﬁﬁﬁgﬂﬂﬁ?h
Ad ‘Wichmann 2010-11-26 | Badmwck war/ Matiing was, . MAX B00W AG . |
AS Lewvan 2H1-0607 | Datenbisil skiusizien! datashesl ypdated
AG Wichmann 2011-08-15 | sdded charactensdic capsoiance, inductance, impsdsnce
AT Lewan 2011-11-07 | Derstingkureen arganzt / dersing cunves added
ABE Gehle 220818 | FuBzaile Sherarbaitat | modified footsr
e | e | o L e

D Woallarg e Dwoer chrischen omaton on Orfls (5 rich] gesmiel. Eine Sioelgse Walaigss 5l pgl pamias §15 LG und gemiss §u7 Urnd Smioer und begroraal
g pemias 510 WS ond gomiss §07 UG siron Ectacomsorssir anepruch. Bai Angebon fanoalt oo sich um aligomsine Soschreiengan von Eigenschation omsaar
Procikie, dig- richi ba! Amwertungeswack, und umer mion Bodingungon rubeiian misson. Afe Foctnoegon, Dosigrs, Soeifkalonen, Filo und Angabon Tu
Gawiohion, Gnide und Dimangionan m dor lechnischen odor kemmerzeian Dokumamasan won Complesl disnon musschialich dar imormation, sind snserbindlich und siolion
kaing diosnarioiichs Smchatorhafsvarirborung ode varbrosora Aussago von Comples! dar. Uresns Iadradan Sia michl von oiner sgonen Prifung im Hnblick
Eignurg £ die teabaichigio Vowenoung. Anwoncung, Venwendog urd Vommaiung urserer Produkia arioigen nuBaral unsatar Kontroimagichkeilon o #agen dahor
aumachilalich n frem Vommwossgsbarach. in Zwoitssiiten s sineAbatmmung mil wreerem Hauss arfoigen
This beotmical nformeton may nof be dsd osed i furd pardos. Unaufinosoed disclosure may' b Fablo 0 proseau o porsuant fo Beclion 18 OWA3 [Cerrary Fair Trading Aof
mmwma;ﬂwmmmmrunnmmmmmmmmmmmmmwum Tha SecOCations ConGiiEs penry
dercaptons of $he rodun! charcfeasics, mhich Ay apply iv af aod mmummuammmunarm"
Inchnapons of W, m.lndclm-mnb.rm'nﬂ'a‘qu: iponnical o oo ¥ for inkormation, are non-bindng and oonstduie o
mrunwm-uza:ururngmmuru’mmtmmmmmmPuMywmpmmmummw
ragaring ther sutahiny for e snishded puposs of Lusa. The aophoiion. use and' rocossing of our Droducts ane deyond aur oonind and ore wensions camied il of pour 5ok
responmbiy. in oase of doubl s otweh Bk I our cornany.
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Technische Information Coroplast Part No.: 92611/ 16 mm?®
Technical Information Seite | Page: 3
Anhang: Strombelastung, Daverbestromung in Abhangigheit zur Umgebunrgstemparatur
Rachnerische Ermittiung gemal LV 112-3 (Entwurf Mai 2009)
295 T
// |

i / i /

175 C / / /

150 °C » / / /
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W N

\

750G
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= ___/ l
—— Umgebungstemperatur +125 C

= | Imgebungstemperatur +140 °C
I I

0 -
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Leiter - Daverstrombalastung
Coropiast Fritz Milsr GmbH & Co. KG Kabal & Leitungen
Kiebebandsr - Kabel - Leitungssatzsystems W Wires & Cabies
Wittenar SiraBe 271 fon +43 [0) 202 | 2681 - 228
[-42770 Wupperis! kabsiundletungeni@coroplast.de
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Technische Information Coroplast Part No.: 9-2611/ 16 mm?
Technical Information Seite | Page: 4
Anhang: Strombetastung, Kurzzeitbestromung in Abhangighait zur Umgebungstemperstur
Rechnerischa Ermittlung gemaf LV 112-3 (Entwurf Mai 2004)
40 sac |
— | Imgebungstamparatur +20 T
—— Imgebungstemparatur +85 C
35 sec —]
—— lImgebungstemperatur +125 °C
= | impgebungstamperatur +140 °C
30 sac
o 25 =ac
g
E
£ 20 sac
£
a
-
@
=
x
a
E 15 sac
10 sac
§sac
e
O=ac

500 A 1.000A 1.500 A 20004 2500 A 3000A
Laiter - Kurzzeitstrombelastung

Coroplast Fritz Mullar GmbH & Co. K& Kabel & Leitungen
Klebebander — Kabsl - Leitungssagsysieme W Wires & Cabies
Wittanar Sirebe 271 fon 48 [0) 202 ! 2687 - 228
Dr42379 Wuppens! kabsiundletungenifcoroplast de
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8.1.2 Coficab Silicon acc. LV216-2 for wire range 16, 25, 35 and 50mm?2
Coficab Silicon gemaess LV216-2 fuer Leitungsquerschnitt 16, 25, 35 und 50mm?

(COFIcAB e-(EOF
AUTOMOTIVE HIGH VOLTAGE CABLES FOR GESCHIRMTE HOCHSPANNUNGSKABEL FUR
HYBRID AND ELECTRIC VEHICLES HYBRIDFAHRZEUGE UND ELEKTROFAHRZEUGE

FHLR2GCB2G

-40°C ... 180°C
Eoricas

DESIGH DESHGN

Conductor: CU ETP1 according to EN13602 Leiter: CU ETP1 gem3l EN13602
Insulation material: Silicone rubber [SiR)] Isoliermaterial- Sifikonkautschuk [5iR)

Reduced wall thickness Reduzierta Wanddicke

Jacket Maternal: Sificone rubber [SiR) Mantelmateral: Silikonkautschuk | 5iR)
TECHMNICAL DATA TECHNISCHE DATEN

viltage level: 1000V ac f 1500 V de () Nennspannung: 1000 W ac / 1500 V dc [*)

[*] mec to IS0 19642 standard ("] gemiag Stardard 50 19642
Temperature range: -&0°C _.. 1B0°C/3000h Tempearzturbereich: -40°C _. 1B0°C/3000h
.. 205"C/2a0h ~.205"C/240h

Test voltage: eff. 5.0 kW spark test Prifspannung: eff. 8.0 kV Sparktester
Min. bending radius: 3xD {statich Min. Biegeradius: 3xD [statizch)
CONSTRUCTION AUFBAL

High voltage battery cable with copper braiding screen and jacket. Hochspannungs-Batterialeitung mit Geflechtsschirm aus Kupfer und

Mantel

SCREENING SCHIRMUNG

Tinned copper braid ALU foil. verzinmites kupfergeflech alu-kaschierte Folie.
screen overlap min. 20%. Uberlappung min. 20%.

APPLICATION ANWENDUNG

Screensd cable for high voltage at £80°C operating temperature. zeschirmte Batterizleitung fiir hohe Spannungen Betriebstemperatur

bis 1B0°C.

ACCORDING TO THE STANDARD GEMAR NORM

1. w2162 1 Lv2ie2

2. VW N 107 776 2 W'W N 107 77E

3. VW N LIOTTTT 3. VW N 107777

4. VW N 107 756 4. VW N 107 756

5. According client's specifications 5. Gemall Kundenspezifikation

6. VW N 107755 6. VW N 107 755

7. LR Reguirements 7. IR anforderungen
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EoFicaB e-COF

MAXIMUM ADMISSIELE CURRENT LOAD VS AMBIENT TEMPERATURE
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| CONSIDERATIONS: qu:l.nlantthrqu_gh_ﬂ_ue SCTEen

- Caicution mage scooriing to Fhysical Software Salutions G - Prof Dr Lisf Software Sniekded Wire v.1.0.12
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8.1.3 Coficab XPO acc. LV216-2 for wire range 50mm?
Coficab XPO gemaess LV216-2 fuer Leitungsquerschnitt 50mm?

(COFICAB

AUTOMOTIVE HIGH VOLTAGE CABLES FOR
HYBRID AND ELECTRIC VEHICLES

FHLR91XCB91X T3

“A0°C. ... 125°C

(EoFicaB

DESIGN

Conductor: CU ETP1 according to EN 13602
Insulation material: XPO E-beam cross-linked
Covering: Reduced wall thickness

Jacket Material: ¥PO E-beam cross-linked

TECHNICAL DATA

Vaoltage level: 1000V ac f 1500 V dc (*)

[*) oee. to IS0 19642 standard
Temperature range: -40°C - 125°C/3000h
Min. bending radius: 3xD [static)

CONSTRUCTION
High woltage battery cable with copper braiding screen and jacket.

SCREENING
Double screening with tinned copper braid and aluminium foil.
Screen overlap min. 20%._

e-(COF

GESCHIRMTE HOCHSPANNUNGSKABEL FUR
HYBRIDFAHRZEUGE UND ELEKTROFAHRZEUGE

DESIGN

Leiter: CU ETP1 gemak EN 13602

Isoliermaterial: £PO strahlenvernstzt

Isolation: Reduzierte Wanddicke

Mantelmatenal: EPD strahlenvernetzt

TECHNISCHE DATEN

Nennspannung: 1000V AC / 1500V DC {*)
[*} gemdE Stondard (50 16642

Temperaturbereich: -40°C .. 125°C/3000h

Min. Biegeradius: 3xD (statisch)

AUFBAU
Hochspannungs-Batterieleitung mit Geflecht=schirm aws Kupfer und
Mantel.

SCHIRMUNG
Doppelter Schirm mit verzinntem Kupfer Geflecht und Aluminium Folie.
Ubertappung min. 20%.

APPLICATION ANWENDUNG
Screened cable for high voitage and high power at 125°C operating Geschirmte Batterieleitung fir hohe Spannuengen und hohe
temperature. Betriebstemperatur bis 125° C.
ACCORDING TO THE STANDARD GEMAR NORM
1 LV216-2 1. LV 216-2
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RACIMUM ADMIZEIELE CURRENT LOAD V3 AMBIENT TEMPERATURE
MAXIMAL TULABSIGER LAATETROM VE UMOEEUINGETENFERATUR
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| CONSIDERATIONS: Mo current through the screen
T Euieiiaon matin amarding tn Fyakal Sefwars Solisinr Gk - Peo Or L Softwans Shiskied @re v 1013
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8.1.4 H+S acc. ISO 19642-9 for wire range 50mm?2
H+S gemaess ISO 19642-9 fuer Leitungsquerschnitt 50mm?2

Data sheet @H“BEE*&HHHER

L= R 2D o

Automotive cable screened FHLRAGC13X-1x50 T150 Part No: 84096257
1% 50 mm? [ RADODX 155/ RADOX Elastomer S

General Properties:

Excellent resistance fo high and low temperature, ozone, UV and weatherng resistance, resistant to pressure at high temperature,
motor oil, fuels and hydrodysis, flame retardant, high abrasion resistant, solder ron resistant, easy to sirp and process. All materials
are free from lead, mencury, cadmiem and chrome V1L

Application:
Cable, for use in noad vehicle applications.

11— 3

\

2 4

1. 1 Core 50 mm® Coonducior: sfranded bare copper 385 x 041 mm D
Insulation: RADOX 155 Ox 11.50 £ 025 mm
Clours: red

2. EMC-screen optimized Tin plated copper braid Or 12,7 mm

3. Wrapping Tape

4. Sheath RADOE Elastomer S O 14.9 £ 0.3 mm
Colour: orange

Printing on sheath: H+5 B4098257 - %39 % % %% 5 ATTENTION HIGH VOLTAGE MAX

T00VACHBDIVDC & (% % %% %% % = Production kot number)

Technical Data:

Conductor resistance at 20 °C 50 mm* £ 0366 ki
Voltage rating Lo 1000 VAC
Voitage rating Vo 1500 VDG
Test voltage, 50 Hz, 5 min. 10 KV AC
Transfer impedance f=10kHz =3 mim
f=1MHz =3 mim
f=10MHz =7 mim
f= 100 MH=z < fifi mim
Screening attenuation f=10kHz =B dB
f=1MHz = B dB
f=10MHz =78 dB
f= 100 MH=z =50 dB
Temperabure r@nge (2000h) 40 ... #1560 "G
Min. bending radus fimed 4xcable D
flexing Gxcable D
Cable weight 642 k! 100m

According to:
150 8722-1 dlass DV IS0 106428 dlass D
2000/EAEG (EU-directve on end of Ife vehicles) F 201 185'EL (RoHS)
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