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图 1 

1. 介绍 
 
本应用规范提供 Mini Dynamic 线端连接器，装配程序信息. 相关线端连接器装配示意图如图 1. 此应用规范以

20Pos 连接器为示范,适用于整个产品系列. 线端连接器产品号为*-2834461-* / *-2834497-*，对应端子料号为

2834464-*。 
 

所有数值均为公制单位，图示及说明仅供参考，非产品正常比例。 
 
 

 
 
在装配产品前，请仔细阅读本应用规范，同时请参考端子压接应用规范 114-137526 。 

 
2. 说明 
 
图 1 提供线端连接器装配用的零组件说明， 端子原材料是铜合金，冲压后镀锡。连接器塑壳由含玻纤的塑料

原料制成。 

 

3.  组装顺序 
 

3.1 端子组装  如下顺序说明展示将端子组装到塑壳的细节。 
 

3.1.1  根据端子压接规范 114-137526，将端子与对应型号的电子线压接完成。   
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线端连接器的二次锁是在未锁定的状态下出货，但是在运输过程中， 二次锁可能变为锁定状            
态。所以在将端子组装到端子型腔前，请确认二次锁是在非锁定状态，如图示 2 

                     
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 

                              二次锁 非锁定状态 

   
                          二次锁 锁定状态  

 

                        

 

                              

             

 

 

 

 

 

 

 
                      

 

 
   

 

                                                          二次锁 非锁定状态                                                                          二次锁 锁定状态      
 

    
 

                                                                    图示 2 
 

3.1.2 压接完成的端子必须与线端连接器背面，端子型腔按图示 3 所示的对齐装配。端子的一次锁朝二次锁方向，端

子才能轻易的装入端子型腔。 
                                                               
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                                                                       图示  3        
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3.1.3  
每个端子必须装入端子型腔直到一次锁达到完全锁定的状态，如图示 4。 (当端子安装到位后，可听到咔哒的自

锁声及明显的手感)， 反方向轻拉端子以确认端子完全安装到位（一次锁锁定后，端子难以轻易拉出）。 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
      

                                                                                      
                                                                              
 

                                 一次锁 锁定状态                                               一次锁 锁定状态 
                                                  

                                                                    图示  4 
 
 

3.1.4    

端子安装到位后，二次锁必须被推到锁定状态。 

 二次锁安装到锁定状态后，也可听到清晰的自锁声及有明显手感。安装完所有端子后， 如果二次锁两侧不能顺

利安装，那就是一根或多根端子没有完全安装到位。二次锁可以侦测部分未安装到位的端子。此时需要先打开二

次锁，轻轻推入/拉出端子的线端，以确保端子完成安装到位及一次锁完全与塑壳完全锁合。 
    

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

                                                                               二次锁推至锁定状态 
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3.2  替换端子 
 
在端子从连接器端子型腔内退出前，端子的一次锁结构必须经过外力作用方能释放。图示 5 所示的合适的工具，

必须插入相对应的退端子窗口，使端子的一次锁弯曲变形，而且轻拉电子线（在用工具使一次锁变形的同时），

从需将端子从连接器端子型腔退出来。 
 

                   替换出来的旧端子，端子结构已变形或损坏，不可再使用。 需用全新的端子替换旧的端子， 

                   以免影响连接器整体性能，尤其针对汽车规格连接器。 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

                                                              退针工具   (P/N: 2834501-1) 
 
 

                                                                            图示 5 
 
 
3.2.1 follow以下具体步骤 
 
如图示 6 所示，选用二次锁扣塑件或类似工具侧压二次锁卡扣，将二次锁退回非锁定状态。 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

                                                                             图示  6 
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3.2.2  将退针工具放到 (如图示 7)退针位置， 并沿轴向垂直插入对应型腔（不可斜插）, 使一次锁变形并将端子

退出端子型腔。 
 
 

 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

                                                                          图示 7 
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3.5  导通测试  
 
 常规导通线束厂需设计合理测试工装，若采用人工导通，建议使用 直径 0.80+/-0.05 mm 的探针，接触退 pin
孔内端子头部金属部位，进行导通测试。如图示 8，接触力最大 10N。 

 

                           探针不可有尖角，导通时不可损伤端子。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                                                                      

图示 8 
 

 
3.6  板端与线端的对配与退出（脱开）                                     

下压线端的插销，无损伤的对配/退出 线端，如图示 9 所示方向。 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

图示 9 
 
 

 

附录 1：产品介绍术语 
附录 2:  异常不良模式 
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1 退PIN孔

2 插针孔（pin 孔）

3 线端连接器（已插入打线端子）

4 板端连接器

5 塑壳（塑件）

6 PIN （端子）

产品介绍术语



操作异常说明 误操作图片 不良异常说明 不良图片

1
插错塑壳孔位
(要求不插端子，误操作插入端子)

1 插错塑壳孔位不符合线束图纸要求

1 插错孔位需进行退PIN。
2 退出来的PIN，建议直接报废避免二次使用。
3.如特殊紧急情况，需二次使用，需对端子进行检验(要
求：1.一次锁扣无异常，2. 弹片未变形）
检验方法：拿正常的端子和退PIN的端子在CCD下进行比
对确认
判定：检验结果OK 可以使用，检验结果NG不可以使用

2
线端端子组装到塑壳孔中时，端子
方向错误

线端端子会被插变形，一次锁扣下趴变形，
功能减弱

1.跟换端子
2.更换塑壳

3 二次锁没压入位 二次锁无法锁紧端子，以致端子受力拔出而
受损：1.一次锁变形 2.端子扭曲

1.端子插线动作完成后，压下二次锁，下一工站重复确
认二次锁状态
2. 若端子已受损，更换端子

4 端子压接或插线制程中压歪 线端端子在线端产品内卡死 因端子卡死后退Pin 工具无法正常插入释放端子， 

建议更换整个产品

5 线端端子组装未插入到位 二次锁打开后，未插到位的线端端子容易掉
出，如右图可观察到金属端子尾部

1.CCD 

检查端子，若端子受损，一次锁下趴，更换端子。
2.端子插入必须严格参照以下步骤
2.1_沿塑胶孔型腔垂直插入，直至塑胶底部。
2.2_端子插至底后可听到一次锁结构完成自锁的“咔哒”

声。
2.3_手持压接好的导线往外轻拔，拔不出即表示一次锁
已完成自锁。
2.4_所有端子正常插线后，扣上二次锁。

塑壳插针孔位（pin孔）被破坏

误操作插入pin孔位，端子接触弹片将会被顶
降伏，以致接触间隙放大，对配后接触功能
失效。

7 未选用合规的退pin 工具
不合规的退pin 

工具及不合规的操作有可能操作退pin 

孔破裂

1.退Pin 工具尺寸严格参考TE 规格
2. 零件更换

8
退pin工具尺寸过大，且未沿轴向垂
直插入退Pin孔，暴力斜插

 

一次锁结构严重受损，无法提供足够的保持
力

1.规范退Pin 工具，尺寸严格参照TE 规格
2.退Pin 不可斜插，沿塑胶孔轴向操作
3. 更换端子

9
退Pin时，退PIN工具未插到底、同时
硬拉端子出来造成塑胶破坏

１　端子一次锁扣变形
２　塑件与端子一次锁扣处塑件损伤

1. 更换塑胶及端子
2. 严格参照退Pin SOP 操作执行

10 线端线束与测试设备斜插
1.塑壳破损
2.端子插伤

规范测试流程，定义好测试动作，需垂直互配，不可斜
插

11
简易手工制作探针，尺寸不合规，
且无保护结构

1.塑壳破损
2.端子插伤

需合理设计测试工装，接触针建议采用弹簧探针POGO 

PIN. 尺寸推荐 0.25mm

12
手动操作测试工具风险：
误操作捅入插针孔（pin 孔）

1.塑壳破损
2.端子插伤 设计工装设备测试

工厂运输过程 13 运输未做好防护 塑壳壳体磨损 单独包装， 合理排布捆扎

退PIN制程

线束测试过程

 对应误操作异常失效模式
 误操作模式风险异常制程 序号 对策

插线制程

退Pin误操作，退PIN工具插入插针孔
位（pin 位）

1.退Pin 工具尺寸严格参照TE规格
2.退Pin 步骤严格定义，并形成SOP 

文件，完成员工培训。
3.插线组装完成后，显微镜观察插针孔位（pin 

孔）。确认插针孔位是否有误操作痕迹。
3. 如发现插针孔位（pin 孔）有误操作痕迹， 

请跟换端子。
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