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部 　

品     関 不良及び異常処理…不良及び異常処理規程 (102-5022)

名     連 工程における検査…量産品管理規程 (102-5109)

    規

    格

    　

工      

程      

区  ① 工程 　　　　　　　管理方法

分 番号 工程名 管理項目 担当 ロット区分 　点検、検査方法 備考

 △   1 ｺﾝﾀｸﾄ材受入 表示、数量、梱包状態 蘇州工場 受入ロット毎 伝票と現品の確認

  

 ◇   2 受入検査 寸法、外観、材質 蘇州工場 受入ロット毎 納入者の成績書の確認

   

 ▽   3 保管 表示、数量、梱包状態 蘇州工場 伝票と現品の確認

 先入れ先出し、ﾛｯﾄ管理

◇ 4 ｽﾀﾝﾋﾟﾝｸﾞ 蘇州工場 ｾｯﾄｱｯﾌﾟ毎 自主検査・金型整備記録　

 ﾌﾟﾚｽ整備、金型整備 ﾘｰﾙ毎 作業標準書・生産履歴

◇ 5 検査 寸法、外観、機能 蘇州工場 ｾｯﾄｱｯﾌﾟ毎 検査基準書、図面

▽  6 保管・出荷 表示、数量、梱包状態 蘇州工場 伝票と現品の確認

 △ 7 製品受入 表示、数量、梱包状態 蘇州工場 受入ロット毎 伝票と現品の確認

◇ 8 受入検査 寸法、外観、機能 蘇州工場 受入ロット毎 検査基準書及び検査成績書

  による確認

◇ 9 めっき 外観、めっき液管理 蘇州工場 ｾｯﾄｱｯﾌﾟ毎 自主検査、作業標準書

温度、時間 生産履歴

◇ 10 めっき検査 めっき厚、剥離 蘇州工場 ｾｯﾄｱｯﾌﾟ毎 検査基準書、図面

外観

▽ 11 保管・出荷 表示、数量、梱包状態 蘇州工場 出荷ロット毎 伝票と現品の確認

 

 △ 12 受入 表示、数量、梱包状態 資材課 受入ロット毎 伝票と現品の確認

  

◇ 13 受入検査 外観 検査課 受入ロット毎 検査基準書

 

 ▽ 14 保管・出荷 表示、数量、梱包状態 資材課 出荷ロット毎 伝票と現品の確認

先入れ先出し、ロット管理  

備 考

  ○：作業     ◇：作業及び自主検査　　　◇：検査　　　△：受取り　　　▽：保管及び出荷
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