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Montazny navod
ESD-3824-SK-7/16

Koncovka pre tienené
jednozilové kable s
polymérovou izolaciou,
bez panciera

do napatia 42 kV

Typ: POLT

Upozornenie:

Pre kable s kovovym
paskovym tienenim, alebo
pancierom, pouzite
Raychem bezspajkovu
uzemnovaciu supravu
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Pred montazou
Preverte, ¢i dodana kablova suprava zodpoveda Vasmu kablu.
Porovnajte, ¢i oznacenie supravy suhlasi s oznacenim montazneho navodu.

Od Vasej poslednej montaze tohoto suiboru mohlo déjst’ k vylepSeniu jednotlivych casti stiboru, alebo k zmene
montazneho navodu.

Pozorne Citajte a sledujte jednotlivé pracovné kroky v tomto montaznom navode.

Vseobecné pokyny

Pouzivajte propanovy (vyhodnejsie), alebo propan - butanovy plynovy horak.

Zabezpecte, aby sa s horakom pracovalo vzdy len v dobre vetranom prostredi.

Nastavte horak tak, aby plamen bol mdkko modry so zltou Spi¢kou.

Modry, ostry plamen je nepripustny.

Plamen orientujte do smeru zmrast'ovania, aby sa zmrastovany material predhrieval.
Rovnomerne pohybujte horakom tak, aby nedoslo k popaleniu materialu.

Vsetky miesta, ktoré pridu do styku s lepidlom, dékladne ocistite a odmastite.

Pri pouziti Cistiacich a odmast'ovacich pripravkov riad’te sa pokynmi ich vyrobcu.
Zmrast'ovacie hadice sa smu rezat’ len ostrym nozom, ktory nezanechava vrabkované okraje.
Hadice zacinajte zmrast'ovat’ v mieste predpisanom v montaznom navode.

Skor ako pokraéujete v zmrastovani hadice pozdiz kabla, presvedéite sa, éi je hadica po celom obvode hladko a tplne
zmrastena.

Po zmrasteni musi byt’ cely povrch hadice hladky, bez zahybov a hadica musi pevne priliehat’ k vnitornym ¢astiam.

Udaje obsiahnuté v tomto montaZnom navode st uréené pre pouzitie montérmi kablovych stborov s opravnenim montovat
kablové armatury prislusného napéatia a zaroven opravnenymi pracovat' na elektrickych zariadeniach a popisuju spravny postup
montaze tohto vyrobku. Vzhladom k tomu, Ze firma TE Connectivity neméze poznat v§etky podmienky, ktoré mézu ovplyvnit
montaz vyrobku, beru vSetci na vedomie, Ze uzivatel musi vziat toto do Uvahy a pouzit’ svoje vlastné skusenosti a odborné
znalosti pri montazi kablového suboru. Zavazky firmy TE Connectivity s dané Standardnymi podmienkami predaja firmy TE
Connectivity pre tento vyrobok. V Ziadnom pripade nie je firma TE Connectivity zodpovedna za Ziadne nahodné, nepriame a
nasledné Skody spésobené nespravnym pouzitim alebo uzitim vyrobku.

Raychem, TE Connectivity a TE Connectivity logo su ochrannymi znackami.

© 2011 Tyco Electronics Raychem GmbH
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Priprava kabla
A. Kable s drétovym tienenim

Skratte kabel na pozadovanu dizku.

Jednoplast'ovy kabel:

Plast kabla odstrarite v dizke L (vid Tabulka 1 alebo 2 podla pouzitého kabl. oka).
Koniec plasta kabla ogistite a odmastite v dizke 100 mm. Na koniec plasta kabla
navirite jednu Cervenu tesniacu pasku v Sirke 50 mm.

Dvojplastovy kabel:

Subor bez ozna¢enia —CEEO05:

Vrchny plast kabla odstrafite v dizke L+25 mm (vid tabulka 1 alebo 2
podra pouzitého kabl. oka a obr. A1). Spodny plast kabla odstrarte v dizke L.
Koniec horného a spodného plasta kabla ogistite a odmastite v celkovej dizke
250 mm. Na koniec plasta kabla (spodného i vrchného) navirite jednu €ervenu
tesniacu pasku v Sirke 50 mm tak, aby rovnakym dielom zakryvala oba plaste.

Subor s oznacenim —CEEO05:

Vrrchny plast kabla odstrafite v dizke L+150 mm (vid tabulka 1 alebo 2
podra pouzitého kabl. oka). Spodny plast kabla odstrafite v dizke L. Koniec horného
a spodného plasta kabla ogistite a odmastite v celkovej dizke 350 mm. Na koniec
plasta kabla (spodného) navifte jednu Eervenu tesniacu pasku v Sirke 50 mm.

Na koniec kébla navlecte teplom zmrastitelnu hadicu tak, aby rovnakym dielom
zakryvala oba plaste. Hadicu zmrastite. Zaénite od konca bliZSieho ku koncu kébla.

Tabulka 1 - Lisovacie kablové oka a skrutkové oka

napat'ova typ L L
hladina POLT vnutorna  vonkajSia
[kV] [mm] [mm]

12C-12D 190 230

12 12E 230 230
12F 270 270

24C-24E 270 370

24 24F 370 430
42C-42F 430 490

42 42G-42H 490 490

Tabulka 2 - Skrutkové kablové oka BLMT

napéat'ova typ typ rozsah koncovky L L

hladina POLT BLMT POLT s okom BLMT vnuatornda  vonkajsia

[kv] [mm?] [mm] [mm]

12C 25/95 25-95 195 235

12D 35/150 70-150 190 230

12D 95/240 95 - 240 185 225

12 12E 120/300 185 - 300 230 230

12E 185/400 185 - 400 225 225

12F 500/630 500 - 630 260 260

12F 800 800 260 260

24C 25/95 25-70 275 375

24D 35/150 70 -150 270 370

24D 95/240 95 - 240 265 365

24 24D 120/300 120 - 300 270 370

24E 120/300 185 - 300 270 370

24E 185/400 240 - 400 265 365

24F 500/630 500 - 630 360 420

24F 800 800 360 420

42C 25/95 35 435 495

42D 35/150 50 -120 430 490

42E 120/300 150 - 300 430 490

42 42F 185/400 185 - 400 425 485

42F 500/630 500 420 480

42G 500/630 500 - 630 480 480

42G-42H 800 800 470 470

tesniaca paska

odistit
100 mm

Dréty tienenia prevratte na plast kabla.
V mieste prechodu ¢ervenou paskou sa
dréty nesmu krizit!

Vo vzdialenosti 60 mm od konca

plasta kabla zabezpecte dréty tienenia
drétovym uvazkom. Droty tienenia
skrutte a sformujte do uzemrnovacieho
vodi¢a.

A2
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izolacia

polovodiva

Opatrné odstrante polovodivu vrstvu
do vzdialenosti 40 mm od konca
plasta kabla. Na povrchu izolacie
nesmu zostat Ziadne zvysky tejto
vrstvy. Pripadné nerovnosti na izolacii
vyhladte.

Upozornenie: Pri odstranovani
polovodivej vrstvy dbajte na to, aby ste
neposkodili izolaciu jadra kabla.

Odstranite izolaciu jadra kabla podla
rozmeru K (podrla detailu na obrazku)

a. Lisovacie kablové oko
Rozmer K nesmie byt vacési ako
110 mm. Nalisujte kablové oko.

b. Oka s trhacimi skrutkami
Nasurite kablové oko. Postupne a
rovnhomerne pritahujte skrutky az do
odtrhnutia ich hlav.

12 -24 kV

Ocistite a odmastite izolaciu jadra kabla a oko.
Odstrante ochranné papiere z konca Zltej vyplfiovej
pasky a navirite ju na prechod medzi polovodivou
vrstvou a izolaciou.

Pasku zacnite navijat 20 mm od konca polovodivej
vrstvy a pokradujte na izolaciu v dizke 10 mm.
Pasku pri ovijani napinajte tak, aby sa jej pévodna
Sirka zmensila na polovinu pre dosiahnutie hladkého
a tenkého ukoné&enia na izolacii jadra.

A5

42 kV

Ocistite a odmastite izolaciu jadra kabla a oko.
Odstrante ochranné papiere z konca €iernej vyplfiovej
pasky a navirite ju na prechod medzi polovodivou
vrstvou a izolaciou.

Pasku zacnite navijat 15 mm od konca polovodivej
vrstvy a pokradujte na izolaciu v dizke 10 mm.

Pasku pri ovijani napinajte tak, aby sa jej pbvodna
Sirka zmensila na polovinu pre dosiahnutie hladkého
a tenkého ukoné&enia na izolacii jadra.

A6 =

Cierna vypliova
paska
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Priprava kabla
B. Kable s kovovym paskovym tienenim

Upozornenie:

k pripojeniu uzemnovacieho vodi¢a
pouzite supravu pre nespajkové
pripojenie uzemnenia Raychem
EAKT 165x, a postupujte podla
montazneho navodu prilozeného k
uzemnovacej suprave!

Tabulka 3 - Lisovacie kablové oka a skrutkové oka EXRM

napat'ova typ L L
hladina POLT vnutorna vonkajsia
[kV] [mm)] [mm]

12C-12D 200 240

12 12E 240 240
12F 280 280

24 24C-24E 280 380
24F 380 440

42C-42F 440 500

42 42G-42H 500 500

Tabulka 4 - Skrutkové kablové oka BLMT

polovodiva vrstva

kovové paskové
tienenie

tesniaca paska

odistit
100 mm

B1

plast kabla

napat'ova typ typ rozsah koncovky L L
hladina POLT BLMT POLTs okom BLMT vynigtorna vonkajsia

[kV] [mm?] [mm] [mm]
12C 25/95 25-95 205 235

12D 35/150 70 -150 200 230

12D 95/240 95 - 240 195 225

12 12E 120/300 185 - 300 240 240
12E 185/400 185 - 400 235 235

12F 500/630 500 - 630 270 270

12F 800 800 270 270

24C 25/95 25-70 295 395

24D 35/150 70 -150 280 380

24D 95/240 95 -240 275 375

24 24D 120/300 120 - 300 280 380
24E 120/300 185 - 300 280 380

24E 185/400 240 - 400 275 375

24F 500/630 500 - 630 380 430

24F 800 800 380 430

42C 25/95 35 445 505

42D 35/150 50-120 440 500

42E 120/300 150 - 300 440 500

42 42F 185/400 185 - 400 435 495
42F 500/630 500 430 490

42G 500/630 500 - 630 490 490

42G-42H 800 800 480 480

Skratte kabel na pozadovanu dizku.
Plast kabla odstrante v dizke L

(vid. tabulka 3 alebo 4 podla pouitého
kablového oka).

Kovové paskové tienenie odstrarite do
vzdialenosti 20 mm od konca plasta
kabla. Koniec plasta v dizke priblizne
100 mm ocistite a odmastite.

Okolo konca plasta, tak ako je
znazornené na obrazku, ovirite jednu
Cervenu tesniacu pasku v Sirke 50 mm.

Ko kovovému paskovému tieneniu
prilozte uzemnovaci vodi€ tak, aby
proti vihkostna bariéra bola v strede
navinutej tesniacej pasky. Previrite
uzemnovaci vodi¢ dvoma vrstvami
kruhového pera.

Koniec uzemnovacieho vodi¢a prehnite
spat’ cez kruhové pero a navirite zvySok
kruhového pera. Tesne pod tesniacou
paskou droétenym uvazkom prichytte
uzemnovaci vodi€ k plastu kabla.

B2

kruhové
pero

protivihkostna

bariéra

uzemrovaci

vodi¢

50 drétovy
# uvézok
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izolacia

polovodiva
vrstva

B3

Opatrné odstrante polovodivu vrstvu do vzdialenosti
60 mm od konca plasta kabla. Na povrchu izolacie
nesmu zostat Ziadne zvysky tejto vrstvy. Pripadné
nerovnosti na izolacii vyhladte.

Upozornenie: Pri odstrafiovani polovodivej vrstvy

dbajte na to, aby ste neposkodili izolaciu jadra kabla.

B4

Odstrante izolaciu jadra kabla podla rozmeru K
(podrla detailu na obrazku)

a. Lisovacie kablové oko

Rozmer K nesmie byt vac¢si ako 110 mm. Nalisujte
kablové oko.

b. Oka s trhacimi skrutkami

Nasurite kablové oko. Postupne a rovnomerne
pritahujte skrutky az do odtrhnutia ich hlav.

12 -24 kV

Ocistite a odmastite izolaciu jadra kabla
a oko.

Odstrante ochranné papiere z konca
Zltej vyplhovej pasky a navifite ju na
prechod medzi polovodivou vrstvou a
izolaciou.

Pasku zacnite navijat 20 mm od
konca polovodivej vrstvy a pokracujte
na izolaciu v dizke 10 mm. Pasku

pri ovijani napinajte tak, aby sa jej
pdvodna Sirka zmenSila na polovinu
pre dosiahnutie hladkého a tenkého
ukonc&enia na izolacii jadra.

Bs@

ZIta vypliiova
paska

42 kV

Ocistite a odmastite izolaciu jadra kabla
a oko.

Odstrante ochranné papiere z konca
Ciernej vyplfiovej pasky a navifite ju na
prechod medzi polovodivou vrstvou a
izol4ciou.

Pasku zacnite navijat 15 mm od
konca polovodivej vrstvy a pokracujte
na izolaciu v dizke 10 mm. Pasku

pri ovijani napinajte tak, aby sa jej
povodna Sirka zmensSila na polovinu
pre dosiahnutie hladkého a tenkého
ukoncenia na izolacii jadra.

B6
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Dokon¢enie montaze koncovky
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Zvacsenie priemeru kablového oka:

Zvacsenie priemeru kablového oka
navinutim Cervenej tesniacej pasky je
nutné u tohto napéatia a prierezu:

12 kV: 10 az 25 mm?

24 kV: 25 mm?
42 kV: 35 az 50 mm?

Ohrejte mierne kablové oko pred
nasunutim hadice. Hadicu nasunte na
koniec kabla tak, aby jej spodny koniec
bol na urovni dréteného Uvazku.

Upozornenie:

Po skon&eni montéze prehrejte celu
koncovku a dékladne prehrejte kablové
oko, kym z konca hadice nevyteka
tesniaca hmota (zelena).

Montaz vnutornej koncovky je tymto
ukonéena.

Koncovku je mozné mechanicky
namahat az po jej vychladnuti.

Hadicu zacnite zmraStovat makkym
zltym plameiom v mieste ukoncenia
polovodivej vrstvy. Hadicu dobre
prehrejte, ale vyvarujte sa popaleniu jej
povrchu.

Pokradujte v zmrastovani smerom ku
kablovému oku. Nakoniec zmrastite
spodny koniec hadice.

Cisla na obrazku vyjadruji postup pri
zmrastovani.

Pre vonkajsie koncovky:

Nasunte a zmrastite postupne smerom
od plasta kabla zodpovedajuci pocet
strieSok podla obrazku na nasledujuce;j
strane navodu.

10 AN
%

5 W

11 @
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Pocet strieSok na jednej koncovke
kV vnutorna vonkajsia
12 0 1
24 0 3
42 0 4

180

Minimalny polomer ohybu a vzdusné vzdialenosti

Pozicia
strieSok
pri
obratenej
montazi
koncovky

Min. vzdusné vzdialenosti Max. prevadzkové napitie (kV)
12 24 42

a | vzdudné vzdialenosti podlfa STN

b | faza/faza a faza/zem (mm) 15 25 45

d | medzi strieSkami (mm) 10 20 35

r | min. polomer ohybu = 15 x D, pred ohnutim je vhodné koncovky ohriat’' na 70° C
Likviduj.te p_rosim, véeth_odpaflové materié_ly v sulade Di
s predpismi na ochranu zivotného prostredia. @
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