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Koncovka pro
stinéné jednozilové
jednoplast'ové kabely
s plastovou izolaci
do napéti 42 kV

Typ: POLT

Upozornéni:

Pro kabely s kovovym
paskovym stinénim nebo
pancifem pouzijte
samostatnou soupravu
Raychem pro nepajené
pripojeni uzemneéni.
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Pred montazi
Pred montazi provérte, zda kabelova souprava odpovida VaSemu kabelu.
Porovnejte, zda souhlasi ozna¢eni soupravy s oznacenim montazniho navodu.

Upozoriujeme, Ze je mozna zména postupu prace mezi sou¢asnym montaznim navodem
a Vasi posledni montazi.

Proto si krok po kroku zkontrolujte tento montazni navod.

VSeobecné pokyny

Pouzivejte propanovy (vyhodnéjsi) nebo propan-butanovy plynovy hoiak.
Zajistéte, aby horak byl vzdy pouzivan v prostorech s dostateénym vétranim.
Nastavte horak tak, aby plamen byl mékce modry se zlutou Spic¢kou.

Modry ostry plamen je nepfipustny.

Plamen orientujte do sméru smrst'ovani, aby se smrst'ovany materal predehfrival.
Horakem pohybujte rovhomérné tak, aby jste zabranili mistnimu prehirati materialu.
V§echna mista, ktera prijdou do styku s lepidlem dikladné ocistéte a odmastéte.
PFi pouziti Cisticich a odmast'ovacich prostredkt dbejte pokynu vyrobce.

PFi zafezavani trubic pouzivejte ostry nliz, na trubici nesmi vzniknout zadné ostré zarezy.
Smrst'ovat zainejte v misté doporuéeném montaznim navodem.

Drive nez pokracujete ve smrst'ovani podél kabelu, presvédcte se, je-li trubice po celém obvodu hladce
smrsténa.

Trubice musi byt po smrsténi cela hladka, bez zahybu a pevné prilehla k vnitinim komponentiim.

Udaje obsaZzené v tomto montaznim navodu jsou uréeny pro pouziti montéry kabelovych soubor(i s opravnénim montovat
kabelové armatury pfislusného napéti a zarover opravnénych pracovat na elektrickych zafizenich a popisuji spravny postup
montaze tohoto vyrobku. Vzhledem k tomu, Ze firma TE Connectivity nemuaze znat vSechny podminky, které mohou ovlivnit
montaz vyrobku, berou vSichni na védomi, Ze uzivatel musi vzit toto v ivahu a pouzit své vlastni zku$enosti a odborné
znalosti pfi montazi kabelového souboru. Zavazky firmy TE Connectivity jsou dany standardnimi podminkami prodeje firmy
TE Connectivity pro tento vyrobek. V zadném pfipadé neni firma TE Connectivity odpovédna za zadné nahodné, nepfimé a
nasledné Skody zpusobené nespravnym pouzitim nebo uzitim vyrobku.

Raychem, TE Connectivity a TE Connectivity logo jsou ochrannymi znackami.

© 2011 Tyco Electronics Raychem GmbH.
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Priprava kabelu
A. Kabely s dratovym stinénim
Zkrat'te kabel na poZadovanou délku.

Jednoplast'ovy kabel:

Plast kabelu odstrante v délce L (viz Tabulka 1 nebo 2 dle pouzitého kabel. oka).
Konec plasté kabelu ocistéte a odmastéte v délce 100 mm. Na konec plasté kabelu
navinte jednu Cervenou tésnici pasku v Sifi 50 mm.

Dvouplast'ovy kabel:

Soubor bez oznaé¢eni —CEEO05:

Vrchni plast kabelu odstranite v délce L+25 mm (viz Tabulka 1 nebo 2 dle
pouzitého kabel. oka a obr A1). Spodni plast kabelu odstrarite v délce L. Konec
horniho a spodniho plasté kabelu oCistéte a odmastéte v celkové délce 250 mm. Na
konec plastu kabelu (spodniho i vrchniho) navirite jednu ¢ervenou tésnici pasku v
Sifi 50 mm tak, aby stejnym dilem zakryvala oba plasté.

Soubor s oznaé¢enim —CEEO05:

Vrchni plast kabelu odstrarite v délce L+150 mm (viz Tabulka 1 nebo 2
dle pouzitého kabel. oka). Spodni plast kabelu odstrarte v délce L. Konec horniho
a spodniho plasté kabelu oCistéte a odmastéte v celkové délce 350 mm. Na konec
plasté kabelu (spodniho) navirte jednu €ervenou tésnici pasku v Sifi 50 mm.

Na konec kabelu navléknéte teplem smrstitelnou trubici tak, aby stejnym dilem
zakryvala oba plasté. Trubici smrstéte. Zaénéte od konce bliz8iho ke konci kabelu.

Tabulka 1 - Lisovaci kabelova oka a Sroubovaci oka EXRM

napét'ova typ L L
hladina POLT vnitini venkovni
[kV] [mm] [mm]

12C-12D 190 230

12 12E 230 230
12F 270 270

24C-24E 270 370

24 24F 370 430
42C-42F 430 490

42 42G-42H 490 490

Tabulka 2 - Sroubovaci kabelova oka BLMT

napétova typ typ rozsah koncovky L L
hladina POLT BLMT POLT s okem BLMT vnitini venkovni
[kV] [mm?] [mm] [mm]

12C 25/95 25-95 195 235

12D 35/150 70-150 190 230

12D 95/240 95 - 240 185 225

12 12E 120/300 185 - 300 230 230
12E 185/400 185 - 400 225 225

12F 500/630 500 - 630 260 260

12F 800 800 260 260

24C 25/95 25-70 275 375

24D 35/150 70-150 270 370

24D 95/240 95 - 240 265 365

24D 120/300 120 - 300 270 370

24 24E 120/300 185 - 300 270 370
24E 185/400 240 - 400 265 365

24F 500/630 500 - 630 360 420

24F 800 800 360 420

42C 25/95 35 435 495

42D 35/150 50 - 120 430 490

42E 120/300 150 - 300 430 490

42 42F 185/400 185 - 400 425 485
42F 500/630 500 420 480

42G 500/630 500 - 630 480 480

42G-42H 800 800 470 470

tésnici paska

odistit
100 mm

Prehnéte stinici draty zpét na plast
kabelu. V misté prlichodu ¢ervenou
paskou se draty nesmi kFizit.

Draty zajistéte draténou bandazi ve
vzdalenosti 60 mm od konce plasté
kabelu.

Stinici draty sloZzte dohromady a
vytvarujte uzemnovaci vodi€.

A2
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izolace

polovodiva

Opatrné odstrarite polovodivou vrstvu
do vzdalenosti 40 mm od konce plasté
kabelu. Na povrchu izolace nesmi
zUstat zadné zbytky této vrstvy.
Pfipadné nerovnosti na izolaci
vyhladte.

Upozornéni: Pfi odstrafiovani
polovodivé vrstvy dbejte na to, aby jste
neposkodili izolaci jadra kabelu.

Odstrarite izolaci jadra kabelu podle
rozméru K (dle detailu na obrazku)

a. Lisovaci kabelové oko
Rozmér K nesmi byt vétsi nez 110 mm.
Nalisujte kabelové oko.

b. Oka s trhacimi Srouby

Nasurite kabelové oko. Dotahujte
rovhomérné Srouby tak dlouho, dokud
nedojde k utrzeni jejich hlav.

12 -24 kV

Ocistéte a odmastéte izolaci jadra kabelu a oko.
Odstrante ochranné papiry z konce Zluté vyplfiové
pasky a navirite ji na pfechod mezi polovodivou
vrstvou a izolaci.

Pasku zac¢néte navijet 20 mm od konce polovodivé
vrstvy a pokracéujte na izolaci v délce 10 mm. Pasku
pfi ovijeni napinejte tak, aby se jeji plvodni Sitka
zmensSila na polovinu pro dosazeni hladkého a
tenkého ukonceni na izolaci jadra.

A5

42 kV

Ocistéte a odmastéte izolaci jadra kabelu a oko.
Odstrarite ochranné papiry z konce €erné vypliiovée
pasky a navirite ji na pfechod mezi polovodivou
vrstvou a izolaci.

Pasku za¢néte navijet 15 mm od konce polovodivé
vrstvy a pokradujte na izolaci v délce 10 mm. Pasku
pfi ovijeni napinejte tak, aby se jeji pivodni Sifka
zmensSila na polovinu pro dosazeni hladkého a
tenkého ukoncéeni na izolaci jadra.

A6 =

Cernd vyplriova
paska
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Priprava kabelu
B. Kabely s kovovym paskovym stinénim

Upozornéni:

K pfipojeni uzemnovaciho vodice
pouZijte soupravu pro nepajené
pfipojeni uzemnéni Raychem EAKT
165x a postupujte podle pfiloZzeného
montazniho navodu.

Tabulka 3 - Lisovaci kabelova oka a Sroubovaci oka EXRM

napétova typ L L
hladina POLT vnitini  venkovni
[kV] [mm] [mm]

12C-12D 200 240

12 12E 240 240
12F 280 280

24C-24E 280 380

24 24F 380 440

42 42C-42F 440 500
42G-42H 500 500

Tabulka 4 - Sroubovaci kabelova oka BLMT

polovodiva vrstva

kovové paskové
stinéni

tésnici paska

o istit
100 mm

B1

plast kabelu

napét'ova typ typ rozsah koncovky L L
hladina POLT BLMT POLTsokemBLMT  vynitini  venkovni

[kV] [mm?] [mm] [mm]
12C 25/95 25-95 205 235

12D 35/150 70-150 200 230

12D 95/240 95 - 240 195 225

12 12E 120/300 185 - 300 240 240
12E 185/400 185 - 400 235 235

12F 500/630 500 - 630 270 270

12F 800 800 270 270

24C 25/95 25-70 295 395

24D 35/150 70 -150 280 380

24D 95/240 95 - 240 275 375

24 24D 120/300 120 - 300 280 380
24E 120/300 185 - 300 280 380

24E 185/400 240 - 400 275 375

24F 500/630 500 - 630 380 430

24F 800 800 380 430

42C 25/95 35 445 505

42D 35/150 50-120 440 500

42E 120/300 150 - 300 440 500

42 42F 185/400 185 - 400 435 495
42F 500/630 500 430 490

42G 500/630 500 - 630 490 490

42G-42H 800 800 480 480

Zkratte kabel na pozadovanou délku.
Plast kabelu odstrarite v délce L

(viz Tabulka 3 nebo 4 dle pouzitého
kabel. oka).

Odstrante kovové paskové stinéni do
vzdalenosti 20 mm od konce plasté
kabelu.

Ocistéte a odmastéte konec plasté
kabelu v délce 100 mm.

Na konec plasté kabelu navirite jednu
Cervenou tésnici pasku v Sifi 50 mm.

Pfilozte uzemrovaci vodi¢ ke
kovovému paskovému stinéni tak,

aby protivlhkostni bariéra byla ve
stfedu navinuté tésnici pasky. Previrite
uzemnovaci vodi¢ dvéma vrstvami
kontaktniho pera. Konec uzemnovaciho
vodiée pfehnéte zpét pres kruhové
pero a navinte zbytek kontaktniho pera.
Uzemfovaci vodi¢ zajistéte pod tésnici
paskou draténym uvazkem k plasti
kabelu.

kontaktni
pero

protivihkostni

bariéra

uzemrovaci

vodi¢

50 dratovy

BZ # uVaZek
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izolace

polovodiva
vrstva

B3

Opatrné odstrarite polovodivou vrstvu do vzdalenosti
60 mm od konce plasté kabelu. Na povrchu izolace
nesmi zUstat Zadné zbytky této vrstvy. Pfipadné

nerovnosti na izolaci vyhladte.

Upozornéni: Pfi odstranovani polovodivé vrstvy
dbejte na to, aby jste neposkodili izolaci jadra kabelu.

B4

Odstrante izolaci jadra kabelu podle rozméru K (dle
detailu na obrazku)

a. Lisovaci kabelové oko

Rozmér K nesmi byt vétsi nez 110 mm.

Nalisujte kabelové oko.

b. Oka s trhacimi Srouby

Nasurite kabelové oko. Dotahujte rovnomérné Srouby
tak dlouho, dokud nedojde k utrzeni jejich hlav.

12 -24 kV

Ocistéte a odmastéte izolaci jadra
kabelu a oko.

Odstrante ochranné papiry z konce
Zluté vyplfiové pasky a navifite ji na
prfechod mezi polovodivou vrstvou a
izolaci.

Pasku zac¢néte navijet 20 mm od konce
polovodivé vrstvy a pokracujte na
izolaci v délce 10 mm. Pasku pfi ovijeni
napinejte tak, aby se jeji puvodni Sifka
zmensila na polovinu pro dosazeni
hladkého a tenkého ukon&eni na izolaci
jadra.

Bs@

Zluta vyplfiova
paska

42 kV

Ocistéte a odmastéte izolaci jadra
kabelu a oko.

Odstrarite ochranné papiry z konce
€erné vyplriové pasky a navifite ji na
pfechod mezi polovodivou vrstvou a
izolaci.

Pasku zacnéte navijet 15 mm od konce
polovodivé vrstvy a pokracujte na
izolaci v délce 10 mm. Pasku pfi ovijeni
napinejte tak, aby se jeji pavodni
Sifka zmensila na polovinu pro
dosazeni hladkého a tenkého ukonc&eni
na izolaci jadra.

B6
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Dokon€eni montaze koncovky

7

BN

8 e

ZvétSeni priméru kabelového oka:

ZvétSeni praméru kabelového oka
navinutim Cervené tésnici pasky je
nutné u tohoto napéti a prarezu:

12 kV: 10 az 25 mm?
24 kV: 25 mm?
42 kV: 35 az 50 mm?

Ohfejte mirné kabelové oko pred
nasunutim trubice. Trubici nasunte na
konec kabelu tak, aby jeji spodni konec
byl na drovni draténého Uvazku.

Upozornéni:

Posmrsténi trubice je nutno prohfat
trubici a kabelové oko tak, aby z konce
trubice po celém jejim obvodu vynikla
tésnici hmota (zelena).

Tim je montaz vnitini koncovky
dokoncena.

Koncovku je mozno mechanicky
namahat az po jejim vychladnuti.

Trubici zanéte smrstovat mékkym
zlutym plamenem v misté ukonceni
polovodivé vrstvy. Trubici dobie
prohrejte, ale vyvarujte se popaleni
jejiho povrchu.

Pokradujte ve smrstovani smérem ke
kabelovému oku. Nakonec smrstéte
spodni konec trubice.

Cisla na obrazku vyjadtuji postup pfi
smrstovani.

Pro venkovni koncovky:

Nasunte a smrstéte postupné smérem
od plasté kabelu odpovidajici pocet
stfiSek dle obrazkd na nasledujici
strané navodu.

10 AN
%

5 W)

11 @

EPP-3824-CZ-7/16 strana 7/8




Pocet stfiSek na jedné koncovce
kV vnitini venkovni
12 0 1
24 0 3
42 0 4
180 B
%r
A
60
\ 4
A
60
Y
‘ - N
60
180 A / Lol

Minimalni polomér ohybu a vzdusné vzdalenosti

Min. vzdusné vzdalenosti Max. provozni napéti (kV)

12 24 42
a dle CSN
b | faze/faze a faze/zem (mm) 15 25 45
d | mezi stfiSkami (mm) 10 20 35
r | min. polomér ohybu = 15 x D, pfed ohnutim je vhodné koncovky ohfat na 70° C

Likvidujte, prosim, veSkeré odpadové materialy v souladu i
- . v » - P 7
s predpisy pro ochranu zivotniho prostredi. @
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