Tyco Electronics Raychem GmbH

la: i;I;slir1Connect|V|ty Ltd. Company pr—
ger Feld 1 pra—m TE

85521 Ottobrunn/Munich, Germany = oD

Tel:  +49-89-6089-0 connectivity

Fax: +49-89-6096-345

TE.com/energy

ESD-2602-INT-2/99

Installation Instruction
EN Terminations for 4-Core Paper Cables with Lead Sheath up to 1 kV 2
Type: GUST 01/4x

Paigaldusjuhend
EE 4-sooneliste paber-6likaablite otsmuhv kuni 1 kV 7
Tuup: GUST 01/4x

Uputstvo za montazu
H R ZavrSeci za 4-zilne kabele izolirane papirom i s olovnim plastem, do 1 kV 11
Tip: GUST 01/4x

Szerelési utasitas
HU Végelzarok 4-erii, papirszigetelésii, slomkopenyes kabelekre 1 kV-ig 16
Tipus: GUST 01/4x

Montavimo instrukcija
LT Galiné mova iki 1 kV keturgysliams alyviniams kabeliams su Svininiu apvalkalu 21
Tipas: GUST 01/4x

Montazas instrukcija
LV Gala apdare 4-dzislu kabelim ar svina apvalku spriegumam lidz 1 kV 26
Tips: GUST 01/4x

Instrukcja montazu
PL Glowice do 4-zytowych kabli o izolacji papierowej i powtoce otowianej na

napiecie do 1 kV 3
Typ: GUST 01/4x
MoHmakHasi uHcmpykuyus

RU KoHueBasa mydTa Ans 4-X XXunbHbIX Kabenen ¢ 6ymMaxxHOW n3onsiLmMen Ha 36

HanpsikeHue oo 1 kB
Tun: GUST 01/4x




[ EN ]

Before Starting

Check to ensure that the kit you are going to use fits the cable.

Refer to the kit label and the title of the installation instructions.

Components or working steps may have been modified since you last installed this product.
Carefully read and follow the steps in the installation instructions.

General Instructions

Use a propane (preferred) or butane gas torch.

Ensure the torch is always used in a well-ventilated environment.

Adjust the torch to obtain a soft blue flame with a yellow tip.

Pencil-like blue flames should be avoided.

Keep the torch aimed in the shrink direction to preheat the material.

Keep the flame moving continuously to avoid scorching the material.

Clean and degrease all parts that will come into contact with adhesive.

If a solvent is used follow the manufacturer’s handling instructions.

Start shrinking the tubing at the position recommended in the instruction.

Ensure that the tubing is shrunk smoothly all around before continuing along the cable.
Tubing should be smooth and wrinkle free with inner components clearly defined.

The Information contained in these installation instructions is for use only by installers trained to make electrical power
installations and is intended to describe the correct method of installation for this product. However, TE Connectivity has
no control over the field conditions which influence product installation.

It is the user’s responsibility to determine the suitability of the installation method in the user’s field conditions.

TE Connectivity’s only obligations are those in TE Connectivity’s standard Conditions of Sale for this product and in no
case will TE Connectivity be liable for any other incidental, indirect or consequential damages arising from the use or
misuse of the products.

Raychem, TE, TE Connectivity and TE connectivity (logo) are trademarks.

© 2019 TE Connectivity. All Rights Reserved.
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Cable Preparation

Position the end of the earth lead
above the end of the mastic.

Wrap one layer of the roll spring around
it to keep it in place.

-

Cut the cable according to the required
core length (L) for the equipment.
Allow sufficient length for core

crossing if applicable. Remove the
oversheath and armour according to
the dimensions as given in the drawing.
Mark the metal sheath 150 mm above
the armour cut with the knife.

Abrade 150 mm of the metal sheath.

Fold back the earth lead and wrap the
roll spring around it. Fix it into place
with a twisting action.

Note: The solder block should be on
top of the black mastic.

Installation of solderless earth
connection

Wrap a layer of black mastic around
the metal sheath half overlapping the
armour.

Tie the earth lead with 4 turns to the
armour with a wire binder below the
mastic.
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Cut mark
«

Place the short insulation tubing over
the earth connection. Position the end
of the tubing 60 mm below the cut
mark.

Shrink down starting from the metal
sheath end and work towards the
oversheath.

Tie a twine binder round the belt paper
20 mm from the end of the metal
sheath. Tear off the belt papers and cut
the fillers level with the twine binder.
Take care not to damage the core
insulation. Carefully spread the cores
and cut them to the required length.
Secure the core insulation papers at
the end of the cores.

Cut and remove the metal sheath up to
the cut mark.

Cut the insulation tubing from the roll
into 4 individual pieces accordingly.

8

Twine binder
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Slide the insulation tubing over the
cores, butting them up to the belt
papers.

Shrink all tubing down starting at the
belt papers.

a. Non lug connection

(for solid aluminium conductors only)
Cut back the insulation according to the
required dimension (min. 120 mm).

Apply two layers of black mastic around
the belt papers.

b. Crimp lugs

Cut back the insulation according to the
dimension

K = depth of lug barrel hole + 5 mm.
Install the cable lug.

Pass the breakout over the cores and
pull it well down into the crutch. Shrink
the breakout into place starting at the
centre. Work first towards the metal
sheath, then shrink the turrets onto the
cores.

The numbers in the drawing indicate
the shrink sequence.

c. Mechanical lugs

Cut back the insulation according to the
dimension

K = depth of lug barrel hole only.
Install the cable lug. Take up the ten-
sion equally on the bolts. Tighten the
bolts until heads shear off.
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Clean and degrease the tubing and the
lug or the conductor.

Preheat the lug.

1

a. Non lug connection

Slide the sealing boots over the cores
equally covering the core and the
insulation. Shrink them into place start-
ing at the connector.

b. Crimp lugs

Slide the sealing boots over the cores
equally covering the lug and the
insulation. Shrink them into place start-
ing from the lug.

c. Mechanical lugs

Slide the sealing boots over the cores.
Position the upper end level with the
barrel end.

Shrink them into place starting from the

lug.

ESD-2602-INT-2/99  6/40

16

Termination completed.

Allow the termination to cool before
applying any mechanical strain.

Please dispose of all waste
according to environmental
regulations.

En {
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Enne too alustamist

Kontrolli, kas komplekt sobib kasutatavatele kaablitele.
Vordle pakendi etiketti montaazhijuhendi tiitellehega.

Ei ole valistatud, et komponente voi t00votteid on taiendatud peale Teie viimast sellelaadse komplekti
paigaldamist.

Enne komplekti kasutuselevéttu loe juhend pdhjalikult 1abi ja jargi operatsioonide jarjekorda.

Uldnéudeid

Kasuta propaani-(soovitav) voi butaangaasi leeki.

Jalgi, et leegi kasutamine toimuks alati hasti ventileeritud ruumis.

Reguleeri pdletit nii, et oleks pehme sinine kollase tipuga leek.

Valdi teravatipulist sinist leeki.

Hoia poletit soojendatava materjali suunas pidevas liikumises, et valtida materjali Glekuumutamist.
Puhasta kdéik pinnad, mis kaetakse liimikihiga.

Kui kasutad puhastusvahendit, jalgi valmistaja ndudeid sellega té6tamisel.

Termokahanevaid torusid tuleb I6igata terava noaga selliselt, et I6igatavale pinnale ei jaaks teravaid nurki.
Torude kahandamist tuleb alustada montaazhijuhendis naidatud kohast.

Kontrolli, et toru oleks kahanenud uhtlaselt kogu Umberm&6du ulatuses, enne kui jatkad kahandamist piki
kaablit.

Taielikult kahanenud toru peab olema sile ja ilma kortsudeta. Sisemiste komponentide profiilid peavad olema
selgelt jalgitavad.

Informatsioon, mis sisaldub selles paigaldusjuhendis on mdeldud ainult paigaldajale kes on saanud vastava
kaablimont66ri valjabppe ja on kompetentne seda toodet digesti paigaldama. Siiski TE Connectivity ei reguleeri
kohapealseid vélistingimusi, mis vdivad méjutada antud toote paigaldamist. Seega vastutab kasutaja paigaldusmeetodi
sobivuse kindlaks maaramise eest antud paigalduskeskkonnas. TE Connectivity kohustused antud tootele on toodud TE
Connectivity standardsetes mulgitingimustes ja TE Connectivity ei vastuta juhuslike, kaudsete vdi jarelduvate kahjude
eest, mis tulenevad antud toote kasutamisest voi vaarkasutamisest.

Raychem, TE, TE Connectivity ja TE connectivity (logo) on registreeritud kaubamargid.

© 2019 TE Connectivity.
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[E Kaabli ettevalmistus

Loika kaabel seadme jaoks vajalikule
soone pikkusele (L). Vajaduse korral
jata piisavalt pikkust véimaldamaks
soontel omavahel ristuda. Eemalda
valiskest ja armeering vastavalt joonisel
toodud modtudele. Margista metallkest
150 mm kauguselt armeeringu servast
noaga.

Karesta metallmantel 150 mm
pikkuselt.

Kaana maanduspunutis le
silindervedru tagasi ja rulli Glejaanud
silindervedru selle peale.
Pingutamiseks keera silindervedru
kinni.

Markus. Joodisega niiskustdke peab
asetsema musta mastiksi peal.

Jootevaba maandusiihenduse
paigaldamine

Mahi ks kiht musta mastiksit imber
metallmantli nii, et pool sellest kataks
armeeringut.

Seo maanduspunutis mastiksist allpool

traatmahisega (4 keerdu) armeeringu

kilge kinni.

Aseta maanduspunutise ots

mastiksi Glemise serva kohale. Mahi
maanduspunutise Umber silindervedru
Uks keerd.

Paigalda lihike isoleertoru
maatihenduse peale. Toru ots peab
asetsema metallkesta margistusest
60mm allpool.

Toru kahandamist alusta metallkesta
poolt ja liigu edasi valiskesta suunas.

4

niiskustdke
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margistus
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eemalda
vbopaber

sidumisndor

Léika ja eemalda metallkest kuni
margistuseni.

Paigalda isoleertorud soontele likates
need kuni vodpaberini.

Alustades vodpaberi poolsest otsast
kahanda kdik torud.

Seo sidumisnddr imber vdédpaberi
20mm kaugusele alumiiniumkestast.
Eemalda védpaber ja kaablisoonte
vahetaitematerjal kuni sidumisnédrini.
Hoidu vigastamast soone isolatsiooni.
Painuta ettevaatlikult sooned laiali

ja Idika need vajalikule pikkusele.
Fikseeri soonte otste isolatsioonipaber
isoleerlindi abil.

Paigalda kaks kihti musta mastiksit
Umber véopaberi.

Maarake kindlaks iga soone vajalik
pikkus ja vastavalt sellele |16igake rullist
neli termokahanevat toru.

Paigalda s6rmik kaablisoontele ja
likka see voimalikult stigavale harude
vahele. Jargnevalt kahanda sérmik.
Kahandamist alusta sérmiku keskelt

ja seejarel liigu metallkesta poole.
Viimases jarjekorras kahanda sérmede
poolsed otsad.

Number joonisel naitab kahandamise
jarjestust.
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a. ilma klemmita iihendus
(ainult alumiinium-paljasjuhtidele)

Eemalda soone isolatsioon vastavalt

joonisel toodud méddule (min.120 mm).

Puhasta toru ja kaablikinga pind (v0i
paljasjuht) mustusest ja dlist.

Eelsoojenda kaabliking.

b. press-kaablikingad

Eemalda soone isolatsioon vastavalt
joonisel toodud méddule

K = klemmi augu siigavus + 5 mm.
Paigalda kaabliking.

a. ilma kaablikingata iihendus
Paigalda lihikesed tihendustorud
soontele nii, et need kataksid vordselt
juhti ja isolatsiooni. Kahanda torud,
alustades paljasjuhi poolt.

b. presskingad

Paigalda lthikesed tihendustorud
soontele nii, et need kataksid vordselt
kaablikinga ja isolatsiooni. Kahanda
torud, alustades kaablikinga poolt.

c. mehaanilised kaablikingad
Paigalda lthikesed tihendustorud
soontele. Aseta toru tUlemine aar
kaablikinga silindri pdhjaga Uhele
tasapinnale. Kahanda torud, alustades
kaablikinga poolt.

c. mehaanilised kaablikingad
(kruvikingad)

Eemalda soone isolatsioon vastavalt
joonisel toodud mdddule

K = klemmi augu siigavus.

Paigalda kaabliking. Pinguta kéik poldid
Uhtlaselt. Seejarel keera polte sellise
tugevusega, et poldipead murduksid
otsast.

Otsmuhv on valmis.

Lase muhvil enne mehaaniliselt
mdjutamist taielikult maha jahtuda.

Palun paiguta koik ulejaagid ﬁ
vastavalt keskkonnanoduetele. @ "

1 o)z
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Prije pocetka

Provjerom utvrdite da li komplet koji Zelite upotrijebiti odgovara kabelu.

Upucujemo na Citanje naljepnice na kompletu i naslova na montaznom uputstvu.

Mogucée je da su pojedine komponente ili postupci poboljSani od vade prethodne montaze ovog proizvoda.
Pazljivo Citajte i slijedite korake iz ovog montaznog uputstva.

Opc¢e upute

Upotrebljavajte plamenik sa propan (preporuca se) ili butan plinom.

Osigurajte da se plamenik uvijek koristi u dobro ventiliranoj okolini.

Podesite plamenik tako da dobijete mekano plavi plamen sa Zutim vrhom.

Ostri plavi plamen, sli¢an olovci treba izbjegavati.

Drzite plamenik usmjeren u pravcu skupljanja da biste predgrijali materijal.

Pomicite plamen kontinuirano da se izbjegne pregrijavanje materijala.

Odistite i odmastite sve dijelove koji ¢e do¢i u dodir s ljepilom.

Ako upotrebljavate sredstvo za odmascivanje (otapalo), slijedite uputstvo proizvodaca.

Ako rezete cijev, rez mora biti ravan i izveden sa o8trim nozem, bez uzduznog zarezivanja.
Pocnite skupljati cijevi na mjestu koje je preporu¢eno u uputama.

Provjerite da li se cijev posvuda skuplja glatko oko Zile kabela, prije nastavljanja skupljanja uzduz kabela.
Skupljene cijevi moraju biti glatke i bez nabora, s jasno ocrtanim krajevima unutarnjih komponenti.

Informacije sadrzane u ovom uputstvu namijenjene su iskljuéivo prethodno obuéenim monterima na montazi
elektroenergetskih instalacija, a u namjeri da opiSu ispravan postupak ugradnje ovog proizvoda.

Medutim TE Connectivity nema nikakvu kontrolu nad lokalnim uvjetima, koji bi mogli utjecati na kvalitetu ugradnje
proizvoda; pa je odgovornost na krajnjem korisniku da sam odredi pogodnost instalacije u navedenim lokalnim

uvjetima. Obaveze firme TE Connectivity se ograni¢avaju isklju¢ivo na Opc¢e uvjete prodaje za ovaj proizvod te firma TE
Connectivity niti u kojem slu€aju nije odgovorna za bilo kakve Stete, bile one slu¢ajne, posredne ili neposredne, a koje bi
nastale prilikom upotrebe ili zloupotrebe proizvoda.

Raychem, TE, TE Connectivity i TE Connectivity (logo) su zastiéene robne marke.

© 2019 TE Connectivity. Sva prava pridrzana.
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Priprema kabela

Postavite kraj bakrene pletenice za

uzemljenje iznad crnog brtvenog ljepila.

Omotajte jedan sloj kontaktnog prstena
oko olovnog plasta i u€vrstite pletenicu.

-

Odrezite kabel na dimenziju (L) u
skladu sa potrebnom duzinom zila

u odnosu na geometriju postrojenja.
Ostavite dovoljnu duzinu radi
eventualnog krizanja zZila zbog
sinhronizma. Skinite vanjski plast
kabela i armaturu u skladu s
dimenzijama na slici. O istite i operite
olovni plast i oznacite na njemu nozem
(rez) mjeru 150 mm od kraja armature.

Ostruzite olovni plast (Cetkom) u duZini
od 150 mm.

Presavijte pletenicu unatrag preko
kontaktnog prstena i isti omotajte do
kraja. Prsten dodatno ucvrstite naglim
uvijanjem.

Napomena: Lemni blok na pletenici
treba biti toéno na vrhu crnog brtvenog
liepila.

Ugradnja pribora za bezlemno
spajanje uzemljenja

Omotajte jedan sloj crnog brtvenog
liepila uz jednaki preklop oko kraja
armature i olovnog plasta.

UCvrstite pletenicu za armaturu kabela
pomocu 4 ovoja bandazne Zice, a
odmah ispod crnog brtvenog ljepila.
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oznaka nozem
-

oznaka nozem
-

Postavite kratku izolacijsku cijev preko
spoja uzemljenja tako da joj je vrh 60
mm ispod oznake postavljene nozem.
Skupljajte cijev od olovnog plasta pa
prema vanjskom plastu kabela.

Omotajte koncem bandazu oko
pojasnih papira i to 20 mm od kraja

olovnog plasta. Otrgnite pojasne papire

i ispunu iz sredista kabela to¢no na
postavljenoj bandazi.
Vodite rauna da ne oStetite izolaciju

zila. Pazljivo razdvoijite Zile i odrezite ih

na potrebnoj duzini. Omotajte vrhove
Zila PVC trakom kako bi osigurali
papire od odmatanja.

Montaza kabelskog zavrsetka

Odrezite i skinite olovni plast to¢no do
postavljene oznake nozem.

Odrezite izolacijske cijevi iz koluta
na 4 pojedinacne duZine ovisno o
konkretnim duzinama Zila.

8 T
odstraniti

pojasni
papir

bandaza
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crno ljepilo

11

Navucite izolacijske cijevi preko zila i
postavite ih do pojasnih papira.
Zagrijte cijevi od podnozja pa prema
vrhu Zila.

Odmastite i predgrijte olovni plast.

a. Spajanje bez stopica

(samo za jednozi¢ne Al - vodice)
Skinite izolaciju sa vrhova zila na
potrebnu duzinu (min 120 mm).

Omotajte dva sloja crnog brtvenog
liepila oko pojasnih papira.

b. Spajanje stopicama za presanje

Skinite izolaciju sa vrhova Zila na
dimenziju K = dubina stopice + 5 mm.
Ugradite kabelsku stopicu u skladu s
uputama proizvodaca.

Navucite razdjelnu kapu preko zila i
postavite je do kraja na racviste kabela.
Skupljajte kapu najprije na sredini i
nastavite prema olovnom plastu, a na
kraju zagrijte izvode na zilama.

c. Spajanje vijéanim stopicama

Skinite izolaciju sa vrhova Zila na
dimenziju K = dubina stopice.
Ugradite kabelsku stopicu tako da
najprije podjednako stegnete oba vijka,
a tek nakon toga pristupite konatnom
pritezanju i lomljenju glava vijaka.

13a
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Ocistite i odmastite izolaciju zila i
kabelsku stopicu odnosno goli vodic.

1

a. Spajanje bez stopica

Navucite kratke brtvene cijevi preko
vrhova Zila i preklopite podjednako
izolaciju zile i goli vodi¢. Zagrijte cijevi
od vrhova vodi¢a pa prema Zilama
kabela.

b. Spajanje stopicma za preSanje

Navucite kratke brtvene cijevi preko
vrhova zila i preklopite podjednako
izolaciju zile i vrat stopice. Zagrijte cijevi
na stopicama i nastavite prema zilama
kabela.

c. Spajanje vijéanim stopicama

Navucite kratke brtvene cijevi preko
vrhova Zila i poravnajte njihov vrh s
krajem vrata kabelskih stopica.
Zagrijte cijevi na stopicama i nastavite
prema zilama kabela.

ESD-2602-INT-2/99  15/40
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Zavrsetak kompletiran.

Ostavite zavrSetak da se ohladi na
okolnu temperaturu prije primjene bilo
kakvog mehani¢kog opterecenja.

Sav otpadni materijal po “
zavrsetku radova odlozite u @

skladu s pravilima o zastiti
okolisa.
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Szerelés el6tti feladatok

Ellenérizd, hogy a felhasznalandé készlet megfelel6-e a kabelhez.

Ellenérizd, hogy a doboz cimkéjének felirata egyezik-e a szerelési utasitassal.

Az alkotéelemek és a szerelési Iépések megvaltozhattak miéta utoljara ilyen szerelést végeztél.

Gondosan olvasd at az utasitast és tartsd be annak eléirasait.

Altalanos tanacsok

Lehetbleg propan-butan gazégét hasznalj.

A gazégot csak jol szelloztethetd helyen szabad hasznalni.

Lagy, sarga hegyi, kék langgal zsugorits.

Keriild a szuré kék langot.

A langot a zsugoritas iranyaba tartsd, hogy elémelegitsd az anyagot.

A zsugoritast mindig az el6irt helyen kell kezdeni.

Folyamatosan mozgasd a langot, nehogy megégesd az anyagot.

Tisztits meg és zsirtalanits minden olyan feliiletet, amelyre tomitéanyag keriil.
Tisztitoszer hasznalatakor kovesd a szer gyartéjanak elbirasait.

Csak akkor haladj a zsugoritassal tovabb, ha az anyag kérben, egyenletesen razsugorodott az alsé részekre.

A csoveknek siman, gylirédésmentesen, az als6 részeket érzékelhetéen kell lezsugorodniuk.

Ez a készlethez mellékelt, képzett szerel6k részére készllt szerelési utasitas a széban forgd termék megfelels szerelését irja le. Mivel
a TE Connectivity vallalatnak nincsen hatasa a szerelést befolyasolé kériilményekre, ezért mindig a szerelést végzék feleldssége annak
megallapitasa, hogy a szerelés modszere megfelel-e az adott felhasznalasi tertlet igényeinek. A TE Connectivity cég felel6ssége csak a
felhasznalt termékekre vonatkozé “Altalanos eladasi feltételek’-ben meghatarozottakig terjed, semmi esetben sem vonatkozik a termék
megfeleld vagy helytelen hasznalatabdl eredd véletlenszer(, kézvetlen vagy kdzvetett karokra.

Raychem, TE, TE Connectivity és a TE connectivity logo bejegyzett markajelek.

© 2019 TE Connectivity.
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Kabel elokészités

Helyezd a foldel6 vezetd végét a tdmité
anyag folé kdzvetlenul. Tekercselj egy
réteg rugot a foldeldre.

-

Szabd a kabelt megfelel6 hosszra, ami
a berendezés méreteibdl (L) adodik.
Sziikség esetén hagyj elegendd hosszt
az erek esetleges keresztezé-séhez.
Tavolitsd el a kiil6 burkolatot és a
kopenyt a rajz méreteinek megfelels-
en. Jelold meg a képenyt 150 mm-re a
pancéltdl egy karcolassal. Erdesits ezt
a 150 mm-nyi képenyt.

Haijlitsd vissza a folel6t és tekerd koré
a maradék rugo6t. Csavard mozdulattal
szoritsd meg a rugot.

Figyelem: A vizzaro forasz a fekete
tomitd felett legyen.

Forasztasmentes foldeld
szerelése

Tekercselj egy réteg fekete tomitét a
panceél végére, félig a pancélt, félig a
kdpenyt takarva.

Roégzitsd huzallekétéssel (négy réteg)
a foldeld vezetét a pancélhoz a fekete
témitd alatt.

3

4

vizzaro
forrasz
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jelolés

Helyezd a rovid szigeteld csovet a

foldelére. A fels6 vége 60 mm-re legyen

a kdpenyen 1év6 jeltdl. Zsugoritsd a

csovet fentrél a burkolat felé haladva.

Helyezz fonallekotést 20 mm-re a
kdpeny végétdl az dvszigetelésre.
Tavolitsd el az dvszigetelést és a
kitoltdket a lekotésig. Gondosan

dolgozz, ne sértsd meg az ereket.

Ovatosan huizd szét az ereket és vagd

azokat a megfelelé hosszusagura.
Roégzitsd a papirszigetelést az erek
végén.

Vagd be és tavolitsd el a kdpenyt a
jelig.

Vagd a négy érnek megfeleld
hosszusagu darabokra a szigetel®
csovet.

8

eltavolitott
érarnyéko-
las
onallekotés

9
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Told fel a szigetel6 csdveket az erekre
az ovszigetelésig, majd alulrdl felfelé
haladva zsugoritsd fol azokat.

a. Nem sarus csatlakoztatas

(csak tomor aluminium vezeténél)
Tévolitsd el a szigetelést a szlikséges
hoszon (min. 120 mm).

Tekercselj két réteg fekete tomitét az
Ovszigetelésre.

b. Préssaru

Tavolitsd el a szigetelést
K = saru furatmélysége + 5 mm
hosszon. Préseld fol a sarukat.

Told fol az elagazéidomot az erekre és
és jol nyomd fol, amennyire lehtséges.
Zsugoritsd fol az idomot az abra
szerint. A zsugoritast a nyaknal kezd
és aztan a szamok szerinti sorrendben
halad;.

c. Csavaros saruk

Tavolitsd el a szigetelést

K = saru furatmélysége hosszon.
Szereld fel a sarukat. A csavarokat
valtogatva, szakadasig huzd.

13a

T

Min. 120

13b
ClNG

13c
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Tisztitsd és zsirtalanits a csdveket és a
sarukat.

Melgitsd el6 a sarukat.

1

a. Nem sarus csatlakozas

Told fol a tomitécsdveket az erekre

ugy, hogy egyenlé mértékben fedjék a
szigetel6 csdveket és a csupasz eret.
Zsugoritsd a csoveket fentrél kezdve az
erekre.

b. Préssaruk esetén

Told fol a tdomitécsdveket az erekre

ugy, hogy egyenlé mértékben fedjék

a szigetel6 csdveket és a sarukat.
Zsugoritsd a csoveket fentrél kezdve az
erekre.

c. Csavaros saruk esetén

Told fol a tomitécsdveket az erekre

ugy, hogy egyenlé mértékben fedjék

a szigetel® csovet és a sarukat.
Zsugoritsd a csoveket fentrél kezdve az
erekre.
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Kész a végelzaro.

Hagyd kihilni, miel6tt mechanikai
igénybevétel érné.

A hulladékot a

kérnyezetvédelmi Eﬁ
eléirasoknak megfelel6en kell @
kezelni.



PrieS pradédami dirbti

Pasitikrinkite ar komplektas, kurj naudosite, tinka kabeliui.

Remkités etikete, esancia ant dézés, bei montavimo instrukcijos antraste.

Nepamirskite, kai kurie komponentai ar darbo eiga gali bati patobulinti, nuo to laiko, kai montavote §j gaminj
paskutinj kartag.

Démesingai perskaitykite ir laikykités montavimo instrukcijos nurodymuy.

Bendri nurodymai

Naudokite propano (rekomenduojama) arba butano dujas.

PasirGpinkite, kad dujinis degiklis bty naudojamas tik gerai védinamoje aplinkoje.

Pareguliuokite degiklj, kad gautuméte Svelnios mélynos spalvos liepsng su geltonu galiuku.
Venkite astrios, pieStuko tipo mélynos liepsnos.

Degiklj laikykite nukreiptg uzsodinimo kryptimi: taip i$ anksto pasildysite medziaga.

Visg laikg judinkite degiklj, kad nesudegintuméte gaminio.

Nuvalykite ir nuriebinkite visas vietas, kurios liesis su Klijais.

Jei tam naudosite tirpiklj, laikykités tirpiklio gamintojo nurodymuy.

Termosusitraukiantj vamzdelj pjaustykite tik astriu peiliu, nepalikdami jokiy nelygiy, atsikiSusiy atbraily.
UZsodinti vamzdelj pradékite toje vietoje, kuri nurodyta montavimo instrukcijoje.

Pries tesdami darbg jsitikinkite, kad vamzdelis uzsodintas tolygiai i$ visy pusiy.

UZsodintas vamzdelis turi bati lygus ir be rauksliy, turi aiSkiai matytis vidiniy komponenty kontarai.

Sioje montavimo darby instrukcijoje esanti informacija skirta montuotojams, apmokytiems montuoti galios kabeliy movas. Informacijos
tikslas — apras$yti teisingg Sio gaminio montavimo bada. Taciau “TE Connectivity” negali kontroliuoti visy aplinkos salyguy, galin€iy jtakoti
gaminio montavima. Vartotojas pats ir savo atsakomybe sprendzia apie montavimo bldo tinkamumg savo montavimo vietoje. Firmos
“TE Connectivity” jsipareigojimus apibrézia tik standartinés “TE Connectivity” prekybos Siuo gaminiu sglygos. Firma “TE Connectivity”
neatsako uz bet kokig kitg atsitikting, netiesioging ar pasekmiy Zalg, atsiradusig dél Sio gaminio naudojimo ar netinkamo panaudojimo.
Raychem, TE, TE Connectivity ir TE Connectivity logotipas yra prekiy zenklai.

© 2019 TE Connectivity. Visos teisés saugomos.
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Kabelio paruosimas

Vir§ juodos mastikos uzdékite
jzeminimo laidininko gala.

Ant virSaus uzvyniokite vieng
kontaktinés spyruoklés sluoksnj - taip
uzfiksuosite laidininka.

-

Pagal jrenginiams reikalingg gysluy ilgj L
nupjaukite kabelj. Esant reikalui, palikite
pakankamai ilgio gysloms sukryziuoti
fazuojant. Pagal paveikslélyje pateiktus
iSmatavimus nuimkite kabelio iSorinj
apvalkalg ir Sarva. Peiliu pazymékite
metalinj kabelio apvalkalg 150 mm vir$
$arvo nupjovimo vietos.

Susiauskite 150 mm ilgio metalinio
apvalkalo gala.

Atlenkite jzeminimo laidininkg

per spyruokle atgal ir ant virSaus
uzvyniokite likusig spyruoklés dalj.
Uzfiksuokite spyruokle sukamuoju
rankos judesiu.

Pastaba: jZeminimo laidininko drégmés
blokas turi bati ties juoda mastika.

Nelituojamos jzeminimo
armaturos montavimas

Ant metalinio apvalkalo ir Sarvo
lygiomis dalimis uzvyniokite juodos
mastikos sluoksn;.

JZeminimo laidininkg vieliniu rais¢iu
pririSkite prie Sarvo.

Raistj i$ 4 vijy riSkite Zemiau juodos
mastikos.

3

4

drégmes
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Ant jZzeminimo prijungimo vietos

uzmaukite trumpg izoliacinj vamzdel].
Vamzdelio galas turi biti 60 mm Zemiau
peiliu ant kabelio metalinio apvalkalo
padarytos zymos. Uzsodinkite vamzdelj

pradédami nuo metalinio apvalkalo

pusés ir judédami link kabelio iSorinio

apvalkalo.

20 mm atstumu nuo metalinio apvalkalo

galo popieriumi izoliuotas gyslas
suriskite raisciu i$ sidlo. Nupléskite

bendros izoliacijos popierius ir uzpildus
ties raisciu i$ sidlo. Stenkité nepazeisti
gysly izoliacijos. Atsargiai praskleiskite
gyslas ir nupjaukite pagal reikalingg ilgj.
Gysly izoliacijos popierius uzfiksuokite

ties gysly galais.

Nupjaukite metalinj kabelio apvalkalg
ties peiliu padaryta Zzyma. Nuimkite
nupjautg metalinio apvalkalo dalj.

Izoliacinj vamzdelj supjaustykite j 4
skirtingas dalis, pagal individualius
gysly ilgius.

8

nuimkite

3

raistis i$ sitlo

9
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Ant visy gysly uzmaukite po izoliacinj
vamzdelj, kuris turi remtis j juostinj
popieriy.

UzZsodinkite vamzdelius pradédami nuo
iSorinio apvalkalo puseés ir judédami link
gysly galy.

a. Prijungimas be antgalio

(tik aliumininiams monolitiniams
laidininkams).

Pagal 13a paveikslélyje pateiktg
iSmatavimg (min. 120 mm) nuimkite
gyslos izoliacija.

Ant juostinio popieriaus uzvyniokite du
juodos mastikos sluoksnius, kaip tai
parodyta paveikslelyje.

b. Prijungimas presuojamais
antgaliais

Pagal 13b paveikslélyje pateiktg
iSmatavimg K, kur K = kabelinio
antgalio ertmés gyslis + 5 mm,
nuimkite gyslos izoliacija.
Sumontuokite kabelinj antgalj.

Ant gysly uzmaukite pirstine ir

gerai jstumkite jg j kabelio Saknele.
Uzsodinkite pirstine pradédami nuo
centro. Toliau teskite uzsodinimg
judédami link metalinio apvalkalo ir
galiausiai uzsodinkite pirStus ant gysly.
Skaiciai paveikslélyje rodo uzsodinimo
seka.

c. Prijungimas varztiniais antgaliais

Pagal 13c paveikslélyje pateiktg
iSmatavimg K, kur K = kabelinio
antgalio ertmés gyslis, nuimkite
gyslos izoliacijg. Sumontuokite
antgalj. Pradzioj Siek tiek paverzkite
visus antgalio varzus, o po to jau iki
galo verzkite visus varztus, kol nulu$
galvutés.

13a

T

Min. 120

|

13b

OENG

13c
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Nuvalykite ir nuriebinkite vamzdel; ir
antgalj arba laidininka.

IS anksto pasildykite kabelinj antgalj.

o) -
(o) -

1

a. Prijungimas be antgalio

ISorinius hermetizuojancius vamzdelius
uZzmaukite ant visy gysly taip, kad jie
padengty po lygiai gyslos ir izoliacijos.
UZsodinkite vamzdelius pradédami nuo
laidininko pusés.

b. Prijungimas presuojamais
antgaliais

ISorinius hermetizuojangius vamzdelius
uzmaukite ant visy gysly taip, kad jie

padengty po lygiai antgalio ir izoliacijos.

UzZsodinkite vamzdelius pradédami nuo
antgalio pusés.

c. Prijungimas varztiniais antgaliais

Ant gysly uzmaukite iSorinius
hermetizuojanc€ius vamzdelius.
VirSutinis vamzdelio krastas turi sutapti
su antgalio cilindrinés dalies krastui.
UzZsodinkite vamzdelius pradédami nuo
antgalio pusés.
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Galiné mova baigta.

Leiskite jai atausti priesS veikdami bet
kokiais mechaniniais veiksniais.

Prasome surinkti visas po “
montavimo likusias Siuksles &
pagal aplinkosaugos taisykles.@



Pirms darba sakSanas
Parliecinieties vai komplekts, kuru JUs gatavojaties izmantot, atbilst kabelim.
Salidziniet uzlimi uz komplekta ar montazas instrukcijas virsrakstu.

Nav izslégts, ka kops briza, kad JUs pédéjo reizi montéjat So izstradajumu, komponenti vai darba operacijas ir
pilnveidojusas.

Uzmanigi izlasiet un izpildiet operacijas instrukcija noraditaja seciba.

Visparéjie nosacijumi

Izmantojiet propana (vélams) vai butana gazi.

Nemiet véra, ka deglis vienmér jalieto labi ventiléta vide.

Noreguléjiet degli ta, lai iegatu zilu liesmu ar dzeltenu galu.

Jaizvairas no asas zilas liesmas.

Materiala iepriek$éjai sasildiSanai turiet degli nosédinasSanas virziena.

Liesmai jaatrodas nepartraukta kustiba, lai izvairitos no materiala parkarséSanas.
Notiriet un attaukojiet visas dalas, kas nonaks kontakta ar [Tmi.

Caurulitém ir jabat nogrieztam ar asu nazi bez robiem malas.

Saciet cauruliSu nosédindSanu montazas instrukcija noradttaja veida.

Parliecinieties, ka caurulite ir vienmeérigi nosédusies pa visu apkartméru, pirms turpiniet nosédinaSanu gar
kabeli.

Caurulttei ir jabat bez grumbam un iek$&jo komponentu profilam ir jabdt labi saredzamam.

Informacija Saja montazas instrukcija ir domata tikai profesionaliem elektroiekartu montieriem, un ta atspogulo
pareizo §1 produkta montazas metodi. Tomér Tyco Electronics nevar kontrolét konkrétos lauka apstak|us, kas
ietekmé produkta montazu.

Lietotajs pats ir atbildigs par montazas metodes piemérotibu konkrétajiem apstakliem. Tyco Electronics atbildiba
ir noteikta standarta tirdzniecibas noteikumos. Tyco Electronics nav atbildigs par citiem nejausiem vai tieSiem
bojajumiem, kas var rasties produktu nepareizas lietoSanas rezultata.

Raychem, TE Logo un Tyco Electronics ir pre€u zimes.

© 2018 Tyco Electronics Raychem GmbH
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Kabela sagatavoSana

Novietojiet zemé&juma pines galu
virs melnas mastikas. Aptiniet vienu
atsperes vijumu ap to.

-

Nogrieziet kabeli vajadziga garuma

(L) Atstajiet dzislas pietiekoSi garas,

lai varétu safrazéet. Nonemiet argjo
apvalku un brunu attalumos ka paradits
ZIm&juma. Atzimeéjiet atzimi uz metala
apvalka 150 mm virs brunas ar nazi.
Notiriet ar smilSpapiru 150 mm garu
metala apvalka posmu.

Atlociet atpakal zemé&juma pini un
aptiniet atsperi ap to. Nostipriniet to
nostiepjot.

Piezime: Mitruma blokam jabat uz
melnas mastikas.

Bezlodéjuma zeméjuma
pievienosana

Aptiniet vienu vijumu melnas mastikas
ap metala apvalku un brunu ta, lai puse
bltu uz apvalka , bet otra puse uz
brunas.

Pietiniet zeme&juma pini pie brunas ar
stieplu bandazu zem mastikas.

3

4

5
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atzime
-

Novietojiet Tso izolacijas cauruliti

pari zeméjuma pievienojuma vietai.
Novietojiet caurulites galu 60 mm zem
atzimes. Nosédiniet sakot no metala
apvalka virziena uz aréjo apvalku.

Aptiniet bandazu ap jostas papiru

20 mm no metala apvalka gala.
Nonemiet jostas papirus un nogrieziet
aizpilditaju gar bandazu.

Uzmanieties, lai nesabojatu dzislu
izolaciju. Uzmanigi izvérsiet dzislas un
nogrieziet tas vajadziga garuma.
Uzmaniet dzislu izolacijas papiru dzislu
galos.

Nogrieziet un nonemiet metala apvalku
gar atzimi.

Nogrieziet no rulla 4 vienadus
izolacijas caurulites gabalus.

8

nonemtais
dzislu
ekrans

9
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Aptiniet skrivju vietas ar auduma
lentu. Uzmauciet izolacijas caurultti
uz dzislam un zeméjuma pines Iidz ta
atduras pret jostas papiru.

Nosédiniet visas caurulites sakot no
jostas papira.

a. Bez kabelkurpém

(tikai monolttam Al dzislam)
Nonemiet izolaciju vajadziga attaluma
(min. 120 mm).

Aptiniet divus vijumus melnas mastikas
ap jostas papiru.

b. Preséjamas kabelkurpes

Nonemiet izolaciju vajadziga attdluma
K = kabelkurpes dzilums + 5 mm.
Uzmontéjiet kabelkurpi.

Uzmauciet cimdinu uz dzislam un vara
pines un iestumiet to dzislu izvérses
vieta. Nosédiniet cimdinu sakot no
vidus. Nosédiniet vispirms ap metala
apvalku, tad cimdina pirkstus ap
dzislam.

Cipari zZiméjuma norada nosédinasana
secibu.

c. Mehaniskas kabelkurpes

Nonemiet izolaciju vajadziga attaluma
K = kabelkurpes dzilums
‘Uzmauciet kabelkurpi. Mazliet
pievelciet skrives. Novelciet skrives
[Tdz to galvas noldzt.

13a

T

Min. 120

|

13b

OENG

13c
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Notiriet un attaukojiet caurultti un
kabelkurpi.

Uzkarséjiet kabelkurpi.

1

a. Bez kabelkurpém

Uzmauciet hermetiz€jo$as caurulites uz
dzislam un vara pines vienadi nosedzot
dzislas un izolaciju. Nosédiniet sakot
no kabelkurpes.

b. Preséjamas kabelkurpes
Uzmauciet hermetiz&€joSas caurulites uz
dzislam un vara pines vienadi nosedzot
dzislas un izolaciju. Nosédiniet sakot
no kabelkurpes.

c. Mehaniskas kabelkurpes
Uzmauciet hermetizéjos$as caurulites uz
dzislam un vara pines vienadi nosedzot
dzislas un izolaciju. Novietojiet augséjo
galu kabelkurpes cilindru. Nosediniet
sakot no kabelkurpes.
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Gala apdare ir samontéta.

Laujiet tai atdzist pirms paklaujiet to
mehaniskai slodzei.

Ladz novaciet atkritumus
saskana ar apkartgjas vides
prasibam. @ "



Przed rozpoczeciem montazu nalezy:

Upewni¢ sie, czy przygotowany zestaw jest przeznaczony do typu i wymiaréw montowanych kabli.
Sprawdzi¢ zgodno$é oznaczenia zestawu z tytutem instrukcji montazu.

Sktad zestawu lub czynnosci montazowe mogty zosta¢ zmodyfikowane w stosunku do poprzednio
stosowanej wers;ji.

Przeczyta¢ uwaznie instrukcje.

Wytyczne ogodlne:

Nalezy uzywac¢ palnika na propan (zalecany) lub butan.

Jezeli praca palnikiem wykonywana jest w pomieszczeniach, to muszg one posiadaé¢ odpowiednig
wentylacje.

Prawidtowo wyregulowany palnik powinien wytwarzaé fagodny, niebieski ptomien z zéttym wierzchotkiem.
Nalezy unika¢ niebieskiego, stozkowego ptomienia.

Koncowke palnika nalezy utrzymywac w kierunku obkurczania, co umozliwia wstepne podgrzanie elementu.
Ptomien nalezy przemieszczac¢ jednostajnie po powierzchni obkurczanego elementu, co eliminuje ryzyko
lokalnego przegrzania.

Wszystkie elementy, kiore bedg stykaty sie z klejami i szczeliwami nalezy oczysci¢ i odttuscié
rozpuszczalnikiem niezawierajgcym tluszczu.

Nalezy przestrzegac¢ zalecen producenta stosowanego rozpuszczalnika.

Rury nalezy obcina¢ prostopadle do osi, nie pozostawiajgc postrzepionych krawedzi.

Obszar poczatku obkurczania powinien byé zgodny ze wskazanym w Instrukcji montazu.

Przed kontynuowaniem obkurczania osiowego nalezy zapewni¢ prawidiowy skurcz obwodowy.

Po obkurczeniu rury powinny by¢ gtadkie, niepomarszczone, z wyraznymi odciskami elementéw, na ktérych
zostaty obkurczone.

Klauzula rozdzielnosci odpowiedzialnosci:

W niniejszej Instrukcji montazu zawarto informacje, ktére okreslaja sposéb prawidtowego montazu wyrobu. Montaz moze by¢
wykonywany przez monteréw posiadajacych odpowiednie uprawnienia. Nalezy jednak zauwazy¢, ze warunki miejscowe, ktére majg
wplyw na montaz wyrobu, pozostajg poza zasiegiem kontroli firmy TE Connectivity. W zwigzku z tym odpowiedzialno$¢ za doboér
sposobu montazu, odpowiedniego do warunkéw miejscowych ponosi uzytkownik. Firma TE Connectivity zobowigzana jest spetni¢
wylacznie normy Warunkdéw Sprzedazy (General Terms and Conditions) dla niniejszego wyrobu. Natomiast nie ponosi w zadnym
przypadku odpowiedzialnosci za inne przypadkowe, posrednie lub wynikte szkody spowodowane uzytkowaniem lub nieprawidtowym
zastosowaniem niniejszych wyrobow.

Raychem,TE, TE Connectivity i logo TE connectivity sg znakami handlowymi.

© 2019 TE Connectivity. Wszelkie prawa zastrzezone.
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Przygotowanie kabla

Umiescic koniec przewodu
uziemiajgcego powyzej krawedzi
szczeliwa tak, jak pokazano na rysunku
3. Nawing¢ jeden zwdj sprezyny
ptaskiej na przewodzie.

-

Ucig¢ kabel na dtugo$¢ wymagang
do montazu. Zdjg¢ ostone (jute)

i pancerz zgodnie z wymiarami
podanymi na rysunku 1. Dlugosé
zyly L zalezy od typu zestawu i
warunkéw montazowych. W przypadku
koniecznosci krzyzowania zyt, musza
mie¢ one odpowiednig diugosc.
Wykona¢ oznaczenie na powfoce
metalowej w odlegtosci 150 mm

od krawedzi pancerza. Oczysci¢,
odttuscic¢ i zachropowac powtoke
pomiedzy zakonczeniem pancerza i
oznaczeniem.

Zawing¢ przewodd uziemiajgcy w dot
i dowing¢ reszte sprezyny. Docisngé
sprezyne poprzez dokrecenie.
Uwaga: Przelutowanie przewodu

powinno znalez¢ sie na powierzchni
szczeliwa.

Montaz zestawu uziemiajgcego

Nawing¢ warstwe czarnego szczeliwa
na powloce metalowej i pancerzu.
Szczeliwo powinno pokrywaé
powierzchnig pancerza i powtoki
metalowej na jednakowej dtugosci.

Oczyscic i odttusci¢ pancerz.
Przymocowac przewdd do pancerza
wykonujgc przewigzke z drutu (cztery
obwoje) ponizej nawinietego szczeliwa
(patrz rys. 5).

3

4

5

ESD-2602-INT-2/99

32/40




oznaczenie
-

oznaczenie
-

Umiesci¢ czarna, krotkg rure izolacyjng
tak, aby jej gorna krawedz znalazta

sie 60 mm ponizej wykonanego
oznaczenia na powloce metalowe;.
Obkurczy¢ rure rozpoczynajac od
powtoki i kontynuowac¢ w kierunku
ostony kabla.

Wykona¢ podwdjng przewigzke ze
sznurka 20 mm powyzej krawedzi
powtoki. Usung¢ papiery izolacji
rdzeniowej do przewigzki. Rozgigé
ostroznie zyly i usung¢ elementy
wypetniajgce, ucinajgc je mozliwie
blisko rozgatezienia.

Przycigé zyty na wymagang dtugosé.
Zabezpieczy¢ konce izolacji przed
odwijaniem np: obwojem z tasmy.

Usung¢ powtoke metalowg powyzej
wykonanego oznaczenia (patrz rys. 7).

Przycia¢ rure izolacyjng (dostarczona
w jednym odcinku) indwywidualnie dla
kazdej z 4 zyt (patrz rys. 9).

8

usunieta
izolacja
rdzeniowa
przewigzka

9
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czarne
szczeliwo

11

Nasungc¢ przyciete rury izolacyjne
odpowiednio na zyly tak, aby ich
dolne krawedzie opieraty sie o izolacje
rdzeniowa.

Obkurczy¢ rury rozpoczynajgc od
strony rozgatezienia i kontynuowaé w
kierunku zakonczenia kabla.

a. Zakonczenie zyt bez koncowek
(wytacznie dla zyt aluminiowych
jednodrutowych)

Usung¢ izolacje zyt zgodnie z
wymiarem podanym na rysunku 13a
(min. 120 mm).

Nawing¢ dwie warstwy czarnego
szczeliwa na powierzchni izolacji
rdzeniowej.

b. Zakonczenie zyt koncéwkami
prasowanymi

Usung¢ izolacje zyt na dtugosci

K+5 mm tak, jak pokazano na rysunku
13b (K= glebokos¢ otworu tulei
koncowki).

Zainstalowac koncowki.

Uwaga: Nalezy stosowac koncéwki
szczelne wzdtuznie.

Nasungc¢ gtowiczke rozdzielajgca
maksymalnie na zyty kabla.

Obkurczy¢ gtowiczke rozpoczynajgc

od jej srodka i kontynuowac w kierunku
powtoki metalowe;j.

Zakonczy¢ obkurczeniem palcow.
Liczby na rysunku pokazujg prawidtowg
kolejnos¢ obkurczania.

c. Zakonczenie zyt koncéwkami
sSrubowymi

Usung¢ izolacje zyt na dtugosci K tak,
jak pokazano na rysunku 13c (K=
glebokosé otworu tulei koncéwki).
Zainstalowa¢ konicowki. Sruby
koncowki nalezy dokrecaé
réwnomiernie. £by Srub koncowek
muszg zostac zerwane.

Uwaga: Zablokowac¢ koncowke
podczas jej instalacji w celu unikniecia
deformac;ji zyty.

13a

T

Min. 120

|

13b

OENG

13c

o)
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Oczyscic¢ i odttuscic rury izolacyjne
oraz koncowki lub zyly w zaleznosci od
sposobu zakonczenia zyt.

Podgrza¢ koncowki.

1

Nasung¢ krotkie tuleje uszczelniajgce

na zakonczenie zyt.

a. Zakonczenie zyt bez koncéwek
Tuleje umiesci¢ tak, aby pokrywaty
jednakowg czes¢ zyly oraz rury
izolacyjnej.

b. Zakonczenie zyt koncowkami
prasowanymi.
Tuleje umiesci¢ tak, aby pokrywaty

jednakowg czes¢ koncowki oraz rury

izolacyjne;j.

c. Zakonczenie zyt koncowkami
Srubowymi
Tuleje umiesci¢ tak, aby ich gorna
krawedz znajdowata si¢ na réwno z
gorng krawedzig tulei koncowki.

Obkurczy¢ tuleje uszczelniajace

rozpoczynajac od strony zakonczenia

kabla.
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Montaz glowicy zostat zakonczony.

Przed poddaniem gtowicy naprezeniom
mechanicznym nalezy poczekac na jej
ostygniecie.

Opakowania i inne odpadki
usung¢ przestrzegajac
lokalnych przepiséw.

En {
wn



[o Hayana paboTbl

Y6eautechb, UTO KOMMNJIEKT MaTepuanoB, KOTOpbin Bkl cobupaeTecb ucnonb3oBaTb, COOTBETCTBYET Kabento.
CBepbTe coaepkaHue STUKETKM KOMMNSIEKTa C Ha3BaHWEM MOHTaXXHOW UHCTPYKLUW.

He ucknioyeHo, YTo KOMMOHEHTLI M pabo4dre onepauun NoaBepriMcb YCOBEPLLUEHCTBOBaHUIO C TeX rnop, kKak Bbl B
NocrnegHUn pas MOHTMPOBANN AaHHbIE U34enust.

BHumaTensHo Npo4YTUTE N cnep,yﬁTe nocrnegoBaTesibHOCTU OFIGp&U,I/IVI, KaK yKa3aHO B MOHTaXXHOW MHCTPYKUUN.

O6wue nonoxeHus

MpuMeHsiiTe NponaHoByo (MPeanoYTUTENBHEE) UMW GYTAHOBYHO ra30BYO FOPENKY.
Ycapaka JomkHa NPOBOANTLCS B BEHTUIIMPYEMOM NOMELLEHNN.

HaCTpOIZTe rOpEersiKy Tak, 4YTOObI nony4ynTb MArkoe cnHee niamsd C XentbiM A3bIKOM. Cnep,yeT nsberatb OCTporo
CUHEro nnamMeHu.

HanpaBsnsvite ropenky B CTOPOHY ycagku Ans TOro, 4Tobbl npegBapuTensHO HarpeTb yCaxvBaeMblin matepumann.
MocTosHHO NepeMeLLanTe nNnamsa Bo usbexaHwe nepexora marepvana.

Ounwante n obeaxnprsanTe BCe NOBEPXHOCTU, KOTOPbIE ByAYyT KOHTAKTUPOBATL C KIeem.

Monb3yTeck NHCTPYKLUUSIMU MO MPUMEHEHMWIO COCTABOB AN 06e3xnpuBaHus, ¢ KoTopbiMy Bbl paboTtaeTe.
Ycagky Tpy6Kkv HaunHanTe Takum 06pas3oM, Kak 9TO PeKOMEHAOBAHO B MHCTPYKLMU.

YcaxwuBas TpybKy, obecneunBanite paBHOMEPHYIO yCaKy ee Mo BCer OKPY>KHOCTU MO Mepe NPOABWKEHMS BAOMb
kabens.

Mocne ycagky NoBepxHOCTb TPYOOK AOMKHa ObITb rMagkon u 6e3 MopLLMH, a NPodusib BHYTPEHHUX KOMMNOHEHTOB
4eTKO NMpoCMaTpUBaTLCS.

WHdopmaums, copepkallasicst B MOHTaXHbIX UHCTPYKUMSAX, NPpeAHa3HayYeHa TonbKo Ans kabenbLnkoB, 06yYeHHbIX BbIMOTHEHUIO
3MNEeKTPOMOHTaXHbIX PaboT, U ANs onucaHus NpaBUNbLHOIO MeTofa MoHTaxa mafgenusa. OgHako, pupma TE Connectivity He moxeT
KOHTpOnupoBaTb paboyne ycrnoBusi, KOTOpble MOTYT MOBNUATb HA YCTAaHOBKY U3denus.

3a cooTBeTCTBME MeToAa MOHTaxa paboymm ycrnoBmsM yCcTaHOBKM 3aka3qmka OTBETCTBEHHOCTb HeceT 3akasunk. Obs3aTenscTBa (rapaHTum),
KOTOopble NpuHMMaeT Ha cebst pupma TE Connectivity, cogepxatca B CTaHAapTHbIX YCNOBUSX NPOAAXN AaHHOTO U3AENUS, U HU MPY Kaknx
obcrositensbcTBax pupma TE Connectivity He HECET OTBETCTBEHHOCTb 3a NMtobble NoBpexaeHns — 6yab TO cnyyalrHble, KOCBEHHbIE NN
ABNSAIOLWMECS CNEeACTBMEM HENPAaBUMBLHOMO NPUMEHEHUSI UM 06paLLeHNs C U3penvsaMu.

Raychem, TE, TE Connectivity n norotun TE connectivity sBnstTCs TOproBeiMM Mapkamu.

© 2019 Tyco Electronics Raychem GmbH
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Paspenka kabens

YcTaHOBWTL KOHeL, NpoBoaa
3a3eMJIeHUs] Ha MEeTanIMYeckyto
060s104KY Y OKOHYAHUS YEPHOM
macTukn. OBepHyTb 1 BUTOK POSMKOBOW
NPYXUHbI AN UKcaLuum NpoOBOAHMKA.

-

YyepHaa MacTuka

Obpe3atb kabenb Ha Tpebyemyto
anviHy. MNMpegycmoTpeTb BO3MOXHOCTb
nepedasmpoBKkmu, ecnm 310
notpebyeTca. YoanuTb Hapy>KHbIN
MOKPOB 1 BPOHI0 B COOTBETCTBUN

C pasMepamu, ykasaHHbIMU Ha
pucyHke. HagpesaTb MeTannuyeckyto
060n04Kky Ha pacctosiHuM 150 Mm
Hag cpe3om 6poHu. OBONMoYKy
3a4YMCTUTb MeTarsIM4ecKom LWETKOU U
006e3XNPUTDL.

OTOrHyTb NPOBOAHUK 3a3EMIEHMS B
CTOpOHy kabens. O6epHyTb BOKpYr
HEero BCIO POSMKOBYIO MPYXUHY C
noaTdarmearoLiMM ycunmem.

NMPUMEYAHUE

[ponasiHHbIN y4acToK 3a3eMnsoLLero
npoBOAHUKA — 6J'IOKVIpOBKa Bnaru -
[OMMKEH ObITb Ha YepHOWN MacTuKe.

MoHTaX HenasHHOro 3a3emMsieHUs

Hanoxutb oguH cnon nogmoTkn
YepHOWM MacTUKKM Y cpesa OpoHn ¢
0AMHAKOBLIM 3aX040M Ha 060Mo4Ky U
©poHto kabens.

3akpenuTb NPOBOZ 3a3eMIIEHMS Ha
OpoHe noa YepHOW MacTUKOW Mpu
NMoMoLLK 4-X BUTKOB BaHaaxxHOM
NPOBOJIOKMU.
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Hagpes
-~

cnep,

Hagpesa
-

MomecTUTb KOPOTKYHO U30MMUPYHOLLYHO
TpyOKy Hag nogcoeauHeHeM
3a3emrieHuns. YCTaHOBUTb KOHeL, Tpybkn
Ha paccTtosHun 60 MM OT Hagpes3a Ha
mMeTannmyeckon obornouke.

Ycagutb TpyGKy, HaunHas ot
MeTannMyeckon ob6onoYku K
Hapy>XHOMY MOKPOBY, KakK Noka3aHo Ha
PUCYHKe.

HanoXuTtb HUTOYHbIV BaHgax B

20 MM OT cpesa MeTann4yeckoro
3KpaHa. Yoanutb NOsICHYH U30NAUMI0
1 3anorHsLWmne aNeMeHTbl 0 3TOro
baHpaxa.

He noBpeguTb N30MALMIO XWUI.
OCTOPOXHO pa3BeCcTH XWrlbl U
obpesaTb X OO HYXXHOW AnuHbI. Ha
KOHLIaX Xun 3aKpenuTb U30msLuto ¢
nomoLlbo nenTbl MNBX.

O6pe3atb 1 yganuTb METanIMyYecKyto
060n04Ky 0O Hagpesa.

3amepuTb ANMHY KaXKaow Xunbl 1
HapesaTb 13 pyroHa 4 U3oMnsLUOHHbIE
TPYGKM B COOTBETCTBUMN C STUMM
pasmepamu.

8 T
yaoanntb

NOACHYO
naonauuto

HUTOYHBIN
OaHgax

9
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yepHas
macTuka

11

HapeTb n3onaumoHHble Tpyoku Ha
XUIbl, NPOABUHYB NX A0 NOSICHON
N30NALUN.

Ycagutb TpyGKX, Ha4YMHAs OT CTyMNeHn
NOSICHOW N30MNALMN.

Y6eaontbes, 4TO TPYOKM yCaxeHbl
paBHOMEPHO.

a. be3 HakoHe4HuKa (TonbKo ANA
OAHOMPOBONOYHbIX XWI)

CHATb M30MNALNIO KU Ha ANVHE He
MeHee 120 MM, Kak NokasaHo Ha
pucyHke 13 a.

3a4ncTnTb N 00E3KMPUTDL KUIY.

HanoxuTb ABa crosi YepHOM MacTUKK
BOKpPYT MOSICHOWM M30MsiLmK.

b. OKoHUEeBaHMe XUl onpeccoBKOM
CHSATb U30MNALMIO XU Ha AnvHe

K = rny6uHa umnuHgpuyeckomn 4actum
HaKOHe4YHMuKa + 5MM.

YCTaHOBUTb KabenbHbli HAKOHEYHWK.

YCcTaHOBWTb Ha pasgenky nepyarky
1 3aBECTU ee KaKk MOXHO rmybxe B
KopeLloKk. HavaTb ycaaky nepyartku
B LIEHTpe, Y OCHOBaHUA nanbLes,
3aTeM NpoaoImMKUTb B HanpasneHnn
Hapy>HOro NOKpoBa, nocrne 4yero
yCcaauTb Ha Xunbl Nanbubl Nep4vyaTky,
YTO MOKa3aHO Ha pPUCyHKe Lmdpamu.

c. OKkoHLeBaHue Xun 60nToBbIMU
HaKOHeYHUKaMu

CHATb M30MALMIO XU Ha AnvUHe

K = rmy6uHa umnuHgpuyeckomn 4actm
HaKOHeYHMKa.

YCTaHOBUTL HAKOHEYHVMK Ha >XWy.
MpvknaabiBas paBHOMEPHbIE YCUnus,
noaTsHyTb 6ONTbI, 3aTeM AOBEPHYTb MX
[0 CpblBa rorioBok GomnToB..

13a

MUH. 120

I

[©)

13b
]

[

13c

ESD-2602-INT-2/99  39/40



14

OumncTutb 1 06€e3XKNPUTL TPYOKY
Ha xwunax, a Takke kabenbHbIV

HaKOHEYHUK U y4acCToK rorIon Xunbl.

MporpeTb HAaKOHEYHWKN U XKNTbl
OrHEM TOperku.

1

a. OkoHueBaHue xun 6e3 kabenbHbIX
HaKOHEYHUKOB

HapBuHyTb KOpOTKME
repmeTusmpyroLme Tpyokn Ha

XuWnbl TaK, YTOObI OHWN OANHAKOBO
nepekpbIBanu Xumy v N3onauumio.
Ycagutb TpyOKW, Ha4MHas OT yvacTka
rOnbIX Xun.

b. OKoHUEeBaHM1e XuUn onpeccoBKOW
HaaBuHyTb KopoTkMe
repMeTuampyoLme TpyGKM Ha Xusbl ¢
OQWHaKOBbIM 3aX040M Ha HAKOHEYHUK
1 nonsumto. YcaauTb TpyoKku, HaumHas
OT HaKOHEYHUKOB.

c. OkoHUeBaHMe Xun 6onToBbLIMU
HaKOHeYHMKaMu

HapBuHyTb KOpOTKME
repMeTnampyoLime TpyoKM Ha XKunbl
Tak, YToObl OHU MOMHOCTLIO 3aKPbIBanM
LUMMUHAPUYECKYHO YaCTb HAKOHEYHUKOB.
Ycagutb Tpy6KW, Ha4MHas ot
HAKOHEYHWKOB.
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MoHTax My Tbl 3aKOHYEH

Oavite mydTe oCcTbITb Npexae,
YeM noaBepraTb ee Kaknum-nnbo
MEeXaHU4YeCKUM BO3ENCTBUAM.

Mpocum Bac y6patb mycop i
COrfacHoO NpaBunam oXpaHbl =
OKpYyXaloLen cpeabl. @ "



