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Cable Accessories

ESD-2550-INT-4/03

Installation Instruction
Raychem Joints

EN for 4-Core Paper Cables with Lead Sheath including Mechanical Connectors 2
and Earth Connection up to 1 kV
Type: GUSJ 01/4x
Montazni navod
CZ Spojky pro étyizilovy kabel s papirovou izolaci a olovénym plastém do 1 kV 6
véetné Sroubovacich spojovacu a propojeni uzemnéni
Typ: GUSJ 01/4x.....
Uputstvo za montazu
HR Spojnice za 4-zilne papirom izolirane kabele s olovnim plastem ukljucujuci 10
vijéane €ahure i pribor za prespajanje uzemljenja, 1 kV
Tip: GUSJ 01/4x
Szerelési utasitas
H U Osszekotok 4-erii papirszigetelésii, 6lom- kdpenyes kabelekre csavaros 14
hiivellyel és foldeléskotéssel 1 kV
Tipus: GUSJ 01/4x
Montavimo instrukcija
Jungiamoji mova iki 1 kV keturgysliams alyviniams kabeliams su Svininiu apvalkalu.
LT " g e ST s i 18
| komplekta jeina varztiniai sujungikliai ir nelituojama neutralés prijungimo armatura.
Tipas: GUSJ 01/4x
Instrukcja montazu
Mufy przelotowe 1 kV do taczenia opancerzonych tasmami kabli
PL czterozylowych o izolacji papierowej i wspolnej powtoce otowiane;j. 22
Potaczenie zyt za pomoca ztagczek sSrubowych.
Typ: GUSJ 01/4x
MoHnmaixHass uHcmpykuyusi
CoeguHuTenbHaa MmydTta Ana 4-X XXUnbHbIX Kabenen ¢ bymaxHOW nsonsuuen
RU B MeTanim4yeckom obonouke Ha HanpsikeHue Ao 1kB ¢ mexaHnyeckumm 26
COeAVHUTENSAIMU XN U HeNasiHHON CUCTEMOWN NPUCOeaNHEeHUS 3a3eMITIeHUS.
Tun: GUSJ- 01/ 4x
Montazny navod
SK Spojky pre stvorzilovy kabel s papierovou izolaciou a olovenym plastom 30

do 1 kV vratane skrutkovych spojovacov a prepojeni uzemneni
Typ: GUSJ 01/4x.....
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Before Starting

Check to ensure that the kit you are going to use fits the cable.

Refer to the kit label and the title of the installation instructions.

Components or working steps may have been modified since you last installed this product.

Carefully read and follow the steps in the installation instructions.

General Instructions

Use a propane (preferred) or butane gas torch.

Ensure the torch is always used in a well-ventilated environment.

Adjust the torch to obtain a soft blue flame with a yellow tip.

Pencil-like blue flames should be avoided.

Keep the torch aimed in the shrink direction to preheat the material.
Keep the flame moving continuously to avoid scorching the material.
Clean and degrease all parts that will come into contact with adhesive.

If a solvent is used follow the manufacturer’s handling instructions.

Start shrinking the tubing at the position recommended in the instruction.
Ensure that the tubing is shrunk smoothly all around before continuing along the cable.

Tubing should be smooth and wrinkle free with inner components clearly defined.

The Information contained in these installation instructions is for use only by installers trained to make electrical power
installations and is intended to describe the correct method of installation for this product. However, TE Connectivity has no
control over the field conditions which influence product installation.

It is the user’s responsibility to determine the suitability of the installation method in the user’s field conditions.

TE Connectivity’s only obligations are those in TE Connectivity’s standard Conditions of Sale for this product and in no case
will TE Connectivity be liable for any other incidental, indirect or consequential damages arising from the use or misuse of the
products.

Raychem, TE, TE Connectivity and TE connectivity (logo) are trademarks.

© 2019 TE Connectivity. All Rights Reserved.
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Cable Preparation

EN

Overlap the cables to be jointed by about 200 mm. Table 1: Cut back dimensions
Mark the reference-line (the middle of the overlap). Joint Size a b
Clean the cable ends over a length of approx. 1m. (mm?) (mm) (mm)
Remove the oversheath, armour and bedding according to 16 - 95 400 150
the dimensions given in Table 1. 50 - 150 450 200
120 - 240 500 200
Reference line
Armour Bedding
Oversheath Aluminiumsheath
s
— 20
—» 20 |«

Abrade the metal sheath for approx. 200 mm from the
armour cut back.

Remove the metal sheath according to the dimension b,
given in Table 1, in such a way that a slight bell is formed.
Pay attention not to cut into the belt papers.

Tie a twine binder round the belt paper 20 mm from the end
of the metal sheath. Tear off the belt papers and cut the fillers
level with the twine binder. Take care not to damage the core
insulation.

Slide the thin insulating tubing over the cores, butting them
up to the belt papers.

Shrink all tubing down starting at the belt papers.

Ensure that the tubing is shrunk down evenly.

Clean and degrease the metal sheath and the insulating
tubing.
Apply one layer of black mastic around the belt papers.

\ 4

1
Twine binder
20
2
—_—
X
3
-
—
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Pass the breakout over the cores and pull it well down into
the crutch. Shrink the breakout into place starting at the
centre. Work first towards the lead sheath, then shrink the
turrets onto the cores.

The numbers in the drawing indicate the shrink sequence.

Remove the release papers from the tubing.
Use the release papers to protect the cable ends.

Slide the outer sleeve (3), and the short sealing sleeve (1)
over one cable end and the second short sealing sleeve (2)
over the other cable end.

Shape and position the cores and cut them at the reference-
line according to dimension a.

Note: Align neutral to neutral.

Clean and degrease the insulation tubing.

Remove the insulation together with the insulating tubing to
dimension | = depth of connector hole.

Slide the 4 inner sleeves over the cores.

Phase and neutral connection

Insert the conductors into the connector.

Join the conductors by tightening the screws of the
mechanical connectors until the heads shear off.

Note: Large sector shaped stranded conductors to be
rounded.

The width of large solid conductors can be reduced max.
2mm by filing.

For cables with reduced neutral conductors

Insert a piece of the conductor to double the cross section.
Join the neutrals by tightening the screws of the mechanical
connectors until the heads shear off.

Clean and degrease the connectors and the insulating
tubing.

Centre the inner sleeves over the connectors.

Start shrinking at the centre, working towards the ends.

4
3 2 4
5
@
6 Reference line
y I
(i
4

piece of conductor

N
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Cut the short copper mesh and roll it up to half of its length. 10

Copper mesh and wire binders

Wrap the copper mesh around the metal sheath and the
armour so that they are equally overlapped (approx. 20 mm
each) and fix it into place with wire binders.

Wrap a layer of black mastic around the metal sheath and

half overlapping the copper mesh. 11
Relay the cores as far as possible.

Wrap two layers of textile tape tightly around the connector
area.

Clean and degrease the ends of the metal sheath.

Black mastic

Textile tape

Lay the earth braid across the joint. Widen the end of 12
the braid so that it covers approximately 50% of the
circumference of the lead sheath. Fasten the braid with
the roll springs to the lead sheath next to the end of the
breakout.

Tighten the roll spring with a twisting action.

Roll spring

Position the short sealing sleeves (1 and 2) over the metal
sheath on both cable sides. Overlap the oversheath by 13

40 mm. ﬁ\ f

Start shrinking at the oversheath end, working towards the

connector area. :

Position the long sealing sleeve (3) centrally over the
previously shrunk sealing sleeves as shown in the drawing. 14

Start shrinking at the centre, working towards the cable

oversheaths. ‘ y
—

Joint completed. 1 5

Allow the joint to cool before applying any mechanical
strain.

Please dispose of all waste according to ‘
environmental regulations. %
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Pred montazi

Pfed montazi provérte, zda kabelova souprava odpovida VaSemu kabelu.

Porovnejte, zda souhlasi oznaéeni soupravy s oznacenim montazniho navodu.
Upozoriiujeme, Ze je mozna zmeéna postupu prace mezi sou¢asnym montaznim navodem
a Vasi posledni montazi.

Proto si krok po kroku zkontrolujte tento montazni navod.

VSeobecné pokyny

PouZivejte propanovy (vyhodné&jsi) nebo propan-butanovy plynovy hofak.
Zajistéte, aby hofak byl vzdy pouzivan v prostorech s dostate€nym vétranim.
Nastavte hofak tak, aby plamen byl mékce modry se Zlutou Spickou.

Modry ostry plamen je nepfipustny.

Plamen orientujte do sméru smrstovani, aby se smrstovany material pfedehfival.
Hofakem pohybujte rovhomérné tak, abyste zabranili mistnimu pfehfati materialu.
VSechna mista, ktera pfijdou do styku s lepidlem dukladné ocCistéte a odmastéte.
PFi pouziti ¢isticich a odmastovacich prostfedki dbejte pokynu jejich vyrobce.

Pfi zafezavani trubic pouzivejte ostry nliz, na trubici nesmi vzniknout zadné ostré zarezy.
Smrstovat zaCinejte v misté doporu¢eném montédZznim navodem.

Drive nez pokracujete ve smrstovani podél kabelu, presvédcte se, je-li trubice po celém obvodu hladce
smrsténa.

Trubice musi byt po smrsténi cela hladka, bez zahyb( a pevné pfilehla k vnitfnim komponentam.

Pro snadné a spravné ukonceni polovodivé vrstvy lehce sloupatelné pouzijte kulaty pilnik.

Udaje obsazené v tomto montaznim navodu jsou urdeny pro pouZiti montéry kabelovych soubortl s opravné&nim montovat kabelové
armatury pfisluSsného napéti a zarover opravnénych pracovat na elektrickych zafizenich a popisuji spravny postup montaze tohoto
vyrobku. Vzhledem k tomu, Ze firma TE Connectivity nemGze znat vSechny podminky, které mohou ovlivnit montaz vyrobku, berou
vSichni na védomi, Zze uzivatel musi vzit toto v ivahu a pouzit své vlastni zkuSenosti a odborné znalosti pfi montazi kabelového
souboru. Zavazky firmy TE Connectivity jsou dany standardnimi podminkami prodeje firmy TE Connectivity pro tento vyrobek. V
zadném pripadé neni firma TE Connectivity odpovédna za zadné nahodné, nepfimé a nasledné Skody zpusobené nespravnym pouzitim
nebo uzitim vyrobku.

Raychem, TE, TE Connectivity a TE Connectivity logo jsou ochrannymi znackami.

© 2019 TE Connectivity. VSechna prava vyhrazena.
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Priprava kabelu Tabulka 1: Odstranéni plasté
Konce spojovanych kabell nechte pfesahovat asi 200 mm. Prafez jadra a b
Oznacte si stfed spojky (stfed presahu). (mm?) (mm) (mm)
Ocistéte konce plastl kabell v délce asi 1 m.
Odstrafite pladt, pancif a vyplii v délkach podie Tabulky 1. 16- 95 400 150
50 - 150 450 200
120 - 240 500 200
stfed spojky
pancif vyplii
plast kovovy plast
s
—» 20
5
—» 20 |*—
- a > a ————»

Ocistéte a zdrsnéte kovovy plast v délce pfiblizné 200 mm.
Odstrante kovovy plast do vzdalenosti b od pancife viz
Tabulka 1. Konec olova nechte otevieny do tvaru zvonu.
Dbejte na to, aby nebyla poSkozena obvodova izolace.

Ve vzdalenosti 20 mm od konce kovového plasté provedte
dvojity Uvazek z provazku. Odtrhnéte obvodovou izolaci a
odstrante vyplf podle dvojitého Uvazku. Opatrné oddélte Zily
kabelu od sebe. Vyvarujte se poSkozeni izolace Zil.

Nasurite izolacni trubice bez lepidla na zily kabelu a zatlate
je az k obvodové izolaci.

Trubice za¢néte smrstovat od obvodové izolace a pokracujte
ke konci zil.

Trubice musi byt po smr§téni hladké.

Ocistéte a odmastéte kovovy plast a izolaéni trubice.
Navinte jednu vrstvu ¢erné pasky kolem obvodové izolace.

1
«— \ dvojity ivazek
20
2
_—
.
\
3
-
—
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PFevlecte rozdélovaci hlavu na Zily a co nejvice ji nasurite
na rozvedeni zil kabelu. Smrstéte rozdélovaci hlavu tak, ze
zacnete v jejim stfedu a poté pokracujete nejprve na kovovy
plast a pak smrstite jednotlivé prsty na zilach.

Cisla na obrazku vyjadfuji postup pfi smrétovani.

Konce plasttu kabell prekryjte folii jako ochranu pred
znecisténim vnitiniho povrchu trubic. Na jeden konec kabelu
nasurite plastovou trubici (3) a jednu kratkou tésnici trubici
(1). Na druhy konec kabelu nasurite druhou kratkou tésnici
trubici (2).

Vytvarujte zily kabelu a zafiznéte je na stfedu spojky podle
rozméru a.

Upozornéni: Provéite, zda jsou nulové Zily proti sobé.
Odstrante izolaci zil spole¢né s izolacni trubici v délce

| = hloubka dutiny spojovace.

Ocistéte a odmastéte smrsténé izolacni trubice.

Nasurite Ctyfi izolacni trubice s lepidlem na Zzily kabelu.

Spojeni fazovych zil a nulové zily

Vsurite jadra Zil do spojovacu tak, aby ¢ela spojovace byla
zaroven s izolaci jader kabeld. Stfidavé dotahujte vSechny
grouby rovnomé&rné vzdy s pouZivanim stejné sily. Srouby
utahujte tak dlouho, dokud nedojde k utrZeni jejich hlav.

Upozornéni: Velké prafezy sektorovych jader zkruhujte.

Spojeni redukované nulové zily

VlozZte do spojovace kus vodi¢e pro zdvojnasobeni prifezu
nuloveé Zily.

Spojte nulové Zily postupnym utahovanim Sroubl spojovace
az do utrzeni jejich hlav.

Ocistéte a odmastéte spojovace a smrsténé izolacni trubice
na zilach.

Umistéte izolacni trubice centricky nad spojovace.

Trubice smrstéte. Smrstovat zacnéte ve stfedu trubic a
pokracujte smérem k jednotlivym konctm.

4
3 2‘ 174
5
@
6 stfed spojky
4|> < I
4
— g ——P<4«— g
7

kus vodice

N
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Rozdélte médénou sitku na polovinu.

Navinte polovinu sitky okolo kovového plasté a pancire tak,
aby byly zakryty ve stejné délce (kazdy pfiblizné 20 mm).
Navinutou sitku zajistéte draténymi Gvazky na kovovém
plasti a pancifi.

Navinte jednu vrstvu €erné tésnici pasky kolem médéné
sitky a kovového plasté tak, Zze prekryjete z poloviny sitku a
kovovy plast.

Stahnéte zily kabelu co nejvice k sobé.

Navinte dvé vrstvy textilni pasky kolem spojeni zil.

Ocistéte a odmastéte konce kovovych plastu.

Konce zemniciho vodiCe rozplette a pfilozte na kovové
plasté tak, aby bylo prekryto pfiblizné 50% obvodu kovového
plasté. Zajistéte konce vodicl ovinutim kruhovym perem.
Kruhové pero utahnéte otacivym pohybem ruky.

Presunte kratké tésnici trubice (1 a 2) na rozdélovaci hlavy
obou kabelu tak, aby trubice prekryvaly plasté v délce
40 mm.

Trubice za¢nete smrstovat od plastu kabell a pokradujte
smérem ke stfedu spojky.

Presunte dlouhou plastovou trubici (3) a umistéte ji centricky
nad misto spojeni viz obrazek.

Trubici zaCnéte smrstovat v jejim stfedu a pokracujte
smérem na plasté kabeld.

Tim je montaz spojky dokonéena.

Nechte spojku vychladnout pfed jakymkoliv mechanickym
namahanim.

Likvidujte, prosim, veSkeré odpadové ‘
materialy v souladu s predpisy pro ochranu &
Zivotniho prostredi. %

ESD-2550-INT-4/03 9/33

CcZ

10

médéna sitka a dratény uvazek

11

textilni paska

12

kruhova pera
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15




Prije pocetka

Provjerom utvrdite da li komplet koji Zelite upotrijebiti odgovara kabelu.

Upucujemo na &itanje naljepnice na kompletu i naslova na montaznom uputstvu.

Moguce je da su pojedine komponente ili postupci poboljSani od vase prethodne montaze ovog proizvoda.

Pazljivo Citajte i slijedite korake iz ovog montaZnog uputstva.

Opc¢e upute

Upotrebljavajte plamenik sa propan (preporuca se) ili butan plinom.

Osigurajte da se plamenik uvijek koristi u dobro ventiliranoj okolini.

Podesite plamenik tako da dobijete mekano plavi plamen sa Zutim vrhom.

Ostri plavi plamen, sli¢an olovci treba izbjegavati.

Drzite plamenik usmjeren u pravcu skupljanja da biste predgrijali materijal.

Pomicite plamen kontinuirano da se izbjegne pregrijavanje materijala.

Odistite i odmastite sve dijelove koji ¢e doc¢i u dodir s ljepilom.

Ako upotrebljavate sredstvo za odmascivanje (otapalo), slijedite uputstvo proizvodaca.
Ako reZete cijev, rez mora biti ravan i izveden sa o&trim noZem, bez uzduznog zarezivanja.
Pocnite skupljati cijevi na mjestu koje je preporu¢eno u uputama.

Provjerite da li se cijev posvuda skuplja glatko oko Zile kabela, prije nastavljanja skupljanja uzduz kabela.

Skupljene cijevi moraju biti glatke i bez nabora, s jasno ocrtanim krajevima unutarnjih komponenti.

Informacije sadrzane u ovom uputstvu namijenjene su iskljucivo prethodno obu&enim monterima na montazi
elektroenergetskih instalacija, a u namjeri da opiSu ispravan postupak ugradnje ovog proizvoda.

Medutim TE Connectivity nema nikakvu kontrolu nad lokalnim uvjetima, koji bi mogli utjecati na kvalitetu ugradnje
proizvoda; pa je odgovornost na krajnjem korisniku da sam odredi pogodnost instalacije u navedenim lokalnim

uvjetima. Obaveze firme TE Connectivity se ograni¢avaju isklju€ivo na Opce uvjete prodaje za ovaj proizvod te firma TE
Connectivity niti u kojem slu€aju nije odgovorna za bilo kakve Stete, bile one slu¢ajne, posredne ili neposredne, a koje bi
nastale prilikom upotrebe ili zloupotrebe proizvoda.

Raychem, TE, TE Connectivity i TE Connectivity (logo) su zasti¢ene robne marke.

© 2019 TE Connectivity. Sva prava pridrzana.
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Priprema kabela

HR

Preklopite krajeve kabela koji se spajaju priblizno 200 mm. Tablica 1: Dimenzije otvaranja kabela
Oznacdite referentnu liniju (sredina preklopa). Veli¢ina spojnice a b
Ocistite krajeve kabela u duzini od cca 1m. (mm?) (mm) (mm)
Ocistite vanjski plast (juta i katran), armaturu od celi¢nih 16 - 95 400 150
traka i ispunu u skladu s dimenzijama u Tablici 1 i donjom 50 - 150 450 200
slikom.
120 - 240 500 200
referentna linija
armatura ispuna
vanjski plast metalni plast heath
s
— 20
5
—» 20 |«
< a > a —————»

Ostruzite i oCistite metalni plast priblizno 200 mm od kraja
armature. Skinite metalni plast na dimenziju b danu u
Tablici 1, tako da rub formirate u obliku zvona.

Obratite paznju da kod toga ne zarezete pojasni papir.

Omotajte bandazni konac oko pojasnog papiraito 20 mm
od kraja olovnog plasta. Otrgnite pojasne papire i ispunu iz
sredine kabela, ravno do postavljene bandaZze od konca.
Vodite brigu da ne oStetite izolaciju Zila.

Navucite preko zZila tanke izolacijske cijevi (MWTM bez
liepila) i postavite ih do pojasnog papira.

Zagrijte cijevi od pojasnog papira pa prema vrhu, vodeci
racuna da cijevi postanu glatke i bez nabora.

Ocistite i odmastite metalni plast kao i upravo postavljene
izolacijske cijevi.

Omotajte jedan sloj crne brtvene mase oko pojasnog papira.

A

b <« bandaza od
20 20 konca
2
—_—
>
\
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Navucite preko zila kabela razdjelnu kapu i postavite je do
kraja na metalni plast. Zagrijte kapu zapocevsi od sredine
pa prema metalnom plastu, a na kraju zagrijte i izvode na
Zilama.

Brojevi na crtezu pokazuju redoslijed grijanja.

Isto ponovite i na drugoj strani kabela.

Izvucite zaStitne papire iz unutradnjosti vanjskih zastitnih
cijevi i spojnice.

Sa ovim papirima omotajte vanjski plast kabela kako bi
zastitili cijevi od oneciS¢enja ili oStecenja, a krajeve papira
osigurajte PVC trakom.

Navucite preko jednog kraja kabela vanjsku zastitnu cijev
spojnice (3) kao i kratku brtvenu cijev (1) dok na drugu
stranu navucite samo kratku brtvenu cijev (2).

Oblikujte i postavite Zile u konacni polozaj za spajanje i
odrezite ih na referentnoj liniji a u skladu s dimenzijom a
(Tablica 1).

Napomena: Pazite da medusobno spojite nul-vodice iz
jednog i drugog kabela.

Ocistite i odmastite izolacijske cijevi na zilama.

Skinite izolaciju sa krajeva vodi¢a na dimenziju | = dubina
vijéane €ahure.

Na jednu stranu zila navucite 4 unutarnje izolacijske cijevi.

Umetnite vodice u tijelo vijéane ¢ahure i rukom
pritegnite kontaktne vijke.

Uzmite sada kljuc i steZite vijke redom na svim ahurama
podjednako i tek kada su svi vijci dobro u€vrséeni, zapoc€nite
ih stezati do kraja lomeci im glave.

Napomena: Neke sektorske vodice (veceg presjeka)

potrebno je prije spajanja oblikovati alatom za zaokruzivanje.

Jednozi¢nim sektorskim vodi€¢ima moze se smanijiti Sirina
sektora turpijanjem njihovih robova ali max. do 2 mm.

Samo za kabele sa smanjenim presjekom nul-vodi¢a
Umetnite komadi¢ vodi¢a zajedno sa osnovnim vodi¢em
kako bi povecali promjer nul-vodi¢a.

Postupak spajanja ponovite kao u koraku 7.

Odistite i odmastite vij€ane €ahure kao i susjedne izolacijske
cijevi.

Postavite simetri¢no preko ¢ahura unutarnje izolacijske
cijevi.

Zagrijavajte sve 4 cijevi odjednom i to od sredine pa prema
krajevima.

4
3 2 174
5
i
6 referentna linija
1y, j
=
4
— a ———— P> <4— 23
7
M

komadi¢ vodic¢a

N
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Odrezite kratku bakrenu mrezicu na pola duzine i namotajte
je u rolnicu. Omotajte bakrenu mrezicu oko metalnog plasta i
armature kabela tako da su oba

podjednako preklopljena (cca 20 mm svaki) i ucvrstite
mrezicu na oba kraja pomoc¢u bandaze od vezne Zice.

Omotajte jedan sloj crnog brtvenog ljepila (uz pola preklopa)
na metalni plast i na bakrenu mrezicu.

Priblizite Zile kabela Sto je moguce viSe i omotajte Evrsto s
dva sloja tekstilne trake oko podruéja spojnih ¢ahura.
Ocistite i odmastite slobodne krajeve metalnog plasta.

PoloZite bakrenu pletenicu za uzemljenje uzduz spojnice.
Krajeve pletenice rasirite prstima tako da pokrije priblizno
50% opsega metalnog plasta. U¢vrstite pletenicu pomocu
kontaktnih prstena na metalni plast, a tik do razdjelnih kapa.
Na kraju prstene zategnite dodatnim naglim uvijanjem.

Postavite kratke brtvene cijevi (1 i 2) preko metalnog plasta
na obje strane spojnice tako da cijevi preklope cca 40 mm
vanjskog plasta kabela. Grijanje cijevi zapocnite na vanjskom
plastu kabela, a nastavite prema unutrasnjosti spojnice.

Postavite dugacku vanjsku brtvenu cijev (3) s preklopom
simetri€no preko prethodno postavljenih kratkih brtvenih
cijevi.

Grijanje cijevi zapocnite na sredini, a ravnomjerno nastavite
prema krajevima.

Kompletirana spojnica.

Ostavite spojnicu da se ohladi prije bilo kakvih mehanickih
naprezanja.

Molimo vas da sav otpad zbrinete u skladu ‘
s vaze¢im normama za zastitu okolisa. %
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Szerelés el6tti feladatok

Ellenérizd, hogy a felhasznalandé készlet megfelel6-e a kabelhez.

Ellenérizd, hogy a doboz cimkéjének felirata egyezik-e a szerelési utasitassal.

Az alkotoelemek és a szerelési Iépések megvaltozhattak miota utoljara ilyen szerelést végeztél.

Gondosan olvasd at az utasitast és tartsd be annak eléirasait.

Altalanos tanacsok

Lehetéleg propan-butan gazégoét hasznal;j.

A gazégot csak jol szell6ztetheté helyen szabad hasznalni.

Lagy, sarga hegyti, kék langgal zsugorits.

Keriild a szuré kék langot.

A langot a zsugoritas iranyaba tartsd, hogy elémelegitsd az anyagot.

A zsugoritast mindig az el6irt helyen kell kezdeni.

Folyamatosan mozgasd a langot, nehogy megégesd az anyagot.

Tisztits meg és zsirtalanits minden olyan feliiletet, amelyre tomitéanyag keriil.
Tisztitoszer hasznalatakor kovesd a szer gyartojanak eldirasait.

Csak akkor haladj a zsugoritassal tovabb, ha az anyag korben, egyenletesen razsugorodott az also részekre.

A csoveknek siman, gylirédésmentesen, az also6 részeket érzékelhetéen kell lezsugorodniuk.

Ez a készlethez mellékelt, képzett szerel6k részére készlilt szerelési utasitas a széban forgd termék megfelel6 szerelését irja le. Mivel
a TE Connectivity vallalatnak nincsen hatasa a szerelést befolyasold kériilményekre, ezért mindig a szerelést végzék felel6ssége annak
megallapitasa, hogy a szerelés médszere megfelel-e az adott felhasznalasi terulet igényeinek. A TE Connectivity cég felel6ssége csak a
felhasznalt termékekre vonatkozé “Altalanos eladasi feltételek’-ben meghatarozottakig terjed, semmi esetben sem vonatkozik a termék
megfeleld vagy helytelen hasznalatabdl eredd véletlenszer(, kbzvetlen vagy kozvetett karokra.

Raychem, TE, TE Connectivity és a TE connectivity logo bejegyzett markajelek.

© 2019 TE Connectivity.
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Kabelelokészités

1. tablazat: Megszabasi méretek
Lapold at a kdotendd kabeleket kb 200 mm-en. Osszekotd a b
Jeldld ki a referencia-vonalat az atlapolas kézepén. keresztmetszet (mm) (mm)
Tisztitsd meg a kabelvégeket legalabb 1 m-en. (mm?)
Tavolitsd el a kiils6é burkolatot, pancélt é arnazast 16- 95 400 150
avolitsd el a kiils6 burkolatot, pancélt és a parnazast az
1-es tablazat méreteinek megfelel6en. 50 - 150 450 200
120 - 240 500 200

referencia-vonal

panceél parnazas

burkolat fémkdpeny

.

—» 20

Erdesitsd a fémkopenyt kb 200 mm-en a pancél végétsl
mérve. 1
Tavolitsd el a fémkopenyt a b (1-es tablazat) méretnek
megfeleléen. Enyhén harangalakura formald a fémkodpeny
végét.

Ugyelj arra, hogy az dvszigetelést ne sértsd meg.
Készits fonallekotést 20 mm-re a fémkdpeny végétdl az
Ovpapirokra. Tépd le az dvpapir szigetelést a lekotésig.

Ugyelj arra, hogy az érszigetelés se sériiljon meg. fonallekétés
20

Told fol a vékony szigeteld csoveket az erekre az

ovszigetelésen feliitkdzésig. Az dvszigetelés feldl kezdve 2

zsugoritsd le a csdveket. Ugyelj arra, hogy minden csé >

egyenletesen zsugorodjon le.

4/

Tisztitsd és zsirtalanitsd a fémkdpenyt és a szigetel6 csovet.
Tekercseld korbe fekete tomité szalaggal az dvszigetelést 3
egy rétegben.
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Told fol az elagazé idomot az erekre amennyire lehet.
K&zépen kezdve, majd a az dlomkdpeny felé haladva
zsugoritsd az idomot.

Az abran a szamok a zsugoritas menetét mutatjak.

Tavolisd el a véd6papirt a csdvekbdl. Hasznald a papirt a
kabel végének letakaraséra.

Told fol a kiilsé burkold csdvet (3) és a rovid témitd csdvet
(1) egyik kabelvégre, majd a masik rovid csévet (2) a masik
oldalra.

Formald az ereket az abra szerint és vagd el azokat a
referencia-vonalnal az a méretnek megfeleléen.

Figyelem: A nullavezetét a nullavezetével késd.
Tisztitsd és zsirtalanitsd a szigetel® cséveket.
Tavolitsd el a szigetelést és a szigetel6 csévet az

| = hiively furatmélysége hosszon.

Told fel a négy érszigeteld csovet az erekre.

Fazis- és nullavezetok kotése

Helyezd a vezetbereket a hivelybe.

Kdsd az ereket a csavarok szakadasig torténd
meghuzasaval.

Figyelem: A szektor formaju vezetdket kdrositeni kell.
A tdmor szektor vezetbket max. 2 mm-es réteg
lereszelésével is lehet korositeni.

Csokkentettt keresztmetszetii nullavezetok

Helyezz egy darab vezetét a hivelybe, hogy megduplazd a
keresztmetszetét.

Kdsd a vezetbket a csavarok szakadésig torténé
meghuzasaval.

Tisztitsd és zsirtalanitsd a hiivelyeket és a szigetel6
csoveket.

Helyezd a hiivelyekre szimmetrikusan az érszigettel6
csoveket.

Zsugoritsd le a csoveket kézépen kezdve, majd fokozatosan
a végek felé haladva.

5
i
6 referencia-vonal
| |

=1

4

+— g — P> <4*— a

vezet6 darab

N
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Vagd két egyenl6 részre a kis rézszdvedék szalagot és
tekercseld fel a pancél végeire azokat ugy, hogy 20 mm-en a 10 rézszovedek és huzallekotes
pancélt, 20 mm-en a fémkdpenyt takard.

A szbvedéket huzallekotéssel mindkét végén régziteni kell.

Tekercselj egy réteg fekete tomitét a fémkdpeny végére ugy,
hogy félig a szovedéket, félig a fémkdpenyt takard. 11
Told 6ssze az ereket, amennyire lehetséges.
Tekercselj két réteg textil szalagot a huvelyek koré.
Tisztitsd és zsirtalanitsd a fémkopeny végeit.

fekete tomit6

textil szalag

Fektesd a foldel6-vezet6t a kétésre. Huzd szét a foldel6t, 1 2
hogy kb. félig lefedje az élomkdpenyt.

Rogzitsd a féldel6-vezetét az dlomkdpenyhez az elagazo
idom mellett a mellékelt tekercsrugokal.

A tekercsrugdkat csavaré mozdulattal szoritsd meg, majd
szigeteld szalaggal tekercseld be azokat.

tekercsrugok

Helyezd a rovid tomitd cséveket (1 és 2) a kdtésre ugy, hogy
40 mm-en fedjék a kiilsé burkolatot. 13

Zsugoritsd a csdveket a burkolat feldli végiknél kezdve, ﬁ\ f
majd fokozatosan a kétés kdzepe felé haladva.

Helyezd a hosszu burkold csovet (3) a kotésre
szimmetrikusan. 14

Zsugoritsd a csovet kozépen kezdve, majd fokozatosan a

végek felé haladva. \
#—

Kész az 6sszekoto.
15

Hagyd kihiiIni a szerelvényt, mielétt mechanikai
igénybevétel érné.

A hulladékot a kérnyezetvédelmi el6irasok ‘
szerint kell kezelni. %
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PrieS pradédami dirbti
Pasitikrinkite ar komplektas, kurj naudosite, tinka kabeliui.
Remkités etikete, esancia ant dézés, bei montavimo instrukcijos antraste.

Nepamirskite, kai kurie komponentai ar darbo eiga gali bati patobulinti, nuo to laiko, kai montavote §j gaminj
paskutinj karta.

Démesingai perskaitykite ir laikykités montavimo instrukcijos nurodymuy.

Bendri nurodymai

Naudokite propano (rekomenduojama) arba butano dujas.

PasirGpinkite, kad dujinis degiklis bty naudojamas tik gerai védinamoje aplinkoje.
Pareguliuokite degiklj, kad gautuméte Svelnios mélynos spalvos liepsng su geltonu galiuku.
Venkite astrios, piestuko tipo mélynos liepsnos.

Degiklj laikykite nukreiptg uZsodinimo kryptimi: taip i§ anksto pasildysite medziaga.

Visg laika judinkite degiklj, kad nesudegintuméte gaminio.

Nuvalykite ir nuriebinkite visas vietas, kurios liesis su klijais.

Jei tam naudosite tirpiklj, laikykités tirpiklio gamintojo nurodymy.

Termosusitraukiantj vamzdelj pjaustykite tik astriu peiliu, nepalikdami jokiy nelygiy, atsikiSusiy atbraily.
Uzsodinti vamzdelj pradékite toje vietoje, kuri nurodyta montavimo instrukcijoje.

Prie§ tesdami darbg jsitikinkite, kad vamzdelis uZsodintas tolygiai i$ visy pusiy.

UzZsodintas vamzdelis turi bati lygus ir be rauksliy, turi aiSkiai matytis vidiniy komponenty kontarai.

Sioje montavimo darby instrukcijoje esanti informacija skirta montuotojams, apmokytiems montuoti galios kabeliy movas. Informacijos
tikslas — apra$yti teisingg Sio gaminio montavimo bada. Taciau “TE Connectivity” negali kontroliuoti visy aplinkos salygy, galin¢iy jtakoti
gaminio montavima. Vartotojas pats ir savo atsakomybe sprendzia apie montavimo bado tinkamumg savo montavimo vietoje. Firmos
“TE Connectivity” jsipareigojimus apibrézia tik standartinés “TE Connectivity” prekybos Siuo gaminiu sglygos. Firma “TE Connectivity”
neatsako uz bet kokig kitg atsitikting, netiesiogine ar pasekmiy Zalg, atsiradusig dél Sio gaminio naudojimo ar netinkamo panaudojimo.
Raychem, TE, TE Connectivity ir TE Connectivity logotipas yra prekiy Zzenklai.

© 2019 TE Connectivity. Visos teisés saugomos.

ESD-2550-INT-4/03 18/33



Kabelio paruosimas

LT

Jungiamus kabeliy galus uZleiskite mazdaug 200 mm. 1 lentelé: kabeliy paruosimo iSmatavimai
I?grsidengianc':iq kabeliy galy viduryje paZzymékite atskaitos Movos dydis a b
linija. (mm?) (mm) (mm)
Nuvalykite mazdaug po 1 m abiejy kabeliy galy.
Pagal 1 lenteléje pateiktus iSmatavimus nuimkite kabelio 16 - 95 400 150
iSorinj apvalkalg, Sarva ir vidinj apvalkalg. 50 - 150 450 200
120 - 240 500 200
atskaitos linija
Sarvas vidinis apvalkalas
iSorinis -
metalinis apvalkalas
apvalkalas
s
—» 20
—» 20 |«
-« a > a ———>

Susiauskite 200 mm Svininio apvalkalo apvalkalo gala,
pradédami nuo Sarvo nupjovimo vietos.

Pagal 1 lenteléje pateiktg b iSmatavimg nuimkite Svininj
apvalkalg taip, kad jo galas jgauty varpo formg.

Atsargiai, nejpjaukite juostinés popieriaus izoliacijos !

20 mm atstumu nuo Svininio apvalkalo galo juostine po-
pieriaus izoliacijg suriskite sidlu. Ties Siuo raiS€iu nupléskite
juostinius izoliacijos popierius ir nukirpkite uzpildus.
Atsargiai, nepazeiskite gysly izoliacijos !

Ant visy gysly uzmaukite po plong izoliacinj vamzdel; -
vamzdeliy galai turi liestis su juostiniu popieriumi, kaip tai
parodyta paveikslélyje.

UZsodinkite visus vamzdelius pradédami nuo alyvinio kabelio
pusés.

Pabaige jsitikinkite, kad vamzdeliai gerai susitraukeé.

Nuvalykite ir nuriebinkite metalinj apvalkalg ir izoliacinius
vamzdelius.

Ant juostinés popieriaus izoliacijos uzvyniokite vieng juodos
mastikos sluoksnj.

20

raistis i$ sidlo

4/

ESD-2550-INT-4/03 19/33




LT

Ant gysly uzmaukite pirsting ir gerai jstumkite jg iki pat
kabelio Saknelés. Uzsodinkite pirsting pradédami nuo
centro, po to judédami link Svininio apvalkalo ir pabaikite
uzsodindami pirStus ant gysly.

Paveikslélyje esantys skaiciai rodo uzsodinimo seka.

Nuo vamzdelio nuimkite jpakavimo popierius.

Panaudokite Siuos popierius kabeliy galy apsaugai.

Ant vieno kabelio galo uzmaukite iSorinj vamzdj (3) bei
trumpg hermetizuojantj vamzdelj (1), o ant kito kabelio galo
- antrgjj trumpg hermetizuojantj vamzdel;j (2).

ISlankstykite gyslas ir nupjaukite jas ties atskaitos linija pagal
a iSmatavima.

Pastaba: sulygiuokite neutrale su neutrale.

Nuvalykite ir nuriebinkite izoliacinius vamzdelius.

Nuimkite nuo gysly izoliacijg kartu su uzsodintais
izoliaciniais vamzdeliais pagal | iSmatavima, kur

| = sujungiklio ertmés gylis.

Ant gysly ir izoliuoto varinio laidininko uZmaukite 4 vidinius
vamzdelius.

Faziy ir neutraliy sujungimas

|statykite laidininkus j varztinius sujungiklius.

Sujunkite gyslas verzdami sujungikliy varztus tol, kol nulu$
galvutés.

Pastaba: didelio skerspjuvio sektorinius daugiavielius
laidininkus batina suapvalinti.

Didelio skerspjtvio monolitiniy laidininky plotis gali bati
sumazintas maks. 2 mm uzpildant.

Kabeliams su sumazinta neutrale
| varztinj sujungiklj jstatykite laidininko gabalélj, kad
padidintuméte neutralés skerspjavj.

Sujunkite neutrales verzdami sujungiklio varztus tol, kol
nulus galvutés.

Nuvalykite ir nuriebinkite sujungiklius bei izoliacinius
vamzdelius.

SimetriSkai uzmaukite visus vidinius vamzdelius ant
sujungikliy.

Uzsodinkite vamzdelius pradédami nuo centro ir judédami
link galy.

4
3 2‘ 174
5
i
6 atskaitos linija
4|> < I
4
+— a ———»<——— b
7

laidininko gabalélis

N
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Trumpg varinj tinklelj perpjaukite per puse.

Abiejose kabelio pusése ant Sarvo ir metalinio apvalkalo
uzvyniokite po puse varinio tinklelio taip, kad tinklelis
uzdengty po lygiai (mazdaug po 20 mm) apvalkalo ir Sarvo.
Uzfiksuokite tinklelj vieliniu raisciu.

Abiejose kabelio pusése ant varinio tinklelio ir metalinio
apvalkalo (50/50) uzvyniokite po juodos mastikos sluoksnj.
Suglauskite gyslas, kiek tai jmanoma.

Ant sujungikliy srities uzvyniokite du tekstilinés juostos
sluoksnius.

Nuvalykite ir nuriebinkite metaliniy apvalkaly galus.

Ant movos uzdékite jZeminimo laidininka.

Laidininko galg praskleiskite taip, kad jis praplatéty ir
uzdengty mazdaug 50% Svininio apvalkalo apskritimo.
Kontaktine spyruokle pritvirtinkite jZeminimo laidininkg prie
Svininio apvalkalo ties pirstinés galu.

UZverzkite spyruokle sukamuoju rankos judesiu.

UZmaukite trumpus hermetizuojancius vamzdelius (1 ir 2) ant
abiejy kabeliy galy metaliniy apvalkaly.

Vamzdeliai turi uzdengti po 40 mm kabelio iSorinio apvalkalo.
Uzsodinkite vamzdelius pradédami nuo kabelio iSorinio
apvalkalo puseés ir judédami link sujungikliy srities.

Ant prie$ tai uzsodinty hermetizuojanciy vamzdeliy
simetriSkai uzmaukite ilgg iSorinj hermetizuojantj apvalkalg
(3), kaip tai parodyta paveikslélyje.

Uzsodinkite iSorinj apvalkalg pradédami nuo centro ir ju-
dédami link abiejy galy kabeliy iSoriniy apvalkaly.

Mova baigta.
Leiskite movai atausti prie$ veikdami jg bet kokiais
mechaniniais veiksniais.

Prasome surinkti visas po montavimo
likusias SiukSles pagal aplinkosaugos ﬁ
taisykles. % "
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Przed rozpoczeciem montazu nalezy:

Upewnic sie, czy przygotowany zestaw jest przeznaczony do typu i wymiaréw montowanych kabli.
Sprawdzi¢ zgodnos$¢ oznaczenia zestawu z tytutem instrukcji montazu.

Sktad zestawu lub czynno$ci montazowe mogty zosta¢ zmodyfikowane w stosunku do poprzednio
stosowanej wers;ji.

Przeczyta¢ uwaznie instrukcje.

Wytyczne ogdlne:

Nalezy uzywac palnika na propan (zalecany) lub butan.

Jezeli praca palnikiem wykonywana jest w pomieszczeniach, to muszg one posiada¢ odpowiednig
wentylacje.

Prawidtowo wyregulowany palnik powinien wytwarzac tagodny, niebieski ptomien z zéitym wierzchotkiem.
Nalezy unikac niebieskiego, stozkowego ptomienia.

Koncowke palnika nalezy utrzymywac w kierunku obkurczania, co umozliwia wstepne podgrzanie elementu.
Ptomien nalezy przemieszczac¢ jednostajnie po powierzchni obkurczanego elementu, co eliminuje ryzyko
lokalnego przegrzania.

Wszystkie elementy, ktére beda stykaty sie z klejami i szczeliwami nalezy oczy$ci¢ i odttuscic¢
rozpuszczalnikiem niezawierajgcym ttuszczu.

Nalezy przestrzegac¢ zalecen producenta stosowanego rozpuszczalnika.

Rury nalezy obcina¢ prostopadle do osi, nie pozostawiajgc postrzepionych krawedzi.

Obszar poczatku obkurczania powinien by¢ zgodny ze wskazanym w Instrukcji montazu.

Przed kontynuowaniem obkurczania osiowego nalezy zapewni¢ prawidtowy skurcz obwodowy.

Po obkurczeniu rury powinny by¢ gtadkie, niepomarszczone, z wyraznymi odciskami elementéw, na ktérych
zostaty obkurczone.

Klauzula rozdzielnosci odpowiedzialnosci:

W niniejszej Instrukcji montazu zawarto informacje, ktére okreslaja sposéb prawidtowego montazu wyrobu. Montaz moze by¢
wykonywany przez monteréw posiadajgcych odpowiednie uprawnienia. Nalezy jednak zauwazy¢, ze warunki miejscowe, ktére majg
wplyw na montaz wyrobu, pozostajg poza zasiegiem kontroli firmy TE Connectivity. W zwigzku z tym odpowiedzialno$¢ za dobér
sposobu montazu, odpowiedniego do warunkéw miejscowych ponosi uzytkownik. Firma TE Connectivity zobowigzana jest spetni¢
wytacznie normy Warunkéw Sprzedazy (General Terms and Conditions) dla niniejszego wyrobu. Natomiast nie ponosi w zadnym
przypadku odpowiedzialnosci za inne przypadkowe, posrednie lub wynikte szkody spowodowane uzytkowaniem lub nieprawidtowym
zastosowaniem niniejszych wyrobow.

Raychem,TE, TE Connectivity i logo TE connectivity sg znakami handlowymi.

© 2019 TE Connectivity. Wszelkie prawa zastrzezone.

ESD-2550-INT-4/03 22/33



Przygotowanie kabli

PL

Kable do potgczenia utozyé z zaktadkg 200 mm. Tablica 1: Wymiary
Oznaczy¢ linie podziatu w srodku zaktadki. Przekroj zyt a b
Oczysci¢ ostony zewnetrzne kabli na dtugosci 1m. (mm?) (mm) (mm)
Usung¢ ostone zewnetrzng, pancerz, ewentualny obwoj 16 - 95 400 150
zgodnie z wymiarami podanymi w Tablicy 1 i na ponizszym
rysunku. 50 - 150 450 200
120 - 240 500 200
linia podziatu
pancerz obwoj
ostona powloka otowiana
s
—» 20 5
—» 20 |«
- a » a ————»

Oczysci¢ i zachropowac papierem sciernym powtoke
otowiang na dtugosci 200 mm od krawedzi pancerza.
Oczyscic¢ i odttusci¢ powtoke otowiang oraz pancerz.
Usung¢ powtoke otowiang zgodnie z wymiarem b
podanym w Tablicy 1 i na rysunku 1.

Pozostawione krawedzie powinny mie¢ ksztatt dzwonu.
Uwazac¢ aby nie nacia¢ papieréw izolacji rdzeniowej.

Wykona¢ podwdjng przewigzke ze sznurka na izolacji

rdzeniowej w odlegtosci 20 mm od krawedzi powtoki oto-
wianej. Usungc izolacje rdzeniowg oraz wypetnienia osro-
dka do przewigzki. Uwaza¢ aby nie uszkodzi¢ izolacji zyt.

Nasungc¢ czarne, cienko$cienne rury separujgce na zyly.
Krawedzie rur powinny znajdowac sie przy krawedzi

izolacji rdzeniowe;.

Obkurczy¢ rury rozpoczynajgc od strony izolacji rdzeniowe;j i
kontynuowac w kierunku koncéw zyt.

Po obkurczeniu powierzchnia rur powinna by¢ gtadka.

Oczyscic¢ i odttusci¢ powloke otowiang oraz obkurczone rury.
Owing¢ izolacje rdzeniowg jedng warstwg czarnego
szczeliwa.

20
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Nasung¢ gtowiczke czteropalczastg na zyty i docisngc jg
maksymalnie w kierunku krawedzi powtoki otowianej.
Obkurczy¢ glowiczke rozpoczynajgc w czegsci sSrodkowe;.
Obkurczanie kontynuowac w kierunku powtoki otowiane;j i
zakonczy¢ na palcach gtowiczki.

Na rysunku ponumerowano kolejno$¢ obkurczania.

Nasunac dtugg rure ostonowa (3) i krotkg rure ostonowg (1)
na jeden koniec kabla.

Nasungc¢ druga, krétkg rure ostonowg (2) na drugi koniec
kabla, tak jak pokazano na rysunku.

Uwaga: Papiery znajdujgce sie wewnatrz rur mogg stanowic
tymczasowe zabezpieczenie, przed zabrudzeniem ich
powierzchni wewnetrznych.

Uksztattowac i sfazowac zyly.

Uwaga: Sfazowa¢ zyta neutralna/neutralna.

Ucig¢ zyty na linii podziatu zgodnie z wymiarem a .
Oczyscic¢ i odttusci¢ rury separujace.

Usunac¢ izolacje wraz z rurg z kazdej z zyt na dtugosci
| = glebokosé potowy ztaczki.

Nasungc¢ 4 gruboscienne rury izolacyjne na zyty.

Polaczenie zyt

Umiesci¢ zyty w zigczkach tak, aby izolacja znajdowata sie
przy krawedzi ztaczki.

Zainstalowac ztaczki. Lby srub zigczek muszg zostac
zerwane.

Uwaga: Zyly sektorowe wielodrutowe o wiekszych
przekrojach mozna przeformowac na okragto.
Szerokos¢ zbyt duzych zyt sektorowych jednodrutowych
moze by¢ zmniejszona maksymalnie 2 mm przy uzyciu
pilnika.

Uwaga: Kable z zylg neutralng o zmniejszonym
przekroju

Umiesci¢ dodatkowy odcinek gotej zyty neutralnej o
dtugosci | w ztgczce.

Potgczy¢ zyly neutralne.

tby srub zigczek muszg zosta¢ zerwane.

Oczyscic i odttusci¢ ztgczki oraz obkurczone uprzednio rury
separujace.

Nasungc¢ gruboscienne rury izolacyjne centralnie na
ztgczki.

Obkurczy¢ rury rozpoczynajgc od srodka i kontynuowacé w
kierunku ich kohcow.

3 2 174
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Rozwing¢ i przecig¢ krotkg ocynowang plecionke

miedziang na dwie rowne czesci.

Owing¢ nimi konce pancerzy. Pokry¢ po 20 mm pancerza i
powtoki otowiane;.

Przymocowac¢ plecionke do pancerza i powloki przewigzka z
drutu.

Oczyscic¢ i odttusci¢ powtoke ofowiang.

Nawing¢ jedng warstwe czarnego szczeliwa na powtoce
otowianej, pokrywajgc potowe uprzednio nawinietej
plecionki miedziane;.

Zblizy¢ zyty maksymalnie do siebie.

Owing¢ Scisle obszar potgczenia zyt dwoma warstwami
tasmy tekstylnej, tak jak pokazano na rysunku.

Zapewnic¢ tagodne przejscie z krawedzi rur izolacyjnych na

zyly.

Utozy¢ ptaska plecionke miedziang wzdtuz ztgcza.
Roztozy¢ konce plecionki tak, aby po umieszczeniu ich na
powtoce ofowianej, pokrywaty okoto 50% jej obwodu.
Przymocowac plecionke do powtoki otowianej w poblizu
krawedzi glowiczki za pomocg sprezyny ptaskiej.
Powyzszg czynnos$¢ wykonac z obu stron ztgcza (patrz
rysunek)

Dokreci¢ sprezyny.

Usung¢ papiery z wnetrza krotkich rur ostonowych.
Nasung¢ krétkie rury ostonowe (1 i 2) na powtoki otowiane
kabli.

Rury powinny pokrywa¢ ostony zewnetrzne kabli na
dtugosci 40 mm .

Obkurczy¢ rury rozpoczynajgc od strony ostony
zewnetrznej i kontynuowac w kierunku ztgcza.

Usung¢ papier z wnetrza dtugiej rury ostonowe;.

Nasung¢ diuga rure ostonowg (3) centralnie na obkurczone
uprzednio rury, tak jak pokazano na rysunku.

Obkurczy¢ rure rozpoczynajac w srodku i kontynuowaé w
kierunku jej koncow.

Montaz mufy zostat zakonczony.

Mufa powinna ostygna¢ przed poddaniem jej naprezeniom
mechanicznym.

Opakowania i inne odpadki usunaé ‘
przestrzegajac lokalnych przepiséw. %

PL

10

plecionka miedziana i przewigzki z drutu

11

czarne szczeliwo

tasma tekstylna

12

sprezyny pfaskie

14
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o Hayana paboTbl
Y6eauTech, UTO KOMMNJIEKT MaTepuanoB, KOTopbin Bkl cobupaeTecb ucnonb3oBaTb, COOTBETCTBYET Kabento.
CBepbTe coaepkaHne 3TUKETKM KOMMNSIEKTA C Ha3BaHWEM MOHTaXXHOW UHCTPYKLUW.

He ucknioyeHo, YTo KOMMOHEHTLI M paboudre onepauun NoABepPriMcb YCOBEPLLUEHCTBOBaHUIO C TeX Mnop, kKak Bbl B
NoCrnegHUn pas MOHTMPOBANN AaHHbIE U34enust.

BHumaTensHo Npo4YTUTE N cnep,yﬁTe nocrnegoBaTesibHOCTU onepau,mﬁ, KaK yKa3aHO B MOHTaXXHOW MHCTPYKUNN.

O6wue nonoxeHus
MpumeHsaiTe NponaHoByto (MpeanoyTUTENbHee) Unu ByTaHOBYHO ra30BYHO FOPESKY.
Ycapgka gormkHa NPpOBOANTLCS B BEHTUITMPYEMOM MOMELLEHUN.

HaCTDOI;ITe FOpPErsiKy Tak, YTOObI nonyynTb MArkoe cnHee niamsa C XenTtbiM A3bIKOM. Cne/J,yeT nsberatb OCTporo
CUHEro nnamMeHu.

HanpaBnsvite ropenky B CTOPOHY ycaaKu A5 TOro, YToObl NpeaBapuTenbHO HarpeTb yCaXXMBaeMbIn matepumarn.
MocTosAHHO NepemelLanTe nnams Bo n3bexaHue nepexora marepuana.

Ounwante n obe3xnprBaniTe BCe NOBEPXHOCTU, KOTOPbIE ByAYyT KOHTAKTUPOBATL C KIEeMm.

Monb3ynTech MHCTPYKUMSIMU MO NPUMEHEHNIO COCTABOB 41151 06e3XXnprBaHus, ¢ KoTopbiMu Bl paboTtaeTe.
Ycagky TpyOKv HauMHanTe Takum 06pa3oM, Kak 3TO PEKOMEHAOBAHO B MHCTPYKLMMU.

YcaxuBas Tpybky, obecrneumBaiite paBHOMEPHYIO yCaKy ee Nno BCen OKPY>KHOCTM MO Mepe NpOoaBWKEeHWUs! BOOMb
kabens.

Mocne yCaaKkn NOBEPXHOCTb pr60K [oMmkHa ObITb rnagkon u 6es MOPLUUH, a I'IpOd)I/IJ'Ib BHYTPEHHUX KOMIMOHEHTOB
YEeTKO NpoCcMaTpmnBaTbCA.

NHdopmauus, cogepxallascs B MOHTaXHbIX MHCTPYKUMSIX, NpeAHa3HaveHa ToNbKo Ans kabenbLumkoB, 00y4eHHbIX BbINOMHEHWIO
3MEKTPOMOHTaXHbIX paboT, 1 A4ns onucaHnsa NpaBuIbHOrO MeTofda MoHTaxa nsgenus. OgHako, dvpma TE Connectivity He moxeT
KOHTpOnupoBaTb paboyve yCrnoBusi, KOTOPble MOryT MOBMMSATEL HA YCTAHOBKY U3AENWS.

3a cooTBeTCTBME METOAA MOHTaxXa pabounM ycrnoBmsM YCTaHOBKM 3aka3ymka OTBETCTBEHHOCTb HeceT 3akasuunk. ObasaTenbCcTBa (rapaHTum),
KoTopble NpuHMMaeT Ha cebs dvpma TE Connectivity, cogepxartcs B CTaHAAPTHBIX YCNOBUAX NPOAAXN AAaHHOTO U3AENUA, U HU NPU KaKnx
obcTosATenbcTBax hupma TE Connectivity He HeCET OTBETCTBEHHOCTL 3a Mtobble noBpexaeHns — byab TO cryvanHble, KOCBEHHbIE UK
ABNAOLLMECS CNEeACTBNEM HENPaBUIbHOTO MPUMEHEHUS N obpaLleHns ¢ U3genuamm.

Raychem, TE, TE Connectivity n norotun TE connectivity sBnatoTcs TOproBeiMM Mapkamu.

© 2019 Tyco Electronics Raychem GmbH

ESD-2550-INT-4/03 26/33



MoaroroBka kabenen.

RU

CoeauHsieMble kabenu ynoxnTb BHaxNecT NpMMEpPHO Ha Ta6bnuua 1 Pa3amepbl pasgenku
200 MM 1 OTMETUTL OMOPHYIO MUHMIO (B LIEHTPEe HaxnecTa). " b
OuncTUTb HapyXHbI NOKPOB kabenewn Ha ANNHE NPUMEPHO .uuazr)lazoﬂ ceteHnm xun a

" (mm?) (mm) (mm)
Ynanutb ¢ kabenei HapyXHbI MOKPOB, OGPOHI0 U NOAYLLKY MO 16 - 95 400 150
pasmepam Tabnuupl 1. 50 - 150 450 200

120 - 240 500 200
OMnopHas NuHUsi
6poHs nogyLuka
HapyXHbIN MeTannunyeckas obono4ka
s
— 20
5
—» 20
< a > a ———————»

3auncTntb MeTannmnyeckyto o60noyKy NpuMepHoO

Ha pacctosHun 200 mm OT cpesa 6poHn. YaanuTb
MeTannmMyeckyo 06004Ky Ha paccTosiHUM b B COOTBETCTBUM
¢ Tabnuuen 1 Tak, 4to6bl 06pasoBaTh HeboNbLLOE
paclpeHve B MecTe cpesa.

BHUMAHUE

HeponycTmo noBpexaeHue NosicHoM U30NnsaLmMmn nosa
MeTannmMyeckon 060No4KoN.

Ha nosicHyto nsonsumio B 20 MM OT cpe3a MeTannM4eckon
060M0YKN HANOXNTb HATOYHbIN GaHaax . YaanuTb NOsICHYo
nsonauuo 1 obopeatb MexdasHble 3anonHUTeNn o GaHaax.
He noBpeaunte npu aToM U30MALMIO XKW,

HapeTb TOHKME M30NALMOHHbIE TPYOKM Ha XUrbl BMAOTHYHO K
MOSICHON U30MALUN.

YcaguTb TpyOKM, HaUMHAsA OT NOSICHOW U30MALMM.
Y6eauTbCsi, YTO TPYOKU yCarkeHbl paBHOMEPHO.

3a4ncTnTb 1 06E3XKMPUTL METANNNYECKYD 0O0MOYKY 1
TOHKWNE U30NALNOHHbBIE TPYOKM.

HaHecTn oganH cron YepHOW MacTUKN BOKPYT NOACHON
N30NSaLUNn.

A

b «— HUTOYHbIV
20 20 6aHpax
2
—_—
.
\
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YCTaHOBUTL Ha pasgenky nepyaTtky U 3aBecTu ee, Kak MOXXHO
rny6xe B Kopellok. HayaTtb ycaaky nepyaTku B LEHTPE, Y
OCHOBaHMWSA NanbLeB, 3aTeM MPOAOIIKMTL B HanpaBneHun
Hapy>KHOro NOKPoBa, NOCne Yero ycaauTb Ha Xunbl NanbLbl
nepyarky, 4To Noka3aHo Ha PUCYHKE undpamu.

OuncTUTb HapyXHbIV NOKPOB kabenew Ha ANMHE NPUMEPHO
1m.

YnakoBKy OT Hapy>XHbIX TPYOOK MOXHO UCMONb30BaTh, YTOObI
3aKpbITb HAPYXHbIN NMOKPOB Kabenern nepes NapkoBKON
TpyOOK.

HapeTb ANWHHYIO 1 KOPOTKYH HapyXHble TpyOku, BCTaBmB
TpyOKy MeHblUero aguamerpa B Tpyoky bonbLuero guamertpa,
(no3. 3 1 1) Ha oaMH KoHeL, kKabensa 1 BTOPYH KOPOTKYHO
HapyXHYo TPyOKy (Mo3. 2) Ha ApYron KoHeL, kabensi.

BbIFHyTb Xunbl ona coeanHeHua n otpesatb UxX no OﬂOpHOVI
JINHMK B COOTBETCTBUN C pasMepoMm a.

NMPUMEYAHUE

BbIPOBHSITE Y COBMECTUTb HYNEBbLIE XUIbl APYT C APYFOM.
OuncTuTb 1 06E3IKNPUTL N3ONALMOHHBIE TPYOKU.
YaanuTb € XuUn U3onaLmio BMECTE C U30NALMOHHLIMU
Tpybkamu Ha AnuHe, paBHOW rmybuHe coeauHUTENs oo
neperopoaku.

HaaBuHyTb 4 N30MSILMOHHBbIE TPYOKM Ha XUIbl OQHOMO U3
kabenen.

CoeauHeHue Xun
CoeanHNTb XWnbl C MOMOLLIbIO OONTOBLIX COeAMHUTENEN,
3aTtarmeBaga 6onTbl A0 CpbiBa ronoBOK.

NMPUMEYAHUE

CKpyrnnMTb MHOTONPOBOSOYHbLIE CEKTOPHBIE XUIbI.
LLinpuHa LenbHO-TAHYTON Xurbl MOXET ObITb YMEHbLUEeHa
HanunbHWKOM He Bornee, Yem Ha 2 MM.

Ans ka6enei c HyNeBbIMU XUTaMU MEHbLLEro cevyeHus
BcTaBuTb KyCOK HyNeBoW Xuibl AN yABauBaHWUsA CeYeHusl,
Kak MokasaHo Ha PUCYHKe - CO CTOPOHbI GonTa.

CoeanHUTb XUrbl C NOMOLLbIO 6ONTOBLIX COEAUHUTENEN,
3atarmeasn 60nThl 4O CpbiBa FOMOBOK.

OunCTUTb M 06EIKNPUTHL COEANHUTENMN U U3ONALMOHHbBIE
TpyOKM.

YcTaHoBWTb TPYGKM NO LIEHTPY COeaNHUTENEN.

YcaguTb TpyBKM, HaUMHas OT LeHTpa.

3 2 14
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Pa3pesaTb MegHyto ceTky nononam, ecnv oba kabens umetot
OpOHt0.

O6GepHyTb MeaHOW CeTKoW BPOHI0 1 METaNNNYecKyto
060no4Ky, 3axoast NpUMepHo no 20 MM Ha Kaxay'o.
3akpenuTb CeTKy NPoBONOYHbIMM BaHOaxamu.

HanoxuTb crow YepHoi MacTukM Ha 060NoYkN kabenen u
MEZIHYH0 CETKY C OAMHAKOBbLIM 3aX0A0M Ha 0DOMOYKY U CETKY.
CBeCTM Xurbl MO BO3MOXHOCTW Bnivixke apyr K Apyry.
O6epHyTb 0bnacTb coeauHeHNs ABYMS! CIIOSIMU NUMNKOW
Xrnon4yato-6ymMaKHOWM NeHTbI.

OuncTuTb 1 06€3KMPUTL OTONEHHBIE Y4aCTKM 0O0MOYEK.

PacnonoxuTbe NPOBOAHUK 3a3eMIieHusl Ha MydTe.
Paclwmputb ero koHew, TakuM 06pasoM, YToGbl OH
oxeaTbiBan npumepHo 50% AJIMHbI OKPYXXHOCTU 0BONOYKM.

3akpenuTb KOHeL, 3a3eMNSIOLLEro NPOBOAHUKA C MOMOLLbIO
PONMKOBOW NPYXUHbI BOGNM3W nepyaTku. 3aTaHyTb
PONMKOBYHO MPYXWHY BpaLlaTenbHbIM ABKEHUEM.

YCTaHOBUTb KOPOTKME BHELLHME TPyOku (Mo3. 1 1 2) Hag
MeTannmyeckumm obonovkamm obounx KOHLOB Kabens ¢
3axo4om Ha 40 MM Ha HapyXHbI MOKPOB.

YcagnTtb TpyOKku, HauMHasa OT HAPY)XHOro MOKpoBa kabens, B
HanpaBneHnu cCoeanHNTENEN.

YCTaHoBUTb ANMHHYIO0 HapyXHYH Tpy6Ky (no3. 3) no LeHTpy
2-X NpefBapUTESNIbHO YCAXKEHHbIX BHELLIHWX TPYGOK.

YcaguTb TpyOKy, Ha4MHasA OT LEeHTpa, B HanpaBneHun
Hapy>XHOro NoKpoBa kabenen.

MoHTax MydTbl 3aKOHYEH.

HDante Myche OCTbITb Npexae, YeM noaBsepratb ee Kakmm-
nmMbo MexaHN4YeCcKNM BO3LENCTBUSM.

Mpocum Bac y6partb Mycop cornacHo ‘
npaBuiiaM oxpaHbl OKpY>KatoLien cpeabl. % "

RU

10

MeaHasi CeTKa U NPOBOSIOYHbIN GaHgax

11

YepHaa MacTuka
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KnnepHaa neHta

12

POIMKOBbIE MPYXUHbI
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Pred montazou
Preverte, &i dodana kablova suprava zodpoveda Vasmu kablu.
Porovnajte, &i oznatenie sipravy suhlasi s oznatenim montazneho navodu.

0d Vasej poslednej montaze tohoto siboru mohlo dojst’ k vylepSeniu jednollivych Easti siboru,
alebo k zmene montaineho navodu.

Pozorne citajte a sledujte jednotlive pracowné kroky v tomto montaznom navode.

Vseobecne pokyny

PouZivajte propanovy (vyhodnejSie), alebo propan - butanovy plynovy horak.

Zabezpette, aby sa s horakom pracovalo vZdy len v dobre vetranom prostredi.

Nastavte horik tak, aby plamefi bol mikko modrj so 2tou Spitkou.

Modry. ostry plamef je nepripusiny.

Plameni orientujte do smeru zmrastovania, aby sa amrasf'ovany material predhrieval.
Rovnomeme pohybujte horakom tak, aby nedoslo k popaleniu materialu.

Vietky miesta, kioré pridu do styku s lepidlom, dokladne otistite a odmastite.

Pri pouziti Cistiacich a odmastovacich pripravkov riadte sa pokynimi ich vyrobou.
Zmrastovacie hadice sa smu rezat’ len ostrym nozom, kiory nezanechava vriubkované okraje.
Hadice zadinajte zmrastovat’ v mieste predpisanom v montaZnom navode.

Skor ako pokracujete v zmrastovani hadice pozdiz kibla, presvedéite sa, &i je hadica po celom
obvode hladko a uplne zmrastena.

Po zmrasteni musi byt cely povrch hadice hladky, bez zahybow a hadica musi pevne
prilichat’ k wnitormym castiam.

Udaje obsiahnuté v tomto montaznom navode su uréené pre pouzitie montérmi kablovych stborov s opravnenim montovat kablové
armatury prislusného napatia a zaroven opravnenymi pracovat' na elektrickych zariadeniach a popisuju spravny postup montaze tohto
vyrobku. Vzhladom k tomu, Ze firma TE Connectivity nemoéze poznat vSetky podmienky, ktoré mdzu ovplyvnit montaz vyrobku, beru
vSetci na vedomie, Ze uzivatel musi vziat' toto do Uvahy a pouZit' svoje vlastné skusenosti a odborné znalosti pri montazi kablového
suboru. Zavazky firmy TE Connectivity su dané Standardnymi podmienkami predaja firmy TE Connectivity pre tento vyrobok. V Ziadnom
pripade nie je firma TE Connectivity zodpovedna za Ziadne nahodné, nepriame a nasledné skody spdsobené nespravnym pouzitim
alebo uzitim vyrobku.

Raychem, TE, TE Connectivity a logo TE Connectivity su ochrannymi znackami.

© 2019 TE Connectivity. VSetky prava vyhradené
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Priprava kablov

SK

Konce spojovanych kablov nechajte presahovat asi 200 mm. Taburka 1: Odstranenie plasta
Oznacte si stred spojky (stred presahu). Prierez jadra a b
Ocistite konce plastov kablov v dizke asi 1 m. (mm?) (mm) (mm)
Odstrante plast, pancier a vyplfi v dizkach podla Tabulky 1. 16 - 95 400 150

50 - 150 450 200

120 - 240 500 200

stred spojky
pancier vypli
plast kovovy plast
s
— 20
5
—» 20 |«
< a > a ———————»
Ogistite a zdrsnite kovovy plast v dizke asi 200 mm.
Odstrante kovovy plast do vzdialenosti b od panciera vid 1
Tabul'ka 1. Koniec olova nechajte otvoreny do tvaru zvonu.
Dbajte na to, aby ste neposkodili obvodovu izolaciu.
Vo vzdialenosti 20 mm od konca kovového plasta vytvorte
dvojity Spagatovy uvazok . Okolo dvojitého uvazku odtrhnite
papiere obvodovej izolacie a odrezte vyplii . Opatrne oddelte
Zily kabla od seba.
Vyvarujte sa poSkodenia izolacie zil.
20

Nasurite izola¢né hadice bez lepidla na zily kabla a zatlacte
ich az k obvodovej izol4cii. 2
Hadice zaénite zmrastovat od obvodovej izolacie
a pokracujte ku koncu zil.
Hadice musia byt po zmrasteni hladké.
Ocistite a odmastite kovovy plast a izolacné hadice. 3

Navinte jednu vrstvu Ciernej pasky okolo obvodove;j izolacie.
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Navlecte rozdelovaciu hlavu na zily a ¢o najviac ju nasurite
na rozvetvenie zil kabla. Zmrastite rozdelovaciu hlavu tak, ze
zacnete v jej strede a potom pokracujete najprv na kovovy
plast a potom zmrastite jednotlivé prsty na zilach.

Cisla na obrazku vyjadruji postup pri zmrastovani.

Postup opakujte aj na druhom kabli.

Konce plastov kablov prekryte féliou ako ochranu pred
znecistenim vnutorného povrchu hadic. Na jeden koniec
kabla nasurite plastovu hadicu (3) a jednu kratku tesniacu
hadicu (1). Na druhy koniec kabla nasurite druhd kratku
tesniacu hadicu (2).

Vytvaruijte zily kabla a odrezte ich v strede spojky podla
rozmeru a.

Upozornenie: Preverte, ¢i st nulové zily proti sebe.
Odstrarite izolaciu Zil spolu s izolaénou hadicou v dizke
I = hibka dutiny spojovaéa.

Ocistite a odmastite zmrastené izola¢né hadice.
Nasurite Styri izolacné hadice s lepidlom na Zily kabla.

Spojenie fazovych zil a nulovej zily

Vsunte jadra kdbla do spojovacov tak, aby sa Cela
spojovacov dotykali izolacie jadier kabla. Striedavo dotahujte
vSetky skrutky rovnomerne rovnakou silou. Skrutky dotahujte
tak dlho, az sa odtrhnu ich hlavy.

Upozornenie: Velké prierezy sektorovych jadier skruste.

Spojenie redukovanej nulovej zily

Vlozte do spojovaca kus vodi¢a pre zdvojnasobenie prierezu
nulove;j zily.

Spojte nulové zily postupnym dotahovanim skrutiek
spojovaca, az sa odtrhnu ich hlavy.

Ocistite a odmastite spojovace a zmrastené izolacné hadice
na zilach.

Umiestnite izolacné hadice centricky nad spojovace.

Hadice zmrastite. Zmrastovat' zacnite v strede hadic a
pokradujte smerom k jednotlivym koncom.
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Rozdelte medenu sietku na polovicu.

Navinte polovicu sietky okolo kovového plasta a panciera
tak, aby boli zakryté v rovnakej dizke (kazdy priblizne

20 mm). Navinutu sietku fixujte drétovym Uvazkom na
kovovom plasti aj pancieri.

Navinte jednu vrstvu Ciernej tesniacej pasky okolo medenej
sietky a kovového plasta tak, Ze prekryjete z polovice sietku
a kovovy plast.

Stiahnite zily kabla ¢o najviac k sebe.
Navirite dve vrstvy textilnej pasky okolo spojenia zil.
Ocistite a odmastite konce kovovych plastov.

Konce uzemnovacieho vodic¢a rozplette a priloZzte na kovové
plaste tak, aby bolo prekryté asi 50% obvodu kovového
plasta. Fixujte konce vodi€ov ovinutim kruhovym perom.
Kruhové pero dotahujte otaéavym pohybom ruky (zapastia).

Presunte kratke tesniace hadice (1 a 2) na rozdelovacie
hlavy oboch kablov tak, aby hadice prekryvali plaste v dizke
40 mm.

Hadice zac¢nite zmrastovat od plasta kabla a pokracujte
smerom k stredu spojky.

Presurite dlha plastovu hadicu (3) a umiestnite ju centricky
nad miesto spojenia vid obrazok.

Hadicu zac¢nite zmraStovat v strede a pokracujte smerom na
plaste kablov.

Tymto je montaz spojky dokonéena.

Pred akymkolvek mechanickym namahanim, nechajte
spojku vychladnut.

Likvidujte, prosim, vSetky odpadové ‘
materialy v sulade s predpismi pre ochranu &
zivotného prostredia. % "
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