= TE

connectivity

TE’s Raychem
Kablové subory

A

Tento montazny navod
obsahuje montazne video.

g (]

Naskenujte QR a pozrite si
montazne video.

V pripade akejkolvek nezrovnalosti, ma
prednost’ pisomny montazny navod.

To view the TE Energy website:

Tyco Electronics Raychem GmbH
a TE Connectivity Ltd. Company
Finsinger Feld 1

85521 Ottobrunn/Munich, Germany
Tel:  +49-89-6089-0

Fax: +49-89-6096-345
TE.com/energy

Montazny navod
EPP-2930-SK-5/17

Spojka pre tienené jedno-
zilové kable s polymérovou
izolaciou s drotovym
tienenim - bez panciera na
napatie do 24 kV

Typ: POLJ

Tyco Electronics Czech s.r.o.
¢len TE Connectivity Ltd.
Limuzska 8

100 00 Praha 10, Ceska republika
Tel.: 00420 2 72 011 104

Fax: 00420 2 72 700 811
EN-CZ@te.com



Preverte, ¢i dodana kablova suprava zodpoveda Vasmu kablu.
Porovnaijte, ¢i oznaCenie supravy suhlasi s oznacenim montazneho navodu.

Od Vasej poslednej montaze tohto suboru mohlo ddjst k vylepseniu jednotlivych
Casti suboru, alebo k zmene montazneho navodu.

Pozorne Citajte a sledujte jednotlivé pracovné kroky v tomto montaznom navode.

Vseobecné pokyny

Pred zacatim pripravy kablov skontrolujte €i su konce kablov uzatvorené pred vnikanim vihkosti.

Kable s dvojitym plastom alebo kable s poSkodenym plastom mozu vyZzadovat zmeny v priprave kablov.
Kable s tienenim z hlinikovych drétov vyZaduju Specialne navrhnuté subory.

VSetky miesta, ktoré pridu do styku s lepidlom, dékladne ocistite a odmastite.

Pri pouziti Cistiacich a odmastovacich pripravkov riadte sa pokynmi ich vyrobcu.

Pred montazou komponentov kablového prislusenstva skontrolujte rozmery kabla pripraveného na montaz.

Odstranenie polovodivej vrstvy kablov s polymérovou izolaciou
Pouzite vhodné naradie na hladké a rovhomerné odstranenie polovodivej vrstvy..
Nastavte orezavaci nastroj na hrubku polovodivej vrstvy.

Neodstrariujte prili§ velku hrabku izolacie.

Povrch izolacie musi byt hladky a bez stép vodivého materialu.

Pre lahko zlupatelna polovodivu vrstvu vZzdy pouZite okruhly pilnik, aby mohli
radialne prerezat polovodivu vrstvu v mieste ukoné&enia. 'a

Video : Odstranenie

polovodivej vrstvy
Q

Pokyny pre teplom zmrastitel'né prvky suboru

PouZzivajte propanovy (vyhodnejSie), alebo propan - butanovy plynovy horak.
Zabezpeclte, aby sa s horakom pracovalo vzdy len v dobre vetranom prostredi 'a E
Nastavte horak tak, aby plamen bol makko modry so Zltou Spickou.

Modry, ostry plameri je nepripustny.

Plamen orientujte do smeru zmrastovania, aby sa zmrastovany material predhrieval.
Rovnomerne pohybujte hordkom tak, aby nedoSlo k popaleniu materialu.

VSetky miesta, ktoré pridu do styku s lepidlom, dékladne ocistite a odmastite.

Zmra$tovacie hadice sa smu rezat' len ostrym noZzom, ktory nezanechava vrubkované okraje.

Hadice zaCinajte zmrastovat v mieste predpisanom v montaznom navode.

Skér ako pokradujete v zmrastovani hadice pozdiz kabla, presvedgite sa, &i je hadica po celom obvode hladko
a uplne zmrastena.

Po zmrasteni musi byt cely povrch hadice hladky, bez zahybov a hadica musi pevne priliehat k vnitornym
Castiam.

Pripustné rozmery kablov s polymérovou izolaciou

Kablovy subor je uréeny pre kable s kruhovym lanovanym alebo pinym jadrom vyrobenym z Al alebo Cu (trieda 2).
Kable s izolaciou z XLPE, PVC alebo EPR s hrubkou:

12 kV- 3,4 mm; 17,5 kV -4,5 mm; 24 kV — 5,5 mm; 36 kV- 8mm; 42 kV-8-9mm

Plast kabla vyrobeny z PE, PVC alebo EPR v hrubke od 2 mm do 4 mm.

Kable vyrobené podla kablovych noriem IEC 60502 alebo Cenelec HD620 spifiaju pozadované rozmery.

Ak su kable mimo tychto Standardnych rozmerov, obratte sa na miestnu technickd podporu.

Udaje obsaZené v tomto montaZnim navodu jsou urdeny pro pouziti montéry kabelovych souborti s opravnénim montovat kabelové armatury
prisluSného napéti a zaroven opravnénych pracovat na elektrickych zafizenich a popisuji spravny postup montaze tohoto vyrobku. Vzhledem
k tomu, Ze firma TE Connectivity nemGze znat vSechny podminky, které mohou ovlivnit montaz vyrobku, berou vSichni na védomi, Zze uzivatel
musi vzit toto v Uvahu a pouzit své vlastni zkuSenosti a odborné znalosti pfi montazi kabelového souboru. Zavazky firmy TE Connectivity jsou
dany standardnimi podminkami prodeje firmy TE Connectivity pro tento vyrobek. V zadném pfipadé neni firma TE Connectivity odpovédna za
zadné nahodné, nepfimé a nasledné skody zpusobené nespravnym pouzitim nebo uZzitim vyrobku.

Raychem, TE, TE Connectivity a TE Connectivity logo jsou ochrannymi zna¢kami.

© 2020 TE Connectivity. VSechna prava vyhrazena.
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Presah kablov
Konce kablov nechajte presahovat podla obrazku.

Vyznacte stred spojky.

Priprava kablov

Odstrante plast kablov podla rozmeru ,a“ uvedeného
v tabulke 1.

V dizke 1 m plaste kablov ogistite a odmastite.

Tabulka 1 12 kV 24 kV
a a
Rozsah suboru mm mm
25-70,70 - 150, 120 - 240 150 170
150 - 300 170 190
240 - 400, 500, 630 190 210

KratSia strana kabla s drétovym tienenim:
3a. Navinte kratke kruhové pero na koniec plasta kabla.

3b. Ohnite dréty tienenia cez kruhové pero spat na plast
kabla. Dréty tienenia odstrihnite vo vzdialenosti 50 mm
od konca plasta. Dréty na odstrihnutom konci zabezpedcte
pomocou lepiacej pasky.

DlhSia strana kabla:
Dréty tienenia ohnite spat na plast kabla. DoCasne ich na
plasti kabla zabezpecte pomocou lepiacej pasky.

Priprava zily kabla
Zilu v strede spojky odrezte v rozmere podla tabulky 1.

Opatrne odstrarite polovodivu vrstvu
do vzdialenosti 40 mm od konca

plasta kabla tak, aby povrch izolacie |Video : Odstranenie

jadra zostal bez akychkolvek stdp polovodivej vrstvy
polovodivého materialu.

Ocistite a odmastite izolaciu.

Poznamka: Nenarezte izolaciu!

Odstrante izolaciu na oboch koncoch jadier kablov podla

rozmeru L v tabulke 2.

Tabulka 2
Prierez 25 - 70 - 120 - | 150 - 240 - 500,
(mm?) 70 | 150 | 240 |300 400 | 630
RozmerL | 5, 40 45 65 80 70
(mm)

stred spojky

<+— 500 4>‘

——

50
VSetky rozmery su v mm
2 stred spojky
a —»
a
3a 3b

4 stred spojky

tienenie Zzily

izolacia
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ZIta vypliiovi pasku S1189 navifite na rozhranie medzi
polovodivou vrstvou a izolaciou jadra pri postupnom
odstranovani ochrannych papierov z pasky.

Zacnite navijat na polovodivej vrstve vo vzdialenosti 20 mm
od jej konca a pokracujte na izolaciu jadra. Vo vzdialenosti
10 mm od konca polovodivej vrstvy vytvorte na izolacii jadra
kabla rovny zavit a vratte sa spat smerom k polovodivej
vrstve. Pasku pri ovijani napinajte tak, aby sa jej povodna
Sirka zmenSila na polovicu, ¢im sa docieli hladky a tenky
prechod na izolaciu.

Nasurite hadicu na riadenie elektrického pola (Cierna) na zilu
kabla tak, aby sa jej koniec kryl s koncom izolacie zily.

Hadicu pre riadenie elektrického pola za¢nite zmrastovat
od konca Zily a pokraCujte smerom k plastu kabla ako
je znazornené na obr.7.

Montaz vlastnej spojky
Pred nasunutim hadic skontrolujte Cistotu plasta kabla.

Plastovy obal hadic nasurite na kabel a pouzite ho ako
dodato¢nu ochranu voci znedisteniu a poskrabaniu
nasuvanych hadic.

Nasurite zloZzenu sadu hadic na jeden z koncov kabla ako je
naznacené na obrazku.

1 - Tienena izola¢na hadica (Cierno-Cervena)

2 - Tesniaca plastova hadica (Cierna)

1. Len pre POLJ 25 - 70
Tento spojovac je dodavany s vlozkami polovicnej dzky.

Pred montazou skontrolujte, ¢i sa da jadro kabla vsunut do
spojovaca v ktorom je zasunuta distan¢na vlozka.

Ak nejde jadro kabla zasunut do spojovaca, vlozku
odstrante.

2. Len pre POLJ 70 - 150

a. Len pre prierezy 70 mm? a 95 mm?
Vsunte kovovu diStan€nu viozku do spojovaca. Skontrolujte,
¢i je vlozka spravne zasunuta v drazke spojovaca.

b. Len pre prechody prierezov

70 mm? alebo 95 mm? na 120 mm? alebo 150 mm?
Rozrezte distanénu vliozku na polovicu. Vsunte jednu
polovicu vlozky do spojovaca na stranu uréenu pre kabel
s mensim prierezom.

9-2a
70-95 mm? 70-95 mm?
9-2b
120-150 mm?
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3. Len pre POLJ 120 - 240

a. Len pre prierezy 120 mm? a 150 mm?
Vsunte kovovu distanénu viozku do spojovaca. Skontrolujte,
¢i je vlozka spravne zasunuta do drazky spojovaca.

b. Len pre prechody prierezov
120 mm? alebo 150 mm? na 185 mm? alebo 240 mm?

Rozrezte distanénu vliozku na polovicu. Vsunte jednu
polovicu vlozky do spojovaca na stranu uréenu pre kabel
s mensim prierezom.

4. Len pre POLJ 150 - 300, 240 - 400
Spojovaé je dodavany s viozkami v dizke poloviny spojovaga.

Pred montazou skontrolujte, ¢i sa da jadro kabla vsunut
do spojovaca v ktorom je zasunuta diStan¢na vlozka.
Ak sa jadro kabla do spojovaca zasunut neda, vliozku
odstrante a pokracujte nasledujucim krokom.

Montaz skrutkového spojovaca

Vsunte jadra kablov do spojovaca tak, aby ¢ela spojovaca
boli zarovno s izolaciou jadier kablov. Ru€ne dotiahnite
trhacie skrutky tak, aby spojovac zostal na mieste.

Striedavo dotahujte vSetky skrutky rovhomerne vzdy
rovnakou silou. Skrutky utahujte kym nedéjde k odtrhnutiu
ich hlav. Zac¢nite vonkajsimi skrutkami (pozri Cisla zobrazené
na vykrese, ktoré vyznacuju spravny postup).

Pouzite montazny nastroj (Raychem IT-1000-019) alebo
podobny aby sa zily nadmerne neohybali.

Video:
Montaz spojovaca

Dékladne ocistite a odmastite izolaciu a spojovac.

Odstrante jednu ochrannu foliu z platu (Cierny) na riadenie
elektrického porla.

Plat navirite centricky na spojovac s odtrhnutymi skrutkami.

Ovijat za¢nite v mieste odtrhnutych skrutiek. Po navinuti
dokladne pritlacte Cierny plat.

Odstrarnite druhu ochrannu féliu z platu.

Upozornenie: Plat na riadenie elektrického pola
nenatahujte.

Umiestnite tienenu izolaénu hadicu (1) (Cierno-Cervenu)

centricky nad miesto spojenia
. L . . Video: Zmrastovanie
a. Hadicu zacénite zmrastovat' v jej

strede (1).

b. V zmrastovani pokracujte na
jednu stranu (2), kde zastavte
zmrastovanie 50 mm od konca
hadice. Zmrastite druhu ¢ast hadice
rovnakym spdsobom (3).

c. Zmrastite prvy koniec (4) a na zaver
druhy koniec hadice (5). Hadica
musi byt bez zahybov a jej povrch
musi by hladky bez vystupkov.

9-3a

120-150 mm?

120-150 mm?

9-3b

120-150 mm?

185-240 mm?

velky prierez

10

12
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Odstrante PVC pasku z dlhych drbtov tienenia.

Ovinte jednu vrstvu medenej sietky cez cell spojenu Cast’

s 50 % prekrytim. Navijat za¢nite na strane s kratSimi dr6tmi
tienenia a pokracujte cez tienenu izolacnu hadicu az k dlhym
drétom tienenia.

DIhé drdty tienenia prehnite spat a rovnomerne rozlozte po
sietkou ovinutej izolacnej hadici.

Navinte dalSiu vrstvu medenej sietky cez vyrovnané droty
tienenia s 50 % prekrytim.

DIhé dréty tienenia odstrihnite zarovno s kratkymi drétmi
tienenia.

Medenu sietku a dréty tienenia fixujte na konci spojky
kruhovym perom. Pero utiahnite kruhovym pohybom ruky.

Lepiacou paskou zakryte vSetky ostré vystupky.

Plast kabla po oboch stranach spojky dobre ocistite
a odmastite v dzke 150 mm.

Vonkajsiu plastovu hadicu (Cierna) presurite na spojku tak,
aby rovnakym dielom zakryvala vonkajsi plast kabla na jeho
oboch koncoch.

Takto umiestnenu hadicu zacnite zmrastovat od jej stredu
a pokracujte k jednotlivym koncom.

Tym je montaz spojky ukoncéena.

Pred akymkolvek mechanickym namahanim nechajte spojku
vychladnut.

Likvidujte prosim, vSetky odpadové
materialy v stlade s predpismi na ochranu
Zivotného prostredia. @ "
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