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Preverte, ¢i dodana kablova suprava zodpoveda Vasmu kablu.
Porovnaijte, ¢i oznaCenie supravy suhlasi s oznacenim montazneho navodu.

Od Vasej poslednej montaze tohto suboru mohlo ddjst k vylepseniu jednotlivych
Casti suboru, alebo k zmene montazneho navodu.

Pozorne Citajte a sledujte jednotlivé pracovné kroky v tomto montaznom navode.

Vseobecné pokyny

Pred zacatim pripravy kablov skontrolujte €i su konce kablov uzatvorené pred vnikanim vihkosti.

Kable s dvojitym plastom alebo kable s poSkodenym plastom mozu vyZzadovat zmeny v priprave kablov.
Kable s tienenim z hlinikovych drétov vyZaduju Specialne navrhnuté subory.

VSetky miesta, ktoré pridu do styku s lepidlom, dékladne ocistite a odmastite.

Pri pouziti Cistiacich a odmastovacich pripravkov riadte sa pokynmi ich vyrobcu.

Pred montazou komponentov kablového prislusenstva skontrolujte rozmery kabla pripraveného na montaz.

Odstranenie polovodivej vrstvy kablov s polymérovou izolaciou
Pouzite vhodné naradie na hladké a rovhomerné odstranenie polovodivej vrstvy..

Nastavte orezavaci nastroj na hrubku polovodivej vrstvy. Video:
Neodstrafiuijte prili§ velka hrabku izolacie. Odstranéni polovodivé
Povrch izolacie musi byt hladky a bez stép vodivého materialu. vrstvy

Pre lahko zlupatelna polovodivu vrstvu vZzdy pouZite okruhly pilnik, aby mohli

radialne prerezat polovodivu vrstvu v mieste ukoncenia. 'a @

Pokyny pre teplom zmrastitel'né prvky suboru

PouZzivajte propanovy (vyhodnejSie), alebo propan - butanovy plynovy horak.
Zabezpeclte, aby sa s horakom pracovalo vzdy len v dobre vetranom prostredi

Nastavte horak tak, aby plamen bol makko modry so Zltou Spickou. 'a E
Modry, ostry plameri je nepripustny.

Plamen orientujte do smeru zmrastovania, aby sa zmrastovany material predhrieval.

Rovnomerne pohybujte hordkom tak, aby nedoSlo k popaleniu materialu.

VSetky miesta, ktoré pridu do styku s lepidlom, dékladne ocistite a odmastite.

Zmra$tovacie hadice sa smu rezat' len ostrym noZzom, ktory nezanechava vrubkované okraje.

Hadice zaCinajte zmrastovat v mieste predpisanom v montaznom navode.

Skér ako pokradujete v zmrastovani hadice pozdiz kabla, presvedgite sa, &i je hadica po celom obvode hladko
a uplne zmrastena.

Po zmrasteni musi byt cely povrch hadice hladky, bez zahybov a hadica musi pevne priliehat k vnitornym
Castiam.

Pripustné rozmery kablov s polymérovou izolaciou

Kablovy subor je uréeny pre kable s kruhovym lanovanym alebo pinym jadrom vyrobenym z Al alebo Cu (trieda 2).
Kable s izolaciou z XLPE, PVC alebo EPR s hrubkou:

12 kV- 3,4 mm; 17,5 kV -4,5 mm; 24 kV — 5,5 mm; 36 kV- 8mm; 42 kV-8-9mm

Plast kabla vyrobeny z PE, PVC alebo EPR v hrubke od 2 mm do 4 mm.

Kable vyrobené podla kablovych noriem IEC 60502 alebo Cenelec HD620 spifiaju pozadované rozmery.

Ak su kable mimo tychto Standardnych rozmerov, obratte sa na miestnu technickd podporu.

Udaje obsaZené v tomto montaZnim navodu jsou urdeny pro pouziti montéry kabelovych souborti s opravnénim montovat kabelové armatury
prisluSného napéti a zaroven opravnénych pracovat na elektrickych zafizenich a popisuji spravny postup montaze tohoto vyrobku. Vzhledem
k tomu, Ze firma TE Connectivity nemGze znat vSechny podminky, které mohou ovlivnit montaz vyrobku, berou vSichni na védomi, Zze uzivatel
musi vzit toto v Uvahu a pouzit své vlastni zkuSenosti a odborné znalosti pfi montazi kabelového souboru. Zavazky firmy TE Connectivity jsou
dany standardnimi podminkami prodeje firmy TE Connectivity pro tento vyrobek. V zadném pfipadé neni firma TE Connectivity odpovédna za
zadné nahodné, nepfimé a nasledné skody zpusobené nespravnym pouzitim nebo uZzitim vyrobku.

Raychem, TE, TE Connectivity a TE Connectivity logo jsou ochrannymi zna¢kami.

© 2020 TE Connectivity. VSechna prava vyhrazena.
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Presah kabell
Konce kabelll nechte pfesahovat dle obrazku.

Oznacte stfed spojky.

Priprava kabelu

Odstrante plast kabell podle rozméra “a” uvedenych
v tabulce 1.

Plasté kabell ocistéte a odmastéte v délce 1 m.

Tabulka 1 12 kV 24 kV
a a
Rozsah souboru mm mm
25-70,70-150, 120 - 240 150 170
150 - 300 170 190
240 - 400, 500, 630 190 210

Kratsi strana kabelu:

3a. Navinte kratké kruhové pero na konec plasté kabelu.

3b. Ohnéte stinici draty pfes kruhové pero zpét na plast

kabelu. Draty stinéni odstfihnéte ve vzdalenosti 50 mm
od konce plasté.

Draty zajistéte na odstfizeném konci pomoci lepici pasky.

DelSi strana kabelu:
Draty stinéni ohnéte zpét na plast kabelu. Zajistéte je
prozatimné na plasti kabelu pomoci lepici pasky.

Priprava zil kabel
Zafiznéte zily na stfedu spojky dle tabulky 1.

Opatrné odstrarite polovodivou vrstvu

do vzdalenosti 40 mm od konce plasté  Video: Odstranéni

kabelu tak, aby povrch izolace jadra polovodivé vrstvy

byl zbaven vSech stop polovodivého

materialu. Odistéte a odmastéte izolaci.

Upozornéni: Pfi odstranovani polovodivé
vrstvy dbejte na to, aby nebyla poskozena
izolace jadra.

Odstrante izolaci jadra kabelu dle rozméru I.
Tabulka 2

Rozsah 25. | 70- | 120- |150- | 240- | 500,
souboru 70 150 240 | 300 400 630
Rozmér I 30 40 45 65 80 70
(mm)
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Ocistéte a odmastéte izolaci véetné polovodivé vrstvy.
Vyjméte zlutou vyplfiovou pasku S1189 ze stfibrného sacku.

Zlutou pasku navifite na pfechod mezi polovodivou vrstvou
a izolaci jadra pfi postupném odstrafiovani ochrannych
papirQl. Zaénéte na polovodivé vrstvé ve vzdalenosti 20 mm
od jejiho konce a pokracujte na izolaci jadra. Ve vzdalenosti
10 mm od konce polovodivé vrstvy provedte na izolaci jadra
kabelu rovny zavit a vratte se zpét smérem k polovodivé
vrstvé. Pasku pfi ovijeni navijejte tak, aby se jeji plvodni
Sifka zmenSila na polovinu pro dosazeni hladkého a tenkého
ukonceni.

Nasurite trubici pro Fizeni elektrického pole (€ernd) na zilu
kabelu a umistéte ji zaroven s koncem izolace.

Trubici pro Fizeni elektrického pole zacnéte smrstovat
od konce Zily a pokrac€ujte smérem k plasti kabelu.

Montaz vlastni spojky

Pfed nasouvanim trubic provéfte Cistotu plasté kabelu.
Nasurite sloZzenou sadu trubic na jeden z koncl kabelu dle
obrazku.

Plastovy obal (igelit) ze stinéné izolaéni trubice maze byt
pouzit jako dodate€na ochrana proti znecisténi

a poskrabani, pokud se navlékne pfedem na plast kabelu.
1 - Stinéna izolacni trubice (¢erno-cervena)

2 - Tésnici plastova trubice (Cerna)

1. Pouze pro POLJ 25-70
Pouze pro prafezy 25 mm? a 35 mm?

Tento spojovac je dodavan s vlozkami polovi¢ni délky
zasunutymi do spojovace.

Pfed montazi zkontrolujte, zda jde jadro kabelu vsunout
do spojovace v némz je zasunuta distanéni viozka.
Nejde-li jadro kabelu zasunout do spojovace, viozku
odstrante a pokracujte nasledujicim krokem.

2. Pouze pro POLJ 70-150
a. Pouze pro prafezy 70 mm? a 95 mm?

Vsunte kovovou distanéni viozku do spojovace. Zkontrolujte,
zda je vlozka spravné zasunuta do drazky spojovace.

b. Pouze pro prechody priifezti 70 mm? nebo 95 mm?
na prtifez 120 mm? nebo 150 mm?

Rozfiznéte distanni vlozku na polovinu. Vsurite jednu
polovinu vlozky do spojovace na stranu ur¢enou pro kabel
s prafezem 70 mm? nebo 95 mm?.

9-2a
70-95 mm? 70-95 mm?
9-2b
120-150 mm?

EPP-2930-CZ-5/17 strana 4/6



3. Pouze pro spojky POLJ 120 - 240

a. Pouze pro prafezy 120 mm? a 150 mm?
Vsunte kovovou distanéni vliozku do spojovace.

Zkontrolujte, zda je vlozka spravné zasunuta do drazky

spojovace.
b. Pouze pro prechody prurezu

120 mm? nebo 150 mm?

s prifezem 120 mm? nebo 150 mm?.

4. Pouze pro spojky POLJ 150 - 300, 240 - 400

Tento spojovac je dodavan s vlozkami polovi¢ni délky

zasunutymi do spojovace.

Pfed montazi zkontrolujte, zda jde jadro kabelu vsunout
do spojovace v némz je zasunuta distanéni viozka.

Nejde-li jadro kabelu zasunout do spojovace, viozku

odstrante a pokracujte nasledujicim krokem.

Montaz spojovace s trhacimi Srouby

Zasurite jadra kabel( tak, aby mezi izolaci a spojovacem
nezlstala Zadna mezera. Rukou utahnéte trhaci Srouby

natolik, aby jadra drzela ve spojovaci.

Stfidavé dotahujte vSechny Srouby rovhomérné s pouziti
stejné sily tak dlouho, dokud nedojde k utrzeni jejich hlav.
Zacnéte Srouby na koncich spojovace (postupujte podle Cisel

na obrazku).

Aby jste se vyhnuli ohybani jader u kabell malych prafeza

pouzijte nastroj IT-1000-019,

na 185 mm? nebo 240 mm?
Rozfiznéte distan¢ni vlozku na polovinu. Vsurite jednu
polovinu vlozky do spojovace na stranu ur¢enou pro kabel

9-3a

120-150 mm?

120-150 mm?

9-3b

120-150 mm?

185-240 mm?

velkypruarez

1%

nebo podobny.

Video:

Montaz spojovace

Radné ogistéte a odmastéte spojovad.

Odstrante jednu ochranou folii z hmoty (Cerné) pro Fizeni
elektrického pole a navinte ji centricky na spojova¢

s utrzenymi Srouby.
Zacnéte v misté utrzenych Sroubd.
PFi navijeni odstrarujte druhou folii.

Upozornéni: Hmotu pro fizeni elektrického pole
neprotahuijte.

Umistéte stinénou izolacni trubici (1) (€erno-Cervenou)

centricky nad misto spojeni.
a. Trubici smrstéte nejprve uprostied (1).

b. Pokralujte ve smrdtovani na jednu
stranu (2), kde zastavte smr&tovani

Video:

Smrstovani

50 mm od konce trubice. Smrstéte

druhou &ast trubice stejnym
zplUsobem (3).

c. Smrstéte prvni konec (4) a na zaver
druhy konec trubice(5). Po smrsténi

musi byt trubice hladka.
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Ovinte jednu vrstvu médéné sitky pfes misto spojeni

s 50 % prekrytim. Navijet zacnéte na strané s kratSimi 13
stinicimi draty a pokracujte pfes stinénou izola¢ni trubici
az k dlouhym stinicim dratam.

Odstrarite lepici pasku z dlouhych stinicich dratd, draty
prehnéte zpét a rozlozte na ovinutou stinénou izolaéni
trubici.

Navirite dal8i vrstvu médéné sitky pfes vyrovnané stinici
draty s 50 % prekrytim.

Dlouhé stinici draty odstfihnéte zaroven se stinicimi draty
kratkymi.

Médénou sitku a stinici draty zajistéte u konce spojky
pomoci kruhového pera. 1 5
Pero utdhnéte kruhovym pohybem.
Zakryjte jakékoliv ostré vystupky pomoci lepici pasky.
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Plast kabelu po obou stranach spojky dobfe ocistéte

a odmastéte v délce 150 mm. 16
Vnéjsi plastovou trubici (Cerna) presurite na spojku tak,
aby stejnym dilem zakryvala vnéjsi plast kabelu na jeho
obou koncich.

Takto usazenou trubici zacnéte smritovat od jejiho stfedu
a pokracujte k jednotlivym koncum.

Tim je spojka dokonéena
17

Nechte spojku vychladnout pfed jakymkoliv mechanickym
namahanim.

Likvidujte, prosim, veSkeré odpadové materialy z:ﬁ
v souladu s predpisy pro ochranu zivotniho %
prostiedi.
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