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Generella Instruktioner

Innan arbetet paborjas

e Kontrollera att satsen ar avsedd for den kabel den ska monteras pa, applikation for satsen finns angiven pa etikett

och monteringsanvisning.

Forsakra att kabeln ar ordentligt tatad.

Forsakra att kabeln ar placera i slutlig monteringsposition

Fdrsakra att kabeln ar rak efter riktning.

Se till att kablarna har ratt position och ar i linje med slutgiltig position av tillbehéret.

Forsakra att arbetsplatsen har tillrackligt ytrymme for att kabeltillbehdren kan parkeras pa kabeln for senare

anvandning under installationen.

e Arbetsplatsen maste hallas ren och torr under installationen. Fér installation utomhus, anvand talt eller annat
lampligt skydd.

o Det ar mgjligt att komponenter eller installationsmetoder har férandrats sedan ni monterade denna produkt senast.
Las darfor noggrant igenom och f6lj monteringsanvisningen.

e Alla verktyg, PPE och utrustning maste hallas rena under installation.

e  FOlj gallande lokala sakerhetsregler och bestammelser under installation.

Krympning av krymplangar

Anvand gasolbrannare avsedd for krympning

Sakerstall att brénnaren anvands i ett val ventilerat utrymme.

Justera brannaren sa att en mjuk bla Idga med gul spets bildas. Vassa pennliknande bla Iagor far inte anvandas.
Rikta lagan i krympriktningen sa att okrympt material foérvarms.

Hall 1agan rorlig sa att inte slangarna 6verhettas.

Rengor och avfetta alla ytor som kommer i kontakt med krympslang, utfylinads— och tatningstejp.

Vid anvandning av I6sningsmedel fol] tillverkarens instruktioner for anvandning.

Vid kapning av slangar innan montering sker ska vass kniv anvandas sa att det inte bildas en ojamn kant.

Borja krympa slangarna enligt den ordning som ar angivet i instruktionen.

Krymp slangarna runt om innan fortsattning sker i Iangdriktningen.
Se till att slangarna &r slata och fria fran veck efter krympningen.

Svarvning av kabel

Anvand lamplig kabelsvarv som ger en jamn och rund isolation.

Justera kabelsvarven till tjockleken av det yttre ledande skiktet. Undvik att ta bort fér mycket isolation.

Efter svarvning ska den svarvade isolationen slipas med slippapper som ar bifogat i satsen eller lamplig
slipmaskin och slippapper. Bérja med det grévre papperet och avsluta med det finaste. Isolationen maste vara
j@mn och fri fran spar av ledande material.

Kablar med Miliken ledare

Alla uppskalningsmatt och information i denna instruktion refererar endast till kablar med icke Miliken ledare.
Om kabeln skulle ha Miliken ledare, all isolerande och ledande material maste tas bort fran ledaren. Om
borttagandet av dessa material kraver langre uppskalningsmatt av isolationen maste denna langd adderas till
uppskalningsmattet av kabeln som namns i denna instruktion.

OBS: Speciell instruktion for Miliken ledare finns tillganglig pa férfragan.

Informationen i denna monteringsanvisning ar endast avsedd for installatérer utbildade i elkraftinstallation er och ar avsedd att
beskriva en korrekt installationsmetod for produkten. TE Connectivity har dock ingen méjlighet att forutse de yttre forhallanden
som kan paverka installationen av produkten i enskilda fall. Anvandaren ansvarar darfor sjalv for att den rekommenderade
installationsmetoden ar lamplig fér anvandarens férhallanden. TE Connectivitys ansvar for produkten framgar av TE
Connectivitys allmanna leveransvillkor for produkten och TE Connectivity har i inget fall ansvar for indirekta skador eller
foljdskador som kan uppkomma till féljd av anvandning eller felanvandning av produkten.

Raychem, TE, TE Connectivity och TE Connectivity (logo) ar varumarken.

© 2019 TE Connectivity. Upphovsratt - Alla rattigheter forbehalls.
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A Riktning och varmning av kabeln
Innan kabelprepareringen bérjar ska kabeln placera | slutlig monteringsposition och sedan fixeras. Om kabeln har ett
ledande grafitlager pa yttermanteln ska kabeln tiackas med ett lager crepe-papper (finns i satsen).

Varm kabeln med varmekabel enligt bild minst 4 timmar och 80°C. Darefter fixeras kabeln i rakt lage med riktbalkar

enligt bild tills temperaturen sjunkit till omgivningstemperatur.
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B Markering referenslinjer
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Montera temporart stodisolatorerna
(7) mot basplattan (6) med de stora
skruvarna.

Placera stodisolatorer och basplatta pa
stodbalken.

OBS

Om nddvandigt, kontrollera och justera
borrhalen i stodbalken: Stédisolatorerna
maste installeras plant. Om det ar ett
gap mellan stédbalk och nagon av
stodisolatorerna jamnas detta ut med
rostfria utfylinadsbrickor.

Fixera stddisolatorerna ordentligt mot
stodbalken med de kortare skruvarna.

Placera kabelgenomféringen(8) i
basplattan. Sakerstall att den passar
ordentligt (se detalj a).

Mark pa kabeln ett 6vre marke (UM)
direkt ovanfor den 6ver kanten och det
nedre market (LM) direkt under den
under kanten pa kabelgenomfdringen
(8) med en vit markpenna. Sakerstall
att aterstaende langd ovanfor UM ar
mer an L.

y o e e e

Mat enligt bild langden L pa isolatorn (5).
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Avlagsna kabelgenomféringen och
basplattan, men inte stddisolatorerna.

Avlagsna ev ledande skikt pa
yttermanteln fran det nedre market
(LM) och 400 mm nedanfér. Om
kabeln ej har ett ledande skikt tvattas
kabeln fran det nedre market (LM) och
400 mm nedanfor.

For att skydda den langa krympslangen
(11) mot yttermanteln tacks kabeln
under den rengjorda ytan med crepe-
papper.

For pa den langa krympslangen over
den skyddade kabeln.



C. Uppskalning av kabel

a Kablar utan Al-folie

b Kablar med Al-folie (TT)

Skar igenom yttermanteln (110) med
det bifogade gula skalsnoéret. Avlagsna
yttermanteln fran Al-folien (106) genom
att skala bort segment enligt bild. Matt
enligt bild. Avlagsnandet underlattas
genom att manteln varms upp
ordentligt.

|
| B

Med bdrjan fran det évre market (UM),

avlagsnas yttermanteln (110) enligt bild.

Fortsatt med avsnitt D.

Fixera AL-foilen med najtraden
(25). Rengor folien fran rester av
yttermanteln.

Linda tva lager kopparnat runt AL-folien

Avlagsna resterande yttermantel och
folie (ovanfor najtraden) fran kabeln.

Vik tillbaks skarmtradarna (105).

Avlagsna allt utfylinadsmateriel fran det
ledande skiktet.

Installera rullfiadern (19) runt skarm—
tradarna. Dra at fjadern med en vrid—
ande rorelse.

Skydda rullfiagdern med tejp (23).

Cb1

110

LM

Cb2

106

Cb3
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D. Preparering av kabelskdarm och mantel.

D1 21
f
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Linda ett 50 mm brett forband med textiltejp (21)
over det dvre market (UM) enligt bild.

Linda ett andra 50 mm brett forband med bérjan
100 mm ovanfor nedre market (LM) enligt bild.

D = Innerdiameter pa genomforingsroret
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E. Montering av genomfoéring

E1

=

1 °
= ]
| == = |
1 H
Ll____l |

Installera basplattan (6).

Fast skruvarna pa basplattan med ett
moment av 90 Nm.

Montera kabelgenomféringen (8).

OBS

Sakerstall att kabelgenomféringen
passar i basplattan pa alla punkter
(se detalj a).
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F. Jordning av kabelskarm

F1
18 [
15
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Rugga, avfetta och rengér B6j upp skarmtradarna och fixera
kabelgenomféring (8). dem mot kontaktbanden med
Linda tva kontaktband (18) runt slangklammorna (20).
kabelgenomféringen och fixera dem Kapa skarmtradarna ovanfor den dvre
med tva till tre lager kopparnat (15). slangklamman.
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G Tatning av kabelgenomféring

G1
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Tack slangklammorna med textiltejp
(21).

Linda ett lager svart tatningsmastik (22)
runt yttermanteln enligt bild.

Forvarm kabelgenomféringen (8).

Placera den langa krympslangen (11)
upp pa réret. Krymp slangen med
bérjan uppifran och ga sedan nedat.

Linda ett lager svart mastik (22)
runt kabelgenomférningen ovanfor
textiltejpen.

Slangen ar fullstandigt krympt nar ytan
ar jamn och blank och det kommer
fram lim vid &ndarna. Slangen ska ha
kontakt med underlaget Idngs med
hela slanglangden, och anpassa sig till
underliggande profiler.
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H Kapa kabeln till ratt matt

Rata kabeln noggrannt.
Om kabeln ar bojd nar du mater finns det risk att kabeln kapas till fel matt.
Sékerstall att kabeln &ar rat
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Skydda basplattan (6) med plastfilm.

Tabell 1

I (mm) 125 160

a (mm) 85 70
Mat den nedre delen | av toppbulten
enlig bild.

H2

Mat lIangd L pa kompositisolatorn (5).

Med bdérjan fran basplattan (6) enligt bild mat och markera L pa kabeln.

OBS
Séakerstall att du mater fran hogsta punkt pa basplattan (se detaljbild).

Kapa kabeln till langd L-a (matt a enligt tabell 1).

[ — P
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I. Avlagsnande av ledande skikt

11

L max. vag
? 15 mm

103

104

290
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Avlagsna det yttre ledande skiktet (104) ner till 290 mm ovanfér basplattan (6).

K

HH

b —

Sakerstall att skardjupet pa kabelsvarven ar installt sa att den tar bort allt ledande
materiel men ej gar djupt in i isolationen (103).

Isolationen maste vara ren fran alla spar av ledande material.

OBS
Isolationen ska slipas. Se ,,Grundregler” sidan 2.

Skada ej isoleringen.
Fasa det yttre ledande skiktet vid kanten pa en stracka av 20-30 mm.

Slipa isoleringen upp till 300 mm ovanfor kanten pa det yttre ledande skiktet.
Kontrollera matt D enligt tabell 2. D maste vara inom de givna toleranserna.

Sakerstall dvergangen mellan det ledande skiktet och isoleringen stammer i form
och max héjd med den vagform som visas pa bilden.

Tabell 2
Applikationsomraden for stresskonor

TE beteckning Ledarisolering D* (mm)
HVCA-XHVT145-SCONE-34/44 34-44
HVCA-XHVT145-SCONE-43/52 43-52
HVCA-XHVT145-SCONE-50/58 50 - 58
HVCA-XHVT145-SCONE-56/66 56 - 66
HVCA-XHVT145-SCONE-64/74 64 -75
HVCA-XHVT145-SCONE-72/83 72 -84
HVCA-XHVT145-SCONE-81/97 81-97

HVCA-XHVT145-SCONE-95/108 95-108

*Vardena géller for fardigpreparerad isolering efter svarvning och slipning. Vid
svarvning ska hansyn tas till att slipningen ytterligare reducerar
diametern 0,5-1,0 mm.

EPP-1690-SE-7/18 Sida 11/20



J. Preparering av ledaren

J1

o

Tabell 3
I (mm) 125 160
b (mm) 90 135

Mat den nedre delen | av toppbulten
enlig bild.

Avlagsna kabelisoleringen (103) till matt
b enligt tabell 3 for uppmatt matt I.

Fasa isolationen och jamna till kanterna
med sandpapper.

Avlagsna allt isolerande eller ledande
material fran ledaren.

Rengor kabelisolationen
nogrannt med den medféljande
kabelrengoringsvatskan.

OBS

Vattenblockerande material i ledaren
maste avlagsnas.

Kontrollera om diametern 6ver kabelns
ledare ligger innanfor det pa ladans
etikett angivna applikationsomradet for
toppbulten.

Skydda ledaren med PVC tejp.
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K. Installation av tatningssystem och stresskona

Foljande moment ska goras utan
avbrott till avslutet ar klart.

K1
J==\
mastlk «
]

Linda ett lager gul mastik med 50%
Overlapp pa kabeln. Strack tejpen 50%
under lindningen.

Borja linda mastiken 20 mm fran

basplattan och upp 180 mm fran
basplattan (enligt bild).

OBS

Kontrollera att diametern éver den gula
mastiken ar mindre an medféljande
MWTM slang (se detaljer).

OBS

Lagg 2 gula mastikremsor at sidan
(anvands senare efter installation av
kabelskon).

GOor en markering 50 mm ner pa det
ledande skiktet (104), mat ner fran
hogsta punkten av den vagformade
kanten.

Skjut pa den korta MWTM slangen
utan lim (langd 200 mm) 6ver kabeln
och ner till basplattan och krymp
slangen pa plats.

Borja krymp fran botten och sedan
uppat.

Smorj isoleringen rikligt med silikonfett
ned till 150mm ovanfér market. Smorj
aven insidan av pa stresskonan med
den medfdljande plastpinnen.

OBS

Rengdr och torka dina hander innan.

Tryck pa stresskonan pa kabeln med
en vridande rorelse till kragen nar den
torra delen av isoleringen, 150 mm
ovanfdr markeringen.

Torka bort dverflédigt silikonfett.

K3

K4 E

=3
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K5
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Tryck pa stresskonan med en vridande
rorelse till kragen nar till markeringen
pa det ledande skiktet.

Mat matt L. Notera mattet i
installationsprotokollet.

Fixera temporart stresskonan med en
trycklindning direkt ovanfor stresskonan
(12). Anvand den medféljande
genomskinliga PVC-tejpen.

Linda tejpen hart sa att stresskonan
inte glider uppat.

Rengor kabel och alla delar som
installerats.

Linda all silikontejp med 50% &verlapp
pa krympslangen, kabeln och
stresskonan.

Borja 20 mm ner pa slangen och ga
uppat till kragen pa stresskonan ar
tackt.

Linda ej tejp pa den koniska delen av
stresskonan.

K7

12 Z N \\_ﬁ

i
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L. Installation av toppbult

L1

4

101

Avlagsna PVC-tejpen fran ledaren
(101).

Placera temporart toppbulten (1) och
stodmuttern (4) pa ledaren.

OBS
Dra inte av bultarna.

L2

75-85

Kontrollera avstand mellan basplatta (6) och 6verkanten pa stédmuttern (4). Justera
stodmuttern till exakt héjd som kompositisolatorn. (5).

Om detta inte ar mgjligt, ska kabeln trimmas till ratt hojd.

Sakerstall att du mater fran hogsta punkt pa basplattan (se detaljbild).
Kontrollera alla matt innan du fortsatter till moment L3.

Sakerstall att stddmuttern ar placerad pa toppbulten mellan 75 mm
och 85 mm under toppen pa gangan(se detaljbild).

Drag at skruvarna pa toppbulten.

Anvand en T-nyckel eller liknande for
att dra at skruvarna tills de gar av. Borja
med den lagsta skruven.

Sakerstall att toppbulten blir rakt
installerad.

L3

101
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103

LS

L6

13
103

Avfetta och rengdr toppbult (1) och
kabelisolering (103).

Avlagsna stodmuttern (4).

Placera den korta slangen (10) sa att
den slutar 10 mm under kanten pa den
grova delen. Krymp slangen. Bérja
krympa fran toppen och sedan nedat.

Forvarm toppbulten (1).

Slangen (10) ar fullstéandigt krympt nar
ytan ar jamn och blank och det kommer
fram lim vid andarna.

Obs: Lat slangen svalna innan nasta
moment.

L7

10

L8
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Fyll eventuellt gap mellan toppbult (1)
och isolering med gul utfylinadstejp
(13).

Linda ett lager gul mastik ,med halvt
Overlapp och strackt till halva bredden,
fran 10 mm ovanfor dversta skruvhalet
och till 20 mm ner pa isoleringen (se
bild).



M. Montering av isolator

M1

M2

=

Avlagsna trycklindningen ovanfér
stresskonan (genomskinliga PVC-
tejpen).
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Avlagsna allt skyddsmateriel fran
stresskonan (12).

Rengor och avfetta alla
installerade komponenter med en
rengdringsservett.

Kontrollera Ly och jamfér med tidigare
uppmatt varde. Skillnaden maste ligga
inom toleransen £10 mm.

Anvand ej andra rengdringsmedel for
tvatt av installerade komponenter.

Fetta in och placera o-ringen i sparet
pa kabelgenomfdringen (8).

M3




M6
5
6
J\
Reng6r noggrannt kompositisolatorn (5) For forsiktigt pa kompositisolatorn Smorj skruvarna med silikonfett. Fast
pa insidan och utsidan. (5) 6ver kabeln med den stérre kompositisolatorn (5) mot basplattan (6)
bottenflansen forst. enligt bild. Dra at skruvarna korsvis.

OBS

Sakerstall att alla delar ar rena och
ej har nagon typ av fororening.

Rengor oljebehallarna innan de
Oppnas. Fyll foriktigt pa olja (9) i
isolatorn (5). (se aven grundregler
sidan 3).

Moment 55 Nm.

Kontrollera oljenivan. Silikonoljan
ska fyllas pa till 100 mm nedanfor
Overkanten pa isolatorflansen (5).

Se installationsritning for lutning upp till
45°.

M8
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N. Installation av topplatta

N1 N2 N3

Smorj in stodmuttern (4) med silikonfett. Justera stodmuttern (4) temporart Skruva upp stédmuttern (4) tre varv.
For pa stodmuttern pa toppbulten (1). sa att dverkanten ar i jamnhojd med
kompositisolatorn (5).

For pa de tva o-ringarna éver Placera o-ringen i sparet pa
toppbulten (1). Placera o-ringarna | isolatorflansen. Smorj den med
sparen. silikonfett.

N4 N5
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For pa topplattan (3) 6ver
toppbulten.

Sakerstall att pinnarna pa
stodmuttern passar in i halen pa
topplattan (se detalj).

Fixera toppplattan (3) mot
kompositisolatorn (5) enligt detaljbild.
Moment 55 Nm.

Smorj toppmuttern (2) pa insidan med
silikonfett. For pa toppmuttern éver
toppbulten (1) och fast den ordentligt
mot topplattan (3).

Skruva ner topplattan(3) och o-ringen
tills topplattan nuddar flansen pa
kompositisolatorn (5). Vrid plattan
ytterligare ett varv. Sakerstall att halen
ar i linje med halen pa flansen.

Fetta in O-ringen och for éver den pa
toppbulten till sparet i topplattan.

Avslutet fardigt.

Anslut basplattan (6) till systemjord
med hansyn tagen till kabelns
skarmarea. Folj lokala bestammelser.

Var vanlig gér av med
allt avfall enligt lokala @ n
miljévardsbestammelser.

N8

N10
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