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Wytyczne ogdélne

Przed rozpoczeciem montazu nalezy:

Upewnic¢ sie, czy przygotowany zestaw jest przeznaczony do typu i wymiaréw montowanych kabli.

Upewni¢ sig, czy kabel jest szczelny.

Upewni¢ sig, czy kabel jest zamontowany w pozycji docelowej.

Upewnic¢ sie, czy kabel jest wyprostowany w obszarze ztgcza.

Sprawdzi¢, czy pozycja kabli pokrywa sie z kohcowg pozycjg montowanego osprzetu kablowego.

Upewnic¢ sie, czy przygotowane miejsce umozliwia przeprowadzenie poprawnego montazu.

Miejsce montazu powinno by¢ czyste i suche. Podczas montazu na zewnatrz nalezy zapewni¢ namiot lub

inne zadaszenie.

o Przeczyta¢ uwaznie instrukcje. Sktad zestawu lub czynnosci montazowe mogty zosta¢ zmodyfikowane w
stosunku do poprzednio stosowanej wersji.

e Narzedzia, sprzet BHP i inne stosowane przyrzady nalezy utrzymywaé w czystosci podczas montazu.

o Nalezy przestrzegac przepisdw bezpieczenstwa i lokalnych zalecen stuzb nadzoru.

Obkurczanie komponentéw termokurczliwych

Nalezy uzywac¢ palnika na propan (zalecany) lub butan.

Jezeli praca palnikiem wykonywana jest w pomieszczeniach, to muszg one posiada¢ odpowiednig wentylacje.
Prawidtowo wyregulowany palnik powinien wytwarzaé tagodny, niebieski ptomien z zéttym wierzchotkiem. Nalezy
unikac¢ niebieskiego, stozkowego ptomienia.

Koncowke palnika nalezy utrzymywac w kierunku obkurczania, co umozliwia wstepne podgrzanie elementu.
Ptomien nalezy przemieszczac¢ jednostajnie po powierzchni obkurczanego elementu, co eliminuje ryzyko lokalnego
przegrzania.

Wszystkie elementy, ktdre bedg stykaty sie z klejami i szczeliwami nalezy oczyscic i odttusci¢ rozpuszczalnikiem
niezawierajgcym ttuszczu.

Nalezy przestrzegac¢ zalecen producenta stosowanego rozpuszczalnika.

Obszar poczgtku obkurczania powinien by¢ zgodny ze wskazanym w Instrukcji montazu.

Przed kontynuowaniem obkurczania osiowego nalezy zapewni¢ prawidtowy skurcz obwodowy.

Po obkurczeniu rury powinny by¢ gtadkie, niepomarszczone, z odciskami elementéw, na ktérych zostaty
obkurczone.

Usuwanie ekranu izolacji

Stosowac odpowiednie narzedzia do korowania dla uzyskania gtadkiej i rowniej powierzchni izolaciji.

Ustawi¢ narzedzie do korowania do grubosci ekranu izolacji kabla. Nie usuwac zbyt grubej warstwy izolacji. Po
uzyciu korowarki powierzchnia musi by¢ wygtadzona recznie przy uzyciu zestawu dostarczonych ptécien sciernych
lub szlifierkg przy uzyciu papieréw sciernych odpowiedniej gradacji. Powierzchnia izolacji powinna by¢ gtadka,
wolna od czesci przewodzgcych.

Kable z zytg segmentowg

W przypadku kabli z zytg segmentowg, wszystkie materiaty izolacyjne lub przewodzgce powinny by¢ usuniete
spomiedzy segmentdw. Jesli usunigcie tych materiatbw wymaga usuniecia izolacji na dtuzszym odcinku, nalezy
dodac ten wymiar do dtugosci usuwanej izolacji podanej w instrukciji.

UWAGA: Dodatkowe instrukcje dla kabli z zytg segmentowg sg dostepne na zyczenie.

Klauzula rozdzielnosci odpowiedzialnosci:

W niniejszej Instrukcji montazu zawarto informacje, ktére okreslajg sposéb prawidtowego montazu wyrobu. Montaz moze by¢
wykonywany przez monteréw posiadajgcych odpowiednie uprawnienia. Nalezy jednak zauwazy¢, ze warunki miejscowe, ktore
majg wplyw na montaz wyrobu, pozostajg poza zasiegiem kontroli firmy TE Connectivity. W zwigzku z tym odpowiedzialno$¢ za
dobér sposobu montazu, odpowiedniego do warunkéw miejscowych ponosi uzytkownik. Firma TE Connectivity zobowigzana
jest spetni¢ wytgcznie normy Warunkéw Sprzedazy (General Terms and Conditions) dla niniejszego wyrobu. Natomiast

nie ponosi w zadnym przypadku odpowiedzialnosci za inne przypadkowe, posrednie lub wynikte szkody spowodowane
uzytkowaniem lub nieprawidtowym zastosowaniem niniejszych wyrobéw.

Raychem,TE, TE Connectivity i logo TE connectivity sg znakami handlowymi.

© 2019 TE Connectivity. Wszelkie prawa zastrzezone.
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A. Prostowanie i podgrzewanie kabla
Wyprostowac¢ koniec kabla w pozycji przewidzianej do montazu i unieruchomi¢ go.

W przypadku kabla z powtoka grafitowa pokry¢ kabel warstwa papieru ochronnego.

Grzac caty kabel przez minimum 4 godziny utrzymujac temperature 80°C za pomocg maty grzejnej nawinietej na jego
powtoce zewnetrznej. Przed ucieciem kabla na dtugo$¢ montazowa nalezy schlodzi¢ kabel do temperatury otoczenia

stosujac szyny prostujace.
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B. Ustalanie linii odniesienia
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Przykreci¢ tymczasowo izolatory
wsporcze (7) do podstawy (6) uzywajac
wiekszych $rub.

Ustawi¢ podstawe wraz z izolatorami
na konstrukcji wsporcze;.

W razie potrzeby skorygowacé
rozmieszczenie otworéw na
konstrukcji wsporczej: Izolatory
wsporcze muszg by¢ ustawione w
jednej ptaszczyznie. Jesli pomiedzy
konstrukcjg wsporcza a jakimkolwiek
izolatorem wsporczym wystepuje
odstep, nalezy zastosowac¢ metalowe
podktadki dystansujgce odporne na
korozje.

Mocno przykreci¢ izolatory wsporcze
do konstrukcji wsporczej.

Umiesci¢ dtawice kablowg (8) w
podstawie. Sprawdzi¢ poprawnos$é
spasowania (patrz detal a).

Zaznaczy¢ na kablu linie gorng (UM)
przy gornej krawedzi i linie dolng (LM)
przy dolnej krawedzi dtawicy kablowej
(8) przy pomocy markera lub tasmy
PCV tak jak pokazano na rysunku.
Upewni¢ sie, ze dtugos¢ pozostatego
kabla powyzej linii UM jest wieksza od
dtugosci izolatora L.

y o e e e

Zmierzy¢ dlugosé L izolatora (5).
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Zdjac¢ dtawice oraz podstawe.
Pozostawi¢ izolatory wsporcze.

Jesli istnieje, usung¢ z kabla warstwe
przewodzaca lub powtoke grafitowg na
dtugosci 400 mm ponizej linii dolnej
(LM).Jesli kabel nie posiada powtok
przewodzgcych, oczysci¢ powtoke na
dtugosci 400 mm ponizej dolnej linii
(LM).

Owing¢ kabel papierem ochronnym
ponizej oczyszczonej powierzchni w
celu zabezpieczenia dtugiej rury (11).

Nasungc¢ dtuga rure (11) na ostonietg
powierzchnie kabla.



C. Usuwanie powtoki

a. Kabel z powtoka
zewnetrzng bez spojonej folii
metalowe;j.

b. Kabel z powloka
zewnetrzng ze spojong
folig metalowa.

Przecig¢ obwodowo powtoke za
pomocg zottego sznurka dostarczonego
w zestawie. Usung¢ powtoke z
powierzchni folii metalowej, zdejmujac
ja po kawatku za pomoca sznurka tak,
jak pokazano na rysunku Cb1.

Ca1l M\w
— UM
110

Usung¢ powtoke zewnetrzng

(110) rozpoczynajgc od gornej linii
odniesienia (UM) w kierunku konca
kabla (patrz rysunek Ca1).

Kontynuowac¢ zgodnie z punktem D.

Zabezpieczyc¢ folie metalowg (106)
za pomocg przewiazki z drutu (25).
Oczyscic folie z pozostatosci powtoki
zewnetrzne;j.

Nawing¢ dwie warstwy plecionki
miedzianej (15) na folie aluminiowa.

Usung¢ powtoke zewnetrzng, folie i
wszystkie warstwy wypetnieniajgce do
wykonanej przewigzki.

Odgig¢ druty zyty powrotnej (105) na
powtoke zewnetrzng.

Usung¢ wszystkie warstwy
wypetniajgce do ekranu
przewodzgcego.

Nawing¢ sprezyne ptaskg (19) na
drutach zyty powrotnej. Docisngé
sprezyne.

Zabezpieczy¢ sprezyne trzema
warstwami tasmy PCV (23).

LM

Cb2

106

Cb3
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D. Przygotowanie ekranu i powloki zewnetrznej kabla
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Wykona¢ obwoj z tasmy tekstylnej (21) o
szerokosci 50 mm na gorne;j linii odniesienia jak

pokazano na rysunku. 100 mm powyzej dolnej
linii odniesienia nawing¢ drugi obwoj z tasmy

tekstylne;j.

Oba obwoje majg mie¢ srednice D rowng

wewnetrznej Srednicy dfawicy (8).
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E. Montaz dtawicy kablowej
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Przykreci¢ podstawe izolatora (6) do Zamontowac dtawice kablowg (8).
izolatoréw wsporczych momentem
90 Nm. 0]77:e7:)

Upewni¢ sie czy dlawica przylega w
kazdym punkcie do podstawy. (patrz
szczegot a).
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F. Polaczenie ekranu kabla

F1

0000000
D““ 0000000
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Zachropowac, oczyscic i odttuscic
dtawice (8).

Nawing¢ dwie tasmy kontaktowe (18)
wokot dtawicy i umocowac je 2 - 3
warstwami plecionki miedzianej (15).

Wywing¢ druty zyty powrotnej (105) na
tasmy kontaktowe.

Zacisng¢ dwie metalowe opaski (20)
na wysokosci tasm kontaktowych.

Odcig¢ nadmiar drutéw ponad gorng
opaska.

EPP-1690-PL-7/18 Strona 8/20



G. Uszczelnianie dtawicy kablowej
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Pokry¢ opaski metalowe tasmag
tekstylng (21).

Nawing¢ czarng tasme uszczelniajaca
(z napisem S1061-1) (22) na powtoce
kabla ponizej tasmy tekstylnej tworzac
stozkowy ksztatt w taki sposob, aby
wyrownac wszelkie ostre krawedzie.

Podgrza¢ dtawice (8).

Nasungc¢ dtuga rure (11) na dtawice i
obkurczy¢ obwodowo rozpoczynajgc od
gory i kontynuujgc w dot.

Nawing¢ jedng warstwe czarnej tasmy
uszczelniajacej (22) na dtawicy powyzej
tasmy tekstylnej.

Po obkurczeniu rura powinna by¢
gtadka i ISnigca, niepomarszczona,

z wyraznymi odciskami elementéw,
na ktoérych zostata obkurczona. Klej
uszczelniajgcy powinien wyptyngé na
obu jej koncach.
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H. Przycinanie kabla

A

Ostroznie wyprostowac kabel.

Jesli podczas pomiaru kabel jest wygiety, istnieje niebezpieczenstwo uciecia kabla na nieodpowiednig

dtugosé.

Upewnic¢ sie, czy kabel jest prosty

H1
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Zabezpieczy¢ podstawe izolatora (6)

folig plastikows.

Tabela 1
I (mm) 125 160
a (mm) 85 70

Zmierz¢ dolng tuleje koncowki kablowej
I, jak pokazano na rysunku.

H2

[ — P

H3

Zmierzy¢ dtugos¢ L izolatora kompozytowego (5).
Odmierzy¢ i zaznaczy¢ na kablu dlugos¢ L.

Upewnic sie, ze pomiar jest dokonany od powierzchni montazowej podstawy
izolatora (patrz zblizenie na rysunku H3).

Ucigc¢ kabel w odlegtosci a ponizej L, zgodnie z wymiarem podanym w tabeli 1.
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I. Usuwanie ekranu przewodzacego

11

103 maks.

15 mm

104

290
e l 6
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Usung¢ ekran przewodzacy izolacji (104) tak, aby jego koniec znalazt sie w
odlegtosci 290 mm od podstawy izolatora (6).

K

HH

b —

Korowarka powinna by¢ ustawiona na maksymalng srednice podang w Tabeli 2.
Umozliwia to dalszg redukcje izolacji podczas procesu polerowania(103).

Spolerowac izolacje. Patrz ,Wytyczne ogodlne®.
Izolacja nie moze by¢ uszkodzona.

Sfazowac zewnetrzng warstwe ekranu na dtugosci 20-30 mm od jej krawedzi.

Polerowac izolacje na dtugosci 300 mm powyzej krawedzi odciecia ekranu.
Sprawdzi¢ wymiar D z Tabelg 2. D musi miescic si¢ w wyznaczonych tolerancjach.

Zakonczenie ekranu powinno mie¢ ksztatt tagodnej fali tak, jak pokazano na
powyzszym rysunku.

Tabela 2
Zakres zastosowania stozkéw sterujacych

Symbol TE Srednica izolacji D*
(mm)
HVCA-XHVT145-SCONE-34/44 34 -44
HVCA-XHVT145-SCONE-43/52 43 -52
HVCA-XHVT145-SCONE-50/58 50 - 58
HVCA-XHVT145-SCONE-56/66 56 - 66
HVCA-XHVT145-SCONE-64/74 64 -75
HVCA-XHVT145-SCONE-72/83 72 -84
HVCA-XHVT145-SCONE-81/97 81-97
HVCA-XHVT145-SCONE-95/108 95- 108

*Wartosci minimalne odnoszg sie do w pei przygotowanego kabla
(po szlifowaniu i polerowaniu). Podzas szlifowania nalezy pamigtac, ze
nastgpujgce pdzniej polerowanie zmniejszy srednice izolacji o kolejne
0.5-1 mm.
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J. Przygotowanie zyty

J1

o

Tabela 3
I (mm) 125 160
b (mm) 90 135

Zmierzy¢ dolng tuleje koncowki
kablowej | jak pokazano na rysunku.

Na podstawie uprzednio zmierzonego
wymiaru I, usung¢ izolacje zyty (103)
na dtugos$¢ b zgodnie z wskazaniem w
Tabeli 3.

Usung¢ izolacje wraz z ekranem
przewodzgcym zyly.

Sfazowac¢ krawedz odciecia izolacji.
Doktadnie oczysci¢ izolacje kabla

stosujgc dostarczony w zestawie
$rodek czyszczacy.

Nalezy usung¢ wszystkie materiaty
uszczelniajgce.

Upewnic sie, ze Srednica zyly miesci
sie w zakresie zastosowan dotgczonej
koncéwki, poréwnujac zmierzong
Srednice z zakresem podanym na
opakowaniu koncowki.

Zabezpieczy¢ zyte tasmag PCV (23).
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K. Montaz systemu uszczelniajgcego i stozka sterujgcego

Nie przerywaé¢ poszczegoéinych
krokéw montazu az do
zakonczenia montazu gtowicy.

K1

z6ita tasma

|
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E |
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Nawing¢ jedng warstwe zottej tasmy
uszczelniajgcej z 50 % zaktadka.
Tasme nawija¢ z 50 % naciggiem.
Nawingc¢ tasme uszczelniajgcg zgodnie
z rysunkiem rozpoczynajgc 20 mm
powyzej podstawy izolatora i konczac
180 mm powyzej podstawy izolatora.

Upewni¢ sie, ze srednica na zéttej
tasmie nawinietej na dtawicy jest
mniejsza od Srednicy dostarczonej
rury MWTM (patrz rysunek).

Odtozy¢ dwa paski zoéttej tasmy
(uzy¢ pozniej po instalacji koncowki
kablowej).

Zaznaczy¢ linie 50 mm ponizej
krawedzi odciecia ekranu izolacji (104)
mierzong od najwyzszego punktu fali.

Nasungc krétka rure termokurczliwg
bez kleju (o dlugosci 200 mm)

na kabel do podstawy izolatora, a
nastepnie obkurczy¢ obwodowo.
Obkurczanie rozpoczac¢ od dotu i
kontynuujac w gore.

Rozprowadzi¢ doktadnie smar
silikonowy na izolacji kabla
rozpoczynajgc 150 mm powyze;j

linii i kontynuujgc do konca kabla.
Nasmarowaé wewnetrzng czesc stozka
sterujgcego przy uzyciu dostarczonego
aplikatora PCV.

Umy¢ rece przed rozpoczeciem
smarowania.

Nasunac stozek sterujgcy ruchem
posuwisto skretnym do momentu az
kotnierz stozka znajdzie sie 150 mm
powyzej zaznaczonej linii.

Usung¢ zgormadzony na kotnierzu
stozka sterujgcego smar silikonowy.

K3

K4 E
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Nasmarowac
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=

EPP-1690-PL-7/18 Strona 13/20



K5

— E—

]

= @ maemm 2=

Kontynuowac¢ nasuwanie stozka
sterujgcego ruchem posuwisto
skretnym do momentu az kotnierz
stozka znajdzie sie na linii zaznaczonej
na ekranie izolacji.

Zmierzy¢ odlegtos¢ L. Zanotowac
wymiar w protokole instalaciji.

Nawing¢ tymczasowo kilka warstw
przezroczystej tasmy na izolacji
kabla bezposrednio nad stozkiem
sterujgcym (12). Tadme nawingc tak,
aby utrzymata stozek w ustalonej
wczesniej pozyciji.

Oczyscic¢ kabel i zainstalowane
komponenty.

Nawing¢ tasme silikonowg z 50%
zaktadka na rurze termokurczliwej,
kablu oraz stozku sterujgcym.

Nawijanie rozpoczg¢ 20 mm ponizej
krawedzi rury termokurczliwej

i kierowac sie w gore, tak aby

pokry¢ kotnierz stozka sterujgcego.
Nie nawija¢ tasmy na szerokiej
powierzchni stozka sterujgcego.
Miejsce zakonczenia nawijania tasmy
oznaczono na rysunku (stop).

K7
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L. Montaz koncowki kablowej

L1

4

101

L2

Usungc¢ tasme PCV z zyly (101).

Tymczasowo umiesci¢ koncéwke (1)
wraz z pierécieniem mocujgcym (4) na
zyle.

Nie zrywa¢ tbow srub.

Zmierzy¢ odlegtos¢ pomiedzy podstawg izolatora (6) i goérng krawedzig pierscienia
mocujgcego (4). Skorygowac odlegtos¢ tak, aby byta ona doktadnie réwna dtugosci
izolatora kompozytowego (5). Jesli jest to niemozliwe, ponownie przygotowac kabel.

Upewnic sie, ze pomiar dokonywany jest od najwyzszego punktu podstawy
izolatora. Sprawdzi¢ wszystkie wymiary przed kontynuowaniem montazu zgodnie z
punktem 3.

Upewni¢ sie, ze pierscien mocujacy (4) znajduje sie w odlegtosci pomiedzy 75 mm
a 85 mm od goérnej krawedzi gwintu (patrz rys. szczegotowy).

Dokreci¢ sruby koncowki kablowe;.

Zerwac tby rozpoczynajgc od najnizszej
Sruby. Uzy¢ klucza nasadowego.

L3

101
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Oczyscic i odttusci¢ koncowke kablowg
(1) i izolacje kabla (103).

Usung¢ pierscien mocujacy.

Umiesci¢ krotszg rure (10) na
koncowce (1) 10 mm ponizej krawedzi
tulei koncowki jak pokazano na
rysunku. Obkurczy¢ rure rozpoczynajac
od gory.

Podgrzac¢ koncéwke kablowg (1) do
momentu az para wodna przestanie sie
na niej skraplac.

Po obkurczeniu rura powinna by¢
gtadka i ISnigca, niepomarszczona,

z wyraznymi odciskami elementow,
na ktorych zostata obkurczona. Klej
uszczelniajgcy powinien wyptyna¢ na
obu jej koncach.

Pozostawi¢ rure do ostygniecia.

L7

L8
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Wypetni¢ z6itg tasmg (13) przestrzen
pomiedzy koncowka (1) i izolacjg kabla
(103).

Nawing¢ jedng warstwe zottej tasmy
na tulei koncowki kablowej. Nawijanie
rozpocza¢ 10 mm ponad goérng Srubg
i zakonczy¢ na izolacji 20 mm pod
koncéwka kablowg (patrz rysunek).



M. Montaz izolatora

M1 M2
[
J £

=

=

11

iy
Usung¢ przezroczystg tasme Usungc ze stozka (12) materiaty
znajdujacy sie nad stozkiem zabezpieczajgce.
sterujgcym. Oczyscié i odttuscié wszystkie

zainstalowane elementy. za pomoca
chusteczek czyszczacych.
Sprawdzi¢ wymiar Ly i poréwnac z
pomiarem dokonanym poprzednio.
Réznica musi miescic sie w toleranciji
+10 mm.

Nie stosowac¢ zadnych innych srodkéw
czyszczacych ani rozpuszczalnikéw.

Umiesci¢ O-ring w wyztobieniu
podstawy izolatora (8) jak pokazano na
rysunku.

M3
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Doktadnie oczysci¢ izolator
kompozytowy (5) od wewnatrz i na
zewnatrz.

Upewni¢ sie, ze wszystkie elementy
sg czyste, wolne od jakichkolwiek
zanieczyszczen.

Oczysci¢ pojemniki napetnione zalewg
silikonowg (9) przed ich otwarciem.
Ostroznie wla¢ zalewe do izolatora
kompozytowego (5) (patrz Wytyczne
Ogélne).

Ostroznie nasung¢ izolator
kompozytowy (5) na kabel tak jak na
rysunku.

Sprawdzi¢ poziom napetnienia.
Upewnic sie, ze poziom zalewy
silikonowej znajduje sig¢ 100 mm
ponizej gérnej krawedzi izolatora
kompozytowego (5).

Sprawdzi¢ rysunek montazowy w

przypadku pochylenia gtowicy do 45°.

M8
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Nasmarowac¢ smarem wszystkie sruby.
Przykrecic¢ izolator kompozytowy

(5) do podstawy izolatora (6) jak
pokazano na rysunku. Sruby dokrecaé
naprzemiennie.

Moment dokrecania = 55 Nm.




N. Montaz dekla

N1

N2

N3

Nasmarowa¢ smarem silikonowym
pierscien mocujacy (4). Nasunagé
pierscien na trzpien koncowki (1).

Nasungc¢ 2 o-ringi na koncéwke (1).
Umiesci¢ o-ringi w wyztobieniach na
koncowce.

Tymczasowo ustawi¢ pierscien
mocujgcy(4) tak, aby jego gérna
powierzchnia byta réwno z gérng
powierzchnig okucia izolatora
kompozytowego (5).

Umiesci¢ pierscien uszczelniajgcy
w wyztobieniu okucia gérnego.
Posmarowac uszczelki smarem
silikonowym.

N4

N5
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Wykreci¢ pierscien mocujacy do gory o
3 obroty.




Nasung¢ dekiel (3) na koncowke.

Upewni¢ sie, ze trzpienie wystajace
z pierscienia mocujacego pasuja do
otworéw w deklu (patrz rysunek).

Nasmarowac¢ smarem silikonowym

Przykreci¢ dekiel (3) do izolatora wnetrze pierscienia dociskowego (2).
kompozytowego (5). Dokrecac Nasungc pierscien na koncowke (1) i
momentem 55 Nm. mocno przykreci¢ do dekla (3).

Obracac dekiel (3) do momentu az
dotknie okucia izolatora (5) wraz z
oringiem. Wykonac jeszcze jeden
obrét dekla. Upewnic sie, ze otwory sg
w linii z otworami w okuciu izolatora
kompozytowego. Nasmarowac o-ring.

Nasunac¢ o-ring na trzpien koncowki i
umiesci¢ go w wyztobieniu pomigdzy
koncoéwka i deklem (patrz detal).

Montaz zostat ukonczony.
Potaczy¢ podstawe gtowicy (6)

z uziemieniem, uwzgledniajgc
odpowiedni przekrdj przewodu
uziemiajgcego.

Przestrzegac lokalnych przepiséw.

Opakowania i inne odpadki
P P Ea

usunac przestrzegajac
lokalnych przepiséw. @ "
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