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Pred montazi

Pfed montazi provéite, zda kabelova souprava odpovida Vasemu kabelu.

Porovnejte, zda souhlasi ozna¢eni soupravy s oznacenim montazniho navodu.
Upozorfiujeme, Ze je mozZna zmeéna postupu prace mezi sou¢asnym montaznim navodem
a Vasi posledni montazi.

Proto si krok po kroku zkontrolujte tento montazni navod.

VSeobecné pokyny

Pouzivejte propanovy (vyhodnéjsi) nebo propan-butanovy plynovy horak.

Zajistéte, aby hofak byl vZdy pouzivan v prostorech s dostateCnym vétranim.

Nastavte horak tak, aby plamen byl mékce modry se Zlutou Spickou.

Modry ostry plamen je nepfipustny.

Plamen orientujte do sméru smrstovani, aby se smrétovany material pfedehfival.

Hofakem pohybujte rovhomeérné tak, abyste zabranili mistnimu pfehfati materialu.

VSechna mista, ktera pfijdou do styku s lepidlem dukladné oCistéte a odmastéte.

PFi pouziti ¢isticich a odmastovacich prostfedkd dbejte pokynu jejich vyrobce.

PFi zafezavani trubic pouzivejte ostry nliz, na trubici nesmi vzniknout Zadné ostré zarezy.
Smrstovat zaCinejte v misté doporu¢eném montaznim navodem.

Dfive neZ pokracujete ve smrstovani podél kabelu, pfesvédéte se, je-li trubice po celém obvodu hladce smrsténa.
Trubice musi byt po smrténi celad hladka, bez zahyb( a pevné pfilehla k vnitfnim komponentim.

Pro snadné a spravné ukon&eni polovodivé vrstvy lehce sloupatelné pouzijte kulaty pilnik.

Udaje obsazené v tomto montaznim navodu jsou urdeny pro pouziti montéry kabelovych souborti s opravnénim montovat kabelové armatury
prisluSného napéti a zaroven opravnénych pracovat na elektrickych zafizenich a popisuji spravny postup montaze tohoto vyrobku. Vzhledem
k tomu, Ze firma TE Connectivity nemGze znat vSechny podminky, které mohou ovlivnit montaz vyrobku, berou vSichni na védomi, Ze uzivatel
musi vzit toto v ivahu a pouzit své vlastni zkuSenosti a odborné znalosti pfi montazi kabelového souboru. Zavazky firmy TE Connectivity jsou
dany standardnimi podminkami prodeje firmy TE Connectivity pro tento vyrobek. V zadném pfipadé neni firma TE Connectivity odpovédna za
zadné nahodné, nepfimé a nasledné skody zpusobené nespravnym pouzitim nebo uzitim vyrobku.

Raychem, TE, TE Connectivity a TE Connectivity logo jsou ochrannymi znackami.

© 2020 TE Connectivity. VSechna prava vyhrazena.
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Priprava kabelu

A. Kabely s dratovym stinénim
Tabulka 1 - Lisovaci kabelova oka

Max. provozni napéti

12kV -[mm] 24 kV - [mm]
L* min. vnitini 320 360
a vnitini 200 240
L* min. venkovni 320 460
a venkovni 200 340

L* = min. pozadovana délka zil.

Skute€na délka je urCena celkovymi geometrickymi rozméry zafizeni.

Tabulka 2 - Sroubovaci kabelova oka BLMT

BLMT 25az95 35az150 95az240 120az300 185az400 500 az630
, a a a a a a

(rozsah mm?) [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

12 kV vnitini 195 190 185 190 185 180

12 kV venkovni 195 190 185 190 185 180

24 KV vnitini 235 230 225 230 225 220

24 kV venkovni 335 330 325 330 325 325

Navirite jednu vrstvu Cervené tésnici
pasky mirnym tahem a malym
prekrytim na konec plasté kabelu v
délce 80 mm.

Stinici draty ohnéte zpét a pfilozte
jeden vedle druhého na tésnici pasku.
Docasné je zajistéte pod tésnici paskou
k plasti kabelu.

Odstranite pfipadnou vypli az po

plast kabelu. Zily vytvarujte do poZa-
dovaného tvaru a zafiznéte v délce
potfebné pro pfipojeni k zafizeni.
Opatrné odstrante polovodivou vrstvu
az do vzdalenosti a od koncu Zil kabelu
(viz tabulka 1 pro lisovaci a tabulka 2
pro Sroubovaci kabelova oka).

Na povrchu izolace nesmi zUstat zadné
zbytky polovodivé vrstvy. Pfipadné
nerovnosti na izolaci vyhladte.

Upozornéni: Neposkodte izolaci jader
kabelu.

N
ocistit 4
100

Al

Zkratte kabel a odstrante plast kabelu
v pozadované délce. Konec¢nou délku
Zil odmétte po jejich vytvarovani

do pozadovaného tvaru.

Ocistéte a odmastéte konec plasté
kabelu v délce 100 mm.

Upozornéni: Minimalni délka zil L je
uvedena v tabulce 1.

Na kazdé Zile udélejte znacku

ve vzdalenosti 40 mm od konce
polovodivé vrstvy smérem k plasti
kabelu.

Odmeéfte vzdalenost ¢ pro kazdou zilu
kabelu a odstfihnéte odpovidajici délku
vodivé smrstovaci trubice.

Pokracujte krokem popsanym
u obrazku €. 5.

A2

tésnici paska

A3 -

-

A4 _ - -
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o
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Priprava kabelu

B. Kabely s kovovym paskovym stinénim

Tabulka 3 - Lisovaci kabelova oka

Max. provozni napéti

12 kV - [mm] 24 kV - [mm]
L* min. vnitfni 320 360
b vnitini 200 240
L* min. venkovni 320 460
b venkovni 200 340

* = min. pozadovana délka zil.

Skute€na délka je urCena celkovymi geometrickymi rozméry zafizeni.

Table 4 - Sroubovaci kabelova oka BLMT

BLMT 252295 35a2150 95a2240 120 az300 185az400 500 az 630
, b b b b b b

(rozsah mm?) [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

12 kV vnitfni 235 230 225 230 225 220

12 kV venkovni 235 230 225 230 225 220

24 kV vnitini 275 270 265 270 265 260

24 kV venkovni 375 370 365 370 365 365

tésnici paska

Konec uzemnovaciho vodiCe pfilozte
na kovové paskové stinéni ve vzdale-
nosti pfiblizné 100 mm od konce plasté
kabelu. Uzemnovaci vodi¢ pfipevnéte
dvéma zavity kruhového pera ke kovo-
vému paskovému stinéni. Kruhové pero
zacnéte navijet na protilehlé strané

zily ve sméru vinuti paskového stinéni.
Konec uzemnovaciho vodiCe prehnéte
zpét pres kruhové pero. Navirite zbytek
kruhového pera pfes uzemnovaci vodi¢
a zilu. Opatrné presunte kruhové pero
s uzemfovacim vodi¢em do rozvedeni
zil do vzdalenosti pfiblizné 10 mm od
konce plasté kabelu. Protivihkostni
bariéra na vodici musi byt pfiblizné

ve stfedu navinuti Cervené pasky.
Utahnéte pero kruhovym pohybem

a zajistéte dvéma vrstvami PVC pasky.

Vytvarujte Zily kabelu do pozadovaného

tvaru a zafiznéte v délce potiebné k

pfi- pojeni k zafizeni. Do€asné zajistéte

paskové stinéni draténym uvazkem
a odstrarite stinéni v délce b (viz. ta-

bulka 3 pro lisovaci a v tabulka 4 pro

Sroubovaci kabelova oka.).

Opatrné odstrarite polovodivou vrstvu

do vzdalenosti 40 mm od konce
kovového paskového stinéni tak, aby

povrch izolace jader byl zbaven vSech
stop polovodivého materialu. Pfipadné

nerovnosti vyhladte.

Upozornéni: Neposkodte izolaci jader

kabelu.

Zkratte kabel a odstrante plast kabelu
v pozadované délce. Konec¢nou délku
Zil odmétte po jejich vytvarovani

do pozadovaného tvaru.

Upozornéni: Minimalni délka zil L je
uvedena v tabulce 3 pro lisovaci

a v tabulce 4 pro Sroubovaci kabelova
oka.

Ocistéte a odmastéte konec plasté
kabelu v délce 100 mm. Navirite jednu
vrstvu Cervené tésnici pasky mirnym
tahem a malym prekrytim na konec
plasté kabelu v délce 80 mm.

Odméfte vzdalenost ¢ pro kazdou zilu
kabelu a odstfihnéte odpovidajici délku
vodivé smrstovaci trubice.

Pokracujte krokem popsanym
u obrazku €. 5.

B2

kruhové pero
uzemnovaci
vodic¢

T

protivihkostni
bariéra

XSSP A
ploteteteliteted

<X

KA
e

b2

Iz

EPP-0797-CZ-5/16 Strana 4/7



Montaz koncovky

Na kazdou zilu nasurite vodivou
trubici a umistéte ji 40 mm od konce
polovodivé vrstvy.

Vodivé trubice postupné smrstéte.
Zacnéte smrstovat od konce Zily

a pokracujte smérem k plasti kabelu.
Pred dalSim krokem nechte trubice
vychladnout.

Ocistéte a odmastéte izolaci a
kabelové oko. Navirite Zlutou vyplfiovou
pasku na pfechod mezi polovodivou
vrstvou a izolaci jadra pfi postupném
odstrafiovani ochrannych papird.
Zacnéte 20 mm od konce polovodivé
vrstvy a pokracujte na izolaci jadra
kabelu do vzdalenosti 10 mm od konce
polovodivé vrstvy. Pasku pfi ovijeni
napinejte tak, aby se jeji puvodni Sifka
zmensila na polovinu pro dosazeni
hladkého a tenkého ukonéeni.

Nasurite rozdélovaci hlavu na

zily kabelu a zatlacte ji co nejvice

do rozvedeni zil. Rozdélovaci hlavu
zacnéte smrstovat nejprve v jejim
stfedu a poté pokracujte smérem

k plasti kabelu. Nakonec smrstéte horni
Cast a prsty rozdélovaci hlavy.

Cisla na obrazku vyjadfuji postup
pfi smrstovani.

Zvétseni priméru kabelového oka:
ZvétSeni priméru kabelového oka
navinutim ¢ervené tésnici pasky je
nutné u téchto napéti a prarezu:

12 kV: 10 az 25 mm?

24 kV: 10 az 25 mm?

Odstranite izolaci jader ve vzdalenosti
K (dle obrazka a nebo b).
a. Lisovaci oka
Rozmér K nesmi byt vétSi nez
110 mm. Nalisujte kabelova oka.
b. Oka s trhacimi Srouby
Nasurite kabelové oko. Dotahujte
rovhomérné Srouby tak dlouho,
dokud nedojde k utrzeni jejich hlav
Odstraiite z kabelovych ok vS§echny
ostré hrany.

Mirné pfedehfejte kabelové oko.
Umistéte trubici na Zilu tak, aby jeji
horni konec byl zarover s koncem
vélcové &asti kabelového oka. Trubici
zacnéte smrstovat v misté ukon&eni
polovodivé vrstvy. PFfi smrst'ovani
pouzivejte mékky, zluty konec
plamene. Trubici dikladné prohfejte

a pokraCujte ve smrstovani smérem
ke kabelovému oku. Nakonec smrstéte
spodni konec trubice. Cisla na obrazku
vyjadFfuji postup pfi smrstovani.

8

9

10
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Upozornéni: Po smrsténi trubic je Pro venkovni koncovky:
nutno prohrat trubici a kabelové oko
tak, aby z konce trubice po celém
jejim obvodu byla vytlaena tésnici
hmota (zelend). Koncovku je mozno
mechanicky namahat az po jejim
vychladnuti.

Nasurite a smrstéte postupné od plasté
kabelu odpovidajici polet stfiSek dle
obrazkl na nasledujici strané navodu.

Likvidujte, prosim, veSkeré odpadové
materialy v souladu s predpisy pro L
Stinici draty nebo uzemrovaci vodi¢ ochranu zivotniho prostiedi. % "
zajistéte k plasti kabelu draténym

uvazkem v misté pod rozdélovaci

hlavou. Stinici draty slozte dohromady

a stocte v uzemnovaci vodic.

Tim je montaz vnitini koncovky
dokonéena.
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Pocet stfiSek na jedné

koncovce
kv Vnitini | Venkovni
12 0 1
24 0 3

Poloha stfisSek pfi montazi v

opacné poloze

Min. vzdus$na vzdalenost Max. provozni napéti [kV]
12 24

a dle CSN

b | faze/faze a faze/zem [mm] 15 25

d | mezi stfiSkami [mm] 10 20

minimalni polomér ohybu =15 x D
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