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Innan arbetet paborjas
Kontrollera att satsen ar avsedd for den kabel den ska monteras pa.
Applikation for satsen finns angiven pa etikett och monteringsanvisning.

Det ar mgjligt att komponenter eller installationsmetoder har férandrats sedan ni monterade denna produkt
senast.

Las darfér noggrant igenom och f6lj monteringsanvisningen.

Allméanna instruktioner

Anvand gasolbrannare avsedd fér krympning.

Sakerstall att brannaren anvands i ett val ventilerat utrymme.

Justera brannaren sa att en mjuk bla ldga med gul spets bildas.

Vassa pennliknande bla lagor far inte anvandas.

Rikta lagan i krympriktningen sa att okrympt material forvarms.

Hall 1agan rorlig sa att inte slangarna 6verhettas.

Rengor och avfetta alla ytor som kommer i kontakt med krympslang, utfylinads— och tatningstejp.
Vid anvandning av I6sningsmedel olj tillverkarens instruktioner for anvandning.
Bdrja krympa slangarna enligt den ordning som ar angivet i instruktionen.
Krymp slangarna runt om innan fortsattning sker i langdriktningen.

Se till att slangarna ar slata och fria fran veck efter krympningen.

Informationen i denna monteringsanvisning ar endast avsedd for installatérer utbildade i elkraftinstallation er och ar avsedd att beskriva en
korrekt installationsmetod for produkten. TE Connectivity har dock ingen mdjlighet att forutse de yttre forhallanden som kan paverka installatio-
nen av produkten i enskilda fall. Anvandaren ansvarar darfor sjalv for att den rekommenderade installationsmetoden &r 1amplig fér anvanda-
rens forhallanden. TE Connectivitys ansvar for produkten framgar av TE Connectivitys allménna leveransvillkor for produkten och TE Connec-
tivity har i inget fall ansvar for indirekta skador eller féljdskador som kan uppkomma till féljd av anvandning eller felanvandning av produkten.
Raychem, TE, TE Connectivity och TE Connectivity (logo) &r varumarken. © 2020 TE Connectivity. Upphovsratt - Alla rattigheter forbehalls.
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Kabelpreparering

Rengér kabelmanteln ca 1 m pa ena kabeldnden och tra pa ytterhylsan.
Avlagsna kabelmanteln och utfylinad till dimension i ritning A (Tabell1).
Positionera kablarna som i ritning A alt. B med méatt a mellan &ndarna pa kabelmantlarna.

Kablar med skarmtradar: Vik tillbaka skarmtradarna ca 120 mm pa varje ledare.

Matcha ihop faserna och kapa ledarna till ratt langd . Not: Kapa ej skarmtradarna.
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Dimensioner i mm b
Tabell 1
Ledararea a b c d |
mm? mm mm mm mm mm
10-95 450 300 225 150 Halva langden pa
120-185 520 360 260 160 skarvhylsa max. 30 mm
Ledarpreparering 1
Tra pa skarvhylsornas isolerande formgods pa de langa
andarna av ledarna. ledande skikt

Avlagsna ledande skikt enligt matt e i tabell 2 och isolering

enligt matt I tabell1.

Tabell 2

Ledararea e
mm? mm
10 65
16-185 80

isolering

B —
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Skarva ihop ledarna med pressteknik. Rengor och avfetta 2
isolering och ledande skikt.

Linda halvledande tejp med 50 % 6verlapp och svag
strackning éver varje skarvhylsa. Diametern ¢ver skarvhyl-
san skall efter tejpning vara densamma som isoleringen.

3365/1
Positionera skarvhylsornas isolerande formgods centrerat 3
over skarvhylsorna. Borja krympningen mitt pa formgodsen
och arbeta ut mot &ndarna enligt de allmanna instruktioner-
na.
3365/2

Linda halvledande tejp med 50 % &verlapp och svag
strackning runt varje skarvhylsas isolerande formgods.
Fortsatt ut pa ledande skiktet ca 20 mm.
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3365/3
Kablar utan skdarmtradar 5
Tryck ihop ledarna sa mycket som mgjligt. Linda kopparnat
med 50 % 6verlapp 6ver hela skarvomradet.
3365/4b

Kablar med skarmtradar 6
Skarva ihop skarmtradarna med pressteknik.

Linda ett lager kopparnat med 50% &verlapp éver varje
skarvhylsa, fortsatt ut pa skarmtradarna ca 20 mm. Tryck
ihop ledarna sa mycket som mgjligt.
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Linda separatortejp (TAPE-12-FT-OF-095057) med litet
Overlapp over hela skarvomradet.

Jamna ut skarvomradet med svart fylinadstejp som viks pa
halva langden.

Rugga och rengér dndarna pa kabelmantlarna 200 mm.

Forvarm kabelmantlarna och positionera ytterhylsan centre-
rat 6ver skarvomradet. Borja krympningen i mitten och ar-
beta ut mot kanterna enligt de allmanna instruktionerna.

Skarven ar nu klar.
Tillat skarven att svalna innan den belastas mekaniskt.

Var vénlig gor av med allt avfall enligt
Miljovardsbestaimmelserna.
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