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SERTISSAGE DES CONTACTS COAXIAUX — n P
POUR PAIRE TORSADEE BLINDEE Révision: 14 /05/
ET CABLES COAXIAUX DOUBLE TRESSE REV A
CONTACTS MALE ET FEMELLE TAILLE 9
CONTACTS MALE ET FEMELLE TAILLE 5
POUR CONNECTEURS ARINC
- DEFINITION DES CABLES
1.I. Cable FILECA F 2709/9 (réf. I33 952-1 et -2/I33 953-1 et -2)
2. Cable FILECA F 2709/3 et 2709/13-CA (réf. 133 952-3 et -4/133 953-3 et -4)
Sertissage paragraphe 2
2 rubans haute immunité
Fausses branches (PTFE)
CI
c2
Tresse n° .Conducteurg- : 0,38 - 0,22 et 0,I6 nm?
(CI = conducteur n® I)
-Figure I- (C2 = conducteur n°® 2)
I.3. Cable FTILOTEX, é&tude 46123 (réf. I33 952-3 et -4/I33 953-3 et -4)
Sertissage paragraphe 3 :
Tresse n® T Tresse n°® 2
Ame 7 x 0,I7 , @ 0,5Imm
S = 0,16 mm?
Gaine Isclant Isolant @ I,52 mm 1 0,1 mm
¢ ext. 3,5 mm
-Figure I big-
(o) ~-I-
~F
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2. - PREPARATION DES CABLES F 2709/9 , F 2709/3 et F 2709/13-CA
2.1, Enfiler la ferrule n° I
2.2. Dénuder gur une lcongueur de L5 mm.
?‘ule n° I )
N =
Figure 2 : \ - -
) pour contacts males T5 ou T8
pour contacts femelles

T5 ou T9,
2.3. Retrousser la tresse n° T
2.4, Enlever les rubans haute immunité.
2.5. Retrousser la tresse n° 2,

2.6, Couper les fausses branches.

Ferrule n® I R:resse n° I

Tresse n° 2
e

N ’/Conducteur n® I

Figure 3 : C_“___—_
(

=— Conducteur n°® 2

I5 mm
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2.7. Dénuder le conducteur n° I sur 4,5 mm

Figure 4 : { -
[ ]

2.8. Sertissage du contact central sur le conducteur n® I

2.8.1. Contact central mile

Introduire le conducteur dans le fiit du contact,(Figure 5).
Sertir avec la pince M 22 520/2-01, positionneur M 22 520/2-06,
repére sur position 4 pour les fils de section 0,38 et 0,22 mm2 et posi-
tion 3 pour les fils de section 0,76 mm2,
2.8.2, Contact central femelle

Meéme processus, (Figure 6).

Sertir avec la pince M 22 520/2-CI, positionneur K 491, repére

sur position 4 pour les fils de section 0,38 et 0,22 mm2 et position 3
pour les fils de section 0,16 mm2,

Ferrule n® I Contact central médle

) \
N W=

\Pas de jeu entre isolant du
fil et contact central -
Ame non visible

Figure 5 :

Ferrule n® T Contact central femelle

Pas de jeu entre isolant du
fil et contact central -
Ame non visible

Figure 6 :
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2.9. Sertissage du contact coaxial miniature

2.9.I. Contact coaxial miniature femelle

- Introduire le contact central male dans le corps du contact coaxial femelle.

Ferrule n° I-\\\
(T___‘d
L

femelle

<<;fpau1ement du contact coaxial

fConducteur n® 2

Figure 7 :

- Couper le conducteur n® 2 a hauteur de 1'épaulement du contact coaxial
femelle

- Dénuder le conducteur n° 2 sur une longueur de 5 mm

- Enlever le contact coaxial femelle, glisser la ferrule n® 2 sur les deux
conducteurs, introduire & nouveau le contact central male dans le corps
du contact coaxial femelle,

Amener et maintenir le contact central en butée sur 1'isolant du contact
coaxial miniature femelle,

- Effectuer le sertissage hexagonal avec la pince réf. 69 7I0-I + matrices
réf. 483 883-1 (Voir position du contact dans la pince Fig.IT, page 6).

Ferrule n® 2

Contact coaxial femelle

\
\\\:k Sertigsage hexagonal
Ferrule n® I m,, —Conducteur n® 2

-

Tresses

Tigure B8 :
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- Faire glisser la ferrulen®2surle ffiit du contact coaxial femelle; Le conducteur

n° 2 se trouvant alors dans la position habituelle d'une tresse.

Ferrule n® I Ferrule n® 2

(:____, 7 ‘k,.Contact coaxial miniature
; . e —— femelle

2e conducteur

Tresses

Figure 9 :

- Effectuer le sertissage avec la pince AMP réf.69 7I0-T + matrices réf. 483 883-I.
(Voir position du contact dans la pince Fig.II, page 6).

2.9.2. Contact coaxial miniature mfle

- Procéder comme précédemment pour le contact femelle ,
- Sertir avec la pince réf697I0-1 + matrices 483 8B3-T.

Ferrule n° I Ferrule n°® 2

Contact coaxial miniature
’//r male
teu

v 4

? ; ZZE conduc
Tresses

Figure IO : (Voir position du contact dans la pince
Fig.II, page 6 du présent document)

r
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Figure II

2.I0. Sertissage des tresses sur le corps extérieur du contact coaxial tgille 9
(ou taille 5) male,

- Introduire le contact coaxial femelle (serti selon le § 2.9.1.) dans le
corps du contact coaxial taille 9 (ou taille 5) maie.
S'assurer du verrouillage par une légere traction vers l'arrizre.

~ Rabatrre les deux tresses sur la partie moletée
Couper 2 longueur, au niveau de 1'épaulement du eontact

- Faire glisser la ferrule n° I et sertir avec la pince AMP Téf.69 7I0-I + matrices
réf. 48B3 884-1.

Ferrule n® I
‘:? Contact coaxial taille 9 {ou
T [/— _] : teille 5) male

J

Figure I2 : (Voir position du contact dans la pince,
Fig.I4, page 7).
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2. II. Sertissage des tresses sur le corps extérieur du contact coaxial tailie 9
{ou taille 5) femelle.

- Procéder comme précédémment en introduisant le contact coaxial male (serti
selon § 2.9.2.) dans le coTps du contact cosxial taille 9 (ou taille 5) femelle.

- Sertir avec la pince réf, g9 710-I + matrices réf, 483 B84-T

Ferrule n°® I _ ‘Contact coaxial taille 9
(ou taille 5) femelle

Fig.T3

(Voir position du contact dans la pince figure ci-dessous)

Fig.I4
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PREPARATION DU CABLE FITOTEX Etude 46723

Enfiler la ferrule n® I sur le cable,

Couper la gaine sur une longueur de I 5 mm

Couper la tresse n° I a I0,5 mm puis la retrousser
Couper 1'isolant inter tresse sur une longueur dei0,5 mm
Enfiler la ferrule n° 2

Couper la tresse n° 2 sur une longueur de5,5 mm

Dénuder 1'ame sur une longueur de 5 mm :

o o
Ferru;e n° 1 Tresse n® T Ferrule n° 2

\\\\ //////// Tresse n° 2

g 1

t) 5 \\Esolant
Gaine
5, 5mm

. L0, 5mm »

pour contactimdle T5 ou T9
pour contactlifemelile T5 ou TY

15 mm

Figure 15

3.8. Sertissage du contact central sur 1'ame du cable

3.8.1. Contact central male

3.

8.

2.

Introduire le conducteur dans le fiit du contact

Sertir avec la pince M 22 520/2-01, positionneur M 22 520/2-06
repere sur position 4 pour les fils de section 0,38 et 0,22 mm2 et
position 3 pour les fils de section 0,16 mm?.

Contact central femelle

Méme processus. Sertir avec la pince M 22 520/2-0I, positionneur K 49T,
repere sur position 4 pour les fils de section 0,38 et 0,22 mm? et posi-
tion 3 pour les fils de section 0,16 mm?.




A

AMP de France ISIS 916 |
Diftuse e 2/11/B1

Revise te 24 . T0.84

Révision 14 /05/86
REV A

Contact central male

/;> Pas de jeu entye isolant et

contact central, Ame non
visible

Fioure 1§

Contral central femelle

.
/

Figure I7

Pas de jeu entre igolant et
contact central, Ame non
visible

3.9. Sertissage du contact coaxial miniature

3.9.1. Contact coaxial miniature femelle
Introduire le contact central dans le corps du contact coaxial femelle.
Amener et maintenir le contact central en butée sur 1'isolant du contact
coaxial miniature femelle,
Effectuer le sertissage hexagonal avec la pince réf. 69 7I0-I + matrices
réf. 483 883-1 (voir position du contact dans la pince Fig. 20 page 10 ).
Glisser la tresse n® 2 sur la partie 4 sertir du contact coaxial femelle.
Faire glisser la ferrule n°® 2. Effectuer le sertissage avec la pince AMP
réf. 69 7I0-T + matrices réf. 483 883-I, (voir position du contact dans
la pince Fig. 20 page 1I0).
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Sertissage ferrule n°® 2

] -

Filigure 13

Contact coax femelle miniature

3.9.2. Contact coaxial miniature male

Procéder comme précédemment pour le contact femelle
Sertir avec la pince réf. 69 710-1 + matrices réf. 483 883-1

Dontact coax méle
miniature

. /
EE RS

Sertissage hexagonal

- Sertissage ferrule n® 2

Figure 19

fessin position des
contacts dans la piace

Figure 20

Empreinte du sertissage
hexagonal de la pince
—
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3.I10. Sertissage de la tresse n° I sur le corps extérieur du contact
coaxial taille 9 (ou taille 35) madle

Introduire le contact coaxial miniature femelle (serti selon le

§ 3.9.I) dans le corps du contact coaxial taille 9 (ou taille 5)

mile,

S'assurer du verrouillage par une légdre traction vers l'arrigre,
Rabattre la tresse sur la partie moletée,

Couper a4 longueur, au niveau de 1l'épaulement du contact,

Faire glisser la ferrule n® I et sertir avec la pince AMP réf.69 7I0-I
+ matrices réf. 483 884-1.(Voir position du contact dans la pince
Fig.23, page 12),

Ferrule n® I Les brins de tresse ne doivent pas dépasser

r_ w//// jf_Contgct coexial taille 9 {ou

e taille 5) mile

Figure 27T

3.II. Sertissage de la tresse n°® I sur le corps extérieur du contact
coaxial taille 9 (ou taille 5) femelle

Procéder comme précédemment en introduisant le contact coaxial midle
(serti selon le § 3.9.2) dans le corps du contact coaxial taille 9
(ou taille 5) femelle,

Sertir avec la pince réf. 69 7I0-1 + matrices réf. 483 884-T, (voir
position du contact dans la pince Fig.23, page 12).

Les brins de tresse ne doivent pas dépasser

Fefrule n® I ‘Contact coaxial teille 9
(ou taille 5) femelle

Figure 22
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Position du contact dans la
pince & sertir

(réf, 69 710-I + matrices
réf. 483 884-1)

Figure 23
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