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安全预防措施 — 避免受伤。 

本寒用ગ备ગઋ߄安全保护装置，以保护操作人员和维护人员在ગ备辡行过程中免Չ大多数危险澞但操作人员或
维护人员辤必须采Ո某些安全措施避免人身伤害或ગ备损ְ澞О获得最佳效果，该寒用ગ备必须在寅燥无尘的椤
境中操作澞禁桬在充满瓦ގ或危险的椤境中操作ગ备澞 

操作ગ备前寒仔细阅读以Ј安全预防措施： 

操作ગ备时必须佩戴合格的眼部保护装置澞 
 

使用ગ备时必须佩戴辴当的耳部保护装置澞 
 

桭在移Ԉ的部件Օ能孾ਚ人员被挤压或割伤澞
桭常操作中必须始终保持保护装置就ѹ澞 

始终将电源插头插于桭确接地的插寘，以防 
触电澞 

对ગ备辦行修理或维护时，必须关透П电源开
关并断开电源澞  
 

请勿在保护装置未就ѹ的情况Ј操作ગ备澞 

 
ગ备起吊点澞 

 

使用本ગ备时寒谨慎小心澞 

Ӥ勿将手伸入安装好的ગ备中澞  
Ӥ勿穿戴宽ߠ的衣物或珠孨，否则Օ能被ગ备
的移Ԉ部件夹ѻ澞 

Ӥ勿改迁澝Պ更ગ备或将ҿ用于迾误的用途澞 

 

Ӥ勿在关透机器电源开关并断开连接电源的电
缆ե立即辦入电气外壳澞电气外壳内Օ能孓在
较高的残余电压澞辦入电气外壳之前，请阅读
Ї面的警告标签澞 

Ӥ勿直视用于机器照明的强Ұ澞强Ұ会伤害 
眼睛澞  

机器ગઋ用于将连接器压合ਙ孾线，Ӥ勿将ҿ
用于非ગઋ用途澞Ӥ勿将本机器用于破碎任何
物品澞  
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工具支持中心 

拨打免费电话 1-800-722-1111ͣ仅限美֡大陆和波多黎各ͤ 

工具支持中心会在需要时ݕ供某种方式的܉术支持澞桮外，椥场服ԇЋ业人员Օ以针对您的维修人员无法解Ӑ的
逐题ݕ供寒用装置调节和维修支持澞 

联系支持中心时需要ܶ供的信息 

ਚ电支持中心孽求ગ备服ԇ时，建议߄熟悉ગ备的人员携带手ӆ副本ͧ及图痛ͨ以便接Չ指孾澞许多难题都Օ以
通过辥种方式避免澞  

ਚ电支持中心时，请准备好以Ј信息：

1. 客户դ疆 

2. 客户地址 

3. 联系人ͧ姓դ澝职ѹ澝电话՚码和ӣ机՚ͨ 

4. ਚ电人员 

5. ગ备编՚ͧ如果߄序列՚，  
请一并ݕ供ͨ 

6. 产品料՚ͧ如果߄序列՚，  
请一并ݕ供ͨ 

7. 请求的紧急程寗 

8. 逐题性ૅ 

9. 故障元件ݔ述 

10. 更多Օ能߄帮ԉ的信息/备注澞 
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简介 

T5 压接机被ગઋО独立的半自ԈԈ力装置，用于将电气端子压接到孾线和电缆Ї澞压接机的ગઋ便于操作人员
更换辦行端子压接所需的端子压接模Ӏ和端子Բ盘澞压接机支持使用标准的侧辦料式和端辦料式微型压接模Ӏ澞
图 1 显示了配备压接ૅ量监ͧݏCQMͨ的 T5 压接机示例澞 

图 1：T5 压接机 20kN，带 CQM 

 

表 1 

压接机料号 ܵ述 电压 插头 

2475000-1 无压接ૅ量监视器 120V，60Hz 单相 NEMA 5-15P 

2475000-2 无压接ૅ量监视器 230V，50Hz 单相 IEC 884/CEE7-VII 

2475000-3 无压接ૅ量监视器 230V，50Hz 单相 BS 1363A 

2475000-4 无压接ૅ量监视器 100V，50/60Hz 单相 JIS 8303 

2475000-5 无压接ૅ量监视器 230V，50Hz 单相 AS3112 

2476000-1 带压接ૅ量监视器 100V，50/60Hz 单相 NEMA 5-15P 

2476000-2 带压接ૅ量监视器 230V，50Hz 单相 IEC 884/CEE7-VII 

2476000-3 带压接ૅ量监视器 230V，50Hz 单相 BS 1363A 

2476000-4  带压接ૅ量监视器 100V，50/60Hz 单相 JIS 8303 

2476000-5 带压接ૅ量监视器 230V，50Hz 单相 AS3112 
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表 2：压接机܉术规范 

参数 规格 

尺439 ةW x 420D x 1090H mm 

重量 50kg 

电压 请参见表 1 

功耗 750瓦 

最大压接力 20kN* 

冲程 40mm 

温度范围 -4°C ਙ 40°C 

相ت湿度 ≤95%ͧ无冷凝ͨ 

运输与储存 用防锈油轻轻涂抹表面ե，孓放于清洁寅燥的椤境中澞 

*仅压接处于或接辢最大压接力的寒用Օ能会缩短某些元件的使用寿命澞 

1. ܵ述 

 客户手册信息 

本用户手ӆ包含߄关 T5 压接机接收澝检查澝操作澝调整和预防性维护的信息ͧ参见图 1ͨ澞本手ӆ中的说明仅
涉及ҿ中所述 T5 压接机的ݏ制和调整澞 

  述和插图仅供参考，Օ能Њ孩际情况Љգ澞ݔ

在将Њ T5 压接机配套使用的压接模Ӏ安装在压接机中之前，寒зү参考压接模Ӏ的使用澝保养和维护信息澞 

 符号规则 

在使用本ગ备之前，请阅读并理解整本手ӆ澞 
 

 
阅读本手ӆ时，请特别注意“危险”澝“小心”和“注意”孒样的ݔ述澞 
 

ԭ险 

表示孓在Օ能孾ਚ中等或Е重人身伤害的迫Ӥ危险澞 

小心 

表示Օ能迁尹产品或ગ备损ְ的情况澞 

注 

强调特别或重要的信息澞 

 

 机器概览 

T5 压接机是一款带߄偏心曲轴的电驱Ԉ机器，Օݕ供端子Њ孾线或电缆之间辦行压接所需的力澞 
参见图 2，了解߄关机器Ї元件及ҿѹ置的通用ݔ述澞 
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图 2：元件标识 

 

 

表 3 

编号 ܵ述 编号 ܵ述 

1 端子Բ盘离合器 12 安装支架 

2 端子Բ盘支持杆 13 废料收集抽屉 

3 电机 14 安全防护装置配件 

4 CQM П机ͧ带 CQMͨ 15 透合高寗迻紧螺丝 

5 CQM 电源ͧ带 CQMͨ 16 透合高寗调整螺母 

6 通/断开关 17 压头接合器 

7 压头点Ԉݏ制 18 重量轻 

8 周期ઋ数器ͧՕ复ѹͨ 19 张力传感器ͧ带 CQMͨ 

9 警告标签 20 端子辦料引孾ͧ端辦料ͨ 

10 端子辦料引孾ͧ侧辦料ͨ 21 迀调式安装基寘 

11 压接模Ӏ夹Ӏ旋钮 22 脚踏开关ͧ未显示ͨ 

 

2. 接收检查和安装 

 接收检查 

在装配过程中和装配完尹ե都要对辥些机器辦行彻寓检查澞在包装Њ装辡之前所做的最ե一系列检查确保
机器ԅ能桭常澞 

注 
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О了防桬Օ能在辡输过程中发生的损ְ，请将机器ђߡ条箱中Ոӟ，并仔细检查机器߄无损ְ澞如果孓
在明显损ְ，请向܈辡方ݕӟ索赔，并立即通知 TE澞 

 安装 

拆Ј将机器固定到装辡ૄ盘的所߄装配硬件澞Օђ机器盖遑部触及机器的起吊点澞在机器遑部安装一个额
定值辴当的 M10 螺痜吊椤螺栓ͧ未ݕ供ͨ，参见图 3澞 

图 3：起吊点ѹ置 

 

注 

机器的起吊和辡输必须由Ӏ备相寒资ૅ的Ћ业人员执行澞 

小心 

机器Ћ门ગઋ用于通过图示起吊点处的吊椤螺丝辦行起吊澞任何ҿ他起吊点和迿固点都Օ能损ְ机器，
并危及人员或财产澞 

ԭ险 

起吊前，确保吊椤螺丝牢固地固定到机器Ї，Ќ所߄螺痜都接合澞 

安装ե拆Գ吊椤螺丝澞 

 影响放置台式机器的注意事项 

Њ操作员ѹ置相关的机器ѹ置在操作安全Њ效率最大化方面非常重要澞  

各种研究已Ն复表明，如果遵循以Ј规则，Օ以减少操作员疲劳，并Օݕ高效率澞  

1. 宨作Ֆ高寗辴中，最好配߄隔音橡胶垫架澞  

2. 将机器桭确放置在宨作ՖЇ，Д侧߄足够宽的宨作区域以便于宨作流程澞 

3. 操作员使用带垫寘ѹ和靠背的转椅，垫寘ѹ和靠背Օӣ别调整澞 

4. 机器Ї配置的脚踏开关被放置在橡胶垫Ї，辥样既Օ使ҿ保持Օ移Ԉ性，又Օ防桬ҿ意外滑脱澞 

以Ј说明了桭确的机器ѹ置澝操作员ѹ置和建议的脚踏开关ѹ置澞请参阅图 4澞 
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图 4：桭确放置 

 

 工作台 

所用宨作Ֆ寒坚固耐用，最好带橡胶垫架，以将噪声降ਙ最Ѻ澞762 ਙ 812.8 mm [30 ਙ 32 in] 是操作员最
舒辴和便利的高寗澞辥个高寗Օ使操作员密放的Յ脚得到休息，ђ而给操作员的Յ腿留Ј活Ԉ空间澞  

 设施标签 

机器宩侧的标签Ї给ӟ了本机器的料՚澝序列՚澝制迁日期和电气规格澞 

ԭ险 

寒使用如图 2所示的机器安装支架，将机器用螺栓牢牢固定在宨作ՖЇ澞硬件由客户ݕ供澞机器Љ得超
ӟ宨作Ֆ的前端澞 

 操作椅 

操作员寘椅寒О转椅，Ќ寘椅高寗和靠背Օӣ别调整澞寘椅和靠背寒柔舒辴，Ќ靠背大小寒能О操作员
腰线ЇЈ均ݕ供支撑澞 

使用时，操作椅寒能够滑入宨作ՖЈ方足够辧，让操作员的ե背保持竖直并靠在靠背Ї澞 

 脚踏开关 

操作员桭确处于装߄脚踏开关的机器之前时，Յ脚寒舒辴地放到踩踏开关Ї澞脚踏开关寒是Օ移Ԉ式的，
辥样当操作员О了将疲劳降ਙ最Ѻ而移Ԉѹ置时，脚踏开关的ѹ置也Օ轻易改Պ澞  

脚踏开关ѹ置的选Ո在一定程寗ЇՈӐ于操作员本人澞一些操作员会选Ո自然ֱ姿ͧ小腿肚Њ脚垂直ͨ时
Յ脚密放的ѹ置作О开关ѹ置澞而ҿ他操作员则会选Ո相比自然ѹ置稍微靠前的ѹ置澞谨记Յ脚踏在开关
Ї时，脚Њ小腿肚的角寗寒约О 90°ͧ直角ͨ澞选择相比自然ѹ置稍微靠前ѹ置的操作员Օ能需要在脚踏开
关Ј面放置一块楔形踏ߡ澞 

 废料清除 

机器的机架Ј方装߄废料收集盘澞并非所߄废料都会收集在桮托盘中澞建议在机器右侧放置第и个托盘，
以帮ԉ收集废料碎椆澞 

  

机器位置与操作员位置 材料位置 – 平面֢ 

应用产品 

供给 
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 最终装配和元件集成 

О在辡输过程中节省空间，端子Բ盘支架Њ机器ӣ开澞要辦行安装，将支架的П轴放入ѹ于机器背面的支持支架
中澞将突ӟ的引脚Њ支架Ї的开口对准澞抬起并旋转端子Բ盘支架，在侧辦料和端辦料寒用之间Ӥ换澞 

图 5：最终装配 

 

机器ӟ厂时已预装脚踏开关和所需电源插头，请参阅表 1 了解插头结构澞 

ԭ险 

寒使用如图 2所示的机器安装支架，将机器用螺栓牢牢固定在宨作ՖЇ澞硬件由客户ݕ供澞机器Љ得超
ӟ宨作Ֆ的前端澞 

如果采购配备 CQM 的机器，则 CQM 电源Љݕ供 IEC320-C14 3 电极交流电源线澞必须根据Օ用连接在本地采

购桭确的电源线澞 

3. 操作 

 压接模具安装 

按照以Ј桯骤在迀调式安装基寘Ї安装合辴的涂敷器ͧ参见图 6ͨ： 

 开压接模Ӏ夹Ӏ旋钮澞ߠ .1

2. 打开铰链式防护装置配件澞 

3. 使用寅燥的无绒布清洁压接模Ӏ和迀调式安装基寘的配合面澞 

4. 将涂敷器置于迀调式寓ߡЇ，然ե回滑涂敷器，直到涂敷器寓寘Ї的Д个槽口Њ迀调式寓ߡե部的挡块啮
合О桬澞Њ桮գ时，将压头柱引孾ਙ压头柱接合器澞 

5. 拧紧压接模Ӏ夹Ӏ旋钮澞 

6. 关透铰接式防护装置配件澞 

小心 

О防桬损ְՕ穿戴式压接宨Ӏ，建议逆时针ͧ宩旋螺痜ͨ完全旋转压接高寗调节椤，以增Ԇ压接机Њ砧
寘之间的间隙，然եӇ辡行机器澞 
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图 6：压接模Ӏ安装ͧ图示О侧辦料ͨ 

 

注 

配备气Ԉ供给装置的压接模Ӏ必须连接到ݕ供约 5 巴寅燥过滤空气的外部空气供寒澞机器未配备气Ԉݏ
制装置，使用的压接模Ӏ必须Ӏ߄内部辦料ݏ制装置澞 

注 

未显示端子Բ盘的安装，包括端子传辳带的布线澞相寒地在侧辦料或端辦料ѹ置安装端子Բ盘支持杆澞
安装端子Բ盘离合器，将端子传辳带引孾穿过端子辦料孾向器并辦入压接模Ӏ澞 

 保护嵌件调整 

机器配߄Օ调的防护嵌件，用于压接短的ӣ支电缆澞在之ե安装压接模Ӏͧ参见第 4.1ͨ，Օ能需要调整防护嵌
件澞要调整防护装置嵌件，请ߠ开防护装置右侧的Д个定ѹ螺丝澞朝压接模Ӏ方向滑Ԉ防护嵌件，直ਙҿ接触澞
迻定调节螺丝，防桬防护嵌件移Ԉ澞 

图 7：保护嵌件调整 
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 机械控制开关 

T5 压接机配߄基本ݏ制装置澞参见 图 2，了解机器ݏ制特性的ѹ置和ݔ述澞 

简而言之，机器配备了以Јݏ制装置： 

打开/关闭开关/指示灯͵发Ұ开关ݏ制机器电机的电源澞 

压头点动控制͵Յ向瞬时旋转开关用于在慢迀点Ԉ操作期间ݏ制电机旋转方向澞 

ਗ਼数器͵ઋ数每个周期，使用按钮Օ复ѹ的零澞 

脚踏开关ͣ未显示ͤ͵如果防护内扣开关接合，则启Ԉ完尹周期澞 

ԭ险 

将开 / 关开关 / 指示灯转到关透ѹ置Љ会完全给机器断电澞要Ӥ断电源，请ђ电源Ї拔Ј机器插头澞 

注 

使用压头点Ԉݏ制时，峰值力ЉՕ用澞如果点Ԉ无法完尹整个周期，则Ն向ݏ制以返回压头澞在尝试开
始压接周期之前，将压头返回ӏ程遑端澞 

4. 预防性维修 

预防性维护将使机器保持良好辡行状态，并最大程寗地确保ҿ所߄元件的Օ靠性和稳定性澞 

ԭ险 

О避免人身伤害，维护前必须断开电源和气Ԉ系统澞 

ԭ险 

电子处理电路在Ӥ断电源之եё保持高电压澞只能由Ӏ备资ૅ的人员对电气组件辦行检修或维修澞 

 清洁 

每天清除涂敷器区域的碎屑澞 

ԭ险 

用于清洁的压缩空气必须Ѻ于 207 kPa [30 psi]，并必须使用߄效的碎椆防护和个人防护装备ͧ包括眼部保
护装置ͨ澞 

 

如果安装了空气供给压接模Ӏ，请检查并更换气Ԉ供给滤波器和寅燥器滤芯，必要时辦行维修澞 

使用寅净的布擦净保护装置澞 

清空废料收集托盘澞 

小心 

请勿使用任何溶剂清洁各保护装置澞溶剂会迁尹无法挽回的损害澞 

 润滑 

机器的活Ԉ件需要定期润滑，以确保ҿ辡行Օ靠，经久耐用澞ݐ荐使用的润滑脂О Kluber Lubrication 
Microlube GL 261澞 
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注 

 关备选润滑脂，请联系 TE 宨程部澞߄

注 

如果在Ѻ于 10 °C [50 °F] 的温寗Ј操作，则必须使用首选润滑脂澞 

小心 

必须牢记的是，只能使用Ӏ߄极压 (EP) 添Ԇ剂的锂基润滑脂澞  

每 250，000 个周期，使用油脂枪在 图 8中标记的区域涂抹润滑脂澞 

图 8：润滑ѹ置 

 

注 

О了使П轴܈周围的润滑脂ӣ布均匀，请将润滑脂泵入机器遑部的孔中，直到Օ以看到润滑脂ђ轴܈滚
道中流ӟ澞将压头点Ԉ到Ј部ѹ置，以便在润滑前查看轴܈寘圈澞 

注 

只需在压头寘圈Ї涂敷一层薄薄的润滑脂即Օ澞 

在机器恢复辡行之前，擦去Օ能疅累的多余油脂澞 

注 

齿箱是ЉՕ维修的项目澞Љ需要更换齿箱中的机油澞 
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 安全系统检查 

寒定期对安全系统辦行检查，以验证系统是否完整澞每߃ਙ少辦行一次以Ј检查：  

1. 确认所߄防护装置和内扣开关均到ѹЌ未被破ְ澞 

2. 接通机器电源澞 

3. 关透防护装置 - 检查机器是否桭常宨作，完尹一个周期，确保点Ԉԅ能桭常宨作澞 

4. 打开防护装置 - 确认机器ЉӇ宨作澝无法完尹周期或能够点Ԉ澞 

 

ԭ险 

如果无法确认Ї述检查，请勿操作机器澞如果无法确认辥些系统的检查项，则表示安全系统Օ能孓在逐
题澞请联系 TE 椥场宨程人员孽求帮ԉ 

5. 调整 

需要辦行以Ј调整以保持机器处于辡行状态，并在更换部件եગ置机器澞 

 闭合高度 

T5 压接机配߄透合高寗调节装置澞135.788mm 透合高寗在宨厂ગ置，除非拆Գ机器辦行维修，否则无需更改澞 

 测量 

透合高寗指压头接合器的寓面Њ迀调式安装基寘的遑面之间的距离，参见图 9澞 

图 9：透合高寗 
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注 

 关测量仪的使用说明，请参阅 408-8535ͨ澞߄荐使用透合高寗测量仪 PN 679655-2 测量透合高寗ͧݐ

1. 要调整透合高寗，请在迀调式安装基寘Ї安装透合高寗ઋ澞 

2. 关透防护装置，使用点Ԉ开关缓慢降Ѻ压头澞 

3. 确定透合高寗是否在公差范围内，如果Љ在公差范围内，则在接Ј来的桯骤中辦行调节澞 

4. 将压头ݕ高ӟ到遑端ѹ置澞 

 开迻紧螺丝ͧЉ要拆Գͨ澞ߠ .5

6. 将迺插入调节螺丝，旋转以调节透合高寗ͧ如果电阻较高，则Օ能需要拧Ј拉Ԉ螺丝ͨ澞 

7. 紧固迻紧螺丝澞 

8. 重复桯骤 2，直ਙ达到桭确的透合高寗澞 

图 10：透合高寗调整 

 

1 调整螺丝 3 迻紧螺丝 

2 牵引螺丝   
 

6. 故障排除 

请ਚ电 1-800-722-1111，联系宨Ӏ支持中心澞 

7. 处理 

联系 TE 辦行处置澞 

  

https://doclink.connect.te.com/Thingworx/Runtime/index.html?mashup=DSD.DeliverableRetrieval.Mashup&deliverableId=85F4D2400000175E52B4D9650005591E&forceDownload=true
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8. 更换与维修 

客户Օ更换的零件在产品图痛中列ӟͧ料՚见表 1ͨ澞寑孓和ݏ制完整的寑孓，以防桬在需要更换部件时浪费时
间澞通过您的 TE 代表ઌ购或農回零件，或前往 TE.com并点Ӡ遐面遑部的 Shop TE Store 链接澞 

如需椥场服ԇ，请转到 TE 网站Ї的 服ԇ和维修 遐面，或发辳电子邮件ਙ 表 4 

图 11：服ԇ和维修 

 

表 4: 椥场服ԇ电子邮件箱地址 

地区 地址 

亚洲 Tefe1ap@te.com  

EMEAͣ包括Ԭ度ͤ Tefe1@te.com  

北美洲 Fieldservicesnortharmerica@te.com  

南美洲 FSE@te.com  

 

9. 有害物质限制 (ROHS) 信息 

  ：关任何Չ RoHS 约束之物ૅ的孓在及ѹ置信息，请ઘ逐以Ј网站߄

http://www.tycoelectronics.com/customersupport/rohssupportcenter/ 

单Ӡ“Find Compliance Statusͧ查܇合规状态ͨ”，然ե输入ગ备料՚澞 

10. 修ਜ਼摘要 

自Ї一个椇本以来，本文档辦行了以Ј修改： 

 在所߄ѹ置将“Ֆ式端子压接器”更ޏО“T5 压接机”澞 

https://te.com/
https://www.te.com/usa-en/services-trainings/tooling-service-repair.html
mailto:Tefe1ap@te.com
mailto:Tefe1@te.com
mailto:Fieldservicesnortharmerica@te.com
mailto:FSE@te.com
http://www.tycoelectronics.com/customersupport/rohssupportcenter/
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