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RAYCHEM sdo marcas comerciais da TE Connectivity.

Acredita-se que todas as informacg8es contidas neste manual, incluindo ilustracdes, sejam
confiaveis. Contudo, os usuarios devem avaliar de forma independente a adequacédo de cada
produto para sua aplicacéo.

A TE Connectivity/Raychem nédo faz nenhuma garantia quanto a precisdo ou integralidade das
informacdes e se isenta de toda a responsabilidade em relacéo ao seu uso.

As obrigacfes da TE Connectivity/Raychem s&o apenas as contidas nos Termos e Condi¢cdes
Padrédo de Vendas para este produto e em nenhum caso a TE Connectivity/Raychem sera
responsavel por quaisquer danos incidentais, indiretos ou consequentes decorrentes da venda,
revenda, uso ou mau uso do produto.

As especificagdes da TE Connectivity/Raychem estéo sujeitas a alteragdes sem aviso prévio. Além
disso, a TE Connectivity se reserva o direito de fazer alteraces nos materiais ou processamento,
sem notificagdo ao Comprador, que ndo afetem a conformidade com qualquer especificacdo
aplicavel.

Nenhuma parte deste manual pode ser reproduzida ou transmitida de nenhuma forma ou por
gualquer meio, eletrébnico ou mecanico, incluindo fotocépia, ou registrada por qualquer sistema de
armazenamento ou recuperacdo de informacfes, sem permisséo por escrito da TE.

O manual de operacdo original foi escrito em inglés.
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1  Seguranca

Em comum com todos os equipamentos elétricos, o aquecedor de correia XB deve ser usado de acordo com
as praticas de trabalho seguro estabelecidas.

Antes de usar o equipamento, leia atentamente Instalacéo e operacéo (Secdes 3 e 4), juntamente com as
seguintes adverténcias de seguranca.

Instrugdes de primeiros-socorros

Em caso de lesao por choque elétrico ou queimaduras, a vitima deve procurar assisténcia
médica imediatamente com pessoal médico qualificado.

Perigo de incéndio e de choque

Como em todo equipamento elétrico, o aquecedor de correia XB17/XB19 deve ser
configurado e operado adequadamente, de acordo com os procedimentos detalhados neste
manual.

Leia e observe cuidadosamente as instru¢des e avisos de configuracéo, operacao,
manutenc¢do, solucao de problemas e reparo.

Luvas de algodado sao recomendadas para operar a maquina e para carregar os chicotes de cabos acabados.
Tocar em adesivos quentes, emendas quentes ou aquecedores pode causar queimaduras. Antes de realizar
manutengdo ou reparo, sempre desligue o botéo de E/S, deixe a maquina esfriar e, em seguida, desligue o
INTERRUPTOR PRINCIPAL e desconecte a maquina. Abrir o quadro elétrico enquanto a maquina estiver
energizada pode causar choque elétrico.

Opere a maquina com todas as tampas e painéis no lugar. Se maos, cabelo, roupas ou quaisquer outros
objetos estranhos forem presos pelas pegas moveis da maquina, vocé pode se ferir e danificar a maquina.

Sempre fornecga ventilagdo adequada e evite o superaquecimento do produto ou dos componentes durante o
processamento. A carboniza¢do ou queima no isolamento do tubo ou cabo produzira vapores que podem
causar irritagdo nos olhos, pele, nariz ou garganta.

1.1 Adverténcias gerais

« Ousoincorreto dessa maquina pode causar lesdes.

% Essamaquina deve ser operada e mantida apenas por pessoal totalmente treinado
e qualificado. A operacédo deve ser realizada de acordo com este manual, a fim de
evitar lesdes.

% Nao deixe a maquina sem supervisdo durante o ciclo do processo.

% Abrir atampa da maquina enquanto ela estiver ligada pode causar choque elétrico.
Sempre pressione o0 botdo de parada de emergéncia, desligue o interruptor
principal e desconecte a maquina antes de qualquer manutencédo ou reparo
elétrico.
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Em caso de fumaca excessiva, faiscas, ruidos de esmerilhamento ou quaisquer
outros sinais de mau funcionamento, pressione o botédo de parada de emergéncia
e, em seguida, abra a cAmara superior e remova todos 0s conjuntos que possam
estar na camara de aquecimento. Entre em contato com a equipe de manutencao
para investigar a causa da emergéncia antes de reiniciar a maquina.

O ndo cumprimento das instru¢fes do fabricante pode afetar a garantia da
magquina.

N&o use o equipamento para cozinhar alimentos ou aquecer produtos que néo
sejam os recomendados pela TE Connectivity, evitando especialmente produtos
que liberem géas nocivo apos o aquecimento.

Devido ao fato de que a maquina pode atingir até 600°C, ndo opere o Equipamento
préximo a ambientes inflaméaveis e combustiveis.

N&o desmonte o equipamento sem a orientacdo ou permissao da TE.

Garanta ventilacdo adequada ao redor das grades de entrada e saida da ventoinha
de resfriamento com um espaco livre minimo de 75 mm quando o equipamento
estiver em uso.

1.2 Seguranca elétrica

O equipamento é conectado a uma rede de alimentacgéo elétrica CA. Antes de realizar
gualguer manutencao ou reparo, sempre desligue o equipamento e certifique-se de que ele
esteja isolado da alimentacdo CA.

NAO REALIZE UMA VERIFICAGCAO DE RESISTENCIA DE ISOLAMENTO
UTILIZANDO UMA UNIDADE DE TESTE DE APARELHAGEM PORTATIL, POIS ISSO
RESULTARA EM DANOS AO EQUIPAMENTO.

TESTE de alta tens&o - NAO realize o teste sem a autorizacéo da TE (os circuitos
de protecdo instalados nesse equipamento podem ser danificados...)

TESTE DE RESISTENCIA DE ISOLAMENTO - NAO exceda 250 V CC (os circuitos de
protecdo instalados nesse equipamento podem ser danificados).

As conexdes de energia do Processador devem estar em conformidade com as
normas e regulamentacdes locais.

Tensdes potencialmente perigosas serdo expostas se 0s painéis do equipamento
forem removidos enquanto ele estiver energizado. Ndo use o equipamento a
menos que todos os painéis externos estejam firmes no lugar.

A alimentacdo de entrada do equipamento possui fusivel de polo duplo (Linha e
Neutro) e deve ser conectada a uma fonte de alimentacéo aterrada.

Use somente os tipos e as caracteristicas nominais de fusiveis especificados.
O cliente do terminal deve instalar um dispositivo protetor de sobrecorrente. (20A)

O cliente do terminal deve aplicar a energia com protecdo contra sobretensao e
subtenséao.
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1.3 Etiqueta de seguranca

Leia o0 Manual do Cliente antes da operacéo.

A protecgédo para os olhos deve ser usada o tempo todo quando a ferramenta estiver em uso.
@

c Deve-se tomar cuidado para garantir que a descricdo do aviso seja totalmente entendida e
seguida.

Recomenda-se 0 uso de roupas e luvas de protecdo ao operar essa maquina.

N&o toque na camara de aquecimento da maquina durante o uso, pois ela ficara
extremamente quente.

Deve-se tomar cuidado especial quando o produto ou a sonda de calibracéo ejetar da
camara de aquecimento.

N&o tente colocar as maos, pois isso pode causar esmagamento.

Se as méos, cabelo, roupas ou quaisquer outros objetos estranhos forem presos pelas pecas
maveis da maquina, pressione o botdo de emergéncia na parte superior da maquina e pegue
e levante a alavanca para abrir a cAmara superior para remover qualquer coisa.

i
c Alta tensdo. Deve-se tomar cuidado para evitar ferimentos pessoais devido ao risco elétrico.

. __________________________________________________________________________________________________________________________________________________________|]
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1.4 Prevencao contra danos a maquina

Para prolongar a vida util da correia, o programa da maquina ndo permite configurar a velocidade da correia
para menos de 2,5 mm/s. Quando a velocidade da correia estiver abaixo de 2,5 mm/s, ela ativara o alarme
de falha do acionamento e iniciard o0 modo de resfriamento.

Para manutengéo e reparo normais, pressione o botédo E/S e espere a maquina esfriar antes de desligar o
interruptor principal. Quando a maquina esfriar e as correias e ventoinhas pararem de funcionar, desligue o
interruptor principal e desconecte a maquina. N&o tente contornar o desligamento do interruptor principal.

° A temperatura de trabalho do aquecedor de correia XB é de no max. 600 °C.
]_ N&o ajuste a temperatura acima de 600 °C. Isso causara danos por calor aos
componentes da maquina e reduzira a vida Util dos aquecedores.

N&o cubra as pas da ventoinha. Ao cobrir as pas colocando objetos sobre ou ao lado delas, pode ocorrer um
aquecimento irregular ou sobreaquecimento dos componentes.

Um fio do termopar exposto, devido a abraséo do isolamento, causara uma condi¢éo de superaquecimento
gue pode destruir os componentes da maquina e causar um processamento inconsistente das montagens.
Ao substituir as tampas, certifique-se de que nenhum fio fique preso entre a tampa e a estrutura.

Correias apertadas colocam carga lateral excessiva nos rolamentos e podem causar desgaste prematuro
dos rolamentos e estiramento desigual da correia. Para ajustar a tensdo nas correias, siga as etapas
indicadas na Secéo 6.2, Ajuste da Tenséo da Correia.

Parada de emergéncia: Em caso de fumaca excessiva, faiscas, ruidos de esmerilhamento ou quaisquer
outros sinais de mau funcionamento, pressione o botdo de parada de emergéncia. Em seguida, abra a
camara superior e remova imediatamente quaisquer conjuntos que possam estar na camara de
aguecimento. Entre em contato com a equipe de manutencao para investigar a causa do problema antes de
reiniciar a maquina.

P Esses maus funcionamentos sdo os Unicos motivos para pressionar o botao de parada de
]_ emergéncia enquanto as correias e as ventoinhas ainda estdo em funcionamento. NAO
use isso como o procedimento de desligamento normal, pois anulara o circuito de
resfriamento. E isso reduz a vida util da maquina.

1.5 Seguranga durante a manutencao

Ao realizar reparos, sempre siga as instrug8es contidas neste manual ou entre em contato com a TE
Connectivity para obter mais orientagdes. Deve ser mantido um registro da manutencéo e servigo do
equipamento.

N&o use componentes substitutos; use apenas pecas aprovadas pela TE Connectivity. Se o cabo de
alimentacéo elétrica (da rede) estiver danificado, ele precisara ser substituido somente por um cabo ou
conjunto especial disponivel no fornecedor ou no seu agente.
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2  Descricao

Este manual aplica-se a:

+ Aquecedor de correia XB17, PADRAO (TE PN: 2375310-1)
----XB17 Maquina padréo

%+ Aquecedor de correia XB17, 110V (TE PN: 2375310-2)
----XB17 Versado do aquecedor de 110 V

4+ Aquecedor de correia XB19, PADRAO (TE PN: 2375320-1)
----XB19 Maquina padrao

%+ Aquecedor de correia XB19, verséo de 6" (TE PN: 2375320-2)
----XB19 versao mais larga do aquecedor.

4+ Agquecedor de correia XB17C (TE PN: 2381120-1)
----XB17 Maquina padrdo com dispositivo de centralizagio

4+ Agquecedor de correia XB19C (TE PN: 2381130-1)
----XB19 Maquina padrédo com dispositivo de centralizagio

e Os numeros de pega de XB17C (PN: 2381120-1) e XB19C (PN: 2381130-1) ndo podem
ser vendidos. O cliente pode adquirir o Dispositivo de centralizacéo opcional (NUmero de
peca: 2375330-1) separadamente e instala-lo no XB17 ou XB19 e, em seguida, converté-
lo para XB17C ou XB19C.

=19

e Aversédo padrdo XB19 (TE PN: 2375320-1) pode ser convertida para a versao larga (TE
PN: 2375320-2), com a largura do aquecedor alterada até 150 mm e algumas outras
pecas de referéncia a serem substituidas. Trata-se de uma conversao semipermanente,
ndo de um ajuste diério gratuito. Esta conversao é um servico cobravel pela equipe de
FE da TE. Nao é recomendado que a realizacéo seja feita pela equipe do cliente.

2.1 Informacgdes gerais

O aquecedor de correia XB € um aquecedor de baixa manutencao e alta producéo que recupera a tubulacéo
termorretratil Raychem em conjuntos de chicotes de fios ou outros substratos adequados. Terminacdes de
extremidade e terminais de anel podem ser processados com ferramentas personalizadas.

Fig.1 Vista geral
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Os usuarios devem avaliar de forma independente a adequacéo deste equipamento para
instalar tubos de forma satisfatéria para atender aos seus requisitos. Também é
responsabilidade dos usuarios manter e ajustar 0 equipamento, monitorar 0 processo e
inspecionar o produto instalado para garantir que os requisitos do processo sejam atendidos
continuamente.

o

Ao longo do manual, as fotografias tém relagdo com a versdo padrdo do aquecedor de
correia XB19. E podem nao refletir com preciséo a outra versdo. No entanto, sempre que
possivel, foram adicionadas fotografias complementares. Se forem necessarias informacoes
adicionais, entre em contato com a TE.

No aguecedor de correia XB padrdo, os conjuntos séo carregados continuamente em uma extremidade entre
dois conjuntos de correias dentadas de dupla face. Essas correias dentadas agarram e transportam os
conjuntos através de uma zona de aquecimento e zona de resfriamento, e depois os depositam em um
recipiente de coleta localizado no final das correias de acionamento, onde os conjuntos podem ser removidos
individualmente ou em lotes, praticamente sem atraso no tempo de processo. Ao deixar esfriar por alguns
segundos, os conjuntos podem ser removidos quase tao rapidamente quanto sao alimentados. O controle da
velocidade do processo e o ponto de ajuste da temperatura do aquecedor sdo sistemas de malha fechada e
podem ser controlados dentro de uma ampla faixa de combinacdes de tempo e temperatura, conforme
necessario, para aplicagdes especificas. Consulte a se¢do 4.2 para obter mais detalhes.

O aquecedor de correia XB é uma maguina de mesa que pode operar continuamente apenas com
manutencéo e limpeza de rotina provisorias.

Para assisténcia, entre em contato com seu representante local da TE.

Para obter o resfriamento adequado da maquina apés o uso, depois que o botéo E/S for pressionado, os
aquecedores serdo desligados e as ventoinhas e correias continuaréo funcionando por aproximadamente 20
minutos. Quando decorrerem 20 minutos, as ventoinhas e correias param automaticamente. Esse ciclo de
resfriamento evita danos por calor as correias, guias de correias e outros componentes.

O aquecedor de correia XB tem varios recursos de seguranca e circuitos de autodiagnéstico projetados para
proteger o operador, a maquina e o produto. Se qualquer um dos alarmes for ativado, uma luz de adverténcia
localizada no painel de controle frontal acenderd, a energia para os aquecedores sera desligada e as correias
dentadas avancaréo (a porta de bloqueio serd elevada, se for escolhida uma porta de bloqueio opcional)
evitando que os conjuntos de alimentacéo e a unidade entrem no modo de resfriamento.

Apbs a falha ser eliminada, pressione e segure o botéo E/S por 5 segundos para iniciar o dispositivo. O
parametro de aquecimento (velocidade de correia dentada e temperatura dos aquecedores) retomara a
configuracao anterior. Quando a temperatura atingir a faixa de ajuste, a correia dentada se moveré para tras
(a porta de bloqueio falhara, se a porta de blogueio for escolhida) e a maquina estara pronta para o ciclo.
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Fig.2 Operagéo e interface (XB17 e XB19)

1. Soquete de calibracéo

(Conecte a sonda de temperatura UHI, para acessar o processo de calibragdo automatica.)
2. Interface remota

(Conector RS 232, originalmente projetado para conectar ao dispositivo externo; veja a se¢éo 5.7)
3. Porta Ethernet

(Conexdo com o PC, para atualizar o programa para PLC e Painel de Toque. Se ndo houver PC disponivel, o
operador também pode atualizar o PLC com a insercdo do cartdo micro SD para o médulo PLC no quadro
elétrico; atualize o Painel de Toque através da porta USB do item 4.)

. __________________________________________________________________________________________________________________________________________________________|]
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Porta USB
(O aquecedor de correia XB tem 2 portas USB. Permite atualizar o Painel de Toque localmente em relacéo as
2 portas USB, conectar com o leitor de cédigo de barras ou para coleta de dados.)

Parada de emergéncia
(Corta a energia para a maquina em caso de emergéncia)

Painel de toque
(Exibe as informacdes de trabalho da maquina. Pode editar o parametro da maquina apos o login.)

Alca de elevacao
(Pegue a al¢a para levantar a cAmara superior e remover a emenda em Emergéncia ou ao realizar manutengédo.)

Bot&o E/S
(Pressione e mantenha pressionado por 5 segundos para ativar ou desativar a poténcia do aquecedor.
Apagado--modo de espera, Piscando-aquecimento, Aceso —valor definido do alcance da temperatura)

Tampa do Dispositivo de centralizacéo
(remova esta tampa para mostrar a interface de conex&@o com o Dispositivo de centralizacéo.)

Entrada de poténcia (Fonte de alimentacéo)
e XB17 2375310-1, 230 VCA
e XB17 2375310-2, 115 VCA
e XB19 2375320-1, 230 VCA
e XB19 2375320-2, 230 VCA

Fusivel do aquecedor (FS3)
e XB17 2375310-1, 1X 230V, 12 A antissurto
e XB17 2375310-2, 1X 115V, 20 A antissurto
e XB19 2375320-1, 1X 230V, 20 A antissurto
e XB19 2375320-2, 1X 230V, 20 A antissurto

Fusivel da ventoinha (FS4)
(24 V CC, 2 A antissurto)

Fusivel de alimentacao principal (FS1 e FS2)
e XB17 2375310-1, 2X 230 V, 15 A antissurto
e XB172375310-2, 2X 115V, 20 A antissurto
e XB19 2375320-1, 2X 230 V, 20 A antissurto
e XB19 2375320-2, 2X 230 V, 20 A antissurto

Interruptor principal
(Usado para isolar a energia externa)

Plaqueta de identificag&o

Orificio da torre de iluminacao
(Um orificio reservado para montar a torre de iluminagéo opcional, se necessario.)
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2.2 Especificacdo XB17/XB19

Comprimento

Altura

\{%rgu\ra

Fig.3 Aquecedor de correia (XB17 e XB19)

Tabela 1 - Parametros gerais da maquina (maquina)

Nome do modelo

TE PN: 2375310-1
Versao 220 V

TE PN: 2375310-2
Versao 110 V

TE PN: 2375320-1
Versao 3,75"

TE PN: 2375320-2
Versao de 6"

Fonte de alimentacao

230 (+/-10%) VCA
50/60 (+/-1) Hz

115 (+/-10%) VCA
50/60 (+/-1) Hz

230 (+/-10%) VCA
50/60 (+/-1) Hz

230 (+/-10%) VCA
50/60 (+/-1) Hz

Fornecimento de ar

N/A

Aquecedor
(superior e inferior)

L 100 x C 250 (mm)
1000 watts cada

L 100 x C 250 (mm)
1000 watts cada

L 95 x C 360 (mm)
1580 watts cada

L 150 x C 360 (mm)
1660 watts cada

Tamanho da maquina

L 260 x C 1210 x A 510 (mm)

L 260 x C 1340 x A 550 (mm)

Méax. Tamanho do tubo

19 Didmetro x 90 C (mm)

25 Diametro x 100
C (mm)

25 Diametro x 160 C
(mm)

Comprimento minimo
do cabo

Excluindo o comprimento
para pegar com as maos

190 mm

180 mm

235 mm

Temp. de
funcionamento

Maximo 600°C

Ambiente de operacéo

Temperatura:

5a40°C

Umidade relativa: 50%~90%

Velocidade da correia
Ajuste

2,5~42 mm/s;
Incremento de 0,1 mm/s

Ruido

80 dB Méx. (Ciclico,

1 m da maquina)

Peso liquido

72 kg

77 kg
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2.3 Especificacdo XB17C/XB19C

Altura

Comprimento

Fig.4 Aquecedor de correia com dispositivo de centralizacéo

Tabela 2 - Parametros gerais da maquina (maquina com dispositivo de centralizacao)

Nome do modelo

TE PN: 2381120-1 TE PN: 2381130-1

Fonte de alimentacéo 230 (+/-10%) VCA

50/60 (+/-1) Hz
Fornecimento de ar 4~6 bar
Aquecedor L 100 x C 250 (mm) L 95 x C 360 (mm)
(superior e inferior) 1000 watts cada 1580 watts cada
Tamanho da maquina L 450 x C 1570 x A 510 (mm) L 450 x C 1700 x A 550 (mm)
Méx. Tamanho do
tubo 19 Diametro x 90 C (mm) 25 Diametro x 100 C (mm)
Comprimento min. do
cabo
Excluindo o comprimento
para pegar com as maos 450 mm
Temp. de
funcionamento Maximo 600°C
Ambiente de Temperatura: 5 a 40°C
operacao Umidade relativa: 50%~90%
Velocidade da correia
dentada 2,5~42 mm/s;
Ajuste Incremento de 0,1 mm/s
Ruido 80 dB Max. (Ciclico, 1 m da maquina)
Peso liquido 96 Kg 101 Kg

. __________________________________________________________________________________________________________________________________________________________|]
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3 Instalacao

3.1 Desembalamento, Transporte, Manuseio e Armazenamento

O aquecedor de correia XB19 tem uma massa de 86 kg (0 XB17 tem 81 kg). Ao desembalar, transportar,
manusear ou transportar a unidade para armazenamento, recomenda-se que sejam utilizadas, no minimo,
duas pessoas ou uma empilhadeira para o processo. Ao armazenar a unidade, ela deve ser colocada em
uma caixa adequada e armazenada em local fechado, longe de quaisquer efeitos nocivos do tempo ou de
outros riscos.

Remova a maquina do recipiente de transporte e verifique se ha danos. Inspecione o recipiente de
transporte e a maquina para ver se ha quaisquer evidéncias de danos durante o transporte. Se acreditar
gue houve danos, entre em contato com o agente de transporte imediatamente.

Estacione a maquina em uma superficie plana e nivelada. Escolha uma é&rea de trabalho com espaco
suficiente ao redor da maquina para carregar e descarregar chicotes elétricos. Também deixe espaco para
manutencgédo de rotina e reparos.

Providencie ventilacdo adequada. Deixe espaco livre suficiente acima e ao redor da maquina para que as
ventoinhas possam circular o ar de resfriamento sem obstrucdo. Nao coloque nada sobre a camara
superior nem cubra as pas da ventoinha.

Abra a CAMARA SUPERIOR e remova o material de embalagem entre os aquecedores. O material de
embalagem foi colocado entre os aquecedores para evitar danos por vibragdo durante o transporte. A
energia LIGADA antes de remover o material da embalagem pode causar queimaduras.

3.2 Inspecéo (energia DESLIGADA)

Na concluséo da sequéncia de desembalagem, siga estas etapas para inspecionar a maquina antes de fazer
gualguer conexao elétrica. Se acreditar que podem ter sido causados danos durante o transporte, entre em
contato com o agente de transporte imediatamente.

Verifique o alinhamento. Quando a camara de aquecimento superior esta fechada, as correias superiores
devem estar alinhadas com as correias inferiores ao longo de todo o seu comprimento, com um
deslocamento de no maximo 6 mm. Se as correias ndo estiverem alinhadas, entre em contato com seu
representante local da Raychem.

Inspecione os aquecedores quanto a danos. Verifigue visualmente os aquecedores para ver se ha
evidéncias de rachaduras ou lascas no visor do vidro durante o transporte. Os aquecedores devem ser
fixados firmemente nos defletores.

Certifique-se de que todos os painéis de cobertura estejam no lugar e presos. Todos os parafusos de
fixac@o estdo no lugar.

3.3 Conexoes elétricas

Conexdes elétricas incorretas resultardo em danos a maquina. Certifique-se de que as conexdes elétricas
corretas sejam feitas antes de energizar.
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A maquina é enviada com um cabo de alimentagdo de 3 metros, sem
conector. As conexdes elétricas devem ser realizadas somente por um
eletricista qualificado.

«* Consulte o esquema elétrico no verso deste manual para obter as
conexdes corretas. Meca a tensdo de entrada! N&o presuma que a
tensédo seja nominal.

3.3.1 Poténcia de entrada de 220 V/240 V (monofasico, 220/240 VCA, 50/60 Hz)
Conecte o cabo de alimentacdo a maquina usando as seguintes conexdes:

Marrom = L (disjuntor)

Azul = N (disjuntor)

Verde/Amarelo = PE (fio terra de prote¢éo)

P Aquecedor de correia XB17, PADRAO (TE PN: 2375310-1)
1 Aquecedor de correia XB19, PADRAO (TE PN: 2375320-1)
Aquecedor de correia XB19, verséo de 6" (TE PN: 2375320-2)
Aquecedor de correia XB17C (TE PN: 2381120-1)
Aquecedor de correia XB19C (TE PN: 2381130-1)

3.3.2 Poténcia de entrada de 115 V (monofasico, 110 VCA, 50/60 Hz)
Conecte o cabo de alimenta¢do a maquina usando as seguintes conexdes:

Marrom = L (disjuntor)

Azul = N (disjuntor)

Verde/Amarelo = PE (fio terra de protecdo)

Aquecedor de correia XB17, 110 V (TE PN: 2375310-2)

o
1

. __________________________________________________________________________________________________________________________________________________________|]
Pagina 15



[
= TE -
S Aquecedor de correia XB Rev.C Marco de 2023

connectivity

3.4 Conexoes de ar

A conexdo de ar é necessaria apenas quando o Dispositivo de centralizagdo opcional estiver disponivel.

° Pressédo atmosférica: 4~6 bar
]_ Diametro externo do tubo: 10 mm

Fig.5 Conexdes de ar

3.5 Inspecéao (Energia ligada)

Na concluséo da sequéncia de inspecao de desligamento e das conexdes elétricas, siga estas etapas
para concluir a configuracéo e inspecao da maquina.

Ligue a maquina de acordo com a secao 4.1 Ligar e aquecer.

No painel de toque, selecione o parametro de aquecimento predefinido que foi armazenado no painel de
togue (consulte a Fig. 12, item 2, numero do processo), para verificar se a maquina alterara a
temperatura e a velocidade da correia de acordo.

° Usar a parada de emergéncia ou o interruptor principal como procedimento de desligamento
1 normal anula o circuito de resfriamento automatico e causa danos por calor a maquina

. __________________________________________________________________________________________________________________________________________________________|]
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4  Operacéo

4.1 Ligar e aquecer

STANDBY

Press and hold 10 button for 5 seconds to turn on

ooc  [m g

Fig.6  Energia ligada

English Portugués

STANDBY EM ESPERA

Press and hold 10 button for 5 seconds to turn on Pressione e segure o botéo E/S por 5 segundos para
ligar

Verifique se a maquina esta conectada a fonte de alimentacdo adequada. Consulte a se¢éo 3.3 Conexdes
elétricas, sobre como conectar a uma fonte de alimentag¢édo adequada.

Ligar:
1. Ligue o interruptor principal

2. Gire o boté@o de parada de emergéncia no sentido horario para soltar o bot&o.
e O painel de toque entrara em modo de espera. Consulte a imagem superior esquerda na Fig.6

3. Pressione o botdo E/S por 5 segundos.
e A maquina ligara a energia para o aquecedor.
e Atecla E/S comeca a piscar.
e Interface principal de entrada na tela de toque.
¢ No painel de toque, a temperatura real do aguecedor comeca a subir da temperatura ambiente.
e A correia dentada comeca a se mover para frente (elevacéo da porta de bloqueio).

4. Quando a temperatura atingir 200°C, as ventoinhas de resfriamento da maquina comecardo a
funcionar.
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5. Quando a temperatura atinge a faixa de temperatura predefinida, a maquina esta pronta para
producéo.
e Oindicador do aquecedor na interface principal ficara verde.
e Botdo E/S aceso.
e A correia dentada muda para se mover para tras (abaixamento da porta de bloqueio).

® Quando os aquecedores tiverem atingido a temperatura definida, aguarde aproximadamente
]_ 5 minutos para que a temperatura do aquecedor estabilize antes da producéo.

4.2 Carregamento e descarregamento

Ao concluir a sequéncia de inicializac@o e aquecimento, siga estas etapas para processar conjuntos de fios.
Estas instru¢fes sdo para as emendas do centro de processamento. Para outras aplicacdes, entre em
contato com seu representante local da Raychem.

4.2.1 Carregamento para aquecedor de correia XB

1. Selecione o nimero do processo adequado de acordo com o tipo de tubo.

2. Prepare o conjunto de fios. Deslize um pedaco de tubulacdo termorretrati Raychem sobre o
conjunto, ao lado da emenda a ser vedada.

Marca-guia

Bandeja de alimentacao

Fig.7 Centralizacdo da emenda e do tubo

3. Centralize o pedaco na bandeja de alimentacdo. Use a marca-guia central para alinhar o pedaco da
emenda.

Fig.8 Alimentacdo na cAmara de aquecimento
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from TE Connectivity

.
. zonade
resfriamento

Fig.9 Fluxo de trabalho da maquina

4.  Centralize a tubulagdo sobre o pedago usando as marcas de alinhamento externas na bandeja de

alimentacéo.
i Para emendas significativamente desbalanceadas, o deslocamento do tubo em dire¢éo ao
lado maior € util para evitar o "desequilibrio” do tubo

5. Deslize o conjunto nas correias. As correias dentadas prendem o conjunto e o puxam para dentro da
camara de aguecimento, passando pela zona de aquecimento e zona de resfriamento e, em seguida,
depositam o conjunto finalizado no recipiente de coleta.

e Deixe os conjuntos esfriarem por alguns segundos apos cairem no recipiente de coleta.

1

4.2.2 Carregamento para aquecedor de correia XB com dispositivo de centralizacdo
opcional

Fig.10 Maquina com fluxo de trabalho do dispositivo de centralizagio
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1. Selecione o nimero do processo adequado de acordo com o tipo de tubo.

2. Se necessério, ajuste a distancia das sondas de detec¢do ou o deslocamento da unidade de
deteccéo do Dispositivo de centralizacao.

3. Prepare a montagem do cabo. Deslize um pedago de tubulacdo termorretratii Raychem sobre o
conjunto, ao lado da emenda a ser vedada.

4, Pegue ambas as extremidades do cabo e empurre o cabo para baixo; permita o contato da emenda
com as duas sondas de detec¢do. Quando o contato da emenda com as duas sondas de detecgéo
for bem-sucedido, os cilindros de fixagdo prenderdo as duas extremidades do cabo automaticamente
e, em seguida, alimentardo a cAmara de aquecimento da maquina automaticamente.

5. Ao fixar o cilindro de volta a posicao inicial, o dispositivo de centralizagdo estara pronto para o
proximo ciclo.

® Tenha cuidado ao inserir o cabo no Dispositivo de centraliza¢do. Quando as sondas de
]_ detec¢éo entrarem em contato com a emenda com sucesso, os cilindros de fixagao
prenderdo as duas extremidades do cabo automaticamente. Mantenha as maos fora do
Dispositivo de Centralizacdo para evitar esmagamento.
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4.3 Desligamento e resfriamento

No final do turno de trabalho, pressione o botdo E/S por 5 segundos. Isso desligara a energia dos
aquecedores. As correias e ventoinhas continuardo a funcionar durante 20 minutos, até que uma
temperatura de seguranca fria seja atingida, momento em que toda a energia desligar4 automaticamente.

Desligamento:
1. Verificagdo da correia dentada; nenhum conjunto de fios deve permanecer na correia dentada.

2. Pressione o botédo E/S por 5 segundos.
¢ A maquina entrara no processo de resfriamento. Levara cerca de 20 minutos para esfriar.
e O aquecedor é desligado
e Correia dentada em movimento para frente (elevacéo da porta de bloqueio)

3. Quando a temperatura cair abaixo de 200 °C, as ventoinhas de resfriamento da maquina e a
correia dentada parardo. O painel de toque mostra que a maquina esta em modo de espera.

4, Desligue o interruptor principal.

SHUTTING DOWN

Make sure the temperature is under 190°C before power off

000°C

Fig.11 Interface de desligamento

English Portugués

SHUTTING DOWN DESLIGAR

Make sure the temperature is under 190°C before Certifique-se de que a temperatura esteja abaixo de
power off 190°C antes de desligar

Py N&o use o interruptor principal ou a parada de emergéncia para o procedimento de
]_ desligamento normal. Isso anula o ciclo de resfriamento automatico e causard danos por
calor a maquina.
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5  Software (IHM)

O software atua como unidade central de controle da maquina. Com isso, vocé pode definir os procedimentos
para o processamento do produto. O software é operado por meio de um painel de toque.

5.1 Interface principal

—J
Temp Heater Speed Top Cenfring

m . Langliage CAL! C‘ —:TE‘
Fault  Faylit Open —m
A ‘ ‘E Target  Current |

] o [ 000

Current QTY[00000000

vimmiel | 00. 0] 00. 0
Batch QTY 00000000 [ 11 00.0 ‘

Fig.12 Interface principal

1. Indicadores de status

(5 indicadores no painel de toque indicam o status da maquina. Esses indicadores incluem indicadores de
status do equipamento e muitos indicadores de condigdo do alarme.)

)
. TEMP: Indicador para mostrar o status do aguecedor.
Amarelo, ao aquecer.
Vermelho, quando a temperatura excede o valor definido em 20 °C.
Verde, quando atingir a faixa de temperatura predefinida.

@ FALHA DO AQUECEDOR: O indicador acende apenas quando ha falha no
aquemmento

®1 FALHA DE VELOCIDADE: O indicador acende quando a posicdo do motor esta fora da
tolerancia ou quando ha erro de velocidade.

]
. SUPERIOR ABERTA: O indicador acende quando a camara superior € aberta.

. Centralizacdo: Este icone sera exibido apenas quando o Dispositivo de centralizagcdo
estiver ativado. Secéo 8.3.4 Dispositivo de centralizacao.
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N° do processo

O operador pode selecionar o niimero do processo a patrtir desta coluna, com a ajuda de uma seta para cima e
uma seta para baixo para virar, depois clicar em OK para carregar o parametro de calor (nimero de
peca/temperatura/aquecimento velocidade da correia) armazenado no nimero do processo selecionado para a
maquina.

O operador também pode clicar na area em branco; em seguida, a janela pop-up de insercdo aparece para
inserir palavras-chave e pesquisar 0 nUmero do processo.

Consulte a se¢do 5.3 Parametro de calor, sobre como adicionar ou editar o pardmetro de calor armazenado nos
10 numeros do processo.

Numero de peca atual
Descricdo para o operador, na identificagdo do n° do produto ou processo. O operador pode editar como nome
do produto ou nimero de pega (PN). Consulte a segdo 5.3 Parametro de calor, sobre como edita-lo.

QUANT. atual

Mostra a quantidade de producdo em tempo real. O operador pode redefinir o valor na pagina de Configuragao
de Producdo manualmente. Caso o Batch QTY tenha sido ativado, este valor ser4 automaticamente redefinido
quando o QTY Atual atender ao Lote QTY.

QUANT. de lotes

Mostra a quantidade de producéo desejada. O operador pode predefinir esse valor na pagina de Configuracéo
de Producdo antes da produgdo. Aparecera uma mensagem pop-up, na Manutencéo, para lembrar o operador
quando o QTY Atual atingir esse valor. Os operadores precisam fechar essa janela para limpar a mensagem. O
valor padrédo é 0, o que significa que ele desligara o lembrete.

Itens de Configuragéo

Acesso a pagina de configuragdes avancadas. Faga login clicando no logotipo da TE; a coluna Itens de
Configurac@o serd exibida. Clique na coluna para encontrar a lista suspensa, para selecionar o item de
configuragdo diferente. Consulte a se¢éo 5.2 Fazer login)

Area de mensagem de erro

Em caso de erro, a mensagem de erro aparece nesta area continuamente até que o operador solucione o
problema. Por exemplo, se o operador abrir a cAmara superior, uma mensagem de erro ira surgir até que o
operador feche a camara superior. Tente aguardar um segundo para que a mensagem de erro seja exibida na
janela depois que o problema for resolvido.

Velocidade atual
Velocidade em tempo real para a correia dentada.

Velocidade desejada
Valor da velocidade desejada da correia dentada armazenado no n°® do processo selecionado.

Temp. atual
Temperatura do aquecedor em tempo real.

Temp. desejada
Valor da temperatura desejada armazenado no n° do processo selecionado.

Boté&o de login
Logotipo da TE; clique neste botéo para fazer login.

ID atual
Quando o operador fizer login, esse icone mostrara a ID de login atual.

Lembrete de calibracdo

As maquinas tém contagem regressiva padrédo para requisitos de calibragdo. Quando esta mensagem aparecer,
tente realizar a calibragdo o mais rapido possivel. Para garantir que a maquina opere com boa capacidade de
aquecimento.

Bot&o de idioma
Exibe o idioma atual. Clique neste icone para selecionar outros idiomas.
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5.2 Fazer login

Acesso a pagina avancada, para revisar mais detalhes sobre o status da maquina ou tentar editar o
parametro da maquina (como o parametro de calor); ser necessério que o operador faca login. Siga as

etapas abaixo para fazer login:

Target  Current
ID2

w2 |
pEm— L ST

Current QTY[00000000

Batch QTY b

l

I
LEVEL: 0

User ID

Password ey

0K | Cancel |

Production Counter
Heat Parameter
Manual Calibration

Maintenance
Remote

System Parameter
Error Log

Barcode Scanning

Ao ligar a maquina, vocé vera a interface principal como a
imagem a esquerda. Pressione o logotipo da TE na interface
principal para fazer o login. Autoridade de 3 niveis para fazer
login:

"OPR" ---- ID de usuario: "A", senha: "0000"
"EGR" ---- ID de usuério: "B", senha: "12345"
"MFG" ---- ID de usuério: "C", senha: (TE mantida)

(a senha pode ser editada por uma autoridade superior.)

Depois de clicar no logotipo da TE, aparecerd uma janela como
a imagem a esquerda. Insira o ID de usuério e a senha nessa
janela.

Por exemplo, estamos tentando fazer login como Engenheiro;
entdo, devemos inserir "B" na coluna ID de usuério e inserir
"12345" na coluna Senha.

Em seguida, cliqgue no botdo "OK".

Em seguida, vocé vera que a interface principal ja tem 2
alteracdes:

1. O icone ID est4 mostrando que vocé acessou como
engenheiro.

2. Na parte inferior, aparece uma coluna. Clique nela e ira
aparecer uma lista suspensa.

3. Nessa lista suspensa, vocé pode escolher o item de
configuracdo, como mostrado na tabela abaixo.
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Tabela 3 - Item de configuracéo

Direito de acesso para

configurar item

Contador de producao - v

automatica remota v v

Parametro de calor - -

Calibracdo manual - -

Manutencéo - -

A N I O N R S S

Calibracao - v

Parametros do sistema - - -

Registro de erros - -

Leitura de cddigo de barras - -

Coleta de dados-Local - -

Coleta de dados-Cédigo de barras - -

N N S e N R N N N N R N N R SR RN

A S N NN

Centraliza¢cdo manual - -
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5.3 Parametro de calor

Originalmente, a maquina foi programada para armazenar 10 nimeros do processo (ID1, ID2...1D10 padréo,
até no max. ID1000); cada nimero do processo armazenara o parametro de calor (Nome do
produto/Temperatura/Velocidade). O cliente pode adicionar ou editar o nUmero do processo nesta pagina, se
necessario.

Heat Parameter
P/N Label Parameter Setting

File ID File Name
Exportto |8 Exprotfrom R
Heat Parameter| [N¥&A USB sturn

Fig.13 P&gina de parametros de aquecimento

English Portugués

HEAT PARAMETER PARAMETRO DE CALOR
P/N Label Etiqueta P/N

Parameter setting Definicao de parametros
Copy Copiar

Del Excluir

Save Salvar

P/N P/N

Speed Velocidade

Temp Temp.

File ID ID de arquivo

File Name Nome do arquivo

Export to USB Exportar para USB
Export from USB Exportar do USB

Return Retorno

Editar nimero de processo existente: (ID1, por exemplo)

1. Cligue em ID1 na tabela de Etiqueta P/N na péagina esquerda. Em seguida, podemos ver o
parametro de calor (Niumero de peca/Velocidade/Temperatura) armazenado em ID1, que sera
exibido na tabela Configuracao de parametros.

2. Clique no valor que deseja editar na tabela Configuracdo de parametros, para inserir o novo valor.

3. Pressione o botdo SAVE (SALVAR) para carregar o hovo parametro para ID1.
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Adicionar novo numero de processo:

1. Cligue em ID1 (ou qualquer outro nimero do processo) na tabela de Etiqueta P/N na pagina
esquerda. Em  seguida, podemos ver o parametro de calor (Numero de
peca/Velocidade/Temperatura) armazenado em ID1, que sera exibido na tabela Configuracédo de
parametros.

2. Pressione o botdo COPY (COPIAR) para copiar o parametro de calor de ID1 para obter ID1~1; em
seguida, edite o novo valor ID1~1.

Nova adi¢do ou edicdo em massa:
1.  Conecte uma unidade flash USB na porta USB da méaquina.

2. Clique no botdo EXPORT TO USB (EXPORTAR PARA USB). Em seguida, desconecte o USB.

2 | [Heat Paraneter]

3. Encontre o arquivo do USB via PC; consulte 0 nome do arquivo mostrado em
0 arquivo e tente adicionar ou editar um novo parametro de referéncia existente.

. Abra

4.  Conecte o USB de volta a porta USB da maquina e clique em EXPORT FROM USB (EXPORTAR
DE USB).

Escolha a unidade flash USB de no maximo 32G, com formato fat32.

°
1

5.4 Contador de producéao

Production Counter

2 ‘ CurrentQTY

| Batch QTY

Fig.14 Pé&gina Contador de producéo

English Portugués

Production Counter Contador de producéo
Current QTY QUANT. atual

Batch QTY QUANT. de lotes
Reset Reconfigurar

Return Retorno
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1. Contador de quantidade de producdo em tempo real.

O numero aqui sera +1 automaticamente apds cada produto passar pela camara de aguecimento e
cair no recipiente de coleta. O operador pode pressionar e manter pressionado o botdo RESET
(REINICIAR) por 5S para limpar o valor do contador.

2. O operador pode predefinir a meta de produc¢éo (quantidade) aqui.

e Se vocé inserir 0 valor, quando a maquina concluir a configuracéo da quantidade de lote, na
interface principal aparecera a dica “Complete!" (Concluido!), para lembrar o operador que a
producdo em lote atual esta concluida. (Veja a captura abaixo: o operador precisa limpar esta
mensagem manualmente clicando no botdo Fechar). O Lote QTY iniciara continuamente a
proxima contagem de lote de forma automatica.

e Sevocé inserir o valor "0", ndo sera exibida a mensagem "Complete!" (Concluido!).

Sl NE
52 - N @

Tér:p Heatar S;;ed Top Centring
Fau Open
OK ‘
B | rager  cunem
A

Complete! 100][ 000

It Fault

Current C

‘Batch QT m @ |:|

Production Counter ﬂ‘ 0K

Fig.15 Contador de producao (concluido!)

English Portugués

Complete! Concluido!

Reset Reconfigurar
Production Counter Contador de produgéo
Target Meta

Current Atual
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5.5 Manutencéao

10.

eee@eeE

Fig.16 P&gina de manutengéo

Tempo de espera: a maquina entrara no modo de espera automaticamente se nenhuma agéo ou
nenhum novo produto tiver sido alimentado. Valor padrdo: 60 min; desligue esta fungdo pelo valor de
entrada "0".

Contador de calibragem da maquina, por ciclo (pc) ou por hora.
Valor padrédo: 75.000 p¢s/350 horas

Compensacao de temperatura; digite o valor e clique em OK para Gravar.

Mude para ON, para ativar a porta de bloqueio opcional quando a porta de bloqueio estiver instalada.
Enquanto isso, a funcéo de reversado da correia dentada serd inativada.

Contador de ciclos da maquina, projetado para indicar a produgdo QTY apoés deixar a fabrica.

Temporizador do aquecedor, projetado para indicar as horas de funcionamento do aquecedor. E
necessario reiniciar esse contador quando o aquecedor for substituido.

Temporizador do motor, projetado para indicar as horas de funcionamento do motor. E necessario
reinicializar este contador quando o motor for substituido.

Trava de chave.

DESLIGADA: a maquina permite que o operador desloque o parametro de aquecimento clicando na lista
suspensa de processo na Interface Principal.

LIGADA: a maquina ndo respondera quando o operador clicar na lista suspensa de processo.

Chave do Dispositivo de Centralizagcdo: para ativar o Dispositivo de centraliza¢do opcional quando
estiver instalado. Desligue quando o Dispositivo de centralizagdo opcional ndo estiver disponivel.

Alterar senha. A autoridade de nivel superior pode alterar a senha de login da autoridade de nivel
inferior.

Ao clicar no icone, a janela pop-up aparecera a esquerda. Vocé
pode alterar a senha nessa janela. (Essa janela exibida esta
conectada como MFG)

Pagina 29



=TE

ey Aquecedor de correia XB Rev.C Marco de 2023

5.6 Calibrac&o (Temperatura)

Para garantir que o mesmo tipo de aquecedor de correia XB esteja operando na mesma temperatura do
elemento de aguecimento e para garantir resultados confiaveis ao usar as condi¢des de instalagcéo
recomendadas pela Raychem, a maquina deve ser calibrada usando o procedimento a seguir.

O aquecedor de correia deve ser calibrado sempre que um dos itens a seguir ocorrer:;

[

1 e O aquecedor for trocado.

e O controlador de temperatura for trocado.

e O motor for trocado.

e O acionador do motor for trocado.

e Primeira instalacdo, ou ambiente alterado.

e Aparecer a mensagem "Cal!" (Calibrar!) na interface principal. Consulte a Fig.12
e Sempre que o desempenho de aquecimento ndo for bom como de costume.

Configuragéo da calibracé&o:
e Temperatura do aquecedor: 600 °C
¢ Velocidade da correia dentada: 10,2 mm/s

e Temp. alvo da sonda: 130 °C + 5 °C para XB17, 150 °C + 5 °C para XB19.

5.6.1 automatica remota
Ferramenta de calibragéo:
e Sonda UHI 250A. (TE PN: 7-1192190-9, N° do PEDIDO: 288869-000)

e Cabo de extenséo. (TE PN: 9-2375314-6)

Auto Calibration

SetValue |000|°c 000. O_mm.fs

Cal Temp @”C

o

°C

Fig.17 Calibragdo automética

English Portugués

Auto Calibration automatica remota
Set Value Valor definido

Cal Temp Temp Cal

Prob Temp Temp. da sonda

. __________________________________________________________________________________________________________________________________________________________|]
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Procedimento de calibragdo automatica

1. Conecte a sonda UHI ao soquete de calibracdo no lado esquerdo do quadro elétrico.

O painel de toque entrara automaticamente na pagina de Calibracdo Automatica. Consulte a
Fig.17

O parametro de aquecimento armazenado em "Set Value" (Definir valor) carregara e alterara
a temperatura da maquina e a velocidade da correia.

s MIMJ's. . . .
_ Quando esses 2 valores ficarem verdes. Aguarde mais 15 minutos

para que a temperatura do aquecedor estabilize.

2. - Quando esse valor ficar verde (23+/-3°C), a correia dentada se movera para
frente. O operador pode inserir a sonda UHI na camara de aquecimento centralmente.

A sonda UHI seré inserida pela entrada.

Esse valor, que mostra a temperatura em tempo real da sonda, comeca a
aumentar.

Esse valor mostrara a temperatura de pico da sonda quando a calibragéo for
concluida.

3. Quando a sonda UHI passar pela camara de aquecimento, ela cair4 para o recipiente de coleta.
NAO DESCONECTE A SONDA UHI NESTE ESTAGIO. Aguarde 15 segundos para que a maquina
calcule e ajuste o DESLOCAMENTO automaticamente ap6s a sonda UHI ser ejetada. Ao mesmo
tempo em que realiza a calibracdo de temperatura, a sonda UHI também é usada para deteccao
de velocidade. Quando a calibracdo for concluida, 2 espacos em branco na péagina a direita
mostrardo o resultado da calibragéo.

Temp_ok . ~ . . .
= Calibracdo concluida com sucesso. O valor de deslocamento foi atualizado

automaticamente

Temp_fail . = L. . ~
- Falha de calibracdo. E necessario refazer a calibracdo

Speed_ok

A velocidade da correia esta correta.

HA

Speed_fail : i o 5 :
———— A velocidade da correia esta incorreta e ha falha no motor de passo; é

necessario substituir o motor.
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5.6.2 Calibragao manual

Ferramenta de calibracgao:
e Sonda UHI 250A. (TE PN: 7-1192190-9, N° do PEDIDO: 288869-000)
e Cabo de extenséo. (TE PN: 9-2375314-6)

e Termdmetro. (TE PN: 9-2375314-7)

Manual Calibration

Set Value °C mm/s

[ 000 *c  00. 0 mms

o |

Fig.18 Calibragdo manual

English Portugués

Manual Calibration Calibracdo manual
Set Value Valor definido
Return Retorno

Procedimento de calibra¢g&o manual

1. Faca login na pagina Calibra¢cdo manual.

e [000] ¢ | 00.0] n

d 0 parametro de aquecimento em "Set Value" (Definir valor)
carregard e alterard a temperatura da maquina e a velocidade da correia.

. m Quando esses 2 valores ficarem verdes. Aguarde mais 15 minutos

para que a temperatura do aquecedor estabilize.

2. Conecte a sonda UHI ao termémetro. Leia a temperatura em tempo real da sonda UHI a partir do
termdmetro; certifique-se de que a temperatura foi resfriada para 23+/-3°C antes de alimentar a
camara de aguecimento.

3. Realize a calibragdo 3 vezes e, em seguida, registre cada temperatura de pico da sonda UHI do
termdémetro.

4. Calcule o valor de ajuste de deslocamento e, em seguida, atualize-o para o valor de
"OFFSET"(DESLOCAMENTO) da maquina na pagina de manuten¢do manualmente.

Como calcular o novo deslocamento: Novo deslocamento = Deslocamento antigo + (Média
da sonda - Alvo) x 2

e Deslocamento antigo. Leia na pagina Manutencéo.

¢ Média sonda = (temperatura de pico da sondal + temp. de pico da sonda2 + temp. de pico
da sonda3) /3

e Alvo (XB17=130 °C, XB19=150 °C)

. __________________________________________________________________________________________________________________________________________________________|]
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Exemplo 1 (para XB19)

Se a temperatura de pico média da sonda for 170 °C, o deslocamento antigo sera de "-15" e a
temperatura-alvo sera de 150 °C.

Novo deslocamento = “-15” + (170 — 150) x 2 = "25”

Exemplo 2 (para XB17)

Se a temperatura de pico média da sonda for 110 °C, o deslocamento antigo sera de "-15" e a
temperatura-alvo sera de 130 °C.

Novo deslocamento = “-15” + (110 — 130) x 2 = "-55”

ApOs o novo deslocamento ser inserido, é necessario aguardar 15 minutos para que a
temperatura estabilize antes da producéo.

=1
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5.7 Modo remoto

O modo remoto permite que o aquecedor de correia XB seja controlado por dispositivos externos, como um
computador industrial ou equipamento de soldagem ultrass6nica, por meio da conexdo da interface de
comunicacdo RS232 com um dispositivo externo. (A maquina de processamento termorretratil da TE foi
testada e provou ser funcional com a principal maquina de soldagem ultrassénica disponivel no mercado.
Consulte a TE se houver qualquer dificuldade de comunicacéo.)

Fig.19 Interface remota (conector RS232)

Os clientes precisam preparar o cabo de comunicacdo (DB9, fémea para fémea) por sua
conta. Consulte o mapa de fiagdo abaixo para essa conexao de cabo. Ou compre na TE.
(Secéo 8.3.6)

o

' g1 WIRING MAP ‘o

Fig.20 Mapa de Fiacao para interface de comunicacdo RS232

English Portugués
WIRING MAP MAPA DE FIACAO
SHIELD BLINDAGEM

. __________________________________________________________________________________________________________________________________________________________|]
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5.7.1 Procedimento de operagao remota

Remote

Product Size @
Remote Set °C mm/s

Current °C mm/s
[ 000°c 00.0mms |

Fig.21 Procedimento de operagdo remota

English Portugués

Remote Calibracéo

Remote Set Definicdo remota
Current Atual

Product Size Tamanho do produto
OFF OFF (DESLIGADO)
Return Retorno

1. Conecte o0 aquecedor de correia XB com dispositivo externo através da interface de comunicacao
RS232, como equipamento de soldagem ultrassonica.

2. Mude de OFF para ON e permita que a maquina se comunique com um dispositivo externo.

000 ¢© 00, O mm's

3. Esses valores mostram o parédmetro (Tamanho/Temperatura/
Velocidade do produto) transferido de dispositivos externos.
000t 00,0 mms A Lo : .
4. Esses valores mostram o parametro que a maquina vai realizar.
5. 000 © Esses valores flutuantes mostram o parametro em tempo real da maquina.

6. Quando o aquecedor de correia XB se conecta com um dispositivo externo. Vocé pode confirmar
se a conexao esta funcionando corretamente verificando se o valor em "Current" (Atual) e “Remote
Set” (Definigdo remota) esta de acordo com o paradmetro no dispositivo externo.

7. Mude de ON para OFF para desligar a comunicag¢do com o dispositivo externo.

8. Clique no botdo RETURN (RETORNAR) para voltar a interface principal.
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5.7.2 Formato de Dados do RS232

Todos os dados séo transmitidos em formato ASCII. O Formato de dados usa 8 bits de dados e 1 bit de
parada, sem paridade em 9600 bauds. O duplex completo TX/RX esta presente, e o0 RTS/CTS esta
desativado. O aquecedor de correia XB reconhece a estrutura do pacote de informagdes de quatorze bytes
a sequir.

BYTE 1 Inicio do Cabecalho (SOH) (sempre ASCII 01h)

BYTE 2 10" mm/s de velocidade (ASCII 30h a 39h (1 a 9))

BYTE 3 1 mm/s de velocidade (ASCII 30h a 39h (1 a 9))

BYTE 4 Sempre uma casa decimal (ASCII 2Eh)

BYTE 5 0,1 mm/s de velocidade (ASCII 30h a 39h (1 a 9))

BYTE 6 Sempre um NULO (sempre ASCII 00h)

BYTE 7 Cédigo do tamanho do produto (ASCII numérico - (1 a 3) - veja abaixo)

BYTE 8 Cédigo do tamanho do produto (ASCII numérico - ('_' ou A)- consulte abaixo)

BYTE 9 100's de graus C

BYTE 10 | 10's de graus. C

BYTE 11 | 1'sde graus C

BYTE 12 | Soma de verificag@o do cortador hexagonal alto (valor ASCII 0-9 A-F) F)

BYTE 13 | Soma de verificag@o do cortador hexagonal baixo (valor ASCII 0-9 A-F)

BYTE 14 | Fim da transmissdo (EOT) (sempre ASCII 04h)

O hexagono da soma de verificagdo (A-F) deve estar em caixa baixa ASCII.

O aquecedor de correia XB ignorara todos os dados RS232 até que um caractere SOH seja reconhecido.
Ao receber um SOH, séo solicitados 10 caracteres adicionais ou um caractere EOT. Para cada caractere
recebido (incluindo o SOH), a adi¢do longitudinal (soma de verificagdo) € mantida até e incluindo o byte
11. O excesso de vazdo da soma de verificagdo além de um limite de byte € descartado; esta soma de
verificacdo de byte Unico é convertida em dois caracteres ASCII e comparada com os bytes 12 e 13 do
pacote recebido.

O aquecedor de correia XB responde 100 ms apds o recebimento do pacote de dados acima com um
unico caractere ACK (reconhecimento) (ASCIlI 06h) ou NAK (ndo reconhecimento) (ASCIlI 15h). Uma
resposta ACK ocorrera se as seguintes verificagcdes forem atendidas:

e O Byte da soma de verificacdo se compara.

e O formato do pacote atende ao formato definido acima. (ou seja, o ponto decimal e os
caracteres nulos ocorrem nas posicdes corretas e 0s valores numeéricos esperados
representados pelo ASCII 30-39 estdo presentes).

O néo cumprimento desses requisitos resulta na resposta do aquecedor de correia XB com um NAK.
A Unica exceg¢do ndo marcada € o valor do tamanho do produto.

Os dois valores ASCII designados de tamanho do produto ndo sdo marcados como verificados como parte
do protocolo de recebimento além de serem incluidos no célculo da soma de verifica¢do (ou seja, nenhum
dado recebido nessas posicdes resultara em resposta NAK).
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5.8 Parametros do sistema

System Parameter

6
2 QTY pcs| P . J
3 Run Time h
4 Cal Temp

Error Code

Fig.22 Parametro do sistema

1. Contador de ciclo da maquina. Esse valor ndo pode ser redefinido. Ele registrara o total de ciclos
apés a maquina sair da fabrica da TE.

2. Temporizador da maquina. Esse valor ndo pode ser redefinido. Ele registrara o total de horas de
operacao apos a maquina sair da fabrica da TE.

3.  Temperatura de calibragéo e temperatura alvo da sonda ap0s passar pela camara de aquecimento.

4, Cadigo de erro do controlador de temperatura. Informacdes detalhadas podem ser encontradas no
manual do OMRON E5CC.

5. GlLE C Temperatura de alarme inferior, valor padréo 10 °C.

eyl e Temperatura de alarme superior, valor padrdo 10 °C.

Limite superior e inferior da temperatura. Quando a temperatura em tempo real atingir essa faixa, a luz do
aquecedor ficara verde e a correia dentada mudara para o movimento para trés. Pronto para produgao.

6. Controle PID. Esses parametros precisam ser cuidadosamente ajustados juntos e sao
configurados de fabrica.

= Banda Proporcional: Area em torno da temperatura de processo selecionada
onde a saida esta em um nivel diferente de 100% ou 0%. Aumentar esse parametro aumenta a

amplitude dessa banda. Integral. Corrige o deslocamento entre a temperatura
de processo selecionada e a banda proporcional ao longo do tempo. Aumentar esse parametro
aumenta o tempo necessario para corrigir esse deslocamento.

Derivada. Desloca a banda proporcional em relacdo a temperatura real do
processo, amortecendo a tendéncia das temperaturas do processo para acima/abaixo do limite
durante a alteragdo. Aumentar esse parametro prolongard o tempo para mudar para outra
temperatura de processo.
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5.9 Leitura de cddigo de barras

A maquina pode trabalhar com o leitor de codigo de barras. Quando o leitor 1& o codigo de barras, a
maquina pode gravar o parametro no armazenamento USB externo; além disso, a maquina pode carregar
0 programa de parametro de aquecimento no cdédigo de barras e, em seguida, alterar o parametro de
aguecimento automaticamente.

Leitor de Codigo de Barras Sem Fio  (Opcional, TE PN 9-2375314-9)

°
1

5.9.1 Modo Leitura de codigo de barras

Barcode Scanning

Product Barcodes OFF

Formula No Set Temp Set Speed

[ 000°c  00.0 mms |

Return

[=>]

Fig.23 Modo Leitura de codigo de barras

English Portugués

Barcode Scanning Leitura de codigo de barras
Product Barcodes Cadigos de Barras
Formula No Formula n.°

Set Temp Configurar Temp.

Set Speed Definir velocidade

OFF OFF (DESLIGADO)

Return Retorno

1. Conecte o leitor de cédigo de barras a maquina, através da porta USB (Fig.2 ).
2. Acesso a pagina "Leitura do cédigo" fazendo login como engenheiro (autoridade "C")
3. Clique no botédo "OFF" para alternar para "ON" e ativar a funcao de leitura de cédigo de barras.

e Se 0 cadigo de barras for lido com sucesso, o parametro serd carregado para atualizar o
parametro na pagina.

e Se falhar, o painel de toque exibira a mensagem “Barcode error” (Erro de cédigo de barras).

. __________________________________________________________________________________________________________________________________________________________|]
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Cligue em "Ignore" (Ignorar) para ignorar esse erro e permanecer
no ultimo cédigo de barras.
Cligue em “Re-scan” (Ler novamente) para ler novamente o
cédigo de barras.
Ou entre na pagina "Introducdo manual do cédigo" para inserir o nimero do cédigo
manualmente.

Barcode error

4. Mude de "ON" para "OFF" e clique no botdo RETURN (Retornar) para sair do modo de leitura do
cédigo de barras; a pagina pulara para a interface principal.

5. Clique no botao "Next" (Avancar) para editar ou predefinir as configurages do codigo. Os clientes
precisam predefinir a configuracéo do Cddigo antes de operar no modo de Leitura de codigo de

barras.

5.9.2 Configuracdo do Cdédigo

Code Setting

954922020190917 g |

242123123456

Fig.24 Configuracdo do Codigo

English Portugués

Code Setting Configurar cédigo
COPY COPIAR

EDIT EDITAR

DEL EXCLUIR

SAVE SALVAR

Import Importagéo
Export Exportar

Data page Péagina de dados

Héa duas maneiras de gravar dados do cédigo de barras:

1. Edite um por um, na interface do painel de toque:

Modificar: Selecione o codigo de barras da tabela superior na pagina "Configuracbes do
cbdigo"; a tabela inferior mostrard o parémetro existente armazenado neste cdédigo
selecionado. Clique em "EDIT" (Editar).

Nova adicdo: Selecione qualquer cédigo de barras na tabela superior e cquue| no botéo
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“COPY” (copiar); os dados do codigo de barras serdo copiados para o novo codigo e, em
seguida, modificados.

2. Importe os dados do cédigo de barras do disco USB externo.
a. Insira um disco USB na porta USB e clique no| botdo “Export" (Exportar) na IHM para baixar
os dados existentes no painel de toque para o disco USB,;

b. Desconecte e verifique, no disco USB via PC, que foi gerada uma pasta Recipe

Tente gravar o novo cédigo de barras editando o arquivo Excel E37 00001 Recipe Group1 na

pasta ReclPe . consulte o parametro original e salve.

c. Insira o disco USB de volta na porta USB da maquina e clique no\ bot&o "Import" (Importar)
para carregar os dados do codigo de barras no painel de toque.

5.9.3 Leitura de insercdo manual de codigos

Manual Barcode Enter

Product Barcodes

— =

Formula No Set Temp Set Speed

. 000°c 00,0 mms |

Fig.25 Insercdo manual de codigos

English Portugués

Manual Barcode Enter Inserir codigo de barras em modo manual
Product Barcodes Cadigos de Barras

Formula No Formula n.°

Set Temp Configurar Temp.

Set Speed Definir velocidade

Search Pesquisar

OFF OFF (DESLIGADO)

Nesta pagina, vocé pode inserir o0 nimero do cddigo de barras manualmente no espaco em branco e
pesquisar os dados. Gire o botdo "OFF" para "ON" para permitir a edicdo. E mude para "OFF" quando
terminar.

. __________________________________________________________________________________________________________________________________________________________|]
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5.10 Registro de erros

Error Log

Fig.26 Registro de erros

English Portugués

Error Log Registro de erros

CLR ALL CLR ALL (Apagar todos)
Return Retorno

As falhas do equipamento seréo registradas e salvas nesta pagina para referéncia futura.

Nesta pagina, o canto superior direito mostra a revisao atual do PLC e do programa IHM.

5.11 Coleta de Dados

A maquina pode coletar dados de producdo na IHM automaticamente e permitir a exportacdo para um

disco USB externo manualmente.

[ ]
1 formato fat32.

EETR (TR FAYTST

Os clientes precisam preparar o pendrive USB por sua conta. No maximo 32 G, com

Data Collection—Local Data CoIIection-Barcode

e [ Gerceds dors

e e arber| ¢

Fig.27 Coleta de Dados - Local

Fig.28 Coleta de Dados - Cédigo de barras
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English Portugués
Data Collection — Local Coleta de Dados - Local
Data page Pagina de dados

Data export

Exportar dados

File Number N.° de item
Return Retorno
Data Collection — Barcode Coleta de Dados - Cdodigo de barras

5.11.1 Coleta de dados - Local

Operacao sem leitura de codigo de barras: a maquina s@ pode registrar os parametros de processo 10X
armazenados na maquina. Acesse a pagina "Coleta de Dados-Local" para revisar as informacfes de
producdo no painel de toque. Ou o operador pode baixar as informagfes de producgéo para um disco USB

externo.

Clique e insira em “File Number’ (Niumero do arquivo) para nomear o documento a ser
exportado.

Clique no botao “Data export” (Exportar dados) para exportar as informagdes de produgao
para o disco USB.

Clique no botéo “Data page” (Pagina de dados) para ver e verificar novamente o documento
de exportagdo no disco USB.

Clique no botédo "Return" (Retornar) para acessar a interface principal.

5.11.2 Coleta de Dados - Cadigo de barras

Operacao com leitura de cédigo de barras: a maquina pode registrar essas informagdes reconhecidas a partir
do codigo de barras. Acesse a pagina "Coleta de Dados-Cdadigo de Barras" para revisar as informacgdes de
producdo no painel de toque. Ou o operador pode baixar as informagfes de producdo para um disco USB

externo.

Clique e insira em “File Number” (Niumero do arquivo) para nomear o documento a ser
exportado.

Clique no botado “Data export” (Exportar dados) para exportar as informagdes de produgao
para o disco USB.

Clique no botédo “Data page” (Pagina de dados) para ver e verificar novamente o documento
de exportagdo no disco USB.

Clique no boté@o "Return” (Retornar) para acessar a interface principal.
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5.12 Centralizacdo manual

Pagina E/S para operacao do Dispositivo de centralizagdo. Nesta pagina, o engenheiro também pode
controlar o Dispositivo de centralizagdo para mover passo a passo.

T/P ---- Empurrador de tubo: consiste em placa de pressdo esquerda e placa de pressao direita, projetadas para
empurrar o tubo até o centro.

Sonda para cima/para baixo ---- Unidade de detecgdo para cima/para baixo. A Unidade de Deteccéo consiste na
sonda de detecgdo esquerda e na sonda de deteccdo direita. Ela se movera para cima (posi¢do de detecgdo), se movera
para baixo (posi¢ao inicial) saindo do caminho da centralizagdo T/P.

Bracadeira ---- Cilindro de fixag&o, projetado para prender ambas as extremidades do conjunto de cabos.
Alimentacéo ---- Mecanismo de alimentag&o: o cilindro de fixag&o transporta a emenda para a entrada da maquina.

Emenda na posicédo ---- O indicador acendera quando as duas sondas de detecgdo entrarem em contato com a
emenda com sucesso.

Centering Manual

(J TiP to Home g Feed to Home
o~ N —~ K
—_—

o - —

T/P Position 000 mm | Feed Position 000 mm 222;‘2:‘

(O Probelp [ v () Clamp Open [ 1
o Probe Dow - Clamp Clos R
(s Probe Down | {_J Clamp Close | i eturn

Fig.29 Centralizagdo manual

English

Portugués

Centering Manual

Centralizagdo manual

T/P to Home

T/P para Inicio

T/P to Sides

T/P para os lados

T/P to Center

T/P ao centro

T/P Position

Posicédo T/P

Feed to Home

Alimentacg&o para inicio

Feed In

Entrada de alimentacgéo

Feed Out

Saida de alimentacéo

Feed Position

Posicéo de alimentagéo

Probe Up

Sonda para cima
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Probe Down Sonda para baixo
Clamp Open Pinca aberta
Clamp Close Pinca fechada
OFF OFF (DESLIGADO)
Splice in Position Emenda na posi¢édo
Return Retorno
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6 Manutencao

O aquecedor de correia XB é uma maquina que exige muito pouca manutencdo; no entanto, alguns
minutos de manutengdo por semana garantirdo sua confiabilidade e longa vida atil. A seguir,
apresentamos diretrizes para procedimentos de manutencéo diaria, semanal e mensal que manterdo o
aquecedor de correia XB em condicdes ideais de funcionamento. Nao espere até que a maquina
apresente um problema para lhe dar atencao.

Estes procedimentos devem ser executados somente por pessoal de
manutencdo qualificada. Todas as precaucfes de seguranca devem ser
observadas para minimizar o risco de queimaduras, choques elétricos ou
outros ferimentos.

Os agquecedores permanecem quentes depois que as correias e ventoinhas
param de se mover. Para evitar queimaduras ou ferimentos durante a
manutenc¢do, aguarde mais 15 minutos para comecar apés a conclusdo do
ciclo normal de resfriamento.

P N&o use solventes para limpeza. Solventes sdo desnecessarios e podem danificar alguns
]_ componentes da maquina.

6.1 Manutencao diaria

Antes do inicio da producgéo diaria, enquanto a maquina estiver fria, dedique alguns minutos para executar
as etapas a seguir.

e Limpe einspecione as correias e polias. Usando uma ferramenta macia e sem fio de
corte (cavilha de madeira ou latdo), remova qualquer adesivo ou material estranho das
ranhuras das correias e da polia. Certifique-se de que as correias estejam corretamente
assentadas nas ranhuras de temporizacao e que as ranhuras estejam limpas. O acumulo de
adesivo nas ranhuras de temporizacdo pode fazer com que as correias se "desviem" das
polias.

e Limpe einspecione os aquecedores. Usando uma ferramenta de raspagem macia,
escova de a¢go macia ou pano Umido, limpe qualquer adesivo ou material estranho da face de
guartzo dos elementos de aquecimento. Certifique-se de que os aquecedores estejam bem-
fixados.

e E necessaria calibracéo.

e Conforme a maquina aquece para operacao normal, verifique as condi¢bes gerais da
maquina. Certifique-se de que todas as ventoinhas estejam funcionando.

e Escute se ha ruidos de esmerilhamento ou de clique. As correias devem estar operando
suavemente sem movimentos bruscos.

e Todas as tampas precisam estar firmes no lugar. Faca todos os reparos ou ajustes
necessarios para retornar a unidade a condi¢é@o de funcionamento adequada.
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6.2 Manutencdo semanal

Além dos procedimentos diarios, realize os procedimentos a seguir semanalmente ou apos 40 a 50 horas
de operacéo.

e Verifique o alinhamento das correias. Certifique-se de que as correias estejam corretamente
assentadas nas polias de temporizac@o e que as ranhuras da polia estejam limpas. Certifiqgue-se
de que as polias estejam alinhadas e firmes no lugar. Com a cadmara superior fechada, certifique-
se de que as correias superiores engrenam com as correias inferiores.

e Verifique a tensdo das correias. Com a caAmara superior aberta, meca a distancia de folga no
centro de cada correia. A distancia entre a correia e a almofada de espuma, ou guia, deve ser em
torno de 19 mm (0,75 pol.).

Fig.30 Verificacdo da tenséo de correia com uma régua

Correias muito apertadas desgastarao prematuramente os rolamentos e as correias.

°
1

o Verifique se os trilhos flutuantes superiores estdo em contato com as correias superiores.
Com a camara superior aberta, inspecione a posicao dos trilhos superiores. Se eles nao tocarem
nas correias ao longo de todo o comprimento do trilho, ajuste os parafusos carregados por mola
em cada extremidade dos trilhos. Se os trilhos ndo entrarem em contato com as correias,
conjuntos menores podem néo estar presos o suficiente e tenderdo a rolar através da camara de
aquecimento. Passe silicone nas correias. Com as correias girando, pulverize silicone (néo
solvente ou 6leo) ao longo de todo o comprimento das correias. Isso aumentard
significativamente a vida util das correias.

Fig.31 Molas do trilho
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e Verificacdo geral da condicdo. A medida que a maquina aquece para operacdo normal, verifique
sua condicao geral. Certifiqgue-se de que todas as ventoinhas estejam operando e escute se ha
ruidos de esmerilhamento ou cliqgues. As correias devem girar suavemente sem movimentos
bruscos. Todas as protecdes e tampas precisam estar bem-fixadas. Faca todos os reparos ou
ajustes necessarios para retornar a unidade a condicéo de funcionamento adequada.

Fig.32 Pulverizacéo de silicone sobre as correias

6.3 Manutencédo mensal

N&o espere que a maquina quebre antes de dar alguma atencdo. Reserve alguns minutos por més para
executar os procedimentos a seguir. Isso deve garantir uma vida util longa e confiavel com tempo de
parada minimo para reparos.

e Limpe a sujeira, poeira ou qualquer material estranho do interior da maquina. Abra cada painel
lateral e (com uma mangueira de ar, aspirador ou pano Umido) limpe toda a sujeira, poeira, fios,
tubulacéo, adesivo ou qualquer outra coisa presa dentro da maquina.

e Inspecione as correias. Se as correias estiverem gastas e as fibras descascando, substitua as
correias.

Engraxe as correias dentro do trilho semanalmente com silicone para aumentar sua vida
atil. (Silicone recomendado: Molykote DC111)

Va 7 5
UAD CAMERA

Fig.33 Escovas do motor

o Verifique e aperte os parafusos desses componentes méveis. Como polia, bloco de montagem da
polia, engrenagens no médulo de transmisséo.
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7  Resolucao de problemas

P Se a maquina ainda estiver inoperante apés seguir os procedimentos de resolucéo de
1 problemas e reparo deste manual, entre em contato com seu representante local da TE.

Alguns procedimentos de resolucdo de problemas exigem que a energia da
maquina esteja ligada. Para minimizar o risco de queimaduras, choques
elétricos ou outros ferimentos, estes procedimentos devem ser executados
apenas por uma pessoa qualificada em manutencdo, devendo ser
observadas todas as precaucdes de seguranga.

Use luvas de protecdo para evitar possiveis queimaduras ou choque
elétrico. Os aquecedores permanecem gquentes depois que as correias e
ventoinhas param de se mover. Para evitar queimaduras ou ferimentos
durante a resolugdo de problemas, antes de comecar, espere mais 15
minutos apoés a concluséo do ciclo normal de resfriamento.
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7.1 Mensagem do alarme

Mensagem do
alarme

O tempo de espera
terminou!

Possivel causa

O tempo durante o qual o operador
ndo opera a maquina é mais longo
do que o tempo de espera; a
maquina entra em modo de espera
automaticamente

Acéo corretiva

Reiniciar dispositivo

Parada de emergéncia!

O botao de parada de emergéncia
est4 pressionado

Solte o botéo de parada de emergéncia

Erro de comunicacgéo
do controlador de
temperatura!

O cabo de comunicacéo entre o PLC
e o controlador de temperatura esta
danificado

Verifique o cabo de comunicacéo entre
0 PLC e o controlador de temperatura

A porta de comunicacédo do PLC esta
danificada

Verifique a porta de comunicacdo do
PLC

Erro do controlador de temperatura

Verifiqgue o controlador de temperatura

Erro de temperatura!

A temperatura real é superior a
810°C(XB19)/730°C(XB17)

Verifique o sensor de temperatura

Verifique o controlador de temperatura

Falha de aquecimento

Apos 90 s, a temperatura real é
inferior a 180°C quando a
temperatura definida é superior a
200°C

Verifigue o relé de estado sdlido

Verifique o relé de controle mestre

Substitua o relé de controle mestre.

Erro de temperatura!
Verifique o circuito de
aquecimento!

A temperatura real € maior do que a
temperatura definida 10°C ou menor
do que a temperatura definida 10°C

Verifique a conexao entre o controlador
de temperatura e o PLC

Camara de
aquecimento superior
aberta

A camara de aguecimento superior
foi aberta artificialmente.

Feche a camara de aguecimento
superior e reinicie 0 equipamento

A camara de aquecimento superior
detecta danos no sensor

Verifigue e substitua o sensor

Superaquecimento da
camara de aquecimento
superior

A temperatura da camara de
aquecimento superior esta muito alta,
0 que faz com que o sensor de
superaquecimento funcione

Verifique e resfrie

Danos no sensor de
superaquecimento

Verifique e substitua o sensor de
superaguecimento

Falha do motor

Alarme do acionador do motor de
correia

Verifique as conexdes entre o acionador
do motor e 0 motor.

Verifigue o acionador e substitua
conforme necessario.
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Mensagem do
alarme

Alarme de fechamento Sensor de fechamento da pin¢ca ndo | Verifigue o sensor de fechamento da
da pinca detectado pinca

Verifigue o acionador e substitua
conforme necessario.

Possivel causa Acéo corretiva

Alarme do motor de Alarme do acionador do motor de

alimentacéo alimentagéo o . .
¢ ¢ Verifique o acionador e substitua

conforme necessario.

Falha de T/P para o Sensor central do motor T/P nao
centro detectado

Verifigue o sensor central

verifique se o tubo esta ausente ou nao

Alarme de sonda para Sensor da sonda para cima nao
cima detectado

Verifique o sensor da sonda para baixo

Porta do dispositivo de
centralizacdo aberta

Porta aberta

Pé&gina 50



= TE

connectivity

Aquecedor de correia XB Rev.C Marco de 2023

7.2 Guia para resolucéo de problemas

Problema

Nao ha energia na
magquina.

Possivel causa Acdao corretiva

A fonte de alimentagéo principal ndo
esté conectada.

Conecte a fonte de alimentacéo.

O interruptor principal esta em OFF.

Coloque o interruptor principal em ON.

O botéo E/S néo foi pressionado. Pressione o botao E/S.
Fusivel FU1/FU2 queimado. Substitua o fusivel.

A energia da maquina cai
assim que o botdo ON é
liberado, sem entrar no
modo de resfriamento.

O relé da ventoinha de resfriamento

) . Substitua o relé de controle da ventoinha
esta com defeito.

Os aquecedores nao
atingem o ponto de ajuste.

O aquecedor falhou (ver Secéo 7.2). Subftitua conforme necesséario (ver
Secédo 8.2.3).

O termopar no aquecedor superior Substitua o aquecedor superior (ver
estd com defeito (ver Se¢éo 7.3.1). Secéo 8.2.3).

O controlador de temperatura esta

) Substitua conforme necessario.
com defeito.

Pé&gina 51



=TE

T Aquecedor de correia XB Rev.C Marco de 2023

Problema Possivel causa Acdao corretiva

Repare o fio do termopar ou substitua o

O fio do termopar esti com defeito. X N
aquecedor superior (ver Se¢ao 8.2.3).

O controle de temperatura
€ variavel.

Verifiqgue se ha ventoinhas externas ou
ar-condicionado que possa estar
soprando ar excessivo na maquina.

Movimento de ar excessivo ao redor
da méaquina.

O relé de estado sélido esta com

defeito (ver secdo 7.4). Substitua o relé de estado solido.

Sem energia para 0s O ponto de ajuste do controlador de | Aumente o ponto de ajuste conforme
aquecedores. temperatura esta muito baixo. necessario.

O controlador de temperatura esta

. Substitua o controlador.
com defeito.

O controlador de temperatura esta

Substitua o controlador.

N com defeito.
Os aquecedores nao
desligam.
Uma ventoinha esta com defeito. Substitua a ventoinha com defeito.
As ventoinhas ndo Falha na fonte de alimentacédo CC. Su_bstltua a placa d_o detectgr de falha da
funcionam unidade/fonte de alimentac&o CC.

Conexdes elétricas com defeito para | Certifique-se de que as conexdes
as ventoinhas. estejam integras.
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Problema Possivel causa Acdao corretiva

Os parafusos e as chaves de ajuste
estdo soltos ou ausentes das polias
de acionamento.

Alinhe as polias e aperte os parafusos de
ajuste.

As correias ndo se movem.

O acionador do motor esta com Verifique o acionador e substitua
defeito (ver Se¢éo 7.5.2). conforme necessario.

Substitua o acionador (consulte a

Falha do acionador do motor. Sec&o 8.2.5).

Sem controle de velocidade
variavel.

As correias estdo muito frouxas. Ajuste a tensao (consulte a Secao 6.2).

Correias se soltando das

polias. . ~ . . .
As ranhuras da polia estdo sujas. Limpe as polias

Nao ha aperto nos
conjuntos de fios sendo
processados.

Os trilhos flutuantes néo estao Ajuste a presséo nos trilhos (consulte a
ajustados corretamente. Secao 6.2).

Erro de contagem
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7.3 Teste do aquecedor

Se um aquecedor falhar, o painel sensivel ao toque indicard que o aquecimento falhou. O controlador de
temperatura deixara de exibir a temperatura do elemento. O procedimento a seguir determinara qual
aquecedor falhou.

¢ Quando a maquina estiver fria, desligue o interruptor principal e desconecte o cabo de alimentagéo.
e Remova 0s painéis superior e lateral

¢ Mega a resisténcia do aquecedor nos blocos de terminais T5 e T8, localizados préximos a cada
elemento

P Se a resisténcia de ambos os aquecedores for aceitavel e uma falha do aquecedor continuar
]_ a ocorrer, o problema provavelmente estd em um dos relés de poténcia do aguecedor KA1L.

7.4 Teste do circuito de controle de temperatura
O circuito de temperatura consiste no controlador de temperatura, no interruptor de sobretemperatura do

termopar e no circuito do temporizador de resfriamento. O procedimento a seguir descreve o teste para cada
circuito.

7.4.1 Verificacdo do termopar

P O aquecedor superior e 0 termopar sdo montados como uma Unica unidade. Se um cabo ou
]_ isolamento danificado ndo puder ser reparado, o aquecedor superior deve ser substituido.

Fig.34 Controlador de temperatura

Quando a maquina estiver fria, desligue o interruptor principal e desconecte o cabo de alimentacgéo.
e Abra o quadro elétrico.

e Desconecte qualquer cabo do termopar da parte traseira do controlador de temperatura e meca a
resisténcia através dos fios do termopar. Se a resisténcia for infinita, o fio esta quebrado. Se ao
seguir o comprimento do fio n&o for revelado o rompimento, ele pode estar dentro do aquecedor
superior. Prossiga com os passos seguintes.
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e Remova a cobertura de placa de metal superior.

e Desconecte o conector miniaturizado do termopar e mecga a resisténcia da extremidade macho
conectada ao aquecedor. Se a resisténcia for maior que 2 Q, substitua o aquecedor superior. Se a
resisténcia for inferior a 2 Q, a falha reside no fio de extensao entre o conector e o controlador de
temperatura.

7.4.2 Teste do circuito de superaquecimento

Um interruptor térmico normalmente fechado e reinicializavel, localizado na camara de aquecimento
superior, detecta quando ha uma condicao de temperatura excessiva. Se ocorrer uma condicdo de
superaquecimento, o painel sensivel ao toque mostrara a cAmara de aguecimento como superaquecimento,
a correia dentada se movendo para frente (a porta de bloqueio se elevard) e a energia para os aquecedores
sera desligada.

Quando a maquina estiver fria, desligue o interruptor principal e ligue-o novamente.

Pressione o botdo E/S. Se a maquina acender imediatamente a luz indicadora de excesso de temperatura e
entrar no modo de resfriamento mesmo que a maquina esteja fria, o interruptor de excesso de temperatura
(TSW1) estd com defeito e deve ser substituido.

P O interruptor de superaquecimento (TSW1) pode ser verificado diretamente medindo a
]_ resisténcia nos terminais do interruptor. A resisténcia deve ser 0 Q. Se a resisténcia for
infinita, substitua o interruptor.

¢ Remova a cobertura de placa de metal superior.

Fig.35 Interruptor de superaquecimento (TSW1)

e Remova o suporte (com o interruptor de excesso de temperatura conectado) da parte superior da
blindagem do elemento de aquecimento superior.

e Se o interruptor estiver fechado (alarme desligado), aplique calor ao interruptor com uma pistola de
calor. Em seguida, o interruptor deve abrir (a luz de excesso de temperatura acende) a uma
temperatura de aproximadamente 200 °C. Se o interruptor ndo abrir, substitua-o.

. __________________________________________________________________________________________________________________________________________________________|]
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7.5 Teste do relé de estado sélido

Fig.36 Relé de estado solido

Somente um eletricista qualificado deve realizar esse teste com a maquina
ligada; ele deve usar luvas de isolamento elétrico e seguir todas as
precaucdes de seguranga elétrica ao realizar o teste

P A primeira parte desse teste € realizada enquanto o controlador de temperatura esta
]_ fornecendo energia total para os aquecedores. A segunda parte do teste € realizada com o
controlador de temperatura ndo fornecendo energia aos aquecedores.

e ApOs o resfriamento da maquina, abra a tampa do quadro elétrico e remova a tampa de acrilico do
relé de estado solido.

e Pressione o botéo E/S.
e Ajuste o controle de temperatura para 600 °C.
¢ Mega a tenséo de entrada nos terminais 3 e 4 do relé de estado sélido.

e Quando a energia total estiver ligada aos aquecedores, a tensdo medida deve ser de
aproximadamente 24 VCC. Se nao houver tenséo, verifique a saida do controlador de temperatura e
as conexdes elétricas entre o controlador de temperatura e o relé.

¢ Mega a tensédo de saida nos terminais 1 e 2. Se houver energia para os aquecedores, a tensdo
medida deve ser aproximadamente 0 VCA. Se a tensao presente for significativa (>3 VCA), o relé de
estado sdlido esta com um circuito aberto; substitua o relé. Se o relé ndo estiver aberto e ainda
falhar no aquecimento, verifique os relés de energia do aquecedor.

e Abaixe o ponto de ajuste do controlador de temperatura para 20 °C. Esta parte do procedimento é
realizada sem alimentacdo de tensao para os aquecedores.

e Meca a tensdo de entrada nos terminais 3 e 4. A tensdo deve ser de aproximadamente 0 VCC. Se
houver tensao significativa, o controlador de temperatura esta com defeito.

¢ Mega a tensédo de saida nos terminais 1 e 2. A tensdo medida deve ser a tenséo da linha (200 a 260
VCA). Se ndo houver tensao, o relé de estado sélido esta em curto-circuito.
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7.6 Teste do circuito de acionamento

O circuito de acionamento consiste no motor de passo de malha fechada, acionador do motor, PLC e todas
as interconexdes.

7

Este teste é realizado com a maquina ligada. Use luvas de isolamento
elétrico e siga todas as precaucdes de seguranca elétrica ao realizar este
procedimento.

7.6.1 Teste de acionamento do PLC
e Abra a tampa do quadro elétrico para ter acesso ao PLC.

e Mega a tensédo de entrada CC nos terminais L+ e M, fios 5 e 104. A tensdo medida deve ser de 24 V
CC de corrente continua. Se néo estiver, verifique a linha na placa do controlador.

¢ Quando o aquecedor de correia XB estiver funcionando, seu terminal de saida de pulso Q0.0 e Q0.2
do PLC emitira um pulso inverso de acordo com a operacéo, a luz de exibicdo de status acendera e
seus pés 34, 36 e 104 emitirdo 24 V CC para acionar o motor de passo.

i1afesslias

Fig.37 Mddulo PLC

e Se o indicador Q0.0/Q0.2 estiver piscando, mas sem saida de tenséo, o PLC esta com falha.
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Acionador do motor de passo
Abra a tampa do quadro elétrico para ter acesso ao acionador do motor de passo.

Meca a tenséo de entrada CC nos terminais V+ e V-, fios (21) e (104). A tensdo medida deve ser de
24 V CC. Se nao estiver, verifique a linha na placa do controlador.

Verifique se o cédigo do mostrador do acionador do motor esté correto. Consulte o diagrama de
circuitos P6 para obter o ajuste especifico.

Verifigue a fiagdo do motor. Se a fiagao estiver danificada, o motor pode n&o estar girando ou estar
na dire¢éo errada.

Ha duas luzes indicadoras no acionador do motor de passo. A causa da falha do motor pode ser
determinada de acordo com seu estado:

Quando 1 verde e 1 vermelho piscam alternadamente, isso indica
sobrecorrente de fase;

Quando 1 verde e 2 vermelhos piscarem alternadamente, a fase do motor esta
aberta;

Quando 1 verde e 4 vermelhos piscam alternadamente, indica fonte de
alimentacéo baixa;

Quando 1 verde e 5 vermelhos piscam alternadamente, isso indica que ha
outras falhas (por exemplo: posi¢éo fora da tolerancia).

Quando a func¢édo de protecdo acima € iniciada, o eixo do motor perde a forga
de autotravamento. Para restaurar a operac¢do normal, as falhas acima
precisam ser confirmadas para serem eliminadas. Em seguida, a energia é
reiniciada, o indicador de energia fica sempre verde, o eixo do motor € travado
e o acionador é restaurado para normal.

Acionador do motor de passo

Resisténcia do motor

Desconecte a alimenta¢do da maquina.

Desconecte qualquer um dos fios A+ e A-/B+ e B- na placa do acionador do motor para medir a
resisténcia ao motor entre os fios 53 e 52. A resisténcia deve ser de aproximadamente 10,3Q. Se a
resisténcia for significativamente maior ou menor, substitua o motor.

Fig.39 Motor de passo e acionador
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7.7 Teste do relé de seguranca

~7 '

Fig.40 Relé de seguranca (KS1)

e Abra o quadro elétrico para ter acesso ao Relé de seguranca.

e Ligue o interruptor de ar e certifique-se de que o botao de parada de emergéncia ndo esta
pressionado;

o O relé deve ativar; aplique energia ao circuito de acionamento.

e Meca a tensdo na bobina do relé nos terminais 5 (A1) e 104 (A2); a tenséo deve ser de
aproximadamente 24 V CC. Se houver tensdo, mas o relé nao estiver ativo, o relé estd com defeito.

e Orelé de seguranca aplica energia ao motor de passo, a ventoinha de resfriamento, ao circuito de
controle de aquecimento e ao mecanismo central; verifique esses componentes conforme
necessario

¢ Em condi¢8es normais de funcionamento, a luz indicadora de K1, K2, K3 e K4 acendera.

Teste o circuito real de acordo com o diagrama de circuitos.

i
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7.8 Teste do circuito do detector de falha do acionador/fonte de
alimentacéao CC

Fig.41 Fonte de alimentacéo CC

A fonte de alimentacdo CC fornece energia para toda a maquina (exceto os elementos de
aquecimento).

e Meca a tenséo na bobina do relé nos terminais 4 (L) e 103 (N);

e Atensdo deve ser de aproximadamente 220 V CA. Se houver tensdo, mas o relé ndo estiver ativo, o
relé esta com defeito.

¢ Mega a tensdo na bobina do relé nos terminais 5 (+V) e 104 (-V); a tensdo deve ser
aproximadamente 24 V CC. Se ndo houver tenséo, o relé estd com defeito.

e Com a maquina fria e o interruptor principal desligado, remova a tampa traseira do recipiente de
coleta. A fonte de alimentagéo esta localizada acima do transformador de poténcia. Remova os
fusiveis no PCB e verifique a continuidade. Se a resisténcia for infinita, substitua os fusiveis.

® O XB17 tem duas especificacdes de fonte de alimentacdo de entrada de 115 V/230 V. Para
]_ diferentes tensdes, a fonte de alimentagéo precisa ser comutada pelo interruptor do cédigo
do mostrador, conforme mostrado Fig.42

‘l " 0K

;i |
Entrada de energia Entrada de energia
de 230 V de 115V

T,

Fig.42 Fonte de alimentacéo CC (interruptor 230 V/115 V)
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7.9 Contador de Pecas Oticas

Fig.43 Fotossensor (1IPHTSENS)

Através da deteccao do sensor fotoelétrico, o sinal sera transmitido ao PLC, pelo PLC, para concluir a fungéo
de contagem.

e Use 0 objeto para passar sob o sensor fotoelétrico. Se a luz indicadora acima do sensor mudar,
verifique sua linha de conexdo com o PLC. Se a luz indicadora ndo mudar, a falha esta no refletor ou
no fotossensor.

¢ Inspecione o refletor. Se estiver sujo, limpe-o com um pano imido e macio. Se estiver danificado,
substitua o refletor (TE PN: 5-2375314-4).

e Coloque um pedaco de papel branco sob o fotossensor (sobre o refletor). Um feixe luminoso
vermelho deve estar visivel. Se ndo estiver, substitua o fotossensor.

¢ O sensor foi montado para ficar localizado no centro como predefinido, além de ter um orificio de
montagem adicional no lado esquerdo ou direito. O cliente pode ajusta-lo para os lados, se
necessario. O refletor, que esta fixado na parte inferior do canal de calor, também deve ser ajustado
de acordo.

. __________________________________________________________________________________________________________________________________________________________|]
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8 Componentes e Reparos

Siga as diretrizes das Sec¢Oes 8.1 a 8.9 para substituir os principais componentes da maquina.

° Se a maquina ainda estiver inoperante apés seguir todos os procedimentos de resolugéo de
]_ problemas e reparo, entre em contato com seu representante local da TE.

Estes procedimentos devem ser executados apenas por uma pessoa
qualificada em manutencdo. Todas as precaucbes de seguranca devem
ser observadas para minimizar o risco de queimaduras, choques elétricos
ou outros ferimentos.

Para evitar choque elétrico, realize esse trabalho com a energia
DESLIGADA. Primeiro, desligue o interruptor principal. Em seguida,
desconecte o cabo de alimentagéo.

Os aquecedores permanecem quentes depois que as correias e ventoinhas
param de se mover. Para evitar queimaduras ou ferimentos durante a
manutenc¢édo, aguarde mais 15 minutos para comecar apds a conclusdo do
ciclo normal de resfriamento.

N&o tente contornar o interruptor principal.

N&o tente contornar o interruptor de parada de emergéncia.

P Ao montar novamente os painéis, certifique-se de que néo ha fios pingcados entre os painéis
]_ externos e a estrutura interna, pois isso pode resultar em curto-circuito elétrico ou fusivel
gueimado.

Para evitar danos & maquina, substitua os fusiveis apenas por fusiveis novos da amperagem, tensédo e tipo
originais. Para obter os valores recomendados, consulte o painel externo do quadro elétrico, as
especificagdes ou as etiquetas dos fusiveis.

Para girar as correias ou verificar as tensées da saida do aquecedor, é possivel reconectar a maquina.
Desconecte-a novamente antes de retomar os trabalhos de reparo.
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8.1 Quadro elétrico

Interruptor principal QS1
Isolar a fonte de alimentac&o externa

Filtro FL
Filtra corrente de frequéncia especifica

Bloco de terminais T1
Conecta os fios

Relé da ventoinha KA2
Controle das ventoinhas de resfriamento

Bloco de terminais T2
Conecta os fios

Acionador do motor de passo MD1
Controle do motor

sala:0 B8 d288sa@0ma
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Fig.44 Quadro elétrico

2.

4.

10.

12.
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Piezoresistor
Melhore a qualidade da fonte de alimentacéo

Interruptor de alimentacdo QF1
Protege a maquina contra sobrecarga elétrica

HUB
Trocar o sinal entre PLC, IHM e dispositivo externo

Relé elétrico KA3 e KA4
Controle de circuito

Relé de seguranga KS1
Controlar a acdo de seguranga da maquina, como parada
de emergéncia

PLC
Controlador principal da maquina
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8.2 Substituicdo de componentes principais

8.2.1 Substituicdo de correia

Fig.45 Correias de acionamento

¢ Quando a maquina estiver fria, desligue o interruptor principal e desconecte o cabo de alimentagéo

¢ Remova todas as coberturas do painel superior (para acesso as correias superiores para
substituicdo), os painéis laterais e o painel frontal inferior (para acesso as correias inferiores para
substitui¢éo).

e Solte os dois parafusos de tensionamento localizados na extremidade do suporte de rolamento
dianteiro.

e Remova os dois parafusos na parte traseira das guias de correia para remover as correias inferiores.
¢ Remova as correias.

e Limpe as ranhuras da polia. Com uma escova de cerdas de arame, remova a sujeira ou o acumulo
de cola nas ranhuras de distribuicéo.

e Verifique se os parafusos de ajuste estéo no lugar e presos nas polias de acionamento, e se as
polias estdo alinhadas corretamente com as guias de correia.

o Certifiqgue-se de que os rolamentos estejam presos aos suportes de rolamento. Eles sdo
presos com um parafuso e uma porca através dos suportes.

e Inspecione as almofadas de espuma e as guias de correia nesse momento. Substitua conforme
necessario.

e Instale novas correias invertendo o procedimento anterior (Etapas 1-9)

Fig.46 Medicéo da tensdo das correias
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e Tensione as correias segurando o suporte do rolamento e puxando para frente. Mantendo a
tensdo no suporte e nas correias, aperte os dois parafusos de travamento no suporte do
rolamento correspondente.

e Substitua e aperte os parafusos na parte traseira das guias de correia apds substituir as correias
inferiores.

e Meca a folga da correia segurando a correia no centro e puxando-a levemente para longe da
almofada de espuma ou da guia da correia. Deve haver uma folga de 17 mm (0,75 pol.) entre o
centro da correia e a almofada de espuma ou guia.

Correias muito apertadas irdo desgastar prematuramente os rolamentos e estirar as
correias.

=

Substituir a correia dentada superior por uma correia de cabo fino opcional (Secéo 8.3.6)
permitird que a maquina transporte um cabo fino. Monte essa correia de cabo fino com o
dente grande voltado para o trilho externo.

Certifique-se de que os trilhos de apoio superiores estejam tocando as correias superiores. Se nao tocarem
nas correias, eles podem n&o segurar com seguran¢a 0s conjuntos menores sendo processados.

Ajuste os trilhos usando os parafusos carregados por mola na extremidade dos trilhos.

8.2.2 Substituir o aquecedor

Fig.47 Aquecedor

A maquina tem dois aquecedores, um superior e um inferior. A temperatura € controlada através de um
termopar do tipo K embutido no elemento superior. Consulte a secdo 2.1.1 Especificacdo, para obter as
especificacdes dos aquecedores.

Para a maquina padrao XB19, permita que o aquecedor mude para um aquecedor de tamanho maior, e a
distancia entre a correia esquerda e direita possa ser ajustada mais larga de acordo. Para obter assisténcia,
entre em contato com seu representante local da TE.

e Remova os dois parafusos de montagem que prendem os aquecedores aos defletores.

e Remova a tampa superior e desconecte os cabos de energia soltando os parafusos no bloco de
terminais.

¢ Desligue o miniconector do termopar (figura a esquerda Fig.47 ) ao substituir o aquecedor superior
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e Remova o aquecedor.

e Instale um novo aquecedor através da inversé@o do procedimento.

L A calibracédo é necessaria ap6s a substituicdo do aquecedor.

1

8.2.3 Substituicdo do acionador do motor

e Desligue o interruptor principal e desconecte o cabo de alimentacéo
e Abra atampa do quadro elétrico.
e Remova os separadores da tampa do acionador do motor.

e Remova todos os fios do controlador. Observe a posi¢ao dos fios antes da
remocao.

e Remova os parafusos de montagem do controlador.

e Ajuste o interruptor do mostrador acima do novo acionamento.

e Instale um novo controlador, invertendo o procedimento acima.
Fig.48 Acionador do

motor
8.2.4 Substituicdo da polia intermediaria e do rolamento

Os ressaltos ja vém prensados nos rolamentos de agulha vedados. Eles sdo substituidos como conjunto,
polia e rolamento.

e Remova a porca que prende o parafuso ao rolamento no suporte.

¢ Remova a polia e o conjunto do rolamento do suporte e substitua toda a unidade. Nao tente separar
o rolamento da polia. O rolamento é pressionado para dentro do cubo da polia e é substituido como
uma unidade.

8.2.5 Substituicdo da polia de acionamento
e Remova as coberturas laterais.

e Marque a posi¢ao da polia no eixo. A polia deve ser reinstalada exatamente ha mesma posi¢do no
eixo da polia antiga.

e Solte os 2 conjuntos de parafusos na polia.
e Deslize a polia para fora do eixo, certificando-se de que a chave nao seja perdida.
e Deslize a nova polia no eixo e coloque-a exatamente ha mesma posi¢ao da polia antiga.

e |Instale a chave e aperte o parafuso de regulagem

8.2.6 Substituicdo do PLC ou IHM

SOMENTE QUANDO o PLC ou a IHM for substituida, sera necessério fazer ajustes adicionais para os itens
abaixo.

Para inserir a interface atual, vocé precisa da senha com a autoridade mais alta (entre em contato com o
engenheiro de servico de campo local para obter a senha).
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System Parameter2

XB17/XB19

Overtemp Tim

1. XB17/XB19
Consulte a placa de

3. INIC.
Inicialize todos os parametros.

5. Troca do motor
Hora da substituicdo do motor.

7.  Tempo de manutengao
Hora da manuteng&o.

identificacdo para
selecionar o modelo correto da maquina.

Heater
change

000000|h i_ OFF
Motar
change 000000|h
Belt
change 000000}

MAINT time 000000 hl

E

2. Tempo excedido
Tempo em que a temperatura do aquecedor
excede 550 °C

4, Troca do aquecedor
Hora da substituicdo do aquecedor.

6. Troca de correia
Hora da substituicdo de correia.

System Parameter3

PN series

- CB170010;

CB19WO0005
: other PN except Old

1. Série de nimero de peca

Selecione novo ou antigo de acordo com as

instrucdes abaixo.

3. Posicéo inicial de alimentagéo

Defina a posicéo inicial de alimentacdo do
Dispositivo de centralizacdo de acordo com

0S materiais reais.

Shutdown temp
erature

Feed Home
Pos.

Feed Speed

0. ofmm

mmfs‘

2. Temperatura de desligamento
Abaixo dessa temperatura, a maquina sera
desligada automaticamente, o valor padrédo
serd 200 °C.

4. Velocidade de alimentacéo
Defina a velocidade de alimentacdo do
Dispositivo de centralizagcdo de acordo com
0S materiais reais.

Pagina 67



=TE

connectivity Aq uecedor de Correla XB Rev. C Margo de 2023

8.3 Acesso0rios opcionais

Os componentes opcionais abaixo ndo foram incluidos na maquina padréo. Os clientes precisam comprar
separadamente com a TE, SE NECESSARIO. Consulte o representante para o n° de peca do item TBD.

8.3.1 Ferramentas personalizadas (Niumero de peca TBD)

No caso de um produto especial, como uma emenda de extremidade ou terminal de anel, seria necessaria
uma ferramenta personalizada para processar no aquecedor de correia XB.

Fig.49 Ferramentas personalizadas

8.3.2 Suporte de piso (TE PN: 2375329-1)

Fig.50 Suporte de piso Fig.51 Suporte de piso com aquecedor de correia e
dispositivo de centralizagédo
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8.3.3 Ferramenta de calibracéo

Ferramenta de calibracéo:

e Sonda UHI 250A. (TE PN: 7-1192190-9, N° do PEDIDO: 288869-000)

e Cabo de extenséo. (TE PN: 9-2375314-6)

e Termdmetro. (TE PN: 9-2375314-7)

~“Sonda UHI 250A

Cal. manual

Cal. automatica

Fig.52 Ferramenta de calibracdo

Termdmetro
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8.3.4 Dispositivo de centralizagdo (TE PN: 2375330-1)

O dispositivo de centraliza¢@o € um dispositivo opcional que pode ser adaptado ao aquecedor de correia XB
na parte dianteira. O dispositivo de centralizagédo assegura a posi¢éo correta do tubo termorretratil e da
emenda do cabo antes da alimenta¢cdo na cAmara de aguecimento. Consulte a se¢éo 4.2.2, sobre como
operar a maguina com o dispositivo de centralizagdo.

Capacidade: Comprimento max. do tubo 110 mm, comprimento min. do cabo 450 mm (excluindo o
comprimento a ser pego pelas maos).

Fig.53 Dispositivo de centralizagao

Instalagéo:
e Remova a tampa do dispositivo de centralizacdo e a bandeja de alimentacéo da frente da maquina.

e Conecte o cabo de comunicacdo do dispositivo de centralizacao e o cabo de alimentacdo com a
interface do dispositivo de centralizacdo da maquina.

e Veja a Fig. 55: monte o dispositivo de centralizagdo na frente da maquina e fixe-o com 2 pinos de
alinhamento.

e Veja a Fig.56: instale o protetor de seguranca do dispositivo de centralizacdo na cAmara superior e
fixe-o com 6 parafusos de ajuste.

e Conecte o fornecimento de ar.

e Dispositivo de centralizagdo ativado ao ligar o "interruptor do dispositivo de centralizagdo" na pagina
de manutenc¢édo da IHM.
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e Em seguida, o operador pode ver a unidade de detec¢do se movendo para cima para a posi¢édo de
deteccéo e a placa de centralizag&o tentando encontrar a posi¢éo original. No painel de toque,
aparece o icone Centralizagdo na parte superior da pagina.

¢ Em seguida, o dispositivo de centralizacdo esta pronto para producao.

Fig.54 Interface do dispositivo de centralizagdo da maquina

Fig.55 Interface de conexao do dispositivo de centralizacdo
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Fig.56 Protecdo de seguranca do dispositivo de centralizagdo

8.3.5 Porta de bloqueio (TE PN: 2375311-6)

Fig.57 Porta de bloqueio

Mecanismo opcional, com a mesma fungdo que Reversao. A porta de bloqueio subira quando estiver além
da faixa de temperatura predefinida, impedindo a alimentagdo de um novo produto. A maquina padréo ja
tem funcédo de reversédo de correia dentada. Os operadores precisam deslocar a porta de bloqueio ou
reverter de acordo na pagina de manutencéo da IHM ao tentar ativar a porta de bloqueio. Consulte a se¢éo
5.5, item 4.

8.3.6 Outros acessorios

9-2375314-9 |Leitor de cbddigo de barras, sem fio

9-2375314-8 |Torre de luz

2-2375314-0 |Correia dentada superior, cabo fino, XB17

2375324-2 |Correia dentada superior, cabo fino, XB19

2234787-1 |Cabo de conexdo RS232, ultrassoénico

2234787-2 |Cabo de conexdo RS232, ultrassénico, com adaptador (NON-CE)

2234787-3 |Cabo de conexdo RS232, ultrassdnico, com adaptador (CE)

® O cabo de conex&o ultrassénico RS232 2234787-1 ndo pode ser usado diretamente no
1 XB17C ou no XB19C. Sem conectar-se a um adaptador, ha risco de causar curto-circuito no
dispositivo de centralizacéo.
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Descricao Imagem N° da peca Observacéao
Bot&o E/S J 1-2375314-5 | verfigura2,
item 8
Fe
~ If .
Botéo de pAara_da de 3.9375314-3 Ver_ figura 2,
emergéncia item 5
Painel de toque 3-23753142 | Verflouraz
item 6
Porta USB 2.2375314-5 | Ve figuraz2,
item 4
Camara
1-2375314-2 superior
VENTOINHA 1-2375314-3 Camara BTM
5-2375314-5 Zonade
resfriamento
2 na camara
superior
Sensor fotoelétrico 4-2375314-2
Consulte a
Figura 43
Localizado
sob o sensor
Refletor,’sgnsor 5.2375314-4 fotoelétrico.
fotoelétrico
Consulte a
Figura 43
Termostato 4-2375314-9 ansulte a
Figura 35
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Descricao Imagem N° da peca Observacéao
Aquecedor
2375317-3 superior
Aquecedor XB17, 220 V
(Maquina 2375310-1)
2375317-4 Aquecedor
inferior
Aquecedor
2375317-5 superior
Aquecedor XB17, 110 V
(Maquina 2375310-2)
2375317-6 Aquecedor
inferior
Aquecedor
Aquecedor XB19, 2375327-3 superior
Padréo
(Maquina 2375320-1) 2375327-4 Aquecedor
inferior
T Aquecedor
Aquecedor XB19, mais V 2375327-5 superior
largo R
(Maquina 2375320-2) 2375327-6 Aquecedor
inferior
Parte traseira
Microinterruptor 4-2375314-3 da camara
superior
. Consulte a
Fonte de energia CC 4-2375314-1 .
Figura 41
Controlador de 3-2375314-9 ansulte a
temperatura Figura 34
Cémara BTM
Motor de passo 6-2375314-7 Consulte a
Figura 39
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Descricao Imagem N° da peca Observacéao
Acionador do motor 7-2375314-5 Ver.F|gura 44,
item 11
{ J 1-2375314-6 | parte superior
Correia dentada, XB17
\) 2-2375314-7 parte inferior
{ P 2375324-1 parte superior
Correia dentada, XB19
L\\) 2375324-4 | parte inferior
e —————— Pressione a
Kit, almofada de e — correia
espuma, XB17 O —————, 1-2375324-1 dentada
e — superior
e ————— Pressione a
Kit, almofada de e —— correia
espuma, XB19 e ———————— 2-2375324-1 dentada
e ————— superior
o decoren B / 3-2375312-3 | CamaraBTM
Guia de correia, XB19 / 1-2375322-5 CamaraBTM
Polia intermediéaria 2-2375314-2
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Aquecedor de correia XB
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Descricao Imagem N° da peca Observacéao
Polia de acionamento 6-2375314-1
Interruptor principal 8-2375314-9 ver Figura 44,

item 1

CONJUNTO PLC

»> 8-2375314-3
Maodulo CPU,
programado

# 6-2375314-9

Médulo de entrada
analdgica

> 6-2375314-8
Médulo de
comunicacgéo

Ver Figura 44,
item 12

Ver Figura 44,

HUB 7-2375314-3 .
item 6
S Ver Figura 44,
Relé de seguranca 7-2375314-9 item 10
Disjuntor em miniatura 8-2375314.6 | Ver Figura 44,
item 4
Filtro de onda 8-2375314-5 | Ver Figura4a4,

item 3
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Descricao Imagem N° da peca Observacéao

Soquete do painel do 7.9375314-6 Ver.Flgura 2,
termopar item 1

Porta Ethernet 7-2375314-2 Ver.Flgura 2
item 3

Conector de 9 pinos D- 8-2375314-2 Ver.Flgura 2,
sub item 2

Mola de compresséo 4-2375314-4 Ver Figura 31

Eletroima 5-2375314-1 Ver Figura 57

. __________________________________________________________________________________________________________________________________________________________|]
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9  Endereco de "pos-venda”

Tyco Electronics (Shanghai) Co., Ltd

F/G/H Section, 1/F, Building 15, 999 Yinglun Road,
(Shanghai) Pilot Free Trade Zone, China

Linha direta GATD: +86-021-33989030

E-mail: TEFE1AP@te.com
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Aquecedor de correia XB
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Declaracao de conformidade - CE

DECLARAGAO DE CONFORMIDADE

Tyco Electronics (Shanghai) Co., kd.
F/G/H Section, 1/F, Building 15, 995 Yinglun Road,
(Shanghai) Filot Free Trade Zone, China

Declaramos que a maguina

XB17, XB19, XB17C, XB19C

nome, tipd ou modela

2375310-1, 2375310-2, 2375320-1, 2375320-2, 2381120-1, 2381130-1

MNumero de 2enie ou numero da paga (PH)

com base no projeto e construcio da wersdo por nos emifida para dirculacdo estd em conformidade com 0% requisitos
essenciais de Sadde e Sequranca das diretivas da CE indicadas abaixo. Qualquer modificacio feita na maquina sem a nossa
aprovacio invalidara esta declaracio

+ Direfiva de Maguinas 20064 2/CE Anexo | (EN IS0 12700:2010, EN 60204-1:2018)
*  Direfiva CENM 207430/UE (EN IEC ETO00-6-2:2019, EN IEC 81000-6-4:2013)

Aversdo original em inglés & juridicamente vinculativa.

Mome da entidade autorizada para documentacdo:
TE Connectivity Germany GmbH
Endereco da enfidade autorizada para documentacao:
AMPérestrale 12-14, D-64625 Eensheim, Alemanha

= )

11/16/2020 /W

Middletown Pa. 17057 USA  Robert Jakus, Gerente de Qualidade, Diretor de Compliance de Seguranga de Produto
| Local & dafa da declaracio Mome, cargo & assinatura
PT
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