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RAYCHEM jest znakiem handlowym TE Connectivity. 
 

 
 
 
 

Wszystkie informacje zawarte w instrukcji, w tym ilustracje, uznaje si  za wiarygodne. U ytkownik 
powinien jednak sam zdecydować, czy dany produkt nadaje si  do okre lonego celu. 

 

Tź Connectivity / Raychem nie gwarantuje poprawno ci ani kompletno ci podanych tu informacji 
i nie ponosi odpowiedzialno ci za ewentualne szkody powstałe w zwi zku z ich wykorzystaniem. 

 

 
Odpowiedzialno ć Tź Connectivity / Raychem jest ograniczona do standardowych warunków 
sprzeda y produktu i w adnym wypadku nie obejmuje szkód ubocznych, po rednich ani nast pczych 
zwi zanych ze sprzeda , odsprzeda  lub nieprawidłowym u yciem produktu. 

 

 
Dane techniczne Tź Connectivity / Raychem mog  zostać zmienione bez uprzedzenia. Dodatkowo 
TE Connectivity zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w materiałach i sposobie obróbki 
bez powiadamiania Kupuj cego, co nie wpływa na zgodno ć ze specyfikacj . 

 
 
 
 
 

 
adnej cz ci niniejszej instrukcji nie wolno odtwarzać ani przekazywać w adnej formie ani w aden 

sposób, czy to elektroniczny, czy mechaniczny, w tym fotokopiować i rejestrować przy u yciu 
urz dze  do przechowywania i pozyskiwania informacji, bez pisemnej zgody Tź. 

 
 
 
 
 
 
 

 
Oryginalna wersja instrukcji obsługi została napisana w j zyku angielskim. 
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Utylizacja: Procesor RBK (RBK-X1 i RBK-X1C) 
 
 
 
 
 

 
                  Produktu nie wolno usuwać razem z odpadami komunalnymi. 
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1 Wprowadzenie 

 

Niniejsza instrukcja dotyczy procesorów RBK-X1 i RBK-X1C: 

(W tej instrukcji procesor RBK b dzie oznaczał zarówno model RBK-X1, jak i RBK-X1C): 

 

Zdjęcie TE PN CE 
Chłodzenie 
powietrzem 

Urz dzenie 
centruj ce 

 

2234800-1 
--------- RBK-X1 STD    

1-2234800-3 
--------- RBK-X1,  
Z chłodzeniem powietrzem 

   

 

2234800-2 
--------- RBK-X1 CE STD    

1-2234800-4 
--------- RBK-X1 CE,  
z chłodzeniem powietrzem 

   

 

2376800-1 
--------- RBK-X1C STD    

1-2376800-3 
--------- RBK-X1C,  
z chłodzeniem powietrzem 

   

 

2376800-2 
--------- RBK-X1C CE STD    

1-2376800-4 
--------- RBK-X1C CE,  
z chłodzeniem powietrzem 

   

Ilustracja 1    Widok ogólny 

 

 

Klient mo e zakupić opcjonalne urz dzenie centruj ce 2369600-1, aby zmodernizować procesor 
RBK-X1 do modelu RBK-X1C. Patrz instrukcja 408-35126. Taka zmiana oznacza półtrwał  
przebudow  maszyny i nie jest codzienn  regulacj  dost pn  bezpłatnie. Ta przebudowa jest płatn  
usług  wiadczon  przez zespół Tź Żź i nie powinny być wykonywana przez personel klienta. 
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1.1 Informacje ogólne   
 

Procesor RBK to półautomatyczne urz dzenia wykorzystuj ce technologi  podczerwieni do termicznego 
nakładania rur termokurczliwych, takich jak... (maszyny można używać do WSZYSTKICH rur w ofercieŚ 
TE i innych niż TE) na zł czki zgrzane ultrad wi kowo lub skrimpowane. 

Urz dzenie to jest przeznaczone do pracy razem ze zgrzewarkami ultrad wi kowymi ustawionymi obok 
głowicy zgrzewaj cej. 

Komora termiczna przyjmuje produkty ILS i QSZH w rozmiarach od 1 do 3A i jest wyposa ona w elektrycznie 
podgrzewane elementy ze szkła kwarcowego, które zapewniaj  ródło ciepła do temp. 550°C. Obsługa komory jest 
mo liwa dopiero po uzyskaniu przez ni  temperatury w zakresie 10°C (mo liwo ć edycji) od ustawionej temperatury. 

Po uruchomieniu przy pomocy dwóch wł czników komora przesuwa si  do przodu, zamykaj c wspóln  
przestrzeń. Komora pozostaje na miejscu przez okre lony czas, a nast pnie cofa si  do swojej pozycji 
spoczynkowej, automatycznie wysuwaj c wi zk  przewodów z zainstalowan  zł czk  uszczelniaj c  RBK-ILS. 

W przypadku awarii zasilania komora termiczna cofa si  do pozycji spoczynkowej. 

Interfejs RS232 umo liwia przesłanie informacji o czasie, temperaturze i rozmiarze produktu ze zdalnej maszyny 
(np. zgrzewarki ultrad wi kowej) lub komputera steruj cego. 

Dziesi ć przycisków pami ci mo na zaprogramować tak, aby informacje o czasie, temperaturze i rozmiarze produktu 
były przechowywane lokalnie. Mog  one być wybierane indywidualnie lub w okre lonej sekwencji przez operatora. 

 
 

Maksymalna zalecana temperatura zadana to 500°C.  
Ustawienie temperatury bliskiej lub wy szej od górnej granicy 550°C mo e 
spowodować skrócenie ywotno ci grzałki. 
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1.2 Panel przedni  
(źlementy steruj ce i główne podzespoły)  

 

RBK-X1 

 

 

 

   

 

 

 

Ilustracja 2    Panel przedni 

 

Na ilustracji 2, pozycje 1~10 dotycz  zarówno RBK-X1 jak i RBK-X1C. Pozycja 11~15 dotyczy 

tylko RBK-X1C. 
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1. Wył cznik awaryjny 
(Odcina zasilanie procesora). 

2. Przeł cznik I/O 
(Przeł cz na podgrzewacz. Wył. — tryb gotowo ci, Miga — nagrzewanie, wieci — uzyskano poż dano temperatur ). 

3. Przyciski rozpocz cia cyklu 
(Naci nij i przytrzymaj oba przyciski jednocze nie przez 0,5 s, aby rozpocz ć proces.  
Przerwanie cyklu----patrz cz ć 3.6, punkt 4, po wł czeniu tej funkcji, naci ni cie obu przycisków Start w trakcie cyklu 
przerwałoby cykl. Grzałka natychmiast powróci do pozycji wyj ciowej). 
UwagaŚ Procesor w wersji Cź ma biały przycisk uruchamiania. Procesor w wersji NON-CE ma zielony 

przycisk Start. 

4. Uchwyty 
(Utrzymaj  zł czk  przewodow  w komorze termicznej). 

5. Dwustronne zwolnienie blokady 
(Umożliwia r czne wyj cie zł czki). 

6. Gniazdo kalibracji 
(Podł cz do czujnika temperatury UHI, aby uzyskać dost p do procesu automatycznej kalibracji). 

7. Przycisk procesu 
(Patrz ilustracja 3, wersja z 10 przyciskami umożliwia bezpo rednie wprowadzanie sygnału za pomoc  10 przycisków 
procesu. Wersja z 5 przyciskami i przyciskiem Fn umożliwia wprowadzenie warto ci 1~5 bez wci ni tego przycisku Fn 
oraz warto ci 6~10 z wci ni tym przyciskiem Fn. INFORMACJAŚ Po naci ni ciu przycisk Fn za wieci si ). 

8. Ekran dotykowy 
(Wy wietlanie informacji o pracy procesora. Parametry procesora można edytować po zalogowaniu. Patrz cz ć 3). 

9. Komora termiczna 
(Powoduje zaizolowanie zł czki materiałem termokurczliwym). 

10. Oznaczenie centrowania 
(Do wizualnego centrowania rury). 

11. Płytka centruj ca 

(W cyklu centrowania ta płytka centruj ca wpycha rur  do rodka. Patrz cz ć 4.2.8 Operacja automatycznego 
centrowania). 

12. Płytka detekcyjna 

(Patrz cz ć 4.2.8 Operacja automatycznego centrowania). 

13. Pokr tło do regulacji 
(Poci gnij lewe pokr tło i obróć je, aby wyregulować położenie 2X płytek detekcyjnych w lewo lub w prawo. ZakresŚ „+/-
10 mm”). 

14. Pojemnik zbiorczy 
(Długo ć wysuni cia tej płytki można wyregulować, odkr caj c 2X ruby montażowe na dole). 

15. Pokr tło odległo ci 
(Poci gnij prawe pokr tło i obróć, aby wyregulować odległo ć mi dzy 2X płytkami detekcyjnymi. ZakresŚ „5~20 mm”). 

 

                   
Wersja z 10 przyciskami                               VS                            Wersja z 5 przyciskami+Fn 

 

Ilustracja 3    Przycisk procesu 
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1.3 Panel tylny 

 

RBK-X1 

 

 

 
 

 

 

 

 
 

 
 

Ilustracja 4    Panel tylny 

 

 

Na ilustracji 4, pozycje 1~11 dotycz  zarówno RBK-X1 jak i RBK-X1C. Pozycja 12~13 dotyczy tylko 

RBK-X1C. 

 

 

1 

2 

11 

5 4 3 

6 

7 

8 

9 10 

141312

RBK-X1C   

 



RBK-X1 / RBK-X1C Rev. C        Dec. 2022 

  

10 

 

1. Port Ethernet.  
(Dost p do aktualizacji programu do sterownika PLC i ekranu dotykowego). 

2. Port USB.  
(Gniazdo USB. Komunikacja z interfejsem HMI, na przykład skanowanie kodów kreskowych i gromadzenie danych). 

3. Port urz dzenia centruj cego.  
(Podł cz do urz dzenia centruj cego za pomoc  specjalnego kabla, pozycja 12). 

4. Zł cze RS 232.  
(Podł cz do zgrzewarki ultradźwi kowej za pomoc  kabla RS232. Patrz cz ć 4.6.5). 

5. żniazdo chłodzenia powietrzem.  
(Podł cz do przystawki chłodz cej powietrzem, patrz cz ć 4.6.3). 

6. Bezpiecznik główny.  
(2 x 230 V, 3,15 A zwłoczny, rozmiar bezpiecznika Ø5 x 20 mm). 

7. Gniazdo zasilania.  
(230 V, 50/60 Hz) 

8. Przeł cznik zasilania.  
(Służy do wł czania/wył czania procesora RBK). 

9. Bezpiecznik wentylatora.  
(230 V AC, 1 A zwłoczny, rozmiar bezpiecznika Ø5 x 20 mm). 

10. Bezpiecznik grzałki.   
(230 V AC, 3A zwłoczny, rozmiar bezpiecznika Ø5 x 20 mm). 

11. Wentylator.  
(Działa, gdy temperatura podgrzewacza przekracza 190°C). 

12. Kabel do urz dzenia centruj cego 

(Kabel komunikacyjny, procesor RBK podł czony do urz dzenia centruj cego) 

13. Zestaw zasilania powietrzem.  
(jednostka FRL, zastosować spr żone powietrze do urz dzenia centruj cego lub dyszy chłodz cej powietrze). 

14. Wlot powietrza.  
(Ci nienie powietrzaŚ 4~6 barów. rednica zewn trzna ruryŚ 10 mm) 

 
 

 
Do zwykłego wył czania urz dzenia nie nale y u ywać wył cznika zasilania ani 
przycisku zatrzymania awaryjnego, poniewa  spowoduje to znaczne skrócenie 
ywotno ci elementu grzejnego. Wył czyć grzałk  za pomoc  przeł cznika I/O 

Temperatura spadnie, a urz dzenie b dzie chłodzone do czasu, a  temperatura 
spadnie poni ej ń9ŃºCś wtedy urz dzenie si  wył czy, a proces przejdzie do trybu 
oczekiwania. Wtedy mo na odł czyć zasilanie głównym wył cznikiem zasilania. 

 

 
Zabezpieczenie elektromagnetyczne do podł czania zewn trznych 
urz dzeń do procesora RBK. 
Aby podł czyć urz dzenie zewn trzne do którego  z poniższych 
gniazd, na każdym zł czu należy zacisn ć ferrytowy rdzeń. Ferrytowy 
zacisk powinien mieć jedn  p tl . 
Poł czenie dla mniej niż 4 elementów wymagaj cych zacisku 
ferrytowego Z JEDN  P TL . 
 

3. Port urz dzenia centruj cego 
4. Zł cze RS232 
5. Gniazdo chłodzenia powietrzem 
7. Gniazdo zasilania 
 

 

ń szt. rdzenia ferrytowego na ka dym 
„jednop tlowym” zł czu, zgodnie 
z rysunkiem... 
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2 Bezpieczeństwo 
 

Podobnie jak wszystkie urz dzenia elektryczne, procesor RBK powinien być u ywany zgodnie z powszechnie 
przyj tymi zasadami bezpiecznej pracy. 

Przed u yciem urz dzenia nale y uwa nie si  zapoznać z instrukcj  instalacji i obsługi (cz ć 4) oraz 
z poni szymi ostrze eniami. 
 

2.1 Ostrze enia ogólne 
 

 

Niepoprawne u ycie urz dzenia mo e spowodować gro ne urazy. 
  

Obsług  i konserwacj  urz dzenia mog  się zajmować wył cznie w pełni 
przeszkoleni i wykwalifikowani pracownicy. Obsługa powinna odbywać się 
zgodnie z niniejsz  instrukcj , aby nie powodować obra eń ciała. 

 
Podczas pracy urz dzenia nie mo na pozostawiać go bez nadzoru. 

 
Zablokowanie się mechanizmu mo e uniemo liwić automatyczne wycofanie 
komory termicznej. W takim przypadku grzałki procesora RBK automatycznie 
się wył cz . Patrz 4.2.10. „Zacięty wózek grzałki” i 4.2.11. „Awaryjne zwolnienie 
komory termicznej”. 

 
Nieprzestrzeganie instrukcji producenta mo e wpłyn ć na wa no ć gwarancji. 

 
Nie u ywać urz dzenia do gotowania ywno ci lub ogrzewania innych 
produktów ni  zalecane przez Tź Connectivityś w szczególno ci unikać 
produktów, z których mog  się uwalniać niebezpieczne gazy po podgrzaniu. 

 
Ze względu na mo liwo ć osi gnięcia przez procesor temperatury 600°C 
nie nale y u ytkować urz dzenia w rodowisku palnym lub łatwopalnym. 

 
Nale y zapewnić odpowiedni  wentylację przy wlotowej i wylotowej kratce 
wentylatora: przynajmniej 75 mm wolnej przestrzeni w czasie pracy urz dzenia. 

 

Nie demontować urz dzenia bez instrukcji i pozwolenia ze strony Tź.
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2.2 Bezpieczeństwo elektryczne 
 

 
Urz dzenie jest podł czone do sieci zasilaj cej pr dem zmiennym. 
Przed przyst pieniem do konserwacji lub naprawy nale y zawsze 
wył czyć urz dzenie i odł czyć je od ródła zasilania. 

 
Zaczekać, a  urz dzenie się schłodzi. 

 
NIź MO NA SPRAWDZAĆ RźZYSTANCJI IZOLACJI URZ DZźNIA 
PRZźNO NYM TźSTźRźM, PONIźWA  SPOWODUJź TO 
USZKODZENIE URZ DZźNIA. 

 
Testowanie wysokiego napięcia — NIź wykonywać testu bez zgody Tź 
(obwody zabezpieczaj ce zamontowane w tym urz dzeniu mog  ulec 
uszkodzeniu...) 

 
TEST REZYSTANCJI IZOLACJI — NIź przekraczać 250 V DC (mo na 
w ten sposób uszkodzić obwody zabezpieczeń urz dzenia). 

 
Poł czenia elektryczne z procesorem powinny być zgodne z lokalnymi 
normami i przepisami. 

 
W przypadku zdjęcia paneli, w czasie gdy urz dzenie jest podł czone 
do zasilania, zostan  odkryte elementy pod napięciem stanowi ce 
potencjalne zagro enie. Nie u ywać urz dzenia do czasu zało enia 
wszystkich paneli zewnętrznych. 

 
Wej cie zasilania urz dzenia jest zabezpieczone dwubiegunowym 
bezpiecznikiem (napięcie i zero) i nale y je poł czyć z uziemionym 
ródłem pr du.  

 
Mo na u ywać tylko okre lonych rodzajów bezpieczników o okre lonej 
warto ci znamionowej. 

 

Klient końcowy powinien zainstalować zabezpieczenie nadpr dowe. (3A) 
 
Klient końcowy powinien podł czyć zasilanie z zabezpieczeniem 
nadnapięciowym i podnapięciowym.
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2.3 rodki ochrony indywidualnej 
 

2.3.1 Oczy 

 
  W czasie pracy urz dzenia nale y zawsze nosić osłon  oczu. 

 
 
 

2.3.2 Odzie  

 
Zachować ostro no ć, aby włosy ani lu ne cz ci odzie y nie miały 
styczno ci z procesorem. 

 

 
 

2.3.3 Zagro enie po arowe 

 
W czasie pracy niektóre cz ci urz dzenia si  nagrzewaj . Nale y 
zachować szczególn  ostro no ć, aby nie podgrzać innych materiałów 
ni  te, które zostały do tego przeznaczone. 

 
 

2.3.4 żor ce powierzchnie 

  
 

Zaleca si , aby przy korzystaniu z urz dzenia zakładać odzie  ochronn  
i r kawice. 
 
 

 
Nie dotykać komory termicznej procesora w czasie pracy — jest bardzo 
gor ca. 
 
Nale y zachować szczególn  ostro no ć w kontakcie z wyko czonymi 
zł czkami zaraz po ich wysuni ciu z komory termicznej. 
Nale y zachować szczególn  ostro no ć w kontakcie z sond  kalibracyjn  
UHI zaraz po jej wysuni ciu z komory termicznej. 

 

2.3.5 Uszkodzenie 

 
 

Nie próbuj wkładać r k do osłony zabezpieczaj cej, poniewa  mo e 
to spowodować zmia d enie i przeci cie. 

 
 
 
 

2.3.6 Serwisowanie 
 

W czasie wykonywania napraw należy zawsze post pować zgodnie z tre ci  instrukcji lub zwrócić si  po 
porad  do TE Connectivity. Należy prowadzić rejestr konserwacji i serwisu urz dzenia. 

 

Nie używać zamienników, lecz wył cznie cz ci zatwierdzone przez TE Connectivity. W przypadku 
uszkodzenia przewodu zasilaj cego należy go zast pić specjalnym przewodem lub wi zk  zakupion  
u dostawcy lub po rednika. 
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2.4 Ostrze enia i etykiety 
 
Procesor RBK ma etykiet  (patrz poni ej), na której podano numer cz ci (PCN), opis produktu i informacj  
o klasie zabezpieczeń elektrycznych. 

 

 
 

 

 

 

W instrukcji zastosowano następuj ce oznaczenia. 
 
 

   Informacje ostrzegaj ce przed urazem spowodowanym zagro eniem elektrycznym. 
 

 
 
 

Informacje ostrzegaj ce przed uszkodzeniem urz dzenia.
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3 Oprogramowanie 

Oprogramowanie słu y jako centralna jednostka steruj ca procesora. Przy jego u yciu mo na ustawić procedury 
przetwarzania produktu. Oprogramowanie jest obsługiwane za pomoc  ekranu dotykowego.  

 

 

 

Po wł czeniu zasilania grzałki widoczny b dzie 
główny interfejs, jak na ilustracji. 

Naci nij logo Tź na głównym interfejsie, aby si  
zalogować. 

S  3 poziomy uprawnieńŚ 

• „OPR” ---- identyfikator u ytkownikaŚ „A”, hasłoŚ „0000” 

• „źżR” ---- identyfikator u ytkownikaŚ „B”, hasłoŚ „12345” 

• „MŻż” ---- identyfikator u ytkownikaŚ „C”, 
(przechowywane w TE) 

(Hasło mo e być edytowane przez u ytkownika 
z wy szymi uprawnieniami. Patrz cz ć 3.5, pozycja 9). 

 

 

W tym oknie nale y wprowadzić identyfikator 
u ytkownika i hasło. 

Na przykład, próbujemy zalogować si  jako in ynier, 
wi c powinni my wprowadzić „B” w polu User ID 

oraz sekwencj  „12345” w kolumnie Password. 

Nast pnie klikamy przycisk „OK”. 

 

 

 

W takim przypadku główny interfejs ma ju  2 zmianyŚ 

•  Ikona identyfikatora pokazuje dost p jako 
in ynier. 

• W prawym dolnym rogu zostanie wy wietlona 
kolumna. Po klikni ciu tej kolumny zostanie 
wy wietlone rozwijane menu. 

Z rozwijanego menu mo na wybrać pozycj  
ustawienia, jak pokazano w poni szej tabeli. 
Nast pnie klikamy przycisk OK. 
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Prawo dostępu do ustawień 

Bez 
logowania 

 

OPR 
(A) 

EGR 
(B) 

MFG 
(C) 

żłówny interfejs (produkcja pojedyncza)     

Produkcja sekwencyjna     

Ustawienia produkcyjne     

Auto kal.     

Parametr podgrzewania     

Ustawienia sekwencyjne     

Konserwacja     

Ręczna kal.     

Zdalne     

Rejestr błędów     

Parametr systemowy     

Test kołowy     

I/O & Manual     

Ręczne centrowanie     

Skanowanie kodów kreskowych     
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3.1 żłówny interfejs 
 
 

 

 

 

  

 

Ilustracja 5    Ekran dotykowy (główny interfejs)  

 

 

Powy szy ekran przedstawia główny interfejs. Na tej stronie operator mo e przetwarzać pojedyncz  produkcj . 

1. Wska nik statusu procesora 
( wieci si  na żółto, gdy procesor nie jest gotowy do produkcji.  

wieci si  na zielono, gdy procesor jest gotowy do produkcji). 

2. Wska nik automatycznego centrowania 

( wieci si  na zielono podczas cyklu automatycznego centrowania.  
wieci si  na czerwono, gdy bł d urz dzenia centruj cego. 

T  funkcj  może aktywować TYLKO procesor RBK-X1C. Patrz cz ć 3.6, pozycja 10, sposób aktywacji). 

3. Wska nik cyklu ogrzewania 
( wieci si  na zielono podczas cyklu podgrzewania). 

4. Wska nik cyklu chłodzenia 
( wieci si  na zielono podczas cyklu chłodzenia). 

5. Aktualny proces 
(Numer przycisku wybranego procesu. 10x wst pnie ustawiony numer procesu). 

6. Temperatura zadana 
(Wy wietla temperatur  zapisan  w aktualnie wybranym przycisku procesu. Górny limit 550°C). 

7. Docelowy czas cyklu ogrzewania 
(Wy wietla ustawiony czas cyklu podgrzewania w aktualnie wybranym przycisku procesu. Górny limit 99,9S) 

8. Docelowy czas cyklu chłodzenia 
(Wy wietla ustawiony czas cyklu chłodzenia w aktualnie wybranym przycisku procesu. Górny limit 99,9S.) 

9. Aktualna temperatura 
(Wy wietla rzeczywist  temperatur  bież cego cyklu). 

10. Aktualny czas cyklu ogrzewania 
(Odlicza czas do zakończenia cyklu ogrzewania). 

 

2 1 3 4 

5 

6 

7 

8 

12 

13 

9 

16 15

10 11 

14 



RBK-X1 / RBK-X1C Rev. C        Dec. 2022 

  

18 

 

11. Aktualny czas cyklu chłodzenia 
(Odlicza czas do zakończenia cyklu chłodzenia. Warto ć pokaże 0, gdy funkcja chłodzenia jest wył czona). 

12. Docelowa wielko ć produkcji 
(Zostanie wy wietlone przypomnienie, gdy produkcja osi gnie docelow  wielko ć. Patrz cz ć 3.5 Ustawienia produkcyjne). 

13. Licznik produkcyjny  
(Ta warto ć zwi kszy si  o 1 po zakończeniu całego cyklu. Patrz cz ć 3.5 Ustawienia produkcyjne) 

14. Bie cy PN 
(Identyfikacja przycisku procesu, można go wypełnić rozmiarem lub nr katalogowym produktu). 

15. Przycisk logowania 
(Kliknij logo TE, aby uzyskać interfejs LOGIN ON. Zaloguj si , aby przeczytać wi cej informacji lub zmodyfikować 
parametry urz dzenia. Patrz cz ć 3, aby si  dowiedzieć, jak si  zalogować). 

16. Przycisk zmiany j zyka  
(Kliknij t  ikon , aby uzyskać dost p do poniższych okien, a nast pnie wybierz j zyk interfejsu HMI maszyny). 
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3.2 Parametr podgrzewania 
 

W tym interfejsie operator mo e wst pnie ustawić lub edytować parametry podgrzewania (opis produktu / 
temperatura / czas cyklu ogrzewania / czas cyklu chłodzenia) zapisane w 10X przyciskach szybkiego działania. 

 

 

 

 

 
 

 

 

 
 

Aby edytować parametr przypisany do przycisku szybkiego działania (na przykład)Ś 

1. Przeł cz przycisk umieszczony na górze po lewej stronie z pozycji OFF do ON, aby umożliwić 
operatorowi edytowanie parametru. 

2. Naci nij przycisk szybkiego działania , aby przypisać parametr pierwotnie zapisany jako  do pól 
BIź CY PN i WARTO Ć NASTAWY. 

3. Aby wprowadzić now  warto ć, kliknij 3 warto ci w polu WARTO Ć NASTAWY. (Temperatura / Czas 
cyklu ogrzewania / Czas cyklu chłodzenia).  

4. Kliknij pusty obszar w obszarze USTAWIONY PN, aby edytować opis BIź CY PN dla przycisku 

procesu . 

5. Naci nij przycisk szybkiego działania i przytrzymaj  przez 5 sekund, aby załadować nowy parametr 
do tego przycisku. Warto ci prezentowane w polu BIź CY zmieni  si  takie, jak w polu WARTO Ć 
NASTAWY. Nowy parametr został pomy lnie zmieniony. 

6. Przeł cz przycisk z pozycji ON na OFF, aby zakończyć edycj . 

7. Kliknij , aby wrócić do głównego interfejsu. 

 
 

 

 

 3 warto ci prezentowane w polu BIź CY okre laj  parametr ogrzewania (Temperatura / 
Czas cyklu ogrzewania / Czas cyklu chłodzenia) wykonywany przez procesor.  Przed zmian  czasu cyklu chłodzenia otwórz interfejs Konserwacja i ustaw przycisk 
A/C na ON. 
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3.3 Produkcja sekwencyjna 
 

W tym interfejsie procesor wchodzi w tryb produkcji sekwencyjnej.  

 

 
Obsługa procesora jako sekwencji nr 1 (na przykład)Ś 

1.  Kliknij t  ikon , aby wy wietlić list  rozwijan  i wybrać nr sekwencji 1. 

2.  Zostanie wy wietlony wybrany przycisk, w którym pierwotnie 
zapisano sekwencj  nr 1 (32135). Zielone wiatło oznacza, że trwa bież cy proces. Od 
pocz tku zielona kontrolka b dzie wskazywała pierwszy proces „3”. 

3. Naci nij i przytrzymaj przycisk Start w celu uruchomienia sekwencji.  Rozpocznie si  odliczanie 
do 0 dla cyklu podgrzewania i cyklu chłodzenia. Cykl chłodzenia zostanie zakończony automatycznie 
po cyklu ogrzewania, je li została wł czona funkcja chłodzenia. 

4. Po zakończeniu procesu 3 zielona kontrolka przejdzie do nast pnego procesu 2. 

5. Po zakończeniu ostatniego procesu 5 zielona kontrolka przejdzie do pierwszego procesu 3. Sekwencja 

cykli została już zakończona, licznik  pokaże liczb  „1”. Procesor jest gotowy do wykonania 
nast pnej sekwencji cyklu dla sekwencji nr 1. 

6. W razie potrzeby naci nij zielony przycisk SEKWENCJA, aby przerwać sekwencj . Nast pnie ten przycisk 
zmieni kolor na czerwony, niezależnie od tego, ile razy naci niesz oba przyciski Start, on pozostanie w 
bież cym procesie. Teraz możesz również nacisn ć strzałk  w lewo lub w prawo , aby zmienić bież cy 
proces. Je li nie obrócisz z powrotem przycisku SEKWENCJA, sekwencja b dzie kontynuowana. 

 
 
 
 

   przedstawia rzeczywist  temperatur  / czas do zako czenia 
cyklu ogrzewania / czas do zako czenia cyklu chłodzenia dla bie cego procesu. 

  słu y do resetowania licznika produkcji sekwencyjnej, po naci ni ciu 
i przytrzymaniu przez 5 sekund. 
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3.4 Ustawienia sekwencyjne  
 

W tym interfejsie operator mo e wst pnie ustawić lub edytować parametr przechowywany w ka dej sekwencji.  
UWAżAŚ Procesor mo e obecnie przechowywać do ń5 sekwencji. Ka da sekwencja zawiera do ńŃX procesów. 
 

 
 

Aby edytować parametr zapisany w sekwencji nr 1 (na przykład)Ś 

1. Przeł cz OFF na ON, aby operator mógł edytować parametr. 

2. Kliknij rozwijan  list , aby wybrać sekwencj  nr 1. 

3. Kliknij zielony przycisk RESET. 

4. Naci nij przyciski szybkiego działania procesora zgodnie z sekwencj , któr  chcesz ustawić. 
(np. 32135) 

5. Wybrany przycisk szybkiego działania procesora zostanie wy wietlony w 

  

6. Po naci ni ciu przycisku RESET parametr zostanie przypisany do sekwencji nr 1. 

7. Przeł cz przycisk z pozycji ON na OFF, aby zakończyć edycj . 

8. Kliknij , aby wrócić do głównego interfejsu. 

 
Parametr (temperatura, czas cyklu ogrzewania i czas cyklu chłodzenia) zapisany w 10X przyciskach 
szybkiego działania mo na przegl dać w obszarze poni ej. Mo e to pomóc w edytowaniu 
sekwencji. Informacje na temat edytowania parametru ogrzewania dla ka dego przycisku 
szybkiego działania znajduj  si  w cz ci 3.2 Parametr ogrzewania 
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3.5 Ustawienia produkcyjne 
 

 

1. Licznik, licznik produkcji.  

(Liczba ta wzro nie o +1 automatycznie po zakończeniu każdego cyklu. Licznik nie wliczy przerwanego cyklu). 

2. Ustawiona, docelowa wielko ć produkcji 
 Je li wprowadzona zostanie warto ć inna ni  Ń, po osi gni ciu warto ci LICZNIK osi gni ta zostanie 

warto ć NASTAWA, główny interfejs wy wietli komunikat „Zakończony”, aby przypomnieć operatorowi 

o zakończeniu produkcji (patrz zdj cie poni ej). Aktualnie procesor nie może działać, dopóki nie zostanie 
zresetowany przez klikni cie i przytrzymanie przez 5 sekund pomarańczowego przycisku PC RESET. 

 Po wprowadzeniu warto ci Ń można wył czyć przypomnienie. 

 

3. Przycisk kasowania 

Kliknij i przytrzymaj ten przycisk przez 5 sekund, aby zresetować warto ć LICZNIK do 0. 

 

1 

2 

3 



RBK-X1 / RBK-X1C Rev. C        Dec. 2022 

  

23 

 

3.6 Konserwacja 
 

  

1. Czas gotowo ci 
Warto ć domy lnaŚ 60 min. Procesor automatycznie przejdzie do trybu gotowo ci, je li nie zostanie wykonana 
żadna czynno ć przez 60 min. 

Warto ć wej ciowa „0” wył czy t  funkcj . 

2. Licznik kalibracji procesora 
Odliczanie według cyklu (warto ć domy lnaŚ 75 000 szt.) lub wg godzin (warto ć domy lnaŚ 350 godz.). 
Niezależnie od tego, która warto ć została osi gni ta, na panelu dotykowym b dzie wy wietlane 
przypomnienie o kalibracji.  

Za nim znajduje si  przycisk OFF/ON, którym można wył czyć to przypomnienie. 

  
Przypomnienie obowi zkowe WYŁ. 
----Operator może zignorować 

i kontynuować cykl 

Przypomnienie obowi zkowe WŁ. 
---- Procesor nie b dzie działać przed autokal. 

Aby zgasić migaj ce wskazania, nale y przeprowadzić automatyczn  kalibracj . Cz ć 3.7 

3. Warto ć przesuni cia 
Można j  zmienić automatycznie po automatycznej kalibracji. Lub wprowadzić warto ć i klikn ć przycisk OK, aby 
r cznie zmienić przesuni cie. 

4. Przerwanie cyklu (normalnie wył czony) 
Gdy przeł cznik jest wł czony, wci ni cie obu przycisków Start w trakcie cyklu przerwie ten cykl, a komora 
termiczna powróci do pozycji wyj ciowej.  

5. Przeł cznik chłodzenia powietrzem 
Gdy procesor podł cza si  do zewn trznego urz dzenia chłodz cego, takiego jak przystawka RBK 2234786-2 
(cz ć 4.6.3) lub procesor ze zintegrowan  dysz  do chłodzenia powietrzem, funkcj  chłodzenia powietrzem 
można wł czyć tym przeł cznikiem. Procesor rozpocznie cykl chłodzenia po automatycznym zakończeniu cyklu 
ogrzewania. Operator może edytować czas cyklu chłodzenia w cz ci 3.2 

1 

2 

3 

4 
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6 
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6. Licznik cykli procesora 
Wskazuje liczb  cykli pracy procesora po opuszczeniu fabryki. Po wymianie silnika konieczne jest wyzerowanie 

licznika przez naci ni cie i przytrzymanie tego przycisku przez 5 sekund. 

7. Zegar elementu grzejnego 
Wskazuje liczb  godzin pracy elementu grzejnego. Po wymianie elementu grzejnego konieczne jest 

wyzerowanie licznika przez naci ni cie i przytrzymanie tego przycisku przez 5 sekund.  

8. Blokada klawiatury 
Wył czonaŚ operator może wybrać inny proces, naciskaj c 10X przycisk szybkiego działania. 
Wł czonaŚ procesor nie zareaguje po naci ni ciu przez operatora 10X przycisku szybkiego działania. 

9. Zmiana hasła.  
Kliknij t  ikon , aby edytować hasło. Użytkownik z uprawnieniami wysokiego poziomu może zmienić hasło 
użytkownikowi z uprawnieniami niskiego poziomu. 

10. Przeł cznik urz dzenia centruj cego (normalnie wył czony) 
Gdy przeł cznik jest wł czony, urz dzenie centruj ce jest wł czone. Nast pnie naci nij oba przyciski Start, aby 
procesor wszedł w tryb centrowania. 
T  funkcj  mo e aktywować TYLKO procesor RBK-XńC. Po wł czeniu tej funkcji procesor RBK-X1 

wy wietli bł d. 

11. Przeł cznik V2 
Po wył czeniu procesor RBK może komunikować si  ze zgrzewark  ultradźwi kow  V1 (np. Schunk, Telsonic lub 
Branson Emerson). Po wł czeniu procesor RBK może komunikować si  ze zgrzewark  ultradźwi kow  V2 (np. 
Schunk, Branson Emerson) 

NOTE: Procesor RBK został zaprogramowany zgodnie z protokołem zgrzewarki ultradźwi kowej Schunk. 
W przypadku zgrzewarki innej marki należy zapoznać si  z cz ci  3.9.2 w celu przeprogramowania. 

12. Zapadka automatyczna 
Wł cz ten przycisk podczas pracy urz dzenia centruj cegoś aby cykl można było uruchomić automatycznie bez 
konieczno ci naciskania obu przycisków Start.  

 UWAGA, nie trzymaj c obu r k na przycisku Start w celu uruchomienia cyklu, operator 
mógłby wło yć r ce do procesora, co mo e spowodować zmia d enie. 
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3.7 Kalibracja automatyczna 

Informacje na temat przygotowania narz dzia do kalibracji znajduj  si  w cz ci 4.6.1. 
 

         

1. RBK-X1 „Warto ć nastawy” 
Temperatura i czas cyklu kalibracji procesora RBK. Ustawienia fabryczne: 500°C dla 15 s. 
 

2. RBK-X1 „Bie cy” 
Rzeczywista temperatura i czas cyklu procesora RBK. (Po rozpocz ciu cyklu kalibracji czas cyklu b dzie odliczany 
od 15 s do 0 s). 
 

3. Sonda „Temp kal.” 
Warto ć kalibracji sondy, która służy do obliczania nowej warto ci przesuni cia dla procesora RBK.   W chwili zakończenia cyklu kalibracji wy wietlana jest AKTUALNA TEMPERATURA SONDY.  

----Typ kalibracji X1, TYLKO dla wersji urz dzenia bez CE. Ustawienie fabryczne.  W chwili zakończenia cyklu kalibracji wy wietlana jest MAKSYMALNA TEMPERATURA SONDY.  
---- Typ kalibracji MK3, TYLKO dla wersji urz dzenia z CE. Ustawienie fabryczne. 

 

4. Sonda „Bie cy” 
Rzeczywista temperatura sondy. Przed rozpocz ciem cyklu kalibracji wymagane jest schłodzenie sondy do 23°C± 3°C. 

 

 

Procedura automatycznej kalibracji 
1. Podł czyć sond  UHI do zielonego gniazda Auto-kal, patrz cz ć 1.2, pozycja 6. 

a. Po wybraniu na ekranie dotykowym automatyczna kalibracja rozpocznie si  automatycznie.  
b. Procesor automatycznie ustawi parametr podgrzewania cyklu na 500ºC przez 15 s. Odczekać kolejne 5 minut, 

aż procesor si  ustabilizuje, gdy warto ć bie ca RBK-X1 osi gnie 500ºC. 

2. Umie ć sond  UHI centralnie w szcz kach procesora. 

3. Uruchom cykl kalibracji, naciskaj c oba przyciski Start.  
(Cykl automatycznej kalibracji może zostać uruchomiony TYLKO WTEDY, GDY sonda UHI znajduje si  w zakresie 
23+/-3ºC. Patrz rysunek powyżej, pozycja 4, warto ć bie ca sondy zmieni kolor z czerwonego na zielony, gdy 
temperatura znajdzie si  w zakresie 23+/-3ºC.) 
a. Wy wietlacz zegara odlicza czas od 15 s. Temperatura UHI wzro nie. 
b. Je li po 5 sekundach procesor nie wykryje 108C UHI. W przypadku wzrostu temperatury o 5ºC cykl zostanie 

przerwany, tzn. je li w czasie cyklu w komorze nie ma sondy. 

4. Po zakończeniu cyklu sonda UHI zostanie zwrócona. 

5. NIź ODŁ CZAĆ SONDY UHI ZARAZ PO ZWRÓCźNIU. Przed wyj ciem sondy UHI z gniazda nale y 
odczekać 15 sekund, a  procesor obliczy i automatycznie dostosuje PRZźSUNI CIź. 

 

Pro esor oże wyko ać auto-KAL w dowolnym momencie, ale tylko wtedy, gdy na ekranie 

dotykowy  pro esora wyświetla y jest ko u ikat „Kal” lu  astąpiła wy ia a ele e tu grzej ego. 
 Nie powtarzaj automatycznej kalibracji w ci gu ń5 minut. Powtórzenie procedury w tym 

czasie mo e spowodować, e uzyskana warto ć przesuni cia b dzie bardzo wysoka.  Je li kalibracja si  powiedzie, na wy wietlaczu po lewej stronie zostan  wy wietlone 
komunikaty Temp OK i Przesuni cie OK. 

  

 

1 

2 

3 
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3.8 Kalibracja ręczna 

Informacje na temat przygotowania narz dzia do kalibracji znajduj  si  w cz ci 4.6.1. 
 

 
 

1. RBK-X1 „Nastawa” 
Temperatura i czas cyklu kalibracji procesora RBK. Ustawienia fabryczne: 500°C dla 15 s. 
 

2. RBK-X1 „Bie cy” 
Rzeczywista temperatura i czas cyklu procesora RBK. (Po rozpocz ciu cyklu kalibracji czas cyklu b dzie odliczany 
od 15 s do 0 s). 

 
 

Procedura r cznej kalibracji 
1. Strona dost pu do kalibracji r cznej w HMI, odczekaj kolejne 5 minut, a  procesor si  ustabilizuje, 

gdy warto ć bie ca RBK-X1 osi gnie 500ºC. 
2. Podł cz sond  UHI do termometru. Sprawd  termometr, upewnij si , e sonda UHI została schłodzona 

do 23°C± 3°C, a nast pnie umie ć sond  UHI centralnie w szcz kach procesora i uruchom cykl kalibracji, 
naciskaj c oba przyciski Start.  

3. Przeprowad  3-krotn  kalibracj  i za ka dym razem zarejestruj warto ć szczytow  temperatury sondy 
UHI z termometru. 

4. Oblicz now  warto ć przesunięcia i r cznie zaktualizuj warto ć PRZźSUNI CIź dla procesora na 
stronie Konserwacja. 

Jak obliczyć now  warto ć przesunięciaŚ  

Nowe przesunięcie = stare przesunięcie + ( redn. sonda – cel) x 2  

 Stare przesuni cie. Przeczytaj na stronie Konserwacja. 
 rednia sonda = (temp. szczytowa sondy1 + temp. szczytowa sondy2 + temp. szczytowa sondy3) / 3 

 Cel: 130ºC 

Na przykładŚ 
Je li rednia temperatura szczytowa sondy wynosi 150°C, stara warto ć przesuni cia to „-15”, 
temperatura docelowa to 130ºC. 
Nowe przesuni cie = „-15” + (150 – 130) x 2 = „25”  

 
 

 

 Po prawidłowym ustawieniu warto ci PRZźSUNI CIź trzeba odczekać ń5 minut, 
a  temperatura si  ustabilizuje, i dopiero wtedy rozpocz ć normaln  prac .  Aby usun ć komunikat „Kal” z HMI, konieczne jest przeprowadzenie automatycznej 
kalibracji. Je li komunikat nie zniknie, nale y wymienić element grzejny i wykonać 
procedur  auto-KAL. 

  

1 
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3.9 Tryb pracy zdalnej 
 

Tryb pracy zdalnej umożliwia sterowanie procesorem przy użyciu zewn trznych urz dzeń, takich jak 
komputer przemysłowy lub urz dzenia do zgrzewania ultradźwi kowego. (Urz dzenie termokurczliwe TE 
zostało przetestowane i okazało si  funkcjonalne w poł czeniu z popularnymi maszynami do zgrzewania 
ultradźwi kowego dost pnymi na rynku. W przypadku jakichkolwiek trudno ci w komunikacji należy 
skonsultować si  z firm  TE.) 
 

Zdalne sterowanie można wł czyć przez zł cze RS232, poprzez przewód RS232 poł czony 
z urz dzeniem zewn trznym.  

UWAGA: Klient musi przygotować kabel komunikacyjny 
RS232 (DB9, e ski na e ski) we własnym zakresie. 
Patrz mapa okablowania dla tego kabla z lewej strony. 
Lub kupić go w Tź. (Cz ć 4.6.5) 
 
 
 
 
 
 
 

3.9.1 Protokół komunikacyjny RS232 
 

Wszystkie dane s  przesyłane w formacie ASCII. Format danych używa 8 bitów danych, 1 bitu stopu i 0 bitów 
parzysto ci przy strumieniu 9600 bodów. Dost pny jest pełny dupleks TX/RX, RTS/CTS wył czone. Procesor 
rozpoznaje nast puj c  struktur  pakietu informacji o czternastu bajtach. 

 
 

BAJT 1 
 

Pocz tek nagłówka (SOH) (zawsze ASCII Ńńh) 
 

BAJT 2 
 

Dziesi tki sekund (ASCII 3Ńh do 39h (od ń do 9)) 
 

BAJT 3 
 

Jedno ci sekund (ASCII 3Ńh do 39h (od ń do 9)) 
 

BAJT 4 
 

Zawsze kropka dziesi tna (ASCII 2źh) 
 

BAJT 5 
 

Dziesi tne cz ci sekund (ASCII 3Ńh do 39h (od ń do 9)) 

 

BAJT 6 
 

Zawsze ZERO (zawsze ASCII 00h) 

 

BAJT 7 
 

Kod wielko ci produktu (ASCII numeryczny – (1 do 3) – patrz poni ej) 
 

BAJT 8 
 

Kod wielko ci produktu (ASCII numeryczny — („_” lub A) — patrz poni ej) 
 

BAJT 9 
 

Setki stopni C 

 

BAJT 10 
 

Dziesi tki stopni C 

 

BAJT 11 
 

Jedno ci stopni C 

 

BAJT 12 
 

Starszy półbajt szesnastkowej sumy kontrolnej (warto ć ASCII Ń–9 A–F) F) 

 

BAJT 13 
 

Młodszy półbajt szesnastkowej sumy kontrolnej (warto ć ASCII Ń–9 A–F) 

 

BAJT 14 
 

Koniec transmisji (EOT) (zawsze ASCII 04h) 

 

Szesnastkowa suma kontrolna (A-Ż) musi być zapisana małymi literami ASCII. 
 

Procesor ignoruje wszystkie dane otrzymane przez interfejs RS232 do czasu rozpoznania znaku SOH. 
Po otrzymaniu znaku SOH urz dzenie poszukuje 10 kolejnych znaków lub znaku EOT. Dla każdego 
otrzymanego znaku (również dla SOH) urz dzenie utrzymuje sum  kontrol  wł cznie do bajta 11. Nadwyżka 
sumy kontrolnej nad granic  bajtów jest odrzucanaś jednobajtowa suma kontrolna jest nast pnie zamieniana 
na dwa znaki ASCII i porównywana z bajtami 12 i 13 w otrzymanym pakiecie. 

 



RBK-X1 / RBK-X1C Rev. C        Dec. 2022 

  

28 

 

Procesor odpowiada w czasie 100 ms od otrzymania pakietu danych pojedynczym znakiem potwierdzenia (ACK, 
ASCII 06h) lub brakiem potwierdzenia (NAK, ASCII 15h). Potwierdzenie ACK oznacza pozytywny wynik weryfikacji: 

 

a) Bajt sumy kontrolnej jest zgodny. 
 

b) Format pakietu jest zgodny z powyższym (tzn. kropka dziesi tna i zera znajduj  si  w poprawnych 
pozycjach i s  obecne oczekiwane warto ci liczbowe przedstawione za pomoc  kodów ASCII 30–39). 

 

Niespełnienie tych wymagań spowoduje, że procesor odpowie znakiem NAK. Jedynym wyj tkiem, który nie 
jest sprawdzany, jest wielko ć produktu. 
 

Dwie warto ci ASCII, które oznaczaj  wielko ć produktu, nie s  sprawdzane w ramach protokołu odbiorczego 
poza tym, że s  uwzgl dnione w sumie kontrolnej (tzn. wstawienie żadnych warto ci w tych pozycjach nie 
spowoduje odpowiedzi znakiem NAK). Jednak oprogramowanie wy wietli wielko ci produktu tylko dla 
nast puj cych znaków ASCII otrzymanych w tych pozycjachŚ 1_/2_/3_/3A (gdzie _ oznacza zero w kodzie 
ASCII (00h)). Przesłanie innych danych spowoduje wy wietlenie pustej wielko ci produktu. 

 

3.9.2 Procedura obsługi zdalnej 
 

     

1. Podł cz procesor do urz dzenia zewn trznego za po rednictwem interfejsu komunikacyjnego RS232 
(cz ć 1.3, pozycja 4), np. do ultradźwi kowej zgrzewarki. 

2. Dost p do trybu REMOTE z HMI. Przeł cz OFF na ON, aby procesor mógł si  komunikować z urz dzeniem 
zewn trznym. (Uruchom ponownie procesor w trybie ZDALNYM, umożliwi ON automatyczne przej cie do 
trybu ZDALNEGO, chyba że użytkownik wyloguje si , klikaj c logo TE i przeł czaj c z ON na OFF w lewym 
górnym rogu ekranu). 

3. NASTAWA ZDALNA, warto ci te wskazuj  parametry (temperatura / czas cyklu ogrzewania / czas cyklu 
chłodzenia) otrzymane z urz dzeń zewn trznych. 

4. NASTAWA RBK-X1, warto ci te wskazuj  parametr, który realizuje procesor.  

5. RBK-X1 BIź CY, te zmienne warto ci wskazuj  parametr w czasie rzeczywistym dla bież cego procesu.  

6. Kiedy procesor RBK jest podł czony do urz dzenia zewn trznego. Można sprawdzić, czy poł czenie 
działa prawidłowo, sprawdzaj c, czy warto ci w polach NASTAWA RBK-X1 and NASTAWA ZDALNA 
s  zgodne z parametrem w urz dzeniu zewn trznym. 

7. Naci nij i przytrzymaj oba przyciski Start, aby procesor działał zgodnie z warto ci  NASTAWA RBK-X1. 

8. Przeł cz OFF na ON, aby przerwać komunikacj  z urz dzeniem zewn trznym. 

9. Kliknij przycisk ze strzałk  w lewo, aby powrócić do interfejsu głównego. 
 

 Sposób dezaktywacji funkcji chłodzenia powietrzem opisano w cz ci 3.6, pozycja 5. 
Nast pnie wy wietlany b dzie czas chłodzenia Ń.  Aby edytować czas chłodzenia powietrzem, kliknij ukryty przycisk pod ikon  NIźż, 
aby uzyskać dost p do strony USTAWIźNIA CZASU CHŁODZźNIA. Tutaj mo na ustawić 
4 rodzaje czasu chłodzenia, ń_/2_/3_/3A (gdzie _ oznacza zero w kodzie ASCII (00h)). 
Poza tymi 4 warto ciami, czas chłodzenia procesora RBK mo e wynosić Ń, kiedy 
funkcja chłodzenia nie jest dost pna. 
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3.10 Parametr systemowy 

 

 

1. Licznik cykli procesora. Tej warto ci nie można zresetować. Rejestruje on ł czn  liczb  cykli 
po opuszczeniu fabryki TE przez podmiot przetwarzaj cy.  

2. Zegar procesora. Tej warto ci nie można zresetować. Rejestruje on ł czn  liczb  godzin pracy 
po opuszczeniu fabryki TE przez podmiot przetwarzaj cy. 

3. Temperatura kalibracji. Warto ć domy lna wynosi 130oC.  

4. Niższa temperatura alarmowa, warto ć domy lna 10oC.  

Wyższa temperatura alarmowa, warto ć domy lna 10oC. 

Wskaźnik stanu procesora (cz ć 3.1, pozycja 1) za wieci si  na zielono, gdy rzeczywista temperatura 
procesora spadnie poniżej ustawionej warto ci +/-10oC, oraz na żółto, gdy przekroczy t  warto ć.  

 
5. Sterowanie PID. Parametry te wymagaj  ostrożnej, jednoczesnej regulacji i maj  wst pne ustawienia 

fabryczne. 

 Pasmo proporcjonalneŚ zakres warto ci obejmuj cy temperatur  wybranego procesu, w którym 
wydajno ć ma warto ć inn  ni  100% lub 0%. Zwi kszenie tego parametru powoduje poszerzenie pasma. 

 Całka. Koryguje przesuni cie pomi dzy temperatur  wybranego procesu a pasmem 
proporcjonalnym w funkcji czasu. Zwi kszenie tego parametru powoduje wydłużenie czasu potrzebnego 
na przesuni cie. 

 Derywacja. Przesuni cie pasma proporcjonalnego w zależno ci od rzeczywistej temperatury 
procesu, przy jednoczesnym stłumieniu tendencji do nadmiernych wzrostów i spadków temperatury 
w czasie zmian. Zwi kszenie tego parametru wydłuży czas potrzebny na zmian  temperatury procesu. 

 
6. Kod bł du sterownika temperatury. Szczegółowe informacje można znaleźć w instrukcji OMRON E5CC. 

  

5 
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3.11 Rejestr błędów 
 

 
Ta strona wy wietli komunikat o bł dzie w interfejsie 
HMI. Inny problem dotycz cy procesora można 
znaleźć w cz ci 4.3 Rozwi zywanie problemów 
 
 
 
 
 

Bł d Mo liwa przyczyna Działanie 

Wył cz zasilanieĄ 
Procesor nie ma zasilania podczas procesu 

1. Przycisk zatrzymania awaryjnego jest wci ni ty 

2. Zasilanie pr dem zostało odci te 

1. Sprawd , czy przycisk zatrzymania 
awaryjnego został wci ni ty 

2. Sprawd  zasilanie elektryczne 
procesora 

Limit czasu pozycji 

obci eniaĄ 
1. Komora termiczna jest zablokowana 

2. Bł d silnika 

1. Sprawd , czy komora termiczna 
nie jest zablokowana 

2. Sprawd  silnik 

Limit czasu pozycji 

bazowej! 

1. Komora termiczna jest zablokowana 

2. Bł d silnika 

1. Sprawd , czy komora termiczna 
nie jest zablokowana 

2. Sprawd  silnik 

Czas czuwania 

si  skończyłĄ 

Czas, przez który operator nie obsługuje procesora 
jest dłu szy od czasu czuwaniaś procesor 
przechodzi do trybu czuwania automatycznie 

Przytrzymaj wci ni ty przycisk IO przez 
5 s, aby wł czyć procesor 

Nie udało si  
znale ć pozycji 

Po wł czeniu procesora komora termiczna 
nie znajduje si  w poło eniu wyj ciowym. 
Po naci ni ciu obu przycisków komora termiczna 
nie mo e powrócić do poło enia wyj ciowego. 

1. Sprawd  czujnik pozycji wyj ciowej 
2. Sprawd , czy komora grzewcza 

nie jest zablokowana 

3. Sprawd  silnik 

Zatrzymanie 

awaryjne! 
Przycisk zatrzymania awaryjnego jest wci ni ty Zwolnij przycisk zatrzymania awaryjnego 

Ustawiona 

zbyt wysoka 

temperatura! 

Ustawiona warto ć temperatury jest wy sza 
ni  675℃ 

Ustaw warto ć temperatury poni ej 675℃ 

Bł d temperaturyĄ Rzeczywista temperatura jest wy sza ni  675℃ 
1. Sprawd  czujnik temperatury 

2. Sprawd  sterownik temperatury 

Bł d komunikacji 
sterownika 

temperatury! 

1. Kabel komunikacyjny pomi dzy sterownikiem 
PLC a sterownikiem temperatury jest uszkodzony 

2. Port komunikacyjny PLC jest uszkodzony 

3. Bł d sterownika temperatury 

1. Sprawd  kabel komunikacyjny 
pomi dzy sterownikiem PLC 
a sterownikiem temperatury 

2. Sprawd  port komunikacyjny PLC 

3. Sprawd  sterownik temperatury 

Bł d temperaturyĄ 
Sprawd  obwód 
grzewczy! 

Rzeczywista temperatura jest wy sza od nastawy 
o 10℃ lub ni sza od nastawy o 10℃. 

Sprawd  poł czenie pomi dzy 
sterownikiem temperatury 

a sterownikiem PLC 

Awaria grzałkiĄ Po 90 s rzeczywista temperatura jest ni sza 
ni  180℃, gdy nastawa przekracza 200℃ 

1. Sprawd  przeka nik półprzewodnikowy 

2. Sprawd  przeka nik układu sterowania 

3. Wymień przeka nik układu sterowania. 
Alarm czujnika 

góra/dółĄ 
1. Bł d podnoszenia/opuszczania czujnika 

2. Awaria wewn trznego kabla urz dzenia centruj cego 

1. Sprawd  czujnik 

2. Podł cz kabel od górnej osłony przedniej 

Alarm T/P do 

boku/ rodkaĄ 
1. Bł d czujnika strony T/P bok/ rodek. 
2. Awaria zewn trznego kabla urz dzenia centruj cego 

1. Sprawd  czujnik 

2. Podł cz ponownie zewn trzny kabel 
urz dzenia centruj cego 
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3.12 Test kołowy 

 

 

Jest to interfejs testowy, który umożliwia prac  procesora przez 60 minut. Aby sprawdzić, czy procesor 
działa prawidłowo. 
 

Aby rozpocz ć test kołowyŚ 
1. Interfejsu TźST KOŁOWY jest dost pny z HMI 

2. Naci nij oba przyciski Start, aby uruchomić ten test.  

NIź wkładać r k do komory grzewczej, poniewa  procesor b dzie działać, a  upłynie czas. 

3. Po odliczeniu czasu od 60 do 0 minut, cykl testowy zatrzyma si  automatycznie. 

4. Na tym interfejsie można sprawdzić całkowity lub pozostały czas cyklu testowania. 
 

Aby edytować czas badaniaŚ 
1. Przeł cz z OFF na ON. 

2. W razie potrzeby zmień czas badania w polu USTAWIONY CZAS DZIAŁANIAś warto ć domy lna to 60 min. 

3. Kliknij , aby wrócić do głównego interfejsu. 
  

Awaria 

popychacza! 
1. Bł d czujnika popychacza. 1. Sprawd  czujnik 

żrzałka nie 
znajduje si  w 
pozycji wyj ciowej. 

żrzałka nie znajduje si  w pozycji wyj ciowej, 
gdy zasilanie maszyny jest wł czone. 

1. Naci nij przycisk obur czny, 
aby przywrócić nagrzewnic  do 
pozycji wyj ciowej. 
2. Sprawd  czujnik pozycji wyj ciowej 

Awaria czujnika 

pozycji wyj ciowej / 
obci enia 

Bł d czujnika pozycji wyj ciowej / obci enia 
Sprawd  czujnik pozycji wyj ciowej / 
obci enia 

L/P — bł d we/wy 
wyrzutu 

1. Bł d czujnika lewego/prawego siłownika wyrzutu 

2. Brak powietrza w lewym/prawym siłowniku 
wyrzutu 

1. Sprawd  czujnik 

2. Sprawd  dopływ powietrza 
do siłownika. 
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3.13 I/O & Manual 

 

 

 

Jest to strona WE/WY, pomoc FSE w sprawdzeniu statusu procesora lub wykonaniu konserwacji. 

1. Po naci ni ciu lewego przycisku Start ta ikona za wieci si  na zielono. 

2. Po naci ni ciu prawego przycisku Start ta ikona za wieci si  na zielono. 

3. Po naci ni ciu przycisku zatrzymania awaryjnego ta ikona za wieci si  na zielono. 

4. Gdy grzałka znajduje si  w pozycji obci żenia, ta ikona za wieci si  na zielono.  

5. Gdy grzałka znajduje si  w pozycji bazowej, ta ikona za wieci si  na zielono. 

6. Po naci ni ciu tego przycisku grzałka przesunie si  do przodu i ustawi si  w pozycji obci żonej. 
Po ponownym naci ni ciu tego przycisku grzałka powróci do pozycji bazowej. 

7. Naci nij ten przycisk, aby rozpocz ć nadmuch powietrzem chłodz cym z dyszy. Ponowne naci ni cie tego 
przycisku spowoduje zatrzymanie nadmuchu. 

8. Gdy lewe ostrze wyrzutu zostanie cofni te, ta ikona za wieci si  na zielono. 

9. Po wysuni ciu lewego ostrza wyrzutnika ikona ta za wieci si  na zielono. 

10. Gdy prawy nóż wyrzutnika zostanie wsuni ty, ikona ta za wieci si  na zielono. 

11. Po wysuni ciu prawego noża wyrzutnika ikona ta za wieci si  na zielono. 

12. Naci ni cie tego przycisku spowoduje wsuni cie lub wysuni cie obu ostrzy wyrzutnika. 

4 1 
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3.14 Ręczne centrowanie 

 

 

To jest wygl d strony I/O po otrzymaniu sygnału od tych czynno ci 

1. Kiedy ramiona detekcyjne obracaj  si  do góry, ikona ta za wieci si  na zielono. 

2. Kiedy ramiona detekcyjne obracaj  si  w dół, ikona ta za wieci si  na zielono. 

3. Podczas centrowania płytki po obu stronach ikona ta za wieci si  na zielono. 

4. W przypadku wykrycia ruchu płytki centruj cej do rodka bez rurki ikona ta za wieci si  na zielono. 

5. W przypadku wykrycia ruchu płytki centruj cej do rodka z rurk  ikona ta za wieci si  na zielono.  

6. Naci ni cie tego przycisku spowoduje opuszczenie/ podniesienie ramienia detekcyjnego. 

7. Po naci ni ciu tego przycisku lewa i prawa płytka centruj ca przesunie si  do rodka/boku 
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3.15 Skanowanie kodu kreskowego 

 
Skaner kodów kreskowych może pomóc procesorowi w odczytaniu parametru ogrzewania produktu 
(temperatura/czas itp.) poprzez odczytanie kodu kreskowego umieszczonego na produkcie, a nast pnie 
przesłanie go do procesora i zmianie bież cego parametru ogrzewania.  

 
(1) Zaloguj si  z głównego interfejsu, wpisuj c 

identyfikator użytkownika „B”, i wybierz 
opcj  SKANOWANIE KODU, aby uzyskać 
dost p do interfejsu widocznego na ilustracji 
po prawej stronie.. 
 
Na tej stronie procesor może pracować 
z funkcj  skanowania kodów kreskowych. 

 
 
 
 
 

 
 
 
 

(2) Przejdź na nast pn  stron  z interfejsu 
Skanowanie kodu, aby uzyskać dost p 
do interfejsu USTAW. KODU.  
 
Na tej stronie operator może wst pnie 
ustawić lub edytować parametr kodu 
kreskowego.  
 
UwagaŚ Przed użyciem funkcji skanowania 
kodów kreskowych operator musi wst pnie 
ustawić parametr kodu kreskowego na 
tej stronie. W przeciwnym razie procesor 
wy wietli komunikat o bł dzie na panelu 
dotykowym. 

 
 
 
 

(3) Kliknij przycisk nast pnej strony w interfejsie 
USTAW. KODU, aby uzyskać dost p do 
interfejsu R CZNE WPROWADZANIE 
KODÓW KRESKOWYCH. 
 
W przypadku niepowodzenia odczytu 
podczas skanowania kodów kreskowych 
ta strona umożliwia operatorowi r czne 
wprowadzenie parametru kodu kreskowego. 

 

 

 

 
Wi cej informacji na temat skanowania kodów kreskowych mo na uzyskać w firmie TE. 
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3.16 Gromadzenie danych 

 
Celem gromadzenia danych jest przechowywanie danych produkcyjnych, na przykładŚ identyfikatora skanu, 
informacji o produkcie, temperatury, godziny, daty itp.  
Ta funkcja umożliwia zapisywanie danych produkcyjnych w pami ci USB lub na zewn trznym komputerze.  
 

 
            

 

                                                    (Instancja poł czenia transferu danych) 

 

UwagaŚ Procesor ma ustawienia domy lne (parametr, format dokumentu itp.) dotycz ce gromadzenia 
danych. W przypadku jakichkolwiek dalszych wymaga  nale y skontaktować si  z Tź SALźS, aby 
dostosować ustawienia.  
Wi cej informacji na temat gromadzenia danych mo na uzyskać od Tź 
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4 Instalacja i obsługa 
 

 

4.1 Instalacja 
 

4.1.1 Rozpakowanie 
 

Wyjmij procesor RBK z opakowania. Je li znajdziesz lady uszkodzenia, zwróć urz dzenie do TE 
w oryginalnym opakowaniu. 

 

Uwaga: 
Numer seryjny procesora musi odpowiadać numerowi seryjnemu na opakowaniu. 

 

 

4.1.2 Bezpieczeństwo 

 
Procesor RBK nale y zainstalować zgodnie z ustalonymi zasadami bezpiecznej 
pracy. Niepoprawne u ycie mo e spowodować urazy. 

 
Warunki instalacji musz  być zgodne z lokalnymi przepisami. 

 

4.1.3 Lokalizacja 

 
Procesor RBK jest przeznaczony do instalacji i pracy w warunkach 
przemysłowych. Nie mo na jej jednak u ywać w pobli u materiałów 
wybuchowych ani łatwopalnych, ani w miejscu, gdzie b dzie nara ona na wilgoć. 

 
Procesor jest r cznie obsługiwanym urz dzeniem, które nale y ustawić na 
płaskiej i równej powierzchni, na wysoko ci odpowiadaj cej operatorowi — 
najlepiej do tego celu nadaje si  stabilny stół roboczy. 

 
Nale y sprawdzić, czy wentylator umieszczony w tylnym panelu urz dzenia 
mo e pracować bez przeszkód. 

 

4.1.4 Zł cza elektryczne 

 
Procesor jest przeznaczony do pracy z zasilaniem sieciowym 230 V 50 Hz 
i jest wyposa ony w przewód zasilaj cy o długo ci ń,5 metra. 

 
Poł czenia elektryczne z procesorem powinny być zgodne z lokalnymi 
normami i przepisami. 
 

 

4.1.5 Poł czenia pneumatyczne 

 
Procesor jest przeznaczony do pracy ze spr onym powietrzem o ci nieniu 
4~6 barów.  
 
W przypadku urz dzenia RBK-XńC (procesor z urz dzeniem centruj cym) 
nale y si  upewnić, e podczas korzystania z procesora dost pne jest 
zasilanie powietrzem, niezale nie od tego, czy urz dzenie centruj ce jest 
aktywne czy nie. Odci cie dopływu powietrza podczas pracy procesora mo e 
spowodować mechaniczn  blokad . 
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4.2 Tryb pracy 

4.2.1 Tryb czuwania 

 

Po wł czeniu głównego wył cznika zasilania dioda LED przycisku I/O 
zaczyna migać, urz dzenie jest w trybie oczekiwania, zasilanie nie jest 
podł czone do obwodów grzałki, wentylatora ani silnika. Obecnie 
procesor pokazuje interfejs oczekiwania i jest gotowe do wł czenia 
przez naci ni cie i przytrzymanie przycisku I/O przez 5 sekund. 
Procesory umożliwiaj  automatyczne ustawienie czasu gotowo ci, 
aby unikn ć wypadku podczas opuszczania operatora. Patrz cz ć 
3.6, pozycja 1. 

 Przycisk I/O 

4.2.2 Tryb pojedynczego procesu (interfejs główny) ---- Patrz cz ć 4.2.7 

 

Parametry przycisku wyboru procesu (czas, temperatura, wielko ć 
produktu) zostały przypisane i zapisane dla każdego przycisku 
procesu. Wybrany numer przycisku procesu i zapisany parametr 
zostan  wy wietlone w interfejsie głównym i można ich używać 
wielokrotnie do momentu wybrania innego przycisku procesu. 

10X przycisk szybkiego działania. 

4.2.3 Tryb produkcji sekwencyjnej ---- Patrz cz ć 3.2 i 3.3 

 

Umożliwia operatorowi obsług  produkcji na różnych etapach 
procesu zgodnie ze wst pnie ustawion  sekwencj  zapisan  
w procesorze.  
Aktualnie ten procesor może przechowywać sekwencje nr 1~nr 15. 
10 procesów dla każdej sekwencji. 
 

4.2.4 Tryb produkcji zdalnej ---- Patrz cz ć 3.8 

 

Umożliwia odbiór i prac  urz dzenia zgodnie z parametrem 
ogrzewania (wielko ć produktu/temperatura/czas), które s  
przenoszone ze zgrzewarki ultradźwi kowej przez gniazdo 
interfejsu RS232.  
 

4.2.5 Tryb centrowania produkcji (interfejs główny) ---- Patrz cz ć 4.2.8 

 

W tym trybie procesor pomaga wy rodkować zł czk  i rurk  przed 
rozpocz ciem cyklu. 
Procesor może również pracować w trybie zdalnym z wł czonym 
centrowaniem. 
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4.2.6 Wł czanie/wył czanie procesora 

 

 
Ilustracja 4-1Ś Wł czanie / Wył czanie 

 
 

Procedura wł czenia 
 

1. Podł cz do gniazda sieciowego 230 V (+/-10%) AC za pomoc  przewodu zasilaj cego.  
2. Zwolnij wył cznik awaryjny. 
3. Na panelu tylnym ustaw wył cznik główny w pozycji WŁ. 

Ekran dotykowy wł czy si  i wy wietli interfejs czuwania. 
4. Wł cz procesor, przytrzymuj c wci ni ty przycisk I/O przez 5 sekund.  
      a) Miga dioda I/O. 

b) Ekran dotykowy pokaże główny interfejs. 
c) Wskaźnik grzałki za wieci si  na żółto, a temperatura grzałki zacznie rosn ć. 

5. Sprawdź, czy został wybrany odpowiedni przycisk procesu dla danego zadania. Aktywowany przycisk 
jest wy wietlany na głównym interfejsie. 

6. Kiedy wskaźnik grzałki za wieci si  na zielono, procesor jest gotowy do rozpocz cia procesu. 
 

Procedura wył czenia 
 

1. Sprawdź, czy cykl pracy procesora zakończył si , a zł czka przewodowa została usuni ta 
2. Wył cz procesor, przytrzymuj c wci ni ty przycisk I/O przez 5 sekund. 

a) Dioda I/O zacznie migać. 
b) Ekran dotykowy pokaże interfejs wył czania. 
c) Temperatura grzałki zaczyna spadać. 
d) Wentylator chłodz cy nie przestaje działać 

3. Gdy temperatura spadnie do 190°C, wentylator przestanie pracować. 
4. Ustaw wył cznik zasilania w pozycji WYŁ na panelu tylnym 

   
 
NIź u ywać przycisku zatrzymania awaryjnego ani głównego wył cznika 
bezpo rednio do zwykłego wył czania urz dzenia, poniewa  spowoduje 
to skrócenie ywotno ci grzałki. 

  

WYŁĄC) / 
WŁĄC) 

Procedura włą ze ia 

Pro edura wyłą ze ia 
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4.2.7 Obsługa pojedynczego procesu 

 
Działanie przycisków uruchamiaj cych proces jest wstrzymane do czasu, 
a  dioda LźD grzałki zmieni kolor na zielony. 

 
 
 

 
Ilustracja 4-2: Pojedynczy proces (RBK-X1 i RBK-X1C) 

 

1. Aby wył czyć funkcj  automatycznego centrowania (patrz cz ć 3.5, pozycja 10), należy 
zalogować si  do HMI i wył czyć przycisk „Centrowanie” na stronie Konserwacja.  
 

2. Sprawdź na głównym interfejsie, czy został wybrany odpowiedni przycisk procesu do obrobienia 
wi zki kablowej. A wskaźnik grzałki wieci si  na zielono. 
 

Uwaga: W przypadku zdalnego sterowania procesorem przycisk ten zostanie wybrany 
automatycznie. 
 

3. Wybierz odpowiedni rozmiar produktu (ILS. / QSZH) (kody 1; 2; 3; 3A) i ustaw nad zł czk  
przeznaczon  do wykonania. 
 

4. Włóż zł czk  w imak procesora. Wyrównaj rodek zł czki i końcówki produktu ze znacznikami 
na płycie akrylowej z Perspeksu i osłonie. 
 

5. Naci nij i przytrzymaj jednocze nie oba przyciski ROZPOCZNIJ CYKL 0,5 s, a wózek grzałki 
przesunie si  do przodu do pozycji ładowania. 
 

UwagaŚ Po rozpocz ciu cyklu puszczenie przycisków, zanim wózek grzałki dotrze do 
pozycji ładowania, przerwie cykl. Wózek grzałki zatrzyma si  w miejscu po puszczeniu 
przycisków. (Przerw  mo na zako czyć na stronie konserwacji). Szybkie naci ni cie obu 
przycisków ROZPOCZNIJ CYKL spowoduje powrót wózka grzałki do pozycji wyj ciowej. 
Gotowy na nowy cykl. 
 

6. Sprawdź w interfejsie głównym, czy wskaźnik cyklu procesu wieci si  na zielono. 
 

7. Sprawdź, czy rozpoczyna si  odliczanie czasu cyklu ogrzewania. 
 

8. Kiedy licznik czasu osi gnie zero, grzałka przesunie si  do tyłu do pozycji wyj ciowej. Nast pnie 
rozpocznie si  cykl chłodzenia. Je li funkcja chłodzenia powietrzem została wył czona, wykonana 
zł czka zostanie wysuni ta. 
 

UwagaŚ NALź Y ZACHOWAĆ OSTRO NO Ć PRZY PODNOSZźNIU WYSUNI TYCH 
ZŁ CZźK, PONIźWA  B D  żOR Cź. 
 

9. Je li nie zostanie wybrany inny przycisk procesu, nast pny cykl b dzie kontynuować ostatnio 
wybrany proces. 
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4.2.8 Operacja automatycznego centrowania 

 
Działanie przycisków uruchamiaj cych proces jest wstrzymane do czasu, 
a  dioda LźD grzałki zmieni kolor na zielony. 

 
 
 
 
 

 
Ilustracja 4-3: Automatyczne centrowanie (tylko RBK-X1C) 

 

Aby aktywować funkcj  automatycznego centrowaniaŚ 
1. Aby wł czyć funkcj  automatycznego centrowania (patrz cz ć 3.5, pozycja 10), należy zalogować si  

do HMI i wył czyć przycisk „Centrowanie” na stronie Konserwacja.  
 

2. Wróć do interfejsu głównego i naci nij oba przyciski Start, aby opu cić PŁYTK  DETEKCYJN . 
 

3. Poci gnij i obróć prawe POKR TŁO DŁUGO CI ZŁ CZKI, aby znaleźć odpowiedni  odległo ć mi dzy 2 
płytkami detekcyjnymi, zgodnie z szeroko ci  zł czki, a nast pnie procesor jest gotowy do centrowania. 
 

4. W razie potrzeby poci gnij i obróć lewe POKR TŁO DO REGULACJI, aby wyregulować 
przesuni cie zł czki. 
UwagaŚ Ze wzgl du na aktualn  wydajno ć urz dzenia centruj cego przesuni cie zł czki 
NIE MO ź przekroczyć ńŃ mm. 

 

Sposób post powaniaŚ 
 

1. Wepchnij rurk , tak aby odsłonić zł czk  (ilustracja 4-3), a nast pnie włóż kabel ze zł czk , tak aby 
dotykała obu PŁYTźK DźTźKCYJNYCH.  
UwagaŚ Ze wzgl du na aktualn  wydajno ć urz dzenia centruj cego rurka NIź MO ź być dłu sza 
ni  6Ń mm. 
 

2. Po pomy lnym wykryciu PŁYTKA DETEKCYJNA zacznie si  unosić, a nast pnie PŁYTKA CENTRUJ CA 
wepchnie rurk  do rodka i z powrotem na obie strony. 
UwagaŚ W przypadku, gdy płytka centruj ca utkn ła podczas przesuwania do rodka, nale y r cznie 
wyj ć kabel i nacisn ć oba przyciski Start, aby rozpocz ć nowy cykl. 
 

3. Jednocze nie nacisn ć oba przyciski Start, aż wózek grzałki przesunie si  do przodu do pozycji ładowania.  

Pokrętło do regula ji Płytka detek yj a Pokrętło długoś i złą zki 
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UwagaŚ Po naci ni ciu przycisku „Zapadka automatyczna” na stronie konserwacji operator nie 

musi naciskać obu przycisków startowych, aby wózek grzałki poruszał si  do przoduś nast piłoby 
to automatycznie po pomy lnym wykryciu. Nie zalecamy jednak takiego działania, poniewa  kiedy 
wózek grzałki przesuwa si  bez trzymania przycisków obiema r koma, operator ma mo liwo ć 
wło enia r k do komory grzewczej. To mo e spowodować wypadek. 
 

4. Sprawdź w interfejsie głównym, czy wskaźnik cyklu procesu wieci si  na zielono. Na wy wietlaczu 
rozpoczyna si  odliczanie zegara. 
 

5. Kiedy zegar osi gnie zero, grzałka przesunie si  do tyłu do pozycji wyj ciowej (w wersji z maszyn  
chłodzon  powietrzem cykl chłodzenia rozpocznie si  automatycznie w przypadku wł czenia funkcji 
chłodzenia produktu), a nast pnie zostanie wysuni ta obrobiona zł czka. Cykl zakończony, PŁYTKA 
DETEKCYJNA opadnie i b dzie gotowa do nast pnego cyklu. 
UwagaŚ NALź Y ZACHOWAĆ OSTRO NO Ć PRZY PODNOSZźNIU WYSUNI TYCH ZŁ CZźK, 
PONIźWA  B D  żOR Cź. 
 

6. Je li nie zostanie wybrany inny przycisk procesu, nast pny cykl b dzie kontynuować ostatnio 
wybrany proces. 

 

4.2.9 Wył cznik awaryjny 
 

Uwaga: 
Poni ej opisano procedur  ALARMOW , któr  nale y wykonać w (mało prawdopodobnym) przypadku, 
gdy komora termiczna pozostanie zamkni ta po zako czeniu ustawionej sekwencji czasowej. 

 
ZAżRO źNIA Zź STRONY USZKODZONEGO PRODUKTU 
Ze wzgl du na sposób działania wszystkich narz dzi grzewczych ka dy produkt, 
który utknie lub zostanie nie wiadomie pozostawiony w komorze termicznej, mo e 
zostać uszkodzony, a nawet SI  SPALIĆ. To mo e spowodować dymienie, dlatego 
procesor nale y ustawić w dobrze wentylowanym pomieszczeniu. 

 
Je li ogie  powstanie wewn trz grzałki, operator powinien u yć automatycznego 
wył cznika procesora, a nast pnie zgasić ogie  ga nic  proszkow  CO2 lub 
poczekać, a  ogie  wyga nie w sposób naturalny. W obu przypadkach nale y 
uwa ać, aby opary powstałe przy spalaniu przewodów lub rurek osłonowych, 
nie przedostały si  do układu oddechowego. Je li podczas naciskania przycisku 
zatrzymania awaryjnego komora termiczna jest z przodu, zostanie natychmiast 
przesuni ta do tyłu, a obrabiana zł czka wysuni ta. Nale y zachować ostro no ć 
przy podnoszeniu zł czki, poniewa  zarówno sama zł czka, jak i jej okolice mog  
być gor ce. Zł czki i przewody mo na nast pnie bezpiecznie odło yć do 
metalowego pojemnika, w którym nie ma łatwopalnych materiałów. 

 
W (mało prawdopodobnym) przypadku, gdy komora termiczna nie wycofa si  
po alarmowym wył czeniu urz dzenia, nale y wykonać procedur  „Awaryjne 
zwolnienie komory termicznej” opisan  w cz ci 4.2.ńń. 
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1. Aby w sytuacji awaryjnej odł czyć napi cie z procesora, należy nacisn ć WYŁ CZNIK AWARYJNY. Je li 
komora termiczna jest z przodu przy uruchamianiu WYŁ CZNIKA zostanie wycofana, a obrabiana zł czka 
wysuni ta. Nast pi wówczas całkowite odci cie zasilania procesora. 
 

2. Aby przywrócić normalny tryb pracy procesora, należy zwolnić WYŁ CZNIK AWARYJNY, obracaj c go 
w kierunku ruchu wskazówek zegara. 

 
3. Zresetuj procesor, naciskaj c i przytrzymuj c przez 5 sekund przycisk I/O, aż za wieci si  dioda LED I/O. 

Po przywróceniu ustawionej temperatury w komorze termicznej procesor b dzie mógł kontynuować prac . 
 
 
 

4.2.10 Zacięty wózek grzałki 
 

 

Zaci ł si  wózek grzałki.  
 

Zasilanie silnika i grzałki zostanie wył czone automatycznie. 
 

 
żrzałki procesora RBK zostan  wył czone automatycznie, je li wózek nie dotrze do przedniego 
czujnika w 700 ms. Brak zasilania silnika. 
żrzałka ostygnie, a procesor RBK przeł czy si  w tryb oczekiwania dokładnie tak, jakby operator 
przygotowywał si  do wył czenia procesora. 

 

 
Urz dzenie jest podł czone do sieci zasilaj cej pr dem zmiennym. Przed 
przyst pieniem do konserwacji lub naprawy nale y zawsze wył czyć urz dzenie 
i odł czyć je od ródła zasilania. 

 

 
 

Usun ć zakleszczenie. Sprawdzić, czy procesor nie ma oznak uszkodzenia. Awaryjne zwolnienie 
komory termicznej: cz ć 4.2.ńń 

 
 
 
 
 
 
 

Aby zresetować procesorŚ 
 

1. Wł cz procesor, przytrzymuj c wci ni ty przycisk I/O przez 5 sekund. 
2. Naci nij oba przyciski Start.  
3. To spowoduje przesuni cie mechanizmu i zresetuje awari . 
4. Teraz procesor jest gotowy do użycia. 
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4.2.11 Awaryjne zwolnienie komory termicznej 
 
 
 
 
 
 
 

Poni ej opisano procedur  ALARMOW , któr  nale y wykonać w (mało prawdopodobnym) przypadku, 
gdy komora termiczna nie otworzy si  po naci ni ciu wył cznika awaryjnego. Urz dzenie jest 
podł czone do sieci zasilaj cej pr dem zmiennym. Przed przyst pieniem do konserwacji lub naprawy 
nale y zawsze wył czyć urz dzenie i odł czyć je od ródła zasilania. Przed rozpocz ciem procedury 
nale y zaczekać, a  procesor ostygnieĄ 

 

1. Przesuń doln  pokryw  grzałki do tyłu procesora, aż otworzy si  grzałka (patrz ilustracja poniżej). 
 

2. Naci nij kołki ZWALNIAJ CE UCHWYTY i wyjmij zł czk . 
 
 

 
 

R czne przesuni cie dolnej grzałki 
 

  PRZÓD PROCźSORA MO ź BYĆ żOR CY 
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4.2.12 Rutynowa konserwacja 
 

Procesor RBK ma niewielkie wymagania konserwacyjne. Jednak nast puj ce kontrole nale y 
wykonywać co tydzie Ś 

 

1. Sprawd , czy wentylator działa poprawnie i czy przez tylny panel wentylacyjny przepływa powietrze. 
W razie potrzeby oczy ć wn trze maszyny z pyłu za pomoc  pistoletu pneumatycznego. 

 
 
 

 
 

2. Zdejmij przedni  pokryw . Sprawd , czy jest zachowany odpowiedni odst p (przynajmniej 75 mm) 
i czy s  przeszkody. 

 
 

 
3.   Imaki przewodowe. Dokonaj ogl dzin pod k tem poprawno ci działania i oznak zu ycia. 

 
4.   Zwolnienie r czne. Sprawd , czy d wignie zwolnienia r cznego swobodnie si  poruszaj . 

 

5.   Usu  pozostało ci kleju termotopliwego pozostawione na elemencie grzejnym i w pozycji obci enia. 
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4.3 Rozwi zywanie problemów 
 

 

ZADANIA OPISANź W TYM ROZDZIALź POWINNY BYĆ WYKONYWANź 
WYŁ CZNIź PRZźZ ODPOWIźDNIO WYKWALIŻIKOWANźżO 
TźCHNIKA. PRZźD PRZYST PIźNIźM DO JAKICHKOLWIźK NAPRAW 
URZ DZźNIź NALź Y ODŁ CZYĆ OD ZASILANIA SIECIOWEGO. 
PO ZAKO CZźNIU NAPRAWY LUB WYMIANY NALź Y WYKONAĆ 
ODPOWIźDNIź KONTROLź BźZPIźCZź STWA. 

 

 
 
 

W razie awarii poni sze tabele pomog  w rozpoznaniu problemu.  
 

4.3.1 Kontrola wstępna 
 

Przed przyst pieniem do okre lenia przyczyny awarii sprawdź, czyŚ 
 

1. WYŁ CZNIK IZOLUJ CY jest ustawiony w pozycji wł czonej (ON)ś 
2. WYŁ CZNIK AWARYJNY jest ustawiony w pozycji wył czonej (OUT)ś 
3. Wszystkie bezpieczniki s  sprawneś 
4. Zasilanie jest wł czone. 

4.3.2 Rozwi zywanie problemów — tabela 

 
Poza dziennikiem bł dów opisanym w cz ci 3.10, inny problem można znaleźć w poniższej tabeli. 

 

Problem Mo liwa przyczyna Weryfikacja Rozwi zanie 

Wszystkie diody 
LźD wył czone 

Brak zasilania. Odł cz przewód zasilaj cy. 
Sprawd , czy jest pr d 
w sieci elektrycznej. 

Przywróć zasilanie. 

Wył cznik zasilania nie jest 
w pozycji „ON” i (lub) 
wył cznik awaryjny został 
wci ni ty. 

wieci si  niebieska dioda LźD 
oznaczaj ca tryb oczekiwania, 
chocia  wył cznik zasilania 
i wył cznik awaryjny s  
ustawione w prawidłowej 
pozycji. 

Ustaw wył czniki 
w prawidłowej pozycji. 

Awaria bezpieczników 
na wej ciu zasilania 

Wyjmij i sprawd . W razie konieczno ci 
wymie . 

Interfejs HMI jest 
nadal w stanie 
oczekiwania. 

Wył cznik I/O nie jest 
wci ni ty. 

Sprawd , czy dioda I/O 
si  wieci 

Naci nij wył cznik I/O 
na 5 s, aby uruchomić 
procesor. 

Cykl nie 
rozpocznie si  po 
naci ni ciu obu 
przycisków Start. 

Rzeczywista temperatura 
poza ustawionym zakresem 
temperatury. 

Sprawd , czy dioda LźD 
grzałki wieci na zielono.  

Odczekaj, a  
temperatura osi gnie 
ustawiony zakres..  

Procesor był w trybie 
automatycznego 
centrowania 

Sprawd  w interfejsie 
głównym, czy pokazywany 
jest wska nik 
automatycznego 
centrowania.  
(Cz ć ń.3, pozycja 5) 

Patrz cz ć 4.2.8, 
jak pracować w trybie 
automatycznego 
centrowania. 

Jeden z przycisków 
uruchamiaj cych cykle 
jest wył czony. 

 

 
W razie konieczno ci 
wymie  przycisk. 
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Problem Mo liwa przyczyna Weryfikacja Rozwi zanie 

Komora termiczna 
nie przemieszcza si  
po naci ni ciu 
przycisków Start.  

żrzałka nie jest wycofana. Sprawd  pozycj  
komory termicznej. 
Sprawd , czy nie 
ma przeszkód. 

Usu  przeszkody. 
Naci nij przycisk 
uruchomienia cyklu, 
aby wycofać grzałk . 

Czujnik główny nie działa 
lub si  zaci ł. 

Sprawd  pozycj  
i odst p od czujnika. 
Czujnik powinien być 
pod wietlony. Sprawd  
przewody i poł czenia. 

Wyreguluj pozycj  
czujnika lub go wymie  
w razie potrzeby).  
 

Czujnik obci enia nie 
działa lub si  zaci ł. 

Sprawd  pozycj  
i odst p od czujnika. 
Czujnik powinien być 
pod wietlony. Sprawd  
przewody i poł czenia. 

Wyreguluj pozycj  
czujnika lub go wymie  
w razie potrzeby).  
 

Bł d przeka nika 
zabezpieczaj cego 

Po naci ni ciu przycisków 
Start sprawd , czy styk 43 
jest podł czony do 44 
w obwodzie. 

Wymie  przeka nik 
zabezpieczaj cy  

Po naci ni ciu przycisków 
Start sprawd , czy mi dzy 
A1 i A2 jest zasilanie 24 V. 

Wymie  przeka nik 
zabezpieczaj cy  

Awaria silnika Po naci ni ciu przycisków 
Start sprawd , czy silnik ma 
zasilanie (24 V DC). 

Wymie  silnik. Usu  
usterk  w przewodach. 

Blokada mechaniczna. Patrz cz ć 4.2.ńŃ  
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Problem Mo liwa przyczyna Weryfikacja Rozwi zanie 

Komora termiczna 
wysuwa si  i od razu 
powraca do pozycji 
wyj ciowej.  

Czujnik zbli eniowy 
obci enia jest stale 
wył czony lub 
uszkodzony. Mo e być 
niewła ciwie ustawiony. 

Sprawd , czy wieci si  
dioda LED czujnika 
obci enia. 

Regulacja pozycji 
czujnika. W razie 
konieczno ci wymie  
czujnik.  

Naci ni cie przycisków cyklu zresetuje sterowanie 
czujnika, ale w przypadku bł du przesunie komor  
do pozycji wyj ciowej. 

Procesor przegrzewa si . 
Pokrywy i osłony s  
cieplejsze ni  zwykle. 

Urz dzenie zostało 
wył czone bez 
zachowania procedury. 

Wył cz urz dzenie 
wył cznikiem I/O 
zasilania. 
Wentylator b dzie 
działać do czasu, a  
temperatura osi gnie 
190°C, a nast pnie si  
wył czy. 
Za wieci si  niebieska 
dioda oznaczaj ca tryb 
oczekiwania. 

Upewnij si , e 
przeprowadzono 
prawidłowe procedury 
przeł czania.  

Awaria wentylatora Sprawd , czy wentylator 
działa. 

Wymie  wentylator.  
 

Brak działania 
w przypadku zmiany 
przycisków szybkiego 
działania. 

Tryb blokady klawiatury 
Opcja Key/L jest 
wł czona. 

Sprawd  w parametrze 
ustawienia Key/L. 

Wył cz opcj  Key/L 

Nie działa komunikacja 
przez RS232. 

Funkcja REMT nie jest 
wł czona. 

Sprawd  parametry. Wł cz funkcj  RźMT. 

Przewód RS232 nie jest 
podł czony do 
zgrzewarki lub 
procesora. 

Sprawd  przewód 
ł cz cy. 

Popraw poł czenie. 

Bł d ustawie  urz dzenia 
zewn trznego 

Sprawd , czy format 
danych jest zgodny 
z RBK-Xń (patrz cz ć 
3.8.2) za pomoc  
oprogramowania do 
testowania portów. 

Sprawd , czy dane mi dzy 
RBK-X1C a urz dzeniem 
zewn trznym 
s  przesyłane 
w formacie danych 

Urz dzenie centruj ce 
nie działa. 
 

Funkcja automatycznego 
centrowania nie została 
wł czona. 

Sprawd  na panelu 
dotykowym, czy jest 
widoczna ikona 
automatycznego 
centrowania 

Zaloguj si  do interfejsu 
konserwacji, aby 
aktywować centrowanie 
automatyczne.  
Patrz cz ć 3.5, pozycja ńŃ. 

Usterka poł czenia na 
płytce detekcyjnej 2X 

Sprawd  podł czenie 
płytki detekcyjnej 2X. 

W razie potrzeby 
ponownie podł czyć lub 
wymienić element. 

 

Zablokowana płytka 
centruj ca 

Zablokowana płytka 
kontaktronowa w płycie 
centruj cej 

Naci nij płytk  
kontaktronow , 
aby sprawdzić, 
czy przesuwa si  
swobodnie 

Usu  kurz lub wymie  
spr yn  w razie potrzeby. 

Rurka utkn ła w miejscu 
ł czenia podczas 
centrowania 

Zł czka zatrzymuje ruch 
rurki centruj cej 

Rurka nie była w rodku 
podczas ruchu komory 
termicznej do przodu. 

Naci nij przycisk 
zatrzymania awaryjnego, 
usu  zł czk  i uruchom 
ponownie procesor do 
nowego cyklu. 
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4.4 Zalecane czę ci zamienne 

Patrz cz ć 4.5.2 Uzyskiwanie dost pu, gdzie opisano sposób zdejmowania pokrywy w celu wymiany 
poniższych cz ci zamiennych. Wi kszo ć procesorów RBK może używać tych samych cz ci 
zamiennych, z wyj tkiem tych okre lonych w kolumnie z notatkami. 

 

Opis Zdjęcie Nr zęś i  Uwaga 

Przycisk Start 
(NON-CE) 
 
 
 

Przycisk Start (CE) 
 
 

 
Styk, przycisk Start 

 

 

 

2234980-1 
 
 
 

2234980-2 
 
 
 

2234984-1 

Zastosowanie w wersji bez 
CE 
 
 
Zastosowanie w wersji CE  
 
 
Wszystkie procesory RBK 

 

Wył cznik awaryjny 

 

 

2234983-1 Patrz cz ć 1.2, pozycja 1. 

 

Ekran dotykowy 

 

 

2234977-1 Patrz cz ć 1.2, pozycja 8. 

 

Przycisk I/O 

 

 

2234982-1 
Patrz cz ć 1.2, pozycja 2. 

 

Przycisk procesora 

 

 

 

  2234981-1 
 
 
 
  1-2234981-1 
 
 
 
  1-2234981-2 
 

Patrz cz ć 1.2, pozycja 7.  
Ten numer katalogowy 
oznacza tylko 1 przycisk. 

 

Gniazdo kalibracyjne 
typu „K” 

 

 

2234973-1 
 

Patrz cz ć 1.2, pozycja 6. 
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Opis Zdjęcie Nr zęś i  Uwaga 

Zestaw, zł cze 
termopary 

 

2391335-1 Wszystkie procesory RBK 

 

Kabel poł czeniowy, 
urz dzenie centruj ce  

 

2369601-4 

 

Do RBK-X1C  
Patrz cz ć 1.4, pozycja 12 

 

Zestaw zasilania 
powietrzem 

 

2369601-3 

 

Do RBK-X1C  
lub wersji A/C 
 

Okno podgl du, Xń 
 
 
 
 
Okno podgl du, XńC 

 

 

2234897-1 
 
 
 
 
2369602-1 

 
Do RBK-X1  
 
 
 
 
Do RBK-X1C  
 

 

Ostrze wyrzutnika, 
lewe 
 
Ostrze wyrzutnika, 
prawe 
 
 

 

 

2234840-1 
 
2234840-2 

 

 
Do RBK-X1  

 

Ostrze wyrzutnika, 
lewe 
 
Ostrze wyrzutnika, 
prawe 
 
 

 

 

2-2369603-2 
 
2-2369603-3 
 
 

 

 
Do RBK-X1C  

 

Zespół elementu 
grzejnego 
(w tym grzałka górna 
i dolna, termopara jest 
cz ci  grzałki dolnej). 

 

 

 
 
2234991-1 
 
2234991-2 

Wersja standardowa 
 
Opcjonalna wersja szeroka 

 

Termopara 

 

 

 
 
2234990-1 Wszystkie procesory RBK 
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Opis Zdjęcie Nr zęś i  Uwaga 

 

Zestaw przewodów, 
ła cuch kablowy, Xń 
(bez CE) 
 
 

Zestaw przewodów, 
ła cuch kablowy, Xń 
(CE) 

 

 

2408011-1 
 
 
 

2408011-2 
 
 

 

Zastosowanie w wersji bez 
CE  
 

 
Zastosowanie w wersji CE  

 

Wentylator chłodz cy 
(220 V) 
 
 
 

Wentylator chłodz cy 
(24 V) 

 

 

2234963-1 
 
 
 

2234963-2 

 

Zastosowanie w wersji bez 
CE 
 
 

Zastosowanie w wersji CE  

 

Silnik krokowy 

 

 

2234883-1 
 

Pozycja w górnej lewej 
osłonie  

 

Nap d silnika 

 

 

2234972-1 
 

 

 Pozycja w lewej osłonie  

 

Zasilacz 24 V 

 

 

2234970-1 
 

 Pozycja w lewej osłonie  

 

Przeka nik 
półprzewodnikowy 

AC  

 
Przeka nik 
półprzewodnikowy 

DC  

 

 
2234969-1 
 
2234969-2 

 

 

Obur czny moduł 
zabezpieczaj cy 

 

 

2234967-2 
 

Zastosowanie w wersji CE  
 

 

Czujnik zbli eniowy, 
pozycja wyj ciowa/ 
obci enie (bez CE) 
 

Czujnik zbli eniowy, 
pozycja wyj ciowa/ 
obci enie (CE) 

 

 

2234988-1 
 
 
 

2234988-2 
 

 

Zastosowanie w wersji 
bez CE 
  
 

Zastosowanie w wersji CE  

Przeł cznik, bez Cź 
 
 

Przeł cznik, Cź  

2234985-1 
 
 

2234985-2 

Zastosowanie w wersji 
bez CE 
  

Zastosowanie w wersji CE  
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Opis Zdjęcie Nr zęś i  Uwaga 

 

Moduł PLC 

 

 

2234964-1 
 

Pozycja w prawej osłonie 

 

Przeka nik 
zabezpieczaj cy 

 

 

2234967-1 
 

Pozycja w prawej osłonie 

 
Sterownik temperatury 

 

 

2234968-1 

 

Pozycja w lewej osłonie 

 

Akumulator 

 

 

2234971-1 
  
Pozycja w lewej osłonie  
 
Każdy procesor potrzebuje 
2 szt.  

 
Spr yna powrotna, 
zespół zatrzasku 

     

 

2234868-1 
 

Wszystkie procesory RBK  

 

Spr yna powrotna, 
blok zaciskowy 

      

 

2234869-1 
 

Wszystkie procesory RBK  

 
Spr yna powrotna, 
Płytka detekcyjna 

     

 

5-2369604-8 

 

Do RBK-X1C  
 

 

Płytka detekcyjna, 
lewa 
 
Płytka detekcyjna, 
prawa 

 

 

 

3-2369602-1 
 
6-2369602-5 

 

Do RBK-X1C  
 

 

Zawór, płytka 
centruj ca 

 

 

 

6-2369604-9 

 

Do RBK-X1C 
Pozycja w górnej rodkowej 
osłonie  
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Opis Zdjęcie Nr zęś i  Uwaga 

 

Siłownik, płytka 
detekcyjna 

 

 

 

6-2369604-7 

 

Do RBK-X1C 
Pozycja w górnej rodkowej 
osłonie  
 

 

Siłownik, płytka 
centruj ca 

 

 

 

4-2369604-5 

 

Do RBK-X1C  
Pozycja w osłonie urz dzenia 
centruj cego 

 

Czujnik cylindra, 
płytka centruj ca 

 

 

2-2369604-4 

 

Do RBK-X1C  
Pozycja w osłonie urz dzenia 
centruj cego 

 

ZźSPÓŁ szyny, płytka 
centruj ca 

 

 

5-2369604-5 

 

Do RBK-X1C  
Pozycja w osłonie urz dzenia 
centruj cego 

 

Pasek rozrz du, płytka 
centruj ca 

 

 

9-2369604-9 

 

Do RBK-X1C  
Pozycja w osłonie urz dzenia 
centruj cego 

 

Spr yna naciskowa, 
zapadka urz dzenia 
centruj cego 

 

                                          

 

4-2369604-3 

 

Do RBK-X1C  
 

 

Spr yna naciskowa, 
płytka centruj ca 

 

                     

 

4-2369604-2 
 

Do RBK-X1C  
 

 

 LED 

 

   

 

3-2369604-5 

 

Do RBK-X1C 
Pozycja w osłonie urz dzenia 
centruj cego  
 

 

Czujnik, zapadka 
urz dzenia 
centruj cego 

 

                         

 

2-2369604-5 

 

Do RBK-X1C  
 

 

Zawór, płytka 
detekcyjna 

 

 

 

4-2369604-9 

 

Do RBK-X1C  
Pozycja w osłonie urz dzenia 
centruj cego 
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4.5 Naprawa 
 
ZADANIA OPISANź W TYM ROZDZIALź POWINNY BYĆ WYKONYWANź 
WYŁ CZNIź PRZźZ ODPOWIźDNIO WYKWALIŻIKOWANźżO TźCHNIKA. PRZźD 
WYKONANIźM NAPRAWY LUB WYMIANY NALź Y ZACZźKAĆ, A  URZ DZźNIź 
OSTYżNIź, I ODŁ CZYĆ Jź OD ZASILANIA. 

 

 

URZ DZźNIź JźST WYPOSA ONź W KONDźNSATOR, KTÓRY ODPOWIADA ZA 
ŻUNKCJ  AUTOMATYCZNźżO WYCOŻANIA KOMORY. PRZźD PRZYST PIźNIźM 
DO SźRWISU LUB NAPRAWY NALź Y PODJ Ć NORMALNź RODKI 
OSTRO NO CI NA WYPADźK WYŁADOWANIA ZGROMADZONEJ ENERGII. 

 

 
PO ZAKO CZźNIU NAPRAWY LUB WYMIANY NALź Y WYKONAĆ ODPOWIźDNIź 
KONTROLź BźZPIźCZź STWA. PATRZ cz ć 2.2 „Bezpiecze stwo elektryczne”. 

4.5.1 Urz dzenia ochrony obwodów 
 

Procesor jest zabezpieczony czterema zewn trznymi bezpiecznikami umieszczonymi w tylnej cz ci 
urz dzenia. Szczegółowe informacje znajduj  si  w cz ci 1.4. 
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4.5.2 Uzyskiwanie dostępu 

 

Aby uzyskać dost p do wewn trznych podzespołów urz dzenia, należy zdj ć osłony boczne i górne. W 
tym celu należy użyć odpowiedniego rozmiaru klucza. 
 

 
 

 

 

ruby mocuj ce górn  przedni  pokryw  (4X) 
 
 

 

ruby mocuj ce górn  rodkow  pokryw  (2X) 
 

  

Górna tylna 
pokrywa 

Pokrywa 
lewa 

Osło a po 
stronie L 

Pokrywa prawa 

Gór a środkowa 
pokrywa 

Górna przednia 
pokrywa 

Osło a po stro ie P 

Pokrywa urządze ia 
e trują ego 
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ruby mocuj ce górn  tyln  pokryw  (4X) 
 

 

 

         
  

ruby mocuj ce lew  pokryw  (7X)                        ruby mocuj ce praw  pokryw  (7X) 
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ruby zabezpieczaj ce osłon  po stronie L (2X) i osłon  po stronie P (2X) 

 
 

 
ruby mocuj ce pokryw  urz dzenia centruj cego (4X) 
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4.5.3 Wymiana elementu grzejnego 

 
       
 
URZ DZźNIź MUSI BYĆ ODŁ CZONź OD ZASILANIA SIźCIOWźżO. 
  
 
 
Obydwa elementy grzejne montuje si  w klatce zabezpieczaj cej. źlementy wyjmuje 
si  oddzielnie, ale trzeba je wymienić w zestawie. NAJPIźRW ZDJ Ć żÓRN  OSŁON . 
 
 

 
Procedura wymiany 

 
1. Zdejmij górn  pokryw  / górn  osłon  / przedni  osłon  / obie osłony boczne. 
2. Rozł cz poł czenia górnej i dolnej grzałki, wyjmij wtyczk  termopary. 

 
Poł czenia elektryczne elementów grzejnych 

 
    ń = grzałka dolna 3 = grzałka górna 5 = gniazdo termopary typu „K”  

2 = grzałka dolna 4 = grzałka górna 6 = wtyczka termopary typu „K” 
 

3. Wykr ć 2X górne ruby z lewej i prawej strony. Pozwól, aby element grzejny można było łatwo wyj ć 
z pokrywy. (Patrz rysunek powyżej w żółtym kółku). 

4. Odkr ć 2 ruby mocuj ce górn  grzałk  na górze czerwonej pokrywy elementu grzejnego — jedn  r k , 
aby zapobiec upadkowi elementu grzejnego. (Patrz rysunek powyżej w niebieskim kole). Górny element 
grzewczy można zdemontować. 

5. Zdejmij przelotki z płyty głównej (patrz rysunek poniżej), aby uzyskać dost p do dwóch rub mocuj cych 
dolny element grzejny. 

 
 

6. Obróć tarcz  w kierunku zgodnym z ruchem wskazówek zegara, aby popchn ć komor  termiczn  
do przodu do pozycji obci żenia.  

7. Wykr ć 2X ruby mocuj ce doln  grzałk , korzystaj c z klucza imbusowego przez otwory okre lone 
w kroku 5. Teraz można wyj ć dolny element grzejny. 

8. Aby ponownie wstawić cz ci, należy wykonać te same czynno ci, co przy wyjmowaniu, 
ale w odwrotnej kolejno ci. 

 

Dopilnuj, aby przewody wtyczki zł cza termopary zostały podł czone w tym samym układzie 
polaryzacji. Po ponownym zainstalowaniu elementu grzejnego sprawd , czy jest doprowadzone 
uziemienie i czy zało ono opaski uciskowe. Nast pnie nale y wykonać kalibracj . 
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4.5.4 Wymiana PLC lub HMI 

 

Wa ne jest, aby wprowadzić dodatkowe ustawienia w HMI po wymianie nowego PLC 
lub HMI. 

 

 

 

 

Skontaktuj si  z Tź, aby uzyskać najwy szy poziom 
uprawnień D, a nast pnie uzyskaj dost p do 
interfejsu PARAMźTźR SYSTźMU i kliknij ikon  
NAST PNźJ strony w prawym dolnym rogu, aby 
uzyskać dost p do ukrytej strony, jak pokazano 
poni ej. Nast pnie ustaw dla pozycji 4/5/6. 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

1. Górny limit----NIE edytuj 

Można ustawić górny limit temperatury pracy procesora, warto ć domy lna to 550°C. 

2. Dolny limit----NIE edytuj 

Można ustawić dolny limit temperatury roboczej procesora, warto ć domy lna 200°C. 

3. Czas wysokiej temperatury----NIź MO NA edytować 

Zegar rejestruj cy czas pracy procesora, gdy temperatura przekracza 550°C. 

4. Przeł czanie modelu 

Wybierz odpowiedni typ procesora. Łatwy sposób na potwierdzenie typu procesora. Procesor w wersji 
CE używa białych przycisków Start, procesor w wersji bez CE używa zielonych przycisków Start. 

 W chwili zakończenia cyklu kalibracji wy wietlana jest AKTUALNA TEMPERATURA SONDY.  
----Typ kalibracji X1. Ustawienie fabryczne. 
 W chwili zakończenia cyklu kalibracji wy wietlana jest MAKSYMALNA TEMPERATURA SONDY.  
---- Typ kalibracji MK3. Skontaktuj si  z TE w przypadku konieczno ci zmiany typu kalibracji na MK3. 
 

5 1 

2 

3 

6 

4 
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5. Tryb kalibracji 

Tryb kalibracji procesora, ustawienie domy lne to X1. 
W przypadku starego użytkownika MK3 można przeł czyć go do trybu kalibracji MK3, aby użyć tego 
samego parametru ogrzewania. 

6. Tryb automatyczny 

Ustawienie domy lne OFF.  
Tryb automatyczny jest funkcj  dost pn  na zamówienie, TYLKO na indywidualnie dostosowanych 
maszynach 1-2234800-1. 

4.6 AKCESORIA OPCJONALNE 
 

Poni sze elementy opcjonalne nie zostały uwzgl dnione w standardowym procesorze. Klient musi je zakupić 
w TE oddzielnie W RAZIE POTRZEBY. Informacje na temat numerów poszczególnych czę ci mo na 
uzyskać od kierownika produktu. 
 

4.6.1 Narzędzia do kalibracji 
 

 

7-1192190-9 Sonda UHI 250A (nr katalogowy: 288869-000  

 
9-2375314-6 Przedłu acz 

 

9-2375314-7 Termometr 

 

 

                                

                              

 

 

Kali ra ja rę z a 

Autokal. 

Przedłuża z 

Termometr 
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4.6.2 Przewód zasilaj cy i zasilacz 
 

2234780-1 
Przewód zasilaj cy, Uź  
(pakowany z procesorem w wersji bez znaku CE) 

Procesor u ywany w UE 

2234780-2 
Przewód zasilaj cy, CN  
(pakowany z procesorem w wersji ze znakiem CE) 

Procesor u ywany w Chinach 

 

2234986-1 
 

Transformator, WźJ CIź ńńŃ V / WYJ CIź 22Ń V 
 

Procesor u ywany 
w USA/Japonii 

 

   

 

 
2234780-1 2234780-2 

  

 

2234986-1 

                          

4.6.3 Przystawka RBK 
 

2234786-1 Przystawka RBK 

2234786-2 Przystawka RBK z zestawem do chłodzenia powietrzem 

 

  
2234786-1 2234786-2 

 
Wi cej informacji na temat przystawki RBK mo na znale ć w arkuszu instrukcji 408-35188. 

Opcja 
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4.6.4 Chłodzona powietrzem przystawka do zł czek przewodowych 
 

981721-000 Chłodzona powietrzem przystawka do zł czek przewodowych (Tź PNŚ 1-1197585-9) 

1-529533-7 Zestaw chłodzenia powietrzem (sterownik przepływu powietrza) 
 
 

     

4.6.5 Pozostałe akcesoria 

 
 

2234781-1 
 

Skaner kodu kreskowego 

2369598-1 USB Flash, 16 GB 

2234787-2 Kabel poł czeniowy RS232, ultrad wi kowy z adapterem (bez CE)  

2234787-3 Kabel poł czeniowy RS232, ultrad wi kowy, z adapterem (CE) 

 
Ultrad wi kowy kabel poł czeniowy RS232 2234787-1 nie mo e być u ywany bezpo rednio z urz dzeniem 
RBK-X1C. Brak poł czenia z adapterem mo e spowodować zwarcie urz dzenia centruj cego. 

 

 

4.6.6 MES niestandardowe 
 

 

TBD 
 

sprz t 

TBD Oprogramowanie 

 

  

981721-000 
1-529533-7 
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5 Specyfikacja 

 

Oznaczenie modelu RBK-X1 RBK-X1C 

 

Zasilanie elektryczne 
 
230 V(+/-10%) - 50 Hz (+/-1 Hz) 
(Możliwo ć podł czenia do zasilania 110 V za po rednictwem opcjonalnego 
zasilacza 2234986-1) 

 

Zasilanie spr onym 
powietrzem 

 

Nie dotyczy  
(4~6 bar, dla wersji A/C) 

 

4~6 barów 

 

Zu ycie energii 
 

3 A (maksymalne) 
 

Zakres temperatur roboczych 
 

od 200ºC do 550ºC maksymalnie 
(± 1ºC ustawionej temperatury) 
Zalecane 500°C 

 

Typowe czasy cyklu 
procesora dla ILS-125 
Produkty u ywane 
do typowych zł czek 
samochodowych. Monta  
produktu QSZH trwa krócej ni  
monta  produktu ILS-125 

 

Zakres od 0,1 do 99,9 sekund 
Typowo 2–34 sekund, w zale no ci od rozmiaru przewodu 
i liczby u ytych przewodów. 

 

Bezpieczniki sieciowe 
 

2 x 230 V - 3,15 A T (zwłoczne) Linia i zero 
 

Asortyment produktów 
 

RBK-ILS-125/QSZH Rozmiary od 1 do 3A RBK-ILS-85 
Rozmiary od 6/1 do 12/3 
(Dla innych produktów Raychem/TE 
Omów z działem zarz dzania produktami Tź) 

 

Wymiary  
(szeroko ć x gł boko ć 
x wysoko ć) 

500 x 420 x 233 mm 500 x 607 x 233 mm 

 

Masa 
(ZABRANIA SI  r cznego 
przenoszenia procesora, 
co mogłoby spowodować 
obra enia ciała) 

24 kg  32 kg  

 

Hałas 
 

Maks. 8Ń dB (cyklicznie, ń m od urz dzenia) 
 

Zabezpieczenie przed awari  
zasilania 

 

Technologia „spr yny elektronicznej” aktywowanej USP 
(umo liwia automatyczne wycofanie komory termicznej) 

 

Interfejs RS232 
 

Umo liwia przesyłanie czasu, temperatury i kodu produktu 
z odizolowanego STD. Urz dzenie zdalne ń kV. 

 
rodowisko pracy 

 

Temperatura: od 5 do 40°C 

Wilgotno ć wzgl dna: 50%~90% 
 
Wysoko ć n.p.m. 

 
<1000 m 

 
Temperatura transportu 
i przechowywania 

 
-25-55°C 

 
Transport 

 
Procesor transportowy z procesorem u góry. Unikać wstrz sania. 
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6 Diagram schematyczny. 
Uwaga: Na ilustra ji 1 przedstawio o róż e wersje urządze ia. CE, ez CE, z A/C, bez A/C, z urządze ie  
e trują y , ez urządze ia e trują ego  
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7 Schemat pneumatyczny 
 

Stosować tylko dla RBK-X1C 
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8 Adres posprzeda owy. 
 

Tyco Electronics (Shanghai) Co., Ltd 
F/G/H Section, 1/F, Building 15, 999 Yinglun Road,  
(Shanghai) Pilot Free Trade Zone, Chiny 
Infolinia GATD: +86-021-33989030 

E-mail: TEFE1AP@te.com 
 
 

9 Informacje dot. dyrektywy RoHS 

Informacje dotycz ce obecno ci i lokalizacji substancji podlegaj cych wytycznym dyrektywy RoHS 
(ograniczenia dot. substancji niebezpiecznych) mo na znale ć na stronie internetowej: 

http://www.tycoelectronics.com/customersupport/rohssupportcenter/ 

Kliknij opcj  „Odszukaj status zgodno ci” i wprowad  numer katalogowy sprz tu. 
 

mailto:TEFE1AP@te.com
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