Instrukcja obstugi dla uzytkownika

Urzadzenie do kurczenia termicznego
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RAYCHEM jest znakiem handlowym TE Connectivity.

Wszystkie informacje zawarte w instrukcji, w tym ilustracje, uznaje sie za wiarygodne. Uzytkownik
powinien jednak sam zdecydowaé, czy dany produkt nadaje sie do okreslonego celu.

TE Connectivity / Raychem nie gwarantuje poprawnosci ani kompletnos$ci podanych tu informacji
i nie ponosi odpowiedzialnosci za ewentualne szkody powstafe w zwiazku z ich wykorzystaniem.

Odpowiedzialnos¢é TE Connectivity / Raychem jest ograniczona do standardowych warunkéw
sprzedazy produktu i w zadnym wypadku nie obejmuje szkéd ubocznych, posrednich ani nastepczych
zwigzanych ze sprzedazg, odsprzedaza lub nieprawidtowym uzyciem produktu.

Dane techniczne TE Connectivity / Raychem moga zosta¢ zmienione bez uprzedzenia. Dodatkowo
TE Connecitivity zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w materiatach i sposobie obrobki
bez powiadamiania Kupujgcego, co nie wpfywa na zgodnos$¢ ze specyfikacja.

Zadnej czesci niniejszej instrukcji nie wolno odtwarzaé ani przekazywaé w zadnej formie ani w zaden
sposob, czy to elektroniczny, czy mechaniczny, w tym fotokopiowac i rejestrowac przy uzyciu
urzadzen do przechowywania i pozyskiwania informacji, bez pisemnej zgody TE.

Oryginalna wersja instrukcji obstugi zostata napisana w jezyku angielskim.
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Utylizacja: Procesor RBK (RBK-X1 i RBK-X1C)

Produktu nie wolno usuwaé razem z odpadami komunalnymi.

Historia poprawek
‘x Zmiane Zmiana

G Wi wprowadzit(a) 2hlE Nr wniosku
Wer. A Pierwsze wydanie Cham Zhu Listopad 2020

Uwzglednij X1 i X1C, wersje CE )
Wer. B i wersje NON-CE Cham Zhu Czerwiec 2021

Nowy procesor w wersji .
Wer. C chlodzonej powietrzem Cham Zhu Grudzien 2022
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1 Wprowadzenie

Niniejsza instrukcja dotyczy procesoréw RBK-X1 i RBK-X1C:
(W tej instrukcji procesor RBK bedzie oznaczat zaréowno model RBK-X1, jak i RBK-X1C):

Chitodzenie Urzadzenie

Zdjecie powietrzem centrujace
2234800-1
--------- RBK-X1 STD X X X
1-2234800-3
--------- RBK-X1, X v X

Z chtodzeniem powietrzem

2234800-2

--------- RBK-X1 CE STD v X X
1-2234800-4

--------- RBK-X1 CE, v v X

z chtodzeniem powietrzem

2376800-1

--------- RBK-X1C STD X X v
1-2376800-3

--------- RBK-X1C, X v v

z chtodzeniem powietrzem

2376800-2

--------- RBK-X1C CE STD v X v
1-2376800-4

--------- RBK-X1C CE, v v v/

z chtodzeniem powietrzem

llustracja 1 Widok ogdiny

Klient moze zakupi¢ opcjonalne urzgdzenie centrujgce 2369600-1, aby zmodernizowa¢ procesor
RBK-X1 do modelu RBK-X1C. Patrz instrukcja 408-35126. Taka zmiana oznacza péitrwata
przebudowe maszyny i nie jest codzienng regulacjg dostepng bezptatnie. Ta przebudowa jest ptatng
ustugg swiadczong przez zespot TE FE i nie powinny by¢ wykonywana przez personel klienta.

lo
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1.1 Informacje ogodlne

Procesor RBK to pétautomatyczne urzadzenia wykorzystujgce technologie podczerwieni do termicznego
naktadania rur termokurczliwych, takich jak... (maszyny mozna uzywac¢ do WSZYSTKICH rur w ofercie:
TE iinnych niz TE) na ztaczki zgrzane ultradZzwigkowo lub skrimpowane.

Urzadzenie to jest przeznaczone do pracy razem ze zgrzewarkami ultradzwiekowymi ustawionymi obok
gtowicy zgrzewajace;j.

Komora termiczna przyjmuje produkty ILS i QSZH w rozmiarach od 1 do 3A i jest wyposazona w elektrycznie
podgrzewane elementy ze szkia kwarcowego, ktére zapewniajg zrodto ciepta do temp. 550°C. Obstuga komory jest
mozliwa dopiero po uzyskaniu przez nig temperatury w zakresie 10°C (mozliwos$¢ edycji) od ustawionej temperatury.

Po uruchomieniu przy pomocy dwéch wigcznikow komora przesuwa sie do przodu, zamykajgc wspoing
przestrzen. Komora pozostaje na miejscu przez okreslony czas, a nastepnie cofa sie do swojej pozyciji
spoczynkowej, automatycznie wysuwajgc wigzke przewodow z zainstalowang ztgczka uszczelniajgcg RBK-ILS.

W przypadku awarii zasilania komora termiczna cofa sie do pozycji spoczynkowe;j.

Interfejs RS232 umozliwia przestanie informaciji o czasie, temperaturze i rozmiarze produktu ze zdalnej maszyny
(np. zgrzewarki ultradzwiekowej) lub komputera sterujgcego.

Dziesie¢ przyciskdw pamieci mozna zaprogramowac tak, aby informacje o czasie, temperaturze i rozmiarze produktu
byly przechowywane lokalnie. Mogg one by¢ wybierane indywidualnie lub w okreslonej sekwencji przez operatora.

Maksymalna zalecana temperatura zadana to 500°C.
Ustawienie temperatury bliskiej lub wyzszej od gérnej granicy 550°C moze
spowodowacé skrécenie zywotnosci grzatki.
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1.2 Panel przedni
(Elementy sterujgce i gtéwne podzespoty)

RBK-X1

% & &

YA

RBK-X1C

=1

— - e e -

llustracja2  Panel przedni

Na ilustracji 2, pozycje 1~10 dotyczg zaréwno RBK-X1 jak i RBK-X1C. Pozycja 11~15 dotyczy
tylko RBK-X1C.
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Wytacznik awaryjny
(Odcina zasilanie procesora).

Przetgcznik 1/0
(Przetgcz na podgrzewacz. Wyt. — tryb gotowosci, Miga — nagrzewanie, Swieci — uzyskano pozgdano temperature).

Przyciski rozpoczecia cyklu

(Nacisnij i przytrzymaj oba przyciski jednoczes$nie przez 0,5 s, aby rozpoczgc proces.

Przerwanie cyklu----patrz cze$c¢ 3.6, punkt 4, po wigczeniu tej funkcji, nacisniecie obu przyciskow Start w trakcie cyklu
przerwaftoby cykl. Grzatka natychmiast powroci do pozycji wyjsciowej).

Uwaga: Procesor w wersji CE ma biaty przycisk uruchamiania. Procesor w wersji NON-CE ma zielony
przycisk Start.

Uchwyty
(Utrzymajg ztgczke przewodowg w komorze termicznej).

Dwustronne zwolnienie blokady
(UmoZliwia reczne wyjecie ztgczki).

Gniazdo kalibracji
(Podigcz do czujnika temperatury UHI, aby uzyskac dostep do procesu automatycznej kalibracji).

Przycisk procesu

(Patrz ilustracja 3, wersja z 10 przyciskami umozliwia bezposrednie wprowadzanie sygnatu za pomocg 10 przyciskow
procesu. Wersja z 5 przyciskami i przyciskiem Fn umoZzliwia wprowadzenie wartosci 1~5 bez wcisnigtego przycisku Fn
oraz wartosci 6~10 z wcisnietym przyciskiem Fn. INFORMACJA: Po naci$nieciu przycisk Fn zaswieci sig).

Ekran dotykowy
(Wyswietlanie informacji o pracy procesora. Parametry procesora mozna edytowac po zalogowaniu. Patrz cze$c 3).

Komora termiczna
(Powoduje zaizolowanie zigczki materiatem termokurczliwym).

Oznaczenie centrowania
(Do wizualnego centrowania rury).

Ptytka centrujgca
(W cyklu centrowania ta ptytka centrujgca wpycha rure do Srodka. Patrz cze$¢ 4.2.8 Operacja automatycznego
centrowania).

Ptytka detekcyjna
(Patrz czes¢ 4.2.8 Operacja automatycznego centrowania).

Pokretto do regulacji
(Pociggnij lewe pokretto i obréc je, aby wyregulowac potozenie 2X ptytek detekcyjnych w lewo lub w prawo. Zakres: ,+/-
10 mm’).

14. Pojemnik zbiorczy

15.

(Dtugosc wysuniecia tej ptytki mozna wyregulowac, odkrecajgc 2X sruby montazowe na dole).

Pokretto odlegtosci
(Pociggnij prawe pokretto i obréc¢, aby wyregulowac odlegto$¢ miedzy 2X ptytkami detekcyjnymi. Zakres: ,56~20 mm”).

Wersja z 10 przyciskami VS Wersja z 5 przyciskami+Fn

llustracja3  Przycisk procesu
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1.3 Panel tylny

RBK-X1

iy

RBK-X1C

llustracja 4  Panel tyiny

Na ilustracji 4, pozycje 1~11 dotyczg zaréwno RBK-X1 jak i RBK-X1C. Pozycja 12~13 dotyczy tylko
RBK-X1C.

=1
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connectivity

1. Port Ethernet.

RBK-X1/RBK-X1C Rev.C  Dec. 2022

(Dostep do aktualizacji programu do sterownika PLC i ekranu dotykowego).

2. Port USB.

(Gniazdo USB. Komunikacja z interfejsem HMI, na przyktad skanowanie kodow kreskowych i gromadzenie danych,).

3. Port urzadzenia centrujgcego.
(Podtacz do urzgdzenia centrujgcego za pomocg specjalnego kabla, pozycja 12).

4. Zigcze RS 232.

(Podigcz do zgrzewarki ultradzwiekowej za pomocg kabla RS232. Patrz cze$c¢ 4.6.5).

5. Gniazdo chiodzenia powietrzem.
(Podtacz do przystawki chiodzgcej powietrzem, patrz czes$c 4.6.3).

6. Bezpiecznik gtowny.

(2 x 230 V, 3,15 A zwloczny, rozmiar bezpiecznika @5 x 20 mm).

7. Gniazdo zasilania.
(230 V, 50/60 Hz)

8. Przetacznik zasilania.

(Stuzy do wigczania/wytgczania procesora RBK).

9. Bezpiecznik wentylatora.
(230 V AC, 1 A zwfoczny, rozmiar bezpiecznika @5 x 20 mm).

10. Bezpiecznik grzafki.

(230 V AC, 3A zwioczny, rozmiar bezpiecznika @5 x 20 mm).

11. Wentylator.

(Dziata, gdy temperatura podgrzewacza przekracza 190°C).

12. Kabel do urzgdzenia centrujgcego
(Kabel komunikacyjny, procesor RBK podigczony do urzgdzenia centrujgcego)

13. Zestaw zasilania powietrzem.
(jednostka FRL, zastosowac sprezone powietrze do urzgdzenia centrujgcego lub dyszy chtodzgcej powietrze).

14. Wiot powietrza.

(Ciénienie powietrza: 4~6 baréw. Srednica zewnetrzna rury: 10 mm)

Zabezpieczenie elektromagnetyczne do podtgczania zewnetrznych

urzgdzen do procesora RBK.

Aby podtgczy¢ urzgdzenie zewnetrzne do ktéregos z ponizszych
gniazd, na kazdym ztgczu nalezy zacisngc ferrytowy rdzen. Ferrytowy
zacisk powinien miec jedng petle.

Potgczenie dla mniej niz 4 elementow wymagajgcych zacisku
ferrytowego Z JEDNA PETLA.

3. Port urzgdzenia centrujgcego

4. Ztgcze RS232

5. Gniazdo chfodzenia powietrzem

7. Gniazdo zasilania

Do zwyktego wylgczania urzagdzenia nie nalezy uzywac wylacznika zasilania ani
przycisku zatrzymania awaryjnego, poniewaz spowoduje to znaczne skrocenie
zywotnosci elementu grzejnego. Wylaczy¢ grzatke za pomoca przefgcznika I/O
Temperatura spadnie, a urzagdzenie bedzie chfodzone do czasu, az temperatura
spadnie ponizej 190°C; wtedy urzgdzenie sie wylgczy, a proces przejdzie do trybu
oczekiwania. Wtedy mozna odfgczy¢ zasilanie gldwnym wyfgcznikiem zasilania.

1 szt. rdzenia ferrytowego na kazdym
»jednopetlowym?” zigczu, zgodnie
Z rysunkiem...

10
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2 Bezpieczenstwo

Podobnie jak wszystkie urzgdzenia elektryczne, procesor RBK powinien byé uzywany zgodnie z powszechnie
przyjetymi zasadami bezpiecznej pracy.

Przed uzyciem urzgdzenia nalezy uwaznie sie zapoznac z instrukcjg instalacji i obstugi (czes¢ 4) oraz
Z ponizszymi ostrzezeniami.

2.1 Ostrzezenia ogdine

Niepoprawne uzycie urzadzenia moze spowodowa¢ grozne urazy.

Obstuga i konserwacjg urzagdzenia moga sie zajmowac wytacznie w petni
przeszkoleni i wykwalifikowani pracownicy. Obstuga powinna odbywac¢ sie
zgodnie z niniejszg instrukcja, aby nie powodowac obrazen ciata.

Podczas pracy urzadzenia nie mozna pozostawia¢ go bez nadzoru.
Zablokowanie sie mechanizmu moze uniemozliwi¢ automatyczne wycofanie
komory termicznej. W takim przypadku grzatki procesora RBK automatycznie
sie wylacza. Patrz 4.2.10. ,,Zaciety wozek grzatki” i 4.2.11. ,,Awaryjne zwolnienie
komory termicznej”.

Nieprzestrzeganie instrukcji producenta moze wptynaé na waznos¢ gwarancji.
Nie uzywac urzadzenia do gotowania zywnosci lub ogrzewania innych
produktow niz zalecane przez TE Connectivity; w szczegdlnosci unikaé
produktéw, z ktérych moga sie uwalniaé¢ niebezpieczne gazy po podgrzaniu.

Ze wzgledu na mozliwos¢ osiagniecia przez procesor temperatury 600°C
nie nalezy uzytkowac urzadzenia w srodowisku palnym lub tatwopalnym.

Nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje przy wlotowej i wylotowej kratce
wentylatora: przynajmniej 75 mm wolnej przestrzeni w czasie pracy urzadzenia.

Nie demontowa¢ urzadzenia bez instrukcji i pozwolenia ze strony TE.

11
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2.2 Bezpieczenstwo elektryczne

Urzadzenie jest podlaczone do sieci zasilajgcej pradem zmiennym.
Przed przystgpieniem do konserwacji lub naprawy nalezy zawsze
wylaczy¢ urzadzenie i odigczy¢ je od zrodia zasilania.

Zaczekaé, az urzadzenie sie schlodzi.

NIE MOZNA SPRAWDZAC REZYSTANCJI IZOLACJI URZADZENIA
PRZENOSNYM TESTEREM, PONIEWAZ SPOWODUJE TO
USZKODZENIE URZADZENIA.

Testowanie wysokiego napiecia — NIE wykonywac testu bez zgody TE
(obwody zabezpieczajace zamontowane w tym urzadzeniu moga ulec
uszkodzeniu...)

TEST REZYSTANCJI IZOLACJI — NIE przekracza¢ 250 V DC (mozna
w ten sposob uszkodzi¢ obwody zabezpieczen urzadzenia).

Potaczenia elektryczne z procesorem powinny byé zgodne z lokalnymi
normami i przepisami.

W przypadku zdjecia paneli, w czasie gdy urzadzenie jest podtagczone
do zasilania, zostang odkryte elementy pod napieciem stanowiace
potencjalne zagrozenie. Nie uzywac urzadzenia do czasu zalozenia
wszystkich paneli zewnetrznych.

Wejscie zasilania urzadzenia jest zabezpieczone dwubiegunowym
bezpiecznikiem (napigcie i zero) i nalezy je polaczy¢ z uziemionym
zrédtem pradu.

Mozna uzywac tylko okreslonych rodzajéw bezpiecznikéw o okreslonej
wartosci znamionowe;j.

Klient koncowy powinien zainstalowac¢ zabezpieczenie nadpradowe. (3A)

Klient konhcowy powinien podtaczy¢ zasilanie z zabezpieczeniem
nadnapieciowym i podnapigeciowym.

12
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2.3  Srodki ochrony indywidualnej

2.3.1 Oczy

W czasie pracy urzadzenia nalezy zawsze nosic¢ osfone oczu.
s%

2.3.2 Odziez

Zachowaé ostroznosé, aby wlosy ani luzne czesci odziezy nie miaty
stycznos$ci z procesorem.

2.3.3 Zagrozenie pozarowe

W czasie pracy niektore czeSci urzadzenia sie nagrzewajg. Nalezy
zachowaé szczegblng ostroznosé, aby nie podgrzaé innych materiatéw
niz te, ktére zostaly do tego przeznaczone.

®

2.3.4 Gorace powierzchnie

Zaleca sie, aby przy korzystaniu z urzgdzenia zakfadaé¢ odziez ochronng
i rekawice.

Nie dotyka¢ komory termicznej procesora w czasie pracy — jest bardzo
goraca.

>@

Nalezy zachowac szczego6lng ostroznos¢ w kontakcie z wykonczonymi
zlgczkami zaraz po ich wysunieciu z komory termicznej.

Nalezy zachowacé szczegoblng ostroznosé w kontakcie z sondg kalibracyjna
UHI zaraz po jej wysunieciu z komory termicznej.

2.3.5 Uszkodzenie

Nie probuj wkitada¢ rak do ostony zabezpieczajgcej, poniewaz moze
to spowodowaé zmiazdzenie i przeciecie.

L

2.3.6 Serwisowanie

W czasie wykonywania napraw nalezy zawsze postepowac zgodnie z trescig instrukcji lub zwrdcic sie po
porade do TE Connectivity. Nalezy prowadzi¢ rejestr konserwacji i serwisu urzgdzenia.

Nie uzywaé zamiennikéw, lecz wylgcznie czesci zatwierdzone przez TE Connectivity. W przypadku
uszkodzenia przewodu zasilajgcego nalezy go zastgpi¢ specjalnym przewodem lub wigzkg zakupiong
u dostawcy lub posrednika.

13
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2.4 Ostrzezenia i etykiety

Procesor RBK ma etykiete (patrz ponizej), na ktérej podano numer czesci (PCN), opis produktu i informacje
o klasie zabezpieczen elektrycznych.

oE

ETHERNET PORT

g 7

AIR COOLING

230V~50Hz

HEATER AR

3m

M

W instrukcji zastosowano nastepujace oznaczenia.

; , Informacje ostrzegajace przed uszkodzeniem urzadzenia.

b Informacje ostrzegajace przed urazem spowodowanym zagrozeniem elektrycznym.
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3  Oprogramowanie
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Oprogramowanie stuzy jako centralna jednostka sterujgca procesora. Przy jego uzyciu mozna ustawi¢ procedury
przetwarzania produktu. Oprogramowanie jest obstugiwane za pomocg ekranu dotykowego.

LEVEL :
User D

Fassword

OK‘

(& |
|

cancel

Po wigczeniu zasilania grzatki widoczny bedzie
gtdéwny interfejs, jak na ilustracji.

Nacisnij logo TE na gtdwnym interfejsie, aby sie
zalogowac.

S3 3 poziomy uprawnien:
= ,OPR” ---- identyfikator uzytkownika: ,A”, hasto: ,0000”
= ,EGR” ---- identyfikator uzytkownika: ,B”, hasto: ,12345”

= ,MFG” ---- identyfikator uzytkownika: ,,C”,
(przechowywane w TE)

(Hasto moze by¢ edytowane przez uzytkownika
Z wyzszymi uprawnieniami. Patrz czes¢ 3.5, pozycja 9).

W tym oknie nalezy wprowadzi¢ identyfikator
uzytkownika i hasto.

Na przyktad, probujemy zalogowac sie jako inzynier,
wiec powinniSmy wprowadzi¢ ,B” w polu User ID
oraz sekwencje ,12345” w kolumnie Password.

Nastepnie klikamy przycisk ,OK”.

W takim przypadku gtéwny interfejs ma juz 2 zmiany:
- Ikona identyfikatora pokazuje dostep jako
inzynier.

= W prawym dolnym rogu zostanie wyswietlona
kolumna. Po kliknieciu tej kolumny zostanie
wyswietlone rozwijane menu.

Z rozwijanego menu mozna wybraé¢ pozycje
ustawienia, jak pokazano w ponizszej tabeli.
Nastepnie klikamy przycisk OK.
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Bez

Prawo dostepu do ustawien logowania

EGR

Glowny interfejs (produkcja pojedyncza) v

()

Produkcja sekwencyjna

Ustawienia produkcyjne

Auto kal. v

ANRSENEN

Parametr podgrzewania

Ustawienia sekwencyjne

Konserwacja

Reczna kal.

Zdalne

Rejestr btedéw

NNASANANENANANANEANAN

Parametr systemowy

Test kotowy

/0 & Manual

Reczne centrowanie

Skanowanie kodéw kreskowych

NN RS AN N AN N AN A AN AN AN AN AN A NAN
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Gléwny interfejs

llustracjia5  Ekran dotykowy (gtowny interfejs)

Powyzszy ekran przedstawia gtéwny interfejs. Na tej stronie operator moze przetwarzaé pojedynczg produkcije.

1.

10.

Wskaznik statusu procesora

(Swieci sie na zotto, gdy procesor nie jest gotowy do produkgji.
Swieci sie na zielono, gdy procesor jest gotowy do produkcji).

Wskaznik automatycznego centrowania

(Swieci sie na zielono podczas cyklu automatycznego centrowania.

Swieci sie na czerwono, gdy bfad urzgdzenia centrujgcego.

Te funkcje moze aktywowac TYLKO procesor RBK-X1C. Patrz czesc 3.6, pozycja 10, sposéb aktywacji).

Wskaznik cyklu ogrzewania
(Swieci sie na zielono podczas cyklu podgrzewania).

Wskaznik cyklu chtodzenia
(Swieci sie na zielono podczas cyklu chiodzenia).

Aktualny proces
(Numer przycisku wybranego procesu. 10x wstepnie ustawiony numer procesu).

Temperatura zadana
(Wyswietla temperature zapisang w aktualnie wybranym przycisku procesu. Gorny limit 5650°C).

Docelowy czas cyklu ogrzewania
(Wyswietla ustawiony czas cyklu podgrzewania w aktualnie wybranym przycisku procesu. Gorny limit 99,9S)

Docelowy czas cyklu chtodzenia
(Wyswietla ustawiony czas cyklu chtodzenia w aktualnie wybranym przycisku procesu. Gérny limit 99,9S.)

Aktualna temperatura
(Wyswietla rzeczywistg temperature biezgcego cyklu).

Aktualny czas cyklu ogrzewania
(Odlicza czas do zakoniczenia cyklu ogrzewania).
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Aktualny czas cyklu chiodzenia
(Odlicza czas do zakonczenia cyklu chtodzenia. Warto$¢ pokaze 0, gdy funkcja chtodzenia jest wytgczona).

Docelowa wielko$¢ produkcji
(Zostanie wyswietlone przypomnienie, gdy produkcja osiggnie docelowg wielko$¢. Patrz czesc 3.5 Ustawienia produkcyjne).

Licznik produkcyjny
(Ta warto$¢ zwiekszy sie o 1 po zakonczeniu catego cyklu. Patrz cze$¢ 3.5 Ustawienia produkcyjne)

Biezacy PN
(ldentyfikacja przycisku procesu, mozna go wypetni¢ rozmiarem lub nr katalogowym produktu).

Przycisk logowania
(Kliknij logo TE, aby uzyskac interfejs LOGIN ON. Zaloguj sie, aby przeczytac¢ wiecej informacji lub zmodyfikowac
parametry urzgdzenia. Patrz cze$¢ 3, aby sie dowiedziec, jak sie zalogowac).

Przycisk zmiany jezyka
(Kliknij te ikone, aby uzyskac dostep do ponizszych okien, a nastepnie wybierz jezyk interfejsu HMI maszyny).

4
(I | [ | [ | =T

| [ (| [
| slowacki |
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Parametr podgrzewania

W tym interfejsie operator moze wstepnie ustawic¢ lub edytowa¢ parametry podgrzewania (opis produktu /
temperatura / czas cyklu ogrzewania / czas cyklu chiodzenia) zapisane w 10X przyciskach szybkiego dziatania.

Ustaw PN

¥ [5]

1 [T] =l
ftualny —
Lt

©

Aby edytowac parametr przypisany do przycisku szybkiego dziatania =~ (na przyktad):

1.

1Y

Przetgcz przycisk umieszczony na gérze po lewej stronie z pozycji OFF do ON, aby umozliwi¢
operatorowi edytowanie parametru.

Nacisnij przycisk szybkiego dziatania @ aby przypisac¢ parametr pierwotnie zapisany jako @
BIEZACY PN i WARTOSC NASTAWY.

do pol

Aby wprowadzié nowg warto$é, kliknij 3 wartosci w polu WARTOSC NASTAWY. (Temperatura / Czas
cyklu ogrzewania / Czas cyklu chtodzenia).

Kliknij pusty obszar w obszarze USTAWIONY PN, aby edytowaé opis BIEZACY PN dla przycisku
©)

procesu =,

©)

Nacisnij przycisk szybkiego dziatania i przytrzymaj =~ przez 5 sekund, aby zatadowa¢ nowy parametr
do tego przycisku. Warto$ci prezentowane w polu BIEZACY zmienig sie takie, jak w polu WARTOSC
NASTAWY. Nowy parametr zostat pomy$inie zmieniony.

Przetgcz przycisk z pozycji ON na OFF, aby zakorczy¢ edycje.

Kliknij [I aby wrdcic¢ do gtéwnego interfejsu.

e 3 wartosci prezentowane w polu BIEZACY okres$lajg parametr ogrzewania (Temperatura /

Czas cyklu ogrzewania / Czas cyklu chfodzenia) wykonywany przez procesor.

e Przed zmiang czasu cyklu chfodzenia otworz interfejs Konserwacja i ustaw przycisk
A/C na ON.
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Produkcja sekwencyjna

W tym interfejsie procesor wchodzi w tryb produkcji sekwencyjne;j.

Obstuga procesora jako sekwencji nr 1 (na przyktad):

1.

e

1]

v |
‘ Kliknij te ikone, aby wyswietli¢ liste rozwijang i wybra¢ nr sekwencji 1.

ORORVROBORORS| 7ostanie wyswietlony wybrany przycisk, w ktérym pierwotnie
zapisano sekwencje nr 1 (3222>12325). Zielone $wiatto oznacza, ze trwa biezgcy proces. Od
poczatku zielona kontrolka bedzie wskazywata pierwszy proces ,3”.

Nacisnij i przytrzymaj przycisk Start w celu uruchomienia sekwencji. Rozpocznie sig odliczanie
do 0 dla cyklu podgrzewania i cyklu chtodzenia. Cykl chtodzenia zostanie zakoriczony automatycznie
po cyklu ogrzewania, jesli zostata wigczona funkcja chtodzenia.

Po zakonczeniu procesu 3 zielona kontrolka przejdzie do nastepnego procesu 2.

Po zakonczeniu ostatniego procesu 5 zielona kontrolka przejdzie do pierwszego procesu 3. Sekwencja

|
cykli zostata juz zakonczona, licznik 00000 pcs
nastepnej sekwencji cyklu dla sekwencji nr 1.

pokaze liczbe ,1”. Procesor jest gotowy do wykonania

W razie potrzeby nacisnij zielony przycisk SEKWENCJA, aby przerwac sekwencje. Nastepnie ten przycisk
zZmieni kolor na czerwony, niezaleznie od tego, ile razy naci$niesz oba przyciski Start, on pozostanie w
biezgcym procesie. Teraz mozesz rowniez nacisng¢ strzatke w lewo lub w prawo , aby zmieni¢ biezgcy
proces. Jedli nie obrécisz z powrotem przycisku SEKWENCJA, sekwencja bedzie kontynuowana.

00 0800 08 . . , i
* 00000080008 przedstawia rzeczywista temperature / czas do zakonczenia
ﬁgrzewania / czas do zakonczenia cyklu chfodzenia dla biezagcego procesu.
]

stuzy do resetowania licznika produkcji sekwencyjnej, po nacisnieciu
i przytrzymaniu przez 5 sekund.
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3.4 Ustawienia sekwencyjne

W tym interfejsie operator moze wstepnie ustawi¢ lub edytowac¢ parametr przechowywany w kazdej sekwenciji.
UWAGA: Procesor moze obecnie przechowywac do 15 sekwencji. Kazda sekwencja zawiera do 10X procesow.

]

Aby edytowac parametr zapisany w sekwencji nr 1 (na przyktad):
1. Przetgcz OFF na ON, aby operator mogt edytowac parametr.
2. Kiliknij rozwijang liste, aby wybrac¢ sekwencje nr 1.
3. Kliknij zielony przycisk RESET.

4. Nacisnij przyciski szybkiego dziatania procesora zgodnie z sekwencjg, ktorg chcesz ustawic.
(np. 3222123325)

5. Woybrany przycisk szybkiego dziatania procesora zostanie wyswietlony w

DO0VO600000

Po nacisnieciu przycisku RESET parametr zostanie przypisany do sekwencji nr 1.

Przetgcz przycisk z pozycji ON na OFF, aby zakonczy¢ edycje.

8. Kliknij [I aby wrdcic¢ do gftéwnego interfejsu.

Parametr (temperatura, czas cyklu ogrzewania i czas cyklu chtodzenia) zapisany w 10X przyciskach
szybkiego dziatania mozna przegladac¢ w obszarze ponizej. Moze to poméc w edytowaniu
sekwencji. Informacje na temat edytowania parametru ogrzewania dla kazdego przycisku
szybkiego dziatania znajdujg sie w cze$ci 3.2 Parametr ogrzewania

1

[
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3.5 Ustawienia produkcyjne

5 Ustas,  {0000000

1. Licznik, licznik produkgciji.
(Liczba ta wzro$nie o +1 automatycznie po zakonczeniu kazdego cyklu. Licznik nie wliczy przerwanego cyklu).

2. Ustawiona, docelowa wielko$é produkcji
e Jesli wprowadzona zostanie wartos¢ inna niz 0, po osiggnieciu wartosci LICZNIK osiggnieta zostanie
warto$¢ NASTAWA, gtéwny interfejs wys$wietli komunikat ,Zakonczony”, aby przypomnie¢ operatorowi
0 zakonczeniu produkgji (patrz zdjecie ponizej). Aktualnie procesor nie moze dziatac, dopoki nie zostanie
Zresetowany przez kliknigcie i przytrzymanie przez 5 sekund pomararnczowego przycisku PC RESET.
e Po wprowadzeniu warto$ci 0 mozna wytgczy¢ przypomnienie.

.Hl Atual nn

Cl OOH e rmn_

TONC T

* 5 D [00.0771
%[5 [00.0] [00.0]

3. Przycisk kasowania
Kliknij i przytrzymaj ten przycisk przez 5 sekund, aby zresetowac warto$¢ LICZNIK do 0.
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Konserwacja

|.'I'.|l'] . B)

.-||||| |||||"1 (FF |||||| 1(»

12)

Czas gotowosci
Wartos¢ domysina: 60 min. Procesor automatycznie przejdzie do trybu gotowosci, jesli nie zostanie wykonana
zadna czynno$c przez 60 min.

Wartosc wejsciowa ,,0” wytgczy te funkcje.

Licznik kalibracji procesora

Odliczanie wedtug cyklu (warto$¢ domysina: 75 000 szt.) lub wg godzin (warto$¢ domysina: 350 godz.).
Niezaleznie od tego, ktéra warto$¢ zostata osiggnieta, na panelu dotykowym bedzie wyswietlane
przypomnienie o kalibracji.

Za nim znajduje sie przycisk OFF/ON, ktérym mozna wytgczyc¢ to przypomnienie.

At ] ‘ l":'ll-‘"‘fII:I]

Przypomnienie obowigzkowe WYt. Przypomnienie obowigzkowe Wt.

----Operator moze zignorowac ---- Procesor nie bedzie dziata¢ przed autokal.
i kontynuowac cykl

Aby zgasié¢é migajace wskazania, nalezy przeprowadzié automatyczng kalibracje. Czes$é 3.7

Warto$¢ przesuniecia
Mozna jg zmieni¢ automatycznie po automatycznej kalibracji. Lub wprowadzi¢ warto$¢ i klikng¢ przycisk OK, aby
recznie zmieni¢ przesuniecie.

Przerwanie cyklu (normalnie wytgczony)
Gdy przetgcznik jest wigczony, wcisniecie obu przyciskow Start w trakcie cyklu przerwie ten cykl, a komora
termiczna powrdci do pozycji wyjsciowey.

Przetgcznik chtodzenia powietrzem

Gdy procesor podfgcza sie do zewnetrznego urzgdzenia chtodzgcego, takiego jak przystawka RBK 2234786-2
(cze$¢ 4.6.3) lub procesor ze zintegrowang dyszg do chfodzenia powietrzem, funkcje chtodzenia powietrzem
mozna wigczy¢ tym przetgcznikiem. Procesor rozpocznie cykl chtodzenia po automatycznym zakonczeniu cyklu
ogrzewania. Operator moze edytowac czas cyklu chtodzenia w czesci 3.2
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Licznik cykli procesora
Wskazuje liczbe cykli pracy procesora po opuszczeniu fabryki. Po wymianie silnika konieczne jest wyzerowanie
licznika przez nacisniecie i przytrzymanie tego przycisku przez 5 sekund.

Zegar elementu grzejnego
Wskazuje liczbe godzin pracy elementu grzejnego. Po wymianie elementu grzejnego konieczne jest
wyzerowanie licznika przez nacisniecie i przytrzymanie tego przycisku przez 5 sekund.

Blokada klawiatury
Wytaczona: operator moze wybrac inny proces, naciskajgc 10X przycisk szybkiego dziatania.

Wigczona: procesor nie zareaguje po nacisnieciu przez operatora 10X przycisku szybkiego dziatania.

Zmiana hasta.
Kliknij te ikone, aby edytowac hastfo. Uzytkownik z uprawnieniami wysokiego poziomu moze zmieni¢ hasfo
uzytkownikowi z uprawnieniami niskiego poziomu.

Przetgcznik urzgdzenia centrujgcego (normalnie wytgczony)
Gdy przetgcznik jest wigczony, urzgdzenie centrujgce jest wigczone. Nastepnie nacisnij oba przyciski Start, aby
procesor wszedt w tryb centrowania.

Te funkcje moze aktywowaé¢ TYLKO procesor RBK-X1C. Po wigczeniu tej funkcji procesor RBK-X1
wyswietli bfad.

Przetgcznik V2

Po wytgczeniu procesor RBK moze komunikowac sie ze zgrzewarkg ultradzwiekowg V1 (np. Schunk, Telsonic lub
Branson Emerson). Po wigczeniu procesor RBK moze komunikowac sie ze zgrzewarkg ultradzwiekowg V2 (np.
Schunk, Branson Emerson)

NOTE: Procesor RBK zostat zaprogramowany zgodnie z protokofem zgrzewarki ultradzwiekowej Schunk.
W przypadku zgrzewarki innej marki nalezy zapoznac sig z czescig 3.9.2 w celu przeprogramowania.

Zapadka automatyczna

Witgcz ten przycisk podczas pracy urzgdzenia centrujgcego, aby cykl mozna byto uruchomic¢ automatycznie bez
konieczno$ci naciskania obu przyciskow Start.

UWAGA, nie trzymajac obu rak na przycisku Start w celu uruchomienia cyklu, operator
mogiby wlozyé rece do procesora, co moze spowodowac zmiazdzenie.
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Kalibracja automatyczna

Informacje na temat przygotowania narzedzia do kalibracji znajdujg sie w czesci 4.6.1.

Aetialng

RBK-X1 ,Warto$¢ nastawy”
Temperatura i czas cyklu kalibracji procesora RBK. Ustawienia fabryczne: 500°C dla 15 s.

RBK-X1 ,Biezacy”
Rzeczywista temperatura i czas cyklu procesora RBK. (Po rozpoczeciu cyklu kalibracji czas cyklu bedzie odliczany
od15sdo0s).

Sonda ,Temp kal.”

Wartosc kalibracji sondy, ktéra stuzy do obliczania nowej wartosci przesuniecia dla procesora RBK.
o W chwili zakoriczenia cyklu kalibracji wy$wietlana jest AKTUALNA TEMPERATURA SONDY.
----Typ kalibracji X1, TYLKO dla wersji urzgdzenia bez CE. Ustawienie fabryczne.
o W chwili zakonczenia cyklu kalibracji wy$wietlana jest MAKSYMALNA TEMPERATURA SONDY.
---- Typ kalibracji MK3, TYLKO dla wersji urzadzenia z CE. Ustawienie fabryczne.

Sonda ,Biezacy”
Rzeczywista temperatura sondy. Przed rozpoczeciem cyklu kalibracji wymagane jest schtodzenie sondy do 23°C+ 3°C.

Procedura automatycznej kalibracji

1.

Podtgczy¢ sonde UHI do zielonego gniazda Auto-kal, patrz czes¢ 1.2, pozycja 6.

a. Po wybraniu na ekranie dotykowym automatyczna kalibracja rozpocznie sie automatycznie.

b. Procesor automatycznie ustawi parametr podgrzewania cyklu na 500°C przez 15 s. Odczekac kolejne 5 minut,
az procesor sie ustabilizuje, gdy wartos$¢ biezgca RBK-X1 osiggnie 500°C.

Umies¢ sonde UHI centralnie w szczekach procesora.

Uruchom cykl kalibracji, naciskajgc oba przyciski Start.

(Cykl automatycznej kalibracji moze zostac¢ uruchomiony TYLKO WTEDY, GDY sonda UHI znajduje sie w zakresie

23+/-3°C. Patrz rysunek powyzej, pozycja 4, wartos¢ biezgca sondy zmieni kolor z czerwonego na zielony, gdy

temperatura znajdzie sie w zakresie 23+/-3°C.)

a. Wyswietlacz zegara odlicza czas od 15 s. Temperatura UHI wzro$nie.

b. Jesli po 5 sekundach procesor nie wykryje 108C UHI. W przypadku wzrostu temperatury o 5°C cykl zostanie
przerwany, tzn. jesli w czasie cyklu w komorze nie ma sondy.

Po zakonczeniu cyklu sonda UHI zostanie zwrécona.

NIE ODELACZAC SONDY UHI ZARAZ PO ZWROCENIU. Przed wyjeciem sondy UHI z gniazda nalezy
odczekac¢ 15 sekund, az procesor obliczy i automatycznie dostosuje PRZESUNIECIE.

(ST

Procesor moze wykonac auto-KAL w dowolnym momencie, ale tylko wtedy, gdy na ekranie

dotykowym procesora wyswietlany jest komunikat ,,Kal” lub nastgpita wymiana elementu grzejnego.

e Nie powtarzaj automatycznej kalibracji w ciaqgu 15 minut. Powtérzenie procedury w tym
czasie moze spowodowaé, ze uzyskana wartos¢ przesuniecia bedzie bardzo wysoka.

o Jesli kalibracja sie powiedzie, na wyswietlaczu po lewej stronie zostanga wyswietlone
komunikaty Temp OK i Przesuniecie OK.
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3.8 Kalibracja reczna

Informacje na temat przygotowania narzedzia do kalibracji znajdujg sie w czeéci 4.6.1.

Aetialng

RBK-X1 ,Nastawa”
Temperatura i czas cyklu kalibracji procesora RBK. Ustawienia fabryczne: 500°C dla 15 s.

RBK-X1 ,Biezacy”
Rzeczywista temperatura i czas cyklu procesora RBK. (Po rozpoczeciu cyklu kalibracji czas cyklu bedzie odliczany
od 15sdo 0s).

Procedura recznej kalibracji

1. Strona dostepu do kalibracji recznej w HMI, odczekaj kolejne 5 minut, az procesor sie ustabilizuje,
gdy wartos¢ biezaca RBK-X1 osiggnie 500°C.

2. Podtagcz sonde UHI do termometru. Sprawdz termometr, upewnij sie, Zze sonda UHI zostata schtodzona
do 23°C+ 3°C, a nastepnie umies¢ sonde UHI centralnie w szczekach procesora i uruchom cykl kalibracji,
naciskajgc oba przyciski Start.

3. Przeprowadz 3-krotng kalibracje i za kazdym razem zarejestruj warto$¢ szczytowg temperatury sondy
UHI z termometru.

4. Oblicz nowa wartos¢ przesuniecia i recznie zaktualizuj wartos¢ PRZESUNIECIE dla procesora na
stronie Konserwacja.

Jak obliczy¢ nowa wartos¢ przesuniecia:

Nowe przesunigcie = stare przesuniecie + (Sredn. sonda - cel) x 2
e Stare przesuniecie. Przeczytaj na stronie Konserwacja.
¢ Srednia sonda = (temp. szczytowa sondy1 + temp. szczytowa sondy2 + temp. szczytowa sondy3) / 3
o (Cel: 130°C

Na przykfad:
Jesli $rednia temperatura szczytowa sondy wynosi 150°C, stara warto$¢ przesuniecia to ,-157
temperatura docelowa to 130°C.
Nowe przesuniecie = ,-15” + (150 — 130) x 2 = ,,25”

e Po prawidiowym ustawieniu wartosci PRZESUNIECIE trzeba odczeka¢ 15 minut,
az temperatura sie ustabilizuje, i dopiero wtedy rozpoczgé¢ normalng prace.

e

e Aby usungé komunikat ,,Kal” z HMI, konieczne jest przeprowadzenie automatycznej
kalibracji. Jesli komunikat nie zniknie, nalezy wymieni¢ element grzejny i wykonac
procedure auto-KAL.
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3.9 Tryb pracy zdalnej

Tryb pracy zdalnej umozliwia sterowanie procesorem przy uzyciu zewnetrznych urzgdzen, takich jak
komputer przemystowy lub urzgdzenia do zgrzewania ultradzwigkowego. (Urzgdzenie termokurczliwe TE
zostato przetestowane i okazato sie funkcjonalne w pofgczeniu z popularnymi maszynami do zgrzewania
ultradzwiekowego dostepnymi na rynku. W przypadku jakichkolwiek trudnos$ci w komunikacji nalezy
skonsultowac sie z firmg TE.)

Zdalne sterowanie mozna wilgczyc¢ przez ztgcze RS232, poprzez przewdd RS232 potgczony
Z urzgdzeniem zewnetrznym.

UWAGA: Klient musi przygotowa¢ kabel komunikacyjny
e RS232 (DBY, zeniski na zeriski) we wiasnym zakresie.
Patrz mapa okablowania dla tego kabla z lewej strony.
Lub kupi¢ go w TE. (Czes¢ 4.6.5)

J1r WIRING MAP

3.9.1 Protokét komunikacyjny RS232

Wszystkie dane sg przesytane w formacie ASCII. Format danych uzywa 8 bitéw danych, 1 bitu stopu i 0 bitow
parzystosci przy strumieniu 9600 boddéw. Dostepny jest petny dupleks TX/RX, RTS/CTS wytgczone. Procesor
rozpoznaje nastepujgcg strukture pakietu informacji o czternastu bajtach.

BAJT 1 Poczatek nagtéwka (SOH) (zawsze ASCII 01h)

BAJT 2 Dziesigtki sekund (ASCII 30h do 39h (od 1 do 9))

BAJT 3 Jednosci sekund (ASCIl 30h do 39h (od 1 do 9))

BAJT 4 Zawsze kropka dziesietna (ASCII 2Eh)

BAJT 5 Dziesietne czesci sekund (ASCII 30h do 39h (od 1 do 9))

BAJT 6 Zawsze ZERO (zawsze ASCII 00h)

BAJT 7 Kod wielkosci produktu (ASCIl numeryczny — (1 do 3) — patrz ponizej)

BAJT 8 Kod wielkosci produktu (ASCIl numeryczny — (,,_" lub A) — patrz ponizej)

BAJT 9 Setki stopni C

BAJT 10 Dziesigtki stopni C

BAJT 11 Jednosci stopni C

BAJT 12 Starszy potbajt szesnastkowej sumy kontrolnej (warto$é ASCIl 0-9 A-F) F)

BAJT 13 Miodszy pétbajt szesnastkowej sumy kontrolnej (wartosé¢ ASCII 0-9 A—F)

BAJT 14 Koniec transmisji (EOT) (zawsze ASCII 04h)

Szesnastkowa suma kontrolna (A-F) musi by¢ zapisana matymi literami ASCII.

Procesor ignoruje wszystkie dane otrzymane przez interfejs RS232 do czasu rozpoznania znaku SOH.

Po otrzymaniu znaku SOH urzgdzenie poszukuje 10 kolejnych znakéw lub znaku EOT. Dla kazdego
otrzymanego znaku (réwniez dla SOH) urzgdzenie utrzymuje sume kontrolg wtgcznie do bajta 11. Nadwyzka
sumy kontrolnej nad granicg bajtéw jest odrzucana; jednobajtowa suma kontrolna jest nastepnie zamieniana
na dwa znaki ASCII i poréwnywana z bajtami 12 i 13 w otrzymanym pakiecie.
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Procesor odpowiada w czasie 100 ms od otrzymania pakietu danych pojedynczym znakiem potwierdzenia (ACK,
ASCII 06h) lub brakiem potwierdzenia (NAK, ASCII 15h). Potwierdzenie ACK oznacza pozytywny wynik weryfikacji:

a) Bajt sumy kontrolnej jest zgodny.

b) Format pakietu jest zgodny z powyzszym (tzn. kropka dziesietna i zera znajdujg sie w poprawnych
pozycjach i sg obecne oczekiwane wartosci liczbowe przedstawione za pomocg kodéw ASCII 30-39).

Niespetnienie tych wymagan spowoduje, Zze procesor odpowie znakiem NAK. Jedynym wyjatkiem, ktéry nie
jest sprawdzany, jest wielko$¢ produktu.

Dwie wartosci ASCII, ktére oznaczajg wielko$¢ produktu, nie sg sprawdzane w ramach protokotu odbiorczego
poza tym, Zze sg uwzglednione w sumie kontrolnej (tzn. wstawienie Zadnych warto$ci w tych pozycjach nie
spowoduje odpowiedzi znakiem NAK). Jednak oprogramowanie wyswietli wielko$ci produktu tylko dla
nastepujgcych znakow ASCII otrzymanych w tych pozycjach: 1_/2 /3 /3A (gdzie _ oznacza zero w kodzie
ASCII (00h)). Przestanie innych danych spowoduje wyswietlenie pustej wielkosci produktu.

3.9.2 Procedura obstugi zdalnej

O

][]
lalny Ustaw 000

ijlhmm 000
e 000 00,
[Blad zorzevania

1. Podfgcz procesor do urzgdzenia zewnetrznego za po$rednictwem interfejsu komunikacyjnego RS232
(cze$¢ 1.3, pozycja 4), np. do ultradzwigkowej zgrzewarki.

2. Dostep do trybu REMOTE z HMI. Przetagcz OFF na ON, aby procesor mogt sie komunikowac z urzgdzeniem
zewnetrznym. (Uruchom ponownie procesor w trybie ZDALNYM, umozliwi ON automatyczne przejscie do
trybu ZDALNEGO, chyba ze uzytkownik wyloguje sie, klikajgc logo TE i przetgczajgc z ON na OFF w lewym
gornym rogu ekranu).

3. NASTAWA ZDALNA, wartosci te wskazujg parametry (temperatura / czas cyklu ogrzewania / czas cyklu
chfodzenia) otrzymane z urzgdzeni zewnetrznych.

4. NASTAWA RBK-X1, wartosci te wskazujg parametr, ktory realizuje procesor.
RBK-X1 BIEZACY, te zmienne warto$ci wskazujg parametr w czasie rzeczywistym dla biezgcego procesu.

6. Kiedy procesor RBK jest podfgczony do urzadzenia zewnetrznego. Mozna sprawdzic, czy potgczenie
dziata prawidtowo, sprawdzajgc, czy wartosci w polach NASTAWA RBK-X1 and NASTAWA ZDALNA
Ssg zgodne z parametrem w urzgdzeniu zewnetrznym.

Nacisnij i przytrzymaj oba przyciski Start, aby procesor dziatat zgodnie z warto$cig NASTAWA RBK-X1.
8. Przeigcz OFF na ON, aby przerwac¢ komunikacje z urzgdzeniem zewnetrznym.

Kliknij przycisk ze strzatkg w lewo, aby powrécic do interfejsu gtdwnego.

e Sposob dezaktywacji funkcji chfodzenia powietrzem opisano w czesci 3.6, pozycja 5.
Nastepnie wysSwietlany bedzie czas chiodzenia 0.

e Aby edytowaé czas chlodzenia powietrzem, kliknij ukryty przycisk pod ikona SNIEG,
aby uzyskaé dostep do strony USTAWIENIA CZASU CHtODZENIA. Tutaj mozna ustawié
4 rodzaje czasu chiodzenia, 1_/2_/3_/3A (gdzie _ oznacza zero w kodzie ASCII (00h)).
Poza tymi 4 warto$ciami, czas chlodzenia procesora RBK moze wynosic 0, kiedy
funkcja chfodzenia nie jest dostepna.

=i
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3.10 Parametr systemowy

1. Licznik cykli procesora. Tej warto$ci nie mozna zresetowac. Rejestruje on tgczng liczbe cykli
po opuszczeniu fabryki TE przez podmiot przetwarzajgcy.

2. Zegar procesora. Tej wartosci nie mozna zresetowac. Rejestruje on tgczng liczbe godzin pracy
po opuszczeniu fabryki TE przez podmiot przetwarzajgcy.

3. Temperatura kalibracji. Warto$¢ domysina wynosi 130°C.

4. Nizsza temperatura alarmowa, warto$¢ domysina 10°C.
Wyzsza temperatura alarmowa, wartos¢ domysina 10°C.
Wskaznik stanu procesora (cze$¢ 3.1, pozycja 1) zaswieci sie na zielono, gdy rzeczywista temperatura
procesora spadnie ponizej ustawionej wartosci +/-10°C, oraz na zétto, gdy przekroczy te wartosc.

5. Sterowanie PID. Parametry te wymagajg ostroznej, jednoczesnej regulacji i majg wstepne ustawienia

fabryczne.

. Pasmo proporcjonalne: zakres wartosci obejmujgcy temperature wybranego procesu, w ktérym
wydajnos¢ ma wartos¢ inng niz 100% lub 0%. Zwiekszenie tego parametru powoduje poszerzenie pasma.

. Catka. Koryguje przesuniecie pomiedzy temperaturg wybranego procesu a pasmem
proporcjonalnym w funkcji czasu. Zwiekszenie tego parametru powoduje wydtuzenie czasu potrzebnego
na przesuniecie.

. Derywacja. Przesunigcie pasma proporcjonalnego w zalezno$ci od rzeczywistej temperatury
procesu, przy jednoczesnym sttumieniu tendencji do nadmiernych wzrostéw i spadkéw temperatury
w czasie zmian. Zwigkszenie tego parametru wydtuzy czas potrzebny na zmiane temperatury procesu.

6. Kod btedu sterownika temperatury. Szczegdétowe informacje mozna znalez¢ w instrukcji OMRON E5CC.
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3.11 Rejestr btedow
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Ta strona wyswietli komunikat o btedzie w interfejsie
@ HMI. Inny problem dotyczacy procesora mozna
znalez¢ w czesci 4.3 Rozwigzywanie probleméw

Btad

Mozliwa przyczyna

Dziatanie

Wytacz zasilanie!

Procesor nie ma zasilania podczas procesu
1. Przycisk zatrzymania awaryjnego jest wcisniety
2. Zasilanie pradem zostato odciete

1. Sprawdz, czy przycisk zatrzymania
awaryjnego zostat wcisniety

2. Sprawdz zasilanie elektryczne
procesora

Limit czasu pozycji
obcigzenia!

1. Komora termiczna jest zablokowana
2. Btad silnika

1. Sprawdz, czy komora termiczna
nie jest zablokowana
2. Sprawdz silnik

Limit czasu pozyciji
bazowej!

1. Komora termiczna jest zablokowana
2. Blad silnika

1. Sprawdz, czy komora termiczna
nie jest zablokowana
2. Sprawdz silnik

Czas czuwania
sie skonczyH!

Czas, przez ktéry operator nie obstuguje procesora
jest dtuzszy od czasu czuwania; procesor
przechodzi do trybu czuwania automatycznie

Przytrzymaj wcisniety przycisk 10 przez
5 s, aby wigczy¢ procesor

Nie udato sie
znalez¢ pozycji

Po wigczeniu procesora komora termiczna

nie znajduje sie w potozeniu wyjsciowym.

Po nacisnieciu obu przyciskéw komora termiczna
nie moze powrdci¢ do potozenia wyjsciowego.

1. Sprawdz czujnik pozycji wyjsciowej
2. Sprawdz, czy komora grzewcza
nie jest zablokowana

3. Sprawdz silnik

Zatrzymanie

Przycisk zatrzymania awaryjnego jest wcisniety

Zwolnij przycisk zatrzymania awaryjnego

awaryjne!

Ustawiona Ustawiona wartos¢ temperatury jest wyzsza

zbyt wysoka niz 675°C P v y Ustaw wartos¢ temperatury ponizej 675°C
temperatura!

Btad temperatury!

Rzeczywista temperatura jest wyzsza niz 675°C

1. Sprawdz czujnik temperatury
2. Sprawdz sterownik temperatury

Btgd komunikacji
sterownika
temperatury!

1. Kabel komunikacyjny pomiedzy sterownikiem
PLC a sterownikiem temperatury jest uszkodzony
2. Port komunikacyjny PLC jest uszkodzony

3. Btad sterownika temperatury

1. Sprawdz kabel komunikacyjny
pomiedzy sterownikiem PLC

a sterownikiem temperatury

2. Sprawdz port komunikacyjny PLC
3. Sprawdz sterownik temperatury

Bigd temperatury!
Sprawdz obwdd
grzewczy!

Rzeczywista temperatura jest wyzsza od nastawy
0 10°C lub nizsza od nastawy o 10°C.

Sprawdz potgczenie pomiedzy
sterownikiem temperatury
a sterownikiem PLC

Awaria grzafki!

Po 90 s rzeczywista temperatura jest nizsza
niz 180°C, gdy nastawa przekracza 200°C

1. Sprawdz przekaznik potprzewodnikowy
2. Sprawdz przekaznik uktadu sterowania
3. Wymien przekaznik uktadu sterowania.

Alarm czujnika

Btad podnoszenia/opuszczania czujnika

Sprawdz czujnik

gora/dot! Awaria wewnetrznego kabla urzgdzenia centrujgcego | Podtgcz kabel od gérnej ostony przedniej
- . Sprawdz czujnik

Alarm T/P do Btad czujnika strony T/P bok/$rodek. :

boku/$rodkal Awaria zewnetrznego kabla urzgdzenia centrujgcego Podiacz ponownie zewngtrzny kabel

urzgdzenia centrujgcego
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Awaria

popychaczal 1. Btad czujnika popychacza. 1. Sprawdz czujnik
. 1. Nacisnij przycisk obureczny,
Grzatka nie . o L . Y .
o Grzatka nie znajduje sie w pozycji wyjsciowe;j, aby przywrdci¢ nagrzewnice do
znajduje sie w o : L ;
gdy zasilanie maszyny jest wigczone. pozycji wyjsciowe;.

POZYCJl WYJSCIOWE]. 2. Sprawdz czujnik pozycji wyjsciowej

Awaria czujnika
pozycji wyjsciowej / | Btgd czujnika pozycji wyjsciowej / obcigzenia
obcigzenia

Sprawdz czujnik pozycji wyjsciowe;] /
obcigzenia

1. Bfad czujnika lewego/prawego sitownika wyrzutu | 1. Sprawdz czujnik
2. Brak powietrza w lewym/prawym sitowniku 2. Sprawdz doptyw powietrza
wyrzutu do sitownika.

L/P — btad we/wy
wyrzutu

3.12 Test kotowy

b [':' ]

000 00.0 00,
000w~ |tz 000 00.0 00.

(735 testy

] |
0
0

Jest to interfejs testowy, ktéry umozliwia prace procesora przez 60 minut. Aby sprawdzi¢, czy procesor
dziata prawidfowo.

Aby rozpoczac test kofowy:

1. Interfejsu TEST KOLOWY jest dostepny z HMI

2. Nacisnij oba przyciski Start, aby uruchomic ten test.
NIE wkiadaé rak do komory grzewczej, poniewaz procesor bedzie dziataé, az upfynie czas.
Po odliczeniu czasu od 60 do 0 minut, cykl testowy zatrzyma sie automatycznie.

Na tym interfejsie mozna sprawdzic¢ catkowity lub pozostaty czas cyklu testowania.

Aby edytowaé czas badania:
1. Przetgcz z OFF na ON.
2. W yrazie potrzeby zmien czas badania w polu USTAWIONY CZAS DZIALANIA; warto$¢ domysina to 60 min.

3. Kiliknij [I aby wréci¢ do gtdbwnego interfejsu.
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/0 & Manual

Grzalke wysun AfC Zal. |

I 2 |_ T2 2t |||'||| (:J E'll'l,'!:,'l 17Ut |||'||| 11)
® L-wyraut (1T O R-wraut (1T

Jest to strona WE/WY, pomoc FSE w sprawdzeniu statusu procesora lub wykonaniu konserwacji.

> A O N =

8.
9.

Po nacisnieciu lewego przycisku Start ta ikona zaswieci sie na zielono.

Po nacisnieciu prawego przycisku Start ta ikona zaswieci sie na zielono.

Po nacisnieciu przycisku zatrzymania awaryjnego ta ikona zaswieci sie na zielono.
Gdy grzatka znajduje sie w pozycji obcigzenia, ta ikona zaswieci sie na zielono.
Gdy grzatka znajduje sie w pozycji bazowej, ta ikona zaswieci sie na zielono.

Po nacisnieciu tego przycisku grzatka przesunie sie do przodu i ustawi sie w pozycji obcigzonej.
Po ponownym naci$nieciu tego przycisku grzatka powrdci do pozycji bazowey.

Nacisnij ten przycisk, aby rozpocza¢ nadmuch powietrzem chtodzagcym z dyszy. Ponowne nacisniecie tego
przycisku spowoduje zatrzymanie nadmuchu.

Gdy lewe ostrze wyrzutu zostanie cofniete, ta ikona zaswieci sie na zielono.

Po wysunieciu lewego ostrza wyrzutnika ikona ta zaswieci sie na zielono.

10. Gdy prawy noz wyrzutnika zostanie wsuniety, ikona ta zaswieci sie na zielono.

11. Po wysunigciu prawego noza wyrzutnika ikona ta zaswieci sie na zielono.

12. Nacisniecie tego przycisku spowoduje wsuniecie lub wysuniecie obu ostrzy wyrzutnika.
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3.14 Reczne centrowanie

G Sonda ol

G TP centralnie

Sonda dol | I T/P centr‘alniej

To jest wyglad strony I/0O po otrzymaniu sygnatu od tych czynno$ci

Kiedy ramiona detekcyjne obracajg sie do gory, ikona ta zaswieci sie na zielono.

Kiedy ramiona detekcyjne obracajg sie w doéf, ikona ta zaswieci sie na zielono.

Podczas centrowania ptytki po obu stronach ikona ta zaswieci sie na zielono.

W przypadku wykrycia ruchu ptytki centrujgcej do Srodka bez rurki ikona ta zaswieci sie na zielono.
W przypadku wykrycia ruchu ptytki centrujgcej do Srodka z rurkg ikona ta zaswieci sie na zielono.

Nacisniecie tego przycisku spowoduje opuszczenie/ podniesienie ramienia detekcyjnego.

NSO GO A Db =

Po nacisnieciu tego przycisku lewa i prawa plytka centrujgca przesunie sie do srodka/boku
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3.15 Skanowanie kodu kreskowego

Skaner kodéw kreskowych moze pomoéc procesorowi w odczytaniu parametru ogrzewania produktu
(temperatura/czas itp.) poprzez odczytanie kodu kreskowego umieszczonego na produkcie, a nastepnie
przestanie go do procesora i zmianie biezgcego parametru ogrzewania.

(1) Zaloguj sie z gtbwnego interfejsu, wpisujgc
identyfikator uzytkownika ,,B”, i wybierz
opcje SKANOWANIE KODU, aby uzyskac¢
dostep do interfejsu widocznego na ilustracji od prodylkty

0 prawej stronie.. ,
pop J przelaczni

l- trybu

Na tej stronie procesor moze pracowac o
z funkcjg skanowania kodéw kreskowych. Temp.  Heat T AIC T

U
000~ 00.0500.0s

(2) Przejdz na nastepng strone z interfejsu
Skanowanie kodu, aby uzyskac dostep
do interfejsu USTAW. KODU.

Na tej stronie operator moze wstepnie
ustawic lub edytowac parametr kodu
kreskowego.

Uwaga: Przed uzyciem funkcji skanowania
kodow kreskowych operator musi wstepnie
ustawic¢ parametr kodu kreskowego na

tej stronie. W przeciwnym razie procesor
wyswietli komunikat o btedzie na panelu
dotykowym.

(3) Kliknij przycisk nastepnej strony w interfejsie
USTAW. KODU, aby uzyskac dostep do
interfejsu RECZNE WPROWADZANIE
KODOW KRESKOWYCH.

W przypadku niepowodzenia odczytu J
podczas skanowania kodéw kreskowych e Hoat T AT
ta strona umozliwia operatorowi reczne EMIp. edl Ay

wprowadzenie parametru kodu kreskowego.

_000=00. 05 00. 08

Wiecej informacji na temat skanowania kodéw kreskowych mozna uzyskac¢ w firmie TE.

=io
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3.16 Gromadzenie danych

Celem gromadzenia danych jest przechowywanie danych produkcyjnych, na przyktfad: identyfikatora skanu,
informacji o produkcie, temperatury, godziny, daty itp.
Ta funkcja umozliwia zapisywanie danych produkcyjnych w pamieci USB lub na zewnetrznym komputerze.

Customer PC

(Instancja potgczenia transferu danych)

Uwaga: Procesor ma ustawienia domysine (parametr, format dokumentu itp.) dotyczace gromadzenia
danych. W przypadku jakichkolwiek dalszych wymagan nalezy skontaktowa¢c sie z TE SALES, aby
dostosowac ustawienia.

Wiecej informacji na temat gromadzenia danych mozna uzyskaé od TE
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4 Instalacja i obstuga

4.1 Instalacja

4.1.1 Rozpakowanie

Wyjmij procesor RBK z opakowania. Jesli znajdziesz $lady uszkodzenia, zwrd¢ urzadzenie do TE
w oryginalnym opakowaniu.

Uwaga:
Numer seryjny procesora musi odpowiadac¢ numerowi seryjnemu na opakowaniu.

4.1.2 Bezpieczenstwo

Procesor RBK nalezy zainstalowac¢ zgodnie z ustalonymi zasadami bezpiecznej
pracy. Niepoprawne uzycie moze spowodowaé urazy.

Warunki instalacji musza byé zgodne z lokalnymi przepisami.

4.1.3 Lokalizacja

Procesor RBK jest przeznaczony do instalacji i pracy w warunkach
przemystowych. Nie mozna jej jednak uzywaé w poblizu materiatéw
wybuchowych ani tatwopalnych, ani w miejscu, gdzie bedzie narazona na wilgo¢.

Procesor jest recznie obstugiwanym urzadzeniem, ktére nalezy ustawié¢ na
plaskiej i rownej powierzchni, na wysokos$ci odpowiadajgcej operatorowi —
najlepiej do tego celu nadaje sie stabilny stof roboczy.

Nalezy sprawdzic, czy wentylator umieszczony w tylnym panelu urzadzenia
moze pracowac bez przeszkod.

4.1.4 Zlacza elektryczne

Procesor jest przeznaczony do pracy z zasilaniem sieciowym 230 V 50 Hz
i jest wyposazony w przewdd zasilajacy o diugosci 1,5 metra.

Pofaczenia elektryczne z procesorem powinny by¢ zgodne z lokalnymi
normami i przepisami.

4.1.5 Polaczenia pneumatyczne

Procesor jest przeznaczony do pracy ze sprezonym powietrzem o cisnieniu
4~6 barow.

. W przypadku urzadzenia RBK-X1C (procesor z urzgdzeniem centrujagcym)
nalezy sie upewnié, ze podczas korzystania z procesora dostepne jest
zasilanie powietrzem, niezaleznie od tego, czy urzadzenie centrujace jest
aktywne czy nie. Odciecie doplywu powietrza podczas pracy procesora moze
spowodowac¢ mechaniczng blokade.
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4.2 Tryb pracy

4.2.1 Tryb czuwania

Po wigczeniu gtownego wytgcznika zasilania dioda LED przycisku I/O
MIfe zaczyna migac, urzgdzenie jest w trybie oczekiwania, zasilanie nie jest
podfgczone do obwoddw grzatki, wentylatora ani silnika. Obecnie
procesor pokazuje interfejs oczekiwania i jest gotowe do wigczenia
Weisnij przez b sekund przez nacisnigcie i przytrzymanie przycisku I/O przez 5 sekund.

praycisk [/01 Procesory umozliwiajg automatyczne ustawienie czasu gotowosci,
aby unikng¢ wypadku podczas opuszczania operatora. Patrz cze$¢
3.6, pozycja 1.

Czuwanie!

Przycisk I/O

4.2.2 Tryb pojedynczego procesu (interfejs gtéwny) ---- Patrz czes¢ 4.2.7

Parametry przycisku wyboru procesu (czas, temperatura, wielko$¢
produktu) zostaty przypisane i zapisane dla kazdego przycisku
procesu. Wybrany numer przycisku procesu i zapisany parametr
zostang wys$wietlone w interfejsie gtbwnym i mozna ich uzywac
wielokrotnie do momentu wybrania innego przycisku procesu.

\G} @- _': i__‘ IZ

10X przycisk szybkiego dziatania.

4.2.3 Tryb produkcji sekwencyjnej ---- Patrz cze$¢ 3.2i 3.3

Umozliwia operatorowi obstuge produkcji na réznych etapach
. ®0 . procesu zgodnie ze wstepnie ustawiong sekwencjg zapisang
500 O W procesorze.

o
- Aktualnie ten procesor moze przechowywac sekwencje nr 1~nr 15.
10 proceséw dla kazdej sekwencji.

Umozliwia odbior i prace urzgdzenia zgodnie z parametrem
ogrzewania (wielko$¢ produktu/temperatura/czas), ktére sg
przenoszone ze zgrzewarki ultradzwiekowej przez gniazdo

interfejsu RS232.

W tym trybie procesor pomaga wySrodkowac ztgczke i rurke przed
rozpoczeciem cyklu.

Procesor moze rowniez pracowac w trybie zdalnym z wigczonym
centrowaniem.
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4.2.6 Wiaczanie/wylaczanie procesora

230V~50Hz ’

§ 7 Procedura wtgczenia

y
g
\\-\.

1
1

Reyeheam
from FE Comactivity L >,

A o

llustracja 4-1: Wigczanie / Wytgczanie

Procedura wigczenia

5.

6.

Podftgcz do gniazda sieciowego 230 V (+/-10%) AC za pomocg przewodu zasilajgcego.
Zwolnij wytgcznik awaryjny.

Na panelu tylnym ustaw wytgcznik gtowny w pozycji WE.

Ekran dotykowy wigczy sie i wyswietli interfejs czuwania.

Witgcz procesor, przytrzymujgc wcisniety przycisk I/O przez 5 sekund.

a) Miga dioda I/0.

b) Ekran dotykowy pokaze gtéwny interfejs.

c) Wskaznik grzatki zaswieci sie na zotto, a temperatura grzatki zacznie rosngc.

Sprawdz, czy zostat wybrany odpowiedni przycisk procesu dla danego zadania. Aktywowany przycisk
Jest wydwietlany na gtbwnym interfejsie.

Kiedy wskaznik grzatki zadwieci sie na zielono, procesor jest gotowy do rozpoczecia procesu.

Procedura wytgczenia

1.
2.

Sprawdz, czy cykl pracy procesora zakonczyt sie, a ztgczka przewodowa zostata usunieta
Wytacz procesor, przytrzymujgc wcisniety przycisk I/O przez 5 sekund.

a) Dioda 1I/O zacznie migac.

b) Ekran dotykowy pokaze interfejs wytgczania.

c) Temperatura grzatki zaczyna spadac.

d) Wentylator chtodzgcy nie przestaje dziata¢

Gdy temperatura spadnie do 190°C, wentylator przestanie pracowac.

Ustaw wytgcznik zasilania w pozycji WYt na panelu tylnym

NIE uzywaé przycisku zatrzymania awaryjnego ani gfbwnego wyfacznika
bezposrednio do zwyktego wylgczania urzadzenia, poniewaz spowoduje
to skrécenie zywotnosci grzaftki.
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4.2.7 Obstuga pojedynczego procesu

Dziatanie przyciskéw uruchamiajgcych proces jest wstrzymane do czasu,
az dioda LED grzatki zmieni kolor na zielony.

q - [— —.-I

—

[Raw
from TE

| ( ..

l@;
=

Al - = ur
llustracja 4-2: Pojedynczy proces (RBK-X1 i RBK-X1C)

1. Aby wytgczy¢ funkcje automatycznego centrowania (patrz czes$c¢ 3.5, pozycja 10), nalezy
zalogowac sie do HMI i wytgczyc przycisk ,Centrowanie” na stronie Konserwacja.

2. Sprawdz na gtéwnym interfejsie, czy zostat wybrany odpowiedni przycisk procesu do obrobienia
wigzki kablowej. A wskaznik grzatki $wieci sie na zielono.

Uwaga: W przypadku zdalnego sterowania procesorem przycisk ten zostanie wybrany
automatycznie.

3. Wybierz odpowiedni rozmiar produktu (ILS. / QSZH) (kody 1; 2; 3; 3A) i ustaw nad ztgczka
przeznaczong do wykonania.

4. W6z ztgczke w imak procesora. Wyréwnaj Srodek ztgczki i koricowki produktu ze znacznikami
na ptycie akrylowej z Perspeksu i ostonie.

5. Nacisnij i przytrzymaj jednoczesnie oba przyciski ROZPOCZNIJ CYKL 0,5 s, a wozek grzatki
przesunie sie do przodu do pozycji tadowania.

Uwaga: Po rozpoczeciu cyklu puszczenie przyciskéw, zanim woézek grzatki dotrze do
pozycji fadowania, przerwie cykl. Wozek grzaftki zatrzyma sie w miejscu po puszczeniu
przyciskow. (Przerwe mozna zakonczy¢ na stronie konserwacji). Szybkie naci$niecie obu
przyciskow ROZPOCZNIJ CYKL spowoduje powrot wézka grzatki do pozycji wyjsciowey.
Gotowy na nowy cykl.

6. Sprawdz w interfejsie gtownym, czy wskaznik cyklu procesu $wieci sie na zielono.
7. Sprawdz, czy rozpoczyna sie odliczanie czasu cyklu ogrzewania.

8. Kiedy licznik czasu osiggnie zero, grzatka przesunie sie do tytu do pozycji wyj$ciowej. Nastepnie
rozpocznie sie cykl chtodzenia. Jesli funkcja chtodzenia powietrzem zostata wytgczona, wykonana
ztgczka zostanie wysunieta.

Uwaga: NALEZY ZACHOWAC OSTROZNOSC PRZY PODNOSZENIU WYSUNIETYCH
ZtACZEK, PONIEWAZ BEDA GORACE.

9. Jesli nie zostanie wybrany inny przycisk procesu, nastepny cykl bedzie kontynuowac ostatnio
wybrany proces.
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4.2.8 Operacja automatycznego centrowania

Dziatanie przyciskéw uruchamiajgcych proces jest wstrzymane do czasu,
az dioda LED grzatki zmieni kolor na zielony.

Pokretto do regulacji ~ Ptytka detekcyjna \ Pokretto dtugosci ztaczki /

\
\

— — —

o \
It h - I : “
=3 wm.—: : ’ 'IHT

Raw

W 7 ud ' =

From ?E{ | .

©)

llustracja 4-3: Automatyczne centrowanie (tylko RBK-X1C)

Aby aktywowaé funkcje automatycznego centrowania:

1.

Aby wigczy¢ funkcje automatycznego centrowania (patrz czes$¢ 3.5, pozycja 10), nalezy zalogowac sie
do HMI i wytgczyc¢ przycisk ,Centrowanie” na stronie Konserwacja.

Wré¢ do interfejsu gtdownego i nacisnij oba przyciski Start, aby opusci¢ PLYTKE DETEKCYJNA.
Pociagnij i obré¢ prawe POKRETEO DEUGOSCI ZEACZKI, aby znalezé odpowiednig odlegto$é miedzy 2
plytkami detekcyjnymi, zgodnie z szeroko$cig ztgczki, a nastepnie procesor jest gotowy do centrowania.

W razie potrzeby pociggnij i obré¢ lewe POKRETEO DO REGULACJI, aby wyregulowac
przesuniecie ztgczki.

Uwaga: Ze wzgledu na aktualng wydajnos¢ urzgdzenia centrujgcego przesuniecie ztgczki
NIE MOZE przekroczyé 10 mm.

Sposob postepowania:

1.

Wepchnij rurke, tak aby odstoni¢ ztgczke (ilustracja 4-3), a nastepnie witdz kabel ze ztgczka, tak aby
dotykata obu PLYTEK DETEKCYJNYCH. .

Uwaga: Ze wzgledu na aktualna wydajnos$¢ urzadzenia centrujgcego rurka NIE MOZE by¢ dfuzsza
niz 60 mm.

Po pomysinym wykryciu PEYTKA DETEKCYJNA zacznie sie unosi¢, a nastepnie PLYTKA CENTRUJACA
wepchnie rurke do Srodka i z powrotem na obie strony.

Uwaga: W przypadku, gdy plytka centrujaca utkneta podczas przesuwania do srodka, nalezy recznie
wyja¢ kabel i nacisng¢ oba przyciski Start, aby rozpocza¢ nowy cyki.

3. Jednoczesnie nacisng¢ oba przyciski Start, az wozek grzatki przesunie sie do przodu do pozycji tadowania.
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Uwaga: Po nacisnigciu przycisku ,,Zapadka automatyczna” na stronie konserwacji operator nie
musi naciskaé obu przyciskéw startowych, aby woézek grzatki poruszat sie do przodu; nastagpifoby
to automatycznie po pomysinym wykryciu. Nie zalecamy jednak takiego dziatania, poniewaz kiedy
wozek grzatki przesuwa sie bez trzymania przyciskéw obiema rekoma, operator ma mozliwos¢
wilozenia rgk do komory grzewczej. To moze spowodowac¢ wypadek.

4. Sprawdz w interfejsie gtdbwnym, czy wskaznik cyklu procesu $wieci sie na zielono. Na wy$wietlaczu
rozpoczyna sie odliczanie zegara.

5. Kiedy zegar osiggnie zero, grzatka przesunie sie do tytu do pozycji wyjsciowej (w wersji z maszyng
chtodzong powietrzem cykl chtodzenia rozpocznie sie automatycznie w przypadku witgczenia funkcji
chtodzenia produktu), a nastepnie zostanie wysunieta obrobiona ztgczka. Cykl zakonczony, PLYTKA
DETEKCYJNA opadnie i bedzie gotowa do nastepnego cyklu.

Uwaga: NALEZY ZACHOWAC OSTROZNOSC PRZY PODNOSZENIU WYSUNIETYCH ZtACZEK,
PONIEWAZ BEDA GORACE.

6. Jesli nie zostanie wybrany inny przycisk procesu, nastepny cykl bedzie kontynuowac ostatnio
wybrany proces.

4.2.9 Wylacznik awaryjny

Uwaga:
Ponizej opisano procedure ALARMOWA, ktéra nalezy wykonaé w (mato prawdopodobnym) przypadku,
gdy komora termiczna pozostanie zamknieta po zakonczeniu ustawionej sekwencji czasowej.

ZAGROZENIA ZE STRONY USZKODZONEGO PRODUKTU

Ze wzgledu na sposoéb dziatania wszystkich narzedzi grzewczych kazdy produkt,
ktory utknie lub zostanie nieSwiadomie pozostawiony w komorze termicznej, moze
zostaé uszkodzony, a nawet SIE SPALIC. To moze spowodowaé dymienie, dlatego
procesor nalezy ustawi¢ w dobrze wentylowanym pomieszczeniu.

Jesli ogien powstanie wewnatrz grzatki, operator powinien uzy¢ automatycznego
wylgcznika procesora, a nastepnie zgasic ogien gasnicg proszkowg CO: lub
poczekac, az ogien wygasnie w sposob naturalny. W obu przypadkach nalezy
uwazaé, aby opary powstale przy spalaniu przewodéw lub rurek osfonowych,

nie przedostaly sie do uktadu oddechowego. Jesli podczas naciskania przycisku
zatrzymania awaryjnego komora termiczna jest z przodu, zostanie natychmiast
przesunieta do tytu, a obrabiana zigczka wysunieta. Nalezy zachowaé ostrozno$é
przy podnoszeniu zigczki, poniewaz zaréwno sama zigczka, jak i jej okolice moga
by¢ gorace. Ztaczki i przewody mozna nastepnie bezpiecznie odlozy¢ do
metalowego pojemnika, w ktorym nie ma fatwopalnych materiatéw.

W (mato prawdopodobnym) przypadku, gdy komora termiczna nie wycofa sie
po alarmowym wytaczeniu urzgdzenia, nalezy wykonac procedure ,,Awaryjne
zwolnienie komory termicznej” opisang w czesci 4.2.11.

o>
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1. Aby w sytuacji awaryjnej odfgczy¢ napiecie z procesora, nalezy nacisng¢ WYtACZNIK AWARYJNY. Jesli
komora termiczna jest z przodu przy uruchamianiu WYtACZNIKA zostanie wycofana, a obrabiana ztgczka
wysunieta. Nastgpi wowczas catkowite odcigcie zasilania procesora.

2. Aby przywrdéci¢ normalny tryb pracy procesora, nalezy zwolni¢ WYtACZNIK AWARYJNY, obracajgc go
w kierunku ruchu wskazoéwek zegara.

3. Zresetuj procesor, naciskajgc i przytrzymujgc przez 5 sekund przycisk I/O, az zadwieci sie dioda LED I/O.
Po przywréceniu ustawionej temperatury w komorze termicznej procesor bedzie mogt kontynuowac prace.

4.2.10 Zaciety wozek grzatki

Zaciafl sie wézek grzatki.

\ Zasilanie silnika i grzatki zostanie wylgczone automatycznie.

Grzatki procesora RBK zostana wylgczone automatycznie, jesli wozek nie dotrze do przedniego
czujnika w 700 ms. Brak zasilania silnika.

Grzatka ostygnie, a procesor RBK przefaczy sie w tryb oczekiwania dokfadnie tak, jakby operator
przygotowywat sie do wyfgczenia procesora.

% Urzadzenie jest podigczone do sieci zasilajacej pradem zmiennym. Przed
:D— przystapieniem do konserwacji lub naprawy nalezy zawsze wylaczy¢ urzadzenie
i odfgczyé je od zrédfta zasilania.

Usungac zakleszczenie. Sprawdzi¢, czy procesor nie ma oznak uszkodzenia. Awaryjne zwolnienie
komory termicznej: czes¢ 4.2.11

Aby zresetowac procesor:

Wigcz procesor, przytrzymujgc wcisniety przycisk I/O przez 5 sekund.
Nacisnij oba przyciski Start.

To spowoduje przesuniecie mechanizmu i zresetuje awarie.

Teraz procesor jest gotowy do uzycia.

AwMh =~
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4.2.11 Awaryjne zwolnienie komory termicznej

Ponizej opisano procedure ALARMOWA, ktora nalezy wykona¢ w (mafto prawdopodobnym) przypadku,
gdy komora termiczna nie otworzy sie po nacisnieciu wylgcznika awaryjnego. Urzadzenie jest
podfaczone do sieci zasilajagcej pradem zmiennym. Przed przystapieniem do konserwacji lub naprawy
nalezy zawsze wylgczy¢ urzadzenie i odfgczy¢ je od zrodta zasilania. Przed rozpoczeciem procedury
nalezy zaczekaé, az procesor ostygnie!

1. Przesun dolng pokrywe grzatki do tytu procesora, az otworzy sie grzatka (patrz ilustracja ponizej).

2. Naci$nij kotki ZWALNIAJACE UCHWYTY i wyjmij ztaczke.

| (9
]

O] N i

Raychem

from TE Cormectivity u_

E?SEE

C (@

Reczne przesunigcie dolnej grzatki

) PRZOD PROCESORA MOZE BYC GORACY
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4.2.12 Rutynowa konserwacja

Procesor RBK ma niewielkie wymagania konserwacyjne. Jednak nastepujace kontrole nalezy
wykonywaé co tydzien:

1. Sprawdz, czy wentylator dziata poprawnie i czy przez tylny panel wentylacyjny przeplywa powietrze.
W razie potrzeby oczys$¢ wnetrze maszyny z pytu za pomoca pistoletu pneumatycznego.

2. Zdejmij przednia pokrywe. Sprawdz, czy jest zachowany odpowiedni odstep (przynajmniej 75 mm)
i czy sg przeszkody.

3. Imaki przewodowe. Dokonaj ogledzin pod katem poprawnosci dziatania i oznak zuzycia.

4. Zwolnienie reczne. Sprawdz, czy dzwignie zwolnienia recznego swobodnie sie poruszajg.

5. Usun pozostafosci kleju termotopliwego pozostawione na elemencie grzejnym i w pozycji obcigzenia.
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ZADANIA OPISANE W TYM ROZDZIALE POWINNY BYC WYKONYWANE
WYLACZNIE PRZEZ ODPOWIEDNIO WYKWALIFIKOWANEGO
TECHNIKA. PRZED PRZYSTAPIENIEM DO JAKICHKOLWIEK NAPRAW
URZADZENIE NALEZY ODtACZYC OD ZASILANIA SIECIOWEGO.

PO ZAKONCZENIU NAPRAWY LUB WYMIANY NALEZY WYKONAC

ODPOWIEDNIE KONTROLE BEZPIECZENSTWA.

W razie awarii ponizsze tabele pomoga w rozpoznaniu problemu.

4.3.1

Kontrola wstepna

Przed przystgpieniem do okreSlenia przyczyny awarii sprawdz, czy:

Awh=~

4.3.2 Rozwigzywanie probleméw — tabela

WYtACZNIK IZOLUJACY jest ustawiony w pozycji wigczonej (ON);
WYLACZNIK AWARYJNY jest ustawiony w pozycji wytagczonej (OUT);
Wszystkie bezpieczniki sq sprawne;
Zasilanie jest wigczone.

Poza dziennikiem btedéw opisanym w cze$ci 3.10, inny problem mozna znalez¢ w ponizszej tabeli.

Problem

Mozliwa przyczyna

Weryfikacja

Rozwigzanie

Wszystkie diody
LED wytaczone

Brak zasilania.

Odlacz przewdd zasilajacy.
Sprawdz, czy jest prad
w sieci elektrycznej.

Przywroé zasilanie.

Wylacznik zasilania nie jest
w pozycji ,,ON” i (lub)
wytacznik awaryjny zostat
wcisniety.

Swieci sie niebieska dioda LED

oznaczajgca tryb oczekiwania,
chociaz wyfgcznik zasilania

i wylacznik awaryjny sa
ustawione w prawidfowej
pozycji.

Ustaw wytgczniki
w prawidifowej pozycji.

Awaria bezpiecznikow
na wejsciu zasilania

Wyjmij i sprawdz.

W razie koniecznosci
wymien.

rozpocznie sie po
nacisnieciu obu
przyciskow Start.

poza ustawionym zakresem

grzatki Swieci na zielono.

Interfejs HMI jest | Wyfacznik I/O nie jest Sprawdz, czy dioda I/O Nacisnij wytgcznik I/0
nadal w stanie wcisniety. sie swieci na 5 s, aby uruchomic
oczekiwania. procesor.

Cykl nie Rzeczywista temperatura Sprawdz, czy dioda LED Odczekaj, az

temperatura osiggnie

temperatury. ustawiony zakres..
Procesor byt w trybie Sprawdz w interfejsie Patrz czes¢ 4.2.8,
automatycznego gféwnym, czy pokazywany jak pracowac w trybie
centrowania jest wskaznik automatycznego
automatycznego centrowania.
centrowania.
(Czesé 1.3, pozycja 5)
Jeden z przyciskow W razie koniecznosci
uruchamiajgcych cykle wymien przycisk.
jest wylaczony.
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Problem

Mozliwa przyczyna

Weryfikacja

Rozwigzanie

Komora termiczna
nie przemieszcza sie
Po nacisnieciu
przyciskow Start.

Grzatka nie jest wycofana.

Sprawdz pozycje

Usun przeszkody.

komory termicznej. Nacis$nij przycisk
Sprawdz, czy nie uruchomienia cyklu,
ma przeszkod. aby wycofa¢ grzatke.
Czujnik giéwny nie dziata |Sprawdz pozycje Wyreguluj pozycje
lub sie zaciat. i odstep od czujnika. czujnika lub go wymien
Czujnik powinien by¢ w razie potrzeby).
podswietlony. Sprawdz
przewody i pofgczenia.
Czujnik obcigzenia nie Sprawdz pozycje Wyreguluj pozycje
dziafa lub sie zacial. i odstep od czujnika. czujnika lub go wymien
Czujnik powinien by¢ w razie potrzeby).

podswietlony. Sprawdz
przewody i pofgczenia.

Bfad przekaznika
zabezpieczajgcego

Po naci$nieciu przyciskow
Start sprawdz, czy styk 43
jest podifaczony do 44

w obwodzie.

Wymien przekaznik
zabezpieczajacy

Po nacisnieciu przyciskow
Start sprawdz, czy miedzy
A1i A2 jest zasilanie 24 V.

Wymien przekaznik
zabezpieczajacy

Awaria silnika

Po naci$nieciu przyciskow
Start sprawdz, czy silnik ma
zasilanie (24 V DC).

Wymien silnik. Usun
usterke w przewodach.

Blokada mechaniczna.

Patrz czesé¢ 4.2.10
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Problem Mozliwa przyczyna Weryfikacja Rozwigzanie
Komora termiczna Czujnik zblizeniowy Sprawdz, czy Swieci sie | Regulacja pozycji
wysuwa sie i od razu obcigzenia jest stale dioda LED czujnika czujnika. W razie
powraca do pozycji wyiaczony lub obcigzenia. koniecznos$ci wymien

wyjscioweyj.

uszkodzony. Moze byé
niewfasciwie ustawiony.

czujnik.

Nacisniecie przyciskow cyklu zresetuje sterowanie
czujnika, ale w przypadku bfedu przesunie komore

do pozycji wyjsciowej.

Procesor przegrzewa sie.
Pokrywy i osfony sa
cieplejsze niz zwykle.

Urzadzenie zostato
wyfgczone bez
zachowania procedury.

Wyftacz urzadzenie
wyfgcznikiem I/O
zasilania.

Wentylator bedzie
dziafa¢ do czasu, az
temperatura osiggnie
190°C, a nastepnie sie
wylaczy.

Zaswieci sie niebieska
dioda oznaczajaca tryb
oczekiwania.

Upewnij sie, ze
przeprowadzono
prawidiowe procedury
przefgczania.

Awaria wentylatora

Sprawdz, czy wentylator
dziafa.

Wymien wentylator.

Brak dziatania Tryb blokady klawiatury |Sprawdz w parametrze |Wylacz opcje Key/L
w przypadku zmiany Opcja Key/L jest ustawienia Key/L.
przyciskow szybkiego wigczona.
dziafania.
Nie dziata komunikacja | Funkcja REMT nie jest Sprawdz parametry. Wigcz funkcje REMT.
przez RS232. wigczona.
Przewod RS232 nie jest | Sprawdz przewoéd Popraw pofaczenie.
podfaczony do faczacy.
zgrzewarki lub
procesora.

Bfad ustawien urzadzenia
Zewnetrznego

Sprawdz, czy format
danych jest zgodny

z RBK-X1 (patrz czesé
3.8.2) za pomocg
oprogramowania do
testowania portow.

Sprawdz, czy dane miedzy
RBK-X1C a urzadzeniem
zewnetrznym

sg przesyltane

w formacie danych

Urzadzenie centrujace
nie dziafa.

Funkcja automatycznego
centrowania nie zostata
wilgczona.

Sprawdz na panelu
dotykowym, czy jest
widoczna ikona

Zaloguj sie do interfejsu
konserwacji, aby
aktywowaé centrowanie

automatycznego automatyczne.
centrowania Patrz czesé 3.5, pozycja 10.
Usterka pofaczenia na Sprawdz podfgczenie W razie potrzeby
pfytce detekcyjnej 2X pfytki detekcyjnej 2X. ponownie podtaczy¢ lub
wymienié element.
Zablokowana plytka Nacisnij plytke Usun kurz lub wymien
Zab :ok_o wana plytka kontaktronowa w pfycie | kontaktronowa, sprezyne w razie potrzeby.
centrujaca centrujgcej aby sprawdzié,
czy przesuwa sie
swobodnie

Rurka utknetfa w miejscu
fgczenia podczas
centrowania

Zigczka zatrzymuje ruch
rurki centrujacej

Rurka nie byta w srodku
podczas ruchu komory
termicznej do przodu.

Nacisnij przycisk
zatrzymania awaryjnego,
usun zfgczke i uruchom
ponownie procesor do
nowego cyklu.
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4.4 Zalecane czesci zamienne

Patrz cze$¢ 4.5.2 Uzyskiwanie dostepu, gdzie opisano sposob zdejmowania pokrywy w celu wymiany
ponizszych cze$ci zamiennych. Wiekszo$¢ procesorow RBK moze uzywac tych samych czesci
zamiennych, z wyjgtkiem tych okreslonych w kolumnie z notatkami.

Przycisk Start . ..
(NON-CE) 2234980-1 giz:_stosowanle w wersji bez
Przycisk Start (CE) 2234980-2 Zastosowanie w wersji CE
Styk, przycisk Start 2234984-1 Wszystkie procesory RBK
Wyltacznik awaryjny 2234983-1 Patrz czesc¢ 1.2, pozycja 1.
Ekran dotykowy 2234977-1 Patrz cze$c 1.2, pozycja 8.
Przycisk I/O 2234982-1 Patrz czesc 1.2, pozycja 2.
v 2234981-1

Patrz cze$c 1.2, pozycja 7.

Przycisk procesora v 1-2234981-1 | Ten numer katalogowy
@ @ 6 JPitant oznacza tylko 1 przycisk.
27 49 fn

g’;ﬁ’z‘,’g,ka"b’ acyine . 2234973-1  |Patrz czesc 1.2, pozycja 6.
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Zestaw, zigcze - s 3 i
termopary . Cws 2391335-1 Wszystkie procesory RBK
Kabel potaczeniowy, ) Do RBK-X1C
urzadzenie centrujgce 2369601-4 Patrz cze$c¢ 1.4, pozycja 12
Zest ilani Do RBK-X1C
estaw zastiania 2369601-3 lub wersji A/C
powietrzem
Okno podgladu, X1 2234897-1 Do RBK-X1
Okno podgladu, X1C 2369602-1 Do RBK-X1C
Ostrze wyrzutnika, 2234840-1
lewe Do RBK-X1
2234840-2
Ostrze wyrzutnika,
prawe
Ostrze wyrzutnika, 2-2369603-2
lewe Do RBK-X1C
2-2369603-3
Ostrze wyrzutnika,
prawe
Zespof elementu
grzejnego
(w tym grzatka goérna 2234991-1 Wersja standardowa
i dolna, termopara jest
czescig grzatki dolnej). 2234991-2 Opcjonalna wersja szeroka
Termopara
2234990-1 Wszystkie procesory RBK
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Zestaw przewodow, 2408011-1 Zastosowanie w wersji bez
fancuch kablowy, X1 CE
(bez CE)
2408011-2 Zastosowanie w wersji CE
Zestaw przewodow,
fancuch kablowy, X1
(CE)
Wentylator chtodzacy 2234963-1 Zastosowanie w wersji bez
(220 V) CE
2234963-2 Zastosowanie w wersji CE
Wentylator chfodzacy
(24 V)
Silnik krokowy 2234883-1 Pozycja w gornej lewej
osfonie
Naped silnika 2234972-1 Pozycja w lewej ostonie
Zasilacz24 V 2234970-1 Pozycja w lewej osfonie
Przekaznik 2234969-1
potprzewodnikowy
(AC) 2234969-2
Przekaznik
pofprzewodnikowy
(DC)
Obureczny modut 2234967-2 Zastosowanie w wersji CE
zabezpieczajacy
Czujnik zblizeniowy, 2234988-1 Zastosowanie w wersji
pozycja wyjsciowa/ bez CE
obcigzenie (bez CE)
Czujnik zblizeniowy, 2234988-2 Zastosowanie w wersji CE
pozycja wyjsciowa/
obcigzenie (CE)
Przetacznik, bez CE = 2234985-1 Zastosowanie w wersji
= bez CE
Przefgcznik, CE 2234985-2 Zastosowanie w wersji CE
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Modut PLC 2234964-1 Pozycja w prawej osfonie
eI
Przekaznik 2234967-1 Pozycja w prawej osfonie
zabezpieczajacy
Sterownik temperatury 2234968-1 Pozycja w lewej osfonie
Akumulator 2234971-1 Pozycja w lewej osfonie
Kazdy procesor potrzebuje
2 szt
Sprezyna powrotna, 2234868-1 Wszystkie procesory RBK
zespot zatrzasku
Sprezyna powrotna, 2234869-1 Wszystkie procesory RBK
blok zaciskowy
Sprezyna powrotna, 5-2369604-8 Do RBK-X1C
Plytka detekcyjna
Plytka detekcyjna, 3-2369602-1 Do RBK-X1C
lewa
6-2369602-5
Plytka detekcyjna,
prawa
Zawor, plytka 6-2369604-9 | Do RBK-X1C
centrujgca Pozycja w goérnej Srodkowej

osfonie
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Opis Zdjecie Nr czesci Uwaga
Sitownik, ptytka 6-2369604-7 Do RBK-X1C
detekcyjna Pozycja w gérnej Srodkowej
osfonie
Sitownik, plytka 4-2369604-5 Do RBK-X1C
centrujgca Pozycja w osfonie urzgdzenia
centrujgcego
Czujnik cylindra, 2-2369604-4 Do RBK-X1C
plytka centrujgca Pozycja w osfonie urzgdzenia
i centrujgcego
ZESPOL szyny, plytka 5-2369604-5 | Do RBK-X1C
centrujgca Pozycja w osfonie urzgdzenia
centrujgcego
Pasek rozrzadu, pfytka 9-2369604-9 Do RBK-X1C
centrujgca Pozycja w osfonie urzgdzenia
centrujgcego
Sprezyna naciskowa, 4-2369604-3 Do RBK-X1C
zapadka urzadzenia
centrujgcego
Sprezyna naciskowa, 4-2369604-2 Do RBK-X1C
plytka centrujaca
LED 3-2369604-5 Do RBK-X1C
Pozycja w osfonie urzgdzenia
centrujgcego
Czujnik, zapadka 2-2369604-5 Do RBK-X1C
urzadzenia
centrujgcego
Zawor, plytka 4-2369604-9 |Do RBK-X1C
detekcyjna Pozycja w osfonie urzgdzenia

centrujgcego
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4.5 Naprawa

ZADANIA OPISANE W TYM ROZDZIALE POWINNY BYC WYKONYWANE
WYLACZNIE PRZEZ ODPOWIEDNIO WYKWALIFIKOWANEGO TECHNIKA. PRZED
WYKONANIEM NAPRAWY LUB WYMIANY NALEZY ZACZEKAC, AZ URZADZENIE
OSTYGNIE, | OD£ACZYC JE OD ZASILANIA.

URZADZENIE JEST WYPOSAZONE W KONDENSATOR, KTORY ODPOWIADA ZA
FUNKCJE AUTOMATYCZNEGO WYCOFANIA KOMORY. PRZED PRZYSTAPIENIEM
DO SERWISU LUB NAPRAWY NALEZY PODJAC NORMALNE SRODKI
OSTROZNOSCI NA WYPADEK WYtADOWANIA ZGROMADZONEJ ENERGII.

PO ZAKONCZENIU NAPRAWY LUB WYMIANY NALEZY WYKONAC ODPOWIEDNIE
KONTROLE BEZPIECZENSTWA. PATRZ czes¢ 2.2 ,,Bezpieczenstwo elektryczne”.

4.5.1 Urzadzenia ochrony obwodow

Procesor jest zabezpieczony czterema zewnetrznymi bezpiecznikami umieszczonymi w tylnej czesci
urzgdzenia. Szczegdétowe informacje znajdujg sie w czesci 1.4.

230V~50Hz

HEARTER  FAN
3AM 1AM
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4.5.2 Uzyskiwanie dostepu

Aby uzyskac dostep do wewnetrznych podzespotéw urzgdzenia, nalezy zdjgc ostony boczne i gérne. W
tym celu nalezy uzy¢ odpowiedniego rozmiaru klucza.

Sruby mocujgce gorng srodkowa pokrywe (2X)
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Sruby mocujgce lewg pokrywe (7X) Sruby mocujgce prawg pokrywe (7X)
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Sruby mocujgce pokrywe urzgdzenia centrujgcego (4X)
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4.5.3 Wymiana elementu grzejnego

=B URZADZENIE MUSI BYC ODLACZONE OD ZASILANIA SIECIOWEGO.

Obydwa elementy grzejne montuje sie w klatce zabezpieczajacej. Elementy wyjmuje
sie oddzielnie, ale trzeba je wymieni¢ w zestawie. NAJPIERW ZDJAC GORNA OStONE.

Procedura wymiany

1. Zdejmij gorng pokrywe / gérng ostone / przednig ostone / obie ostony boczne.
2. Roztgcz potgczenia gornej i dolnej grzatki, wyjmij wtyczke termopary.

1 2 3 4 5 6

A

Potgczenia elektryczne elementéw grzejnych

1 = grzatka dolna 3 = grzatka goérna 5 = gniazdo termopary typu ,,K”
2 = grzatka dolna 4 = grzatka goérna 6 = wtyczka termopary typu ,,K”

3. Wykre¢ 2X gorne Sruby z lewej i prawej strony. Pozwdl, aby element grzejny mozna byto tatwo wyjgc
Z pokrywy. (Patrz rysunek powyzej w zottym kotku).

4. Odkre¢ 2 $ruby mocujgce gorng grzatke na gorze czerwonej pokrywy elementu grzejnego — jedng reka,
aby zapobiec upadkowi elementu grzejnego. (Patrz rysunek powyzej w niebieskim kole). Gérny element
grzewczy mozna zdemontowac.

5. Zdejmij przelotki z ptyty gtownej (patrz rysunek ponizej), aby uzyskac dostep do dwdch $rub mocujgcych
dolny element grzejny.

6. Obroc tarcze w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara, aby popchnac komore termiczng
do przodu do pozycji obcigzenia.

7. Wykrec 2X Sruby mocujgce dolng grzatke, korzystajgc z klucza imbusowego przez otwory okreslone
w kroku 5. Teraz mozna wyjg¢ dolny element grzejny.

8. Aby ponownie wstawi¢ czesci, nalezy wykonac te same czynnosci, co przy wyjmowaniu,
ale w odwrotnej kolejnosci.

Dopilnuj, aby przewody wtyczki ztgcza termopary zostaly podfagczone w tym samym uktadzie
polaryzacji. Po ponownym zainstalowaniu elementu grzejnego sprawdz, czy jest doprowadzone

e

uziemienie i czy zalozono opaski uciskowe. Nastepnie nalezy wykonac¢ kalibracje.
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4.5.4 Wymiana PLC lub HMI

Wazne jest, aby wprowadzi¢ dodatkowe ustawienia w HMI po wymianie nowego PLC
lub HMI.

Skontaktuj sie z TE, aby uzyskac¢ najwyzszy poziom
uprawnien D, a nastepnie uzyskaj dostep do
interfejsu PARAMETER SYSTEMU i kliknij ikone
NASTEPNEJ strony w prawym dolnym rogu, aby
uzyskac¢ dostep do ukrytej strony, jak pokazano
ponizej. Nastepnie ustaw dla pozycji 4/5/6.

5, eI, d

Miana mode!

1. Gorny limit----NIE edytuj
Mozna ustawic¢ gorny limit temperatury pracy procesora, warto$¢ domysina to 550 °C.

2. Dolny limit----NIE edytuj
Mozna ustawi¢ dolny limit temperatury roboczej procesora, wartos¢ domysina 200°C.

3. Czas wysokiej temperatury----NIE MOZNA edytowaé
Zegar rejestrujgcy czas pracy procesora, gdy temperatura przekracza 550°C.

4. Przetgczanie modelu
Wybierz odpowiedni typ procesora. tatwy sposéb na potwierdzenie typu procesora. Procesor w wersji
CE uzywa biatych przyciskow Start, procesor w wersji bez CE uzywa zielonych przyciskéw Start.

o W chwili zakoriczenia cyklu kalibracji wyswietlana jest AKTUALNA TEMPERATURA SONDY.
----Typ kalibracji X1. Ustawienie fabryczne.

o W chwili zakonczenia cyklu kalibracji wyswietlana jest MAKSYMALNA TEMPERATURA SONDY.
---- Typ kalibracji MK3. Skontaktuj sie z TE w przypadku koniecznosci zmiany typu kalibracji na MK3.
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5. Tryb kalibraciji
Tryb kalibracji procesora, ustawienie domysine to X1.

W przypadku starego uzytkownika MK3 mozna przetgczy¢ go do trybu kalibracji MK3, aby uzy¢ tego
samego parametru ogrzewania.

6. Tryb automatyczny
Ustawienie domysine OFF.

Tryb automatyczny jest funkcjg dostepng na zaméwienie, TYLKO na indywidualnie dostosowanych
maszynach 1-2234800-1.

4.6 AKCESORIA OPCJONALNE

Ponizsze elementy opcjonalne nie zostaty uwzglednione w standardowym procesorze. Klient musi je zakupic
w TE oddzielnie W RAZIE POTRZEBY. Informacje na temat numeréw poszczegélnych czesci mozna
uzyskac od kierownika produktu.

4.6.1 Narzedzia do kalibracji

7-1192190-9 |Sonda UHI 250A (nr katalogowy: 288869-000)

9-2375314-6 |Przediuzacz

9-2375314-7 |\Termometr

Termometr

Przedtuzacz

Kalibracja reczna

Autokal.
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4.6.2 Przewdd zasilajacy i zasilacz

_, |Przewdd zasilajacy, UE
2234780-1 (pakowany z procesorem w wersji bez znaku CE)

_, |Przewdd zasilajacy, CN
LR (pakowany z procesorem w wersji ze znakiem CE)

Procesor uzywany w UE

Procesor uzywany w Chinach

2234986-1 |Transformator, WEJSCIE 110 V/ WYJSCIE 220 V Procesor uzywany
w USA/Japonii

2234780-1 2234780-2

2234986-1

4.6.3 Przystawka RBK

2234786-1 |Przystawka RBK

2234786-2 |Przystawka RBK z zestawem do chfodzenia powietrzem

2234786-1 2234786-2

Wiecej informacji na temat przystawki RBK mozna znalez¢ w arkuszu instrukcji 408-35188.

=13
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4.6.4 Chltodzona powietrzem przystawka do ztagczek przewodowych

981721-000 |Chfodzona powietrzem przystawka do zigczek przewodowych (TE PN: 1-1197585-9)

1-529533-7 |Zestaw chfodzenia powietrzem (sterownik przeptywu powietrza)

—— o0 P

1-529533-7

981721-000

4.6.5 Pozostale akcesoria

2234781-1 Skaner kodu kreskowego

2369598-1 USB Flash, 16 GB

2234787-2 Kabel potaczeniowy RS232, ultradzwiekowy z adapterem (bez CE)

2234787-3 Kabel potaczeniowy RS232, ultradzwiekowy, z adapterem (CE)

° Ultradzwiekowy kabel potgczeniowy RS232 2234787-1 nie moze by¢ uzywany bezposrednio z urzgdzeniem
]_ RBK-X1C. Brak potgczenia z adapterem moze spowodowa¢ zwarcie urzgdzenia centrujgcego.

4.6.6 MES niestandardowe

TBD sprzet

TBD Oprogramowanie
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Oznaczenie modelu

RBK-X1 RBK-X1C

Zasilanie elektryczne

230 V(+/-10%) - 50 Hz (+/-1 Hz)
(Mozliwo$¢ podtgczenia do zasilania 110 V za posrednictwem opcjonalnego
zasilacza 2234986-1)

Zasilanie sprezonym
powietrzem

Nie dotyczy 4~6 baréw
(4~6 bar, dla wersji A/C)

Zuzycie energii

3 A (maksymalne)

Zakres temperatur roboczych

od 200°C do 550°C maksymalnie
(x 1°C ustawionej temperatury)
Zalecane 500°C

Typowe czasy cyklu
procesora dla ILS-125
Produkty uzywane

do typowych zigczek
samochodowych. Montaz

produktu QSZH trwa krécej niz

montaz produktu ILS-125

Zakres od 0,1 do 99,9 sekund
Typowo 2-34 sekund, w zaleznosci od rozmiaru przewodu
i liczby uzytych przewodoéw.

Bezpieczniki sieciowe

2x230V-3,15A T (zwftoczne) Linia i zero

Asortyment produktow RBK-ILS-125/QSZH Rozmiary od 1 do 3A RBK-ILS-85
Rozmiary od 6/1 do 12/3
(Dla innych produktow Raychem/TE
Omoéw z dziatem zarzadzania produktami TE)
. 500 x 420 x 233 mm 500 x 607 x 233 mm
Wymiary
(szerokos¢ x gtebokosé
X wysokosc)
24 kg 32 kg

Masa

(ZABRANIA SIE recznego
przenoszenia procesora,
co mogfoby spowodowaé
obrazenia ciata)

Haftas

Maks. 80 dB (cyklicznie, 1 m od urzgdzenia)

Zabezpieczenie przed awarig
zasilania

Technologia ,,sprezyny elektronicznej” aktywowanej USP
(umozliwia automatyczne wycofanie komory termicznej)

Interfejs RS232

Umozliwia przesytanie czasu, temperatury i kodu produktu
zZ odizolowanego STD. Urzadzenie zdalne 1 kV.

Srodowisko pracy

Temperatura: od 5 do 40°C
Wilgotnos¢ wzgledna: 50%~90%

Wysokos¢ n.p.m. <1000 m

Temperatura transportu -25-55°C

i przechowywania

Transport Procesor transportowy z procesorem u gory. Unikaé¢ wstrzgsania.
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Diagram schematyczny.

JIXRIXNEY o

Uwaga: Na ilustracji 1 przedstawiono rézne wersje urzadzenia. (CE, bez CE, z A/C, bez A/C, z urzadzeniem

centrujacym, bez urzadzenia centrujgcego)
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connectivity

Schemat pneumatyczny

7

Stosowac tylko dla RBK-X1C
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8 Adres posprzedazowy.

Tyco Electronics (Shanghai) Co., Ltd

F/G/H Section, 1/F, Building 15, 999 Yinglun Road,
(Shanghai) Pilot Free Trade Zone, Chiny

Infolinia GATD: +86-021-33989030

E-mail: TEFE1AP®@te.com

9 Informacje dot. dyrektywy RoHS

Informacje dotyczace obecnosci i lokalizacji substancji podlegajacych wytycznym dyrektywy RoHS
(ograniczenia dot. substancji niebezpiecznych) mozna znalez¢ na stronie internetowe;j:
http://www.tycoelectronics.com/customersupport/rohssupportcenter/

Kliknij opcje ,Odszukaj status zgodnosci” i wprowadz numer katalogowy sprzetu.
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