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RBK-X1/RBK-X1C Rev. B, ¢erven 2021

RAYCHEM jsou ochranné znamky spoleénosti TE Connectivity.

VSechny informace v této prirucce, véetné ilustraci, jsou povazovany za spolehlivé. Uzivatelé by
vS§ak méli samostatné vyhodnotit vhodnost kazdého produktu pro svuj ucéel pouZiti.

Spoleénosti TE Connectivity/Raychem neposkytuji Zadné zaruky ohledné presnosti nebo uplnosti
informaci a zfikaji se veskeré odpovédnosti za jejich pouziti.

Jediné zavazky spolec¢nosti TE Connectivity/Raychem jsou stanoveny ve Standardnich prodejnich
podminkach pro tento produkt a spole¢nosti TE Connectivity/Raychem v zadném pfipadé nenesou
odpovédnost za jakékoli nahodné, nepfimé nebo nasledné Skody vyplyvajici z prodeje, nasledného
prodeje, pouziti nebo zneuziti tohoto produktu.

Zmény technickych udaji spolecnosti TE Connectivity/Raychem bez predchoziho upozornéni
vyhrazeny. Kromé toho si spolecnost TE Connectivity vyhrazuje pravo na zménu materialii nebo
zpracovani bez upozornéni kupujiciho, coZ neomezuje shodu se Zadnou platnou specifikaci.

Zddna éést této priruéky nesmi byt reprodukovéna ani pfendsena v jakékoli formé ani Zadnymi
prostredky, elektronickymi ani mechanickymi, véetné fotokopii, ani zaznamenavana jakymkoli
systémem pro ukladani nebo nacitani informaci bez pisemného souhlasu TE.

Pavodni navod k obsluze byl napsan v anglictiné.
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Likvidace: RBK procesor (RBK-X1 a RBK-X1C)

Tento produkt nesmi byt likvidovan jako komunalni odpad.

Zaznam o novelizaci

Zména

Rev. Obsah Autor zmény Datum Posadavek &.
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Tato pfirucka plati pro procesory RBK-X1 a RBK-X1C:
(V této priru¢ce bude RBK procesor oznacovat RBK-X1 i RBK-X1C):

<+ RBK-X1 — ----Verze NON-CE

TE PN: 2234800-1

----Verze CE

TE PN: 2234800-2

----Verze NON-CE

+ RBK-X1C —
TE PN: 2376800-1

— @
D}’ ; [ ] ----Verze CE
0] ;
- eaeid TE PN: 2376800-2

| Rexxy

Polozka.1 Obecny prehled

Zakaznik si mGze zakoupit volitelné stfedici zafizeni 2369600-1 pro upgrade stroje z RBK-X1 na
RBK-X1C. Viz list s pokyny 408-35126.
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RBK-X1/RBK-X1C Rev. B, ¢erven 2021

1.1 Obecné informace

Procesor RBK jsou poloautomatické jednotky vyuzivajici infracerveny proces ke smrstovani produkt TE
Connectivity ILS-125, ILS-85 a QSZH buzirkou na ultrazvukem svafovanych nebo lisovanych spojich.

Zafizeni je navrzeno pro provoz ve spojeni s ultrazvukovymi svafeCkami umisténymi v blizkosti svafovaci hlavy.

Do pfijimaci komory jsou zavadény produkty ILS a QSZH od velikosti 1 do 3A. Je vybavena elektricky
vyhfivanymi prvky z kfemenného skla, které zajistuji zdroj tepla az do 550 °C. Provoz komory je zablokovan,
dokud jeji teplota nedosahne 10 °C (Ize nastavit) od nastavené provozni teploty.

Po aktivaci dvéma startovacimi tlacitky se ohfivaci komora pohybuje vpfed a uzavira oblast spoje. Zlstava na
misté po nastavenou ¢asovanou dobu a poté se vraci do zadni klidové polohy, pfi¢emz automaticky vysune
sestavu dratu s aplikovanou buzirkou na spoji RBK-ILS.

V pfipadé vypadku napajeni se ohfivaci komora zasune do zadni klidové polohy.

Rozhrani RS232 umozriuje pfenaset Casu, teplotu a velikosti produktu ze vzdaleného stroje (napf. ultrazvukové
svarovaci zafizeni) nebo z fidiciho pocitace.

Pro mistni ukladani ¢asu, teploty a velikosti produktu Ize naprogramovat deset pfednastavenych pamétovych
tlacitek. Ty Ize vybirat jednotlivé nebo v pofadi nastaveném operatorem.

Maximalni doporu¢ena nastavena teplota je 500 °C.
Nastavenim teploty na horni hranici nebo vys$si nez 550 °C muze dojit ke
zkraceni zivotnosti ohfivace.
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1.2 Predni panel

(Ovladaci prvky a hlavni soucasti)

RBK-X1 @ @

_—

5 8

aychem

From TE Colnectivitys 1

o - e = = -

(6]

Polozka.2 Predni panel

Polozka 1~10 na obr. 2 plati pro RBK-X1 i RBK-X1C. Polozka 11 ~ 14, plati pouze pro RBK-X1C.

=1
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11.

12.

13.

14.

connectivity RBK-X1/RBK-X1C Rev. B, ¢erven 2021

Nouzové zastaveni
(prerusi napajeni procesoru)

Spinac I/0
(SlouZi k zapnuti ohrivace. Nesviti - pohotovostni rezim, blika - zahfivani, sviti - byla dosaZena nastavena teplota)

Startovaci tlacitka cyklu

(Stisknutim a podrZzenim obou tlacitek soucasné 0,5 s zahéajite proces cyklu.

Preruseni cyklu ---- viz ¢ast 3.5 polozka4, pokud tuto funkci zapnete, a béhem cyklu znovu stisknete obé startovaci
tlacitka, cyklus se prerusi. Ohriva¢ se okamzité vrati do vychozi polohy.)

Uchopovace
(pridrzuji kabelovou spojku v ohfivaci komore)

Dualni uvolnéni
(umozriuje vyjmout spoj rukou)

Kalibraéni zasuvka
(Slouzi k pripojeni teplotni sondy UHI pro ziskani pristupu k automatické kalibraci.)

Procesni tlagitko
(10 upravitelnych prednastavenych tlacitek pro vybér jednoho procesu. Lze ulozZit 3 parametry, velikost produktu/Cas
procesu/teplota procesu)

Dotykova obrazovka
(Zobrazuje pracovni informace procesoru. Po pfihlaseni Ize upravit parametr procesoru.)

Ohfivaci komora
(zde probiha smrsténi buzirky na spoji)

Centrovaci znacka
(Uréeno pro vizualni vycentrovani buzirky)

Centrovaci deska
(Viz ¢ast 4.2.8 Automatické centrovani.)

Detekéni deska
(Viz ¢ast 4.2.8 Automatické centrovani)

Knoflik odchylky
(ZataZenim za levy knoflik a ofo¢enim nastavite 2X detekéni desky doleva nebo doprava. Rozsah: ,,+/- 10 mm®)

Knoflik vzdalenosti
(Zatazenim za pravy knoflik a oto¢enim upravte vzdalenost mezi 2X detekcni deskou. Rozsah: ,5 ~ 20 mm®*)
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RBK-X1/RBK-X1C Rev. B, Cerven 2021
Dotykova obrazovka na prednim panelu

KQQQQ 9 12)

r

, 00000000 1t
o 000 000 00000000 4

| 1/ 00.01//00.¢
> i) (1)

PoloZka.3 Dotykova obrazovka (hlavni rozhrani)

Na obrazku vyse je hlavni rozhrani. Néktera dalSi rozhrani jsou uvedena v éasti 3 SOFTWARE.

1.

10.

11.

Indikator ohfivace
(Sviti oranzové, kdyz se ohriva¢ zahriva. Sviti zelené, kdyzZ ohriva¢ dosahl nastavené hodnoty. Zafizeni je pfipraveno
k vyrobé.)

Indikator kalibrace
(Sviti, kdyzZ je vyzadovana kalibrace, zaroveri se zobrazi mistni pfipomenuti kalibrace v hlavnim rozhrani.)

Indikator cyklu
(Sviti v prabéhu cyklu.)

Indikator sekvence
(Sviti pfi pfistupu do rezimu Sekvenéni vyroba)

Indikator automatického centrovani (pokyny k aktivaci na strance udrzby, ,Centrovani®)
RBK-X1, normalné VYPNUTO. Po aktivaci procesor zobrazi chybu.

RBK-X1C, normalné VYPNUTO. Po aktivaci se tento indikator zobrazi na hlavni strance. Kdyz je tento indikator zeleny,
operator miZe procesor ovladat pomoci funkce automatického centrovani. Indikator béhem cyklu sviti oranZové, pfi
chybé sviti Cervené.

Aktualni proces
(Zobrazi &islo aktualniho vybraného procesniho tlacitka. K dispozici je 10X pfednastavenych procesnich tlacitek.)

Aktualni PN
(Zobrazi velikost produktu nebo PN uloZené v aktualné vybraném procesnim tlacitku.)

Cilové teplota
(Zobrazi teplotu uloZenou v aktualné vybraném procesnim tlacitku.)

Cilovy ¢as
(Zobrazi ¢as uloZeny v aktualné vybraném procesnim tlacitku.)

Aktualni teplota
(Zobrazi skuteénou teplotu aktualniho cyklu.)

Aktualni ¢as
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(Zobrazi skutecny ¢as aktualniho cyklu.)

12. Cilové mnozstvi
(Zobrazi se pripomenuti, kdyZ je vyrobeno cilové mnoZstvi. Viz East 3.4 vyrobni nastaveni.)

13. Pocitadlo vyroby
Viz ¢ast 3.4 vyrobni nastaveni.)

14. Tlacitko pfihlaeni
(Logo TE. Po prihlaseni si muzete precist dalsi informace nebo upravit parametry procesoru. Viz éast 3.)

15. Tlacgitko pro zménu jazyka

10
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1.4 Zadni panel

RBK-X1

RBK-X1C

Polozka.4  Zadni panel

PoloZzka 1~11 na obr. 4 plati pro RBK-X1 i RBK-X1C. Polozka 12 ~ 13, plati pouze pro RBK-X1C.

=1

11



=1TE

connectivity RBK-X1/RBK-X1C Rev. B, ¢erven 2021

1. Ethernetovy port.

(Pristup k aktualizaci programu do PLC a dotykovou obrazovku)

2. Port USB.
(Otvor pro pfipojeni USB. UmoZriuje komunikovat s HMI, napfiklad snimani ¢arovych kédi a sbér dat)
3. Port CD.

(Slouzi pro pripojeni k centrovacimu zarizeni pomoci kabelu CD.)

4. Konektor RS 232.
(SlouZi pro pripojeni k ultrazvukovému svarovacimu stroji.)

5. Zasuvka chlazeni vzduchem.
(Slouzi k pfipojeni sady vzduchového chlazeni, viz ast 4.6.3 a 4.6.4)

6. Pojistka sitového napajeni.
(2 X 230V, 3,15 A proti prepéti)

7. Napajeci zasuvka.
(230 V)

8. Hlavni sitovy vypinac.
(Slouzi k zapnuti/vypnuti procesoru RBK)

9. Pojistka ventilatoru.
(230 V str., 1 A proti prepéti)

10. Pojistka ohfivace.
(230 V stf., 3 A proti prepéti)

11. Chladici ventilator.
(Aktivuje se, kdyZ je teplota ohrivace vyssi nez 190 °C.)
o  RBK-X12234800-1, 230V
o  RBK-X12234800-2, 24V
e RBK-X1C 2376800-1, 230V
e RBK-X1C 2376800-2, 24V

12. Kabel CD
(Komunikacni kabel, propojeni procesoru RBK s centrovacim zafizenim)

18. Pfivod vzduchu.
(Stlaceny vzduch: 4 ~ 6 bart. Vnéjsi pramér trubky: 10 mm)

14. Souprava pfivodu vzduchu.
(F.R.L)

K béZnému vypnuti procesoru nepouzivejte sitovy vypinac ani tlacitko E-stop; v
opacném pripadé dojde k vyraznému zkrdceni Zivotnosti topného ¢lanku. K vypnuti
ohrivace pouZivejte spinac I/0. Teplota se zacne sniZovat a chlazeni bude
pokracovat. Kdyz teplota klesne pod 190 °C, ventilator se vypne a procesor prejde
do pohotovostniho rezimu. Nyni Ize napdjeni vypnout pomoci sitového vypinace.

12
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EMC ochrana pro pripojeni externich zarizeni k procesoru RBK.

V pripadé pripojeni externiho zafizeni k nasledujicim vystuptim musi
byt na kazdém pripojeni nasazeno feritové jadro. Feritova svorka musi
obsahovat jednu smycku.

Pripojeni nasledujicich 4 poloZky vyZaduje feritovou svorku S
JEDNOU smyckou.

3. Port CD

4. Konektor RS232

5. Zasuvka chlazeni vzduchem

7. Napéjeci zasuvka 1 x feritové jadro na kazdé pFipojeni
na rozhrani ,,jedné smycka“ podle
obrazku...

13
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Bezpeénost

Stejné jako u vSech elektrickych zafizeni musi byt procesor RBK pouzivan v souladu se zavedenymi
bezpe€nymi pracovnimi postupy.

PFed pouzitim zafizeni si peclivé prectéte navod k instalaci a provozu (€ast 4) spolu s nasledujicimi
bezpeénostnimi varovanimi.

Obecna varovani

Nespravné pouziti tohoto zafizeni mize zplisobit zranéni.

Toto zafizeni smi obsluhovat a udrzovat pouze pIné vySkoleny a kvalifikovany
personal. Aby se zabranilo zranéni, je nutno toto zafizeni pouzivat v souladu s
pokyny v tomto navodu.

Nenechavejte zafizeni béhem provozu bez dozoru.

Zaseknuti ovladaciho mechanismu miize zabranit automatickému zasunuti
ohftivaci komory. V takovém pripadé se ohfrivace procesoru RBK automaticky
vypnou. Postupujte podle pokynu ,,Zaseknuti voziku ohfivace 4.2.10 a Uvolnéni
ohfivaci komory v pfipadé nouze“ v €asti 4.2.11

V pripadé nedodrzeni pokynil vyrobce muze dojit k propadnuti zaruky na
zarizeni.

Toto zafizeni nepouzivejte k ohfevu pokrmi ani jinych produktti, nez nejsou
doporucéené spoleénosti TE Connectivity; zejména neohfivejte produkty, které
po ohrati uvoliiuji nebezpeény plyn.

Vzhledem k tomu, ze procesor mize vyvinout teplotu az 600 °C, nepouzivejte
zafizeni v blizkosti hoflavého a vybusného prostiedi.

Béhem provozu zafizeni zajistéte dostateéné vétrani: kolem mfizek privodu a
vystupu chladiciho ventilatoru musi byt minimalné 75 mm volného prostoru.

Bez nafizeni nebo svoleni spoleénosti TE zafizeni nerozebirejte.

14



RBK-X1/RBK-X1C Rev. B, Cerven 2021
2.2 Elektricka bezpecnost

Zarizeni je pripojeno k elektrické siti se stfidavym proudem. Pfed provadénim
jakékoli udrzby nebo opravy vzdy vypnéte zafizeni a ujistéte se, ze je odpojeno
od zdroje stfidavého proudu.

Nechte zafizeni vychladnout.

PRI KONTROLE ODPORU IZOLACE NEPOUZIVEJTE PRENOSNE
TESTOVACI ZARIZENIi; V OPACNE PRIPADE DOJDE K POSKOZENI
ZARIZENI.

TESTOVANI vysokym napétim - NEPROVADEJTE test bez svoleni
spolec¢nosti TE (mize dojit k po§kozeni ochrannych obvodii, které jsou
nainstalované v tomto zafizeni...)

TESTOVANI ODPORU IZOLACE - NEPREKRACUJTE 250 V DC (muize dojit k
poskozeni ochrannych obvodii, které jsou nainstalované v tomto zafizeni...).

Napajeci pripojeni procesoru musi odpovidat mistnim standardiim a predpistim.
Po odstranéni panelli ze zafizeni, které je zapnuté, budou vystavena
potencialné nebezpeéna napéti. Nepouzivejte zarizeni, pokud nejsou vsechny

externi panely bezpe¢né na svém misté.

Pfrivod napajeni zafizeni ma dvoupoélové jisténi (faze a nula) a musi byt
pripojeno k uzemnénému napajecimu zdroji.

Pouzivejte pouze pojistky predepsaného typu a jmenovité hodnoty.
Koncovy zakaznik musi nainstalovat ochranné zafizeni proti nadproudu. (3A)

Koncovy zakaznik musi pouzivat zdroj napajeni s prepét'ovou a podpét'ovou
ochranou.
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2.3 Osobni ochrana

2.3.1 Ci

Oci
P¥i pouzivani zafizeni je nutno vZdy pouzivat ochranu o¢i.

2.3.2 Odév

Zabrarite kontakti procesoru s vlasy nebo volnym odévem.

2.3.3 Nebezpeci pozaru

Nékteré casti zafizeni maji béhem provozu zvysSenou teplotu. Vénujte
zvlastni pozornost tomu, aby nedochazelo k ohrevu jinych nez
zpracovavanych materiali.

®

2.3.4 Horké povrchy

P¥i praci s timto zafizenim doporucujeme pouzivat ochranny odév a
rukavice

Nedotykejte se ohfivaci komory procesoru - béhem provozu se zahriva na
vysokou teplotu.

>@

Vénujte zvySenou pozornost manipulaci s hotovymi elektroinstalacnimi prvky
bezprostredné po vysunuti z ohfivaci komory.

Vénujte zvysenou pozornost manipulaci s kalibra¢ni UHI sondou
bezprostredné po vysunuti z ohfivaci komory.

2.3.5 Poskozeni

Nevkladejte ruce do ochranného krytu, mohlo by dojit k rozdrceni a porezani.

L

2.3.6 Provadeéni oprav
P¥i provadeni oprav se vzdy fidte pokyny uvedenymi v této pfirucce nebo se pozadejte o dalsi pokyny
spole¢nost TE Connectivity. Udrzbu a servis zarizeni je nutno zdokumentovat.

Nepouzivejte nahradni dily, pouZivejte pouze dily schvalené spolec¢nosti TE Connectivity. Dojde-li k
poskozeni napajeciho kabelu, je nutné jej nahradit pouze specialnim kabelem nebo sadou, ktera je k
dispozici u dodavatele nebo jeho zastupce.
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2.4 Varovani a stitky

Na procesoru RBK je umistén (nize zobrazeny) Stitek, na kterém je uvedeno islo dilu produktu (PCN), popis
produktu a informace o elektrickych charakteristikach.

230V~50Hz

HEATER FAR
AN WM

V tomto navodu jsou pouzity nasledujici konvence.

b Informace pro prevenci osobniho zranéni elektrickym proudem.

, Informace pro zabranéni poskozeni zafizeni.
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3 Software

Software slouzi jako centralni Fidici jednotka procesoru. V softwaru Ize nastavit postupy pro zpracovani produktu.
Software se ovlada pomoci dotykové obrazovky.

@ G () (3% Kdyz zapnete napajeni ohfevu, zobrazi se hlavni
rozhrani (viz obrazek).

0000000 Prihlaste se stisknutim loga TE v hlavnim rozhrani.

last.ho 00000000 Pro piihlageni jsou k dispozici 3 stupné
opravneéni:

* ,OPR" ---- IP uzivatele: ,A" heslo: ,,0000*
* . EGR" ---- IP uzivatele: ,B*, heslo: ,12345¢
* ,MFG* ---- |IP uzivatele: ,C*, (vyhrazeno pro TE)

(heslo mlze upravit vysSi stupen opravnéni.)

LEVEL :

Uneril _I Napfiklad kdyZ se chcete pfihlasit jako technik, do

sloupce ID uZivatele zadejte ,B“ a do sloupce hesla

V tomto okné zadejte ID a heslo.

password  EEE zadejte ,12345¢.
ok | Cancel Potom kliknéte na tlac¢itko ,OK"“.

V hlavnim rozhrani dojde ke 2 zménam:

- Ikona ID zobrazuje vas pristup v roli technika.

*Vpravo dole se zobrazi sloupec. Kliknutim na néj se
zobrazi rozeviraci seznam.

V tomto rozeviracim seznamu muzete vybrat polozku
nastaveni (viz tabulka nize).
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Oprévnén_i pristupu k polozce ‘ 2?(71!7179'"

Hlavni rozhrani (jednorazové vyroba) v v
Sekvencni vyroba - v
v
v

Nastaveni vyroby -

Automaticka kalibrace v

Tepelny parametr - -

Nastaveni sekvence - -
Udrzba - -
Ruéni kalibrace = =
Dalkovy - v
Chybovy protokol - -

SISICICICICICICICS

Systémovy parametr - -

Kruhovy test - -

/O aruéné - -

Ruéni centrovani - _ R

CISISISISISICICICICICIC ISR

Snimani ¢arového kédu - - v
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3.1 Tepelny parametr

V tomto rozhrani mlze operator pfednastavit nebo upravit parametr ohfevu (velikost produktu/teplota ohfevu/doba
ohfevu) ulozenou v tlagitkach rychlého procesu 10X.

—

@«
D @ ¢

©®

©©
@ ®
©©

©)

Pokyny pro upravy parametru uloZzeného v tlacitko rychlého procesu = (priklad):

1. Vlevo nahore prepnéte tlacitko VYPNUTO do polohy ZAPNUTO, aby mohl operator upravit parametr.
o Stiskné o . ©) Y . T ©)

Stisknéte tlacitko rychlého procesu procesoru =, ,Potom vyhledejte ptivodni parametr ulozeny v =
, ktery se zobrazi na AKTUALNI PN a NASTAVENA HODNOTA

3. Kliknéte na hodnotu NASTAVENA HODNOTA a zadejte novou hodnotu.
©)

4. Stisknutim tlacitka rychlého zpracovéni po dobu 5 sekund nahrajete novy parametr do tlacitka = .
Zjistite, Ze parametr AKTUALNI se zméni na NASTAVENA HODNOTA. Novy parametr byl ispésné
zménén.

5. Chcete-li pravy ukoncit, pfepnéte z polohy ZAPNUTO do polohy VYPNUTO.

6. Kliknutim na [I se vratite do hlavniho rozhrani.

Poznémka: Teplota a ¢as zobrazené v oblasti AKTUALNI predstavuji aktudlni parametr cyklu, ktery
procesor provadi.
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Sekvenéni vyroba

V tomto rozhrani vstupuje procesor do rezimu sekven&ni vyroby.

Chcete-li provozovat procesor jako sekvenci 1# (napriklad):

1.

1]

v[E2 . . . o .
-_| Kliknutim na tuto ikonu zobrazite rozeviraci seznam a vyberte sekvenci 1#.

2. @ Zobrazi se vybrané tladitko, které bylo puvodné uloZzeno v sekvenci
1# (3222>12>32>5). Zelené svétlo ukazuje, Ze aktualni proces bude spustén. Zelené svétlo bude od
zacatku indikovat prvni proces ,3“

3. Sekvenci zahajite stisknutim a podrZzenim obou startovacich tlacitek. zacne odpocitavat do 0.

4. Po dokonceni aktualniho procesu 3 preskoci zelené svétlo na dalsi proces 2.

5. Kdyz jsme dokoncili posledni proces 5, zelené svétlo pfeskoci na prvni proces 3. Prvni cyklus jsme jiz
dokondili, na pocitadle OOOOOW se zobrazi ¢&islo ,1% Procesor je pfipraven pokraCovat dal§im cyklem
pro sekvenci 1 #.

6. V pripadé potreby muzete stisknutim zeleného tlatitka SEKVENCE prerusit sekvenci. Poté se toto
tlacitko zobrazi ¢ervené, bez ohledu na to, kolikrat stisknete obé startovaci tladitka, bude zachovan
aktualni proces. Nyni muzete také stisknutim levé nebo pravé Sipky posunout aktualni proces. Pokud
tlacitko SEKVENCE neotocite zpét, bude pokracovat v sekvenci.

Poznamka: ISEURIE zobrazuje skuteénou teplotu a éas.

OranZové tlacitko PC RESET slouZi k vynulovani pocitadla sekvenéni vyroby.
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3.3 Nastaveni sekvence

V tomto rozhrani mlze operator prednastavit nebo upravit sekvenci uloZzenou v sekvenci 15X.

Pokyny pro upravy parametru uloZzeného v sekvenci 1# (napfiklad):

Prepnutim VYPNUTO na ZAPNUTO umoZznite operétorovi upravit parametr.

Kliknéte na rozeviraci seznam a vyberte sekvenci 1#.

Kliknéte na zelené tlacitko RESET.

Stisknéte tlaCitka rychlého zpracovani procesoru podle pofadi, které chcete nastavit. (Napriklad
322212325)

5. Tlacitko rychlého zpracovani, které jste vybrali, se zobrazi na @ @ @ @ @ @ @ @ @ @

Aktualné Ize do dotykové obrazovky ulozit sekvenci 15X. Kazda sekvence obsahuje 10X proces.
6. Vracenim na tlacitko RESET se parametr ulozi do sekvence 1#
7. Prepnéte ZAPNUTO na VYPNUTO, ukoncete tpravy.
8. Kiliknutim na SIPKU VLEVO se vrétite do hlavniho rozhrani.

Awh =~

Poznamka: Parametr (teplota a éas) ulozeny v tlaéitku rychlého procesu 10X Ize prohlizet z doini
oblasti.

Je to vyhodné pro upravy sekvence.
Uprava parametru pro tlaéitko rychlého procesu, viz éést 3.1 Parametr ohfevu
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3.4 Nastaveni vyroby

1
’ 00000000 5)
5 00000000

1. Pocitadlo vyroby.

(Zde uvedené ¢islo bude po dokonceni kazdého cyklu automaticky +1. Pocitadlo nebude pocitat cyklus, ktery byl
pferusen.)

2. Cilové mnozstvi
e  Pokud zadate hodnotu kromé 0, v hlavnim rozhrani se zobrazi mistni okno s tipem ,,dokoncit*, ktery
prfipomina operatorovi, Ze vyroba je dokonéena, kdyZ hodnota Pocet splni nastavenou hodnotu. (viz obrazek
nize). Aktualné procesor nemuze fungovat, dokud neresetujete kliknutim a podrzenim po dobu 5 sekund na
tlacitku RESET.
e  Pokud zadate hodnotu 0, mizZete pfipomenuti vypnout.

L4 50 6 £

P,

J

3. Tladitko reset

Kdyz procesor dokondi cilové mnoZstvi, procesor nemiize zaéit novy, dokud nevynulujete hodnotu NASTAVENI
kliknutim a podrZzenim po dobu 5 sekund na tlacitku RESET.
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3.5 Udrzba

1. Pohotovostni doba
Viychozi hodnota: 60 minut Pokud do 60 minut neprovedete Zadnou akci, procesor automaticky pfejde do
pohotovostniho reZzimu.

Vstupni hodnota ,,0” tuto funkci vypne.

2. Pocitadlo kalibrace procesoru
3. Odpocitava podle cyklu (vychozi hodnota: 75 000 ks) nebo podle hodin (vychozi hodnota: 350 hodin). Bez ohledu
na to, ktera hodnota byla spinéna, se na dotykovém panelu zobrazi pripomenuti kalibrace.

A za nim je tlacitko povinného pripomenuti VYPNUTO/ZAPNUTO.

00000000

1100000000

Povinné pfipomenuti VYPNUTO Povinné pripomenuti ZAPNUTO
---- Provozovatel muze ignorovat a pokracovat ---- Procesor nemtuiZze pracovat pred
v cyklu automatickou kalibraci

Aby bylo mozné vypnout blikajici indikace, musi byt provedena automaticka kalibrace.

4. Hodnota odchylky
Lze ji automaticky zménit po AUTOMATICKE KALIBRACI. Nebo zadejte hodnotu a kliknutim na tlaéitko OK zmérite
odchylku ruéné.

5. PreruSeni cyklu (normalné VYPNUTO)
Kdyz je v poloze ZAPNUTO, stisknutim obou startovacich tlagitek b&éhem odpocitavani ¢asovace dojde k ruénimu
potlaéeni procesu a pfesunuti ohrivaci komory do vychozi polohy.

6. Doba chlazeni vzduchem
Kdyz je zarizeni pro chlazeni vzduchem pfipojeno k zasuvce pro chlazeni vzduchu procesoru na zadni strané, je
tento parametr uréen k nastaveni doby vyfukovani vzduchu.

7. Pocitadlo cykld procesoru
SlouZi k indikaci provozniho cyklu procesoru z vyroby. PFi vyméné motoru je nutné toto pocitadlo vynulovat.

8. Casova¢ topného télesa
Slouzi k indikaci hodin provozu topného télesa. Pfi vyméné topného télesa je nutné toto pocitadio vynulovat.
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9. Zamek s klicem
VYPNUTO, operator muzZe zvolit jiny proces stisknutim tlacitka rychlého procesu 10X.

ZAPNUTO, procesor nebude reagovat, kdyz operator stiskne tlacitko rychlého procesu 10X.

10. Zménit heslo.

Opravnéni vy$8i urovné mize zménit heslo opravnéni nizsi drovné.
11. Pfepinac centrovaciho zafizeni (normalné VYPNUTO)

Po zapnulti je centrovaci zafizeni aktivovano.

12. Automatické spusténi
Toto tladitko zapnéte, kdyZ je centrovaci zafizeni aktivovano, cyklus Ize spustit automaticky bez stisknuti obou
startovacich tlacgitek. Tuto funkci NEPOUZIVEJTE pfi vyrobé, protoZe od zadatku cyklu bez stisknuti tlacitka pro
spusténi by operator mohl viozit ruce do procesoru s nasledkem rozdrceni.
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Automaticka kalibrace

Kalibrace procesoru RBK se provadi pomoci sondy UHI 250A.

Extension Cable

RBK-X1 ,Nastaveno*
Kalibrac¢ni teplota procesoru RBK a doba cyklu. Tovarni nastaveni: 500°C pfi 15 s.

RBK-X1 ,Aktualni*
Skutecna teplota a doba cyklu procesoru RBK. (PFi zahajeni kalibracniho cyklu se doba cyklu odpocitava od 15 do 0 s.)

Sonda ,Kalibrace teploty*

Hodnota kalibrace sondy, ktera slouzi k vypoétu nové hodnoty odchylky procesoru RBK. Mtze to byt MAXIMALNI
TEPLOTYA SONDY po dokonéeni kalibraéniho cyklu (typ kalibrace MK3), nebo OKAMZITA TEPLOTA SONDY v
okamziku dokonceni kalibraéniho cyklu. (Typ kalibrace X1). ----Tovarni nastaveni: Typ kalibrace X1. Pokud potfebujete
prejit na typ kalibrace MK3, kontaktujte spolecnost TE.

Sonda ,Aktualni
Skutecna teplota sondy. Pred zahajenim kalibraéniho cyklu je nutné sondu ochladit na 23 °C + 3 °C. V opacném pripadé

Postup automatickeé kalibrace

1.

Deaktivujte ,,Centrovani” na strance udrzby HMI, pfipojte sondu UHI k zasuvce na prednim panelu.

a. Dotykova obrazovka automaticky prejde na rozhrani automatické kalibrace.

b. Procesor automaticky nastavi parametr ohfevu cyklu na 500 °C pri 15 s. Pokud byla skute¢na teplota
vy$8i nebo nizsi, pockejte dalsich 25 minut, nez se procesor stabilizuje.

c. Teplota sondy UHI musi byt snizena na 23 +/- 3 °C.

Umistéte sondu UHI centralné do Celisti procesoru.
Zahajte cyklus procesu stisknutim obou startovacich tlacitek.
a. Zobrazeni ¢asovace odpocitava od (15 s). Teplota UHI stoupne.

b. Pokud po 5 sekundach procesor nedetekuje 108C UHI. ZvySenim o 5 °C bude cyklus prerusen, {j.
pokud sonda neni béhem cyklu uvniti’ ohrivace.

Po dokonceni cyklu se UHI vysune.

NEODPOJUJTE SONDU UHI, KDYZ BYLA VYSUNUTA. Pred odpojenim UHI ze zésuvky pockejte 15
sekund, neZ procesor automaticky vypocita a upravi ODCHYLKU.

Poznamka:

e Kalibraci procesoru Ize provést kdykoli, nicméné procesor, ktery je na dotykové obrazovce
oznacen ,,Cal“, nebo vyména topného ¢lanku.

e Neopakujte automatickou kalibraci do 15 minut. Opakovani tohoto postupu béhem této doby
muze zpusobit velkou hodnotu odchylky.
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3.7 Rucni kalibrace

cAualni '=i::::

1. RBK-X1 ,Nastaveno*
Kalibrac¢ni teplota procesoru RBK a doba cyklu. Tovarni nastaveni: 500°C pfi 15 s.

2.  RBK-X1 ,Aktualni*
Skutecna teplota a doba cyklu procesoru RBK. (PFi zahajeni kalibracniho cyklu se doba cyklu odpocitava od 15 do 0 s.)

Postup ruéni kalibrace

1. Deaktivujte ,,Centrovani” na strance udrzby HMI.
Prejdéte na stranku Rucni kalibrace a nechte procesor alespori 25 minut stabilizovat.

Pripojte sondu UHI ke kalibrovanému mérici.

A WD

Provedte 3 kalibraéni odecty (mezi kaZzdym cyklem ochladte UHI na 23 °C = 3 °C).
Vypoditejte PRUMERNOU HODNOTU.

5. Porovnejte namérenou hodnotu (priumér) s poZadovanou hodnotou 130 °C + 5 °C.
,,Novd ODCHYLKA“ = ,;starda ODCHLYKA*“ + (,PRUMERNA HODNOTA* - 130 °C) x 2

6. Pockejte 25 minut, nez se teplota stabilizuje.
7. Opakujte 3 (a 4, pokud je to nutné).

8. Po spravném nastaveni ODCHYLKY je pred normalnim pouZitim nutné pockat 15 minut, nezZ se teplota
stabilizuje.

Po rucni kalibraci se doporucuje provést automatickou kalibraci, aby zmizela zprdva
»Cal“ na zobrazovacim panelu.

Poznamka: Pokud nezmizi, je nutné vyménit topné téleso a provést automatickou kalibraci.
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3.8 Rezim dalkového ovladani

Rezim dalkového ovladani umozriuje oviladat procesor externimi zarfizenimi, jako je pramyslovy pocita¢ nebo

zafizeni

pro ultrazvukové svarovani. (Toto zafizeni pro ultrazvukové smrstovani buZirek TE bylo testovano a

prokazalo se, Ze jej Ize pouzit s pfednimi ultrazvukovymi svafovacimi stroji na trhu, v pfipadé komunikacniho

problému se poradte se spole¢nosti TE.)

WIRING MAP o Déalkové ovladani probiha prostfednictvim konektoru RS232
pomoci kabelu RS232 pripojeného k externimu zafizeni.

POZNAMKA: Zikaznik musi sam pripravit komunikaéni

kabel RS232 (DB9, zasuvka-zasuvka). Viz schéma

1
=
3
5
6 zapojeni tohoto kabelu vievo. Nebo zakupte od
8 spoleénosti TE. (Cast 4.6.5)

S

@ N

000¢ 00.0s |

000< 00.0s
[ 000=_ 00.08 ]

Pripojte procesor k externimu zafizeni pomoci komunika¢niho rozhrani RS232, jako napriklad
ultrazvukové svarovaci zafizeni.

Prepnéte VYPNUTO na ZAPNUTO, aby mohl procesor komunikovat s externim zarizenim.

VZDALENE NASTAVENI, tyto hodnoty zobrazuji parametr (teplotu/éas) pfeneseny z externich zafizeni.
AKTUALNI, tyto hodnoty zobrazuji parametr, se kterym procesor pracuje.

02 3 Uu. O U Tyto neustéale se ménici hodnoty ukazuji parametr v realném case pro aktuaini
proces.
KdyZ se procesor RBK pfipoji k externimu zafizeni. Pokud pfipojeni funguje spravné, muZete
zkontrolovat, zda hodnota AKTUALNI a VZDALENE NASTAVENI odpovidé parametru v externim
zafizeni.
Stisknéte a podrzte obé startovaci tladitka, procesor bude pracovat na zékladé hodnoty AKTUALNI.
Prepnutim ZAPNUTO na VYPNUTO ukoncite komunikaci s externim zafizenim.
Kliknutim na tlaéitko se Sipkou vlevo se vratite do hlavniho rozhrani.
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3.8.2 Datovy format RS232

VSechna data jsou pfenasena ve formé ASCII. Datovy format pouziva 8 datovych bitd, 1 stop bit, bez parity pfi
9600 baudech. Piné duplexni TX/RX existuje, RTS/CTS je deaktivovan. Procesor rozpozna ndsledujicich
Ctrnactibajtovou strukturu informacnich paketd.

BAJT 1 | Zaédtek hlaviéky (SOH) (vidy ASCII 01 h)

BAJT 2 Desitky sekund (ASCII 30h az 39h (1 aZ 9))

BAJT 3 1’s sekund (ASCII 30h az 39h (1 az 9))

BAJT 4 VZdy desetinna ¢arka (ASCII 2Eh)

BAJT 5 0,1’s sekund (ASCII 30h azZ 39h (1 aZ 9))

BAJT 6 VZdy NULL (vidy ASCII 00h)

BAJT 7 Kéd velikosti produktu (¢iselny ASCII - (1 az 3) - viz niZe)

BAJT 8 Kéd velikosti produktu (¢iselny ASCII - ('_' nebo A) - viz nize)

BAJT 9 Stovky stupnu C

BAJT 10 | Desitky stupnu C

BAJT 11 | 1’S stupnu C

BAJT 12 | Kontrolni soucet s vysokym Sestndctkovym pulbajtem (hodnota ASCII
0-9A-F)F)

BAJT 13 | Kontrolni soucet s nizkym Sestndactkovym pulbajtem (hodnota ASCIl 0-
9A-F)

BAJT 14 | Konec prenosu (EOT) (vZdy ASCII 04h)

Kontrolni soucet hex (AF) musi byt napsan malymi pismeny ASCII.

Procesor bude ignorovat vSechna data RS232, dokud nebude rozpoznan znak SOH. Po obdrzeni SOH je
hledano dalsich 10 znak( nebo znak EOT. Pro kazdy pfijaty znak (véetné SOH) je podéiny soucet (kontrolni
soucet) udrZzovan az do bajtu 11 véetné. PfeteCeni kontrolniho soudtu za hranici bajtu je zahozeno; Tento
Jednobajtovy kontrolni soucet je pfeveden na dva znaky ASCII a porovnan s bajty 12 a 13 pfijatého paketu.

Procesor reaguje 100 ms po prijeti vySe uvedeného datového paketu bud jednim znakem ACK (potvrzeni)
(ASCII 06h) nebo NAK (ne potvrzeni) (ASCIl 15h). Odpovéd’ ACK nastane za predpokladu, Ze jsou spinéna
nasledujici ovéreni:

a) Porovnani kontrolni souctu bajtu.

b) Format paketu splriuje vySe definovany format. (j. desetinna ¢arka a nulové znaky se vyskytuji na
spravnych pozicich a jsou k dispozici oCekévané Ciselné hodnoty predstavované ASCII 30-39).

Nesplnéni téchto poZadavk( ma za nasledek reakci NAK procesoru. Jedinou nezaskrtnutou vyjimkou je
hodnota velikosti produktu.

Dvé hodnoty ASCII oznadené jako velikost produktu nejsou zaSkrtnuty jako soucast pfijimaciho protokolu,
kromé toho, Ze jsou zahrnuty do vypod&tu kontrolniho souctu (tj. Zadné data pfijata na téchto pozicich nebudou
mit za nasledek odpovéd NAK). Software v8ak na téchto pozicich zobrazi pouze velikosti produktu pro
nasledujici prijaté znaky ASCII: 1_/2_/3_/3A (kde _ je ASCII null (00h)). Jakakoli dalsi pfijata data maji za
nasledek prazdné zobrazeni velikosti produktu.
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Systémovy parametr

Pocitadlo cykli procesoru. Tuto hodnotu nelze resetovat. Zaznamenava celkovy cyklus poté, co procesor
opusti tovarnu TE.

Casovaé procesoru. Tuto hodnotu nelze resetovat. Zaznamenava celkovou provozni dobu poté, co
procesor opusti tovarnu TE.

Kalibraéni teplota. Vychozi hodnota je 130°C.

Niz8i teplota alarmu, vychozi hodnota 10°C.

Vy$$i teplota alarmu, vychozi hodnota 10°C.

Kdyz teplota v realném ¢ase pfesahne nastavenou teplotu +/- 10°C, provoz ve vyrobé bude zablokovan.
(Z4dné akce, kdy? stisknete obé startovaci tladitka.)

Ovladani PID. Tyto parametry musi byt peclivé nastaveny spolecné a jsou nastaveny z vyroby.
Proporcni pasmo, oblast kolem zvolené procesni teploty, kde je vystup na jiné trovni nez 100 % nebo

0 %. ZvySenim tohoto parametru se zvétsi Sitka tohoto pasma.

Integraini. Opravuje odchylku mezi zvolenou procesni teplotou a proporcionalnim pasmem v ¢ase.
Zvy8enim tohoto parametru se prodlouZi ¢as potfebny k opravé této odchylky.

Derivaéni. Posune proporcionalni pasmo vzhledem k aktualni procesni teploté a pri zméné potlacuje
tendenci procesnich teplot k pfebéhu/podbéhu. Zvyseni tohoto parametru prodlouzi dobu pfechodu na
jinou procesni teplotu.

Chybovy kéd pro regulator teploty. Podrobné informace naleznete v priruéce OMRON E5CC.
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Tato stranka zobrazi chybovou zpravu na HMI. Pokyny pro
dalsi problémy s procesorem najdete v ¢asti 4.3
Odstrariovani probléemu

Chyba

Mozny dlvod

Akce

Napajeni vypnuto!

Procesor nebyl vypnut spravnym postupem
. Bylo stisknuto tlac¢itko nouzového zastaveni
. Je preruseno napajeni

1. Zkontrolujte, zda nebylo stisknuto tlacitko
nouzového zastaveni
. Zkontrolujte napdjeni procesoru

Vyprsel ¢asovy limit
polohy zavadéni!

. Chyba senzoru polohy zavadéni
. Ohfivaci komora je zaseknuta

. Zkontrolujte senzor polohy zavadéni
. Zkontrolujte, zda neni ucpana ohfivaci komora
. Zkontrolujte motor

Vyprsel ¢asovy limit
vychozi polohy!

. Chyba senzoru vychozi polohy

1
2
1
2
3. Chyba motoru
1
2. Ohfivaci komora je zaseknuta
3

. Chyba motoru

. Zkontrolujte senzor vychozi polohy
. Zkontrolujte, zda neni ucpana ohfivaci komora

W N R W N RN

. Zkontrolujte motor

Zacala pohotovostni
dobal

Doba, po kterou operator neprovozuje procesor, je delsi
nez pohotovostni doba, procesor je automaticky v
pohotovostnim rezimu

Stisknutim tlacitka 10 na 5 s zapnéte procesor

Nepodafilo se najit
vychozi polohu!

KdyzZ je procesor zapnuty, ohfivaci komora neni ve vychozi
poloze a stisknutim dvou startovacich tlacitek se ohfivaci
komora nemuzZe vrétit do vychozi polohy

1. Zkontrolujte senzor vychozi polohy
2. Zkontrolujte, zda neni ucpana ohfivaci komora
3. Zkontrolujte motor

Nouzové zastaveni!

Bylo stisknuto tlacitko nouzového zastaveni

Uvolnéte tlacitko nouzového zastaveni

PFilis vysoké nastaveni
teploty!

Hodnota nastaveni teploty je vyssi nez 675°C

Zménte nastaveni hodnoty teploty na méné nez
675°C

Chyba teploty!

Skutecna teplota je vyssi nez 675°C

1. Zkontrolujte senzor teploty
2. Zkontrolujte regulator teploty

Chyba komunikace
reguldtoru teploty!

1. Komunikacni kabel mezi PLC a reguldtorem teploty je
poskozen

2. Komunikacni port PLC je poskozeny

3. Chyba regulatoru teploty

1. Zkontrolujte komunikaéni kabel mezi PLC a
reguldtorem teploty

2. Zkontrolujte komunikacni port PLC

3. Zkontrolujte regulator teploty

Chyba teploty!
Zkontrolujte ohfivaci

Skutecna teplota je vyssi neZ nastavena teplota 10 °Ghebo
nizsi nez nastavena teplota 10 °C

Zkontrolujte spojeni mezi regulatorem teploty a
PLC

Porucha ohtivani

Po 90 sekundach je skutecna teplota nizsi nez 180 °C,
pokud je nastavena teplota vyssi nez 200 °C

1. Zkontrolujte polovodicové relé
. Zkontrolujte hlavni fidici relé

w N

. Vyménite hlavni fidici relé.

Alarm pohybu sondy
nahoru/dold!

. Chyba senzoru pohybu sondy nahoru/doll
. Chyba vnitfniho pfipojeni kabelu CD

. Zkontrolujte senzor
. Znovu pfipojte kabel od horniho pfedniho

Alarm T/P do stran/do
stredu!

. Chyba vnéjsiho pripojeni kabelu CD

. Zkontrolujte senzor
. Znovu pfipojte vnéjsi kabel CD

Porucha tlacné

1
2
1. Chyba senzoru bocniho/stfedového T/P.
2
1

. Chyba senzoru tlacné trubice.

R

. Zkontrolujte senzor
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3.11 Kruhovy test

sthon, 000 00,08
Atualni 000c 00.0¢

1000 | 000
(0 00.05)

Toto je testovaci rozhrani, které bylo navrZeno k testovani procesoru RBK tak, aby bézZel cyklus v 500
°C/0,2 s po dobu 60 minut. Zajistuje, Ze procesor funguje z vyroby spravné.

Spusténi kruhového testu:

Prepnéte VYPNUTO do ZAPNUTO.

Podle potfeby upravte testovaci dobu v &asti NASTAVENI DOBY BEHU, vychozi hodnota je 60 min.
Stisknutim obou startovacich tlalitek aktivujte kruhovy test.

Kdﬁé i‘e ¢asova prodleva od 60 minut do 0, testovaci cyklus se automaticky zastavi.

zobrazi celkovy cyklus prace KRUHOVEHO TESTU.

zobrazi celkovy ¢as prace KRUHOVEHO TESTU.
Prepnéte ZAPNUTO na VYPNUTO, ukoncete tpravy.

NS O A=

Kliknutim na [I se vratite do hlavniho rozhrani.

®©

3.12 1/0 arucné

1)

=@ lovzove wypnuti!

n 1 Topeni wvjizdia

Toto je I/O stranka pfi vstupnim signalu z téchto akci.

Po stisknuti levého startovaciho tlacitka se tato ikona zobrazi zelené.

Po stisknuti pravého startovaciho tlacitka se tato ikona zobrazi zelené.

Po stisknuti tlaCitka E-stop se tato ikona zobrazi zelené.

KdyZ je ohfivac v poloze zavadéni, tato ikona se zobrazi zelené.

KdyZ je ohfivac ve vychozi poloze, tato ikona se zobrazi zelené.

Stisknutim tohoto tlacitka se ohfiva¢ pfesune dopfedu do polohy zavadéni. Opétovnym stisknutim tohoto
tlacitka se ohrivac vrati zpét do vychozi polohy.

SO AN~
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3.13 Rucéni centrovani

5) T O TP na strec

T/F na stred

Toto je I/O stranka pfi vstupnim signalu z téchto akci

Kdyz se detekéni ramena zvednou nahoru, tato ikona se zobrazi zelené.

KdyZ se detekéni ramena sklopi dold, tato ikona se zobrazi zelené.

Pri centrovani desky na obou stranach se tato ikona zobrazi zelené.

Kdyz byl detekovan pohyb centrovaci desky ke stfedu bez buzirky, tato ikona se zobrazi zelené.
Kdyz byla detekovana centrovaci deska na stfedu s buZirkou, tato ikona se zobrazi zelené.
Stisknutim tohoto tlacitka se detekéni ramena sklopi dolti / nahoru.

Stisknutim tohoto tlacitka se leva a prava centrovaci deska presune do stredu / do stran

NN~
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3.14 Snimani ¢arového kodu

Snimani &arovych kédi muze pomoci procesoru ziskat parametr ohfevu produktu (teplota / ¢as...). Po pfecteni
carového kédu pfipojeného k produktu se kéd pfisluSnym zplsobem nahraje a zméni aktualni parametr ohfevu
Vv procesoru.

(1) Prihlaste se z hlavniho rozhrani jako ID
uzivatele ,C* vyberte SNIMANI
CAROVEHO KODU a vstupte do rozhrani
na obrazku vpravo.

Na této strance muze procesor pracovat s
funkci snimani ¢arovych kédu.

(2) Kliknutim na tlacitko dalsi stranky v rozhrani
pro snimani ¢arovych kodu ziskate pristup
do rozhrani SADY KODU.

Na této strance muze operator pfednastavit
nebo upravit parametr ¢arového kédu.

Poznamka: Operator musi pred pouZitim e
funkce snimani ¢arovych kédt na této @ [ o
strance prednastavit parametr ¢arového 1
kddu. Jinak se na dotykovém panelu zobrazi e
chybové hlaseni procesoru. | Export

(3) Kliknutim na tlacitko c!aléi stranky v
rozhrani SADY KODU ziskate pristup do
rozhrani OPERACE CTENI KODU QR.

V pripadé chyby pfi nacitani ¢arovych
kodu umozriuje tato stranka operatorovi
rucné zadat parametr ¢arového kédu.

Poznamka: Vice podrobnosti o skenovani ¢arovych kédi ziskate od spolecnosti TE.
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3.15 Sbér dat

Sbér dat je navrZen tak, aby implementoval ukladani vyrobnich dat, napriklad: snimani ID, informace o
produktu, teplota, ¢as, datum atd.

Pomoci této funkce Ize vyrobni data ukladat na USB flash disk nebo externi PC.

Customer PC

(V pfipadé pfipojeni pro pfenos dat)

Poznamka: Procesor ma vychozi nastaveni (parametr, format dokumentu,...) sbéru dat. Pokud
potrebujete dalsi poZadavek, kontaktujte obchodni oddéleni spole¢nost TE a pozadejte o individualni
konfiguraci.

Dalsi podrobnosti o sbéru dat vam poskytne spole¢nost TE
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4 Instalace a provoz

4.1 Instalace

4.1.1 Vybaleni

Vyjméte RBK-X1C z obalu. Pokud zjistite znamky poskozeni, vratte zafizeni spole¢nosti TE v plvodnim
obalu.

Poznamka:
Sériové ¢islo na procesoru musi odpovidat sériovému ¢&islu na obalu.

4.1.2 Bezpecnost

RBK-X1C musi byt instalovan v souladu se zavedenymi bezpeénymi
pracovnimi postupy. Nespravné pouZiti mizZe zplsobit zranéni.

Instalaéni poZadavky musi odpovidat mistnim predpisam.

4.1.3 Umisténi

RBK-X1C je navrZen pro instalaci a provoz v priimyslovém prostredi. Nemél by
se vSak pouZivat v blizkosti vybusnych nebo hoflavych materialt nebo na
mistech, kde by byl vystaven vihkosti.

Procesor je ruéné oviadané zarizeni a mélo by byt umisténo na rovném
povrchu ve vysce vhodné pro obsluhu - idedlni je robustni pracovni stil.

Dbejte na to, aby ventilacni ventilator na zadnim panelu nebyl blokovan.

4.1.4 Elektrické pripojeni

Procesor je navrzen pro napdjeni ze sité 230V 50Hz a je napdjen 1,5metrovym
napajecim vedenim.

Napadjeci pfipojeni procesoru musi odpovidat mistnim standardim a
prfedpisim.

4.1.5 Pneumatické pripojeni

Procesor je navrZen pro provoz se stlacéenym vzduchem od 4 ~ 6 bari.

P¥i pouzivani procesoru se ujistéte, Ze je k dispozici pfivod vzduchu, bez

ohledu na to, zda aktivujete nebo deaktivujete centrovaci zafizeni. Odpojeni
. privodu vzduchu pFi provozu procesoru miiZe zptisobit mechanické

zaseknuti.
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4.2 Provoznirezim

4.2.1 Pohotovostni rezim

Po zapnuti hlavniho vypinaée zaéne LED dioda tlacitka | / O blikat,
procesor je v pohotovostnim reZzimu, neni pripojeno Zadné napajeni
k okruhGim ohrivace, ventilatoru a motoru. Aktualné procesor
zobrazuje pohotovostni rozhrani a je pripraven k zapnuti stisknutim
Stlacit [0 tlacitko tlacitka I/O po dobu 5 sekund.

na 5 vterinl Lze nastavit ¢as prechodu procesoru do pohotovostniho rezimu
automaticky po zadné akci s procesorem, v pfipadé nehody, pokud
operator odchazi.

Tlaéitko 1/0

4.2.2 Rezim jednoho procesu (hlavni rozhrani) ---- viz ¢ast 4.2.7

Pro kazdé tlacitko procesu byly prifazeny a uloZzeny parametry
tlasitka vybéru procesu (&as; teplota; velikost produktu). Cislo
vybraného procesniho tlacitka a jeho ulozeny parametr se zobrazi
na hlavnim rozhrani a Ize je opakované pouzivat, dokud neni
vybrano jiné procesni tlacitko.

lejogeyogc

Pohot. rezim!

Rychla procesni tla¢itka 10X.

Umozriuje operatorovi oviadat vyrobu krok za krokem pro rizné
procesy podle pofadi, které je pfednastaveno a uloZeno v
procesoru.

Aktualné Ize do procesoru uloZit sekvenci 1 # ~ 15 #. 10 procesl
pro kaZzdou sekvenci.

Umozriuje procesoru prijimat a pracovat podle parametrii ohfevu
(velikost produktu / teplota / ¢as), které se prenaseji z
ultrazvukového svarovaciho procesoru pres zasuvku rozhrani
RS232.

(000t 00.05 )

V tomto rezimu procesor pomuze vycentrovat spoj a buzirku pred
zahajenim cyklu.

Procesor také umoZzriuje pracovat v dalkovém rezimu s aktivovanym
centrovanim.
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4.2.6 Zapnéte/vypnéte procesor

7 Postup vypnuto

230V~50Hz ’

a2 |:||:
[=E=
b/ zaPNUTO

Obr. 4-1: ZAPNUTO/VYPNUTO

Postup zapnuti

1. Pripojte napajeci zasuvku 230 V (+/- 10%) AC pomoci napajeciho kabelu.
2. Uvolnéte tladitko nouzového zastaveni.
3. Na zadnim panelu pfepnéte hlavni vypina¢ do polohy ZAPNUTO
Dotykovy obrazovka se zapne a zobrazi pohotovostni rozhrani.
4. Zapnéte procesor stisknutim tlacitka I/O na 5 sekund.
a) I/O LED blika.
b) Na dotykové obrazovce se zobrazi hlavni rozhrani.
¢) Indikéator ohrivace se rozsviti Zluté a teplota ohfivace zacne stoupat.
5. Zkontrolujte, zda je pro poZadovanou ulohu vybrano spravné tlacitko procesu. Aktivované tlacitko se
zobrazi na hlavnim rozhrani.
6. KdyZ indikator ohfivace zezelena, procesor je pfipraven zahajit proces.

Postup vypnuto

1. Ujistéte se, Ze je pracovni cyklus procesoru dokoncen a kabelova spojka byla odebrana
2. Vypnéte procesor stisknutim tlacitka I/O na 5 sekund
a) I/O LED zacne blikat.
b) Dotykova obrazovka zobrazi rozhrani pro vypnuti.
c¢) Teplota ohrivace zacina klesat.
d) Chladici ventilator bézi dal
3. Pripoklesu teploty na 190 °C se chladici ventilator vypne.
4. Na zadnim panelu pfepnéte hlavni vypina¢ do polohy VYPNUTO

NEPOUZIVEJTE tlaéitko E-stop nebo hlavni vypinaé pfimo jako bézny proces
vypnuti, protoZe to sniZuje Zivotnost ohfivace.
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4.2.7 Jednoprocesorovy provoz

Cinnost tladitek spusténi procesu je blokovéna, dokud se LED dioda ohfivaée
nezméni na zelenou.

© = — o000
cocce

=K1

freme IF

Obr. 4-2: Jeden proces (RBK-X1 a RBK-X1C)

1. Pfihlaste se do HMI, vypnutim tlaéitka ,Centrovani“ na strance Udrzba deaktivujte funkci
automatického centrovani (viz ¢ast 3.5, polozka 10).

2.V hlavnim rozhrani zkontrolujte, zda bylo vybrano spravné tladitko procesu pro kabelovy svazek,
ktery ma byt zpracovavan. Indikator ohfivace sviti zelené.

Poznamka: Toto bude vybrano automaticky, pokud je procesor ovladan vzdalené.

3. Vyberte spravnou velikost (ILS. / QSZH) produkt (kéd 1; 2; 3; 3A) a umisténi nad spojem, ktery
ma byt zpracovan.

4. VioZte kabelovou spojku do uchopovace procesoru. Zarovnejte stied spoje a konce produktu
pomoci vodicich znadek na $titu Perspex a krytu.

5. Stisknéte a podrzte obé tlacitka START CYKLU 0,5 s soucasné, nosi¢ ohrivae se posune
dopredu do polohy zavedeni.

Poznamka: Kdyz po zahdjeni cyklu uvolnite ruce drive, nezZ nosic ohfivace dorazi do
polohy zavadéni, cyklus se prerusi. Kdyz uvolnite ruce, nosi¢ ohfivace se zastavi v poloze.

(Preruseni Ize uvolnit na strance udrzby.) . Rychlym stisknutim obou tlacitek START
CYKLU se nosi¢ ohrivace vrati do vychozi polohy. Zafizeni je pFipraveno na novy cyklus.

6. Z hlavniho rozhrani zkontrolujte, zda indikéator procesniho cyklu sviti zelené.
7. Zkontrolujte, zda ¢asovac zacal odpocitavat.

8. KdyZz casovac dosahne nuly, ohfivac¢ se posune zpét do vychozi polohy a zpracovany spoj se
vysune.

Poznamka: PRI MANIPULACI SE SVARENYM KABELOVYM SVAZKEM POSTUPUJTE
OPATRNE, PROTOZE BUDE HORKY.

9. Bez vybéru dalsiho tladitka procesu bude dalsi cyklus pokracovat v poslednim vybraném procesu.
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4.2.8 Automatické centrovani

Cinnost tladitek spusténi procesu je blokovéna, dokud se LED dioda ohfivaée
nezméni na zelenou.

© S oeoQ0
cocce
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Obr. 4-3: Automatické centrovani (pouze RBK-X1C)

1. Pfihlaste se do HMI, zapnutim tla&itka ,Centrovani“ na strénce Udrzba aktivujte funkci
automatického centrovani (viz ¢ast 3.5, polozka 10).

2. Vratte se zpét do hlavniho rozhrani a zkontrolujte, zda je nahofe na obrazovce zobrazeno dal$i
automaticke centrovani iluminatoru (viz ¢ast 1.3, poloZka 5). Stisknutim obou startovacich tlacitek
rozeviete DETEKCNI DESKU, centrovaci iluminator se zobrazi zelené.

3. ZataZenim a otodenim pravého KNOFLIKU VZDALENOSTI najdéte vhodnou vzdélenost mezi 2
detekénimi deskami, podle Sifky spoje, poté je procesor pfipraven k centrovani.

4. Pokud je to nutné, zatéhnéte a otodte levym KNOFLIKEM ODCHYLKY pro nastaveni odchylky
spoje. .
Poznamka: Vzhledem k aktudlni kapacité centrovaciho zafizeni NEMUZE byt odchylka spoje vétsi
nez 10 mm.

5. Zatlacte na trubicku, aby se odkryl spoj (obr. 4-3), pak viozZte kabel s kontaktem spojky s obéma

DETEKCNIMI DESKAMI. N
Poznamka: Vzhledem k aktualni kapacité centrovaciho zarizeni trubicka NEMUZE byt delsi
nez 60 mm.

6. Kdyz je detekce tspésné, DETEKCNI DESKA se oto&i nahoru, pak CENTROVACI DESKA zatlaci
trubicku do stredu a zpét na obé strany najednou.
Poznamka: V pripadé zaseknuti CENTROVACI DESKY pfi pfesunu do stfedu ru¢né odpojte kabel a

stisknutim obou spoustéci tlacitek spustte novy cyklus.

7. Stisknéte obé spoustéci tlalitka souc¢asné, dokud se nosi¢ ohfivade nezaéne pohybovat dopfedu
do polohy zavedeni.
Poznamka: Pokud na strance udrzby zapnete tlacitko ,,Auto Trigger” (Automatické spusténi),
operator nemusi stisknout obé spoustéci tlacitka pro aktivaci nosice ohfivace smérem dopredu,
po uspésné detekci se automaticky posune dopredu. Nicméné nedoporucujeme takto postupovat,
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protoze kdyz se nosi¢ ohrivace pohybuje bez stisknutého tlacitka, mohl by operator viozZit ruce do
ohrivaci komory. V takovém pripadé by doslo k nehodé.

8. Z hlavniho rozhrani zkontrolujte, zda indikator procesniho cyklu sviti zelené. Zacne odpoditavat
Casovac.

9. Kdyz éasovac dosahne nuly, ohfiva¢ se posune zpét do vychozi polohy a zpracovany spoj se
vysune. Cyklus je dokonéen, DETEKCNI DESKA klesé dolu a je pfipravena na dalsi cyklus.
Poznamka: PRI MANIPULACI SE SVARENYM KABELOVYM SVAZKEM POSTUPUJTE
OPATRNE, PROTOZE BUDE HORKY.

10. Bez vybéru dalsiho tlacitka procesu bude dalsi cyklus pokraCovat v poslednim vybraném procesu.

4.2.9 Nouzové zastaveni

Poznamka: )
Toto je NOUZOVY postup pouZivany v nepravdépodobném pripadé, Ze ohFivaci komora ziistane
zavrena po nastaveném ¢asovém sledu.

NEBEZPECI POSKOZENYM PRODUKTEM

Vzhledem k povaze vsech ohrivacich nastroji muze dojit k poSkozeni nebo
nechténému SPALENI produktu, ktery se v troubé zachytil nebo nechténé ziistal.
Mudze vzniknout kour; proto musi byt procesor pouZivan v dobre vétraném prostoru.

Dojde-li k pozZaru uvnitf ohfivace, operator musi stisknout tlac¢itko nouzového
zastaveni procesoru a poté bud’ oheri uhasit vhodnym hasicim pfistrojem
naplnénym CO:2 nebo nechat ohen prirozené dohoret. V obou pfipadech je tieba
dbat na to, aby nedoslo k vdechovani vypart vznikajicich pri hofeni drati nebo
smrstovacich buZirek. Pokud je ohfivaci komora v pfedni poloze, kdyzZ je aktivovan
E-STOP, okamzité se presune dozadu a vysune zpracovavany spoj. Pfi manipulaci
se spojem je tfeba postupovat opatrné, protoZze smrsténa buZirka a okolni oblast
mohou byt horké. Spoje/vodice je nutno bezpecné zlikvidovat v kovové ndadobé,
ktera neobsahuje Zzadny horlavy material.

V nepravdépodobném pfripadé, Ze se ohfivaci komora béhem nouzového zastaveni
nezasune, postupujte podle pokynt v ¢asti ,,Nouzové uvolnéni ohfivaci komory“ v
casti 4.2.11.

1. Chcete-li procesor nouzové vypnout, stisknéte tlacitko EMERGENCY STOP. Pokud se ohfivaci komora
nachézi v pfedni poloze, kdyz je aktivovan STOP, pfesune se dozadu a vysune zpracovavany spoj. Poté se
vypne veskeré napajeni procesoru.

2. Chcete-li obnovit normalni provozni stav procesoru, uvolnéte tlacitko EMERGENCY STOP oto¢enim ve
sméru hodinovych rucicek.

3. Resetujte procesor stisknutim tlacitka I/O na 5 sekund, dokud se nerozsviti LED I/O. Jakmile se obnovi
zvolena teplota ohfivaci komory, procesor je pfipraven pokracovat v provozu.
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4.2.10 Zaseknuti voziku ohrivace

Zaseknuti voziku ohrivace.

Napdjeni motoru a ohfivace se automaticky odpoji.

i

Ohrivaée procesoru RBK se automaticky vypnou, pokud vozik nedosahne predniho senzoru za 700 ms.
Je odpojeno napajeni hnaciho motoru.

Ohrivaé vychladne a procesor RBK prejde do pohotovostniho reZimu, pfesné tak, jako kdyby operator
pfipravoval vypnuti procesoru.

- Zarizeni je pripojeno k elektrické siti se stfidavym proudem. Pred provadénim
=B% jakékoli tidrzby nebo opravy zafizeni vidy vypnéte a ujistéte se, Ze je odpojeno od
zdroje stfidavého proudu.

Uvolnéte zaseknuti. Zkontrolujte, zda nedoslo k poSkozeni procesoru. Viz Uvolnéni ohfivaci komory v
pfipadé nouze: oddil 4.2.11

Resetovani procesoru:

1. Zapnéte procesor stisknutim tlacitka I/O na 5 sekund.

2. Stisknéte obé startovaci tlacitka.

3. Mechanismus se pfemisti zpét a resetuje se chybovy stav.
4. Procesor je nyni pfipraven k pouZiti.
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4.2.11 Uvolnéni ohfivaci komory v pfipadé nouze

Toto je NOUZOVY postup pouzivany v nepravdépodobném pripadé, Ze se ohfivaci komora neotevre,
kdyz je aktivovano nouzové zastaveni. Zafizeni je pfipojeno k elektrické siti se stfidavym proudem.
Pred provadénim jakékoli udrzby nebo opravy vZdy vypnéte zafizeni a ujistéte se, Ze je odpojeno od
zdroje stfidavého proudu. Pfed zahdjenim tohoto postupu nechte procesor vychladnout!

1. Zatlacte spodni kryt ohrivace do zadni &asti procesoru, dokud se ohfivac¢ neotevre (viz obrazek nize).

2. Stisknéte éepy GRIPPER RELEASE (UVOLNENI ZACHYCOVACE) a vyjméte spoj.

ﬁ

—_—

=
cniy,

Ruéni pohyb spodniho ohfivace

) PREDNI CAST PROCESORU MUZE BYT HORKA NA DOTYK
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4.2.12 Bézna udrzba

Procesor RBK vyzaduje pouze minimalni udrzbu. Nasledujici kontroly je vSak nutno provadét kazdy
tyden:

1. Zkontrolujte, zda chladici ventilator pracuje spravné a vzduch proudi zadnim vétracim panelem.

eooee
©

B nexxs

3. Zachycovace dratu. Vizualné zkontrolujte spravnou funkci a znamky opotfebeni.

4. Rucni uvolnéni. Zkontrolujte, zda paky pro ru¢ni uvolnéni funguji volné.

5. Odstrarite horkou taveninu z buzirky vievo na ohfivacim télese a v zavadéci poloze.
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4.3 Odstranovani problému

KONTROLY.

Pokud dojde k zavadé, identifikujte pficinu podle nasledujicich tabulek.

4.3.1

Predbézné kontroly

Pred vyhledavanim priciny zavady:

1. Prepinaé MAINS ISOLATION je v poloze ZAPNUTO.
2. Prepina¢ EMERGENCY STOP je v poloze OUT.

3. VSechny pojistky jsou v pofadku.
4. Napajeni je zapnuto.

4.3.2 Tabulka pro odstranovani problému

Rev. B, ¢erven 2021

POSTUPY UVEDENE V TETO CASTI SMi PROVADET POUZE POUZE
KVALIFIKOVANY TECHNIK. PRED ZAHAJENIM JAKYCHKOLI OPRAV
JE NUTNO ODPOJIT PROCESOR OD SITOVEHO NAPAJENI. PO
DOKONCENI MUSI BYT PROVEDENY PRISLUSNE BEZPECNOSTNI

Kromé protokolu chyb popsaného v ¢asti 3.10 najdete dalsi problémy v nasledujici tabulce.

Problém

Mozna pricina

Ovéreni

Reseni

Z4dnd LED nesviti

Neni napajeni.

Odpojte sitovy napajeci

kabel. Ovérte, zda je sitove

napdjeni k dispozici.

Obnovte napdjeni.

Procesor byl v rezimu
automatického centrovani

Z hlavniho rozhrani
zkontrolujte, zda byla
zobrazena indikace
automatického centrovani.
(Oddil 1.3, poloZka 5)

Sitovy vypina¢ neni v Kontrolka LED Nastavte spinace do

poloze ,,ZAPNUTO.“ a/ pohotovostniho rezimu sviti, | spravné polohy.

nebo je stisknuty spinac¢ kdyz jsou hlavni vypinac¢ a

nouzového zastaveni... nouzové zastaveni ve

sprdvné poloze.

Zavada pojistek na Vyjméte a zkontrolujte. V pripadé potfeby

vstupu sitového vymérite.

napajeni
HMI je stale v Spinac¢ I/0 neni stisknuty. Zkontrolujte, zda sviti Stisknutim spinace I/O
pohotovostnim kontrolka LED I/O po dobu 5 sekund
rozhrani. spustte procesor.
Stisknutim obou Skutecna teplota mimo Zkontrolujte, zda kontrolka Pockejte, aZ teplota
startovnich nastavené teplotni pasmo. | LED ohfivace sviti zelené. dosahne nastavené
tlacitek nelze teplotni pasmo.
spustit cyklus.

Pokyny pro pouzZivani
reZimu automatického
centrovani viz ¢ast 4.2.8.

Jedno tlacitko spusténi
cyklu je odpojené.

V pripadé potreby

vymeérite tlacitko.
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Problém

Mozna pric¢ina

Ovéreni

Reseni

Ohrivaci komora se
nepremisti, kdyz
jsou stisknuta
startovaci tlacitka.

Ohrivaé neni v zadni
poloze.

Zkontrolujte polohu
ohfivaci komory.
Zkontrolujte, zda pFicinou
neni prekazka.

Odstrante prekazku.
Stisknutim tlacitek
spusténi cyklu vratite
ohriva¢ do zadni
polohy.

Senzor ,,Vychozi
poloha“ selhal nebo se
zasekl v poloze

Zkontrolujte mezeru a
polohu senzoru.

Senzor musi byt osvétlen.

Upravte polohu senzor
nebo v pripadé potfeby
jej vymérite.

VYPNUTO. Zkontrolujte kabeldz a
pFfipojeni.
Senzor Zkontrolujte mezeru a Upravte polohu senzor

»,zavadéni“ selhal
nebo se zasekl v
poloze ZAPNUTO.

polohu senzoru.
Senzor musi byt
osvétlen. Zkontrolujte
kabelaz a pripojeni.

nebo v pripadé potfeby
jej vymérite.

Chyba bezpecénostniho
relé

pri stisknuti startovacich
tlacitek zkontrolujte, zda
je kontakt ,,43“ pFipojen k
,»44“ z obvodu.

Vyména
bezpecnostniho relé

kdyz jsou stisknuta
startovaci tlaéitka,
zkontrolujte, zda je
napdjeni 24 V mezi A1 a
A2

Vyména
bezpecnostniho relé

Porucha motoru

Kdyz jsou stisknuta
startovaci tlacitka,
zkontrolujte napdjeni
motoru (24 V ss.).

Vymérite motor.
Odstrarnte zavadu
kabelaze.

Mechanické zaseknuti.

Viz ¢dst 4.2.10
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Problém Mozna pricina Ovéreni Reseni

Ohfivaci komora se Senzor priblizeni Zkontrolujte, zda sviti Upravy polohy

pohybuje vpfed a okamZzité ,zavadéni“ trvale vnitini LED senzoru senzoru. V pFipadé

se vraci do vychozi polohy. | ,,VYPNUTO* nebo | zavidéni’. potreby senzor
zdavadny. MazZe byt vymeérite.

nespravné umistén.

Stisknutim tlacitek cyklu se resetuje oviladani
senzoru, ale pokud neni spravné, presune
komoru do vychozi polohy.

Procesor se prehfiva. Kryty
a Stity jsou teplejsi nez
obvykle.

Nebyl dodrzen postup
vypnuti.

Vypnéte na I/O
spinaci

Ventilator bude
pokracovat v provozu
az do 190 °C a poté
se vypne.

Rozsviti se modra
kontrolka

pohotovostniho rezimu.

Zajistéte, aby byl
dodrzen spravny
postup vypnuti.

Porucha chladiciho

Zkontrolujte funkci

Vymeérite ventilator.

ventildtoru ventilatoru.
Z4dna akce pri pfepnuti na RezZim zamku klavesnice | Zkontrolujte v Resetujte parametr
tlacitka rychlého »Kldavesa/L* zapnuto. parametru nastaveni Kladvesa/L na
zpracovani. Klavesa/L. VYPNUTO
Komunikace RS232 »REMT*" neni zapnuto. Zkontrolujte parametry. | Nastavte ,,REMT" na
nefunguje. ZAPNUTO.

Kabel RS232 neni Zkontrolujte Znovu pripojte...

pripojen ke svarecce propojovaci kabel.

nebo procesoru.

Chyba nastaveni Zkontrolujte, zda Zajistéte prenos

externiho zafizeni format dat vyhovuje dat mezi RBK-X1C

RBK-X1C (viz ¢ast a externim

3.8.2) pomoci softwaru
pro testovani porti.

zaFizenim v
datovém formatu

Centrovaci zafizeni Funkce automatického Zkontrolujte, zda se na | Prihlaste se do
nefunguje. centrovani nebyla dotykovém panelu rozhrani udrzby a
aktivovana. zobrazila ikona aktivujte
automatického automatickeé
centrovani centrovani.
Viz oddil 3.5,
polozka 10.
Pripojeni k detekcni Zkontrolujte pripojeni V pripadé potreby
desce 2X selhalo detekcni desky 2X. soucast znovu
Ipfipojte nebo
vymeérite.
Centrovaci deska se zasekla | Jazyckovy talif v Stisknéte jazyckovy Vycistéte prach
centrovaci desce se talif a zkontrolujte, zda  |nebo v pfipadé
zasekl se pohybuje plynule lpotreby vymérite

ruzinu.

Trubice se pfi centrovani
zasekla se spojkou

Spoj zastavil pohyb
stredici trubice

Trubice nebyla
uprostred, kdyz se
ohrivaci komora
pohybovala dopfedu.

Stisknéte tlacitko
E-stop, vyjméte
spoj a restartujte
lprocesor pro novy

cyklus.
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Doporuéené nahradni dily

Viz ¢ast 4.5.2 Ziskani pristupu s pokyny jak sejmout kryt a vymenit pod nahradni dily. Vétsinou

vsechny procesory RBK mohou sdilet stejné nahradni dily, kromé téch, které jsou uvedeny ve

sloupci poznamky
Popis Obrdzek C. dilu Pozndmka
Tlagitko Start (NON-CE) 2234980-1 ’(3202“;% Ja NON-CE
o 2376800-1)
Tlagitko Start (CE) ? 2234980-2 72"2"’3242 Ja yorz! CE
& 2376800-2)
Kontakt, tlaéitko Start ' ‘m , 2234984-1 er(fcc:s”gr yRBK
Tlacitko nouzového Viz oddil 1.2,
zastaveni ‘ 2234983-1 polozka 1.
Dotykova obrazovka D 2234977-1 l‘)/(’)zloozz‘;’ ! 52
00000 Viz oddil 1.2,
Tlaéitko rychlého - NN polozka 7. Toto ¢islo
zpracovani 00000 2234981-1 dilu plati pouze pro 1
— tlagitko.
Kalibraéni zasuvka, typ Viz oddil 6.2,
LK 2234973-1 polozka 1.
Sada, konektor Vsechny RBK
termoclanku 2391335-1 procesory
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Popis Obrdzek C. dilu Pozndmka
Pouziti na RBK-X1C
. . 2376800-1, -2
Propojovaci kabel, CD 2369601-4 Viz oddil 1.4,
polozka 1.
Pouziti na RBK-
Sada privodu vzduchu 2369601-3 X1C 2376800-1, -2
Prizor, X1 2234897-1 Pouziti na RBK-X1
2234800-1, -2
Prizor, X1C 2369602-1 Pouziti na RBK-
X1C 2376800-1, -2
Cepel ejektoru, leva 2234840-1 Pouziti na RBK-X1
(2234800-1, -2)
Cepel ejektoru, pravd 2234840-2
Cepel ejektoru, leva 2-2369603-2 Pouziti na RBK-
X1C (2376800-1, -
Cepel ejektoru, prava 2-2369603-3 | 2)
Sestava topného télesa 2234991-1

(véetné horniho a
spodniho ohrivace,
termoclanek je soucasti
spodniho ohfivace.)
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Popis Obrdzek C. dilu Pozndmka
Termoclanek 2234990-1
Chladici ventilator (220 2234963-1 Pouziti na NON-CE
V) (2234800-1,
2376800-1)
2234963-2 Pouziti na verzi CE
Chladici ventilator (24 V) (2234800-2,
2376800-2)
Krokovy motor 2234883-1 Umistény v hornim
zadnim krytu
Ovladac¢ motoru 2234972-1 Umistény v levém
krytu
Pfivod 24V napajeni 2234970-1 Umistény v levém
krytu
Polovodicové relé 2934969-1
(AC)
2234969-2
Polovodicové relé
(DC)
Dvouruéni bezpecnostni 2234967-2 Pouziti na verzi CE

ovladaci modul

(2234800-2,
2376800-2)
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Popis Obrdzek C. dilu Pozndmka
Senzor prFiblizeni, 2234988-1 Pouziti na NON-CE
vychozi / zavadéni (2234800-1,
(NON-CE) 2376800-1)
2234988-2 Pouziti na verzi CE
Senzor priblizeni, vychozi (2234800-2,
/ zavadéni 2376800-2)
(CE)
Spina¢ NON-CE e AR 2234985-1 Pouziti na NON-CE
\ (2234800-1,
\\ - 2376800-1)
Spinaé, CE ' 2234985-2 Pouziti na verzi CE
(2234800-2,
2376800-2)
Modul PLC 2234964-1 Umistény v pravém
krytu
e T
Bezpecnostni relé —— 2234967-1 Umistény v pravém
krytu
. 2234968-1 Umistény v levém
Regulator teploty Krytu
Akumulatorova 22349711 | Jmisteny vlevem
. rytu
baterie
KaZdy procesor by
potreboval 2X
Resetovaci pruzina, 5-2369604-8 Pouziti na RBK-
detekcni deska X1C 2376800-1, -2
Resetovaci pruZina, 2234868-1 VSechny RBK
zapadka procesory
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Popis Obrdzek C. dilu Pozndmka
Resetovaci pruzina, 2234869-1 VSechny RBK
uchopovaci blok procesory
Detekcni deska, leva 3-2369602-1 Pouziti na RBK-
X1C 2376800-1, -2
Detekcni deska, prava 6-2369602-5
Ventil, centrovaci deska 6-2369604-9 Pouziti na RBK-
X1C 2376800-1, -2
Valec, detekcni deska 6-2369604-7 Pouziti na RBK-
X1C 2376800-1, -2
Valec, centrovaci deska 4-2369604-5 | Pouziti na RBK-
X1C 2376800-1, -2
Stlac¢ena pruzZina, spoust’ 4-2369604-3 | PouZiti na RBK-
cD X1C 2376800-1, -2
Stla¢ena pruZina, 4-2369604-2 Pouziti na RBK-
centrovaci deska X1C 2376800-1, -2
LED 3-2369604-5 | Pouziti na RBK-
X1C 2376800-1, -2
Senzor, spoust’ CD 2-2369604-5 Pouziti na RBK-
X1C 2376800-1, -2
Ventil, detekéni deska 4-2369604-9 | PouZiti na RBK-
X1C 2376800-1, -2
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4.5 Oprava

POSTUPY UVEDENE V TETO CASTI SMi PROVADET POUZE POUZE
KVALIFIKOVANY TECHNIK. PRED PROVADENIM JAKEKOLI OPRAVY NEBO
VYMENY JE TREBA NECHAT PROCESOR VYCHLADNOUT A ODPOJIT OD
SITOVEHO NAPAJENI.

PROCESOR JE VYBAVEN KONDENZATOREM, KTERY ZAJISTUJE AUTOMATICKE
ZASUNUTI. PRED PROVADENIM SERVISU NEBO OPRAVY MUSI BYT DODRZENA
BEZNA BEZPECNONT/ OPATRENI TYKAJICI SE UVOLNENI AKUMULOVANE
ENERGIE.

PO DOKONCENI OPRAVY NEBO VYMENY MUSI BYT PROVEDENY PRISLUSNE
BEZPECNOSTNI KONTROLY. VIZ éast 2.2 ,,Elektrickd bezpeénost*.

4.5.1 Ochrana elektrickych okruht

Procesor je chranén &tyfmi externimi pojistkami umisténymi na zadni strané jednotky. Podrobnosti viz ¢ast
1.4.

230V~50Hz

HEARTER  FAN
3AM 1AM
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4.5.2 Ziskani pristupu

Abyste ziskali pfistup k vnitinim souéastem, musite demontovat bo¢ni a horni kryty. PouZijte kli¢
spravné velikosti.

Upevriovaci Srouby horniho stfedniho krytu (2)
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Upevriovaci Srouby horniho zadniho krytu (4x)

Upevriovaci Srouby pravého krytu (7X)
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Upevriovaci Srouby ochranného Kkrytu na levé strané (2X) a krytu na pravé strané (2X)

Upevriovaci Srouby krytu CD (4X)
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4.5.3 Vyména topného télesa

ZAJISTETE, ZDA JE ODPOJENO SITOVE NAPAJENI.

Dvé topna télesa jsou namontovana v ochranné kleci. Kazdé se demontuje samostatné,
ale je nutno vyménit obé najednou. NEJDRIVE DEMONTUJTE HORNI OCHRANNY KRYT.

Postup vymény

1. Sejméte horni kryt/horni ochranny kryt/pfedni ochranny kryt/oba bocni ochranné kryty.
2. Odpojte elektrické pfipojeni horniho a dolniho ohfivace, odpojte zastrcku termoclanku.

1 2 3 4 5 6

Elektrické pFipojeni pro topna télesa

1 = Spodni ohfivaé¢ 3 = Horni ohfiva¢ 5 = Termocélanek typu ,,K“
2 = Spodni ohfivac¢ 4 = Horni ohfivac¢ 6 = Termoclanek typu ,,K“

3. Odsroubujte 2 horni Srouby loZiska z levé a pravé strany. Topny &lanek Ize snadno vyjmout z krytu. (Viz
obréazek vySe ve Zlutém krouzku.)

4. OdSroubujte 2 upevriovaci srouby horniho topného télesa na horni ¢asti éerveného krytu topného télesa,
jednou rukou pridrzte topné téleso, aby se zabranilo padu. (Viz obrazek vyse v modrém krouzku.) Horni
topné téleso Ize demontovat.

5. Demontujte priachodky ze zakladni desky (viz obrazek nize), abyste ziskali pristup ke dvéma spodnim
montaznim Sroublim topného télesa.

6. Otacenim disku ve sméru hodin zatlac¢te komoru ohfivace dopredu do polohy zavadéni.
7. OdSroubujte 2 upevriovaci Srouby spodniho topného télesa pomoci imbusového kli¢e otvory z kroku 5.
Nyni je moZné demontovat spodni topné téleso.
8. Privyméné postupujte stejné jako pfi demontazi v opacném poradi.
Poznamka: Zajistéte, aby byly vodi¢e znovu pripojeny k zastréce konektoru termoélanku ve spravné
polarité. Pfi vyméné se ujistéte, Ze je pfipojen uzemnovaci vodi¢ a nasazeny kabelové pasky. Poté je
nutno proveést kalibraci.
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4.6 VOLITELNE PRISLUSENSTVI

NiZze uvedené polozky nejsou sougasti standardniho procesoru. V PRIPADE POTREBY je zakaznik musi
zakoupit od spole¢nosti TE samostatné. Porad’te se s produktovym manazerem ohledné PN pro
polozku TBD.

4.6.1 Kalibrac¢ni nastroje

7-1192190-9

Sonda UHI 250A (obj. ¢.: 288869-000)

9-2375314-6

Prodluzovaci kabel

9-2375314-7

Teplomér

Ruéni kalibrace

Automaticka kalibrace

4.6.2 Napajeci kabel a transformator

Teplomér

2234780-1

Napajeci kabel, EU (baleno v 22348002 procesor)

Procesor pouzivany v Evropé

2234780-2

Napdjeci kabel, CN (baleno v 2234800-1 procesor)

Procesor pouzivany v Ciné

2234986-1

Transforméator, VSTUP 110 V/VYSTUP 220 V

Procesor pouzivany v
USA/Japonsku
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2234780-1 2234780-2

2234986-1

4.6.3 Pripravek RBK

2234786-1 |Pripravek RBK

2234786-2 |Pripravek RBK, se sadou vzduchového chlazeni

2234786-1 2234786-2

DalSi podrobnosti o pfipravku RBK viz navod 408-35188.

)
1

4.6.4 Vzduchem chlazeny spojovaci nastavec

) Vzduchem chlazeny spojovaci nastavec (TE PN: 1-
981721-000 1197585-9)

Sada vzduchového chlazeni (regulator pritoku
vzduchu)

1-529533-7
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1-529533-7

~981721-000

4.6.5 Ostatni prislusenstvi

2234781-1 Ctecka éarovych kédu

2369598-1 USB Flash, 16 GB

2234787-1 Propojovaci kabel RS232, ultrazvuk

2234787-2 Propojovaci kabel RS232, ultrazvuk, s adaptérem (NON-CE)

2234787-3 Propojovaci kabel RS232, ultrazvuk, s adaptérem (CE)

® Ultrazvukovy propojovaci kabel RS232 2234787-1 nelze pouzit pfimo s RBK-X1C. Bez pfipojeni
1 pomoci adaptéru muze dojit ke zkratu centrovaciho zafizeni.

4.6.6 Prizpusobeno pro MES

TBD hardware

TBD Software
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Specifikace

RBK-X1/RBK-X1C Rev. B, ¢erven 2021

Oznaéeni modelu

RBK-X1
----(2234800-1, 2234800-2)

RBK-X1C
----(2376800-1, 2376800-2)

Elektrickeé napdjeni

230V (+/- 10%) - 50 Hz (+/- 1 Hz)
(Lze pripojit ke zdroji 110 V pres volitelny transformator 2234986-1)

Privod stlaceného vzduchu

Neni k dispozici 4 ~ 6 bard

Spotreba energie

3 A (maximalné)

Rozsah provozni teploty

200 °C az 550 °C (maximum)
(Presnost * 1 ° C nastavené teploty)
Doporucena teplota 500 °C

Typicke doby cykilu procesoru
pro ILS-125

Produkty pouzZivané na typické
produkci automobilovych
spoji. Produkt QSZH instaluje
rychleji nez produkt ILS-125

Rozsah 0,1 az 99,9 sekund
Obvykle 2-34 sekund, v zdvislosti na velikosti dratu a poctu
pouZitych drata.

Sitové pojistky

2x230V-3,15 AT (prepét'ové) vedeni a nula

Produktova fada

RBK-ILS-125/QSZH velikosti 1 az 3A RBK-ILS-85 velikosti
6/1az 12/3

(Informace o dalSich produktech Raychem/TE

vam poskytne produktové vedeni spoleénosti TE)

Rozméry
(Sirka x hloubka x vyska)

500 x 420 x 233 mm 500 x 607 x 233 mm

Hmotnost

(Je ZAKAZANO premistovat
procesor pouze rukama, mohlo
by dojit ke zranéni)

24 kg 32 kg

Hluk

80 dB maximalné (cyklické, 1 m od procesoru)

Ochrana proti vypadku napdjeni

Technologie ,,elektronicka pruzina“ aktivovana UPS (umozniuje
automatické zasunuti ohfivaci komory)

Rozhrani RS232 Umoznuje pfendset ¢as, teplotu a kédu produktu ze samostatné STD.
1KV vzdalené zafizeni.
Provozni prostredi Teplota: 5 a2 40°C

Relativni vihkost: 50 % ~ 90 %

Nadmorska vyska

<1000 m

Pfeprava a skladovani Teplota

-25-55° C

Pfeprava

Prepravujte procesor s horni ¢asti procesoru smérem nahoru.
Zabrarite otfestm.
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Schéma.
Poznamka: Verze NON-CE, 2234800-1 a 2376800-1. Verze CE, 2234800-2 a 2376800-2.
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8 Adresa ,,Po“ prodeji.

Tyco Electronics (Shanghai) Co., Ltd

F/G/H Section, 1/F, Building 15, 999 Yinglun Road,
(Shanghai) Pilot Free Trade Zone, China

Horkad linka GATD: +86-021-33989030

E-mail: TEFE1AP®@te.com

9 Informace RoHS

Informace o pfitomnosti a umisténi latek, které podléhaji smérnici RoHS (omezeni nebezpecnych latek), najdete
na nasledujici webové strance:

http://www.tycoelectronics.com/customersupport/rohssupportcenter/

Kliknéte na ,Find Compliance Status (Vyhledat stav shody)“ a zadejte Cislo dilu zafizeni.
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10 Prohlaseni o shodé CE

PROHLASENI O SHODE

= TE

connectivity Tyco Electronics (Shanghai) Co., Ltd.
F/G/H Section, 1/F, Building 15, 999 Yinglun Road,
(Shanghai) Pilot Free Trade Zone, China

Prohlasujeme, ze stroj:

RBK-X1 CE Heat shrink machine

nazev, typ nebo model

2234800-2

vyrobni éislo nebo PN

na zakladé navrhu a konstrukce verze uvolnéné nami do obéhu je v souladu se zakladnimi zdravotnimi a
bezpecnostnimi pozadavky nasledujicich smérnic ES. Pripadné upravy na stroji bez naseho souhlasu toto prohlaseni
zneplatiuji.

e Smérnice pro strojni zafizeni 2006/42/ES (EN SO 12100:2010, EN 60204-1:2018)
e Smérnice EMV 2014/30/EU (EN 55011.2016+A1, EN 61000-6-2:2005)
e Smérnice RoHS 2 2011/65 EU

Pravné zavazné je puvodni anglicky znéni

Jméno osoby autorizované k dokumentaci:
TE Connectivity Germany GmbH
Adresa osoby autorizované k dokumentaci:
AMPérestrale 12-14, D-64625 Bensheim

2/3/2021 /Aée%

Middletown Pa. 17057 USA Robert Jakus, Quality Manager, Product Safety Compliance Officer

misto a datum vystaveni jméno, funkce a podpis
CZ
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PROHLASENI O SHODE

= TE

connectivity Tyco Electronics (Shanghai) Co., Ltd.
F/G/H Section, 1/F, Building 15, 999 Yinglun Road,
(Shanghai) Pilot Free Trade Zone, China

Prohlasujeme, ze stroj:

RBK-X1C Heat shrink machine

nazev, typ nebo model

2376800-2

vyrobni €islo nebo PN

na zakladé navrhu a konstrukce verze uvolnéné nami do obéhu je v souladu se zakladnimi zdravotnimi a

bezpecénostnimi pozadavky nasledujicich smérnic ES. Pfipadné Upravy na stroji bez naseho souhlasu toto prohlaseni
zneplatnuiji.

e Smérnice pro strofni zaffzeni 2006/42/ES (EN ISO 12100:2010, EN 60204-1:2018)
e Smérnice EMV 2014/30/EU (EN 55011:2016+A1, EN 61000-6-2:2005 )
e Smérnice RoHS 2 2011/65 EU

Pravné zavazné je puvodni anglicky znéni

Jméno osoby autorizované k dokumentaci:
TE Connectivity Germany GmbH
Adresa osoby autorizované k dokumentaci:
AMPérestraRe 12-14, D-64625 Bensheim

2/3/2021 /m/

Middletown Pa. 17057 USA Robert Jakus, Quality Manager, Product Safety Compliance Officer

misto a datum vystaveni

jméno, funkce a podpis
CZ
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