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MĂSURIăDEăPRECAUʔIEăPENTRUăSIGURANʔĂă— EVITAREA ACCIDENTELOR 

Apărătorileăsuntăconceputeăpentruăaăprotejaăoperatoriiă܈iăpersonalulădeăîntre܊inereăîmpotrivaămajorită܊iiă
pericolelorăpeădurataăoperăriiăechipamentului.ăCuătoateăacestea,ăoperatorulă܈iăpersonalulădeăîntre܊inereătrebuieă
săăiaăanumiteămăsuriădeăprecau܊ieăpentruăsiguran܊ă,ăpentruăaăpreveniăvătămareaăcorporalăă܈iădeteriorareaă
echipamentului. Pentru rezultate optime, echipamentul de aplicare trebuie folosit într-un mediu uscat, lipsit de 
praf.ăNuăfolosi܊iăechipamentulăînămediiăgazoaseăsauăpericuloase. 

Respecta܊iăcuăaten܊ieămăsurileădeăprecau܊ieăpentruăsiguran܊ăădeămaiăjos, înainteă܈iăpeădurataăoperăriiă
echipamentului:

Purtaʕiăîntotdeaunaăprotecʕieăpentruăochiăaprobatăăînă
timpăceăutilizaʕiăechipamentul. 

Purtaʕiăîntotdeaunaăprotecʕieăcorespunzătoareăpentruă
urechiăînătimpăceăutilizaʕiăechipamentul. 

Pieseleămobileăpotăstriviăʓiăpotăprovocaătăieturi.ăPăstraʕiă
întotdeaunaăapărătorileălaăloculălorăpeădurataăoperăriiă
normale.  

Introduceʕiăîntotdeaunaăʓtecherulăîntr-oăprizăăcuălegareă
laăpământăpentruăaăevitaăʓoculăelectric. 

Închideʕiăîntotdeaunaăîntrerupătorulăgeneralăʓiă
deconectaʕiăcablulăelectricădeălaăsursaădeăalimentareă
electricăăatunciăcândărealizaʕiălucrăriădeăreparaʕiiăsauă
întreʕinereălaăechipament.ă 

Nu folosiʕiăechipamentulăfărăăcaăapărătorileăsăăfieă
montate. 
 

Punct de ridicare a echipamentului.  
 
 

 

Nuăintroduceʕiămâinileăînăechipamentulăinstalat. 
Nuăpurtaʕiăniciodatăăîmbrăcăminteălargăăsauăbijuteriiă
care se pot prinde în piesele mobile ale 
echipamentului. 

Nuămodificaʕi,ăschimbaʕiăsauăfolosiʕiăînămodăgreʓită
echipamentul. 
 

Nuăinterveniʕiălaătabloulăelectricăimediatădupăăînchidereaă
întrerupătoruluiăgeneralăʓiădeconectareaăcabluluiă
electricădeălaăsursaădeăalimentareăelectrică.ăÎnătabloulă
electric pot exista tensiuniărezidualeăridicate.ăCitiʕiă
eticheta de avertizare de pe capacul tabloului electric 
înainte de a interveni.  

Nuăpriviʕiăniciodatăădirectăînăluminaăputernică,ăfolosităă
pentruăiluminatulămaʓinii.ăLuminaăputernicăăpoateă
provoca leziuni oculare.  

Nu utilizaʕiăniciodatăămaʓinaăîntr-un scop diferit de cel 
pentruăcareăaăfostăproiectată,ăadicăăsertizareaă
terminaʕiilorăpeăcabluri.ăNuăutilizaʕiămaʓinaăpentruă
strivirea unor elemente. 

Procedaʕiăcuăatenʕieăînătimpulălucruluiăcuăacestă
echipament. 
 

CENTRULăDEăASISTENʔĂăPENTRUăPRELUCRARE 

APEL GRATUIT 1-800-722-1111ă(NUMAIăÎNăPARTEAăCONTINENTALĂăAăSTATELORăUNITEăʒIăÎNăPUERTOăRICO) 
Centrul de asistență pentru prelucrare oferăăasisten܊ăătehnicăăatunciăcândăesteănevoie.ăÎnăplus,ăspeciali܈tiiădeă
serviceădinădomeniuăsuntădisponibiliăpentruăaăoferiăasisten܊ăălaăreglareaăsauăreparareaăechipamentuluiădeă
aplicareăatunciăcândăaparăproblemeăpeăcareăpersonalulădvs.ădeăîntre܊inereănu le poate remedia. 

INFORMAʕIIĂNECESAREĂATUNCIĂCÂNDĂESTEĂCONTACTATĂCENTRULĂDEĂASISTENʕăĂPENTRUĂPRELUCRARE 

Cândăsuna܊iălaăCentrulădeăasisten܊ăăpentruăprelucrareăînălegăturăăcuăreparareaăechipamentului,ăesteă
recomandatăcaăoăpersoanăăfamiliarizatăăcuădispozitivulăsăăfieăprezentăăpentruăaăprimiăinstruc܊iuniă܈iăsăăaibăă
asupraăeiăoăcopieăaămanualuluiă(܈iăaăschemelor). Astfel, se pot evita multe probleme.  
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Cândăsuna܊iălaăCentrulădeăasisten܊ăăpentruăprelucrare,ătrebuieăsăăave܊iăpregătiteăurmătoareleăinforma܊ii:

1. Numele clientului 

2. Adresa clientului 

3. Persoanaădeăcontactă(nume,ăfunc܊ie,ănumără
de telefonă܈iăextensia) 

4. Persoanaăcareăsună 

5. Numărulăechipamentuluiă(܈iănumărulădeă
serie,ădacăăesteăcazul) 

6. Numărulăprodusuluiă(܈iănumărulădeăserie,ădacăă
este cazul) 

7. Urgen܊aăsolicitării 

8. Natura problemei 

9. Descrierea componentei (componentelor) care nu 
func܊ionează 

10. Informa܊ii/comentariiăsuplimentareăcareăpotăfiăutile 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Figura 1 

NumĄrĂpiesĄĂmaʔinĄ DESCRIERE 

2217000-1 MaʓinăădeăsertizatăterminaʕiiăAMP-O-LECTRIC Model G II 
2217000-2 MaʓinăădeăsertizatăterminaʕiiăAMP-O-LECTRIC Model G II (cu CQM II) 
2217001-1 MaʓinăădeăsertizatăterminaʕiiăAMP-O-LECTRIC Model G II (cu modul de dezizolare) 
2217001-2 MaʓinăădeăsertizatăterminaʕiiăAMP-O-LECTRICăModelăGăIIă(cuămodulădeădezizolareăʓiăCQMăII) 
2217002-1 MaʓinăădeăsertizatăterminaʕiiăprinămatisareăAMP-O-LECTRIC Model G II 
2217002-2 MaʓinăădeăsertizatăterminaʕiiăprinămatisareăAMP-O-LECTRIC Model G II (cu CQM II) 
2844800-1 MaʓinăădeăsertizatăterminaʕiiăAMP-O-LECTRIC Model G II+ 
2844800-2 MaʓinăădeăsertizatăterminaʕiiăAMP-O-LECTRIC Model G II+ (cu CQM II) 
2844810-1 MaʓinăădeăsertizatăterminaʕiiăcuăpiesăăliberăăAMP-O-LECTRIC Model G II+ 
2844810-2 Maʓinăădeăsertizatăterminaʕii cuăpiesăăliberăăAMP-O-LECTRIC Model G II+ (cu CQM II) 
2844820-1 MaʓinăădeăsertizatăterminaʕiiăprinămatisareăAMP-O-LECTRIC Model G II+ 
2844820-2 MaʓinăădeăsertizatăterminaʕiiăprinămatisareăAMP-O-LECTRIC Model G II+ (cu CQM II) 

CQM II  
Modulăgazdă 

Mașină de sertizat terminații AMP-O-LECTRIC 
Model G II (Cu CQM II), PN 2217000-2 
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 INTRODUCERE  

 
Citiʕiăʓiăînʕelegeʕiăîntregulămanualăînainteădeăaăutilizaăacestăechipament. 

Laăcitireaăacestuiămanual,ăacorda܊iăoăaten܊ieăspecialăăindica܊iilorădinăsec܊iunileăPERICOL,ăATEN܉IEă܈iăNOTĂ.ă 
PERICOL 
Indicăăunăpericolăiminent,ăcareăpoateăaveaăcaărezultat accidente moderate sau grave.  

ATENʔIE 
Indicăăoăsituaʕieăcareăpoateăaveaăcaărezultatădeteriorareaăprodusuluiăsauăaăechipamentului.ă 

NOTĂ 
Evidenʕiazăăinformaʕiiăspecialeăsauăimportante.ă 

 
Acestămanualăcon܊ineăinforma܊iiădespreăexploatarea,ăîntre܊inereaăpreventivăă܈iăreglareaăma܈inilorădeăsertizată
termina܊iiăAMP-O-LECTRICăModelăGăIIă܈iăGăII+ă(spreăreferin܊ă,ăFiguraă1). 

Descrierileădinăacestămanualăseăreferăădoarălaăcontroaleleă܈iăreglajeleăma܈inilorădeăsertizatătermina܊iiăAMP-O-
LECTRICăModelăGăIIă܈i G II+.  

Diver܈iiăaplicatoriăcareăpotăfiăutiliza܊iălaăma܈iniăsuntădescri܈iăînăfi܈eleădeăinstruc܊iuniăcareăînso܊escăfiecareă
aplicator.ăFi܈eleădeăinstruc܊iuniăoferăăinforma܊iiăprivindămontarea,ăîntre܊inereaă܈iăreglareaăaplicatorilor. 

Specifica܊iileă܈iăcerin܊eleăpentruăma܈inileădeăsertizatătermina܊iiăAMP-O-LECTRICăModelăGăIIă܈iăGăII+ăsuntă
enumerate mai jos: 

ForʖĄĂ
maximĄĂdeĂ
sertizare 

MaʔinĄĂdeĂsertizatĂ
terminaʖiiĂGĂII 22.250 N [5.000 lbs] 

MaʔinĄĂdeĂsertizatĂ
terminaʖiiĂGĂII+ 

44.500 N [10.000 lbs] 

Devierea 
nominalĄĂaĂ
cadrului 

MaʔinĄĂdeĂsertizatĂ
terminaʖiiĂGĂII 0,04ămmălaă1.000ăNă[0,007ăin.ălaă1.000ălb]ăforʕăădeăsertizare 

MaʔinĄĂdeĂsertizatĂ
terminaʖiiĂGĂII+ 

0,025ămmălaă1.000ăNă[0,004ăin.ălaă1.000ălb]ăforʕăădeăsertizare 

Zgomot < 82 dBa în mod normalălaăloculăoperatoruluiăcuăaplicatorăstandardăacʕionatămecanic 

Greutate 

MaʔinĄĂdeĂsertizatĂ
terminaʖiiĂGĂII 105 kg [230 lb] 

MaʔinĄĂdeĂsertizatĂ
terminaʖiiĂGĂII+ 

116 kg [255 lb] 

ÎnĄlʖime 585ămmă[23ăin.]ăfărăăsuporʕiălaăbobină 

Partea 
electricĄ 

MaʔinĄ de sertizat 
terminaʖiiĂGĂII Nominal:ăîntreă100ăʓiă240ăVăc.a.‡,ă50/60ăHz,ăcurentămonofazat.ăCurentulădeăregimăesteă3ăA 

MaʔinĄĂdeĂsertizatĂ
terminaʖiiĂGĂII+ 

Nominal:ăîntreă208ăʓiă240ăVăc.a.◊,ă50/60ăHz,ăcurentămonofazat.ăCurentulădeăregimăesteă5ăA 

Aer 
620-760 kPa [90-100 psi], 2,83 l/s (6 scfm) când este necesar pentru utilizare cu 
aplicatoare pneumatice 

Mediul fizic 

TemperaturĄ de la 4° la 40° C [40° - 104° F] 
UmiditateĂrelativĄ Subă95%ă(fărăăcondens) 
TransportulĂʔiĂ
depozitarea 

A se depozita într-unălocăcuratăʓiăuscat,ădupăăaplicareaăpeătoateăsuprafeʕeleăaăunuiăstrată
subʕireădeăunsoareăanticorozivă 

‡ăIntervalulăacceptabilăesteă90ă– 265 V c.a. 
◊ Intervalul acceptabil este 191 – 253 V c.a. 

Figura 2 
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 DESCRIERE 

2.1. Modele 

Ma܈inileădeăsertizatătermina܊ii AMP-O-LECTRICăModelăGăIIă܈iăGăII+ăauăfostăproiectateăpentruăaăfiăfolositeăcaă
unită܊iăcuăbancăautonomeăsemiautomate.ăAcesteaăsuntăasamblateăcuăhardwareămetric. 

NOTĂ 
Măsurătorileăsuntăefectuateăînăsistemulămetrică[urmateădeăunităʕileăspecificeăStatelorăUniteăîntreăparanteze],ădacăănuăseăindicăă
altfel.ăUneleăelementeăcomercialeăpotăconʕineăhardwareănon-metric. 

1. Ma܈inăădeăsertizatătermina܊iiăAMP-O-LECTRIC Model G II (PN 221700-[ ]) 

Ma܈inaădeăsertizatătermina܊iiăPNă221700-[ă]ăacceptăăoămareăvarietateădeăaplicatori miniaturali (mini) cu 
schimbareărapidă,ăcuăreglajeăminore,ăoferindăastfelăoăgamăăvastăădeătermina܊iiăpentruămulteăaplica܊ii.ăÎnă
Figuraă3ăsuntăprezentateăcameleădeăschimbănecesareăpentruăcurseădeă1ă1/8ăin.ă(laăma܈inileădeăsertizată
termina܊iiăAMP-O-LECTRICăModelă„K”). 

APLICATOR ORIGINAL 
TIP DE 
ALIMENTARE 

CAMăĂDEĂSCHIMBĂPNĂPENTRUĂMAʓINI 
(maʔiniĂcuĂcursaĂdeĂ1Ă5/8Ăin.Ă[41,25Ămm]) 

  Aplicator cu cursa de 1 1/8 in. pentru 
maʓinaădeăsertizatăterminaʕiiăModelă„K” 

Alimentareăanterioară 690602-6 
Alimentare 
posterioară 

690501-4 

Aplicatorăindustrialădeărezistenʕăămareă
(HD-I) 

Alimentare 
anterioară/posterioară 

Pentruănumereleăpieselor,ăconsultaʕiădesenulăclientuluiăprivindă
aplicatorul HD-I 

Figura 3 

2. Ma܈inăădeăsertizatătermina܊iiăAMP-O-LECTRIC Model G II+ (PN 2844800-[ ]) 

Ma܈inileădeăsertizatătermina܊iiăModelăGăII+ă(PNă2844800-[ă])ăacceptăăoămareăvarietateădeăaplicatoriădeă
dimensiuneămedie,ăoferindăastfelăoăgamăăvastăădeătermina܊iiăpentruămulteăaplica܊iiălaăcabluriămaiămari.ă 

3. Ma܈inăădeăsertizatătermina܊iiăAMP-O-LECTRIC Model G II+ (PN 2844810-[ ]) 

Ma܈inaădeăsertizatătermina܊iiăcuăpiesăăliberăăGăII+ă(PNă2844810-[ă])ă(Figuraă4)ăaăfostăproiectatăăcaă
ma܈inăăcuăbancăautonomăăsemiautomată.ăModificărileădescriseămaiăjosăpermităaplicareaătermina܊iiloră
cuăpiesăăliberă. 

Elementulădeăprotec܊ieăfrontală܈iăinser܊iaăelementuluiădeăprotec܊ieălaăma܈inaădeăsertizatătermina܊iiăGăII+ă
standardăauăfostămodificateăpentruăaăpermiteăaccesulălaăsuportulăglisantăalătermina܊iilorăpentruăaplica܊iiă
deătermina܊iiăcuăpiesăăliberăă(veziăFiguraă4).ăAcesteăelementeădeăprotec܊ieăfunc܊ioneazăăîmpreunăăcuă
elementeleădeăprotec܊ieăaleăaplicatoruluiăpentruăaăprotejaăoperatorul.ăAăfostăadăugatăunăîntrerupătorădeă
siguran܊ăăsuplimentarălaăcadrulăma܈iniiă܈iălaăsuportulăglisantăalătermina܊iilor.ăMa܈inaănuăva realiza un 
cicluăfărăăunăaplicatorămontată܈iăsuportulăglisantăalătermina܊iilorăînăpozi܊ieăînchisă. 
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Elementulădeăprotec܊ieăfrontalăre܊ineădispozitivulădeăblocareăcuăcheieăpentruăaăac܊ionaăîntrerupătorulădeă
siguran܊ăăcândăesteăînchis. 

Elementele de protec܊ieămodificateădeăpeăma܈inaădeăsertizatătermina܊iiăcuăpiesăăliberăăGăII+ă
func܊ionează cuăaplicatoriădeădimensiuneămedieălaăpiesăăliberă. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Figura 4 
 

 

4. Ma܈inăădeăsertizatătermina܊iiăAMP-O-LECTRIC Model G II+ (PN 2844820-[ ]) 

Ma܈inaădeăsertizatătermina܊iiăprinămatisareăModelăGăII+ă(PNă2844820-[ă])ă(Figuraă5)ăaăfostăproiectatăăcaă
ma܈inăăcuăbancăautonomăăsemiautomată.ăModificărileădescriseămaiăjosăpermităaplicareaătermina܊iiloră
prinămatisareă܈iăaăaltorătermina܊iiăcareănecesităăaccesălaăambeleăfe܊eăaleăpreseiădeăsertizatăcabluri. 

Elementeleădeăprotec܊ieălaăma܈inaădeăsertizatătermina܊iiăGăII+ăstandardăauăfostămodificateăpentru a 
permiteăaccesulălaăambeleăfe܊eăaleăpreseiădeăsertizat,ăpentruăaplica܊iiădeătipulăprinămatisareă(veziăFiguraă
6).ăAcesteăelementeădeăprotec܊ieăfunc܊ioneazăăîmpreunăăcuăelementeleădeăprotec܊ieăaleăaplicatoruluiă
pentruăaăprotejaăoperatorul.ăU܈aădeăprotec܊ieădinădreaptaăincludeăunăelementădeăprotec܊ieăsuplimentară
dinămetalăpentruăaplicatoră܈iăunăîntrerupătorădeăprotec܊ie.ăMa܈inaănuăvaărealizaăunăcicluăfărăăelementulă
deăprotec܊ieăpentruăaplicator. 

  

Întrerupătorădeăprotecʕieă
la aplicator 

Inserʕiaăelementuluiădeăprotecʕie 

Elementădeăprotecʕieăfrontal 
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Elementulădeăprotec܊ieăfrontalăaăfostămodificatăpentruăa eliminaăinser܊iaăacestuia.ăElementulădeă
protec܊ieăfrontalăfunc܊ioneazăăîmpreunăăcuăelementeleădeăprotec܊ieăaleăaplicatoruluiăpentruăaăprotejaă
operatorul.ăElementulădeăprotec܊ieăfrontalăre܊ineădispozitivulădeăblocareăcuăcheieăpentruăaăac܊ionaă
întrerupătorulădeăsiguran܊ăăcândăesteăînchis.ă 

Elementeleădeăprotec܊ieămodificateădeăpeăma܈inaădeăsertizatătermina܊iiăprinămatisareăGăII+ă
func܊ionează cuăaplicatoriăprinămatisareăcuăalimentareălateralăă܈iăposterioară. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Figura 5 
 
 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Figura 6 
  

Elementădeăprotecʕieăpentruăaplicator Element de protecʕieăpentruăaplicator 
Întrerupătorădeăprotecʕie 

Uʓăădeăprotecʕieărabatată 
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2.2. DescriereĂfuncʖionalĄ 

Acesteăma܈iniăasigurăăfor܊aănecesarăăpentruăsertizareaătermina܊iilorăînăaplicator.ăOătermina܊ieăesteăata܈atăălaă
cabluăprinăplasareaăcabluluiăînăzonaădeăsertizareă܈iăapăsareaăîntrerupătorului-pedală.ăMa܈inaăconstăădinăpatruă
zoneăfunc܊ionale: 

1. Grupul motor includeăunămotorădeăc.a.ăcareăac܊ioneazăăunăarboreăcotit.ăAăseăvedeaăFiguraă7ă܈iăFiguraă
8.ăMotorulăesteăactivatălaăfiecareăciclu,ărotindăarboreleăcotităcuăoărota܊ieăcompletă.ăOăpiuli܊ăădeăpeă
arboreleăcotităpermiteăcaămotorulă܈iăarboreleăcotităsăăefectuezeăcicluriăînămodămanual.ăAccesulălaă
aceastăăpiuli܊ăăseăfaceăprintr-un panou blocat în capacul superior. 

Figura 7 

Figura 8   

Cutie de control 
electric 

Motor  

Ieʓireăcabluăelectric 

Panou blocat 

Piuliʕăăpentruă
ciclu manual 
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2. Grupul arbore cotit-piston transformăămi܈careaădeărota܊ieăaămotoruluiăînămi܈careădus-intors a 
pistonului pentru antrenarea aplicatorului în timpul ciclului de sertizare. 

3. Placa de bază asigurăăsuprafa܊aădeămontajăpeăcareăseăinstaleazăăaplicatorul.ăCaracteristicaădeă
înclichetareăcuăeliberareărapidăăpermiteămontareaă܈iădemontareaău܈oarăăaăaplicatorului. A se vedea 
Figura 9. 

4. Grupul de reglare pe înălțime a sertizării utilizeazăăunăexcentricăaflatăînăarticula܊iaăpistonului,ă
împreunăăcuăopririleălimitatoareădeăcursăăaleămecanismului,ăpentruăaăreglaăînăl܊imeaăsertizării.ă
Indexarea mecanismului în oricareădirec܊ieămodificăăînăl܊imeaădeăsertizareăînăincrementeădeă
aproximativă0,01ămmă[0,0004ăin.]ăpeăpas.ăPentruămecanismulădeăreglareăpeăînăl܊imeăaăprecizieiădeă
sertizare, a se vedea Figura 9. 

Figura 9 

2.3. ParteaĂelectricĄ 

Componenteleăelectriceăaleăma܈iniiădeăsertizatătermina܊iiăAMP-O-LECTRICăModelăGăIIă܈iăGăII+ăconstauădină
panoulădeăcontrolăalăoperatorului,ămotor,ăcontrolerulămotor/CPUă܈iăcircuiteleădeăprotec܊ie.ăMa܈inileăGăIIă(PNă
2217000-[ ], 2217001-[ ], 2217002-[ ]) func܊ioneazăălaăoătensiuneădeă100-240 V c.a., 50-60ăHz,ămonofazică,ăcuă
împământare.ăMa܈inaădetecteazăăautomatătensiuneaădeăalimentareă܈iăregleazăăcorespunzătorăcontrolerul.ă 

Ma܈inileăGăII+ă(PNă2844800-[ ], PN 2844810-[ă]ă܈iăPNă2844820-[ă])ăfunc܊ioneazăălaăoătensiune de 208-240 V 
c.a., 50-60ăHz,ămonofazică,ăcuăîmpământare. 

Panoulădeăcontrolăalăoperatoruluiă(Figuraă10)ăesteămontatăpeăparteaăsuperioarăăaăcadruluiăma܈inii.ăPanoulădeă
controlăareăoătastaturăădeătipămembranăăcuănouăătasteă܈iăunăecranăpeădouăăliniiă܈i opt coloane. Tastatura de tip 
membranăăareăpictogrameăcareăreprezintăăfunc܊iaăfiecăreiătaste. 

Peăparteaăfrontalăăaăpanouluiădeăcontrolăseăaflăăîntrerupătorulăprincipală(veziăFiguraă10).ăAcestaăconecteazăă
tensiuneaăelectricăăalternativăălaăsistemulădeăcontrol.ăControlerulăCPU/motoră܈iăcircuitulădeăprotec܊ieăseăaflăăînă
cutia de control electric. 

2.4. ProtecʖiaĂmaʔinii 
Unăelementădeăprotec܊ieădinădouăăpieseăasigurăăprotec܊iaăoperatorului,ămen܊inândătotodatăăoăvizibilitateă
adecvatăăaăzoneiădeălucru.ăAcestaăseădeschideă܈iăpermiteăunăaccesăfacilăpentruămontareaă܈iăreglareaă
aplicatorului.ăUnăîntrerupătorădeăprotec܊ieăîmpiedicăăpornireaăma܈iniiădacăău܈aădeăprotec܊ieăesteădeschisă. 

Reglareaăpeăînălʕimeăaă
preciziei de sertizare 

Orificiu de montaj 

Mânerădeăeliberareărapidă 

Poziʕieădeămontareăalternativăă
cuăoprireăposterioară 

Placăădeăbază 

Orificiu de montaj 
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Figura 10 

 CONTROLULĂLAĂRECEPʕIEĂʓIĂINSTALAREA 

3.1. ControlulĂlaĂrecepʖie 

Acesteăma܈iniăsuntăcontrolateăminu܊iosăînătimpulăasamblăriiă܈iădupăăaceea.ăSeăefectueazăăoăserieădeăcontroaleă
laăfinal,ăpentruăaăseăasiguraăfunc܊ionareaăadecvatăăaăma܈inii,ăînainteădeăambalareă܈iăexpediere. 

Pentruăaădepistaăeventualeleădeteriorăriăproduseăînătimpulătransportului,ăscoate܊iăma܈inaădinăcontaineră(punctulă
3.2.)ă܈iăverifica܊i-oăcuăaten܊ie.ăDacăăexistăădeteriorăriăvizibile,ăface܊iăoăplângereăîmpotrivaătransportatoruluiă܈iă
anun܊a܊iăimediatăTE. 

3.2. Instalare 

Demonta܊iătoateă܈uruburileăcareăfixeazăăma܈inaăpeăpaletulădeătransport.ăPunctulădeăridicareăalăma܈iniiăesteă
accesibil dinăparteaăsuperioarăăaăcapaculuiăma܈inii.ăMonta܊iăinelulădeăridicareă(veziăFiguraă11)ălaăparteaă
superioarăăaăma܈inii. 

NOTĂ 
Inelădeăridicareă(ʓurubăcuăurecheăM12ăxă20);ăreferinʕă:ăTEăPNă1428156-1. 
 
Punct de ridicare a echipamentului.  

ATENʔIE 
Montaʕiăcuăgrijăăinelulădeăridicare.ăFiletulăineluluiădeăridicareătrebuieăsăăaibăăoălungimeădeăasamblareădeă19,05ămmă[0,75ăin.] 
pentru aăsusʕineămaʓina. 

Ata܈a܊iăinelulădeăridicareălaăunăscripeteăadecvat,ăridica܊iăma܈inaă܈iăa܈eza܊i-oăînăloculădeăfunc܊ionareăales. 

Introduce܊iăsuportulăbobineiăînăorificiulăcorespunzătorădinăparteaăsuperioarăăaăma܈iniiăpânăăcândă܈tiftulăelasticăseă
cupleazăăcuăunăcanalădinăcadrulăma܈inii. 

Fixa܊iăghidajulăbenziiădeătermina܊ii,ăfurnizatăîmpreunăăcuăma܈ina,ăcuăajutorulăcelorădouăă܈uruburiăcuăcapăstriat.ă
Monta܊iăghidajulăpeăelementulădeăprotec܊ieădinăstângaăpentruăaplicatoriăcuăalimentareălaterală.ăMonta܊iăghidajul 
peăelementulădeăprotec܊ieădinădreaptaăpentruăaplicatoriăcuăalimentareăposterioară. 

Ma܈inileăGăIIă܈iăGăII+ăsuntălivrateăcuămaiămulteăcabluriăelectriceădeăalimentare,ăavândădiverseătipuriădeă܈techerădeă
c.a.ăDacăăniciunulădinăcablurileăfurnizateănuăesteăcompatibilăcuăprizaăc.a.ădisponibilă,ăseăpoateăfabricaăunăcabluă
electricăfolosindăună܈techerăadecvat,ădeăputereăcorespunzătoare.ăCulorileăcabluluiăelectrică܈iăconexiunileă
 :techerului sunt indicate mai jos܈
 Maro  = L1 
 Albastru = L2 / N 
 Verde/Galben = PE (împământare) 

Conecta܊iăcablulădeăalimentareălaăoăsursăăelectricăăadecvată. 

NOTĂ 
MaʓinaăGăIIă(PNă2217000-[ă])ădetecteazăăautomatătensiuneaădeăalimentareăʓiăregleazăăcorespunzătorăcontrolerul.ă 

Taste pe 
tastatura tip 
membranăă(9) 

Afiʓaj 

Întrerupătoră
principal 
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Figura 11 

3.3. FactoriĂcareĂafecteazĄĂamplasareaĂmaʔinilorĂcuĂbancĂ(Figura 12) 

Loculăma܈iniiăînăraportăcuăpozi܊iaăoperatoruluiăesteăextremădeăimportant,ăatâtăpentruăsiguran܊ă,ăcâtă܈iăpentruăună
randamentămaxim.ăStudiileăauăarătatăînămodărepetatăcăăobosealaăoperatoruluiăscadeă܈iărandamentulămunciiă
cre܈te,ădacă: 

1. banculăareăoăînăl܊imeăadecvată,ădeăpreferin܊ăăcuăsupor܊iădinăcauciucăfonoabsorban܊i; 

2. ma܈inaăesteăa܈ezatăăcorectăpeăbanc,ăcuăzoneădeălucruăgeneroaseăpeăambeleălaturi,ăpentruăaăfacilitaă
fluxul de lucru; 

3. operatorul utilizeazăăunăscaunăpivotantăcuă܈ezutăcapitonată܈iăspătarăcareăseăregleazăăînămodă
independent;ă܈i 

4. întrerupătorul-pedală,ălaăma܈inileăprevăzuteăcuăacesta,ăesteăa܈ezatăpeăunăcovora܈ădinăcauciuc,ăcareăîiă
men܊ineămobilitateaăîmpiedicândătotodatăăalunecareaăaccidentală. 

Figuraă12ăprezintăăloculăadecvatăalăma܈inii,ăpozi܊iaăcorectăăaăoperatoruluiă܈iăpozi܊iaărecomandatăăaă
întrerupătorului-pedală. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Figura 12 

 Bancul 

Banculăutilizatătrebuieăsăăaibăăoăconstruc܊ieărobustă,ădeăpreferin܊ăăcuăsupor܊iădinăcauciucăpentruăaăreduceă
laăminimumăzgomotul.ăOăînăl܊imeăîntreă762ă܈iă812,8ămmă[30ă- 32ăin.]ăesteăceaămaiăpotrivităăpentruăcaă
operatorulăsăăaibăăoăpozi܊ieăcomodă.ăAceastaăpermiteăoperatoruluiăsă-܈iă܊inăăambeleăpicioareăpeăpodea,ă
asigurândăschimbareaăgreută܊iiă܈iăpozi܊ieiăpicioarelor. 

  

Locul inelului de ridicare 

Loculămaʓiniiăʓiăpoziʕiaăoperatorului 
Locul materialelor – vedere în plan 

Produsul aplicat 

Alimentare 
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 MontareaĂmaʔiniiĂʔiĂpoziʖiaĂpeĂbanc 

Ma܈inaătrebuieăamplasatăălângăăparteaăfrontalăăaăbancului,ăcuă„zonaă܊intă”ă(zonaădeăprelucrare,ăînăcareă
esteăaplicatăprodusul)ălaăoădistan܊ăădeăcelămultă152,4ă- 203,2 mm [6 - 8 in.] -- ܈iăcelăpu܊ină50,8ămmă[2ăin.]ădeă
margineaăfrontală.ăAceastăăamplasareăvaăeliminaămi܈careaăinutilăăaăoperatoruluiă܈iăvaăcontribuiălaăevitareaă
încordăriiă܈iăoboseliiăspatelui.ă 

Ma܈inaăvaăfiăorientatăăastfelăîncâtă„zonaă܊intă”ăsăăfieăcuăfa܊aăspreăparteaăfrontalăăaăbanculuiă܈iăparalelăăcuă
margineaăfrontalăă(TREBUIEăasigurată܈iăaccesulălaăparteaădinăspateăaăma܈inii). 

PERICOL 
Maʓinaătrebuieăfixatăăbineăcuăʓuruburiădeăbanc,ăfolosindăorificiileădeămontareăaămaʓiniiăindicateăînăFiguraă9.ăEchipamentulăesteă
furnizatădeăclient.ăMaʓinaănuăvaădepăʓiăsuprafaʕaăbanculuiăînăparteaăfrontală. 

 Scaunul operatorului 

Scaunulăoperatoruluiătrebuieăsăăfieăpivotant,ăcuăreglareaăînămodăindependentăaăînăl܊imiiă܈ezutuluiă܈iăaă
spătarului.ă܇ezutulă܈iăspătarulătrebuieăsăăfieăcapitonate,ăiarăspătarulăvaăfiăsuficientădeămareăpentruăaă
asiguraăsprijinăatâtădeasupra,ăcâtă܈iădedesubtulătaliei. 

Înătimpulăutilizăriiăscaunulăvaăfiădeplasatăsubăbancăsuficientădeămultăpentruăcaăspateleăoperatoruluiăsăăfieă
dreptă܈iăsprijinitădeăspătar. 

 ÎntrerupĄtorul-pedalĄ 

Cândăoperatorulăesteăa܈ezatăcorectăînăfa܊aăuneiăma܈iniădotateăcuăîntrerupător-pedală,ăpiciorulătrebuieăsăă
steaăcomodăpeăacesta.ăÎntrerupătorul-pedalăătrebuieăsăăfieămobil,ăastfelăcaăloculăsăuăsăăpoatăăfiăschimbată
u܈orăatunciăcândăoperatorulăî܈iămodificăăpozi܊iaăpentruăaăreduceălaăminimumăoboseala.ăA܈ezareaă
întrerupătorului-pedalăăpeăunăcovora܈ădinăcauciucăîiămen܊ineămobilitatea,ăîmpiedicândătotodatăăalunecareaă
accidentală. 

Locul preferat al întrerupătorului-pedalăădiferăăcateodata întreăoperatori.ăUniiăpreferăăcaăîntrerupătorul-
pedalăăsăăfieăamplasatăastfelăîncâtătalpaăsăăseăsprijineăpeăelăatunciăcândăpicioareleăsuntăînăpozi܊iaănaturalăă
deă܈ezută(gambaăpicioruluiăesteăperpendicularăăpeătalpă).ăAl܊iiăpreferăăcaăpiciorulăsăăfieăpu܊inămaiăînăfa܊ăă
decâtăpozi܊iaănaturală.ăImportantădeăre܊inutăesteăcăătalpaătrebuieăsăăfieălaăaproximativă90°ă(unghiădrept)ăfa܊ăă
deăgambăăatunciăcândăstăăpeăîntrerupător. Operatoriiăcareăpreferăăcaăîntrerupătorul-pedalăăsăăfieăpu܊inămaiă
înăfa܊ăădecâtăpozi܊iaănaturalăăarăputeaăaveaănevoieădeăunăsuportăînăformăădeăpanăăsubăacesta. 

 ÎndepĄrtareaĂresturilor 
Oămetodăăsugeratăăpentruăîndepărtareaăresturilor:ăa܈eza܊iăoătavăăpeăparteaădreaptăăaăma܈inii,ăsubăfantaă
dinăcadru,ăpentruăaăpreluaăa܈chiileădeăresturi. 

 OPERARE 

4.1. Instalarea aplicatorului 

Instala܊iăaplicatorulăadecvatăînăbazaădeămontareăcuăschimbareărapidă,ăastfel: 

ATENʔIE 
Asiguraʕi-văăcăămanetaădeăreglareăaăpozitiei a fost readusăăînăpoziʕiaă„0”ăînainteădeăinstalareaăaplicatorului.ăAsiguraʕi-văăcăă
aplicatorulăareăcamaădeăalimentareăadecvatăăînainteădeăinstalare. 

NOTĂ 
AplicatoriiădeălaămaʓinileădeăsertizatăterminaʕiiăAMP-O-LECTRICăModelă„K”ăʓiăModelă„T”ăpotăfiăutilizaʕiălaăacesteămaʓiniăcuă
ajutorul unei came de înlocuire speciale. A se vedea Figura 3. 

1. Slăbi܊iămânerulăTăcuăeliberareărapidăă(veziăFiguraă9)ă܈iăglisa܊iăînăjosăclemaăbazeiăaplicatorului. 

2. A܈eza܊iăaplicatorulăpeăplacaădeăbazăăcuăschimbareărapidă,ăapoiăglisa܊i-l înapoi pânăăcândăceleădouăă
caneluriădinăbazaăaplicatoruluiăseăcupleazăăcuăopritoareleădinăspateleăplăciiădeăbazăăcuăschimbareă
rapidă.ăÎnăacela܈iătimp,ăghida܊iămontantulădeăpistonăînăadaptorulăsău. 
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3. Glisa܊iăÎNăSUSăclemaăbazeiăaplicatoruluiă܈iăstrânge܊iălaălocămânerulăTăcuăeliberareărapidăăpentruăaăfixaă
aplicatorul. 

NOTĂ 
Cândăutilizaʕiăaplicatorulă567200-2ă(prevăzutăiniʕialăpentruăutilizareăcuămaʓinaădeăsertizatăterminaʕiiăAMP-O-LECTRIC Model 
„K”),ăslăbiʕiămânerulăTăcuăeliberareărapidă,ăglisaʕiăînăjosăclemaăbazeiăaplicatoruluiăʓiăscoateʕiăopritorulăposteriorăaflatăînăparteaă
stângăăaăplăciiădeăbază.ăMontaʕiăopritorulăposterioră(PNă354561-1),ăfurnizatăcuăsetulădeăalimentareăpneumatică,ăînăpoziʕiaădeă
montareăalternativăădeăpeăplacaădeăbază.ăAăseăvedeaăFiguraă9. 

4. Seta܊iăînăl܊imeaădeăsertizareă܈iădiscurileădeăsertizareăaăizola܊ieiăastfelăîncâtălitereleă܈iănumereleădeăpeă
plăcu܊aăaplicatoruluiăsăăfieăaliniateăcuăplăcu܊aăfrontalăădeăpeăadaptorulămontantuluiădeăpiston.ă 

5. Dacăăaplicatorulăesteăcuăalimentareăpneumatică,ăaduce܊i supapa cu sertar pentru aer (vezi Figura 23) 
înăpozi܊iaă„AirăOFF”.ăConecta܊iăconductaădeăaerăaăaplicatoruluiălaăracordulăcorespunzătorăalăsupapeiă
(veziăFiguraă23)ăaflatăsubăelementulădeăprotec܊ieădinădreapta. 

NOTĂ 
La aplicatorii pneumatici este necesar unăcuplajăcuădeconectareărapidăăPNă23238-1. 

6. Regla܊iăsuportulăbobineiăpentruăprodusăcuăalimentareălateralăăsauăposterioară,ăînăfunc܊ieădeăaplicatorulă
utilizat. 

7. Monta܊iăghidajulăpentruăbandaădeătermina܊iiăpeăelementulădeăprotec܊ieămetalicădinăstângaăpentruăprodus 
cuăalimentareălaterală,ăsauăpeăelementulădeăprotec܊ieămetalicădinădreaptaăpentruăprodusăcuăalimentareă
posterioară,ăînăfunc܊ieădeăaplicatorulăutilizat. 

8. Monta܊iăbobinaădeătermina܊iiăpeăsuportulăbobinei.ăTrece܊iăbandaădeătermina܊iiăprinăelementulădeă
protec܊ieă܈iăînăaplicator,ăconformăfi܈eiădeăinstruc܊iuniiăaferenteăaplicatorului.ăDacăăesteănecesar,ăregla܊iă
recipientul cu lubrifiant. 

9. Alinia܊iăbobinaădeăprodusăcuăaplicatorul,ăprinăreglareaăflan܈elorăbobinei. 

10. Închide܊iăelementulădeăprotec܊ie. 

11. Dacăăaplicatorulăesteăcuăalimentareăpneumatică,ăaduce܊iăsupapaăcuăsertarăpentruăaeră(veziăFiguraă23)ă
înăpozi܊iaă„AirăOn”. 

NOTĂ 
Pentruăcaămaʓinaăsăăfuncʕioneze,ăuʓaădeăprotecʕieătrebuieăsăăfieăînchisă.ăVeziăpunctulă2.4. 

4.2. Panoul de control 

OperareaădeăbazăăaăpanouluiădeăcontrolăesteădescrisăăînăFiguraă13.ăPanoulădeăcontrolăvaăfiăutilizatăpentruă
setareaă܈iăexploatareaăma܈inii. 

4.3. Selectarea modului 

Celeătreiămoduriădeăbazăăaleăfunc܊ionăriiăacesteiăma܈iniăsunt:ăCicluăcomplet,ăcicluădivizată܈iăavansănormală
(vezi Figura 13). 

1. Modul ciclu complet 

Laăapăsareaăîntrerupătorului-pedalăă(cuăelementulădeăprotec܊ieăînchis)ăarboreleăcotităseărote܈teă(cuăoă
tura܊ieăstabilităăprinăbutoaneleăpentruăcontrolulătura܊iei),ăefectuândăoărota܊ieăcompletă.ăSeărealizeazăă
astfelăunăcicluăcompletăalăma܈inii. 

2. Modul ciclu divizat 

Apăsândăoădatăăîntrerupătorul-pedalăă(cuăelementulădeăprotec܊ieăînchis)ăarboreleăcotităseărote܈teă(cuăoă
tura܊ieăstabilităăprinăbutoaneleăpentruăcontrolulătura܊iei),ăpânăăînăpozi܊iaădeăcicluădivizat.ăApăsândăaă
douaăoarăăîntrerupătorul-pedală, arboreleăcotităseărote܈teăpânăăînăpozi܊iaăinferioarăă܈iăînapoiăînăpozi܊iaă
superioară,ăîncheindăciclulăma܈inii. 
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3. Modul avans normal, înainte/înapoi 

LaăapăsareaăbutonuluiăAvansănormalăarboreleăcotităseărote܈teăcuăoătura܊ieăredusăăînainteăsauăînapoi,ă
pânăăcândăbutonulărespectivăesteăeliberatăsauăarboreleăcotităîncheieăciclul.ăDacăăbutonulăAvansănormală
esteăeliberatălaămijloculăcicluluiă܈iăapăsatădinănou,ăarboreleăcotităvaăcontinuaăsăăseăroteascăăînainteăsauă
înapoiălaătura܊ieăredusă.ăDacăăma܈inaănuăîncheieăciclul,ăfieăac܊iona܊iăbutoaneleăpentruăcontrolulătura܊ieiă
(înămodulădescrisămaiăsus),ăfieăîncheia܊iăciclulăfolosindăîntrerupătorul-pedalăă(laăoătura܊ie stabilităăprină
butoaneleăpentruăcontrolulătura܊iei)ădupăăceăbutonulăAvansănormalăaăfostăapăsată܈iăeliberat.ă 

DacăăbutonulăAvansănormalăesteă܊inutăapăsatămaiămultătimpăfărăăîncheiereaăcicluluiăvaăapăreaăoă
eroare.ăPentruăaă܈tergeăeroarea,ăelibera܊iăzonaăcuăprobleme,ăapoiăapăsa܊iăbutonulăResetareăeroare.ă
Dacăămotorulăs-aăblocat,ăarăputeaăfiănecesarăăaducereaămanualăăaăma܈iniiăînăpozi܊iaăini܊ială.ăConsulta܊iă
rubricileăATEN܉IEă܈iăPERICOLădeămaiăjosăpentruăaăaflaăproceduraăcorectăădeăîncheiereămanualăăaă
ciclului. 

ATENʔIE 
ÎnămodulăAvansănormal,ăîncercareaădeăaăfinalizaăunăcicluădeăsertizareăcuăterminaʕiiăʓiăcabluăînăaplicatorăpoateăprovocaăblocarea 
motorului.ăDeʓiămaʓinaăpoateăfinalizaăuneleăterminaʕiiămaiămiciăpeăcablu,ăarăputeaăfiănecesarăădeconectareaămaʓiniiăʓi 
aducereaămanualăăînăpoziʕiaăiniʕială.ăAceastaăseăpoateăfaceădeschizândăcapaculăcuăblocareădinăparteaăsuperioară,ăplasândăoă
cheieăfurnizatăădeăclientă(22ămm)ăpeăpiuliʕaăarboreluiăcotităʓiărotindămanualăarboreleăcotit.ăAveʕiăgrijăăsăăscoateʕiăcheiaăʓiăsăă
aʓezaʕiălaălocăcapaculăsuperiorăînainteădeăaăîncercaăpornireaămaʓiniiă(maʓinaănuăvaăfuncʕionaăcuăcapaculădemontat).ăAăseă
vedea Figura 8.  

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Figura 13 (A Continuat) 
 
 
 
  

-ăEachă“>”ărepresentsăaăportionăofătheăfullăoperationăorăjogăspeedăsetting.ăMinimumăspeedăisădenotedă
withăaăsingleă“>.ăăMaximumăspeedăisădenotedăbyă“>>>>>>.”ăăă

ăDisplaysă“OK”ăifăthereăisănoăerrorăcodeăbeingădisplayedăoră“ERRxxx”ăwhenăană
errorăhasăoccurred.ăTheă“xxx”ărepresentsăaănumberăcorrespondingătoăanăerrorădescribedăinătheăerrorăcodeătableă(Figureă17).

ă--ăAăsolidă“n”ăindicatesăthatătheăguardăandătopăinterlocksăareăclosed.ăAnăopenăiconăinăthis ădisplayă

d

ycle

cle

se 

e Error Code Display Indication

ecrease Speed - Decrease the motor speed for normal cycle operation and for jogging.

Stareaămaʓinii/ Stareaăelementuluiădeăprotecʕie 
Afiʓareăcodădeăeroare Indicareaăturaʕiei Indicaʕie 

 Creʓteăturaʕia 
 
 

 Scadeăturaʕia 
 

 Ciclu complet 
 
 

 Ciclu divizat 

 Alimentare 
pneumatică 

Resetare eroare 
 
Resetare contor 

 

Întrerupătoră
principal 
 
Avans normal înapoi 

 
Avans normal 
înainte 
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Indicareaăturaʕiei – Fiecareăsimbolă„>”ăreprezintăăoăparteădinăfuncʕionareaăcompletăăsauăsetareaăturaʕieiădeăavansănormal.ăTuraʕiaă
minimăăesteăindicatăăprintr-unăsingurăsimbolă„>”.ăTuraʕiaămaximăăesteăindicatăăprină„>>>>>>”. 
 
Stareaămaʓinii/Afiʓareăcodădeăeroare – Afiʓeazăă„OK”ădacăănuăesteăafiʓatăniciunăcodădeăeroareăsauă„ERRxxx”ădacăăs-a produs o 
eroare.ă„xxx”ăreprezintăăunănumărăcorespunzătorăuneiăeroriădescriseăînătabelulăcodurilorădeăeroareă(Figuraă17). 
 
Indicareăstareăelementădeăprotecʕie – Simbolulă„■“ăplinăindicăăfaptulăcăăelementulădeăprotecʕieăʓiădispozitiveleădeăblocareăsuperioareă
suntăînchise.ăOăpictogramăădeschisăăînăacestăafiʓajăindicăăfaptulăcăăunulădinădispozitiveleădeăblocareăesteădeschis.ăMotorulănu va 
funcʕionaădacăădispozitiveleădeăblocareăaleăelementelorădeăprotecʕieăsuntădeschise. 

Figura 13 (Sfârşit) 

4.4. Configurare 

Instalareaăunuiăaplicatorăminiaturală܈iăaătermina܊iilorăconformăpunctuluiă4.1. 

1. Conecta܊iăalimentareaăelectricăăfolosindăîntrerupătorulăaflatăpeăpanoulădeăcontrol. 

2. Asigura܊i-văăcăăelementulădeăprotec܊ieăesteăînchis. 

3. Comanda܊iăefectuareaădeăcătreăma܈inăă(conformăpunctuluiă4.3.3.)ăaăunuiăcicluăcompletădeăsertizareă(laă
acest pas al procesului de configurare nu se va utiliza cablu). 

NOTĂ 
MaʓinileăGăIIăʓiăGăII+ătrebuieăsăăpoatăăsertizaăterminaʕiiălaăturaʕiaămaximă. 

  

Speed -ăEachă“>”ărepresentsăaăportionăofătheăfullăoperationăorăjogăspeedăsetting.ăMinimumăspeedăisădenotedă
withăaăsingleă“>.ăăMaximumăspeedăisădenotedăbyă“>>>>>>.”ăăă

ăDisplaysă“OK”ăifăthereăisănoăerrorăcodeăbeingădisplayedăoră“ERRxxx”ăwhenăană
errorăhasăoccurred.ăTheă“xxx”ărepresentsăaănumberăcorrespondingătoăanăerrorădescribedăinătheăerrorăcodeătableă(Figureă17).

ă--ăAăsolidă“n”ăindicatesăthatătheăguardăandătopăinterlocksăareăclosed.ăAnăopenăiconăinăthis ădisplayă

Scadeăturaʕia – Scadeăturaʕiaămotoruluiăpentruăfuncʕionareăînăcicluănormalăʓiăavansănormal 

Creʓteăturaʕia – Creʓteăturaʕiaămotoruluiăpentruăfuncʕionareăînăcicluănormalăʓiăavansănormal 

Resetare eroare – ʒtergeăcodulădeăeroareăafiʓat 

Resetare contor  – Aduce la zero contorul de lot 

Alimentareăpneumatică – Activeazăăʓiădezactiveazăăalimentareaăpneumatică.ăLED-ulăindicăăstareaăcurentă 

Avans normal înainte – Comandăărotireaămotoruluiăînainte,ălaăturaʕiaădeăavansănormalăsetatăăprinăbutoaneleă
Creʓte/Scadeăturaʕia 

Avans normal înapoi – Comandăărotireaămotoruluiăînapoi,ălaăturaʕiaădeăavansănormalăsetatăăprinăbutoaneleă
Creʓte/Scadeăturaʕia 

Ciclu complet – Aduceămaʓinaăînămodulăcicluăcomplet,ăastfelăîncâtăsăăaibăălocăunăcicluăcompletălaăapăsareaă
întrerupătorului-pedală.ăLED-ulăindicăăfaptulăcăăesteăselectatăacestămodădeăfuncʕionare. 

Ciclu divizat – Aduceămaʓinaăînămodulăcicluădivizat,ăastfelăîncâtăarboreleăcotităsăăajungăăînăpoziʕiaăinferioarăălaăprimaă
apăsareăaăîntrerupătorului-pedală,ăiarăapoiăsăăîncheieăciclulălaăaădouaăapăsare.ăLED-ulăindicăăfaptulăcăăesteăselectată
acestămodădeăfuncʕionare. 
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4. Controla܊iătermina܊iaăsertizatăăpentruăaăvedeaădacăăesteăpozi܊ionatăăcorectăînăaplicator. 

5. Corecta܊iăoriceăeroriădeăpozi܊ionareăconformăfi܈eiădeăinstruc܊iuniăaăaplicatoruluiă܈iărepeta܊iăpa܈iiă2ă܈iă3ă
pânăăcândăoătermina܊ieăesteăpozi܊ionatăăcorect. 

6. Plasa܊iăunăcabluăpregătităînăzonaădeăsertizareă܈iăapăsa܊iăîntrerupătorul-pedală. 

7. Controla܊iăsertizareaăefectuatăă܈iăface܊iăreglajeădacăăesteăcazul. 

4.5. ReglareaĂturaʖieiĂmotorului 
Tura܊iaămotoruluiăseăregleazăăfolosindăbutoaneleăScadeătura܊iaă܈iăCre܈teătura܊ia,ădeăpeătastaturaătipămembranăă
(veziăFiguraă13).ăAcesteăbutoaneăseăutilizeazăăpentruăaăreglaătura܊iaămotoruluiăînămodurileăcicluăcomplet,ăcicluă
divizată܈iăavansănormal.ăSetareaătura܊ieiăînămodurileăcicluăcompletă܈iăcicluădivizatăesteăindependentăădeăsetareaă
tura܊ieiăînămodulăavansănormal.ăAmbeleăsetăriăaleătura܊ieiăsuntămemorateădeăCPU/controlerulămotorului.ăÎnă
modurileăcicluăcompletă܈iăcicluădivizat,ăseăafi܈eazăăultimaătura܊ieăsetatăăaămotorului.ăCândăesteăapăsatăbutonulă
Avans normal,ăafi܈ajulăseămodificăăpentruăaăindicaăultimaătura܊ieăsetatăăînămodulăavansănormal.ăTura܊iaăînămodulă
avansănormalăvaăcontinuaăsăăfieăafi܈atăăpânăăcândăîntrerupătorul-pedalăăesteăapăsatăpentruăaătreceăînămodulă
ciclu complet sau ciclu divizat. 

În modurile cicluăcompletă܈iăcicluădivizat,ăunăsingurăsimbolă„>”ăindicăăfaptulăcăătura܊iaămotoruluiăesteăsetatăălaă
60șădinătura܊iaămaximăădeăfunc܊ionare.ăFiecareăsimbolă„>”ăsuplimentarăcre܈teătura܊iaămotoruluiăcuă8ș. 

 Înămodulăavansănormal,ăunăsingurăsimbolă„>”ăindică faptulăcăătura܊iaămotoruluiăesteăsetatăălaă10șădinătura܊iaă
maximăădeăfunc܊ionare:ăfiecareăsimbolă„>”ăsuplimentarăcre܈teătura܊iaămotoruluiăcuă10ș. 

4.6. ReglareaĂpeĂînĄlʖimeĂaĂsertizĄrii 
Pentruăaăefectuaăacestăreglaj,ăconsulta܊iăinstruc܊iunileăfurnizateăîmpreună cu aplicatorul. Pentru a regla 
înăl܊imeaădeăsertizareăutilizândăcaracteristicaădeăreglareăaăprecizieiăma܈inii,ăaăseăvedeaăpunctulă6.2.A. 

4.7. ConversiaĂaplicatorĂalimentareĂposterioarĄ/alimentareĂlateralĄ 

La trecerea de la un aplicator cu alimentare posterioarăălaăunăaplicatorăcuăalimentareălateralăă(sauăinvers),ă
ansamblulăsuportuluiăbobineiătrebuieămutatăînăparteaăopusăăaăma܈inii.ăCuăbobinaădeătermina܊iiădemontată,ă
ridica܊iă܈iăroti܊iăbaraăsuportuluiăbobineiăînăparteaăopusăăaăma܈inii.ăMonta܊iăbobinaădeătermina܊ii pe suportul 
bobineiă܈iăintroduce܊iăînăaplicatorăbandaădeătermina܊ii.ăDemonta܊iăintrareaămetalicăăpentruătermina܊iiă܈iă܈uruburileă
cuăcapăstriată܈iămuta܊iăînăparteaăopusăăaăma܈inii.ăMuta܊iărecipientulădeălubrifiantăalăma܈iniiăînăparteaăopusăădacăă
este necesar. 

NOTĂ 
Ansamblul recipient de lubrifiant PN 354550-3ăesteăunăaccesoriuăopʕional.ăCândăseăutilizeazăăunăaplicatorăcuăalimentareă
lateralăăsauăcuăalimentareăposterioarăăOcean,ănumereleăpieselorăansambluluiăsuntă2119955-1, respectiv 2119955-2. 

 ÎNTREʕINERE PREVENTIVă 

Prinăîntre܊inereăpreventivăăma܈inaăvaărămâneăînăstareăbunăădeăfunc܊ionareă܈iătoateăcomponenteleăsaleăvorăaveaă
fiabilitateă܈iăcapacitateămaximă. 

PERICOL 
Pentruăaăevitaăvătămărileăcorporale,ăsursaădeăenergieăelectricăăʓiăceaădeăaerăcomprimatătrebuie DECONECTATE înainte de 
întreʕinere. 

PERICOL 
AnsamblulăCPU/controlerămotorămenʕineăoătensiuneăridicatăăoăperioadăădeătimpădupăădeconectare.ăDeconectaʕiăsursaăelectricăă
ʓiăaʓteptaʕiăcâtevaăminuteăînainteădeăaădemontaăʓuruburileăpentruăaăaveaăaccesălaăansamblu. 
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5.1. CurĄʖare 

Cură܊a܊iăzilnicăzonaăaplicatoruluiădeăoriceăresturi. 

PERICOL 
Presiuneaăaeruluiăcomprimatăutilizatălaăcurăʕareătrebuieăredusăăsubă207ăkPaă[30ăpsi]ăʓiăseăvaăutilizaăechipamentădeăprotecʕie 
personalăă(inclusivăpentruăochi)ăʓiăoăprotecʕieăeficientăăcontraăaʓchiilor. 

Dacăăesteăinstalatăunăansambluădeăalimentareăpneumatică,ăverifica܊iă܈iăînlocui܊iăfiltrulădeăaerăcândăesteănecesar. 

 .iăcurată܈ieăcuăoăcârpăămoaleă܊iăelementeleădeăprotec܊terge܇

ATENʔIE 
NUăfolosiʕiăsolvenʕiăpentruăaăcurăʕaăelementeleădeăprotecʕie.ăSolvenʕiiăpotăprovocaădauneăireparabile. 

5.2. Lubrifierea 

Păr܊ileămobileăaleăma܈iniiănecesităăoălubrifiereăregulatăăpentruăaăleăasiguraăoăfunc܊ionareăfiabilăă܈iăoăduratăălungăă
deăvia܊ă.ăUnsoriărecomandate:ăChevronăUltra-Duty EP NLGI 2, Chevron Ulti-Plex EP NLGI 2, Caltex Ultra-Duty 
EP NLGI 2. 

NOTĂ 
Pentruăalteăopʕiuni,ăcontactaʕiăTEăEngineering. 

NOTĂ 
Pentruăexploatareălaătemperaturiăsubă10°ăCă[50°ăF],ăesteănecesarăsăăseăutilizezeăunsoareaănr.ă1. 

ATENʔIE 
Esteăimportantăsăăseăutilizezeădoarăunsoriăpeăbazăădeălitiuăcuăaditiviădeăpresiuneăextremăă(EP). 

Laăfiecareă250.000ădeăcicluri,ăaplica܊iăunsoareă(folosindăoăpompăădeăgresat)ăînăpuncteleăindicateăînăFiguraă14,ă
astfel: 

 parteaăstângăăaăansambluluiăpiston,  parteaădreaptăăaăansambluluiăpiston,  parteaăstângăăaăcadrului,ăchiarăîn spatele ansamblului piston 
NOTĂ 
Pentruăoădistribuʕieăoptimăăaăunsoriiălaărulment,ăpompaʕiăoădatăăatunciăcândăpistonulăesteăaproapeădeăpunctulăsuperiorăʓiăcel 
inferior al cursei. 

 ʓtiftulăpivotădeăreglareăaăînălʕimiiădeăsertizare 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Figura 14 
  

Puncte de 
lubrifiere 

Puncte de 
lubrifiere 

ChevronăʓiăUlti-Plexăsuntămărciăcomercialeăcareăaparʕinăproprietarilorălorădeădrept. 
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5.3. VerificareaĂsistemuluiĂdeĂsiguranʖĄ 

Pentru a verificaăintegritateaăsistemuluiătrebuieăsăăseăefectuezeăoăverificareăperiodicăăaăsistemuluiădeăsiguran܊ă.ă
Efectua܊iăurmătoareaăverificareăcelăpu܊inăoădatăăpeălună. 

1. Porni܊iăsistemul. 

2. Plasa܊iăsistemulăînămodulădiagnostică(veziăpunctulă8.2ă„Diagnostic”ăînăsec܊iunea Depanare din acest 
manual). 

3. Închide܊iătoateăelementeleădeăprotec܊ieă- protec܊iaăma܈inii,ăelementulădeăprotec܊ieăsuperioră܈iăelementulă
deăprotec܊ieădeăinser܊ieă(dacăăexistă)ăsauăelementulădeăprotec܊ieăalăpieseiălibereă(dacăăexistă). 

4. Pe ecranul panoului de control,ăverifica܊iădacăăidentificatoriiădeăintrareăElementădeăprotec܊ie,ăSuperioră
 .ă+24ăesteăACTIV.ăAăseăvedeaăFiguraă15܊iădacăăidentificatorulădeăintrareăSiguran܈ieăsuntăactiviă܊iăInser܈

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Figura 15 
 

5. Deschide܊iăprotec܊iaăma܈inii.ăVerifica܊iădacăăidentificatoriiădeăintrareăElementădeăprotec܊ie,ăSuperioră܈iă
Inser܊ieăsuntăINACTIVI.ăVerifica܊iădacăăidentificatorulădeăintrareăSiguran܊ă+24ăesteăINACTIV. 

6. Închide܊i protec܊iaăma܈inii.ăVerifica܊iădacăăidentificatoriiădeăintrareăElementădeăprotec܊ie,ăSuperioră܈iă
Inser܊ieăsuntăACTIVIă܈iădacăăidentificatorulădeăintrareăSiguran܊ă+24ăesteăACTIV. 

7. Deschide܊iăelementulădeăprotec܊ieăsuperior.ăVerifica܊iădacăăidentificatorulădeăintrareăElement de 
protec܊ieăesteăACTIVă܈iădacăăidentificatoriiădeăintrareăSuperioră܈iăInser܊ieăsuntăambiiăINACTIVI.ă
Verifica܊iădacăăidentificatorulădeăintrareăSiguran܊ă+24ăesteăINACTIV. 

8. Închide܊iăelementulădeăprotec܊ieăsuperior.ăVerifica܊iădacăăidentificatoriiădeăintrareăElementădeăprotec܊ie,ă
Superioră܈iăInser܊ieăsuntăACTIVIă܈iădacăăidentificatorulădeăintrareăSiguran܊ă+24ăesteăACTIV. 

9. Deschide܊iăelementulădeăprotec܊ieădeăinser܊ieă(dacăăexistă)ăsauăelementulădeăprotec܊ieăalăpieseiălibereă
(dacăăexistă).ăVerifica܊iădacăăidentificatoriiădeăintrareăElementădeăprotec܊ieă܈iăSuperiorăsuntăambiiă
ACTIVI.ăVerifica܊iădacăăidentificatorulădeăintrareăInser܊ieăesteăINACTIV.ăVerifica܊iădacăăidentificatorulădeă
intrareăSiguran܊ă+24ăesteăINACTIV. 

10. Închide܊iăelementulădeăprotec܊ieădeăinser܊ieă(dacăăexistă)ăsauăelementulădeăprotec܊ieăalăpieseiălibereă
(dacăăexistă).ăVerifica܊iădacăăidentificatoriiădeăintrareăElementădeăprotec܊ie,ăSuperioră܈iăInser܊ieăsuntă
ACTIVIă܈iădacăăidentificatorulădeăintrareăSiguran܊ă+24ăesteăACTIV. 

PERICOL 
Dacăăverificărileădeămaiăsusănuăpotăfiăefectuate,ăNUăutilizaʕiămaʓina.ăImposibilitateaădeăaăefectuaăacesteăverificăriăaleăsistemuluiă
indicăăoăposibilăăproblemăălaăsistemulădeăsiguranʕă.ăContactaʕiăpersonalulăTEăFieldăEngineeringăpentruăasistenʕă. 

  

ElementĂdeĂprotecʖie Superior Inserʖie/piesĄĂliberĄ SiguranʖĄ+24 
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 REGLAJE 

Următoarele reglajeăsuntănecesareăpentruăaămen܊ineăma܈inaăînăstareădeăfunc܊ionareă܈iăpentruăaăoăconfiguraă
dupăăînlocuireaăunorăpiese. 

PERICOL 
Pentruăaăevitaăvătămărileăcorporale,ădeconectaʕiăÎNTOTDEAUNAăalimentareaăelectricăăʓiăcuăaerăcomprimatăînainteădeă
efectuarea reglajelor. 

6.1. ÎnĄlʖimeaĂdeĂînchidere 

 MĄsurarea 

Înăl܊imeaădeăînchidereăesteădistan܊aădintreăsuprafa܊aăinferioarăăaăadaptoruluiămontantuluiădeăpistonă܈iăsuprafa܊aă
superioarăăaăplăciiădeăbazăăaăma܈inii,ădupăăcumăesteăindicatăînăFiguraă16. 

NOTĂ 
Pentruăaămăsura înălʕimeaădeăînchidereăesteărecomandatăcalibrulăPNă679655-2 (vezi tabelul din Figura 16) (vezi 408-8535 
pentruăinstrucʕiuniăprivindăutilizareaăacestuiăcalibru). 

1. Aduce܊iăînăpozi܊iaă„0”ămanetaădeăreglareămanualăăaăpreciziei,ădacăăesteămontată. 

2. Îndepărta܊iăcapaculăsuperiorăcuăblocare,ătrăgândădirectăînăsus. 

3. Plasa܊iăoăcheieăfurnizatăădeăclientă(22ămm)ăpeăpiuli܊aăarboreluiăcotit.ăFolosi܊iăcheiaăpentruăaărotiămanuală
arborele cotit. 

NOTĂ 
Aveʕiăgrijăăsăăscoateʕiăcheia ʓiăsăăaʓezaʕiălaălocăcapaculăsuperiorăcuăblocareăînainteădeăporniămaʓina.ăMaʓinaănuăvaăfuncʕionaă
înăcazulăînăcareăcapaculănuăesteălaăloculăsău. 

4. Urma܊iăproceduraădeămăsurareăaăînăl܊imiiădeăînchidereădescrisăăînă408-8535. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

CalibrulĂînĄlʖimiiĂdeĂînchidere DimensiuneaĂînĄlʖimiiĂdeĂînchidere Tipul aplicatorului 

679655-2 135,79 ± 0,025 [5,346 ± 0,0010] Tip TE 

Figura 16 

  

Dimensiunea înălʕimiiădeă
închidere (vezi tabelul de mai jos) 

https://dmtec.tycoelectronics.com/dmtec/servlet/DocumentLookup?type=Specification+Or+Standard&name=408-8535&language=ENG&format=pdf
https://dmtec.tycoelectronics.com/dmtec/servlet/DocumentLookup?type=Specification+Or+Standard&name=408-8535&language=ENG&format=pdf
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 Reglarea 

Înăl܊imeaădeăînchidereăesteăprestabilităăînăuzinăă܈iănuăarătrebuiăsăănecesiteăalteăreglajeădecâtădacăăesteănecesară
laăînlocuireaăunorăpiese.ăÎnainteădeăaăefectuaăoriceămodificăriălaăma܈inăăcontacta܊iăreprezentantulădeăserviceă
localăsauăapela܊iăCentrulădeăasisten܊ăăpentruăprelucrareălaănumărulă1-800-722-1111. 

ATENʔIE 
NUăîncercaʕiăsăăreglaʕiăînălʕimeaădeăînchidereăfărăăaăîncercaăMAIăÎNTÂIăunăaplicatorădespreăcareăseăʓtieăcăărealizeazăăterminaʕiiă
laăînălʕimeaădeăsertizareăcorectă.ăDacăăacestăaplicatorărealizeazăăterminaʕiiăcorecte,ăproblemaăesteăaplicatorulăiniʕial,ăiar 
înălʕimeaădeăînchidereăNUăTREBUIEăMODIFICATĂ.ă 

Dacăăs-aăstabilităcăăînăl܊imeaădeăînchidereătrebuieăreglată,ăutiliza܊iăurmătoareaăprocedură: 

PERICOL 
Pentruăaăevitaăvătămărileăcorporale,ăopriʕiăÎNTOTDEAUNAămaʓinaăʓiădeconectaʕiăalimentareaăelectricăăînainte de a efectua 
reglaje.ăDacăăaplicatorulăesteăcuăalimentareăpneumatică,ăDECONECTAʔIăconducteleădeăaerăcătreăsupapaăaflatăăînăparteaă
dreaptăăaămaʓinii. 

1. Verifica܊iăînăl܊imeaădeăînchidereăa܈aăcumăesteădescrisălaăpunctulă6.1. 

2. Dacăăînăl܊imeaădeăînchidereăesteăincorectă,ăproceda܊iăastfel: 

a. Demonta܊iăceleădouăă܈uruburiăcuăcapăcilindricăaleăcapaculuiăcareăprotejeazăăadaptorulămontantuluiă
deăpiston.ăDemonta܊iăadaptorulămontantuluiădeăpistonă܈iăinser܊iile.ăModifica܊iăgrosimeaăinser܊iilorăatâtă
cât este necesar pentru a reglaăînăl܊imeaădeăînchidere.ăInser܊iileăcon܊inălameleădeă0,051ămmă[0,002ă
in.]. 

NOTĂ 
Dacăăsuntănecesareăinserʕiiăsuplimentare,ăcomandaʕiăTEăPNă1338618-1. 

b. Monta܊iălaălocăadaptorulămontantuluiădeăpiston.ăIntroduce܊iăambeleă܈uruburiăînăadaptorulămontantuluiă
deăpistonă܈iăa܈eza܊iăinser܊iileăpesteă܈uruburiă܈iăpeămontant. 

c. Monta܊iălaălocă܈uruburileăcuăcapăcilindricăaleăcapaculuiăînăansamblulăpistonuluiăpentruăaăprotejaă
adaptorulămontantuluiădeăpiston.ăStrânge܊iălaălocă܈uruburile. 

3. Repeta܊iăpa܈iiă1ă܈iă2ădacăăesteănecesarăpânăăcândăseăob܊ineăînăl܊imeaădeăînchidereăcorectă. 

NOTĂ 
Aplicatorulăminiaturalăesteăunăansambluăintegratăconstândădinăinstrumentulăsuperior,ăinstrumentulăinferiorăʓiămecanismeleădeă
reglare.ăAplicatorulănecesităăoăînălʕimeădeăînchidereăfixată;ăadică distanʕaădintreăparteaăinferioarăăaăpistonuluiăʓiăplacaădeăbazăă
cândăpistonulăesteăcoborâtăCOMPLET.ăReglajeleănecesareăaleăînălʕimiiădeăsertizareăseăfacăutilizândăcablulăʓiădiscurileădeă
izolaʕieădinăaplicator.ăPentruăprocedurileădeăreglare,ăconsultaʕiăfiʓaădeăinstrucʕiuniăcareăînsoʕeʓteăaplicatorul. 

6.2. ÎnĄlʖimeaĂdeĂsertizare 

 Reglarea utilizând mecanismul de reglare a preciziei 

ATENʔIE 
Pentruăaăevitaădeteriorareaăaplicatorului,ăaduceʕiăÎNTOTDEAUNAăînăpoziʕiaă„0”ămanetaădeăreglareăaăprecizieiăatunciăcândănuă
maiăfolosiʕiăaplicatorul. 

1. Aduce܊iăînăpozi܊iaă„0”ămanetaădeăreglareămanualăăaăpreciziei,ădacăăesteămontată,ătrăgândămanetaădină
 .ieăeliberând-o܊iămanetaăînăpozi܊tiftulăpivot.ăBloca܈

2. Monta܊iăaplicatorulăpeăma܈inăăa܈aăcumăesteădescrisălaăpunctulă4.2. 

3. Porni܊iăma܈inaăpentruăaărealizaătreiătermina܊iiădeăprobă.ăVerifica܊iăînăl܊imeaădeăsertizareăaăprobelor.ă
Dacăăînăl܊imileădeăsertizareănuăsuntăcorecte,ăregla܊iăconformăpasuluiă4. 

4. Regla܊iăînăl܊imeaădeăsertizareădeplasândămanetaădeăreglareăaăpreciziei: 

Spre dreapta pentruăaăcre܈te înăl܊imeaădeăsertizare;ăspre stânga pentru a reduce înăl܊imeaădeă
sertizare (vezi Figura 17) 
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NOTĂ 
Deplasareaămaneteiădeăreglareăaăprecizieiăînăoricareădirecʕieămodificăăînălʕimeaădeăsertizareăcuăaproximativă0,01ămmă[0,0004ă
in.] pe pas. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Figura 17  

5. Repeta܊iăpa܈iiă3ă܈iă4ăpânăăcândăseăob܊ineăînăl܊imeaădeăsertizareăcorectă. 

ATENʔIE 
Pentruăaăevitaădeteriorareaăaplicatorului,ăaduceʕiăÎNTOTDEAUNAăînăpoziʕiaă„0”ămanetaădeăreglareămanualăăaăpreciziei atunci 
cândănuămaiăfolosiʕiăaplicatorul. 

6.3. InserʖiaĂelementuluiĂdeĂprotecʖie 

Ma܈inaăesteăprevăzutăăcuăoăinser܊ieăaăelementuluiădeăprotec܊ie.ăUneleăaplica܊iiăpotănecesitaăoăinser܊ieăspecială.ă
Pentruăinser܊iileădisponibileăaleăelementuluiădeăprotec܊ie,ăvezi figurileă18,ă19ă܈iă20. 

Elementulădeăprotec܊ieăareădouăăfanteăînăcareăseăpotăintroduceăinser܊iile:ăfantaăposterioarăăplaseazăăinser܊iaă
aproapeădeăaplicator;ăfantaăfrontalăăplaseazăăinser܊iaămaiădeparteădeăaplicator.ăTipulăinser܊ieiădeterminăăfantaă
care trebuieăfolosită.ăOăinser܊ieăplasatăăînăfantaăgre܈ităănuăpoateăfiăfixată. 

NOTĂ 
Uneleăinserʕiiăspecialeăsuntăproiectateăpentruămontareăînăfantaădeăinserʕieăstandard.ăAcesteăinserʕiiăauăorificiiăfiletateăînăcolʕurileă
superioareăʓiătrebuieămontateăconformăinstrucʕiunilorăpentruăinserʕiaăstandard. 

Figura 18 
  

Inserʕiaă
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Inserʕiaăelementuluiădeăprotecʕieăalăbenzii 

Inserʕieăstandardăaăelementuluiădeăprotecʕie 
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Maneta de reglare 
manualăăaăpreciziei 
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 Inser܊iiăaleăelementuluiădeăprotec܊ieălaăma܈inaădeăsertizatătermina܊iiăModelăGăIIă(PNă2217000-[ ]) 

NumĄrĂpiesĄ Descriere 
Dimensiune 

A B 

354529-2 Standard (mai departe de aplicator) 7,80 [0,307] 6,35 [0,250] 
1-679532-0 Standard (aproape de aplicator) - furnizatăăcuămaʓina 6,22 [0,245] 5,08 [0,200] 
679994-2 Lângăăbandă 6,35 [0,250] 6,35 [0,250] 
679995-2 Laădistanʕăădeăbandă 8,74 [0,344] 6,35 [0,250] 

Figura 19 

1. Inser܊ieăstandardăaăelementuluiădeăprotec܊ieăPNă1-679532-0ă܈iăinser܊ieăaăelementuluiădeăprotec܊ieăPNă
679994-2 

a. Glisa܊iăinser܊iaăînăfantaăposterioarăăaău܈iiădeăprotec܊ie.ăFixa܊iăinser܊iaădeău܈ăăcuădouăă܈uruburiă
introduseăprinăorificiileăpătrateămariădinău܈aădeăprotec܊ieăstângaă܈iăînăorificiileăfiletateădinăparteaă
superioarăăaăinser܊iei.ăNuăstrânge܊iă܈uruburile. 

b. Deplasa܊iăinser܊iaăorizontală܈iăvertical,ădupăănecesitate,ăpentruăaăaliniaăfantaăcuăzonaădeăsertizareăaă
aplicatorului. 

c. Strânge܊iă܈uruburile. 

2. Inser܊ieăaăelementuluiădeăprotec܊ieăPNă354529-2ă܈iăinser܊ieăaăelementuluiădeăprotec܊ieăPNă679995-2 

a. Glisa܊iăinser܊iaăînăfantaăfrontalăăaău܈iiădeăprotec܊ie.ăFixa܊iăinser܊iaădeău܈ăăcuădouăă܈uruburiăintroduseă
prinăorificiileăpătrateămariădinăinser܊ieă܈iăînăorificiileăfiletateădinăparteaăinferioarăăaău܈iiădeăprotec܊ieă
stânga.ăNuăstrânge܊iă܈uruburile. 

b. Deplasa܊iăinser܊iaăorizontală܈iăvertical,ădupăănecesitate, pentru a alinia fanta cu zona de sertizare a 
aplicatorului. 

c. Strânge܊iă܈uruburile. 

 Inser܊iiăaleăelementuluiădeăprotec܊ieălaăma܈inileădeăsertizatătermina܊iiăModelăGăII+ă(PNă2844800-[ă]ă܈iăPNă
2844810-[ ]) 

NumĄrĂpiesĄ Descriere 

2844807-1 Standard (aplicatoriăcuăalimentareăposterioarăăʓiălaterală)ă- furnizateăcuămaʓina 
2844808-1 Standardă(aplicatoriăcuăalimentareălateralăăcuăetanʓăriăaleăcablului) 
2844817-1 Standard (aplicatori de tip Ocean) 
2844818-1 Standardă(aplicatoriăcuăalimentareălateralăăAMPLIVAR) 
2844814-1 Standardă(aplicatoriădeădimensiuneăminiălaăpiesăăliberă) 

Figura 20 
 

1. Inser܊ieăaăelementuluiădeăprotec܊ieăPNă2844807-1, 2844808-1, 2844817-1, 2844818-1ă܈iă2844814-1 

a. Glisa܊iăinser܊iaăînăfantaăposterioarăăaău܈iiădeăprotec܊ie.ăFixa܊iăinser܊iaădeău܈ăăcuădouăă܈uruburiă
introduseăprinăorificiileămariădinău܈aădeăprotec܊ieăstângaă܈iăînăorificiileăfiletateădinăparteaăsuperioarăăaă
inser܊iei.ăNuăstrânge܊iă܈uruburile. 

b. Deplasa܊iăinser܊iaăorizontală܈iăvertical,ădupăănecesitate,ăpentruăaăoăaliniaăcuăzona de sertizare a 
aplicatorului. 

c. Strânge܊iă܈uruburile. 
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 OPʕIUNIĂALEĂMAʓINIIĂʓI MONTAREA ANSAMBLULUIĂSUPAPăĂDEĂALIMENTAREĂPNEUMATICă [Figurileă21,ă22ăʓiă
23] 

7.1. UrmătoareleăopʕiuniăsuntădisponibileăpentruămaʓinileădeăsertizatăterminaʕiiăAMP-O-LECTRIC Model G II ʓiăGăII+: 
NumĄrĂpiesĄ Descriere Scop 

2217339-1# Setăsupapăădeăalimentareăpneumatică Necesarăpentruăfuncʕionareaăanumitorăaplicatoriăcuăalimentareăpneumatică 

354550-3 Ansamblu recipient de lubrifiant Lubrifiereaăprealabilăăaăbenzii 
1428156-1 ʒurub cu urecheăʓiăumăr Asigurăăunăpunctădeăridicareălaăinstalareaămaʓinii 
# SetulăsupapăădeăalimentareăpneumaticăăesteăstandardăpeămaʓinileădeăsertizatăterminaʕiiăGăII+ăPNă2844800-[ă]ăʓiă2844820-[ ]. 

Figura 21 

 PentruăaămontaăsetulădeăalimentareăpneumaticăăPNă2217339-1,ăprocedaʕiăastfel: 
PERICOL 
Pentruăaăevitaăvătămărileăcorporale,ăopriʕiămaʓinaăʓiădeconectaʕiăalimentareaăelectrică. 

NOTĂ 
Pentruăproceduraăurmătoare,ăconsultaʕiăFiguraă2ăPNă2217339ă„Proceduraădeămontareăpentruăutilizareălaăclient”ăinclusăăînăsetul 
deăalimentareăpneumaticăăPNă2217339-1. 

1. Deconecta܊iăsursaăelectrică. 

2. Demonta܊iăbobinaă܈iăsuportulăbobinei. 

3. Slăbi܊iă܈uruburileăcuăcapăstriată܈iădemonta܊iăintrareaădeătermina܊ii. 

4. Demonta܊iă܈uruburileăprotec܊ieiămotoruluiă܈iăprotec܊iaămotorului. 

5. Demonta܊iăextractoareleăelementuluiădeăprotec܊ieăaleăsetuluiădeăalimentareăpneumaticăă- exceptând 
piesa cu orificii. 

6. Îndepărta܊iăcapaculăpanouluiăsuperiorădeăacces. 

7. Demonta܊iăceleăpatruă܈uruburiăîngropateădeăpeăcapaculăsuperior. 

8. Ridica܊iăcuăgrijăăcapaculăsuperior,ăîntoarce܊i-lă܈iăa܈eza܊i-lăpeăelementulădeăprotec܊ieădinădreapta.ă 

9. Demonta܊iăceleăpatruă܈uruburiădeăpeăcapaculăcutieiăelectriceă܈iăcapacul. 

10. Monta܊iăelementulă100ă(setulăalimentareăpneumatică)ăspreăinteriorulăelementuluiădeăprotec܊ieădină
dreapta,ăcuăfiltrulătrecândăprinăextractorăspreăexteriorulăelementuluiădeăprotec܊ie. 

11. Monta܊iăpiesaăextractorăspreăparteaăinferioarăăaăelementuluiădeăprotec܊ieădinădreapta,ăfolosindă
elementeleă103ă(܈urub)ă܈iă102ă(piuli܊ă). 

12. Tăia܊iăsârmaăcareăre܊ineăcablulădeăblocareăaău܈iiă܈i,ăfolosindăelementulă104ă(sârmă),ălega܊iăcablulădeă
blocareăaău܈iiă܈iăelementulă101ă(cabluădeăalimentareăpneumatică)ădeăelementulădeăprotec܊ieădină
dreapta. 

13. Trece܊iăelementulă101ă(cabluădeăalimentareăpneumatică)ăprinăorificiuăînăelementulădeăprotec܊ieădină
dreaptaăcuăcablulădeăblocareăaău܈ii. 

14. De܈uruba܊iăgarnituraăindicatăădeăetan܈areăaăcabluluiăcuăgrijăăpentruăaănuădeterioraăfirulăexistentăcareă
trece prin ea. 

15. Trece܊iăelementulă101ă(cabluădeăalimentareăpneumatică)ăprinăgarnituraădeăetan܈areăaăcabluluiăînăcutiaă
electrică. 

16. Introduce܊iăelementulă101ă(cabluădeăalimentareăpneumatică)ăînăconectorulăJ17ădeăpeăplacă. 

17. Strânge܊iălaălocăgarnituraădeăetan܈areăaăcabluluiăcareăfixeazăăcablulădeăalimentareăpneumatică,ăavândă
grijăăsăănuădeteriora܊iăfirul. 

18. Dacăăesteăcazul,ăata܈a܊iăelementeleă200ă(opritorăposterior)ă܈iă210ă(܈urub)ălaăplacaădeăbază,ăa܈aăcumă
este indicat - demonta܊iăclemaăposterioarăăstângaăaăplăciiădeăbază. 
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19. Monta܊iălaălocăcapaculă܈iăelementeleădeăprotec܊ie. 

20. Monta܊iăaplicatorulăcu alimentareăpneumaticăăpeăplacaădeăbazăă܈iăconecta܊i-l la porturile 
corespunzătoare. 

21. Verifica܊iădacăăsupapaăcuăsertarăesteădeconectatăă- trasăăafarăădinăfiltru. 

22. Pentruăarmăturiădeăconducteăpneumaticeăînăsistemulămetric,ădemonta܊iăelementulă13ă(adaptor). 

23. Ata܈a܊iăfurtunulădeăalimentareăcuăaerălaăansamblulăsupapei. 

24. Pentruăaădeschideăalimentarea,ăglisa܊iăelementulă12ă(supapaăcuăsertar)ăspreăelementulă10ă(filtru).ă
Pentruăaăînchideăalimentarea,ăglisa܊iăelementulă12ă(supapaăcuăsertar)ădinspreăelementulă10ă(filtru). 
Asigura܊i-văăcăăelementulă15ă(blocare)ănuăesteăconectatălaăsupapaăcuăsertar. 

25. Pentruăaăblocaăînăpozi܊iaăînchis,ăopri܊iăalimentareaăcuăaeră܈iăfixa܊iăelementulă15ă(blocare)ăînăloculă
indicat.ăAsigura܊iăblocareaăcuăunălacătă(furnizatădeăclient). 

NOTĂ 
Alimentareaăcuăaerăpoateăfiăînchisăăglisândăsupapaăcuăsertarăînădirecʕiaăopusăăfiltrului. 

Figura 22   
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Figura 23 
NOTĂ 
Cursaădeărevenireălaăalimentareăpentruăceleămaiărapideădouăăturaʕiiăaleămaʓiniiăareălocălaă220ădeămilisecundeădupăăînceputulă
cicluluiădeăsertizare,ăiarăpentruăceleămaiălenteăpatruăturaʕiiăaleămaʓiniiăareălocălaă440ădeămilisecundeădupăăînceputulăcicluluiădeă
sertizare. 

 DEPANARE 

Contacta܊iăCentrulădeăasisten܊ăăpentruăprelucrare,ălaănumărulă1-800-722-1111. 

8.1. Coduri de eroare 

PentruăoălistăăaăcodurilorădeăeroareăaăseăvedeaăFiguraă24. 

COD DE EROARE DESCRIEREA ERORII 

E001 Gazdaăafecteazăăfuncʕionarea. 
E002 Dispozitivulădeăblocareăaăelementuluiădeăprotecʕieăesteădeschis. 
E003 Dispozitivulădeăblocareăaăinserʕieiăesteădeschis. 
E004 Circuitulădeăsiguranʕăănuăfuncʕionează. 
E005 Panoul de control nu comunicăăcuăplacaăCPU. 
E007 Defecʕiuneăinternă,ăintrareaăSiguranʕă+24ădetectatăălaămomentulănepotrivit. 
E020 NuăaăfostădetectatăădeplasareaăîntrerupătoruluiăTDC. 
E021 ÎntrerupătorulăTDCănuăaăfostăacʕionat. 
E050 NuăexistăăcomunicaʕieăModbusăcuămotorul. 
E051 Dispozitivul de blocare superior este deschis. 

E052 Acʕionareaămotoruluiăindicăăfaptulăcăăcircuitulădeăsiguranʕăăesteădeschis. 
E053 Acʕionareaămotoruluiăindicăăfaptulăcăăs-aădetectatăoădefecʕiuneădeăsiguranʕăăinternă. 

Ennn54 Acʕionareaămotoruluiăindicăăfaptulăcăăs-aădetectatăoădefecʕiune.ănnnăreprezintăănumărulădefecʕiunii.ăPentruă
detalii,ăcontactaʕiăTEăEngineering. 

E055 Întrerupătorădeăpoziʕieădefect 
E056 Întrerupătorădeăfrânareădefect 
E099 Modululăgazdăănuăaăfostădetectat 
E100 Buton de pe tastaturăăblocat 
E101 Intrareaăîntrerupătorului-pedalăăesteăblocată 

Figura 24  
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8.2. Diagnosticarea 

Panoulădeăcontrolăpoateăfiăplasatăînămodulădiagnosticareăpentruăaăverificaăfunc܊ionareaăintrărilorăma܈inii.ăPentruă
a plasa panoul de control în modul diagnosticare: 

1. Apăsa܊iă܈iăelibera܊iăResetareăeroareăpentruăaă܈tergeătoateăerorile.ă 

2. Apăsa܊iă܈iă܊ine܊iăapăsatăResetareăeroareătimpădeăcinciăsecunde,ăpânăăcândăesteăafi܈atăăversiuneaă
software a panoului de control. 

3. Elibera܊iăbutonulăResetareăeroare. 

VaăapăreaăunăecranăsimilarăceluiădinăFiguraă25.ăFiecareăintrareăesteăindicatăăîmpreunăăcuăunăidentificator,ăurmată
deăunăsimbolăalăstăriiăintrării.ăIdentificatoriiăintrăriiăsuntăenumera܊iăînăFiguraă25,ăîmpreunăăcuădescriereaăaferentă.ă
Unăpunctăplinăindicăăfaptulăcă intrareaăesteăactivă.ăUnăpunctăgolăindicăăfaptulăcăăintrareaăesteăinactivă. 

Uniiăidentificatoriăauămaiămulteăintrăriăasociate,ădeciăauămaiămulteăsimboluriăprivindăstareaăintrării. 

Apăsa܊iăResetareăeroareăpentruăaăie܈iădinămodulădiagnosticare. 

Figura 25 

 IDENTIFICAREA VERSIUNII SOFTWARE 

1. Asigura܊i-văăcăăma܈inaăesteăoprită. 

2. Conecta܊iăalimentareaăelectricăăaăma܈inii. 

Laăapari܊iaăafi܈ajuluiăpeăpanoulădeăcontrol,ăseăvaăafi܈aăscurtăversiuneaădeăsoftware,ăurmatăădeă
versiunea de software G II / G II+. 

Pentruăambeleăformatulăeste:ă“X.XX.XX.” 

 ELIMINARE 

Pentruăeliminare,ăcontacta܊iăTE. 

 ÎNLOCUIREĂʓIĂREPARAʕII 

Aăseăvedeaăpachetulădeădeseneă܈iădocumenteăpentruăidentificareaăpăr܊ilor.ăPentruăaăcomandaăpieseădeăschimbă
contacta܊iăreprezentantulălocalăTEăsauăapela܊iă1-800-526-5142ăsauătrimite܊iăcomandaăprinăfaxălaănumărulă717-
986-7605ăsauăscrie܊i-ne la: 

SERVICIULăCLIENʔIă(038-035) 
TE CONNECTIVITY CORPORATION 
PO BOX 3608 
HARRISBURG, PA 17105-3608 

Pentruăserviciulădeărepara܊iiălaăclient,ăapela܊iă1-800-526-5136.  
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 RESTRICʕIIĂPRIVINDĂSUBSTANʕELEĂPERICULOASE (RoHS)ĂINFORMAʕII 
Informa܊iileăprivitoareălaăexisten܊aă܈iălocalizareaăsubstan܊elorăcareăfacăobiectulăghiduluiăRoHSăpotăfi consultate 
pe site-ul web: 

http://www.tycoelectronics.com/customersupport/rohssupportcenter/ 

Face܊iăclicăpeă„FindăComplianceăStatus”ă܈iăintroduce܊iănumărulăpiesei. 

 REZUMATUL REVIZUIRII 

Aceastaăaăfostăoărevizuireămajoră.ăAuăfostăadăugateăurmătoareleăma܈iniădeăsertizatătermina܊iiăAMP-O-LECTRIC: 
Model G II PN 2217001-[ă]ă܈iăPNă2217002-[ă],ă܈iăModelăGăII+ăPNă2844800-[ ], PN 2844810-[ă],ă܈iăPNă2844820-[ ]. 
Aceastaăaădusălaămodificăriăîn majoritateaăsec܊iuniloră܈iăîn toate figurile. 


	1. INTRODUCERE
	2. DESCRIERE
	2.1. Modele
	1. Mașină de sertizat terminații AMP-O-LECTRIC Model G II (PN 221700-[ ])
	2. Mașină de sertizat terminații AMP-O-LECTRIC Model G II+ (PN 2844800-[ ])
	3. Mașină de sertizat terminații AMP-O-LECTRIC Model G II+ (PN 2844810-[ ])
	4. Mașină de sertizat terminații AMP-O-LECTRIC Model G II+ (PN 2844820-[ ])

	2.2. Descriere funcțională
	1. Grupul motor include un motor de c.a. care acționează un arbore cotit. A se vedea Figura 7 și Figura 8. Motorul este activat la fiecare ciclu, rotind arborele cotit cu o rotație completă. O piuliță de pe arborele cotit permite ca motorul și arborel...
	2. Grupul arbore cotit-piston transformă mișcarea de rotație a motorului în mișcare dus-intors a pistonului pentru antrenarea aplicatorului în timpul ciclului de sertizare.
	3. Placa de bază asigură suprafața de montaj pe care se instalează aplicatorul. Caracteristica de înclichetare cu eliberare rapidă permite montarea și demontarea ușoară a aplicatorului. A se vedea Figura 9.
	4. Grupul de reglare pe înălțime a sertizării utilizează un excentric aflat în articulația pistonului, împreună cu opririle limitatoare de cursă ale mecanismului, pentru a regla înălțimea sertizării. Indexarea mecanismului în oricare direcție modifică...

	2.3. Partea electrică
	2.4. Protecția mașinii

	3. CONTROLUL LA RECEPȚIE ȘI INSTALAREA
	3.1. Controlul la recepție
	3.2. Instalare
	3.3. Factori care afectează amplasarea mașinilor cu banc (Figura 12)
	1. bancul are o înălțime adecvată, de preferință cu suporți din cauciuc fonoabsorbanți;
	2. mașina este așezată corect pe banc, cu zone de lucru generoase pe ambele laturi, pentru a facilita fluxul de lucru;
	3. operatorul utilizează un scaun pivotant cu șezut capitonat și spătar care se reglează în mod independent; și
	4. întrerupătorul-pedală, la mașinile prevăzute cu acesta, este așezat pe un covoraș din cauciuc, care îi menține mobilitatea împiedicând totodată alunecarea accidentală.
	A. Bancul
	B. Montarea mașinii și poziția pe banc
	C. Scaunul operatorului
	D. Întrerupătorul-pedală
	E. Îndepărtarea resturilor


	4. OPERARE
	4.1. Instalarea aplicatorului
	1. Slăbiți mânerul T cu eliberare rapidă (vezi Figura 9) și glisați în jos clema bazei aplicatorului.
	2. Așezați aplicatorul pe placa de bază cu schimbare rapidă, apoi glisați-l înapoi până când cele două caneluri din baza aplicatorului se cuplează cu opritoarele din spatele plăcii de bază cu schimbare rapidă. În același timp, ghidați montantul de pis...
	3. Glisați ÎN SUS clema bazei aplicatorului și strângeți la loc mânerul T cu eliberare rapidă pentru a fixa aplicatorul.
	4. Setați înălțimea de sertizare și discurile de sertizare a izolației astfel încât literele și numerele de pe plăcuța aplicatorului să fie aliniate cu plăcuța frontală de pe adaptorul montantului de piston.
	5. Dacă aplicatorul este cu alimentare pneumatică, aduceți supapa cu sertar pentru aer (vezi Figura 23) în poziția „Air OFF”. Conectați conducta de aer a aplicatorului la racordul corespunzător al supapei (vezi Figura 23) aflat sub elementul de protec...
	6. Reglați suportul bobinei pentru produs cu alimentare laterală sau posterioară, în funcție de aplicatorul utilizat.
	7. Montați ghidajul pentru banda de terminații pe elementul de protecție metalic din stânga pentru produs cu alimentare laterală, sau pe elementul de protecție metalic din dreapta pentru produs cu alimentare posterioară, în funcție de aplicatorul util...
	8. Montați bobina de terminații pe suportul bobinei. Treceți banda de terminații prin elementul de protecție și în aplicator, conform fișei de instrucțiunii aferente aplicatorului. Dacă este necesar, reglați recipientul cu lubrifiant.
	9. Aliniați bobina de produs cu aplicatorul, prin reglarea flanșelor bobinei.
	10. Închideți elementul de protecție.
	11. Dacă aplicatorul este cu alimentare pneumatică, aduceți supapa cu sertar pentru aer (vezi Figura 23) în poziția „Air On”.

	4.2. Panoul de control
	4.3. Selectarea modului
	1. Modul ciclu complet
	2. Modul ciclu divizat
	3. Modul avans normal, înainte/înapoi

	4.4. Configurare
	1. Conectați alimentarea electrică folosind întrerupătorul aflat pe panoul de control.
	2. Asigurați-vă că elementul de protecție este închis.
	3. Comandați efectuarea de către mașină (conform punctului 4.3.3.) a unui ciclu complet de sertizare (la acest pas al procesului de configurare nu se va utiliza cablu).
	4. Controlați terminația sertizată pentru a vedea dacă este poziționată corect în aplicator.
	5. Corectați orice erori de poziționare conform fișei de instrucțiuni a aplicatorului și repetați pașii 2 și 3 până când o terminație este poziționată corect.
	6. Plasați un cablu pregătit în zona de sertizare și apăsați întrerupătorul-pedală.
	7. Controlați sertizarea efectuată și faceți reglaje dacă este cazul.

	4.5. Reglarea turației motorului
	4.6. Reglarea pe înălțime a sertizării
	4.7. Conversia aplicator alimentare posterioară/alimentare laterală

	5. ÎNTREȚINERE PREVENTIVĂ
	5.1. Curățare
	5.2. Lubrifierea
	5.3. Verificarea sistemului de siguranță
	1. Porniți sistemul.
	2. Plasați sistemul în modul diagnostic (vezi punctul 8.2 „Diagnostic” în secțiunea Depanare din acest manual).
	3. Închideți toate elementele de protecție - protecția mașinii, elementul de protecție superior și elementul de protecție de inserție (dacă există) sau elementul de protecție al piesei libere (dacă există).
	4. Pe ecranul panoului de control, verificați dacă identificatorii de intrare Element de protecție, Superior și Inserție sunt activi și dacă identificatorul de intrare Siguranță+24 este ACTIV. A se vedea Figura 15.
	5. Deschideți protecția mașinii. Verificați dacă identificatorii de intrare Element de protecție, Superior și Inserție sunt INACTIVI. Verificați dacă identificatorul de intrare Siguranță+24 este INACTIV.
	6. Închideți protecția mașinii. Verificați dacă identificatorii de intrare Element de protecție, Superior și Inserție sunt ACTIVI și dacă identificatorul de intrare Siguranță+24 este ACTIV.
	7. Deschideți elementul de protecție superior. Verificați dacă identificatorul de intrare Element de protecție este ACTIV și dacă identificatorii de intrare Superior și Inserție sunt ambii INACTIVI. Verificați dacă identificatorul de intrare Siguranță...
	8. Închideți elementul de protecție superior. Verificați dacă identificatorii de intrare Element de protecție, Superior și Inserție sunt ACTIVI și dacă identificatorul de intrare Siguranță+24 este ACTIV.
	9. Deschideți elementul de protecție de inserție (dacă există) sau elementul de protecție al piesei libere (dacă există). Verificați dacă identificatorii de intrare Element de protecție și Superior sunt ambii ACTIVI. Verificați dacă identificatorul de...
	10. Închideți elementul de protecție de inserție (dacă există) sau elementul de protecție al piesei libere (dacă există). Verificați dacă identificatorii de intrare Element de protecție, Superior și Inserție sunt ACTIVI și dacă identificatorul de intr...


	6. REGLAJE
	6.1. Înălțimea de închidere
	A. Măsurarea
	1. Aduceți în poziția „0” maneta de reglare manuală a preciziei, dacă este montată.
	2. Îndepărtați capacul superior cu blocare, trăgând direct în sus.
	3. Plasați o cheie furnizată de client (22 mm) pe piulița arborelui cotit. Folosiți cheia pentru a roti manual arborele cotit.
	4. Urmați procedura de măsurare a înălțimii de închidere descrisă în 408-8535.

	B. Reglarea
	1. Verificați înălțimea de închidere așa cum este descris la punctul 6.1.
	2. Dacă înălțimea de închidere este incorectă, procedați astfel:
	a. Demontați cele două șuruburi cu cap cilindric ale capacului care protejează adaptorul montantului de piston. Demontați adaptorul montantului de piston și inserțiile. Modificați grosimea inserțiilor atât cât este necesar pentru a regla înălțimea de ...
	b. Montați la loc adaptorul montantului de piston. Introduceți ambele șuruburi în adaptorul montantului de piston și așezați inserțiile peste șuruburi și pe montant.
	c. Montați la loc șuruburile cu cap cilindric ale capacului în ansamblul pistonului pentru a proteja adaptorul montantului de piston. Strângeți la loc șuruburile.

	3. Repetați pașii 1 și 2 dacă este necesar până când se obține înălțimea de închidere corectă.


	6.2. Înălțimea de sertizare
	A. Reglarea utilizând mecanismul de reglare a preciziei
	1. Aduceți în poziția „0” maneta de reglare manuală a preciziei, dacă este montată, trăgând maneta din știftul pivot. Blocați maneta în poziție eliberând-o.
	2. Montați aplicatorul pe mașină așa cum este descris la punctul 4.2.
	3. Porniți mașina pentru a realiza trei terminații de probă. Verificați înălțimea de sertizare a probelor. Dacă înălțimile de sertizare nu sunt corecte, reglați conform pasului 4.
	4. Reglați înălțimea de sertizare deplasând maneta de reglare a preciziei:
	5. Repetați pașii 3 și 4 până când se obține înălțimea de sertizare corectă.


	6.3. Inserția elementului de protecție
	A. Inserții ale elementului de protecție la mașina de sertizat terminații Model G II (PN 2217000-[ ])
	1. Inserție standard a elementului de protecție PN 1-679532-0 și inserție a elementului de protecție PN 679994-2
	a. Glisați inserția în fanta posterioară a ușii de protecție. Fixați inserția de ușă cu două șuruburi introduse prin orificiile pătrate mari din ușa de protecție stânga și în orificiile filetate din partea superioară a inserției. Nu strângeți șuruburile.
	b. Deplasați inserția orizontal și vertical, după necesitate, pentru a alinia fanta cu zona de sertizare a aplicatorului.
	c. Strângeți șuruburile.

	2. Inserție a elementului de protecție PN 354529-2 și inserție a elementului de protecție PN 679995-2
	a. Glisați inserția în fanta frontală a ușii de protecție. Fixați inserția de ușă cu două șuruburi introduse prin orificiile pătrate mari din inserție și în orificiile filetate din partea inferioară a ușii de protecție stânga. Nu strângeți șuruburile.
	b. Deplasați inserția orizontal și vertical, după necesitate, pentru a alinia fanta cu zona de sertizare a aplicatorului.
	c. Strângeți șuruburile.


	B. Inserții ale elementului de protecție la mașinile de sertizat terminații Model G II+ (PN 2844800-[ ] și PN 2844810-[ ])
	1. Inserție a elementului de protecție PN 2844807-1, 2844808-1, 2844817-1, 2844818-1 și 2844814-1
	a. Glisați inserția în fanta posterioară a ușii de protecție. Fixați inserția de ușă cu două șuruburi introduse prin orificiile mari din ușa de protecție stânga și în orificiile filetate din partea superioară a inserției. Nu strângeți șuruburile.
	b. Deplasați inserția orizontal și vertical, după necesitate, pentru a o alinia cu zona de sertizare a aplicatorului.
	c. Strângeți șuruburile.




	7. OPȚIUNI ALE MAȘINII ȘI MONTAREA ANSAMBLULUI SUPAPĂ DE ALIMENTARE PNEUMATICĂ [Figurile 21, 22 și 23]
	7.1. Următoarele opțiuni sunt disponibile pentru mașinile de sertizat terminații AMP-O-LECTRIC Model G II și G II+:
	A. Pentru a monta setul de alimentare pneumatică PN 2217339-1, procedați astfel:
	1. Deconectați sursa electrică.
	2. Demontați bobina și suportul bobinei.
	3. Slăbiți șuruburile cu cap striat și demontați intrarea de terminații.
	4. Demontați șuruburile protecției motorului și protecția motorului.
	5. Demontați extractoarele elementului de protecție ale setului de alimentare pneumatică - exceptând piesa cu orificii.
	6. Îndepărtați capacul panoului superior de acces.
	7. Demontați cele patru șuruburi îngropate de pe capacul superior.
	8. Ridicați cu grijă capacul superior, întoarceți-l și așezați-l pe elementul de protecție din dreapta.
	9. Demontați cele patru șuruburi de pe capacul cutiei electrice și capacul.
	10. Montați elementul 100 (setul alimentare pneumatică) spre interiorul elementului de protecție din dreapta, cu filtrul trecând prin extractor spre exteriorul elementului de protecție.
	11. Montați piesa extractor spre partea inferioară a elementului de protecție din dreapta, folosind elementele 103 (șurub) și 102 (piuliță).
	12. Tăiați sârma care reține cablul de blocare a ușii și, folosind elementul 104 (sârmă), legați cablul de blocare a ușii și elementul 101 (cablu de alimentare pneumatică) de elementul de protecție din dreapta.
	13. Treceți elementul 101 (cablu de alimentare pneumatică) prin orificiu în elementul de protecție din dreapta cu cablul de blocare a ușii.
	14. Deșurubați garnitura indicată de etanșare a cablului cu grijă pentru a nu deteriora firul existent care trece prin ea.
	15. Treceți elementul 101 (cablu de alimentare pneumatică) prin garnitura de etanșare a cablului în cutia electrică.
	16. Introduceți elementul 101 (cablu de alimentare pneumatică) în conectorul J17 de pe placă.
	17. Strângeți la loc garnitura de etanșare a cablului care fixează cablul de alimentare pneumatică, având grijă să nu deteriorați firul.
	18. Dacă este cazul, atașați elementele 200 (opritor posterior) și 210 (șurub) la placa de bază, așa cum este indicat - demontați clema posterioară stânga a plăcii de bază.
	19. Montați la loc capacul și elementele de protecție.
	20. Montați aplicatorul cu alimentare pneumatică pe placa de bază și conectați-l la porturile corespunzătoare.
	21. Verificați dacă supapa cu sertar este deconectată - trasă afară din filtru.
	22. Pentru armături de conducte pneumatice în sistemul metric, demontați elementul 13 (adaptor).
	23. Atașați furtunul de alimentare cu aer la ansamblul supapei.
	24. Pentru a deschide alimentarea, glisați elementul 12 (supapa cu sertar) spre elementul 10 (filtru). Pentru a închide alimentarea, glisați elementul 12 (supapa cu sertar) dinspre elementul 10 (filtru). Asigurați-vă că elementul 15 (blocare) nu este ...
	25. Pentru a bloca în poziția închis, opriți alimentarea cu aer și fixați elementul 15 (blocare) în locul indicat. Asigurați blocarea cu un lacăt (furnizat de client).



	8. DEPANARE
	8.1. Coduri de eroare
	8.2. Diagnosticarea
	1. Apăsați și eliberați Resetare eroare pentru a șterge toate erorile.
	2. Apăsați și țineți apăsat Resetare eroare timp de cinci secunde, până când este afișată versiunea software a panoului de control.
	3. Eliberați butonul Resetare eroare.


	9. IDENTIFICAREa VERSIUNii SOFTWARE
	1. Asigurați-vă că mașina este oprită.
	2. Conectați alimentarea electrică a mașinii.

	10. ELIMINARE
	11. ÎNLOCUIRE ȘI REPARAȚII
	12. Restricții privind substanțele periculoase (RoHS) INFORMAȚII
	13. REZUMATUL REVIZUIRII

