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MASURI DE PRECAUTIE PENTRU SIGURANTA — EVITAREA ACCIDENTELOR

Aparatorile sunt concepute pentru a proteja operatorii i personalul de intretinere impotriva majoritatii
pericolelor pe durata operarii echipamentului. Cu toate acestea, operatorul si personalul de ntretinere trebuie
sa ia anumite masuri de precautie pentru siguranta, pentru a preveni vatamarea corporalé si deteriorarea
echipamentului. Pentru rezultate optime, echipamentul de aplicare trebuie folosit intr-un mediu uscat, lipsit de
praf. Nu folositi echipamentul Tn medii gazoase sau periculoase.

Respectati cu atentie méasurile de precautie pentru sigurantd de mai jos, nainte si pe durata operarii
echipamentului:

N
_4

 Nu introduceti méinile in echipamentul instalat.

) Nu purtai niciodata imbrécéminte largd sau bijuterii
= care se pot prinde in piesele mobile ale

\  Purtati intotdeauna protectie corespunzétoare pentru echipamentului.

urechi in timp ce utilizati echipamentul. __

N\ Purtati intotdeauna protectie pentru ochi aprobaté in
) timp ce utilizati echipamentul.

v
4

|’/ \‘| Nu modificati, schimbati sau folositi in mod gresit
. Piesele mobile pot strivi si pot provoca tdieturi. Péstrafi &YW echipamentul.
\. Intotdeauna apadratorile la locul lor pe durata operarii N
normale. __
‘,/ \.‘ Nu interveniti la tabloul electric imediat dupé inchiderea
Introduceti intotdeauna stecherul intr-o priz& cu legare L o 4 intrerupatorului general si deconectarea cablului
la pdmant pentru a evita socul electric. — electric de la sursa de alimentare electrica. In tabloul
electric pot exista tensiuni reziduale ridicate. Citifi
 Inchideti intotdeauna intrerupatorul general i eticheta de avertizare de pe capacul tabloului electric
\, deconectati cablul electric de la sursa de alimentare inainte de a interveni.
electrica atunci cand realizafi lucréri de reparatii sau __
intretinere la echipament. l/ \l Nu priviti niciodaté direct in lumina puternica, folosita
- L o 4 pentru iluminatul maginii. Lumina puternicd poate
i \ Nu folositi echipamentul faré ca apéaratorile sé fie — provoca leziuni oculare.

/ montate.

\
\\\
y

 Nu utilizati niciodata masina intr-un scop diferit de cel
| pentru care a fost proiectatd, adica sertizarea

Punct de ridicare a echipamentului. =% terminatiilor pe cabluri. Nu utilizati masina pentru
strivirea unor elemente.

-
b

# W Procedati cu atentie in timpul lucrului cu acest
| echipament.

CENTRUL DE ASISTENTA PENTRU PRELUCRARE

APEL GRATUIT 1-800-722-1111 (NUMAI IN PARTEA CONTINENTALA A STATELOR UNITE Si iIN PUERTO RICO)

Centrul de asistenta pentru prelucrare ofera asistenta tehnica atunci cand este nevoie. n plus, specialistii de
service din domeniu sunt disponibili pentru a oferi asistenta la reglarea sau repararea echipamentului de
aplicare atunci cand apar probleme pe care personalul dvs. de intretinere nu le poate remedia.

INFORMATII NECESARE ATUNCI CAND ESTE CONTACTAT CENTRUL DE ASISTENTA PENTRU PRELUCRARE

Cand sunati la Centrul de asistenta pentru prelucrare in legatura cu repararea echipamentului, este
recomandat ca o persoana familiarizata cu dispozitivul sa fie prezenta pentru a primi instructiuni si sa aiba
asupra ei o copie a manualului (si a schemelor). Astfel, se pot evita multe probleme.
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Cand sunati la Centrul de asistenta pentru prelucrare, trebuie sa aveti pregatite urmatoarele informatii:

Numele clientului
Adresa clientului

Persoana de contact (nume, functie, numar
de telefon si extensia)

»

Persoana care suna

5. Numarul echipamentului (si numarul de
serie, daca este cazul)

6. Numarul produsului (si numarul de serie, daca
este cazul)

Urgenta solicitarii
Natura problemei

Descrierea componentei (componentelor) care nu
functioneaza

10. Informatii/comentarii suplimentare care pot fi utile

Masina de sertizat terminatii AMP-O-LECTRIC
Model G Il (Cu CQM II), PN 2217000-2

camIi
Modul gazda

Numar piesa masina DESCRIERE
2217000-1 Masina de sertizat terminatii AMP-O-LECTRIC Model G I
2217000-2 Masina de sertizat terminatii AMP-O-LECTRIC Model G Il (cu CQM II)
22170011 Masina de sertizat terminatii AMP-O-LECTRIC Model G Il (cu modul de dezizolare)
2217001-2 Masina de sertizat terminatii AMP-O-LECTRIC Model G II (cu modul de dezizolare si CQM II)
2217002-1 Masina de sertizat terminatii prin matisare AMP-O-LECTRIC Model G I
2217002-2 Masina de sertizat terminatii prin matisare AMP-O-LECTRIC Model G Il (cu CQM II)
2844800-1 Masina de sertizat terminatii AMP-O-LECTRIC Model G I+
2844800-2 Masina de sertizat terminatii AMP-O-LECTRIC Model G II+ (cu CQM 1)
2844810-1 Masina de sertizat terminatii cu piesa liberd AMP-O-LECTRIC Model G II+
2844810-2 Masina de sertizat terminatii cu piesa liberda AMP-O-LECTRIC Model G I+ (cu CQM II)
2844820-1 Masina de sertizat terminatii prin matisare AMP-O-LECTRIC Model G Il+
2844820-2 Masina de sertizat terminatii prin matisare AMP-O-LECTRIC Model G |1+ (cu CQM II)

Figura 1
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1. INTRODUCERE

.// :

7 b N
y —— YT
|

La citirea acestui manual, acordati o atentie speciala indicatiilor din sectiunile PERICOL, ATENTIE si NOTA.

PERICOL ,
Indica un pericol iminent, care poate avea ca rezultat accidente moderate sau grave.

ATENTIE , , , ,
A Indicd o situatie care poate avea ca rezultat deteriorarea produsului sau a echipamentului.

—| wora .
1 | Evidentiaza informatii speciale sau importante.

Acest manual contine informatii despre exploatarea, intretinerea preventiva si reglarea masinilor de sertizat
terminatii AMP-O-LECTRIC Model G Il si G I+ (spre referinta, Figura 1).

Descrierile din acest manual se refera doar la controalele si reglajele masinilor de sertizat terminatii AMP-O-
LECTRIC Model G Il si G II+.

Diversii aplicatori care pot fi utilizati la masini sunt descrisi in fisele de instructiuni care insotesc fiecare
aplicator. Fisele de instructiuni ofera informatii privind montarea, intretinerea si reglarea aplicatorilor.

Specificatiile si cerintele pentru masinile de sertizat terminatii AMP-O-LECTRIC Model G Il si G I+ sunt
enumerate mai jos:

Fort Masina de sertizat | ) 55, \ 15,000 Ibs]
o terminatii G Il

maxima de Masina de sertizat

sertizare A 44,500 N [10.000 Ibs]
terminatii G Il+

. Masina de sertizat . < .

Dewgreav terminatii G Il 0,04 mm la 1.000 N [0,007 in. la 1.000 Ib] forté de sertizare

nominala a Masina de sertizat

cadrului . 0,025 mm la 1.000 N [0,004 in. la 1.000 Ib] fortd de sertizare
terminatii G I+ '

| Zgomot < 82 dBa in mod normal la locul operatorului cu aplicator standard actionat mecanic

Masina de sertizat
terminatii G Il 105kg[230 1]

Greutate Masina de sertizat

A terr’ninatii G+ 116 kg [255 Ib]

Inaltime 585 mm [23 in.] faré suporti la bobind
Ma§|_n a de sertizat Nominal: intre 100 si 240 V c.a.1, 50/60 Hz, curent monofazat. Curentul de regim este 3 A

Partea terminatii G Il '

electrica Masina de sertizat Nominal: intre 208 si 240 V c.a.0, 50/60 Hz, curent monofazat. Curentul de regim este 5 A
terminatii G Il+ ’

Aer 620-760 kPa [90-100 psi], 2,83 I/s (6 scfm) cand este necesar pentru utilizare cu

aplicatoare pneumatice

Temperatura de la4°1a40° C [40° - 104° F]

Mediul fizic Umiditate relativa Sub 95% (féra condens)
Transportul si A se depozita intr-un loc curat si uscat, dupd aplicarea pe toate suprafetele a unui strat
depozitarea subtire de unsoare anticoroziva

1 Intervalul acceptabil este 90 - 265V c.a.
¢ Intervalul acceptabil este 191 - 253 V c.a.

Figura 2
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2. DESCRIERE

2.1. Modele

Maginile de sertizat terminatii AMP-O-LECTRIC Model G Il si G II+ au fost proiectate pentru a fi folosite ca
unitati cu banc autonome semiautomate. Acestea sunt asamblate cu hardware metric.

< | NOTA
1 | Masurstorile sunt efectuate in sistemul metric [urmate de unitdtile specifice Statelor Unite intre paranteze], daca nu se indica
altfel. Unele elemente comerciale pot contine hardware non-metric.

1. Masina de sertizat terminatii AMP-O-LECTRIC Model G Il (PN 221700-[ ])

Masina de sertizat terminatii PN 221700-[ | accepta o mare varietate de aplicatori miniaturali (mini) cu
schimbare rapida, cu reglaje minore, oferind astfel o gama vasta de terminatii pentru multe aplicatii. In
Figura 3 sunt prezentate camele de schimb necesare pentru curse de 1 1/8 in. (la masinile de sertizat
terminatii AMP-O-LECTRIC Model ,K”).

TIP DE CAMA DE SCHIMB PN PENTRU MASINI

APLICATOR ORIGINAL ALIMENTARE (masini cu cursa de 1 5/8 in. [41,25 mm)])

Aplicator cu cursa de 1 1/8 in. pentru 2::22::2;2 anterioara_| 690602-6
masina de sertizat terminatii Model ,K” o 690501-4

’ ’ posterioara
Aplicator industrial de rezistentd mare | Alimentare Pentru numerele pieselor, consultati desenul clientului privind
(HD-I) anterioara/posterioara | aplicatorul HD-|
Figura 3

2. Masina de sertizat terminatii AMP-O-LECTRIC Model G I+ (PN 2844800-[ ])

Masinile de sertizat terminatii Model G II+ (PN 2844800-[ ]) accepta o mare varietate de aplicatori de
dimensiune medie, oferind astfel o gama vasta de terminatii pentru multe aplicatii la cabluri mai mari.

3. Masina de sertizat terminatii AMP-O-LECTRIC Model G I+ (PN 2844810-[ ])

Masina de sertizat terminatii cu piesa libera G 11+ (PN 2844810-[ ]) (Figura 4) a fost proiectata ca
masina cu banc autonoma semiautomata. Modificarile descrise mai jos permit aplicarea terminatiilor
cu piesa libera.

Elementul de protectie frontal si insertia elementului de protectie la masina de sertizat terminatii G I1+
standard au fost modificate pentru a permite accesul la suportul glisant al terminatiilor pentru aplicatii
de terminatii cu piesa libera (vezi Figura 4). Aceste elemente de protectie functioneaza impreuna cu
elementele de protectie ale aplicatorului pentru a proteja operatorul. A fost adaugat un intrerupator de
siguranta suplimentar la cadrul masinii si la suportul glisant al terminatiilor. Masina nu va realiza un
ciclu fara un aplicator montat si suportul glisant al terminatiilor in pozitie inchisa.

Versiunea D 5din 27
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Elementul de protectie frontal retine dispozitivul de blocare cu cheie pentru a actiona intrerupatorul de
siguranta cand este inchis.

Elementele de protectie modificate de pe masina de sertizat terminatii cu piesa libera G I+
functioneaza cu aplicatori de dimensiune medie la piesa libera.

1T AN 2 Insertia elementului de protectie
Element de protectie frontal ntrerupator de protectie
la aplicator ’

Figura 4

4. Masina de sertizat terminatii AMP-O-LECTRIC Model G II+ (PN 2844820- ])

Masina de sertizat terminatii prin matisare Model G II+ (PN 2844820-[ ]) (Figura 5) a fost proiectata ca
masina cu banc autonoma semiautomata. Modificarile descrise mai jos permit aplicarea terminatiilor
prin matisare si a altor terminatii care necesita acces la ambele fete ale presei de sertizat cabluri.

Elementele de protectie la masina de sertizat terminatii G 11+ standard au fost modificate pentru a
permite accesul la ambele fete ale presei de sertizat, pentru aplicatii de tipul prin matisare (vezi Figura
6). Aceste elemente de protectie functioneaza impreuna cu elementele de protectie ale aplicatorului
pentru a proteja operatorul. Usa de protectie din dreapta include un element de protectie suplimentar
din metal pentru aplicator si un intrerupator de protectie. Masina nu va realiza un ciclu fara elementul
de protectie pentru aplicator.

Versiunea D 6 din 27



409-32035-RO

Elementul de protectie frontal a fost modificat pentru a elimina insertia acestuia. Elementul de
protectie frontal functioneaza impreuna cu elementele de protectie ale aplicatorului pentru a proteja
operatorul. Elementul de protectie frontal retine dispozitivul de blocare cu cheie pentru a actiona
intrerupatorul de siguranta cand este inchis.

Elementele de protectie modificate de pe masina de sertizat terminatii prin matisare G |1+
functioneaza cu aplicatori prin matisare cu alimentare laterala si posterioara.

Element de protectie pentru aplicator
Intrerupator de protectie

Usa de protectie rabatata

Versiunea D 7 din 27
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2.2. Descriere functionala

Aceste masini asigura forta necesara pentru sertizarea terminatiilor in aplicator. O terminatie este atasata la
cablu prin plasarea cablului in zona de sertizare si apasarea intrerupétorului-pedald. Masina consta din patru
zone functionale:

1. Grupul motor include un motor de c.a. care actioneaza un arbore cotit. A se vedea Figura 7 si Figura
8. Motorul este activat la fiecare ciclu, rotind arborele cotit cu o rotatie completa. O piulita de pe
arborele cotit permite ca motorul si arborele cotit sa efectueze cicluri in mod manual. Accesul la
aceasta piulita se face printr-un panou blocat in capacul superior.

Cutie de control
electric

lesire cablu electric

Motor

Figura 7

Piulité pentru
ciclu manual

Figura 8
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2. Grupul arbore cotit-piston transforma miscarea de rotatie a motorului in miscare dus-intors a
pistonului pentru antrenarea aplicatorului in timpul ciclului de sertizare.

3. Placa de baza asigura suprafata de montaj pe care se instaleaza aplicatorul. Caracteristica de
inclichetare cu eliberare rapida permite montarea si demontarea usoara a aplicatorului. A se vedea
Figura 9.

4. Grupul de reglare pe inéltime a sertizarii utilizeaza un excentric aflat in articulatia pistonului,
impreund cu opririle limitatoare de cursa ale mecanismului, pentru a regla inaltimea sertizarii.
Indexarea mecanismului in oricare directie modifica inaltimea de sertizare in incremente de
aproximativ 0,01 mm [0,0004 in.] pe pas. Pentru mecanismul de reglare pe Tnaltime a preciziei de
sertizare, a se vedea Figura 9.

Reglarea pe inaltime a
preciziei de sertizare

Orificiu de montaj

Placa de baza Méner de eliberare rapida

Orificiu de montaj Pozitie de montare alternativa

cu oprire posterioara

Figura 9

2.3. Partea electrica

Componentele electrice ale maginii de sertizat terminatii AMP-O-LECTRIC Model G 1l si G |+ constau din
panoul de control al operatorului, motor, controlerul motor/CPU si circuitele de protectie. Masinile G Il (PN
2217000-[ ], 2217001-[ ], 2217002-[ ]) functioneaza la o tensiune de 100-240 V c.a., 50-60 Hz, monofazica, cu
impamantare. Masina detecteaza automat tensiunea de alimentare si regleaza corespunzator controlerul.

Masinile G II+ (PN 2844800- ], PN 2844810-[ ] si PN 2844820-[ ]) functioneaza la o tensiune de 208-240 V
c.a., 50-60 Hz, monofazica, cu impamantare.

Panoul de control al operatorului (Figura 10) este montat pe partea superioara a cadrului masinii. Panoul de
control are o tastatura de tip membrana cu noua taste si un ecran pe doua linii si opt coloane. Tastatura de tip
membrana are pictograme care reprezinta functia fiecarei taste.

Pe partea frontala a panoului de control se afla intrerupatorul principal (vezi Figura 10). Acesta conecteaza
tensiunea electrica alternativa la sistemul de control. Controlerul CPU/motor si circuitul de protectie se afla in
cutia de control electric.

2.4. Protectia masinii

Un element de protectie din doua piese asigura protectia operatorului, mentinand totodata o vizibilitate
adecvata a zonei de lucru. Acesta se deschide si permite un acces facil pentru montarea si reglarea
aplicatorului. Un intrerupator de protectie impiedica pornirea masinii daca usa de protectie este deschisa.

Versiunea D 9 din 27
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Taste pe
tastatura tip

Afisaj
membrana (9) '+

\l\ Intrerupator

" e e Y _ principal

Figura 10

3. CONTROLUL LA RECEPTIE SI INSTALAREA

3.1. Controlul la receptie

Aceste masini sunt controlate minutios in timpul asamblarii si dupa aceea. Se efectueaza o serie de controale
la final, pentru a se asigura functionarea adecvata a masinii, inainte de ambalare si expediere.

Pentru a depista eventualele deteriorari produse in timpul transportului, scoateti masina din container (punctul
3.2.) si verificati-o cu atentie. Daca exista deteriorari vizibile, faceti o plangere impotriva transportatorului si
anuntati imediat TE.

3.2. Instalare

Demontati toate suruburile care fixeaza masina pe paletul de transport. Punctul de ridicare al masinii este
accesibil din partea superioara a capacului masinii. Montati inelul de ridicare (vezi Figura 11) la partea
superioara a masinii.

NOTA
Inel de ridicare (surub cu ureche M12 x 20); referinta: TE PN 1428156-1.

Punct de ridicare a echipamentului.

ATENTIE
Montati cu grijé inelul de ridicare. Filetul inelului de ridicare trebuie s& aibd o lungime de asamblare de 19,05 mm [0,75 in.]
pentru a sustine masina.

>

Atasati inelul de ridicare la un scripete adecvat, ridicati masina si asezati-o in locul de functionare ales.

Introduceti suportul bobinei in orificiul corespunzator din partea superioara a masinii pana cand stiftul elastic se
cupleaza cu un canal din cadrul masinii.

Fixati ghidajul benzii de terminatii, furnizat impreuna cu masina, cu ajutorul celor doua suruburi cu cap striat.
Montati ghidajul pe elementul de protectie din stdnga pentru aplicatori cu alimentare laterala. Montati ghidajul
pe elementul de protectie din dreapta pentru aplicatori cu alimentare posterioara.

Masinile G Il si G I+ sunt livrate cu mai multe cabluri electrice de alimentare, avand diverse tipuri de stecher de
c.a. Daca niciunul din cablurile furnizate nu este compatibil cu priza c.a. disponibila, se poate fabrica un cablu
electric folosind un stecher adecvat, de putere corespunzatoare. Culorile cablului electric si conexiunile
stecherului sunt indicate mai jos:

Maro =11

Albastru =L2/N

Verde/Galben = PE (impamantare)

Conectati cablul de alimentare la o sursa electrica adecvata.

. | NOTA
1 Masina G Il (PN 2217000-[ ]) detecteazd automat tensiunea de alimentare si regleazé corespunzétor controlerul.
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Figura 11

3.3. Factori care afecteaza amplasarea masinilor cu banc (Figura 12)

Locul masinii in raport cu pozitia operatorului este extrem de important, atat pentru siguranta, cat si pentru un
randament maxim. Studiile au aratat in mod repetat ca oboseala operatorului scade si randamentul muncii
creste, daca:

1. bancul are o indltime adecvata, de preferinta cu suporti din cauciuc fonoabsorbanti;

2. masina este asezata corect pe banc, cu zone de lucru generoase pe ambele laturi, pentru a facilita
fluxul de lucru;

3. operatorul utilizeaza un scaun pivotant cu sezut capitonat si spatar care se regleaza in mod
independent; si

4. intrerupatorul-pedala, la masinile prevazute cu acesta, este asezat pe un covoras din cauciuc, care fi
mentine mobilitatea impiedicénd totodata alunecarea accidentala.

Figura 12 prezinta locul adecvat al masinii, pozitia corectd a operatorului si pozitia recomandata a
intrerupatorului-pedala.

Locul masinii si pozitia operatorului , "
’ I pozifia op Locul materialelor — vedere in plan

o s
I \

Produsul aplicat

Alimentare

Figura 12
A. Bancul

Bancul utilizat trebuie sa aiba o constructie robusta, de preferinta cu suporti din cauciuc pentru a reduce
la minimum zgomotul. O inaltime intre 762 si 812,8 mm [30 - 32 in.] este cea mai potrivita pentru ca
operatorul sa aiba o pozitie comoda. Aceasta permite operatorului sa-si tind ambele picioare pe podea,
asigurand schimbarea greutatii si pozitiei picioarelor.
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B. Montarea masinii si pozitia pe banc

Masina trebuie amplasata langa partea frontala a bancului, cu ,zona tintd” (zona de prelucrare, in care
este aplicat produsul) la o distanta de cel mult 152,4 - 203,2 mm [6 - 8in. ] -- si cel putin 50,8 mm [2 in.] de
marginea frontald. Aceasta amplasare va elimina miscarea inutild a operatorului si va contribui la evitarea
incordarii si oboselii spatelui.

Masina va fi orientata astfel incat ,zona tintd” sa fie cu fata spre partea frontald a bancului si paralela cu
marginea frontala (TREBUIE asigurat si accesul la partea din spate a masinii).

PERICOL
A Masina trebuie fixata bine cu suruburi de banc, folosind orificiile de montare a masinii indicate in Figura 9. Echipamentul este

furnizat de client. Masina nu va depdsi suprafata bancului in partea frontald.

C. Scaunul operatorului

Scaunul operatorului trebuie sa fie pivotant, cu reglarea in mod independent a inaltimii sezutului si a
spatarului. Sezutul si spatarul trebuie sa fie capitonate, iar spatarul va fi suficient de mare pentru a
asigura sprijin atat deasupra, cat si dedesubtul taliei.

Tn timpul utiliz&rii scaunul va fi deplasat sub banc suficient de mult pentru ca spatele operatorului s fie
drept si sprijinit de spatar.

D. intrerupétorul-pedala

Cand operatorul este asezat corect in fata unei masini dotate cu intrerupator-pedala, piciorul trebuie sa
stea comod pe acesta. Intrerupatorul pedala trebuie sa fie mobil, astfel ca locul sau sa poata fi schimbat
usor atunci cand operatorul isi modifica pozitia pentru a reduce la minimum oboseala. Asezarea
intrerupatorului-pedala pe un covoras din cauciuc ii mentine mobilitatea, impiedicand totodata alunecarea
accidentala.

Locul preferat al intrerupatorului-pedala difera cateodata intre operatori. Unii prefera ca intrerupatorul-
pedala sa fie amplasat astfel incat talpa sa se sprijine pe el atunci cand picioarele sunt in pozitia naturala
de sezut (gamba piciorului este perpendiculara pe talpa). Altii prefera ca piciorul sa fie putin mai in fata
decéat pozitia naturala. Important de retinut este ca talpa trebuie sa fie la aproximativ 90° (unghi drept) fata
de gamba atunci cand sta pe intrerupator. Operatorii care prefera ca intrerupatorul-pedala sa fie putin mai
in fata decéat pozitia naturala ar putea avea nevoie de un suport in forma de pana sub acesta.

E. indepartarea resturilor
O metoda sugerata pentru indepartarea resturilor: asezati o tava pe partea dreapta a masinii, sub fanta
din cadru, pentru a prelua aschiile de resturi.

4. OPERARE

41.

Instalarea aplicatorului

Instalati aplicatorul adecvat in baza de montare cu schimbare rapida, astfel:

ATENTIE
Asigurati-véd ca maneta de reglare a pozitiei a fost readusé in pozitia ,0” inainte de instalarea aplicatorului. Asigurati-va c&
aplicatorul are cama de alimentare adecvata inainte de instalare.

i @

NOTA

Aplicatorii de la masinile de sertizat terminatii AMP-O-LECTRIC Model ,K” si Model , T” pot fi utilizati la aceste masini cu

ajutorul unei came de inlocuire speciale. A se vedea Figura 3.

1. Slabiti manerul T cu eliberare rapida (vezi Figura 9) si glisati in jos clema bazei aplicatorului.

2. Asezati aplicatorul pe placa de baza cu schimbare rapida, apoi glisati-l inapoi pana cand cele doua
caneluri din baza aplicatorului se cupleaza cu opritoarele din spatele placii de baza cu schimbare
rapida. In acelasi timp, ghidati montantul de piston in adaptorul sau.
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3.
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9.

Glisati IN SUS clema bazei aplicatorului si strangeti la loc manerul T cu eliberare rapida pentru a fixa
aplicatorul.

NOTA

Cénd utilizati aplicatorul 567200-2 (prevazut initial pentru utilizare cu magina de sertizat terminaii AMP-O-LECTRIC Model
,K’), slébiti ménerul T cu eliberare rapida, glisati in jos clema bazei aplicatorului si scoateti opritorul posterior aflat in partea
sténgd a placii de baza. Montati opritorul posterior (PN 354561-1), furnizat cu setul de alimentare pneumaticd, in pozitia de
montare alternativa de pe placa de baza. A se vedea Figura 9.

Setati naltimea de sertizare si discurile de sertizare a izolatiei astfel incat literele si numerele de pe
placuta aplicatorului sa fie aliniate cu placuta frontala de pe adaptorul montantului de piston.

Daca aplicatorul este cu alimentare pneumatica, aduceti supapa cu sertar pentru aer (vezi Figura 23)
in pozitia ,Air OFF”. Conectati conducta de aer a aplicatorului la racordul corespunzator al supapei
(vezi Figura 23) aflat sub elementul de protectie din dreapta.

NOTA
La aplicatorii pneumatici este necesar un cuplaj cu deconectare rapida PN 23238-1.

Reglati suportul bobinei pentru produs cu alimentare laterald sau posterioara, in functie de aplicatorul
utilizat.

Montati ghidajul pentru banda de terminatii pe elementul de protectie metalic din stdnga pentru produs
cu alimentare laterald, sau pe elementul de protectie metalic din dreapta pentru produs cu alimentare
posterioara, in functie de aplicatorul utilizat.

Montati bobina de terminatii pe suportul bobinei. Treceti banda de terminatii prin elementul de
protectie si in aplicator, conform fisei de instructiunii aferente aplicatorului. Daca este necesar, reglati
recipientul cu lubrifiant.

Aliniati bobina de produs cu aplicatorul, prin reglarea flanselor bobinei.

10. Tnchideti elementul de protectie.

11. Daca aplicatorul este cu alimentare pneumatica, aduceti supapa cu sertar pentru aer (vezi Figura 23)

1

in pozitia ,Air On”.

NOTA
Pentru ca magina s& functioneze, usa de protectie trebuie sé fie inchisa. Vezi punctul 2.4.

4.2. Panoul de control

Operarea de baza a panoului de control este descrisa in Figura 13. Panoul de control va fi utilizat pentru
setarea si exploatarea masinii.

4.3. Selectarea modului

Cele trei moduri de baza ale functionarii acestei masini sunt: Ciclu complet, ciclu divizat si avans normal
(vezi Figura 13).

1.

Modul ciclu complet

La apasarea intrerupatorului-pedald (cu elementul de protectie inchis) arborele cotit se roteste (cu o
turatie stabilita prin butoanele pentru controlul turatiei), efectuand o rotatie completa. Se realizeaza
astfel un ciclu complet al masinii.

Modul ciclu divizat

Apdaséand o data intrerupatorul-pedala (cu elementul de protectie inchis) arborele cotit se roteste (cu o
turatie stabilité prin butoanele pentru controlul turatiei), pana in pozitia de ciclu divizat. Apasand a
doua oara Tntrerupatorul-pedala, arborele cotit se roteste pana in pozitia inferioara si inapoi in pozitia
superioara, incheind ciclul masinii.
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3. Modul avans normal, inainte/inapoi

La apasarea butonului Avans normal arborele cotit se roteste cu o turatie redusa inainte sau Thapoi,
pana cand butonul respectiv este eliberat sau arborele cotit incheie ciclul. Daca butonul Avans normal
este eliberat la mijlocul ciclului si apasat din nou, arborele cotit va continua sa se roteasca Tnainte sau
inapoi la turatie redusa. Daca masina nu incheie ciclul, fie actionati butoanele pentru controlul turatiei
(in modul descris mai sus), fie incheiati ciclul folosind intrerupatorul-pedala (la o turatie stabilita prin
butoanele pentru controlul turatiei) dupa ce butonul Avans normal a fost apasat si eliberat.

Daca butonul Avans normal este {inut apasat mai mult timp fara incheierea ciclului va aparea o
eroare. Pentru a sterge eroarea, eliberati zona cu probleme, apoi apasati butonul Resetare eroare.
Dacéa motorul s-a blocat, ar putea fi necesara aducerea manuala a masinii in pozitia initiala. Consultati
rubricile ATENTIE si PERICOL de mai jos pentru a afla procedura corecta de incheiere manuala a
ciclului.

ATENTIE

A In modul Avans normal, incercarea de a finaliza un ciclu de sertizare cu terminatii si cablu in aplicator poate provoca blocarea
motorului. Desi masina poate finaliza unele terminatii mai mici pe cablu, ar putea fi necesara deconectarea masinii si
aducerea manuald in pozifia initiala. Aceasta se poate face deschizand capacul cu blocare din partea superioard, plasénd o
cheie furnizatg de client (22 mm) pe piulita arborelui cotit si rotind manual arborele cotit. Aveli grija sa scoatefi cheia si s&
asezati la loc capacul superior inainte de a incerca pornirea maginii (masina nu va functiona cu capacul demontat). A se
vedea Figura 8.

Starea masinii/ Starea elementului de protectie
Afisare cod de eroare Indicarea turatiei  Indicatie

_ Resetare eroare
Creste turatia

Resetare contor

Scade turatia .
Intrerupator

Ciclu complet principal

| —

Avans normal inapoi

Ciclu divizat
Allmentgr? Avans normal
pneumatica fnainte

Figura 13 (A Continuat)
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Indicarea turatiei - Fiecare simbol ,>” reprezinté o parte din functionarea completa sau setarea turatiei de avans normal. Turatia
minima este indicata printr-un singur simbol ,>”. Turatia maxima este indicata prin ,>>>>>>",

409-32035-RO

Scade turatia — Scade turatia motorului pentru functionare n ciclu normal si avans normal

Creste turatia — Creste turatia motorului pentru functionare in ciclu normal si avans normal

Resetare eroare — Sterge codul de eroare afisat

Resetare contor — Aduce la zero contorul de lot

Avans normal inainte - Comanda rotirea motorului inainte, la turatia de avans normal setata prin butoanele
Creste/Scade turatia

Avans normal inapoi — Comanda rotirea motorului inapoi, la turatia de avans normal setata prin butoanele
Creste/Scade turatia

Alimentare pneumatica — Activeaza si dezactiveaza alimentarea pneumatica. LED-ul indica starea curenta

Ciclu complet — Aduce masina in modul ciclu complet, astfel incat sa aiba loc un ciclu complet la apasarea
intrerupatorului-pedald. LED-ul indica faptul ca este selectat acest mod de functionare.

Ciclu divizat — Aduce masina in modul ciclu divizat, astfel incat arborele cotit sa ajunga in pozitia inferioara la prima
apasare a intrerupatorului-pedald, iar apoi sa incheie ciclul la a doua apésare. LED-ul indica faptul ca este selectat
acest mod de functionare.

Starea masinii/Afisare cod de eroare — Afiseaza ,0K” daca nu este afisat niciun cod de eroare sau ,ERRxxx” daca s-a produs o
eroare. ,xxx” reprezinta un numar corespunzator unei erori descrise in tabelul codurilor de eroare (Figura 17).

Indicare stare element de protectie — Simbolul ,m“ plin indica faptul c& elementul de protectie si dispozitivele de blocare superioare
sunt inchise. O pictograma deschisa in acest afisaj indica faptul ca unul din dispozitivele de blocare este deschis. Motorul nu va
functiona daca dispozitivele de blocare ale elementelor de protectie sunt deschise.

Figura 13 (Sfarsit)

4.4. Configurare

Instalarea unui aplicator miniatural si a terminatiilor conform punctului 4.1.

1. Conectati alimentarea electrica folosind intrerupatorul aflat pe panoul de control.

2. Asigurati-va ca elementul de protectie este inchis.

3. Comandati efectuarea de catre masina (conform punctului 4.3.3.) a unui ciclu complet de sertizare (la
acest pas al procesului de configurare nu se va utiliza cablu).

jud @

NOTA
Masinile G Il si G I+ trebuie s& poatd sertiza terminatii la turatia maxima.

Versiunea D

15 din 27



409-32035-RO

Controlati terminatia sertizata pentru a vedea daca este pozitionata corect in aplicator.

Corectati orice erori de pozitionare conform fisei de instructiuni a aplicatorului si repetati pasii 2 si 3
pana cand o terminatie este pozitionata corect.

Plasati un cablu pregatit in zona de sertizare si apasati intrerupatorul-pedala.
Controlati sertizarea efectuata si faceti reglaje daca este cazul.

4.5. Reglarea turatiei motorului

Turatia motorului se regleaza folosind butoanele Scade turatia si Creste turatia, de pe tastatura tip membrana
(vezi Figura 13). Aceste butoane se utilizeaza pentru a regla turatia motorului in modurile ciclu complet, ciclu
divizat si avans normal. Setarea turatiei in modurile ciclu complet si ciclu divizat este independenta de setarea
turatiei in modul avans normal. Ambele setari ale turatiei sunt memorate de CPU/controlerul motorului. In
modurile ciclu complet si ciclu divizat, se afiseaza ultima turatie setatd a motorului. Cand este apasat butonul
Avans normal, afisajul se modifica pentru a indica ultima turatie setata in modul avans normal. Turatia Th modul
avans normal va continua sa fie afisata pana cand intrerupatorul-pedala este apasat pentru a trece in modul
ciclu complet sau ciclu divizat.

n modurile ciclu complet si ciclu divizat, un singur simbol ,>” indica faptul ca turatia motorului este setata la
60% din turatia maxima de functionare. Fiecare simbol ,>” suplimentar creste turatia motorului cu 8%.

In modul avans normal, un singur simbol ,>” indica faptul c& turatia motorului este setata la 10% din turatia
maxima de functionare: fiecare simbol ,>” suplimentar creste turatia motorului cu 10%.

4.6. Reglarea pe inaltime a sertizarii

Pentru a efectua acest reglaj, consultati instructiunile furnizate impreuna cu aplicatorul. Pentru a regla
inaltimea de sertizare utilizadnd caracteristica de reglare a preciziei masinii, a se vedea punctul 6.2.A.

4.7. Conversia aplicator alimentare posterioara/alimentare laterala

La trecerea de la un aplicator cu alimentare posterioara la un aplicator cu alimentare laterala (sau invers),
ansamblul suportului bobinei trebuie mutat in partea opusa a masinii. Cu bobina de terminatii demontata,
ridicati si rotiti bara suportului bobinei in partea opusa a masinii. Montati bobina de terminatii pe suportul
bobinei si introduceti in aplicator banda de terminatii. Demontati intrarea metalica pentru terminatii si suruburile
cu cap striat si mutati in partea opusa a masinii. Mutati recipientul de lubrifiant al masinii in partea opusa daca
este necesar.

. | NOTA
1| Ansambiul recipient de lubrifiant PN 354550-3 este un accesoriu optional. Cand se utilizeaza un aplicator cu alimentare
laterald sau cu alimentare posterioara Ocean, numerele pieselor ansamblului sunt 2119955-1, respectiv 2119955-2.

5. INTRETINERE PREVENTIVA

Prin intretinere preventiva masina va rdméane n stare buna de functionare si toate componentele sale vor avea
fiabilitate si capacitate maxima.

PERICOL
Pentru a evita vatdmarile corporale, sursa de energie electrica si cea de aer comprimat trebuie DECONECTATE inainte de
intretinere.

PERICOL
Ansamblul CPU/controler motor mentine o tensiune ridicaté o perioadd de timp dupa deconectare. Deconectati sursa electrica
Si asteptati cateva minute inainte de a demonta suruburile pentru a avea acces la ansamblu.
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5.1. Curatare

Curatati zilnic zona aplicatorului de orice resturi.

PERICOL
A Presiunea aerului comprimat utilizat la curatare trebuie redusé sub 207 kPa [30 psi] si se va utiliza echipament de protectie
personala (inclusiv pentru ochi) si o protectie eficient contra aschiilor.

Daca este instalat un ansamblu de alimentare pneumatica, verificati si inlocuiti filtrul de aer cand este necesar.

Stergeti elementele de protectie cu o carpa moale si curata.

ATENTIE
A NU folositi solventi pentru a curata elementele de protectie. Solventii pot provoca daune ireparabile.

5.2. Lubrifierea

Partile mobile ale masinii necesita o lubrifiere regulata pentru a le asigura o functionare fiabila si o durata lunga
de viata. Unsori recomandate: Chevron Ultra-Duty EP NLGI 2, Chevron Ulti-Plex EP NLGI 2, Caltex Ultra-Duty
EP NLGI 2.

. | NOTA
1| Pentrualte optiuni, contactati TE Engineering.

. | NOTA
1| Pentru exploatare la temperaturi sub 10° C [50° F], este necesar s se utilizeze unsoarea nr. 1.

ATENTIE
Este important s& se utilizeze doar unsori pe baza de litiu cu aditivi de presiune extrema (EP).

La fiecare 250.000 de cicluri, aplicati unsoare (folosind o pompa de gresat) in punctele indicate in Figura 14,
astfel:

#* partea stanga a ansamblului piston,
#* partea dreapta a ansamblului piston,
* partea stanga a cadrului, chiar in spatele ansamblului piston

. | NOTA
1 Pentru o distributie optima a unsorii la rulment, pompati o daté atunci cdnd pistonul este aproape de punctul superior si cel
inferior al cursei.

+ stiftul pivot de reglare a inaltimii de sertizare

Puncte de
lubrifiere

Puncte de
lubrifiere

Figura 14

Chevron si Ulti-Plex sunt marci comerciale care apartin proprietarilor lor de drept.
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5.3. Verificarea sistemului de siguranta

Pentru a verifica integritatea sistemului trebuie sa se efectueze o verificare periodica a sistemului de siguranta.
Efectuati urmatoarea verificare cel putin o data pe luna.

1. Porniti sistemul.

2. Plasati sistemul Tn modul diagnostic (vezi punctul 8.2 ,Diagnostic” in sectiunea Depanare din acest
manual).

3. Tnchideti toate elementele de protectie - protectia masinii, elementul de protectie superior si elementul
de protectie de insertie (daca exista) sau elementul de protectie al piesei libere (daca exista).

4. Pe ecranul panoului de control, verificati daca identificatorii de intrare Element de protectie, Superior
si Insertie sunt activi si daca identificatorul de intrare Siguranta+24 este ACTIV. A se vedea Figura 15.

Element de protectie Superior Insertie/piesa libera  Siguranta+24

\ o

Figura 15

5. Deschideti protectia masinii. Verificati daca identificatorii de intrare Element de protectie, Superior si
Insertie sunt INACTIVI. Verificati daca identificatorul de intrare Siguranta+24 este INACTIV.

6. Inchideti protectia masinii. Verificati daca identificatorii de intrare Element de protectie, Superior si
Insertie sunt ACTIVI si daca identificatorul de intrare Siguranta+24 este ACTIV.

7. Deschideti elementul de protectie superior. Verificati daca identificatorul de intrare Element de
protectie este ACTIV si daca identificatorii de intrare Superior si Insertie sunt ambii INACTIVI.
Verificati daca identificatorul de intrare Siguranté+24 este INACTIV.

8. Inchideti elementul de protectie superior. Verificati dacé identificatorii de intrare Element de protectie,
Superior si Insertie sunt ACTIVI si daca identificatorul de intrare Siguranta+24 este ACTIV.

9. Deschideti elementul de protectie de insertie (daca existd) sau elementul de protectie al piesei libere
(daca exista). Verificati daca identificatorii de intrare Element de protectie si Superior sunt ambii
ACTIVI. Verificati daca identificatorul de intrare Insertie este INACTIV. Verificati daca identificatorul de
intrare Siguranta+24 este INACTIV.

10. Tnchideti elementul de protectie de insertie (daca existd) sau elementul de protectie al piesei libere
(daca exista). Verificati daca identificatorii de intrare Element de protectie, Superior si Insertie sunt
ACTIVI si daca identificatorul de intrare Sigurantd+24 este ACTIV.

PERICOL
A Dacé verificarile de mai sus nu pot fi efectuate, NU utilizafi masina. Imposibilitatea de a efectua aceste verificari ale sistemului
indic& o posibild problemd la sistemul de siguranta. Contactati personalul TE Field Engineering pentru asistenta.
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6. REGLAJE

Urmatoarele reglaje sunt necesare pentru a mentine masina in stare de functionare si pentru a o configura
dupa inlocuirea unor piese.

PERICOL

Pentru a evita vétamarile corporale, deconectati INTOTDEAUNA alimentarea electrica si cu aer comprimat inainte de
efectuarea reglajelor.

6.1. Tnaltimea de inchidere

A. Masurarea
Inaltimea de inchidere este distanta dintre suprafata inferioard a adaptorului montantului de piston si suprafata
superioara a placii de baza a masinii, dupa cum este indicat in Figura 16.

NOTA

1 | Pentruamasura indltimea de inchidere este recomandat calibrul PN 679655-2 (vezi tabelul din Figura 16) (vezi 408-8535
pentru instructiuni privind utilizarea acestui calibru).

1. Aduceti in pozitia ,0” maneta de reglare manuala a preciziei, daca este montata.
Tndepérta’;i capacul superior cu blocare, tragand direct in sus.

Plasati o cheie furnizata de client (22 mm) pe piulita arborelui cotit. Folositi cheia pentru a roti manual
arborele cotit.
NOTA

Aveti grija s& scoateti cheia si s& asezali la loc capacul superior cu blocare inainte de porni masina. Masina nu va functiona
in cazul in care capacul nu este la locul séu.

jud @

4. Urmati procedura de masurare a inaltimii de inchidere descrisa in 408-8535.

Dimensiunea inaltimii de
inchidere (vezi tabelul de mai jos)

Calibrul inaltimii de inchidere | Dimensiunea inaltimii de inchidere | Tipul aplicatorului
679655-2 135,79 + 0,025 [5,346 + 0,0010] Tip TE
Figura 16
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B. Reglarea

Tnélt,imea de inchidere este prestabilita in uzina si nu ar trebui sa necesite alte reglaje decat daca este necesar
la Tnlocuirea unor piese. Inainte de a efectua orice modificari la masina contactati reprezentantul de service
local sau apelati Centrul de asistenta pentru prelucrare la numarul 1-800-722-1111.

ATENTIE

NU incercati sé reglati indltimea de inchidere f&ré a incerca MAI INTAI un aplicator despre care se stie ¢4 realizeaza terminatii
la inaltimea de sertizare corectd. Daca acest aplicator realizeaza terminatii corecte, problema este aplicatorul initial, iar
inéltimea de inchidere NU TREBUIE MODIFICATA.

Daca s-a stabilit ca inaltimea de inchidere trebuie reglata, utilizati urmatoarea procedura:

PERICOL

A Pentru a evita vétamarile corporale, opriti INTOTDEAUNA masina si deconectati alimentarea electrica inainte de a efectua
reglaje. Dacd aplicatorul este cu alimentare pneumatica, DECONECTATI conductele de aer cétre supapa aflata in partea
dreaptd a masinii.

1. Verificati Inaltimea de inchidere asa cum este descris la punctul 6.1.
2. Daca inaltimea de inchidere este incorecta, procedati astfel:

a. Demontati cele doua suruburi cu cap cilindric ale capacului care protejeaza adaptorul montantului
de piston. Demontati adaptorul montantului de piston si insertiile. Modificati grosimea insertiilor atat
cat este necesar pentru a regla inaltimea de inchidere. Insertiile contin lamele de 0,051 mm [0,002
in.].

NOTA
Dacd sunt necesare insertii suplimentare, comandati TE PN 1338618-1.

i @

b. Montati la loc adaptorul montantului de piston. Introduceti ambele suruburi Th adaptorul montantului
de piston si asezati insertiile peste suruburi si pe montant.

c. Montati la loc suruburile cu cap cilindric ale capacului Tn ansamblul pistonului pentru a proteja
adaptorul montantului de piston. Strangeti la loc suruburile.

3. Repetati pasii 1 si 2 daca este necesar pana cand se obtine inaltimea de inchidere corecta.

NOTA

Aplicatorul miniatural este un ansamblu integrat constand din instrumentul superior, instrumentul inferior si mecanismele de
reglare. Aplicatorul necesité o inalfime de inchidere fixatd; adica distanta dintre partea inferioard a pistonului si placa de bazé
cand pistonul este coborét COMPLET. Reglajele necesare ale inalfimii de sertizare se fac utilizénd cablul si discurile de
izolatie din aplicator. Pentru procedurile de reglare, consultati fisa de instructiuni care insoteste aplicatorul.

i @

6.2. inaltimea de sertizare

A. Reglarea utilizand mecanismul de reglare a preciziei

ATENTIE
Pentru a evita deteriorarea aplicatorului, aduceti INTOTDEAUNA in pozitia ,0” maneta de reglare a preciziei atunci cand nu
mai folositi aplicatorul.

1. Aduceti in pozitia ,0” maneta de reglare manuala a preciziei, daca este montata, tragadnd maneta din
stiftul pivot. Blocati maneta in pozitie eliberand-o.

Montati aplicatorul pe masina asa cum este descris la punctul 4.2.

Porniti masina pentru a realiza trei terminatii de proba. Verificati indltimea de sertizare a probelor.
Daca inaltimile de sertizare nu sunt corecte, reglati conform pasului 4.

4. Reglati inaltimea de sertizare deplasand maneta de reglare a preciziei:

Spre dreapta pentru a creste inaltimea de sertizare; spre stdnga pentru a reduce inaltimea de
sertizare (vezi Figura 17)
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NOTA
Deplasarea manetei de reglare a preciziei in oricare directie modifica inéltimea de sertizare cu aproximativ 0,01 mm [0,0004
in.] pe pas.

i @

Maneta de reglare
manuald a preciziei

Figura 17
5. Repetati pasii 3 si 4 p4na cand se obtine inaltimea de sertizare corecta.

ATENTIE
Pentru a evita deteriorarea aplicatorului, aduceti INTOTDEAUNA in pozitia ,0” maneta de reglare manuald a preciziei atunci
cand nu mai folositi aplicatorul.

6.3. Insertia elementului de protectie

Masina este prevazuta cu o insertie a elementului de protectie. Unele aplicatii pot necesita o insertie speciala.
Pentru insertiile disponibile ale elementului de protectie, vezi figurile 18, 19 si 20.

Elementul de protectie are doua fante in care se pot introduce insertiile: fanta posterioara plaseaza insertia
aproape de aplicator; fanta frontala plaseaza insertia mai departe de aplicator. Tipul insertiei determina fanta
care trebuie folosita. O insertie plasata in fanta gresita nu poate fi fixata.

. | NOTA
1] Unele insertii speciale sunt proiectate pentru montare in fanta de insertie standard. Aceste insertii au orificii filetate in colfurile
superioare i trebuie montate conform instructiunilor pentru insertia standard.

Insertia elementului de protectie al benzii

I .
L

Insertia —
elementului de
protectie Insertie standard a elementului de protectie
V!A"_>‘ "_ "B"
VR

T

-, )

Figura 18
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A. Insertii ale elementului de protectie la masina de sertizat terminatii Model G 1l (PN 2217000-[ ])

S . Dimensiune
Numar piesa Descriere 2 B
354529-2 Standard (mai departe de aplicator) 7,8010,307] | 6,35 [0,250]
1-679532-0 Standard (aproape de aplicator) - furnizata cu masina | 6,22 [0,245] | 5,08 [0,200]
679994-2 Langa banda 6,35[0,250] | 6,35[0,250]
679995-2 La distanta de banda 8,74 [0,344] | 6,35[0,250]

Figura 19

1. Insertie standard a elementului de protectie PN 1-679532-0 si insertie a elementului de protectie PN
679994-2

a. Glisati insertia in fanta posterioara a usii de protectie. Fixati insertia de usa cu doua suruburi
introduse prin orificiile patrate mari din usa de protectie stanga si in orificiile filetate din partea
superioara a insertiei. Nu strangeti suruburile.

b. Deplasati insertia orizontal si vertical, dupa necesitate, pentru a alinia fanta cu zona de sertizare a
aplicatorului.

c. Strangeti suruburile.
2. Insertie a elementului de protectie PN 354529-2 si insertie a elementului de protectie PN 679995-2

a. Glisati insertia Tn fanta frontala a usii de protectie. Fixati insertia de usa cu doua suruburi introduse
prin orificiile patrate mari din insertie si in orificiile filetate din partea inferioara a usii de protectie
stanga. Nu strangeti suruburile.

b. Deplasati insertia orizontal si vertical, dupa necesitate, pentru a alinia fanta cu zona de sertizare a
aplicatorului.

c. Strangeti suruburile.

B. Insertii ale elementului de protectie la masinile de sertizat terminatii Model G |1+ (PN 2844800-[ ] si PN
2844810-[ 1)

Numar piesa Descriere

2844807-1 | Standard (aplicatori cu alimentare posterioara si laterald) - furnizate cu masina

2844808-1 | Standard (aplicatori cu alimentare laterald cu etanséri ale cablului)

2844817-1 | Standard (aplicatori de tip Ocean)
(
(

2844818-1 | Standard (aplicatori cu alimentare lateralda AMPLIVAR)
2844814-1 | Standard (aplicatori de dimensiune mini la piesa liberd)
Figura 20

1. Insertie a elementului de protectie PN 2844807-1, 2844808-1, 2844817-1, 2844818-1 si 2844814-1

a. Glisati insertia in fanta posterioara a usii de protectie. Fixati insertia de usa cu doua suruburi
introduse prin orificile mari din usa de protectie stanga si in orificiile filetate din partea superioara a
insertiei. Nu strangeti suruburile.

b. Deplasati insertia orizontal si vertical, dupa necesitate, pentru a o alinia cu zona de sertizare a
aplicatorului.

c. Strangeti suruburile.

Versiunea D 22 din 27



409-32035-RO

7. OPTIUNI ALE MASINII S| MONTAREA ANSAMBLULUI SUPAPA DE ALIMENTARE PNEUMATICA [Figurile 21, 22 si

23]
7.1.  Urmatoarele optiuni sunt disponibile pentru masinile de sertizat terminatii AMP-O-LECTRIC Model G Il si G II+:
Numar piesa Descriere Scop
2217339-1% | Set supapa de alimentare pneumaticd | Necesar pentru functionarea anumitor aplicatori cu alimentare pneumatica
354550-3 Ansamblu recipient de lubrifiant Lubrifierea prealabila a benzii
1428156-1 | Surub cu ureche si umar Asigura un punct de ridicare la instalarea masinii
# Setul supapa de alimentare pneumatica este standard pe masinile de sertizat terminatii G |1+ PN 2844800-[ ] si 2844820-] ].
Figura 21
A. Pentru a monta setul de alimentare pneumatica PN 2217339-1, procedati astfel:
PERICOL
Pentru a evita vatdmarile corporale, opriti masina si deconectafi alimentarea electricé.
NOTA

jud @

o > @ Do~

= © © N>

11.

12.

13.

14.

15.

16.
17.

18.

Pentru procedura urmatoare, consultati Figura 2 PN 2217339 ,Procedura de montare pentru utilizare la client” inclusa in setul
de alimentare pneumaticd PN 2217339-1.

Deconectati sursa electrica.

Demontati bobina si suportul bobinei.

Slabiti suruburile cu cap striat si demontati intrarea de terminatii.
Demontati suruburile protectiei motorului si protectia motorului.

Demontati extractoarele elementului de protectie ale setului de alimentare pneumatica - exceptand
piesa cu orificii.

Tndepérta’;i capacul panoului superior de acces.

Demontati cele patru suruburi ingropate de pe capacul superior.

Ridicati cu grija capacul superior, intoarceti-l si asezati-I pe elementul de protectie din dreapta.
Demontati cele patru suruburi de pe capacul cutiei electrice si capacul.

. Montati elementul 100 (setul alimentare pneumatica) spre interiorul elementului de protectie din
dreapta, cu filtrul trecand prin extractor spre exteriorul elementului de protectie.

Montati piesa extractor spre partea inferioara a elementului de protectie din dreapta, folosind
elementele 103 (surub) si 102 (piulita).

Taiati sdrma care retine cablul de blocare a usii si, folosind elementul 104 (s&rma), legati cablul de
blocare a usii si elementul 101 (cablu de alimentare pneumatica) de elementul de protectie din
dreapta.

Treceti elementul 101 (cablu de alimentare pneumatica) prin orificiu Tn elementul de protectie din
dreapta cu cablul de blocare a usii.

Desurubati garnitura indicata de etansare a cablului cu grija pentru a nu deteriora firul existent care
trece prin ea.

Treceti elementul 101 (cablu de alimentare pneumatica) prin garnitura de etansare a cablului in cutia
electrica.

Introduceti elementul 101 (cablu de alimentare pneumatica) in conectorul J17 de pe placa.

Strangeti la loc garnitura de etansare a cablului care fixeaza cablul de alimentare pneumatica, avand
grija sa nu deteriorati firul.

Daca este cazul, atasati elementele 200 (opritor posterior) si 210 (surub) la placa de baza, asa cum
este indicat - demontati clema posterioara stanga a placii de baza.
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19. Montati la loc capacul si elementele de protectie.

20. Montati aplicatorul cu alimentare pneumatica pe placa de baza si conectati-l la porturile
corespunzatoare.

21. Verificati daca supapa cu sertar este deconectata - trasa afara din filtru.
22. Pentru armaturi de conducte pneumatice Tn sistemul metric, demontati elementul 13 (adaptor).
23. Atasati furtunul de alimentare cu aer la ansamblul supapei.

24. Pentru a deschide alimentarea, glisati elementul 12 (supapa cu sertar) spre elementul 10 (filtru).
Pentru a inchide alimentarea, glisati elementul 12 (supapa cu sertar) dinspre elementul 10 (filtru).
Asigurati-va ca elementul 15 (blocare) nu este conectat la supapa cu sertar.

25. Pentru a bloca in pozitia inchis, opriti alimentarea cu aer si fixati elementul 15 (blocare) in locul
indicat. Asigurati blocarea cu un lacat (furnizat de client).

NOTA
Alimentarea cu aer poate fi inchisa glisdnd supapa cu sertar in directia opusa filtrului.

ot ©

Firul de la blocarea usii

Piesa extractor cu orificii

Figura 22
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Cilindru cu arc pentru
colectarea aerului de retur

Cablu de alimentare_— g5~ -3} Aawet
pneumaticé = A -‘__'__-:.'_ -
Dioda N

Supapa manuala
de suprareglare

Cilindru cu clapeta pentru
colectarea aerului

Blocare supapa atasata (in
pozitie blocata)

Supapa pneumatica
) = Tnchidere ~ CU sertar
N e inchidere/deschidere
W aer

\ '\, Deschidere

§ .. ' aer
Electrovalva cu patru cai

Conexiune pneumatica
auxiliara

/
\‘29-/\ Purjare manuala a apei

3 Figura 23
. | NOTA
1 | Cursa de revenire la alimentare pentru cele mai rapide doud turatii ale masinii are loc la 220 de milisecunde dupa inceputul
ciclului de sertizare, iar pentru cele mai lente patru turatii ale maginii are loc la 440 de milisecunde dupd inceputul ciclului de
sertizare.
8. DEPANARE

Contactati Centrul de asistenta pentru prelucrare, la numarul 1-800-722-1111.

8.1. Coduri de eroare

Pentru o listad a codurilor de eroare a se vedea Figura 24.

COD DE EROARE DESCRIEREA ERORII
E001 Gazda afecteaza functionarea.
E002 Dispozitivul de blocare a elementului de protectie este deschis.
E003 Dispozitivul de blocare a insertiei este deschis.
E004 Circuitul de siguranta nu functioneaza.
E005 Panoul de control nu comunica cu placa CPU.
E007 Defectiune internd, intrarea Siguranta+24 detectata la momentul nepotrivit.
E020 Nu a fost detectata deplasarea intrerupatorului TDC.
E021 Intrerupatorul TDC nu a fost actionat.
E050 Nu exista comunicatie Modbus cu motorul.
E051 Dispozitivul de blocare superior este deschis.
E052 Actionarea motorului indicd faptul c& circuitul de sigurantd este deschis.
E053 Actionarea motorului indica faptul c& s-a detectat o defectiune de sigurantd interna.
Ennn54 Actionarea motorului indica faptul ca s-a detectat o defectiune. nnn reprezintd numarul defectiunii. Pentru
defalii, contactati TE Engineering.
E055 Intrerupator de pozitie defect
E056 Intrerupator de franare defect
E099 Modulul gazda nu a fost detectat
E100 Buton de pe tastatura blocat
E101 Intrarea intrerupatorului-pedala este blocata
Figura 24
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8.2. Diagnosticarea

Panoul de control poate fi plasat Tn modul diagnosticare pentru a verifica functionarea intrarilor masinii. Pentru
a plasa panoul de control in modul diagnosticare:

1. Apasati si eliberati Resetare eroare pentru a sterge toate erorile.

2. Apasati si tineti apasat Resetare eroare timp de cinci secunde, pana cand este afisata versiunea
software a panoului de control.

3. Eliberati butonul Resetare eroare.

Va aparea un ecran similar celui din Figura 25. Fiecare intrare este indicata impreuna cu un identificator, urmat
de un simbol al starii intrarii. Identificatorii intrarii sunt enumerati in Figura 25, impreuna cu descrierea aferenta.
Un punct plin indica faptul ca intrarea este activa. Un punct gol indica faptul ca intrarea este inactiva.

Unii identificatori au mai multe intrari asociate, deci au mai multe simboluri privind starea intrarii.

Apasati Resetare eroare pentru a iesi din modul diagnosticare.

Identificator Stare
intrare intrare
IDENTIFICATOR
INTRARE DESCRIERE INTRARE
Resetare - ) -
eroare G Dispozitive de blocare: Element de protectie,
Superior, Insertie
F Tntrerup&tor-pedala
(p] intrerupatoarele arborelui cotit: Pozitie, franare
Intrari interne: Siguranta+24, oprire de siguranté a
motorului, defectiune la motor, motor nesigur
Figura 25

9. IDENTIFICAREA VERSIUNII SOFTWARE
1. Asigurati-va ca masina este oprita.
2. Conectati alimentarea electricd a masinii.

La aparitia afisajului pe panoul de control, se va afisa scurt versiunea de software, urmata de
versiunea de software G 1l / G II+.

Pentru ambele formatul este: “X. XX.XX.”

10. ELIMINARE

Pentru eliminare, contactati TE.

11.INLOCUIRE §$I REPARATII

A se vedea pachetul de desene si documente pentru identificarea partilor. Pentru a comanda piese de schimb
contactati reprezentantul local TE sau apelati 1-800-526-5142 sau trimiteti comanda prin fax la numarul 717-
986-7605 sau scrieti-ne la:

SERVICIUL CLIENTI (038-035)

TE CONNECTIVITY CORPORATION
PO BOX 3608

HARRISBURG, PA 17105-3608

Pentru serviciul de reparatii la client, apelati 1-800-526-5136.
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12.RESTRICTII PRIVIND SUBSTANTELE PERICULOASE (RoHS) INFORMATII

Informatiile privitoare la existenta si localizarea substantelor care fac obiectul ghidului RoHS pot fi consultate
pe site-ul web:

http://www.tycoelectronics.com/customersupport/rohssupportcenter/
Faceti clic pe ,Find Compliance Status” si introduceti numarul piesei.

13. REZUMATUL REVIZUIRII

Aceasta a fost o revizuire majora. Au fost adaugate urmatoarele masini de sertizat terminatii AMP-O-LECTRIC:
Model G Il PN 2217001-[ ] si PN 2217002-[ ], si Model G 11+ PN 2844800-[ ], PN 2844810-[ ], si PN 2844820-[ ].
Aceasta a dus la modificari in majoritatea sectiunilor si in toate figurile.
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	6. REGLAJE
	6.1. Înălțimea de închidere
	A. Măsurarea
	1. Aduceți în poziția „0” maneta de reglare manuală a preciziei, dacă este montată.
	2. Îndepărtați capacul superior cu blocare, trăgând direct în sus.
	3. Plasați o cheie furnizată de client (22 mm) pe piulița arborelui cotit. Folosiți cheia pentru a roti manual arborele cotit.
	4. Urmați procedura de măsurare a înălțimii de închidere descrisă în 408-8535.

	B. Reglarea
	1. Verificați înălțimea de închidere așa cum este descris la punctul 6.1.
	2. Dacă înălțimea de închidere este incorectă, procedați astfel:
	a. Demontați cele două șuruburi cu cap cilindric ale capacului care protejează adaptorul montantului de piston. Demontați adaptorul montantului de piston și inserțiile. Modificați grosimea inserțiilor atât cât este necesar pentru a regla înălțimea de ...
	b. Montați la loc adaptorul montantului de piston. Introduceți ambele șuruburi în adaptorul montantului de piston și așezați inserțiile peste șuruburi și pe montant.
	c. Montați la loc șuruburile cu cap cilindric ale capacului în ansamblul pistonului pentru a proteja adaptorul montantului de piston. Strângeți la loc șuruburile.

	3. Repetați pașii 1 și 2 dacă este necesar până când se obține înălțimea de închidere corectă.


	6.2. Înălțimea de sertizare
	A. Reglarea utilizând mecanismul de reglare a preciziei
	1. Aduceți în poziția „0” maneta de reglare manuală a preciziei, dacă este montată, trăgând maneta din știftul pivot. Blocați maneta în poziție eliberând-o.
	2. Montați aplicatorul pe mașină așa cum este descris la punctul 4.2.
	3. Porniți mașina pentru a realiza trei terminații de probă. Verificați înălțimea de sertizare a probelor. Dacă înălțimile de sertizare nu sunt corecte, reglați conform pasului 4.
	4. Reglați înălțimea de sertizare deplasând maneta de reglare a preciziei:
	5. Repetați pașii 3 și 4 până când se obține înălțimea de sertizare corectă.


	6.3. Inserția elementului de protecție
	A. Inserții ale elementului de protecție la mașina de sertizat terminații Model G II (PN 2217000-[ ])
	1. Inserție standard a elementului de protecție PN 1-679532-0 și inserție a elementului de protecție PN 679994-2
	a. Glisați inserția în fanta posterioară a ușii de protecție. Fixați inserția de ușă cu două șuruburi introduse prin orificiile pătrate mari din ușa de protecție stânga și în orificiile filetate din partea superioară a inserției. Nu strângeți șuruburile.
	b. Deplasați inserția orizontal și vertical, după necesitate, pentru a alinia fanta cu zona de sertizare a aplicatorului.
	c. Strângeți șuruburile.

	2. Inserție a elementului de protecție PN 354529-2 și inserție a elementului de protecție PN 679995-2
	a. Glisați inserția în fanta frontală a ușii de protecție. Fixați inserția de ușă cu două șuruburi introduse prin orificiile pătrate mari din inserție și în orificiile filetate din partea inferioară a ușii de protecție stânga. Nu strângeți șuruburile.
	b. Deplasați inserția orizontal și vertical, după necesitate, pentru a alinia fanta cu zona de sertizare a aplicatorului.
	c. Strângeți șuruburile.


	B. Inserții ale elementului de protecție la mașinile de sertizat terminații Model G II+ (PN 2844800-[ ] și PN 2844810-[ ])
	1. Inserție a elementului de protecție PN 2844807-1, 2844808-1, 2844817-1, 2844818-1 și 2844814-1
	a. Glisați inserția în fanta posterioară a ușii de protecție. Fixați inserția de ușă cu două șuruburi introduse prin orificiile mari din ușa de protecție stânga și în orificiile filetate din partea superioară a inserției. Nu strângeți șuruburile.
	b. Deplasați inserția orizontal și vertical, după necesitate, pentru a o alinia cu zona de sertizare a aplicatorului.
	c. Strângeți șuruburile.




	7. OPȚIUNI ALE MAȘINII ȘI MONTAREA ANSAMBLULUI SUPAPĂ DE ALIMENTARE PNEUMATICĂ [Figurile 21, 22 și 23]
	7.1. Următoarele opțiuni sunt disponibile pentru mașinile de sertizat terminații AMP-O-LECTRIC Model G II și G II+:
	A. Pentru a monta setul de alimentare pneumatică PN 2217339-1, procedați astfel:
	1. Deconectați sursa electrică.
	2. Demontați bobina și suportul bobinei.
	3. Slăbiți șuruburile cu cap striat și demontați intrarea de terminații.
	4. Demontați șuruburile protecției motorului și protecția motorului.
	5. Demontați extractoarele elementului de protecție ale setului de alimentare pneumatică - exceptând piesa cu orificii.
	6. Îndepărtați capacul panoului superior de acces.
	7. Demontați cele patru șuruburi îngropate de pe capacul superior.
	8. Ridicați cu grijă capacul superior, întoarceți-l și așezați-l pe elementul de protecție din dreapta.
	9. Demontați cele patru șuruburi de pe capacul cutiei electrice și capacul.
	10. Montați elementul 100 (setul alimentare pneumatică) spre interiorul elementului de protecție din dreapta, cu filtrul trecând prin extractor spre exteriorul elementului de protecție.
	11. Montați piesa extractor spre partea inferioară a elementului de protecție din dreapta, folosind elementele 103 (șurub) și 102 (piuliță).
	12. Tăiați sârma care reține cablul de blocare a ușii și, folosind elementul 104 (sârmă), legați cablul de blocare a ușii și elementul 101 (cablu de alimentare pneumatică) de elementul de protecție din dreapta.
	13. Treceți elementul 101 (cablu de alimentare pneumatică) prin orificiu în elementul de protecție din dreapta cu cablul de blocare a ușii.
	14. Deșurubați garnitura indicată de etanșare a cablului cu grijă pentru a nu deteriora firul existent care trece prin ea.
	15. Treceți elementul 101 (cablu de alimentare pneumatică) prin garnitura de etanșare a cablului în cutia electrică.
	16. Introduceți elementul 101 (cablu de alimentare pneumatică) în conectorul J17 de pe placă.
	17. Strângeți la loc garnitura de etanșare a cablului care fixează cablul de alimentare pneumatică, având grijă să nu deteriorați firul.
	18. Dacă este cazul, atașați elementele 200 (opritor posterior) și 210 (șurub) la placa de bază, așa cum este indicat - demontați clema posterioară stânga a plăcii de bază.
	19. Montați la loc capacul și elementele de protecție.
	20. Montați aplicatorul cu alimentare pneumatică pe placa de bază și conectați-l la porturile corespunzătoare.
	21. Verificați dacă supapa cu sertar este deconectată - trasă afară din filtru.
	22. Pentru armături de conducte pneumatice în sistemul metric, demontați elementul 13 (adaptor).
	23. Atașați furtunul de alimentare cu aer la ansamblul supapei.
	24. Pentru a deschide alimentarea, glisați elementul 12 (supapa cu sertar) spre elementul 10 (filtru). Pentru a închide alimentarea, glisați elementul 12 (supapa cu sertar) dinspre elementul 10 (filtru). Asigurați-vă că elementul 15 (blocare) nu este ...
	25. Pentru a bloca în poziția închis, opriți alimentarea cu aer și fixați elementul 15 (blocare) în locul indicat. Asigurați blocarea cu un lacăt (furnizat de client).



	8. DEPANARE
	8.1. Coduri de eroare
	8.2. Diagnosticarea
	1. Apăsați și eliberați Resetare eroare pentru a șterge toate erorile.
	2. Apăsați și țineți apăsat Resetare eroare timp de cinci secunde, până când este afișată versiunea software a panoului de control.
	3. Eliberați butonul Resetare eroare.


	9. IDENTIFICAREa VERSIUNii SOFTWARE
	1. Asigurați-vă că mașina este oprită.
	2. Conectați alimentarea electrică a mașinii.

	10. ELIMINARE
	11. ÎNLOCUIRE ȘI REPARAȚII
	12. Restricții privind substanțele periculoase (RoHS) INFORMAȚII
	13. REZUMATUL REVIZUIRII

