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	1. 介绍
	2. 描述
	2.1. 大分组
	A. 进料板组
	A.1. 对于拼接端子机
	A.2. 对于直线连接端子机

	B. 压接工具组
	B.1. 对于拼接端子机
	B.2. 对于直线连接端子机

	C. 冲压组
	D. 空气输入和气门组件

	2.2. 开关和控制器
	A. 普通按键功能
	B. 特殊按键功能
	C. 脚踏开关

	2.3. 功能说明

	3. 接受检查和安装
	3.1. 接受检查
	1. 仔细拆开端子机包装箱，将端子机安放在稳固的照明充足的工作台或桌子上，进行仔细的检查。
	2. 彻底检查整个端子机并寻找运输途中可能出现的损伤迹象。如果出现任何损伤，立即对运输公司提出投诉，并通知 TE。
	3. 检查所有组件是否安装牢固。
	4. 检查所有接线是否有松动、割裂或其他可能导致电气短路的因素。
	5. 检查所有气动管线是否有可能导致泄漏的松动或割裂。

	3.2. 影响端子机放置的考虑因素
	A. 工作台
	B. 端子机在工作台上的位置
	C. 操作椅
	D. 脚踏开关

	3.3. 安装

	4. 设置
	4.1. 装载前校准检查
	1. 连接空气或电力之前，逆时针旋转调节器旋钮直到适当位置，完全关闭调节器。
	2. 接通端子机的电源插头和空气供给。
	3. 按下电源键＇如图 9所示）。
	4. 按下模式键。
	5. 按下冲压键，然后顺时针旋转旋钮，慢慢开启调节器。这样冲压器会缓慢前进。
	6. 接近砧台时，仔细观察剪切刀和压接器组件。如果剪切刀和成型刀组件未对准，立即逆时针旋转旋钮关闭调节器。继续操作前进行必要的调整。
	7. 冲压器完全伸出后，打开调节器旋钮＇顺时针旋转），直到量表读数为  621 kPa (90 psi)。在空气压力下，冲压器会保持最大伸出状态。
	8. 再次按冲压键收回冲压器。
	9. 按下进料键。
	10. 按下模式键进入运行模式。
	11. 按下电源键，然后断开电源插头和空气供给。

	4.2. 工具校准步骤
	1. 打开防护装置。
	2. 拧下 3 个将砧台底座固定在框架上的螺钉。
	3. 从砧台底座上拆下固定装置，然后拆下砧台； 然后将新的砧台底座滑过成型刀导轨，并将 3 个螺钉预拧入砧台底座。
	4. 安装砧台和固定装置＇对于直线连接端子机，安装两个砧台）。直线连接端子机上还需要推动砧台底座，直到产品导轨接触弹簧刀为止。
	5. 在砧台上放一张纸，把砧台的中心定位在成型刀下方。
	6. 执行4.1说明的装载前对准检查，缓慢推动冲压器前进。
	7. 拧紧螺钉，将砧台固定在框架上，然后拧紧固定装置上的螺钉，将固定装置固定在砧台底座上。
	8. 关闭端子机的防护装置
	9. 执行4.1说明的装载前对准检查，缩回冲压器。

	4.3. 装载端子料带
	A. 对于拼接端子机
	1. 将正确类型的端子卷放在卷架上，将料带放入进料板后方的沟槽内，开放的 U 形朝向端子机背面。
	2. 旋转阻力片手柄，松开阻力片并保持开启＇后方），然后将料带送入料带导轨和进料板沟槽，直到末端接触到进料手指＇参见图 13）。
	3. 在送往端子料带时按住进料板前侧的进料手指释放按钮，直到第一个端子通过进料手指顶端。然后松开按钮，咬吇进料手指。轻轻向后拉动料带，确认进料手指在第一个端子上＇参见图 14）。

	B. 对于直线连接端子机
	1. 将正确类型的端子卷放在卷架上，将料带放入进料板后方的沟槽内，开放的 U 形朝向端子机背面。
	2. 抬起阻力片，释放并保持开启，然后将料带送入料带导轨和进料板沟槽，直到末端接触到进料手指＇参见图 3）。
	3. 送入端子料带，直到第一个端子通过进料手指顶端、到达下方工具＇砧台）上方。然后轻轻向后拉动料带，确认进料手指在第一个端子上。参见图 15。


	4.4. 端子机检查
	A. 端子料带进料检查
	1. 接通电源插头和空气供给。
	2. 将 ON/OFF 开关切换至 ON＇位于操作员控制面板普通按键下方）。
	3. 按下电源键。
	4. 按下再松开进料键。端子料带应前进一个端子的长度。反复按下和松开进料键，直到第一个端子位于砧台中央。如果端子没有停在砧台正中，按6.2一节的说明调整进料。
	5. 完成该项检查后，按  4.4.0一节的说明检查冲压缸和冲压连杆。

	B. 冲压缸、冲压连杆和开关检查
	1. 拆下螺钉和垫片，然后拆下端子机盖板。
	2. 接通电源插头和空气供给。按下电源键，确认冲压缸的缩回侧充压。
	3. 检查冲压缸上的冲压间歇开关，确认能够开启和关闭。必要时按6.3.B一节的说明调整开关。
	4. 按模式键进入手动模式。
	5. 按冲压键使冲压缸伸出。
	6. 检查冲压缸上的冲压器伸出开关。必要时按6.3.A一节的说明调整开关。
	7. 重新安装端子机盖板。
	8. 按4.4.C一节的说明进行手动压接检查。

	C. 手动压接检查
	1. 连接电源插头和空气供给后，按下电源键。
	2. 当“目标区域”内有一个端子时，将漆包线或多股线与漆包线的组吇放置到位，使漆包线朝向端子机的前下方。
	3. 按4.1一节的说明手动运转端子机。检查冲压器前进状态，以及“目标区域”内对端子的剪切和压接。
	4. 冲压器完全缩回后，取下端子，按4.5一节的说明进行检查。必要时作出调整。
	5. 完成该项检查后，按4.4.D一节的说明进行自动压接检查。

	D. 自动压接检查

	4.5. 端接检查
	1. 检查端接是否符吇图 16详图 A 规定的要求。
	2. 如图 16详图 B 所示，使用压接高度千分尺测量端接的压接高度。压接高度与该类型的端子及使用的线径相对应的尺寸之间的误差不得超过 +0.08 mm (+.003 in)。


	5. 生产运转
	1. 将端子机连接到空气供给。
	2. 将电源插头插入电源插座。确认所有防护装置和盖板就位。
	3. 按下电源键。
	4. 将线放入“目标区域”，与端子对齐。使用多股线和漆包线时，应放置在如图 14＇拼接端子机）或图 15＇直线连接端子机）所示的位置。对两条或三条漆包线作〰㟼接时，各条线可能处于任何相对位置。压接工具在压接时会自动将各条线在端子底部并排排列。
	5. 当各条线到位时，踩下脚踏开关。无论脚踏开关踩下多长时间，端子机都只会循环一次。
	6. 完成生产运转后，按下电源键。断开电源插头和空气供给。

	6. 调整
	6.1. 压接高度调整＇工具增量）
	6.2. 进料调整
	A. 对于拼接端子机
	A.1. 进料手指咬吇
	1. 拆下进料防护装置 (2161526-1).
	2. 装载端子料带，直到与进料手指接触。切勿使料带超过进料手指＇参见图 18）。
	3. 调节扭矩锁定六角螺母 (986965-7) 直至进料手指完成调整＇参见图 18）。
	4. 向前推动端子料带，确保端子发出“卡嗒”声通过进料手指，然后向后拉动料带，确保进料手指牢牢卡住料带。
	5. 重新安装进料防护装置。

	A.2. 流量控制阀
	A.3. 端子料带阻力片
	1. 松开阻力片设定螺钉上的锁定螺母。释放阻力片手柄，按需要旋转设定螺钉，直到阻力片均匀地搭在端子料带上。
	2. 将设定螺钉固定在调整后的位置，拧紧锁定螺母。
	3. 旋转阻力片手柄，从端子料带上抬起阻力片。阻力片应以设定螺钉为中心旋转。

	A.4. 初始进料行程和位置调整
	1. 拆下进料防护装置 (2161526-1).
	2. 将进料缸轴移动到完全缩回位置。
	3. 旋转调整轮 (2161481-1) 至与待处理的端子相适应的 “L” 尺寸＇参见图 18）。关于AMPLIVAR 端子的 “L” 尺寸，参见图纸 2161490。 如果数据不可用，将 “L” 设为端子的螺距加上与端子间空隙的一半＇参见图 19）。
	4. 装载端子料带，手动将进料缸轴推到完全伸出位置和完全缩回位置送入料带，直到有端子到达砧台为止。
	5. 松开浮动接头 (2168420) 上的锁定螺母 (18029-3)。
	6. 将进料缸轴固定在完全伸出位置，然后调整浮动接头，直到接头的剪切位置与切割工具对齐。
	7. 拧紧浮动接头上的锁紧螺母。
	8. 安装所有防护装置。
	9. 连接端子机的电源和空气源。
	10. 操作几次压接，测量端子的切割尺寸。
	11. 如果每个端子的切割长度＇前后）相差超过 0.05 mm (0.002 英寸)，断开电源和空气源，拆下进料防护装置，重复第 5~10 步，直到切割长度相差不超过 0.05 mm (0.002 英寸)。
	12. 当切割长度差异不超过 0.05 mm (0.002 英寸) 时，执行微调步骤。

	A.5. 进料位置微调
	1. 检查压接后的端子，确定端子料带需要增加还是减少进料距离。如果长度 A 大于长度 B，进料距离需要增加。如果长度 B 大于长度 A，进料距离需要减少。
	2. 在后进料防护装置的插入孔和调整轮的孔中插入 3mm 六角扳手或同样尺寸的螺丝刀＇参见图 20）。
	3. 向需要的方向旋转调整轮，增加或减少进料距离＇参见图 20）。
	4. 继续压接端子并检查，重复第 2 步和第 3 步，直到切割长度均匀。


	B. 对于直线连接端子机
	B.1. 进料手指咬吇
	1. 拆下进料防护装置 (2161780-1).
	2. 装载端子料带，直到与进料手指接触。切勿使料带超过进料手指。
	3. 向前推动端子料带，确保端子发出“卡嗒”声通过进料手指，然后向后拉动端子料带，确保进料手指牢牢卡住料带＇参见图 21）。
	4. 重新安装进料防护装置。

	B.2. 流量控制阀
	B.3. 端子料带阻力片
	1. 按压或松开阻力片压缩弹簧来增加或减少阻力片压力。内含弹簧的弯头螺母应与阻力片螺栓的相对位置一致，以便保持弹簧压力均衡。
	2. 阻力片内的两个阻力片设定螺钉可保持阻力片与进料板分离，并协助安装端子。切勿设置设定螺钉，以便抑制端子拖动。
	3. 旋转阻力片手柄，从端子料带上抬起阻力片。阻力片应以设定螺钉为中心旋转。

	B.4. 初始进料行程和位置调整
	1. 拆下进料防护装置 (2161529-1)。
	2. 将进料缸轴移动到完全缩回位置。
	3. 旋转调整轮至与待处理的端子相适应的 “L” 尺寸。关于AMPLIVAR 端子的 “L” 尺寸，参见顾客图纸。如果数据不可用，将 “L” 设为端子的螺距加上与端子间空隙的一半＇参见图 22）。
	4. 装载端子料带，手动将进料缸轴推到完全伸出位置和完全缩回位置送入料带，直到有端子到达砧台为止。
	5. 松开浮动接头 (2168420) 上的锁定螺母 (18029-3)。
	6. 将进料缸轴固定在完全伸出位置，然后调整浮动接头，直到接头的剪切位置与切割工具对齐。
	7. 拧紧浮动接头上的锁紧螺母。
	8. 安装所有防护装置。
	9. 连接端子机的电源和空气源。
	10. 操作几次压接，测量端子的切割尺寸。
	11. 如果每个端子的切割长度＇前后）相差超过 0.05 mm (0.002 英寸)，断开电源和空气源，拆下进料防护装置，重复第 5~10 步，直到切割长度相差不超过 0.05 mm (0.002 英寸)。
	12. 当切割长度差异不超过 0.05 mm (0.002 英寸) 时，执行微调步骤。

	B.5. 进料位置微调
	1. 检查压接后的端子，确定端子料带需要增加还是减少进料距离。如果长度 A 大于长度 B，进料距离需要增加。如果长度 B 大于长度 A，进料距离需要减少。
	2. 在后进料防护装置的插入孔和调整轮的孔中插入 3mm 六角扳手或同样尺寸的螺丝刀。参见图 23。
	3. 向需要的方向旋转调整轮，增加或减少进料距离＇图 23）。
	4. 继续压接端子并检查，重复第 2 步和第 3 步，直到切割长度均匀。



	6.3. 调整冲压和进料开关
	A. 冲压伸出开关
	1. 按冲压键使冲压器伸出。
	2. 检查开关驱动的正确输入。
	3. 要调整开关驱动，使用窄刃螺丝刀拧松气缸上的传感器。调整到传感器上的灯点亮为止。
	4. 拧紧螺钉固定。
	5. 按冲压键使冲压器缩回。

	B. 冲压器缩回开关
	1. 检查开关驱动的正确输入。
	2. 要调整开关驱动，使用窄刃螺丝刀拧松气缸上的传感器。调整到传感器上的灯点亮为止。
	3. 拧紧螺钉固定。

	C. 进料伸出开关
	1. 检查开关驱动的正确输入。
	2. 要调整开关驱动，使用窄刃螺丝刀拧松气缸上的传感器。调整到传感器上的灯点亮为止。
	3. 拧紧螺钉固定。

	D. 进料缩回开关
	1. 按进料键使进料缩回。
	2. 检查开关驱动的正确输入。
	3. 要调整开关驱动，使用窄刃螺丝刀拧松气缸上的传感器。调整到传感器上的灯点亮为止。
	4. 拧紧螺钉固定。



	7. 预防性维护
	A. 清洗
	1. 用清洁的干布擦拭整个端子机。
	2. 用真空吸尘器、刷子或空气软管清理所有金属碎屑和其他污染物。
	3. 使用适当的溶剂或同类清洁液除去未润滑区域和非运转零件上的任何油脂。

	B. 检查
	1. 检查端子机，确保所有零件紧固。进行必要的修理，以防止故障。
	2. 检查端子机是否有过度磨损。更换无法使用的零件。
	3. 检查所有电线是否有绝缘破裂、磨损和/或连接松动。参见端子机附带的电气原理图和接线图纸进行必要的修理。
	4. 检查所有空气管线是否有松动。参见气动图纸 (图 8)＇参见2.3一节）进行必要的修理。
	5. 检查滤清器是否有过多冷凝水。必要时排干并清理滤清器。

	C. 润滑
	1. 使用润滑喷枪伸入框架上的孔，用 NLGI-2 EP 润滑脂对管件进行润滑。
	2. 使用 SAE 30 号油润滑进料手指滑块。
	3. 用 SAE 30 号油润滑微调螺钉的螺纹。
	4. 用 SAE 30 号润滑调整支架滑动区域。
	5. 除去所有多余的润滑。


	8. 错误代码和输入/输出屏幕
	8.1. 错误代码
	8.2. 输入/输出屏幕

	9. 更换与维修
	9.1. 拼接端子机
	A. 剪切刀和/或压接器更换
	1. 拆下螺钉，然后拆下砧台防护装置和冲压器防护装置。
	2. 拆下两个将压接器和剪切刀固定在压接器导轨上的螺钉。注意，关于这些零件更换目的的说明。
	3. 使用拆卸步骤的相反步骤安装新的剪切刀和压接器。

	B. 砧台、砧台底座和导向剪的更换
	1. 拆下螺钉，然后拆下砧台防护装置和冲压器防护装置。
	2. 拆下将剥离板固定在砧台底座上的螺钉。
	3. 从砧台底座上拆下砧台。
	4. 如果只更换砧台，使用拆卸步骤的相反步骤安装新的砧台。
	5. 如果只更换导向剪，松开螺钉，拆下导轨。使用拆卸步骤的相反步骤安装新的导向剪。
	6. 如果只更换砧台底座，拆下三个将底座固定在框架上的螺钉。安装新的砧台底座，使用拆卸步骤的相反步骤安装导向剪。参见4.1一节检查装载前对齐，参见4.2一节对齐工具。
	7. 安装防护装置。

	C. 进料手指更换
	1. 拆下两个将进料缸固定在进料板上的螺钉。将进料缸脱离进料板，从开关驱动器上断开进料缸接头。
	2. 拆下进料板后方的两个螺钉和进料手指底座固定装置。然后从前方拆下进料手指底座。
	3. 松开自锁定螺母，拆下螺钉和压缩弹簧。然后从底座上拆下进料手指。
	4. 必要时，在新的进料手指上安装插销。使用与拆卸步骤相反的步骤安装进料手指。
	5. 按6.2一节的说明调整进料。

	D. 气动系统修理
	E. 电气系统修理
	F. 工具矩阵

	9.2. 直线连接端子机
	A. 剪切刀和/或压接器更换
	1. 拆下砧台防护装置和冲压器防护装置。
	2. 拆下弹簧刀上的两个螺钉，然后从冲压器上拆下弹簧刀。注意，关于这些零件更换目的的说明。
	3. 安装新的弹簧刀，安放在冲压器孔的底部。
	4. 按4.1一节的说明执行装载前对齐检查。
	5. 安装砧台防护装置和冲压器防护装置。

	B. 压接器更换
	1. 拆下固定冲压器防护装置的螺钉。拆下冲压器防护装置。
	2. 从分捆器上拆下螺钉。
	3. 拆下圆头螺钉，然后拆下绝缘压接器、线压接器、绝缘片和占位器＇如果使用）。沿松动的分捆器从冲压器上拉出压接器。
	4. 以分捆器为间隔，安装替换的压接器。线压接器必须紧靠冲压器孔底部，绝缘压接器必须紧靠绝缘片的正确表面。
	5. 将分捆器安装到剪线刀上。
	6. 按4.1一节的说明执行装载前对齐检查。
	7. 安装冲压器防护装置。

	C. 更换砧台
	1. 拆下相应的螺钉，然后拆下砧台防护装置。
	2. 拆下固定板。
	3. 从砧台底座上拆下砧台。
	4. 安装砧台，然后安装固定板，将砧台固定在砧台底座上。
	5. 按4.1一节的说明执行装载前对齐检查。
	6. 安装砧台防护装置。

	D. 进料手指刀片更换
	1. 拆下固定进料手指的两个平头螺钉，然后更换进料手指刀片。
	2. 用两个平头螺钉安装进料手指刀片。
	3. 松开自锁定螺母，拆下螺钉和压缩弹簧。然后从底座上拆下进料手指。
	4. 必要时，在新的进料手指上安装插销。使用与拆卸步骤相反的步骤安装进料手指。
	5. 按6.2一节的说明调整进料。

	E. 气动系统修理
	F. 电气系统修理
	G. 产品压紧装置更换
	1. 拆下产品压紧装置。
	2. 手工降下冲压器，在进料板上安装新的产品压紧装置，使剪切刃与剪切刀对准。
	3. 按4.1一节的说明执行装载前对齐检查。

	H. 工具矩阵


	10. 可选填充物组件
	10.1. 填充物组件安装
	1. 确保空气源和电源已断开。
	2. 仔细阅读组件附带的填充物组件图纸 2161635。继续操作前，请确认填充物组件中包含材料清单上列出的所有物品。
	3. 拆下填充物防护装置，将填充物组件安装到端子机进料板上，如图所示。
	4. 如图所示，将导线管插入端子机剥线导轨盖板。
	5. 从料卷支撑臂上拆下现有的端子机角形托座，更换为带有填充物组件的新料卷支撑臂。将端子机料卷支撑轴移动到新料卷支撑架上。
	6. 拆下端子机主盖板，露出气动阀组件。端子机在阀组件中为填充物组件留有空位。
	7. 移出空位，安装填充物组件附带的电磁阀。安装阀时应小心避免任何密封或密封圇移位或损伤。
	8. 使用提供的空气管将填充物气缸连接到端子机阀歧管上。参见填充物组件图纸或图 8＇气动图纸）。
	9. 将 AMPLIVAR 端子料卷放在料卷支撑轴上，将一卷尺寸为 18~22 AWG 的适用漆包线放在填充物卷轴上。将漆包线旋入与填充物连接的弹性管，然后继续送入线，直至线通过两个卡爪，进入弹性出口管。
	10. 继续送入漆包线，直到线进入端子机的进料轨道，与剪切工具平齐。

	10.2. 填充物组件调整
	A. 流量控制
	B. 气缸杆底座
	C. 填充物柱塞底座
	D. 填充物柱塞咬吇

	10.3. 操作
	10.4. 维护
	1. 每周或每隔 50000 个周期，拆下填充物盖板，用小刷子或压缩空气清理所有碎屑。用于清洁的压缩空气必须低于 207 kPa (30 psi)，并使用有效的碎片防护。
	2. 检查填充物，确保所有零件紧固。
	3. 在销轴上加一滴 SAE 30 润滑油，润滑两个卡爪。
	4. 重新安装盖板。


	11. 可选无限拼接组件
	11.1. 无限拼接组件安装
	1. 如果订购时要求在端接机器上安装无限拼接组件，发货前我们会安装好无限拼接组件和相关零件并做好调整。这种情况下，不再需要再进行装配或调整。
	2. 单独订购无限拼接组件时＇用于在现有的端子机上安装），安装步骤如下：
	a. 确保空气源和电源已断开。
	b. 仔细阅读组件附带的无限拼接组件图纸。继续操作前，确认无限拼接组件中包含材料清单上列出的所有物品。
	c. 拆下冲压器，更换新的冲压器组件。
	d. 如图 29 所示，安装剪切刀、柱塞和固定装置。


	11.2. 无限拼接组件调整
	11.3. 操作
	11.4. 维护

	12. 修订概要

