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GUVENLIK ONLEMLERI - YARALANMALARDAN KAGININ

Korumalar bu uygulama ekipmani iginde, operatoérleri ve bakim personelini ekipman galismasi sirasinda gogu
tehlikelerden koruyacak sekilde tasarlanmistir. Ancak yaralanmanin ve ekipman hasarinin dnline gegmek igin
operator ve onarim personeli tarafindan belirli dnlemler alinmalidir. En iyi sonuglar i¢in uygulama ekipmani
kuru, tozsuz bir ortamda kullaniimalidir. EKipmani gaz bulunan veya tehlikeli bir ortamda kullanmayin.

Ekipmani kullanmadan énce ve kullanirken asagidaki givenlik dnlemlerine dikkatle uyun:

. Ekipmani kullanirken her zaman onayli N\ Ekipman Gzerinde onarim veya bakim iglemleri
) g6z korumasini takin. / B\, yaparken her zaman ana salteri kapatin ve elektrik

» kablosunu gti¢ kaynagindan ayirin.

N\ Ekipmani kullanirken her zaman uygun

‘ ) kulak korumasini takin. @\ Ellerinizi asla kurulu ekipmanin igine sokmayin.
o~ "\ /-' Asla ekipmanin hareketli pargalarina takilabilecek
A Hareketli pargalar ezilmelere ve kesilmelere —  bol giysiler giymeyin veya takilar takmayin.
Ja 1\ yol agabilir. Normal ¢alisma sirasinda /_,_,_
&—== her zaman korumalari kullanin. l/ \i Ekipmani higbir zaman degistirmeyin,
QY modifiye etmeyin veya yanlis kullanmayin.

TAKIM DESTEK MERKEZI

UCRETSIz OLARAK 1-800-722-1111 NUMARASINI ARAYIN
(YALNIZCA AMERIKA BIRLESIK DEVLETLERI VE PORTO RIKO’DA)

Takim Destek Merkezi, istendiginde teknik destek saglama imkani sunar.

Ek olarak, Saha Servis Uzmanlari, bakim personelinizin dizeltemedigi sorunlar olustugunda

uygulama ekipmaninin ayarlanmasinda veya onarilmasinda yardim saglamak tzere hazirdir.
TAKIM DESTEK MERKEZI ILE ILETISIME GEGERKEN LAZIM OLAN BILGILER

Takim Destek Merkezi, ekipmana servis saglanmasi ile ilgili olarak arandiginda, talimatlari almak
Uzere kilavuzun (ve gizimlerin) bir kopyasiyla birlikte cihaza asina bir kisinin mevcut olmasi dnerilir.
Bu sekilde, birgok zorluk dnlenebilir.

Takim Destek Merkezini ararken, asagidaki bilgilerle birlikte hazir olun:
1. Mausteri adi
Mdisteri adresi
irtibat kurulacak kisi (ad, unvan, telefon numarasi ve dahili numara)
Arayan Kigi

Ekipman numarasi (ve mevcutsa seri numarasi)

2
3
4
5
6. Urlin parga numarasi (ve mevcutsa seri numarasi)
7. lstegin aciliyeti

8. Sorunun yapisi

9. Calismayan bilesenlerin aciklamasi

1

0. Yardimci olabilecek ilave bilgiler/yorumlar
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Hava Girisi Grubu

Valf Yi§ini Diizenegi Ram Grubu
(Kapak altinda)

Sikistirma Kalitesi Monit6ri (CQM) II
Sikistirma Takimi Grubu (Ref. Tabloya bakin)

AMPLIVAR URUN SONLANDIRICISI

Tiir Model Par¢a Numarasi Aciklama
APT-5E (Ekonomik) 2161900-[ ] Hassas manuel sikistirma yiksekligi ayarina sahiptir.
APT-5A (Otomatik) 2161800 ] cam i |Ie_ kullanilir ve otom.at|.k sikistirma ylksekligi ayari
ve otomatik siralamaya sahiptir.
Kaynak APT-5E HF 22177004 Yiiksek kuvvet kapasitesine sahip hassas manuel sikistirma
(Ekonomik Yiksek Kuvvet) yuksekligi ayarina sahiptir.
APT-5A HF 2217600 ] CQM Il ile kullanilir ve otomatik sikistirma yiiksekligi ayarina
(Otomatik Yiiksek Kuvvet) ve yuksek kuvvet kapasitesi ile otomatik siralamaya sahiptir.
Doirud APT-5E DC (Ekonomik) 2161950-[ ] Hassas manuel sikistirma yiksekligi ayarina sahiptir.
ogrudan ) ) )
Baglanti _ , i CQM II ile kullanilir ve otomatik sikistirma yiksekligi ayari
APT-5A DC (Otomatik) 2261850 ] ve otomatik siralamaya sahiptir.
3 ! Sonsuz Kaynak 6zelligiyle donatilmistir ve hassas manuel
APT-5E Sonsuz Kaynak 23261451 sikistirma yliksekligi ayarina sahiptir.
Sonsuz Kaynak S Kaynak 6zelligi ve CQM Il ile donatilmist tomatik
3 ! onsuz Kaynak 6zelligi ve ile donatilmistir ve otomati
APT-6A Sonsuz Kaynak 2326135 ] sikistirma ytksekligi ayari ile otomatik siralama ézelligine sahiptir.
Not: CQM Il hakkinda bilgi igin 409-10100’e bakin.
Sekil 1

1. GIRIS

Bu kilavuzda, Sekil 1'de gésterilen AMPLIVAR Urln sonlandiricinin kurulumu, galistiriimasi ve bakimiyla ilgili
bilgiler verilmektedir. Sonlandirici degisiklikleri Sekil 1’de verilmistir. Bu sonlandiricilar, dnceden soyulmus
kablolara ve soyulmamis bobin teline AMPLIVAR pigtail kablo uglari ve AMPLIVAR kiime prizleri uygular.

. NOT
1| Aksi belirtiimedikge, bu kilavuzdaki boyutlar metrik birimlerdir [ABD geleneksel esdegerleri parantez igindedir].

Baglantilardaki tirtiklar, elektrik kontagi saglamak i¢in bobin teli yalitimini keser. Bu da zaman alan siyirma
islemlerini ortadan kaldirir. Kaynaklar, ylksek hacimli Uretim pin oranlarinda esit derecede ylksek mekanik
mukavemet ve elektrik iletkenligi ile uygulanir.

Her bir AMPLIVAR Urun sonlandiricisi yaklasik 71 kg [156 Ibs] agirhidindadir ve sonlandiricinin modeline bagli
olarak 100 ila 240 Vac, 50/60 Hz 3 A, tek fazli bir gl¢ kaynagi gerektirir. Standart (E, A ve DC) sonlandiricilar
icin minimum 620,5 ila 689,5 kPa [90 ila 100 psi] ve yuksek gugteki (HF) sonlandiricilar igin 760 ila 830 kPa
[110 ila 120 psi], sonlandiricilarin dizgin ¢alismasi i¢in gereklidir.
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Kivrilacak tellerin birlestirilmis dairesel mil alani (CMA) kullanilan kaynak baglantisinin belirlenmis minimum
degerinden daha azsa, AMPLIVAR kaynak baglantilarini degistirme ihtiyacini ortadan kaldirmak igin bu
sonlandirici ile birlikte opsiyonel kablo istifleyici grubu 2161635-1 kullanilabilir. Not: Bu cihaz, misterinin
CMA’si, AMPLIVAR urindnin sonlandiriimasi icin yayinlanan minimum CMA’dan daha az oldugunda kullanilir.
Kablo istifleyici, belirli bir AMPLIVAR urind igin belirtilen CMA araligini karsilamak Gzere sonlandiriimis
CMA’ya ilave bobin teli CMA’sI saglar.

. NOT
1 Mevcut basingli hava kaynagi minimum gereksinimleri karsilamiyorsa bir hava amplifikatérii gerekebilir. Bkz. Madde 2.1 D.

. NOT
1 Sonsuz Kaynak diizenedi, kablo istifleyici tertibatiyla ayni anda kullanilamaz. Kullanici her uygulama igin bir diizenek se¢melidir.

Bu kilavuzu okurken, TEHLIKE, DIKKAT ve NOT ifadelerine 6zellikle dikkat edin.

TEHLIKE
Orta veya siddetli yaralanmayla sonuglanabilecek muhtemel tehlikeyi belirtir.

DIKKAT
Uriin ya da ekipman hasarina yol agabilecek bir durumu belirtir.

NOT
Ozel veya énemli bilgileri vurgular.

i @

Bu kilavuzun kapsami disindaki bilgiler igin, sayfa 1’in altindaki telefon numarasindan Takim Destek Merkezi
ile iletisime gegin.

. NOT
1| sy miusteri kilavuzundaki boyutlar metrik birim cinsindendir [ABD geleneksel birimleri parantez iginde verilir].
Sekiller igede gbre cizilmemistir.

2. ACIKLAMA

AMPLIVAR 0rin sonlandiricilari, terminalleri sikistirma alanindaki yerine otomatik olarak besler, bobin teline
kivirir ve arta kalan teli terminallerden kirpar. Birgok standart tezgah tipi sikistirma makinesinin aksine,
sonlandiricidaki birincil sikistirma hareketleri yatay diizlemde gercgeklesir ve diger pek ¢cok TE otomatik
makinede oldudu gibi dikey olarak gerceklesmez.

Sikistirma takimi, neredeyse sonlandiricinin sag ylizeyiyle ayni hizadadir ve operatériin ¢ok kisa uglari
birlestirmek icin kabloyu alete yakin tutmasini saglar.

Uretim iglemi sirasinda operator, sonlandiricinin “hedef alani’ndaki terminalin namlusuna bobin telini ve ana
kabloyu yerlestirir ve ayak pedalina basar. Sonlandirici, terminali seridinden otomatik olarak keser, terminali
kablonun Uzerine sikistirir, fazla kabloyu keser ve sonraki terminali sikigtirma konumuna ilerletir. Sonlandirici
elektrik devresi ¢iftli atmayi 6nler; yani, bir dongl devam ederken ayak pedali galistirlamaz. Ayak pedalina
basilma suresi kritik degildir.

Tasarim o6zellikleri gerekli dedisiklik sayisini en aza indirse de baglantilarla birlestirilebilen cok sayida kablo
kombinasyonu bazi takim degisiklikleri gerektirir. Takim kombinasyonlari i¢in ¢izim 216175’e bakin. Tum kaynak
baglantisi araligini sonlandirmak igin sadece iki farkli besleme plakasi gerekir. iki veya (¢ kablo tek bir kaynakta
birlestirilebilir ve bobin teli ile ana kablo kombinasyonlar (bukuli/damarli, tek telli veya kaynasmig) kullanilabilir.

o | NOT
1 | Bobin teli her zaman terminal kablo namlusunun altina yerlestiriimelidir, b6ylece tirtiklar, bobin telinin cilasini kabul edilebilir
bir sonlandirma igin deler.

NOT

CMA, bir bobin telinin kesitsel dairesel alanidir. C)rnegin, iki 0,040 ing ¢apindaki bobin tellerini sonlandirirken, toplam 3200
CMA igin her telin 40 mil karelik bir CMA’s1 veya tel bagina 1600 CMA’si olacaktir. Biikiimlii kablo igin CMA, tek bir biikiim
capinin mil karesi ile biikiim sayisinin ¢arpimidir.

i @
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2.1. Onemli Gruplar

Dért ana terminal grubu veya alt gruplar su sekildedir: 1) besleme plakasi grubu, 2) sikistirma takimi grubu,
3) ram grubu ve 4) hava girigi ve valf yigini grubu. $ekil 1’e bakin.

A. Besleme Plakasi Grubu

A.1. Kaynak Sonlandircilan igin

Her tirlG terminale uygun iki besleme plakasi bulunmaktadir. Her besleme plakasi, terminal seridini
“hedef alana” yonlendiren bir oluk igerir. Hava besleme silindiri tarafindan yénetilen besleme parmagi,
terminal seridini ilerletir. Sonlandiricinin her bir dénglsu, seridi bir konum ilerletir. Terminal seridi
surikleme, besleme parmagi geri ¢ekilip seritteki bir sonraki besleme noktasini aldigindan, seridin
geri ¢ekilmesini dnler. Baski plakasi, besleme plakasi araciligiyla terminal seridini sabitler ve kontrol
eder (bkz. Sekil 2).

Serit Strikleme Serbest Besleme Parmagi Serbest
Besleme Plakasi Birakma Kolu Birakma Digmesi

Besleme Havasi Silindiri

Akis Kontrolleri

Konum Sensor(i Kablolari

Sekil 2
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A.2. Dogrudan Baglantili Sonlandiricilar igin

Her turll terminale uygun iki besleme plakasi bulunmaktadir. Her besleme plakasi, terminal seridini
“hedef alana” yonlendiren bir oluk igerir. Hava besleme silindiri tarafindan yénetilen besleme parmagi,
terminal seridini ilerletir. Sonlandiricinin her bir déngusu, seridi bir konum ilerletir. Terminal seridi
surukleme, besleme parmagi geri ¢ekilip seritteki bir sonraki besleme noktasini aldigindan, seridin
geri gekilmesini dnler. Baski plakasi, besleme plakasindan terminal seridini sabitler ve kontrol eder
(bkz. Sekil 3).

Serit Kilavuzu Siriikleme

Besleme Plakasi Besleme Parmagi

Serbest Birakma
Besleme Havasi SiIincﬂri/ Stirikleme Kontroli

e AKIS Kontrolli

Akis Kontrolii Konum Sensérii Kablosu

Sekil 3

FESTO bir ticari markadir.
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B. Sikistirma Takimi Grubu

B.1. Kaynak Sonlandiricilari igin

Kaynak sonlandiricilari sikistima takimi grubu, sikistirici tutucusu, makas bigagi ve sikistiricidan
olusur. Not: Sonsuz Kaynak bulunan makineler i¢in, bkz. Bolim 11.

Sikistirici tutucusu, ram’a iki vidayla takilir. Sikistirici ve makas bigag, iki vidayla sikistirici tutucusuna
takilir. Sikistirma ve kesme yizeylerinin kargisindaki yanlar, sikistirici tutucusuna yaslanmalidir.

Ors tutucu, sonlandirici gévdesine monte edilmistir. Ors, siyirici kilavuz plakasiyla yerinde yani érs
tutucuda tutulur. Kilavuz makas, ors tutucuya monte edilmistir ve kablonun mikemmel bir sikigtirma
icin konumlandiriimasini saglamaya yardimci olur. Sikistirma kilavuzu her zaman 6rs tutucuya
baglanir ve sikistirici-6rs ayarlamasini tek ydnde ortadan kaldirir (bkz. Sekil 4).

el

%"’”’

" EL

Kilavuz Makasi

Ors Tutucu

hY
o o
Ors —
=]
Tutucu Sikistirici
Tutucusu
Makas
Sikistirici
Sekil 4

Ram ilerlediginde, makas bigagi arta kalan kabloyu keser ve ayni zamanda terminali geritten keser.
Ram geri ¢ekilirken siyirici plaka, sikistirilan terminali sikigtiricidan siyirir. Ram tamamen geri
cekilmis konuma ulastiginda, arta kalan kabloyu ve talaslari “hedef alandan” temizlemek igin 6nceden
ayarlanmig bir hava uflemesi 6rs icine yonlendirilir. Ram tamamen geri ¢ekildiginde, besleme parmagi
genisler ve déngu tamamlanir.

Rev F
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B.2. Dogrudan Baglantili Sonlandiricilar igin

Dogrudan baglantili sonlandiricilar i¢in sikigirma takimi, yalitimdan ve de bir digme bash vidayla
ram’e tutturulmus yalitim diski ile ara parcaya sahip kablo sikistiricidan olusur. Slag bigagi, iki soket
basli kapak vidasiyla ram’a baglanir. Kablo 6rs ve yalitim 6rs kilidi, tutucu plakayla érs tutucuya
kilitlenir. Uriin kilavuzu, iki soket bagli vidalarla érs tutucuya eklenir. Kablo makasi, iki soket basli
makine vidasiyla Uriin kilavuzuna takilir. Urtin tutma yeri, iki digme bagli vidayla besleme plakasina
eklenir. Ors tutucu, Ugc soket bagh vidayla gévdeye takilir (bkz. Sekil 5).

Ram ilerlediginde, slug bigagi, Uriin tutma ve kablo kesme igleviyle kabloyu énceden dizeltir.

Kablo sikistirici ve Urlin kilavuzu daha sonra son bir kablo diizeltmesi yapar ve slag bigak ile 6n
kesici, baglanti tasiyicisini terminal seridinden keser. Besleme parmagi baska bir terminal almak

icin geri gekilir.

Ram tamamen uzatildiginda Uriin sikistirilir. Ram geri gekilir ve arta kalan kabloyu ve talaslari “hedef
alan”’dan temizlemek icin dnceden ayarlanmis hava tflemesi 6rsin igine yénlendirilir. Ram tamamen
geri ¢ekilmis durumdayken, besleme parmag: bir terminali sikistirma konumuna besler ve déngu
tamamlanir.

Yalitim Sikistiricisi

Yalitim Diski
Slag Bigagi
Kablo Sikistirici Straw Durdurucu
Kablo Makasi
Kablo Orsii Yalitim Orsil
On Makas
Sekil 5
C. Ram Grubu

Ram grubu, sikistiricinin terminalleri sikistirmasi igin gereken gucu saglar. Ram grubu; sonlandirici
go6vdesi, ram hava silindiri, baglanti, ram ¢an kranki ve ram’dan olusur. Ram hava silindiri tamamen
geri ¢ekildiginde, ram ayni zamanda iki bileseni birbirine baglayan baglant tarafindan da tamamen
geri gekilir (bkz. Sekil 6).

Ram strokunun kontrol edilmesiyle ilgili daha fazla ayrinti i¢in bkz. Madde 4.3.C.

409-32022
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Sonlandirici
Govdesi

Ram
Ram Hava _ S . Konumu
Silindiri Sensorleri

Sekil 6

D. Hava Girigi ve Valf Yigini Diizenegi

Sonlandiriciya verilen basingl hava, hava valfleri ve hava silindirleri igin temiz hava saglamak tzere
hava filtrelerinden gecer (bkz. Sekil 7).

Bu sistemin ana bilegenleri kilitteme valfi, hava filtresi, birlestirici filtre, ana solenoid valf, regulator,
gosterge ve manifold diizenegidir. Hava silindirlerine gore valf galismasinin islevsel agiklamasi igin
Sekil 8 pndmatik semaya bakin.

ikincil Hava Valfi

Ana Hava Valfi

Hava Girisi, Filtre
ve Regilator

Istifleyici Vana veya
Sonsuz Kaynak
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Istege Bagi

10/ 40

Pnématik Sema

Sekil 8
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2.2. Anahtarlar ve Kontroller

Sonlandiricinin 6n tarafinda bulunan operatér kontrol paneli, calistirma igin gerekli olan tim anahtarlar
ve kontrolleri igerir (bkz. Sekil 1).

A. Normal Tug Fonksiyonlan

Bkz. Sekil 9.
elv[o @ / SIFIRLA
MOD D 00l SAYAG SIFIRLAMA
- ®) .
BESLEME o A & j =l HAVA UFLEME
RAM ISTEGE BAGLI OZELLIK
TUS ISLEV
; Guict “acar” ve “kapatir”. GUC KAPALI; ana hava kaynagini bosaltir ve elektrik beslemesini

GUG kapatir. Glicl agmak igin hava kaynaginin mevcut (KILITLEME ACIK) olmasi gerektigine
dikkat edin.
Olasi galisma kosullari boyunca sonlandiriciyi siralar.
Sonlandiricl, ilk agildiginda CALISMA modundadir.

MOD CALISMA modu, sonlandiriciyl otomatik olarak dénguye almak igin kullanilir.
MANUEL mod, segilen takim hareketlerini gerceklestirmek igin kullanilir.
Tus takimi, sonlandiriclyit MANUEL modda dongiiye almak igin kullanilir.

BESLEME Uriini sikistirma takimina besler. Sadece CALISMA veya MANUEL modlarinda kullanilabilir.
RAM Sikistirma ram’ini déngiye sokar. Sadece MANUEL modda kullanilabilir.
ISTEGE istege bagl Kablo istifleyici veya Sonsuz Kaynak &zelligi ile kullanim igin. Sadece MANUEL
BAGLI OZELLIK | modda kullanilabilir.
HAVA UFLEME | Hava iflemeyi “hedef alana” dogru déngiiye alir. GALISMA veya MANUEL modda kullanilabilir.
HATA SIFIRLAMA | Hatalardan sonra sonlandiriciyi sifirlar.
SAYIM SIFIRLAMA| Gegerli sikistirma dongusu sayisini sifirlar.

Sekil 9
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B. Ozel Tus Fonksiyonlari

Sekil 10 listelenen iglevler gu¢ acikken ve koruyucular agikken gercgeklestirilebilir.

TEHLIKE
Bu iglevier gergeklegtirilirken hareketli ekipmandan uzak durdudunuzdan emin olun.

TUS ISLEV VE AGIKLAMA

Her uygulama ayri bir besleme modu gerektirir:
Normal APT: Besleme Sonrasi Uzatma
HF APT: Besleme Sonrasi Geri Cekme
Kablo istifleyici: On Besleme Uzatmasi

Modlar arasinda gegis yapmak igin asagidaki adimlari izleyin:
BESLEME MODU 1. MOD tusunu basili tutun.

2. BESLE tusunu basili tutun.

3. MOD tusunu birakin
4

. BESLE tusunu serbest birakin (BESLEME tusu birakildiginda gegerli durum kisa
bir stire géruntdlenir).

Hava Ufleme slresinin (middet) ayarlanabilecegi moda girmek igin asagidaki adimlari izleyin:
1. MOD tusunu basili tutun.
2. HAVA UFLEME tusunu basili tutun.
3. MOD tusunu birakin.

HAVA UFLEME 4. Hf\VA UFLEME tusunu birakin.
SURESI MOD “Hava Ufleme Siresi xxx ms” mesaji goérintulenir. Minimum siire 0 milisaniyedir.
ve Maksimum stre 1000 milisaniyedir. Hava uflemeyi asagidaki gibi ayarlayin:

AYAR&%'\SALAR — Hava Ufleme siiresini 5 milisaniye azaltmak icin BESLE tusuna basin.
— Hava Ufleme siresini 5 milisaniye artirmak icin RAM tusuna basin.
— Hava (iflemeyi artirmak igin SAYIM SIFIRLAMA veya KABLO ISTIFLEYICi'ye

100 milisaniyeboyunca basin.
— Hava Ufleme siiresini 100 milisaniye azaltmak igin SIFIRLA’ya basin.
5. HAVA UFLEME SURESI AYARLAMA MODU’ndan gikmak igin MOD tusuna basin.
Sekil 10
C. Ayak Pedali

Ayak pedalina basiimasi, sonlandiricinin bir igletim déngusuni tamamlamasini saglar. Ayak pedall
serbest birakilana kadar sonlandirici tekrar dénguye sokulamaz. Bir ddngl tamamlanmadan bagka
bir déngliye baslanamaz.

2.3. Fonksiyonel Aciklama
Sonlandirici pnématik fonksiyonlarinin agiklamasi igin Sekil 8 (pnématik diyagram) ve sonlandirici ile birlikte
gonderilen pndématik gizimlere bakin.

3. ALIS KONTROLU VE KURULUM
3.1. Alis kontrolii

Sonlandirici, montaj sirasinda ve sonrasinda kapsamli bir sekilde incelenir. Ambalajlama ve nakliye dncesinde,
sonlandiricinin diizgiin ¢alismasini saglamak igin son bir test ve denetim serisi yapilir. Sonlandiricinin
calismaya baslamadan énce herhangi bir ayarlama gerektirmemesine ragmen, tasima sirasinda ortaya
cikabilecek potansiyel sorunlara karsi bir koruma olarak asagidaki inceleme yapilmalidir.
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1. Sonlandiriciyi dikkatlice agin ve dikkatli bir muayene i¢in uygun bir i1sikla saglam bir tezgaha veya
masaya yerlestirin.

2. Tasima sirasinda meydana gelmis olabilecek hasarlara karsi tim sonlandiriciyi iyice inceleyin.
Herhangi bir sekilde hasar gérmuisse, tasiyiciya karsi bir talepte bulunun ve derhal TE'yi bilgilendirin.

3. Tum bilesenleri kontrol ederek guvenli olduklarindan emin olun.

4. Tum kablolari gevsek baglantilar, kesikler ve diger olasi elektrik kisa devresi sorunlari agisindan
kontrol edin.

5. Tum hava kanallarini gevsek baglantilar ve sizintiya neden olabilecek kesikler agisindan inceleyin.

i @

NOT

Bu kilavuzun ve diger belgelerin (gizimler ve parga listeleri gibi) yani sira tim kapali (iriin numunelerinin de kurulum,

3.2.

kullanim ve bakimdan sorumlu personel agisindan sonlandiricida kalmasi énemilidir.

Sonlandirici Yerlegimini Etkileyen Hususlar

Sonlandiricinin operatérle ilgili konumu, hem giivenlik hem de verimlilik agisindan énemlidir. Arastirmalar
tezgaha, operator koltuguna ve (kullaniliyorsa) ayak pedalinin yerlestiriimesine 6zel dikkat gosterildiginde
yorgunlugun azaldigini ve verimliligin arttigini tekrar tekrar géstermektedir.

i

NOT

Sonlandirici taban 2161367-1'e monte edilmisse, sonlandirici tabanini tabloya monte ettiinizden emin olun.

A. Tezgah

711 ila 762 mm [28 ila 30 ing] yuksekligindeki saglam bir tezgah, operatdrin ayaklarinin zeminde
dinlenmesine imkan vererek konfor saglar. Operatérin agirligi ve bacak konumu kolayca degistirilebilir.
Guriltiyl azaltmak igin tezgahin lastik takozlari olmalidir. Tezgahin altindaki agik alan, operatérin
sirtinin diz olmasi ve sirt destegi ile desteklenmesi igin koltugun yeterince uzaga kaymasini saglamaldir.

B. Sonlandiricinin Tezgah Uzerindeki Yeri

Sonlandirici, tezgahin 6n tarafina yerlestiriimelidir ve takim alani, 6n kenarin (Uriintn uygulandigi alan)
152 ila 203 mm [6 ila 8 in¢] yakininda olmalidir. Sonlandiricinin arkasina erisim saglanabilmelidir.

C. Operator Koltugu

Operator koltugu déonmeli, koltuk ve sirt destekli olmali ve bagimsiz olarak ayarlanabilir olmahdir.
Sirt destegi, bel Ustlinde ve altinda sirti destekleyecek kadar genis olmalidir.

Kullanim sirasinda koltuk, operatériin sirti diiz olacak ve sirt destegi ile desteklenecek sekilde tezgahin
altinda yeterince uzakta olmalidir.

D. Ayak Pedali

Operator, sonlandiricinin 6ntine dogru bir sekilde yerlestirildiginde ayak, anahtarin Uzerinde rahat

ve kolay bir sekilde durmalidir. Operatérin sirti diiz olmal ve koltuk tarafindan desteklenmelidir;

ust kollar gévde ile dogrudan ayni hizada olmalidir. Pedal, lastik bir silte tGizerine yerlestiriimelidir.

Bu, pedalin hareket edebilmesini saglar ve yorgunlugun en aza indiriimesi i¢in operatériin pozisyonunu
degistirebilmesine olanak tanir. Ayni zamanda silte, pedalin yanliglikla kaymasini dnler.

Pedal konumu tercihi, operatorler arasinda degisiklik gdsterir. Bazilari, bacaklari dodal oturma
pozisyonundayken (baldirlar zemine dik olarak), ayaklarinin pedal Gzerinde duracagi sekilde yerlestirmeyi
tercih eder. Digerleri ise dogal konumun biraz 6niinde olmasini tercih eder. Pedalin Gizerinde dururken
ayagin baldira yaklasik 90 derece olmasi 6nemlidir. Pedali hafif 6nde tercih edenler, altina bir takoz sekilli
bir blok yerlestiriimesini isteyebilir.

Sekil 11 malzemelerin etkili sekilde islenmesi igin tipik dizen gosteriimektedir.
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3.3. Kurulum

Sonlandirici, CQM Il ile veya CQM Il olmadan birgok farkl yapilandirmada kullanilabilir. Kurulum talimatlari
icin 409-10100 masteri kilavuzuna bakin.

Uygun Kurulumla Saglanan Malzemelerin Kullaniminin Kolayligini Gésteren Tipik Plan Gériiniimii

Uygulanan

[ Uriin
Kaynak Q

Sekil 11

4. AYAR

Bu bélimde, sonlandiricinin kurulumu ve Uretim iglemini gergceklestirmeden énce kontroli i¢in proseddrler
yer almaktadir. Dogru bir sonlandirici kurulumu, kullanilan terminal tirt ve boyutundaki kablo igin uygun
sikistirma yiksekliginde sonlandirmalar tGretmek amaciyla tim hizalamalarin ve ayarlamalarin dogru olmasini
saglayacaktir. Proseddirler ayrintili olarak gergeklestiriimezse, 6zellikle sonlandiricinin ilk kurulumunun
ardindan takimda hasar olugabilir. Bu bélime ayrica manuel déngl prosediri de dahildir. Bu prosedire

bu kilavuz boyunca atifta bulunuldugunu unutmayin.

4.1. On Yiikleme Hizalama Kontrolii

DIKKAT
Bu prosediirti, bagka bir prosedtirde belirtildidi zamanlar disinda UYGULAMAYIN ve yalnizca diizgiin sirayla uygulayin.
Aksi takdirde, yanlis hizalama ve/veya yanlig ayarlamadan dolay takimda hasar meydana gelebilir.

1. Hava veya elektrik baglantisini yapmadan 6nce, regulator topuzunu tamamen oturana kadar
saat yoéndndn tersine gevirerek hava regilatérinid tamamen kapatin.

2. Elektrik figini ve hava kaynagdini sonlandiriciya baglayin.

3. Gug tusuna basin (Sekil 9 gdsterilmektedir).

TEHLIKE
Yaralanmayi énlemek icin ellerinizi daima besleme plakasindan ve “hedef alandan” uzak tutun.
4. Mod tusuna basin.

5. Ram tusuna basin, ardindan topuzu saat yéniinde ¢evirerek regilatori yavasga agin.
Bu, ram’in yavasca ilerlemesine olanak verir.

6. Makas ve sikistirma diizenegini, 6rse yaklasirlarken dikkatle izleyin. Kesme ve sikigtirma
diizenegi hizalanmazsa, topuzu saat yéniinin tersine cevirerek regulatéri derhal kapatin.
Devam etmeden énce gerekli ayarlamalari yapin.

7. Ram tamamen uzadiktan sonra, regilatér topuzunu saat yéniinde gevirerek
goOstergede 621 kPa [90 psi] gorinene kadar agin. Ram, basing altinda tamamen uzatiimis
olarak kalir.

8. Ram’i geri cekmek icin tekrar ram tusuna basin.
9. Besleme tusuna basin.
10. Calisma moduna girmek igin mod tusuna basin.

11. Gug tusuna basin, ardindan elektrik fisini ve hava kaynagini kesin.
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4.2. Takim Hizalama Prosediirii

Bu prosedir 6rs tutuculari degistirirken veya 6rs tutuculari sabitleyen vidalar gevsediginde gereklidir
(bkz. Sekil 17).

TEHLIKE
Yaralanmalari 6nlemek igin, bu prosediire baglamadan dnce elektrik ve hava kaynaklarinin kesildiginden emin olun.
Sonlandiricinin kazara donddriilmesi kisisel yaralanmaya neden olabilir.

1. Korumayi agin.
2. Ors tutucuyu gévdeye sabitleyen (¢ vidayr sokiin.

3. Tutucuyu 0rs tutucudan ¢ikarin ve drsu gikarin; ardindan yeni 6rs tutucuyu sikigtirici
kilavuzunun Uzerine kaydirin ve ¢ vidayl gevsek bir sekilde 6rs tutucuya takin.

4. Orsii ve tutucuyu takin (dogrudan baglantili sonlandiricilari igin her iki érsii de takin).
Sadece dogrudan badlantili sonlandiricilar igin, Grin kKilavuzu slag bicagina dayanana
kadar 6rs tutucuyu hareket ettirin.

5. Ors(ler)in izerine bir kagit kalinhigi yerlestirin ve érsi sikistiricinin altina ortalayin.
6. 4.1 bélumunde acgiklanan 6n yukleme hiza kontrolinu gerceklestirerek ram’i yavasca ilerletin.

7. Ors tutucuyu gévdeye sabitleyen vidalari sikin ve tutucuyu érs tutucuya sabitlemek icin tutucudaki
vidalari sikin.

8. Sonlandiricidaki korumalari kapatin
9. Madde 4.1 agiklanan 6n yikleme hiza kontroll ile ram’i geri gekin.

Ors Tutucu

Vidalari Sayi Sirasina Gére Sikilastirin

Sekil 12
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4.3. Terminal $eridi Yiikleme

A. Kaynak Sonlandiricisi igin

TEHLIKE
Yaralanmalari 6nlemek igin, elektrik fisi ve hava kaynadinin kesildiginden emin olun. Sonlandiricinin kazara déndiiriilmesi
kisisel yaralanmaya neden olabilir.

1. Dogru turde bir terminal makarayl makara destegine yerlestirin, béylece terminal seridi, acik “U”
sonlandiricinin arkasina dogru olacak sekilde besleme plakasinin arkasindaki oluga girer.

2. Cekme kolunu serbest birakip (geri) agmak igin déndiriin, ardindan ug kisim besleme parmagina
ulasana kadar terminal seridini serit kilavuzundan ve besleme plakasindaki oluktan gegirin
(bkz. Sekil 13).

3. Ik terminal, besleme parmaginin ucunu gegene kadar terminal seridini beslerken, besleme
plakasinin énindeki besleme parmagdini birakma digmesine basili tutun. Daha sonra besleme
parmagini devreye sokmak igin diigmeyi serbest birakin. Besleme parmaginin ilk terminale
endekslendiginden emin olmak icin terminal seridini hafifce geri ¢ekin (bkz. Sekil 14).

Besleme Parmagi Serbest
Gekme Kolu Birakma Digmesi

Sekil 13
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Kilavuz Makasi

Bobin Teli Ana Kablo

Sekil 14

B. Dogrudan Baglantili Sonlandirici igin

TEHLIKE
A Yaralanmalari énlemek igin, elektrik fisi ve hava kaynaginin kesildiginden emin olun. Sonlandiricinin kazara déndiirilmesi
kisisel yaralanmaya neden olabilir.

1. Dogru tirde bir terminal makarayr makara destegine yerlestirin, boylece terminal seridi, agik “U”
sonlandiricinin arkasina dogru olacak sekilde besleme plakasinin arkasindaki oluga girer.

2. Cekme plakasini serbest birakip acik tutmak igin plakayi kaldirin, ardindan ug kisim besleme
parmagina ulasana kadar terminal seridini serit kilavuzundan ve besleme plakasindaki olugun
icinden besleyin (Sekil 3 gdsteriimektedir).

3. Ik terminal, besleme parmaginin ucunu gegene ve alt takimin (érs) Gizerinde olana kadar terminal
seridini ilerletin. Ardindan, besleme parmagdinin ilk terminale endekslendiginden emin olmak igin
terminal seridini hafifce geri ¢gekin. Sekil 15.
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Dogrudan Baglantili Sonlandirici

On Terminal

BUkumld Tel

Bobin Teli

Sekil 15

4.4. Sonlandirici Kontrolii

A. Terminal Siyirma Besleme Kontrolii

Terminal seridi Madde 4.3 agiklandidi gibi sonlandiriciya yuklendiginde, terminal seridindeki striklenmeyi
kontrol ederken besleme parmagini devreden ¢ikarin ve tutun. Strtkleme, seridin

besleme parmag: tarafindan geri ¢cekilmesini 6nleyecek kadar basing uygulayacak sekilde ayarlanmalidir.
Eger ayarlama gerekiyorsa, bkz. Madde 6.2. Suriklemeyi kontrol ettikten sonra, ilk terminali Madde 4.3'te
aciklandigi gibi yeniden konumlandirin.

Manuel modda asagidaki prosediri uygulayin:

1. Elektrik fisini takin ve hava kaynagini baglayin.

2. Acmal/kapama dugmesini acik konuma getirin (operatdr kontrol panelinde, normal tuslarin hemen
altinda bulunur).

3. Gig tusuna basin.

4. Besleme tusuna basin ve birakin. Terminal seridi bir terminal uzunlugunca ilerlemelidir. ilk terminal
ors Uzerinde ortalanana kadar, besleme tusuna bas-birak yapmaya devam edin. Terminal 6rs
Uzerinde dogrudan ortalanmis halde durmazsa, beslemeyi Madde 6.2 aciklandigi gibi ayarlayin.

5. Bu kontroliin tamamlanmasindan sonra, ram silindiri/ram baglantisini surada agiklandigi gibi
gerceklestirin: Madde 4.4.0.
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B. Ram Silindiri/Ram Baglantisi ve Anahtar Kontroli

1.

A

2.

o

no

D.

-0 % N

Vidalari ve pullari ¢gikararak sonlandiricinin kapagini gikarin.

TEHLIKE
Kigisel yaralanmalari nlemek igin, bu kontrolii yaparken sonlandiricinin i¢ kismindan ellerinizi uzak tutun.

Elektrik fisini takin ve hava kaynagini baglayin. Ram silindirinin geri cekme tarafinin basing altinda
oldugundan emin olmak igin gli¢ tusuna basin.

Kapali olarak galistinildigindan emin olmak i¢in ram silindirindeki ram dayanagi anahtarini kontrol edin.
Gerekirse, anahtari Madde 6.3.B aciklanan sekilde ayarlayin.

Mod tusuna basarak manuel moda girin.
Ram silindirini uzatmak i¢in ram tusuna basin.

Ram silindirindeki ram uzatma anahtarini kontrol edin. Gerekirse, anahtari Madde6.3.A agiklandigi
sekilde ayarlayin.

Sonlandirici kapagini tekrar takin.

Madde 4.4.C’de agiklanan sekilde manuel sikistirma kontroliini gergeklestirin.

Manuel Sikistirma Kontrolii
Elektrik fisi ve hava kaynagi bagliyken gli¢ tusuna basin.

Bir terminal “hedef alan”dayken, bobin tellerini veya bikimli kabloyle bobin telinin bir bilesimini,
bobin teli terminalin 6n alt kismina gelecek sekilde yerlestirin.

Sonlandiricityl Madde 4.1agiklandidi sekilde manuel olarak déngliye sokun. “Hedef alan”da
ram’in ilerletiimesini ve terminalin kesilmesini ve sikistiriimasini gézlemleyin.

Ram tamamen geri ¢ekildikten sonra, terminali ¢cikarin ve Madde 4.5 uyarinca inceleyin.
Gerekirse gerekli olabilecek ayarlamalari yapin.

Bu kontroliin tamamlanmasindan sonra, Madde 4.4.D agiklanan sekilde otomatik sikistirma
kontrolinu gergeklestirin.

Otomatik Sikigtirma Kontrolii

Otomatik sikistirma kontroli, hava regilatériiniin tamamen agik olmasi disinda, Madde 4.4.C agiklanan
manuel sikistirma kontrolliyle ayni sekilde gergeklestirilir. Sonlandirici gaisma modunda

olmali ve sonlandiriciyl dénglye almak igin ayak pedalina basiimalidir. Sonlandirmalar, Madde 4.5verilen
gerekliliklere uygun olmaldir. Gerekirse, B6Ium 6agciklandidi sekilde gerekli olabilecek ayarlamalari yapin.

Manuel sikistirma kontroliinden ve otomatik sikistirma kontroliinden elde edilen sonlandirmalar
tim gerekliliklere uyuyorsa, sonlandirici Bolim 5 agiklandigi gibi Gretim operasyonu igin hazirdir.

Sonlandirici hemen c¢alistirlmayacaksa, guc tusuna basin, ardindan elektrik figini ve hava kaynagini
kesin.

4.5. Sonlandirma Denetimi

Sonlandiricinin Urettigi tim sonlandirmalar, kalite ve sikistirma ylksekligi gerekliliklerine uygun olmaldir:

1.
2.

i @

Sonlandirmanin, Sekil 16, Detay A’'da verilen gerekliliklere uygun olup olmadigini kontrol edin.

Sikistirma yliksekligi mikrometresi kullanarak, sonlandirmanin sikistirma yuksekligini Sekil 16,
Detay B’de gdsterildigdi gibi dlgtin. Sikistirma yiksekligi, kullanilan terminal tirt ve kablo boyutu
icin belirtilen 6l¢i olan +0,08 mm [+0,003 in¢] dahilinde olmalidir.

NOT
TE, modifiye edilmis bir mikrometre kullanilmasini énerir. Tipik bir mikrometre Mitutoyo Serisi 342 mikrometredir.
Sikistirma yiiksekligi bilgileri icin 408-7424 nolu talimat sayfasina bakin.

Mitutoyo bir ticari markadir.
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OGE GEREKLILIK

Terminalin bu alani gan seklinde olmalidir.

N

Makasla kesilmis ug net olarak ayrilmalidir.

Kablolar, sikistirimis terminal boyunca uzatiimalidir.

Bobin teli, terminalin alt kisminda olmalidir.

oW N

2 bobin teli yerlestirildiginde, yan yana yerlestirilmelidir.

Detay B
Yan Goriinim Ug Gériinimdi

[———«— Ors T
1

Terminalin Dii7 Kismi

Terminalin Kesiti

Sekil 16

5. URETIM GALISMASI

Sonlandiriciyi Uretim operasyonuna almadan énce, Bélum 4 prosediirlere goére dogru sekilde ayarlandigindan
ve kontrol edildiginden emin olun. Sonlandiriciyr asagidaki gibi ¢aligtirin.

1. Sonlandiriciyl hava kaynagina baglayin.

2. Elektrik figini elektrik prizine takin. Tim koruyucularin ve kapaklarin yerinde oldugundan emin olun.

DIKKAT
A Sonlandiriciyr asla érs tzerinde bir terminal olmadan ve kablolar “hedef alanda” degilken ¢alistirmayin.
3. Gug tusuna basin.

NOT
Sonlandiriciyi daha 6nce galistirmamis olan personel, devam etmeden énce, besleme parmaginin ve ram’in ¢aligmasini
ve hareketini g6zlemlerken, Madde 4.1 agiklandigi gibi sonlandiriciyi birkag kez manuel olarak déngiiye almalidir.

i @

4. Kablolari, terminalle ayni hizada olacak sekilde “hedef alana” yerlestirin. Bukulu kablo ve bobin
teli kullanirken, Sekil 14 (kaynak sonlandirici) veya $ekil 15 (dodrudan baglantili sonlandirici)
gésterildigi gibi konumlandirin. iki veya tig bobin telini birlestirirken, birbirine gére herhangi
bir konumda olabilirler. Sikistirma takimi, sikistirma islemi sirasinda bunlari terminalin altinda
otomatik olarak yan yana konumlandirir.

5. Teller yerindeyken ayak pedalina basin. Sonlandirici, ayak pedalinin ne kadar sireyle basil
tutulduguna bakilmaksizin yalnizca bir kez ¢evrim yapacaktir.

NOT
Uretim iglemi sirasinda belirli araliklarla, Madde 4.5 agiklanan sonlandirma kontroliinii gerceklestirin.

jud 0

6. Uretim iglemi tamamlandiktan sonra gui¢ tusuna basin. Elektrik fisini ve hava kaynagini kesin.
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6. AYARLAMALAR

Sonlandiriciyi ayarlarken, tretim islemi sirasinda veya parcgalarin degisiminden sonra asagidaki prosedur
gerekli olabilir.

6.1. Sikistirma Yiiksekligi Ayari (Takim Artiglar)
Sikistirma ylksekligi ayari, fiili olarak istenen sikistirma yiiksekligini olusturmak icin gerekli olabilir.

o Gosterge plakasinin dikey ¢izgisinin, radyal digli tekerlegi olugu ile ve gosterge plakasinin yatay
cizgisinin aksiyal digli tekerledi sifir oluguyla hizalanmasi, tim urinler icin maksimum sikistirma
yuksekligi olugturur (bkz. Sekil 17).

o Gosterge plakasindaki her bir dikey ¢izgi, bir digli tekerlegi devrini veya 0,406 mm’lik [0,016 in¢]
bir capi ayarini temsil eder.

e Sikistirma yuksekligini azaltmak igin, disli tekerlegi saat yéniinde cevirin. Sikistirma yiksekligini
artirmak icin, disli tekerlegi saat yéniindin tersine donduriin. Bunlarin, fiili sikistirma yiksekligi
degisikliklerini yansitmayabilecek takim artiglari oldugunu unutmayin.

Radyal Disli Tekerlek

Sekil 17

6.2. Besleme Ayarlamalari

A. Kaynak Sonlandiricilari igin

TEHLIKE
Ayarlama yaparken kisisel yaralanmalari 6nlemek igin giici kesin.

. NOT

1 Yiksek Kuvvetli uygulamalar igin besleme, Besleme Sonrasi Geri Gekme olarak ayarlanmalidir (bkz. Bélim 2.2.B.).
A.1. Besleme Parmaginin Yerlestirilmesi

. NOT

L | Hizin siratli olmasi gerekli degildir. Normalde operat6r, tamamlanan bir sonlandirmayi kaldiramaz ve baska bir terminal

konumlandiriimadan 6nce, bir sonraki sonlandirma igin telleri yerlegtiremez.

Besleme parmagini (2161391) degistirirken veya bir terminal parga numarasindan digerine
dénuastirdrken, besleme parmaginin yerlestiriimesi kontrol edilmeli ve gerekirse ayarlanmalidir.
Besleme parmagi yerlesimini ayarlamak i¢in asagidaki adimlari uygulayin.

1. Besleme koruyucusunu (2161526-1) cikarin.

2. Terminal geridini besleme parmagina ulagsana kadar yUkleyin. Terminal seridini besleme
parmaginin 6tesine YUKLEMEYIN (bkz. Sekil 18).

3. Tork kilitleyici altigen somunu (986965-7), besleme parmagi ayarlanincaya kadar ayarlayin
(bkz. Sekil 18).
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4. Terminallerin besleme parmagini “tiklatip” gegmesini saglamak icin terminal seridini ileri itin,
sonrasinda besleme parmaginin terminal seridine sikica oturdugundan emin olmak igin terminal
seridini geri ¢ekin.

5. Besleme koruyucusunu yeniden takin.

Kaynak Sonlandiricilan Igin

Terminal Seridi Yiizer Mafsall , Besleme Koruyucusu
Besleme Silindiri Detay A’ya bakin: ,
Sikistima Somunu Besleme Parmaginin Yerlestiriimesi (Gikarimig hali

Uzat Ml \ P gosterilmektedir)
/’—/\

sl o 7 os 5o | =
<— ol oo P Nlao |
/
G . k arTT— \\ ,
eri Ce / o6 ° e
Ayar Carki © s)
g
o
©
Sikigtirma Somununu Sikarken
Mili Burada Tutun Yiizen Mafsal
—» <« “|" Boyutu (Ref) Kesme Alani
‘ u| P = Ors
g ——[ e op I )t

DETAY A
(BESLEME PARMAGI SINIRLAYICISI)

GOK GEVSEK AYARLANMIS - BIRLESME YOK DOGRU AYARLANMIS GOK DERINE AYARLANMIS

AMPLIVAR Terminal Seridi Sinirlayici Ayari  Besleme Parmag
Kilit Somunu

Sekil 18
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A.2. Akis Kontrol Valfleri

Besleme silindirinin baglanti noktalarinda bulunan akis kontrol valfleri; besleme parmagini ve ilerletme
ve geri cekme hareketini yavaglatacak ve strok sonunda ¢arpmayi 6nleyecek sekilde ayarlanmalidir.
Bu ayni zamanda asiri beslemeyi de onler.

Besleme hizini ayarlamak amaciyla, silindir hareketini yavaslatmak igin valf ayarini igeri gevirin;
daha hizli islem igin disari gevirin.

. NOT
1 Besleme hizinin siiratli olmasi gerekmez. Normalde operatér, tamamlanan bir sonlandirmayi kaldiramaz ve baska bir terminal
konumlandiriimadan 6nce, bir sonraki sonlandirma igin telleri yerlestiremez.
A.3. Terminal Seridi Siiriklenmesi
Besleme parmaginin, bir sonraki besleme noktasini almak i¢in geri ¢ekildiginde seridi de geri
cekmemesi icin slriikleme, terminal seridine yeterli basing uygulamalidir. Gerekirse, asagdidaki
sekilde ayarlayin (bkz. Sekil 18):
1. Tespit vidasindaki kilitteme somununu gevsetin. Cekme kolu serbest birakildiginda, striiklenme,
terminal seridine dlizgiin sekilde yerlesene kadar tespit vidasini gerektigi gibi ¢evirin.
2. Tespit vidasini ayarlanan konumda tutarken kilit somununu sikin.
3. Cekme kolunu doéndurerek sirglyu terminal seridinden kaldirin. Sirgu, tespit vidasinda donmelidir.
A.4. ilk Besleme Stroku ve Konum Ayarlamasi
1. Besleme koruyucusunu (2161526-1) ¢ikarin.
2. Besleme silindiri milini tamamen geri ¢ekilmis konuma getirin.
3. Ayar tekerini (2161481-1), islemde olan terminal igin uygun “L” boyutuna gevirin (bkz. Sekil 18).
AMPLIVAR terminallerinin “L” boyutu icin 2161490 ¢izimine bakin.
Veriler mevcut degilse terminal hatvesini, terminaller arasindaki boslugun yarisi ile toplayarak
“L”yi ayarlayin (bkz. Sekil 19).
Kaynak Sonlandiricilan Igin
—™ <+ Besleme Hatvesi (P)
Bosluk (G) —* <—
I
Not: Olceksiz > > . | " .
Besleme Stroku Uzunlugu (L)
— -~ L=P+G2
Sekil 19
4. Terminal seridini yukleyin ve bir terminal drs Gzerinde konumlanana kadar besleme silindiri
milini tam uzatma ve tam geri cekme konumuna iterek seridi manuel olarak besleyin.
5. Yizer mafsaldaki (2168420) kilit somununu (18029-3) gevsetin.
. NOT
1 Sikigtirma somununu sikarken veya gevsetirken silindir mili, anahtar agzi kullanilarak tutulmalidir; aksi takdirde silindir

zarar g6rebilir.
6. Besleme silindiri milini tamamen uzatiimis olarak tutun ve terminal kesme alani kesme takimiyla
hizalanana kadar ylzer mafsali ayarlayin.
7. Yuzer mafsal Gzerindeki sikistirma somununu sikin.
8. Tum koruyuculari takin.
9. Elektrik ve pnédmatik guicu sonlandiriciya baglayin.

10. Birkag sikistirma gerceklestirin ve terminal kesintisini élgun.
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11. Her bir terminalin kesinti sekmeleri (6n ve arka) 0,05 mm’den [0,002 in¢] fazla degiskenlik
gosteriyorsa, elektrik ve pnématik gicl ayirin, besleme koruyucuyu gikarin ve kesinti
sekmeleri 0,05 mm [0,002 in¢] veya daha az degdiskenlik gdsterene kadar 5 ile 10 arasindaki

adimlari tekrarlayin.
12. Kesinti sekmeleri 0,05 mm’den [0,002 in¢] daha az degiskenlik gdsterdiginde, bir ince ayar
islemi gergeklestirin.

A.5. Besleme Konumu ince Ayari

NOT
Terminal kesinti sekmeleri uzun stireli galisma, takim degisimi, yeni terminal makarasi veya normal aginma gibi gesitli

nedenlerle degisiklik gbstermeye bagslayabilir. Kesinti sekmelerinin diiz olmamasi halinde, ayar ¢arki kullanilarak ince
bir ayar yapilabilir.

ince ayar yapmak icin asagidaki adimlari izleyin:

1. Sikistirimis bir terminali kontrol edin ve terminal seridinin daha fazla veya daha az beslemeye
ihtiyaci olup olmadigini belirleyin. A sekmesi B sekmesinden uzunsa, beslemenin artiriimasi
gerekir. B tirnagi A sekmesinden uzunsa, besleme azaltiimalidir.

2. Arka besleme koruyucusundaki erisim yuvasindan ve ayar garkindaki bir yuvadan 3 mm altigen
anahtar veya benzer boyutta bir tornavida sokun (bkz. Sekil 20).

3. Besleme mesafesini artirmak veya azaltmak igin ayar g¢arkini istenen yénde gevirin (bkz. Sekil 20).

NOT
Ayar garkinin, her 15 derecelik doniiste devreye giren kilit konumlari vardir. Her 15 derecelik déniis, besleme (kesinti)
konumunu 0,02 mm [0,0008 ing] artirir veya azaltir.

4. Ek terminalleri sikistirin ve kontrol edin; kesinti sekmeleri esitlenene kadar adim 2 ve 3’0 tekrarlayin.

Kaynak Sonlandirici
Kesinti
Kesinti Sekmesi B ’<~ 4>‘ SekmesiA -
/\ - X1
|

\\

/“ "

Sikistiriimis Terminal

Besleme Ayar Erigim Yuvasi

(P v:\;_\Beslemey/ Artir - Srumasi
1 6 Fm 3%
B re
N f'e)

Beslemeyi Azalt

Akis Kontrolleri

Sekil 20
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B. Dogrudan Baglantilh Sonlandiricilar igin

TEHLIKE
Yaralanmalari 6nlemek igin gticii kesin.

B.1. Besleme Parmaginin Yerlestiriimesi

NOT
Hizin siiratli olmasi gerekli degildir. Normalde operatér, tamamlanan bir sonlandirmayi kaldiramaz ve baska bir terminal

konumlandiriimadan énce, bir sonraki sonlandirma igin telleri yerlestiremez.

i @

Besleme parmagini degistirirken veya bir terminal parga numarasindan digerine dénusturdrken,
gerekirse besleme parmagi yerlesimi kontrol edilmeli ve ayarlanmalidir. Besleme parmagi
yerlesimini ayarlamak igin asagidaki adimlari izleyin:

1. Besleme koruyucusunu (2161780-1) ¢ikarin.

2. Terminal seridini besleme parmagina ulasana kadar yiikleyin. Terminal seridini besleme
parmaginin étesine yuklemeyin.

3. Terminallerin besleme parmagini “tiklatip” ge¢cmesini saglamak icin terminal seridini ileri itin,
sonrasinda besleme parmaginin terminal seridine sikica oturdugundan emin olmak igin terminal

seridini geri ¢cekin (bkz. Sekil 21).
4. Besleme koruyucusunu yeniden takin.

Dogrudan Baglantili Sonlandirici

Slag Bigagi ~__

~_}
Besleme Parmagi —-\ == b
_ Siriileme —\ \

¢ Yalitim
/——\——1 — OrSU
= | | |
: I\
| \
| \
L Kablo
Orsi

Yiizen Mafsal -

Yizer Mafsalli Sikigtirma Somunu =, |

~ ..‘V- ||‘ =

° = - °
S -
=
Ayar Garki — @“

Sekil 21
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B.2. Akis Kontrol Valfleri

Besleme silindirinin baglanti noktalarinda bulunan akis kontrol valfleri; besleme parmagini ve ilerletme
ve geri cekme hareketini yavaslatacak ve strok sonunda ¢arpmayi 6nleyecek sekilde ayarlanmalidir.
Bu ayni zamanda asiri beslemeyi de onler.

Besleme hizini ayarlamak amaciyla, silindir hareketini yavaslatmak igin valf ayarini igeri gevirin
ve daha hizli islem igin disari gevirin.

NOT
Besleme hizinin siiratli olmasi gerekmez. Normalde operatér, tamamlanan bir sonlandirmayi kaldiramaz ve baska bir terminal

i @

konumlandiriimadan 6nce, bir sonraki sonlandirma igin telleri yerlegtiremez.

B.3. Terminal Seridi Suriiklenmesi

Besleme parmaginin, bir sonraki besleme noktasini almak i¢in geri ¢ekildiginde seridi de geri
cekmemesi igin slriikleme, terminal seridine yeterli basing uygulamalidir. Gerekirse asagidaki
gibi ayarlayin:
1. Sirgi baski yaylarini sikistirarak veya serbest birakarak siriiklenme basincini artirin veya azaltin.
Yay iceren esnek somunlar, yay basincini dengelemek igin siirgli saplamasi tizerinde ayni
konumda olmalidir.

2. Surukleme sistemindeki iki stirgu tespit vidasi, sirglyu besleme plakasindan uzak tutma
ve terminallerin kurulmasina yardimci olma amaglidir. Tespit vidalari, terminal striiklenmesini

Onleyecek sekilde ayarlanmamalidir.
3. Cekme kolunu déndirerek strglyi terminal seridinden kaldirin. Siirg(, tespit vidasinda dénmelidir.

B.4. ilk Besleme Stroku ve Konum Ayarlamasi
1. Besleme koruyucusunu (2161529-1) ¢cikarin.
2. Besleme silindiri milini tamamen geri ¢gekilmis konuma getirin.

3. Ayar carkini islenen terminal igin uygun “L” boyutuna ¢evirin. AMPLIVAR terminallerinin “L”
boyutu igin musteri gizimine basvurun. Veriler mevcut degilse terminal hatvesini, terminaller
arasindaki boslugun yarisi ile toplayarak “L’yi ayarlayin (bkz. Sekil 22).

Dogrudan Baglantili Sonlandiricilar igin
< Hatve (P)
Not: Olceksiz Bosluk (G) —

— L— Besleme Stroku Uzunlugu (L)
L=P+G/2

Sekil 22

4. Terminal seridini ylkleyin ve bir terminal ors Gzerinde konumlanana kadar besleme silindiri
milini tam uzatma ve tam geri cekme konumuna iterek seridi manuel olarak besleyin.

5. Yizer mafsaldaki (2168420) kilit somununu (18029-3) gevsetin.

DIKKAT
Stkigtirma somununu sikarken veya gevsetirken silindir mili, anahtar agzi kullanilarak tutulmalidir; aksi takdirde silindir

zarar gérebilir.

6. Besleme silindiri milini tamamen uzatiimig olarak tutun ve terminal kesme alani kesme takimiyla
hizalanana kadar ylzer mafsali ayarlayin.
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7. Ylzer mafsal Gzerindeki sikistirma somununu sikin.

8. Tum koruyuculari takin.

9. Elektrikli ve pndmatik glici sonlandiriciya baglayin.

10. Birkag sikistirma gerceklestirin ve terminal kesintisini él¢in.

11. Her bir terminalin kesinti sekmeleri (6n ve arka) 0,05 mm’den [0,002 in¢] fazla degiskenlik
gOsteriyorsa, elektrik ve pndmatik glici ayirin, besleme koruyucuyu ¢ikarin ve kesinti
sekmeleri 0,05 mm [0,002 in¢] veya daha az degiskenlik gésterene kadar 5 ile 10 arasindaki
adimlar tekrarlayin.

12. Kesinti sekmeleri 0,05 mm’den [0,002 in¢] daha az degiskenlik gdsterdiginde, bir ince ayar
islemi gergeklestirin.

B.5. Besleme Konumu ince Ayari

NOT

Terminal kesinti sekmeleri uzun stireli galisma, takim degisimi, yeni terminal makarasi veya normal asinma gibi gesitli
nedenlerle degisiklik géstermeye baslayabilir. Kesinti sekmelerinin diiz olmamasi halinde, ayar ¢arki kullanilarak ince
bir ayar yapilabilir.

i @

ince ayar yapmak icin asagidaki adimlari izleyin:

1. Sikistirilmis bir terminali kontrol edin, ardindan terminal seridinin daha fazla veya daha
az beslemeye ihtiyaci olup olmadigini belirleyin. “A” sekmesi “B” sekmesinden daha uzunsa,
beslemenin artiriimasi gerekir; “B” sekmesi “A” sekmesinden daha uzunsa, beslemenin
azaltiimasi gerekir.

2. Arka besleme koruyucusundaki erisim yuvasindan ve ayar garkindaki bir yuvadan 3 mm altigen
anahtar veya benzer boyutta bir tornavida sokun. Sekil 23 bakin.

3. Besleme mesafesini artirmak veya azaltmak igin ayar g¢arkini istenen yénde dondirin (SekilSekil
23).

NOT
Ayar carkinin, her 15 derecelik dénliste devreye giren kilit konumlari vardir. Her 15 derecelik déniis, besleme (kesinti)
konumunu 0,02 mm [0,0008 ing] artirir veya azaltir.

i @

4. Ek terminalleri sikistirin ve kontrol edin; kesinti sekmeleri esitlenene kadar adim 2 ve 3’0 tekrarlayin.

Dogrudan Baglantili Sonlandirici

Besleme Ayar Erigim Yuvasi

== % Beslemeyi Air ~ Korumasi

Akis Kontrolleri

Sekil 23
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6.3. Ram ve Besleme Anahtarlarinin Ayarlanmasi

A

A. Ram Uzatma Anahtari

1.
2.

= S

n

w

i @

—_

- O

w

TEHLIKE
Bu ayarlar sadece kurulum teknisyenleri tarafindan yapilmalidir. Ayarlamalarin, gli¢ uygulanarak ve koruyucular agik sekilde
yapildigini unutmayin. Hareketli ekipman etrafinda cok dikkatli olun.

Ram’i uzatmak igin ram tusuna basin.
Anahtarla galisma igin uygun girisi kontrol edin.

Anahtar hareketini ayarlamak igin, silindirdeki sensori gevsetmek Uizere kigUk bir uglu tornavida
kullanin. Sensdrdeki 1sik yanincaya kadar ayarlayin.

Vidayi sikarak sabitleyin.

Ram’i geri gekmek igin ram tusuna basin.

. Ram Geri Cekme Anahtari

Anahtarla ¢alisma igin uygun girisi kontrol edin.

Anahtar hareketini ayarlamak igin, silindirdeki sensoéri gevsetmek lizere kiiglk bir uglu tornavida
kullanin. Sensoérdeki isik yanincaya kadar ayarlayin.

Vidayi sikarak sabitleyin.

NOT
Terminalin sikismasini 6nlemek igin, ram’i uzatmadan 6nce (riini ¢ikarin.

. Besleme Uzatma Anahtari

Anahtarla ¢alisma igin uygun girisi kontrol edin.

Anahtar hareketini ayarlamak icin, silindirdeki sensoéri gevsetmek Ulizere kiigiik bir uglu tornavida
kullanin. Sensoérdeki 1sik yanincaya kadar ayarlayin.

Vidayi sikarak sabitleyin.

. Besleme Geri Gekme Anahtari

Beslemeyi geri gekmek igin besleme tusuna basin.
Anahtarla galisma igin uygun girisi kontrol edin.

Anahtar hareketini ayarlamak igin, silindirdeki sensoéri gevsetmek lizere kiiglk bir uglu tornavida
kullanin. Sensoérdeki 1sik yanincaya kadar ayarlayin.

Viday! sikarak sabitleyin.
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7. ONLEYiCi BAKIM

Onleyici bakim temizlik, inceleme ve yaglamadan olusur. Planl bir bakim programi olusturulmalidir.
Uygun sonlandirmayi saglamak igin “hedef alanin” daima temiz tutulmasi ¢ok dnemlidir.

Asagidaki prosedurleri gerceklestirmeden dnce sonlandirici kapaklarini gikarin.

TEHLIKE
A Yaralanmalari 6nlemek igin, 6nleyici bakim prosediirleri gergeklestirmeden 6nce elektrik fisi ve hava kaynaginin kesildiginden

emin olun. Sonlandiricinin kazara dénddriilmesi kisisel yaralanmaya neden olabilir.
A. Temizleme
1. Tum sonlandiriciyl temiz, kuru bir bezle temizleyin.
2. Bir elektrikli stiplirge, firca veya hava hortumu kullanarak metal talaslari ve diger tim kirleri temizleyin.

TEHLIKE
Temizleme igin kullanilan basingl hava 207 kPa’dan [30 psi] daha az bir dedere digiiriilmeli ve etkili talas koruma ve kigisel
koruma ekipmani (g6z korumasi dahil) kullaniimalicir.

3. Uygun bir solvent veya benzeri bir temizleme sivisi kullanarak yaglanmamis alanlardaki ve hareketli
olmayan parcalardaki gres lekelerini temizleyin.
B. inceleme

1. Tum parcgalarin saglam oldugundan emin olmak i¢in sonlandiriciyi inceleyin. Bir arizayl dnlemek
igin gerekli onarimlari yapin.

2. Sonlandiricida asiri asinma olup olmadigini kontrol edin. Kullanima uygun olmayan pargalari degistirin.

3. Tum elektrik kablo tesisatinda izolasyon, sirtiinme ve/veya gevsek baglanti olup olmadigini kontrol
edin. Sonlandirici ile birlikte génderilen elektrik semasi ve kablo gizimine bakarak gerekli olabilecek
tum onarimlari yapin.

4. Tim hava hatlarini gevsek baglanti bakimindan kontrol edin. Pnématik semaya bakarak gerekli
onarimlari yapin (SekilSekil 8) (bkz. Madde 2.3.).

5. Filtreyi agin yodusma acisindan kontrol edin. Gerekirse filtreyi bosaltin ve temizleyin.

C. Yaglama

—

NLGI-2 EP gresi igceren bir gres tabancasi kullanarak gresoérliikleri gévdedeki deliklerden yaglayin.

jud 0

NOT

Tercih edilen gresler igin sayfa 1in altindaki numaradan TAKIM DESTEK MERKEZ/ ni arayin.

Besleme parmak slrgusiunt SAE No. 30 yag ile yaglayin.
Hassas ayar vidasinin diglerini SAE 30 yagi ile yaglayin.
Ayarlayici ¢atal kayma alanini SAE No. 30 yag ile yaglayin.

o &~ w b

Fazla yaglamay! giderin.

i @

NOT

Kablo istifleyici igin bkz. Béliim 10.4. Sonsuz Kaynak igin, bkz. Bélim 11.4.
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8. HATA KODLARI VE G/GC EKRANI
8.1. Hata Kodlar

Bir hata meydana gelirse, sonlandiricida bir hata kodu gériintilenecektir (bkz.
Sekil 24 hata kodlar igin).

Hata Kodu
(Bkz. Not)

Not: Bu hata kodu, besleme
silindirinin uzamadigini gosterir.

HATA KODU HATA AGIKLAMASI
E001 Ana makine ¢alismay! engelliyor.
E002 Koruma kilidi agik.
E003 GOmdilu kilit agik.
E004 Emniyet devresi galismiyor.
E005 Kontrol paneli CPU ile iletisim kuramiyor.
E030 Hava basinci yok.
E031 Basing anahtari “agik” konumda sikismis.
E032 Besleme silindiri uzatiimamus.
E033 Ram silindiri geri gekilmedi.
E034 Ram silindiri (baglangi¢ anahtarini terk etmedi).
E035 Besleme silindiri geri gekilmedi.
E036 Besleme silindiri uzamadi.
E037 Ram silindiri uzatiimamis.
E038 Besleme silindiri geri gekilmis.
E039 Ram silindiri geri gekilmedi.
E040 Besleme silindiri geri ¢ekilmedi.
E041 Ana hava devresinde sorun.
Sekil 24
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8.2. GIG Ekrani

Elektrik fisini ve hava kaynagini baglayin ve gli¢ tusuna basin. Mod tusunu kullanarak manuel modu segin.
Bu, sonlandirici girislerini ekranda goésterir. Sekil 25 bakin.

Golgeli daire, anahtarin devreye girdigini gosterir.

> uzatma anahtarinin acik oldugunu gésterir.

< geri gekme anahtarinin agik oldugunu gosterir.
higbir dugmenin agik olmadigini gosterir.

NOT
Ram ve besleme anahtarlarinin ayarlanmasi igin bkz. Madde 6.3.

i @

Dijital Basing Anahtari

e ——— Emniyet Anahtari

Terminal Beslemesi ——— g™ <= kincil Basing Anahtar

Terminal Besleme Uzatma/ Birincil Basing Anahtari

Geri Cekme Anahtari

Ram — Hava Ufleme

Ram Uzatma/Geri Cekme Anahtari Kablo

Sekil 25

9. DEGISiM VE ONARIM

9.1. Kaynak Sonlandiricilar

Baglanti sonlandirici, bu bélimdeki prosediirler ve sonlandirici montaj gizimleri kullanilarak sokulebilir.
Bu prosedirler 6ncelikle, dnerilen yedek pargalar olarak kabul edilen ve misteri tarafindan stoklanmasi
gereken pargalarin degistiriimesiyle ilgilidir.

TEHLIKE
A Onarim veya parga degisimi sirasinda fiziksel yaralanmalari 6nlemek icin, elektrik fisi ve hava kaynagdinin kesildiginden
emin olun. Sonlandiricinin kazara donddriilmesi kisisel yaralanmaya neden olabilir.

A. Makas Bigagi velveya Sikistiricinin Degistirilmesi
1. Vidalari sdkerek 6rs korumasini ve ram korumasini gikarin.

2. Sikistiriciyl ve makas bigagini sikistirici kilavuzuna sabitleyen iki vidayi ¢ikarin.
Degistirme amaglari i¢in bu pargalarin yoénind not edin.

w

Sokme prosedurindn tersini kullanarak yeni makas bigagini ve sikistiriciyi takin.

wm

. Ors, Ors Tutucu ve Kilavuz Makas Degigimi
1. Vidalar sOkerek 6rs korumasini ve ram korumasini ¢ikarin.
Siyirici plakayi érs tutucuya sabitleyen vidalari ¢ikarin.

Orsii 6rs tutucudan cikarin.

P 0D

Yalnizca 6rsu degistiriyorsaniz, ¢cikarma prosedurinin tersini kullanarak yeni érsu takin.
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5. Yalnizca kilavuz makasi degistiriyorsaniz, vidalari gevsetin ve kilavuzu ¢ikarin. S6kme prosedurinin
tersini kullanarak yeni kilavuz makasi takin.

6. Yalnizca Ors tutucuyu degistiriyorsaniz, govdeye sabitleyen Gg¢ vidayi sOkun. Yeni Ors tutucuyu takin
ve s6kme prosedirinin tersini kullanarak kilavuz makasi monte edin. On ylkleme hizasini kontrol
etmek icin bkz. Madde 4.1 ve takimi hizalamak i¢in bkz. Madde 4.2.

7. Koruyuculari takin.

o

. Besleme Parmagi Degisimi

1. Besleme silindirini besleme plakasina sabitleyen iki vidayl sokin. Besleme silindiri adaptérini
anahtar aktuatérinden ayirmak i¢in besleme silindirini besleme plakasindan uzaga gekin.

2. Besleme plakasinin arkasindaki iki vidayi ve besleme parmak tutucuyu sokin; ardindan besleme
parmak tutucusunu énden ¢ikarin.

3. Kendinden kilitlenen somunu gevsetin ve vida ile baski yayini ¢ikarin; ardindan besleme parmagini
tutucudan gikarin.

4. Gerekirse, pimi yeni besleme parmagina takin. S6kme prosedirinu tersine uygulayarak besleme
parmagini takin.

5. Besleme ayarlamalarini Madde 6.2 agiklandidi gibi yapin.

D. Pnomatik Sistem Onarimlari

Pnoématik sistemde onarim yapilmasi gerektiginde, pnématik semaya bakin (Sekil$ekil 8).

E. Elektrik Sistemi Onarimlari

Sonlandirici sistemde onarim yapmak i¢in sonlandirici semasina ve elektrik gizimlerine basvurun.

F. Takim Matrisi
Takim matrisi icin TE Cizim 2161795’e (belge paketiyle birlikte saglanir) bakin.

9.2. Dogrudan Baglanti Sonlandiricilar
Sonlandirici, asagidaki prosedur ve sonlandirici montaj ¢izimleri kullanilarak sokdlebilir.

Prosedir 6ncelikle, dnerilen yedek pargalar olarak kabul edilen ve misteri tarafindan stoklanmasi gereken
parcalarin degistirilmesi ile ilgilidir.

TEHLIKE
Onarim veya parga degisimi sirasinda fiziksel yaralanmalari énlemek igin, elektrik fisi ve hava kaynadinin kesildiginden
emin olun. Sonlandiricinin kazara donddriilmesi kisisel yaralanmaya neden olabilir.

A. Makas Bigagi velveya Sikigtiricinin Degistirilmesi
1. Ors korumasini ve ram korumasini ¢ikarin.

2. Slag bicagindaki iki vidayr sokin ve slag bigagini ram’dan ¢ikarin.
Degistirme amaglari i¢in bu pargalarin ydénina not edin.

3. Yeni slag bigagi, ram’deki yuvanin dibine dayanacak sekilde takin.
4. On yiikleme hiza kontroliinii Madde 4.1 agiklandigi gibi gergeklestirin.

5. Ors korumasini ve ram korumasini takin.
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wm

. Sikigtiricinin Degistirilmesi

1. Ram koruyucusunu sabitleyen vidalari sékiin. Ram korumasini gikarin.

2. Vidalari straw durdurucudan cikarin.

3. zolasyon sikistiriciy, kablo sikistiriciyl, yalitim diskini ve ara pargayi (kullaniliyorsa) cikarmak
icin digme basli vidalari ¢ikarin. Sikistiricilari, gevsek straw durdurucu ile birlikte ram’dan ¢ekin.

4. Yedek sikistiricilari, aralarinda straw durdurucusu olacak sekilde takin. Kablo sikistirici, ram’daki
yuvanin dibine dayal olmalidir ve yalitim sikistirici, yalitim diskinin uygun ylzeyine dayali olmalidir.

5. Straw durdurucuyu kablo makasina takin.

6. On yukleme hiza kontroliinii Madde 4.1agiklandidi gibi gergeklestirin.

7. Ram korumasini takin.

C. Orsiin Degistirimesi

1. Uygun vidalari sékerek 6rs korumasini gikarin.

2. Tutucu plakay ¢ikarin.

3. Orsii érs tutucudan gikarin.

4. Orsleri ve sonra tutucu plakayi, drsler érs tutucuya sabitlenecek sekilde takin.

5. On yukleme hiza kontroliinii Madde 4.1 agiklandigi gibi gergeklestirin.

6. Ors korumasini takin.

D. Besleme Parmagi Pargasinin Degistirilmesi

1. Besleme parmagini sabitleyen iki adet diiz bagli viday sékiin ve besleme parmak pargasini degistirin.

2. Besleme parmagi parcasini iki adet diz basl vidayla takin.

3. Kendinden kilittenen somunu gevsetin ve vida ile baski yayini ¢ikarin; ardindan besleme parmagini

tutucudan gikarin.

4. Gerekirse, pimi yeni besleme parmagina takin. S6kme prosedurinun tersini kullanarak besleme
parmagini takin.

5. Besleme ayarlamalarini Madde 6.2agiklandigi gibi yapin.

E. Pnomatik Sistem Onarimlari

Pnoématik sistemde onarim yapilmasi gerektiginde, pndmatik semaya bakin (SekilSekil 8).

F. Elektrik Sistemi Onarimlari

Sonlandirici sistemde onarim yapmak i¢in sonlandirici semasina ve elektrik ¢izimlerine basvurun.
G. Uriin Tutulma Siiresinin Degistirilmesi

1. Urln tutma kolunu gikarin.

2. Ram’i manuel olarak indirin ve yeni Urtin tutma pargasini, kesme kenari makas bigagina yaslanacak
sekilde besleme plakasina takin.

3. On yiikleme hiza kontroliinii Madde 4.1agiklandi§i gibi gergeklestirin.

H. Takim Matrisi
Takim matrisi igin 2161795 ¢izimine (belge paketiyle birlikte saglanir) bakin.
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10.iSTEGE BAGLI KABLO iSTIFLEYiCi DUZENEGI

Kablo istifleyici dizenedi 2161635-1, bir is parcasi (statdr, bobin vb.) farkli kablo boyutu kombinasyonlarina
sahip iki veya daha fazla sonlandirma gerektiginde kullanilir.

Kablo istifleyici diizeneginin eklenmesi, is pargasindaki tim sonlandirmalar icin tek bir terminal parga
numarasinin kullanilmasina olanak tanir. Bu, is pargasindaki en buyik kablo kombinasyonu igin bir terminal
kullanilarak ve ardindan, sikistirma déngiisi sirasinda en kiigiik kablo kombinasyonunda otomatik olarak
bir ekstra bobin teli parcasi “doldurularak” gergeklestirilir. Kablolu istifleyici dizeneginin, sikistirma yuksekligi
ayarinin otomatik siralamasiyla birlestiriimesi, agsagidaki avantajlari saglar:

e Tek bir is parcasindaki tim sonlandirmalar i¢in yalnizca bir terminal gereklidir, bu da birden
fazla terminal stoklama ihtiyacini ortadan kaldirir.

e Biris pargasi tek bir islemle tamamen islenebilir, bdylece toplu isleme ve takim degistirme,
hatta ikinci bir sonlandirma makinesi ihtiyaci ortadan kalkar.

NOT
[stenen sonuglari elde etmek iizere, istifleyicide kullanilacak dogru terminal parga numarasi ve bobin teli élgisiinii

belirlemek igin uygulamanizin dikkatli bir sekilde degerlendiriimesi gerekir. Kablo istifleyici uygulama takimini kullanirken
dogru terminal ve istifleme telinin secilmesinde yardim igin TE Connectivity uygulama araci uzmaniyla iletisime ge¢meniz
6nemle tavsiye edilir.

i @

10.1. Kablo istifleyici Diizeneginin Takilmasi

Kablo istifleyici diizenegi sonlandiriciya monte edildijinde, kablo istifleyici diizenegi ve ilgili pargalar
sevkiyattan 6nce takilacak ve ayarlanacaktir. Bu durumda, daha fazla montaj veya ayar yapilmasi gerekmez.
Sekil 26 bakin.
Kablo istifleyici dizenegi ayri olarak siparis edildiginde (mevcut bir terminatdre takilmak UGzere), kurulum sureci
asagidaki gibidir:

1. Hava ve elektrik giiciinin kesildiginden emin olun.

TEHLIKE
Aksesuarlari takarken kisisel yaralanmalari 6nlemek igin hava ve elektrik giiciinii kesin.

2. Duzenekle birlikte verilen kablo istifleyici dlizenegi gizimini 2161635’ dikkatlice inceleyin.
Devam etmeden 6nce kablo istifleyici diizeneginin, Malzeme Listesinde listelenen tim 6geleri
icerdiginden emin olun.

Sonlandirici

Kablo Z
Istifleyici
Diizenegi

Esnek Giris Borusu

Bobin Teli Yolu

Sekil 26
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3. lstifleyici korumasini ¢ikarin ve kablo istifleyici grubunu gizimde gésterildigi gibi terminatér besleme
plakasina monte edin.

Kablo kilavuz borusunu ¢izimde gdsterildigi gibi terminatér seridi kilavuz kapagdina yerlestirin.

5. Mevcut sonlandiricinin agil braketini makara destek kolundan gikarin ve kablo istifleyici dizenegi
ile birlikte verilen yeni makara destek braketiyle degistirin. Sonlandirici makara destek milini yeni
makara destek braketine aktarin.

6. Pnomatik valf dizenegini ortaya ¢ikarmak igin sonlandirici ana kapagini ¢ikarin. Sonlandirici,
kablo istifleyici diizenegi i¢in valf grubunda bir bos istasyon ile donatiimistir.

7. Bos istasyonu cikarin ve kablo istifleyici dizenegiyle birlikte verilen solenoid valfini takin.
Valfi takarken, contalarin yerinden oynamasini veya hasar gérmesini 6nlemek i¢in dikkatli olun.

8. Kabilo istifleyici silindirini, verilen hava hatti borusunu kullanarak terminator valf manifolduna baglayin.
Kablo istifleyici diizenegi ¢izimine veya Sekil 8 (pndmatik diyagram) bakin.

9. AMPLIVAR terminallerini makara destek miline yerlestirin ve 18 ila 22 AWG veya 18 AWG bukuli
ciplak bakir topraklama teli boyutunda uygun bir bobin teli makarasini tel doldurma makarasi diregine
yerlestirin. Bobin telini, kablo istifleyiciye bagl esnek boru sistemine gegirin ve teli her iki mandalin
altindan gegip esnek ¢ikis borusuna girene kadar beslemeye devam edin.

10. Bobin telini, sonlandirici besleme yoluna girene ve hatta kesme takimiyla ayni hizaya gelene kadar
beslemeye devam edin.
10.2. Kablo Istifleyici Diizeneginin Ayarlanmasi

Kablo istifleyici diizenegi, ¢calistirildiginda, sabit miktarda bobin telini sikistirma alanina besleyen sabit bir
strok uzunluguna sahip pnématik bir silindire sahiptir. Kablo istifleyici dizenegdinde saglanan ayarlamalar,
akis kontrolleri, silindir gubugu montaji, piston montaj konumu ve piston yerlesiminden olusur.

A. Akis Kontrolleri

Silindir baglanti noktalarinda bulunan baglanti pargalari, hava silindirinin uzatma hizini ve geri cekme
hizini sinirlamak igin digli akis kontrolleri ile donatiimigtir. Diizglin ¢alisma igin silindir hizini sinirlamak
Uzere kontrolleri ayarlayin (bkz. Sekil 27).

Akis Kontrolleri Kablo Istifleyici Diizenegi (Korumasiz)

Onden Gériiniis

Arkadan Goriinis Piston Montaji

Yerlesimi Silindir Cubugu Montaji

Sekil 27

B. Silindir Gubugu Montaj

Silindir gubugu montaji, besleme kastanyolasinin ileri konumunu ayarlamak igin kullanilir. Silindir
tamamen uzatiimigken, besleme kastanyolasi yay pistonunun étesine hareket etmeli ve yay pistonunun
kastanyolanin arkasina uzamasina izin vermelidir (bkz. Sekil 27).

Piston, kastanyola tarafindan baski altinda kalirsa, silindir milindeki iki somunu gevsetin ve piston
kastanyolanin arkasinda birakilana kadar silindir gubugu montajini ileri dogru ayarlayin. Ek ayarlama
gerekiyorsa, piston montaji da pistonun dogru sekilde konumlandiriimasi igin ayarlanabilir.
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C. Kablo istifleyici Piston Montaji

Piston montaj blogu, iki montaj vidasi gevsetilerek ve piston, besleme kastanyolasinin arkasina uzayana
kadar (besleme silindiri tamamen uzatildijinda) montaj kaydirilarak ileri veya geri hareket ettirilebilir.
Ayardan sonra her iki montaj vidasini sikin.

D. Kablo istifleyici Pistonunun Yerlestirilmesi

Piston, geri gekme stroku sirasinda besleme kastanyolasini kaldiracak ve piston besleme stroku sirasinda
itilecek sekilde ayarlanmalidir. Yaklagik ayar boyutu gosterilir.

10.3. Galisma

Sonlandiricidaki kablo istifleyici dlizeneginin ¢alismasi, kontrol panelindeki kablo istifleyici tusuna elle basilarak
gergeklestirilir. Bkz. Madde 2.2

Sonlandiricidaki kablo istifleyici dizenegdinin ¢galismasi CQM Il kullanilarak programlanabilir. Bir siralamanin
parcasi olarak kablo istifleyici dlizeneg@i programlama talimatlari igin misteri kilavuzuna 409-32025 (CQM I
siralama kilavuzu) bakin.

Terminal besleme modu, On Besleme Uzatmasi olarak ayarlanmalidir. Bu islem, galisma sirasinda kablo
besleme sorunlarini azaltir. B6lim 2.2 Besleme Modu satirina bakin.

10.4. Bakim

Kablo istifleyici diizeneginin bakimi temizleme, inceleme ve yaglamadan olusur.

1. Haftada bir veya her 50.000 déngude bir kablo istifleyici kapagini gikarin ve tim kalintilari kiigtik bir
firga veya basin¢li hava kullanarak temizleyin. Temizleme igin kullanilan basing¢li hava 207 kPa’dan
[30 psi] daha az bir degere dusurtlmeli ve etkili talas korumasi kullaniimalidir.

2. Tum pargalarin saglam oldugundan emin olmak igin kablo istifleyici dlizenegini inceleyin.
3. Pivot pime bir damla SAE 30 yagi uygulayarak her iki kastanyolayi da yaglayin.
4. Kapagi tekrar takin.
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11.ISTEGE BAGLI SONSUZ KAYNAK DUZENEGI

Bir is pargasi (stator, bobin vb.) iki veya daha fazla veri yolu sonlandirmasi gerektirdiginde (bkz. Sekil 28)
sonsuz kaynak diizenegi kullanilir.

Sekil 28

Sonsuz kaynak diizeneginin eklenmesi, is pargasindaki tim sonlandirmalar igin tek bir terminal parca
numarasinin kullanilmasina izin verir. Bu, her bir sikistirma icin kullanilacak farkl kablo kombinasyonlari
olusturularak gergeklestirilirken, tasiyici serit istenen zincir tamamlanana kadar kesintisiz kalir. Sonsuz kaynak
dizeneginin, sikistirma ytksekligi ayarinin otomatik siralamasiyla birlestiriimesi asagdidaki avantajlari saglar:

Tek bir is pargasindaki tim sonlandirmalar i¢in yalnizca bir terminal gereklidir; bu da birden fazla
terminal stoklama ihtiyacini ortadan kaldirir.

Bir is parcasi tek bir islemle tamamen islenebilir; bu da toplu isleme ve takim degistirme, hatta ikinci
bir sonlandirma makinesi ihtiyacini ortadan kaldirir.

Ucten fazla bobin telinin baglanmasini saglayan kombinasyonlar yapilabilir.
Kombinasyonlar sinirsiz sayida terminalle yapilabilir.

NOT

Sonsuz Kaynak Diizenedini kullanirken istenen sonuglari elde etmek icin, kullanilacak dogru terminal parca numarasi
ve bobin teli l¢iisiinii belirlemek igin uygulamanin dikkatli bir sekilde degerlendiriimesi gerekir. Sonsuz Kaynak diizenegini

kullanirken dogru terminali ve kabloyu se¢mek igin bir TE Connectivity uygulama takimi uzmaniyla iletisime gegmeniz
Gnemle tavsiye edilir.

el
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11.1. Sonsuz Kaynak Diizenegi Montaji

1. Sonsuz kaynak dizenegi bir sonlandirma makinesi ile siparig edildiginde, sonsuz kaynak duzenegi
ve ilgili pargalar nakliyeden énce monte edilecek ve ayarlanacaktir. Bu durumda, daha fazla montaj
veya ayar yapilmasi gerekmez.

2. Sonsuz kaynak dlzenegi ayri olarak siparis edildiginde (mevcut bir makineye kurulum igin),
kurulum slreci asagidaki gibidir:

a. Hava ve elektrik glictinln kesildiginden emin olun

TEHLIKE
Aksesuarlari takarken kigisel yaralanmalari énlemek igin hava ve elektrik glictinii kesin.

b. Duzenekle birlikte verilen sonsuz kaynak dizenegi montaj cizimini dikkatlice inceleyin.
Devam etmeden 6nce, sonsuz kaynak diizenegdinin Malzeme Listesi’'nde listelenen tim
6geleri icerdigini dogrulayin.

c. Ram’i gikarin ve yeni ram dizenegiyle degistirin.
d. Sekil 29’da gosterildigi gibi, makas, piston ve tutucuya takin.

Sekil 29
11.2. Sonsuz Kaynak Diizenegi Ayari

Sonsuz kaynak diizenegi, tutucuyla etkilesime giren bir piston gerektirir. Bu, iki parganin etkilesimde
bulunmasini ve dogru hareket etmesini saglamak énemlidir. Asagidaki adimlari kontrol etmek igin takimi
manuel olarak kapatin:

1. Piston, tutucunun Gzerindeki yukseltilmis geometriye bastirir ve bastirilmig bir konuma gecger
(bkz. Sekil 29).

2. Takim manuel olarak acildiginda, piston tutucudan ¢ikarak tutucu ylzeyinin yikselmis konumuna
geri ddnmesini saglar ve pistonun serbestge geri yaylanmasina olanak tanir (bkz. Sekil 30).

Sekil 30 (devami)
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connectivity

Sekil 30 (son)

11.3. Galigma

Makinedeki sonsuz kaynak dizeneginin galismasi, kesilmemis tasiyici seridi boyunca tam bir baglant
olusturmak icin bir dizi sikistirma iglemi olugturarak gerceklestirilir. Bu islem dizisi, tasiyici seridi kesmeyen
parcalari icermeli ve nihai sikistirma, tasiyici seridi kesmelidir.

NOT
1 | Sonsuz Kaynak Diizenegi, Kablo istifleyici Diizenedi ile ayni anda kullanilamaz. Kullanici her uygulama igin bir diizenek
segmelidir.

Kalibrasyon modundayken, sikistiriimis her bir terminal, istenen sikigtirma yuksekligini dogru bir sekilde
olgmek igin tasiyici seritten kesilir. Bu, her bir uygulama i¢in dogru sikistirma ylksekligini olugsturmak igin
kolay bir yéntem olusturur.

NOT
1 | Dodru sikigtirma yiiksekliklerini dogru sekilde belilemek igin, CQM’de siralamayr KAPALI konuma getirin ve bir nceki
sikigtirma sirasi kalibre edildiginde oklari bir sonraki sikistirma sirasi igin manuel olarak kullanin.

11.4. Bakim

Siyirici-piston mekanizmasini asiri aginma veya hasar agisindan gorsel olarak kontrol edin. Agiri agsinma
veya hasar tespit edilirse degistirin. Iki haftalik veya 500.000 dénguli aralarda hafifge gres uygulayin.

12. REVIZYON OZETi

Bu musteri kilavuzu revizyonlari sunlari igerir:

¢ Kabilo istifleyicide kullanilan 18 AWG bukimli kablo eklendi.
¢ Kablo istifleyici kullanilirken besleme yorumlari eklendi.
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	5. Örs(ler)in üzerine bir kağıt kalınlığı yerleştirin ve örsü sıkıştırıcının altına ortalayın.
	6. 4.1 bölümünde açıklanan ön yükleme hiza kontrolünü gerçekleştirerek ram’ı yavaşça ilerletin.
	7. Örs tutucuyu gövdeye sabitleyen vidaları sıkın ve tutucuyu örs tutucuya sabitlemek için tutucudaki vidaları sıkın.
	8. Sonlandırıcıdaki korumaları kapatın
	9. Madde 4.1 açıklanan ön yükleme hiza kontrolü ile ram’ı geri çekin.

	4.3. Terminal Şeridi Yükleme
	A. Kaynak Sonlandırıcısı İçin
	1. Doğru türde bir terminal makarayı makara desteğine yerleştirin, böylece terminal şeridi, açık “U” sonlandırıcının arkasına doğru olacak şekilde besleme plakasının arkasındaki oluğa girer.
	2. Çekme kolunu serbest bırakıp (geri) açmak için döndürün, ardından uç kısım besleme parmağına ulaşana kadar terminal şeridini şerit kılavuzundan ve besleme plakasındaki oluktan geçirin  (bkz. Şekil 13).
	3. İlk terminal, besleme parmağının ucunu geçene kadar terminal şeridini beslerken, besleme  plakasının önündeki besleme parmağını bırakma düğmesine basılı tutun. Daha sonra besleme parmağını devreye sokmak için düğmeyi serbest bırakın. Besleme parmağ...

	B. Doğrudan Bağlantılı Sonlandırıcı için
	1. Doğru türde bir terminal makarayı makara desteğine yerleştirin, böylece terminal şeridi, açık “U” sonlandırıcının arkasına doğru olacak şekilde besleme plakasının arkasındaki oluğa girer.
	2. Çekme plakasını serbest bırakıp açık tutmak için plakayı kaldırın, ardından uç kısım besleme parmağına ulaşana kadar terminal şeridini şerit kılavuzundan ve besleme plakasındaki oluğun  içinden besleyin (Şekil 3 gösterilmektedir).
	3. İlk terminal, besleme parmağının ucunu geçene ve alt takımın (örs) üzerinde olana kadar terminal şeridini ilerletin. Ardından, besleme parmağının ilk terminale endekslendiğinden emin olmak için terminal şeridini hafifçe geri çekin. Şekil 15.


	4.4. Sonlandırıcı Kontrolü
	A. Terminal Sıyırma Besleme Kontrolü
	1. Elektrik fişini takın ve hava kaynağını bağlayın.
	2. Açma/kapama düğmesini açık konuma getirin (operatör kontrol panelinde, normal tuşların hemen altında bulunur).
	3. Güç tuşuna basın.
	4. Besleme tuşuna basın ve bırakın. Terminal şeridi bir terminal uzunluğunca ilerlemelidir. İlk terminal örs üzerinde ortalanana kadar, besleme tuşuna bas-bırak yapmaya devam edin. Terminal örs üzerinde doğrudan ortalanmış halde durmazsa, beslemeyi Ma...
	5. Bu kontrolün tamamlanmasından sonra, ram silindiri/ram bağlantısını şurada açıklandığı gibi gerçekleştirin: Madde 4.4.0.

	B. Ram Silindiri/Ram Bağlantısı ve Anahtar Kontrolü
	1. Vidaları ve pulları çıkararak sonlandırıcının kapağını çıkarın.
	2. Elektrik fişini takın ve hava kaynağını bağlayın. Ram silindirinin geri çekme tarafının basınç altında olduğundan emin olmak için güç tuşuna basın.
	3. Kapalı olarak çalıştırıldığından emin olmak için ram silindirindeki ram dayanağı anahtarını kontrol edin. Gerekirse, anahtarı Madde 6.3.B açıklanan şekilde ayarlayın.
	4. Mod tuşuna basarak manuel moda girin.
	5. Ram silindirini uzatmak için ram tuşuna basın.
	6. Ram silindirindeki ram uzatma anahtarını kontrol edin. Gerekirse, anahtarı Madde6.3.A açıklandığı şekilde ayarlayın.
	7. Sonlandırıcı kapağını tekrar takın.
	8. Madde 4.4.C’de açıklanan şekilde manuel sıkıştırma kontrolünü gerçekleştirin.

	C. Manuel Sıkıştırma Kontrolü
	1. Elektrik fişi ve hava kaynağı bağlıyken güç tuşuna basın.
	2. Bir terminal “hedef alan”dayken, bobin tellerini veya bükümlü kabloyle bobin telinin bir bileşimini,  bobin teli terminalin ön alt kısmına gelecek şekilde yerleştirin.
	3. Sonlandırıcıyı Madde 4.1açıklandığı şekilde manuel olarak döngüye sokun. “Hedef alan”da  ram’ın ilerletilmesini ve terminalin kesilmesini ve sıkıştırılmasını gözlemleyin.
	4. Ram tamamen geri çekildikten sonra, terminali çıkarın ve Madde 4.5 uyarınca inceleyin.  Gerekirse gerekli olabilecek ayarlamaları yapın.
	5. Bu kontrolün tamamlanmasından sonra, Madde 4.4.D açıklanan şekilde otomatik sıkıştırma kontrolünü gerçekleştirin.

	D. Otomatik Sıkıştırma Kontrolü

	4.5. Sonlandırma Denetimi
	1. Sonlandırmanın, Şekil 16, Detay A’da verilen gerekliliklere uygun olup olmadığını kontrol edin.
	2. Sıkıştırma yüksekliği mikrometresi kullanarak, sonlandırmanın sıkıştırma yüksekliğini Şekil 16,  Detay B’de gösterildiği gibi ölçün. Sıkıştırma yüksekliği, kullanılan terminal türü ve kablo boyutu  için belirtilen ölçü olan +0,08 mm [+0,003 inç] da...


	5. ÜRETİM ÇALIŞMASI
	1. Sonlandırıcıyı hava kaynağına bağlayın.
	2. Elektrik fişini elektrik prizine takın. Tüm koruyucuların ve kapakların yerinde olduğundan emin olun.
	3. Güç tuşuna basın.
	4. Kabloları, terminalle aynı hizada olacak şekilde “hedef alana” yerleştirin. Bükülü kablo ve bobin  teli kullanırken, Şekil 14 (kaynak sonlandırıcı) veya Şekil 15 (doğrudan bağlantılı sonlandırıcı) gösterildiği gibi konumlandırın. İki veya üç bobin ...
	5. Teller yerindeyken ayak pedalına basın. Sonlandırıcı, ayak pedalının ne kadar süreyle basılı tutulduğuna bakılmaksızın yalnızca bir kez çevrim yapacaktır.
	6. Üretim işlemi tamamlandıktan sonra güç tuşuna basın. Elektrik fişini ve hava kaynağını kesin.

	6. AYARLAMALAR
	6.1. Sıkıştırma Yüksekliği Ayarı (Takım Artışları)
	6.2. Besleme Ayarlamaları
	A. Kaynak Sonlandırıcıları İçin
	A.1. Besleme Parmağının Yerleştirilmesi
	1. Besleme koruyucusunu (2161526-1) çıkarın.
	2. Terminal şeridini besleme parmağına ulaşana kadar yükleyin. Terminal şeridini besleme parmağının ötesine YÜKLEMEYİN (bkz. Şekil 18).
	3. Tork kilitleyici altıgen somunu (986965-7), besleme parmağı ayarlanıncaya kadar ayarlayın  (bkz. Şekil 18).
	4. Terminallerin besleme parmağını “tıklatıp” geçmesini sağlamak için terminal şeridini ileri itin, sonrasında besleme parmağının terminal şeridine sıkıca oturduğundan emin olmak için terminal şeridini geri çekin.
	5. Besleme koruyucusunu yeniden takın.

	A.2. Akış Kontrol Valfleri
	A.3. Terminal Şeridi Sürüklenmesi
	1. Tespit vidasındaki kilitleme somununu gevşetin. Çekme kolu serbest bırakıldığında, sürüklenme, terminal şeridine düzgün şekilde yerleşene kadar tespit vidasını gerektiği gibi çevirin.
	2. Tespit vidasını ayarlanan konumda tutarken kilit somununu sıkın.
	3. Çekme kolunu döndürerek sürgüyü terminal şeridinden kaldırın. Sürgü, tespit vidasında dönmelidir.

	A.4. İlk Besleme Stroku ve Konum Ayarlaması
	1. Besleme koruyucusunu (2161526-1) çıkarın.
	2. Besleme silindiri milini tamamen geri çekilmiş konuma getirin.
	3. Ayar tekerini (2161481-1), işlemde olan terminal için uygun “L” boyutuna çevirin (bkz. Şekil 18). AMPLIVAR terminallerinin “L” boyutu için 2161490 çizimine bakın.  Veriler mevcut değilse terminal hatvesini, terminaller arasındaki boşluğun yarısı il...
	4. Terminal şeridini yükleyin ve bir terminal örs üzerinde konumlanana kadar besleme silindiri  milini tam uzatma ve tam geri çekme konumuna iterek şeridi manuel olarak besleyin.
	5. Yüzer mafsaldaki (2168420) kilit somununu (18029-3) gevşetin.
	6. Besleme silindiri milini tamamen uzatılmış olarak tutun ve terminal kesme alanı kesme takımıyla hizalanana kadar yüzer mafsalı ayarlayın.
	7. Yüzer mafsal üzerindeki sıkıştırma somununu sıkın.
	8. Tüm koruyucuları takın.
	9. Elektrik ve pnömatik gücü sonlandırıcıya bağlayın.
	10. Birkaç sıkıştırma gerçekleştirin ve terminal kesintisini ölçün.
	11. Her bir terminalin kesinti sekmeleri (ön ve arka) 0,05 mm’den [0,002 inç] fazla değişkenlik gösteriyorsa, elektrik ve pnömatik gücü ayırın, besleme koruyucuyu çıkarın ve kesinti  sekmeleri 0,05 mm [0,002 inç] veya daha az değişkenlik gösterene kad...
	12. Kesinti sekmeleri 0,05 mm’den [0,002 inç] daha az değişkenlik gösterdiğinde, bir ince ayar  işlemi gerçekleştirin.

	A.5. Besleme Konumu İnce Ayarı
	1. Sıkıştırılmış bir terminali kontrol edin ve terminal şeridinin daha fazla veya daha az beslemeye ihtiyacı olup olmadığını belirleyin. A sekmesi B sekmesinden uzunsa, beslemenin artırılması gerekir. B tırnağı A sekmesinden uzunsa, besleme azaltılmal...
	2. Arka besleme koruyucusundaki erişim yuvasından ve ayar çarkındaki bir yuvadan 3 mm altıgen anahtar veya benzer boyutta bir tornavida sokun (bkz. Şekil 20).
	3. Besleme mesafesini artırmak veya azaltmak için ayar çarkını istenen yönde çevirin (bkz. Şekil 20).
	4. Ek terminalleri sıkıştırın ve kontrol edin; kesinti sekmeleri eşitlenene kadar adım 2 ve 3’ü tekrarlayın.


	B. Doğrudan Bağlantılı Sonlandırıcılar için
	B.1. Besleme Parmağının Yerleştirilmesi
	1. Besleme koruyucusunu (2161780-1) çıkarın.
	2. Terminal şeridini besleme parmağına ulaşana kadar yükleyin. Terminal şeridini besleme parmağının ötesine yüklemeyin.
	3. Terminallerin besleme parmağını “tıklatıp” geçmesini sağlamak için terminal şeridini ileri itin, sonrasında besleme parmağının terminal şeridine sıkıca oturduğundan emin olmak için terminal şeridini geri çekin (bkz. Şekil 21).
	4. Besleme koruyucusunu yeniden takın.

	B.2. Akış Kontrol Valfleri
	B.3. Terminal Şeridi Sürüklenmesi
	1. Sürgü baskı yaylarını sıkıştırarak veya serbest bırakarak sürüklenme basıncını artırın veya azaltın. Yay içeren esnek somunlar, yay basıncını dengelemek için sürgü saplaması üzerinde aynı konumda olmalıdır.
	2. Sürükleme sistemindeki iki sürgü tespit vidası, sürgüyü besleme plakasından uzak tutma  ve terminallerin kurulmasına yardımcı olma amaçlıdır. Tespit vidaları, terminal sürüklenmesini önleyecek şekilde ayarlanmamalıdır.
	3. Çekme kolunu döndürerek sürgüyü terminal şeridinden kaldırın. Sürgü, tespit vidasında dönmelidir.

	B.4. İlk Besleme Stroku ve Konum Ayarlaması
	1. Besleme koruyucusunu (2161529-1) çıkarın.
	2. Besleme silindiri milini tamamen geri çekilmiş konuma getirin.
	3. Ayar çarkını işlenen terminal için uygun “L” boyutuna çevirin. AMPLIVAR terminallerinin “L”  boyutu için müşteri çizimine başvurun. Veriler mevcut değilse terminal hatvesini, terminaller arasındaki boşluğun yarısı ile toplayarak “L”yi ayarlayın (bk...
	4. Terminal şeridini yükleyin ve bir terminal örs üzerinde konumlanana kadar besleme silindiri  milini tam uzatma ve tam geri çekme konumuna iterek şeridi manuel olarak besleyin.
	5. Yüzer mafsaldaki (2168420) kilit somununu (18029-3) gevşetin.
	6. Besleme silindiri milini tamamen uzatılmış olarak tutun ve terminal kesme alanı kesme takımıyla hizalanana kadar yüzer mafsalı ayarlayın.
	7. Yüzer mafsal üzerindeki sıkıştırma somununu sıkın.
	8. Tüm koruyucuları takın.
	9. Elektrikli ve pnömatik gücü sonlandırıcıya bağlayın.
	10. Birkaç sıkıştırma gerçekleştirin ve terminal kesintisini ölçün.
	11. Her bir terminalin kesinti sekmeleri (ön ve arka) 0,05 mm’den [0,002 inç] fazla değişkenlik gösteriyorsa, elektrik ve pnömatik gücü ayırın, besleme koruyucuyu çıkarın ve kesinti  sekmeleri 0,05 mm [0,002 inç] veya daha az değişkenlik gösterene kad...
	12. Kesinti sekmeleri 0,05 mm’den [0,002 inç] daha az değişkenlik gösterdiğinde, bir ince ayar  işlemi gerçekleştirin.

	B.5. Besleme Konumu İnce Ayarı
	1. Sıkıştırılmış bir terminali kontrol edin, ardından terminal şeridinin daha fazla veya daha  az beslemeye ihtiyacı olup olmadığını belirleyin. “A” sekmesi “B” sekmesinden daha uzunsa, beslemenin artırılması gerekir; “B” sekmesi “A” sekmesinden daha ...
	2. Arka besleme koruyucusundaki erişim yuvasından ve ayar çarkındaki bir yuvadan 3 mm altıgen anahtar veya benzer boyutta bir tornavida sokun. Şekil 23 bakın.
	3. Besleme mesafesini artırmak veya azaltmak için ayar çarkını istenen yönde döndürün (ŞekilŞekil 23).
	4. Ek terminalleri sıkıştırın ve kontrol edin; kesinti sekmeleri eşitlenene kadar adım 2 ve 3’ü tekrarlayın.



	6.3. Ram ve Besleme Anahtarlarının Ayarlanması
	A. Ram Uzatma Anahtarı
	1. Ram’ı uzatmak için ram tuşuna basın.
	2. Anahtarla çalışma için uygun girişi kontrol edin.
	3. Anahtar hareketini ayarlamak için, silindirdeki sensörü gevşetmek üzere küçük bir uçlu tornavida kullanın. Sensördeki ışık yanıncaya kadar ayarlayın.
	4. Vidayı sıkarak sabitleyin.
	5. Ram’ı geri çekmek için ram tuşuna basın.

	B. Ram Geri Çekme Anahtarı
	1. Anahtarla çalışma için uygun girişi kontrol edin.
	2. Anahtar hareketini ayarlamak için, silindirdeki sensörü gevşetmek üzere küçük bir uçlu tornavida kullanın. Sensördeki ışık yanıncaya kadar ayarlayın.
	3. Vidayı sıkarak sabitleyin.

	C. Besleme Uzatma Anahtarı
	1. Anahtarla çalışma için uygun girişi kontrol edin.
	2. Anahtar hareketini ayarlamak için, silindirdeki sensörü gevşetmek üzere küçük bir uçlu tornavida kullanın. Sensördeki ışık yanıncaya kadar ayarlayın.
	3. Vidayı sıkarak sabitleyin.

	D. Besleme Geri Çekme Anahtarı
	1. Beslemeyi geri çekmek için besleme tuşuna basın.
	2. Anahtarla çalışma için uygun girişi kontrol edin.
	3. Anahtar hareketini ayarlamak için, silindirdeki sensörü gevşetmek üzere küçük bir uçlu tornavida kullanın. Sensördeki ışık yanıncaya kadar ayarlayın.
	4. Vidayı sıkarak sabitleyin.



	7. ÖNLEYİCİ BAKIM
	A. Temizleme
	1. Tüm sonlandırıcıyı temiz, kuru bir bezle temizleyin.
	2. Bir elektrikli süpürge, fırça veya hava hortumu kullanarak metal talaşları ve diğer tüm kirleri temizleyin.
	3. Uygun bir solvent veya benzeri bir temizleme sıvısı kullanarak yağlanmamış alanlardaki ve hareketli olmayan parçalardaki gres lekelerini temizleyin.

	B. İnceleme
	1. Tüm parçaların sağlam olduğundan emin olmak için sonlandırıcıyı inceleyin. Bir arızayı önlemek  için gerekli onarımları yapın.
	2. Sonlandırıcıda aşırı aşınma olup olmadığını kontrol edin. Kullanıma uygun olmayan parçaları değiştirin.
	3. Tüm elektrik kablo tesisatında izolasyon, sürtünme ve/veya gevşek bağlantı olup olmadığını kontrol edin. Sonlandırıcı ile birlikte gönderilen elektrik şeması ve kablo çizimine bakarak gerekli olabilecek tüm onarımları yapın.
	4. Tüm hava hatlarını gevşek bağlantı bakımından kontrol edin. Pnömatik şemaya bakarak gerekli onarımları yapın (ŞekilŞekil 8) (bkz. Madde 2.3.).
	5. Filtreyi aşırı yoğuşma açısından kontrol edin. Gerekirse filtreyi boşaltın ve temizleyin.

	C. Yağlama
	1. NLGI-2 EP gresi içeren bir gres tabancası kullanarak gresörlükleri gövdedeki deliklerden yağlayın.
	2. Besleme parmak sürgüsünü SAE No. 30 yağ ile yağlayın.
	3. Hassas ayar vidasının dişlerini SAE 30 yağı ile yağlayın.
	4. Ayarlayıcı çatal kayma alanını SAE No. 30 yağ ile yağlayın.
	5. Fazla yağlamayı giderin.


	8. HATA KODLARI VE G/Ç EKRANI
	8.1. Hata Kodları
	8.2. G/Ç Ekranı

	9. DEĞİŞİM VE ONARIM
	9.1. Kaynak Sonlandırıcılar
	A. Makas Bıçağı ve/veya Sıkıştırıcının Değiştirilmesi
	1. Vidaları sökerek örs korumasını ve ram korumasını çıkarın.
	2. Sıkıştırıcıyı ve makas bıçağını sıkıştırıcı kılavuzuna sabitleyen iki vidayı çıkarın.  Değiştirme amaçları için bu parçaların yönünü not edin.
	3. Sökme prosedürünün tersini kullanarak yeni makas bıçağını ve sıkıştırıcıyı takın.

	B. Örs, Örs Tutucu ve Kılavuz Makas Değişimi
	1. Vidaları sökerek örs korumasını ve ram korumasını çıkarın.
	2. Sıyırıcı plakayı örs tutucuya sabitleyen vidaları çıkarın.
	3. Örsü örs tutucudan çıkarın.
	4. Yalnızca örsü değiştiriyorsanız, çıkarma prosedürünün tersini kullanarak yeni örsü takın.
	5. Yalnızca kılavuz makası değiştiriyorsanız, vidaları gevşetin ve kılavuzu çıkarın. Sökme prosedürünün tersini kullanarak yeni kılavuz makası takın.
	6. Yalnızca örs tutucuyu değiştiriyorsanız, gövdeye sabitleyen üç vidayı sökün. Yeni örs tutucuyu takın ve sökme prosedürünün tersini kullanarak kılavuz makası monte edin. Ön yükleme hizasını kontrol etmek için bkz. Madde 4.1 ve takımı hizalamak için ...
	7. Koruyucuları takın.

	C. Besleme Parmağı Değişimi
	1. Besleme silindirini besleme plakasına sabitleyen iki vidayı sökün. Besleme silindiri adaptörünü  anahtar aktüatöründen ayırmak için besleme silindirini besleme plakasından uzağa çekin.
	2. Besleme plakasının arkasındaki iki vidayı ve besleme parmak tutucuyu sökün; ardından besleme parmak tutucusunu önden çıkarın.
	3. Kendinden kilitlenen somunu gevşetin ve vida ile baskı yayını çıkarın; ardından besleme parmağını tutucudan çıkarın.
	4. Gerekirse, pimi yeni besleme parmağına takın. Sökme prosedürünü tersine uygulayarak besleme parmağını takın.
	5. Besleme ayarlamalarını Madde 6.2 açıklandığı gibi yapın.

	D. Pnömatik Sistem Onarımları
	E. Elektrik Sistemi Onarımları
	F. Takım Matrisi

	9.2. Doğrudan Bağlantılı Sonlandırıcılar
	A. Makas Bıçağı ve/veya Sıkıştırıcının Değiştirilmesi
	1. Örs korumasını ve ram korumasını çıkarın.
	2. Slag bıçağındaki iki vidayı sökün ve slag bıçağını ram’dan çıkarın.  Değiştirme amaçları için bu parçaların yönünü not edin.
	3. Yeni slag bıçağı, ram’deki yuvanın dibine dayanacak şekilde takın.
	4. Ön yükleme hiza kontrolünü Madde 4.1 açıklandığı gibi gerçekleştirin.
	5. Örs korumasını ve ram korumasını takın.

	B. Sıkıştırıcının Değiştirilmesi
	1. Ram koruyucusunu sabitleyen vidaları sökün. Ram korumasını çıkarın.
	2. Vidaları straw durdurucudan çıkarın.
	3. İzolasyon sıkıştırıcıyı, kablo sıkıştırıcıyı, yalıtım diskini ve ara parçayı (kullanılıyorsa) çıkarmak  için düğme başlı vidaları çıkarın. Sıkıştırıcıları, gevşek straw durdurucu ile birlikte ram’dan çekin.
	4. Yedek sıkıştırıcıları, aralarında straw durdurucusu olacak şekilde takın. Kablo sıkıştırıcı, ram’daki yuvanın dibine dayalı olmalıdır ve yalıtım sıkıştırıcı, yalıtım diskinin uygun yüzeyine dayalı olmalıdır.
	5. Straw durdurucuyu kablo makasına takın.
	6. Ön yükleme hiza kontrolünü Madde 4.1açıklandığı gibi gerçekleştirin.
	7. Ram korumasını takın.

	C. Örsün Değiştirilmesi
	1. Uygun vidaları sökerek örs korumasını çıkarın.
	2. Tutucu plakayı çıkarın.
	3. Örsü örs tutucudan çıkarın.
	4. Örsleri ve sonra tutucu plakayı, örsler örs tutucuya sabitlenecek şekilde takın.
	5. Ön yükleme hiza kontrolünü Madde 4.1 açıklandığı gibi gerçekleştirin.
	6. Örs korumasını takın.

	D. Besleme Parmağı Parçasının Değiştirilmesi
	1. Besleme parmağını sabitleyen iki adet düz başlı vidayı sökün ve besleme parmak parçasını değiştirin.
	2. Besleme parmağı parçasını iki adet düz başlı vidayla takın.
	3. Kendinden kilitlenen somunu gevşetin ve vida ile baskı yayını çıkarın; ardından besleme parmağını tutucudan çıkarın.
	4. Gerekirse, pimi yeni besleme parmağına takın. Sökme prosedürünün tersini kullanarak besleme parmağını takın.
	5. Besleme ayarlamalarını Madde 6.2açıklandığı gibi yapın.

	E. Pnömatik Sistem Onarımları
	F. Elektrik Sistemi Onarımları
	G. Ürün Tutulma Süresinin Değiştirilmesi
	1. Ürün tutma kolunu çıkarın.
	2. Ram’ı manuel olarak indirin ve yeni ürün tutma parçasını, kesme kenarı makas bıçağına yaslanacak şekilde besleme plakasına takın.
	3. Ön yükleme hiza kontrolünü Madde 4.1açıklandığı gibi gerçekleştirin.

	H. Takım Matrisi


	10. İSTEĞE BAĞLI KABLO İSTİFLEYİCİ DÜZENEĞİ
	10.1. Kablo İstifleyici Düzeneğinin Takılması
	1. Hava ve elektrik gücünün kesildiğinden emin olun.
	2. Düzenekle birlikte verilen kablo istifleyici düzeneği çizimini 2161635’i dikkatlice inceleyin.  Devam etmeden önce kablo istifleyici düzeneğinin, Malzeme Listesinde listelenen tüm öğeleri içerdiğinden emin olun.
	3. İstifleyici korumasını çıkarın ve kablo istifleyici grubunu çizimde gösterildiği gibi terminatör besleme plakasına monte edin.
	4. Kablo kılavuz borusunu çizimde gösterildiği gibi terminatör şeridi kılavuz kapağına yerleştirin.
	5. Mevcut sonlandırıcının açılı braketini makara destek kolundan çıkarın ve kablo istifleyici düzeneği  ile birlikte verilen yeni makara destek braketiyle değiştirin. Sonlandırıcı makara destek milini yeni makara destek braketine aktarın.
	6. Pnömatik valf düzeneğini ortaya çıkarmak için sonlandırıcı ana kapağını çıkarın. Sonlandırıcı,  kablo istifleyici düzeneği için valf grubunda bir boş istasyon ile donatılmıştır.
	7. Boş istasyonu çıkarın ve kablo istifleyici düzeneğiyle birlikte verilen solenoid valfini takın.  Valfi takarken, contaların yerinden oynamasını veya hasar görmesini önlemek için dikkatli olun.
	8. Kablo istifleyici silindirini, verilen hava hattı borusunu kullanarak terminatör valf manifolduna bağlayın. Kablo istifleyici düzeneği çizimine veya Şekil 8 (pnömatik diyagram) bakın.
	9. AMPLIVAR terminallerini makara destek miline yerleştirin ve 18 ila 22 AWG veya 18 AWG bükülü çıplak bakır topraklama teli boyutunda uygun bir bobin teli makarasını tel doldurma makarası direğine yerleştirin. Bobin telini, kablo istifleyiciye bağlı ...
	10. Bobin telini, sonlandırıcı besleme yoluna girene ve hatta kesme takımıyla aynı hizaya gelene kadar beslemeye devam edin.

	10.2. Kablo İstifleyici Düzeneğinin Ayarlanması
	A. Akış Kontrolleri
	B. Silindir Çubuğu Montajı
	C. Kablo İstifleyici Piston Montajı
	D. Kablo İstifleyici Pistonunun Yerleştirilmesi

	10.3. Çalışma
	10.4. Bakım
	1. Haftada bir veya her 50.000 döngüde bir kablo istifleyici kapağını çıkarın ve tüm kalıntıları küçük bir fırça veya basınçlı hava kullanarak temizleyin. Temizleme için kullanılan basınçlı hava 207 kPa’dan [30 psi] daha az bir değere düşürülmeli ve e...
	2. Tüm parçaların sağlam olduğundan emin olmak için kablo istifleyici düzeneğini inceleyin.
	3. Pivot pime bir damla SAE 30 yağı uygulayarak her iki kastanyolayı da yağlayın.
	4. Kapağı tekrar takın.


	11. Isteğe bağlı sonsuz kaynak düzeneği
	11.1. Sonsuz Kaynak Düzeneği Montajı
	1. Sonsuz kaynak düzeneği bir sonlandırma makinesi ile sipariş edildiğinde, sonsuz kaynak düzeneği  ve ilgili parçalar nakliyeden önce monte edilecek ve ayarlanacaktır. Bu durumda, daha fazla montaj veya ayar yapılması gerekmez.
	2. Sonsuz kaynak düzeneği ayrı olarak sipariş edildiğinde (mevcut bir makineye kurulum için),  kurulum süreci aşağıdaki gibidir:
	a. Hava ve elektrik gücünün kesildiğinden emin olun
	b. Düzenekle birlikte verilen sonsuz kaynak düzeneği montaj çizimini dikkatlice inceleyin.  Devam etmeden önce, sonsuz kaynak düzeneğinin Malzeme Listesi’nde listelenen tüm  öğeleri içerdiğini doğrulayın.
	c. Ram’ı çıkarın ve yeni ram düzeneğiyle değiştirin.
	d. Şekil 29’da gösterildiği gibi, makas, piston ve tutucuya takın.


	11.2. Sonsuz Kaynak Düzeneği Ayarı
	11.3. Çalışma
	11.4. Bakım
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