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TEHLIKE
YARALANMALARIN ONLENMESI iCiN GUVENLIK ONLEMLERI

Operatorleri ve bakim personelini ekipmanin calistirilmast sirasindaki birgok tehlikeden korumak igin bu
ekipmanda koruyucular tasarlanmistir. Ancak, fiziksel yaralanmalari ve ekipmana gelebilecek zararlar
engellemek igin operator ve tamir personeli tarafindan bazi giivenlik 6nlemleri alinmalidir. En iyi sonuglar igin,
ekipman kuru ve tozsuz bir ortamda ¢alistirilmalidir. Ekipmani gazli veya tehlikeli bir ortamda ¢aligtirmayin.

» Ekipmanin ¢alistirilmasindan 6nce ve ¢alistirma sirasinda asagidaki giivenlik dnlemlerine dikkatle uyun:
* DAIMA uygun koruyucu kulakliklari takin.

» Elektrikli ekipmanlar1 ¢alistirirken DAIMA onayli koruyucu gozliikleri takin.

+ Normal galistirma sirasinda DAIMA koruyuculari yerinde tutun.

* Elektrik carpmasini dnlemek i¢in DAIMA fisi uygun sekilde topraklanmus bir prize takin.

+ Ekipman iizerinde bakim ¢alismalar1 yaparken DAIMA ana salter anahtarini kapatin ve elektrik kablosunu giic
kaynagindan ¢ikarin.

* ASLA uygulama ekipmaninin hareketli pargalarina yakalanabilecek bol giysiler giymeyin ya da taki takmayin.
* ASLA kurulu bir uygulama ekipmanina ellerinizi sokmayin.

* ASLA uygulama ekipmaninda degisiklik yapmayin, modifiye etmeyin veya hatali kullanmayn.

» Makineye gelen giicii kapattiktan ve elektrik kablosunun gii¢ kaynagina baglantisini kestikten hemen sonra
ASLA elektrik bdlmesine girmeyin. Elektrik bolmesinde yiiksek kalinti voltaji olabilir. Oncelikle elektrik
bolmesinin kapaginda yazan uyar etiketini okuyun.

ALET YARDIM MERKEZi

1-800-722-1111°i UCRETSIZ ARAYIN (SADECE AMERIKA BIiRLESIiK DEVLETLERI KITASI VE
PORTO RiKO)

Alet Yardim Merkezi, gerektiginde teknik yardim sunar.

Buna ek olarak, bakim personelinizin gideremedigi sorunlar ortaya ¢ikarsa Alan Hizmet Uzmanlar1 da uygulama
ekipmaninin ayarlanmasi ya da tamir edilmesi i¢in yardim edebilir.

ALET YARDIM MERKEZi’Ni ARARKEN GEREKEN BiLGIiLER

Ekipmana yonelik hizmetlerle ilgili olarak Alet Yardim Merkezi'ni ararken, cihazi tantyan birinin talimatlar
almak i¢in kullanma kilavuzunun (ve ¢izimlerin) bir kopyasiyla beraber hazir bulunmasi 6nerilir. Bu sekilde
bir¢ok zorluktan kagimilabilir.

Alet Yardim Merkezi'ni ararken, asagidaki bilgileri hazir bulundurun:
1. Miisteri ad1

2. Miisteri adresi



3. Irtibata gecilecek kisi (ad1, unvani, telefon numarasi ve dahili numarasi)
4. Arayan kisi

5. Ekipman numarasi (ve miimkiinse seri numarast)

6. Uriin parca numarasi (ve miimkiinse seri numarast)

7. Talebin aciliyeti

8. Sorunun 6zelligi

9. Calismayan bilesen(ler)in agiklamast

10. Yardimei olabilecek diger bilgiler/yorumlar

Opsiyonel CQM II DAQ Modiili
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‘ \A;Q/\q - Makara Destek Braketi
=N
B N 1y j
BIEN
D\

Terminal Ug
Kilavuzu

Ana Sistem Modiilii

Kavrayici Basing Regiilatorii

Styirma Modiilii

Calisma Is1g1 Ana Koruyucu

SONLANDIRICI TE PARCA NUMARASI
AMP 3K/40 CE Sonlandirici (Siyirma Modiilii ile) 2161600-1

AMP 3K/40 CE Sonlandirict (Styirma Modiilii ve | 2161600-2

CQM Il ile)

AMP 5K/40 CE Sonlandirici (Siyirma Modiilii ile) 2161700-1

AMP 5K/40 CE Sonlandirict (Siyrrma Modiilii ve | 2161700-2
CQM Il ile)
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1. GiRiS

Bu kilavuz, AMP 3K/40 CE sonlandiricilarda 2161600-[ ] ve AMP 5K/40 CE sonlandiricilarda 2161700-[ ]
kullanilan sityirma modiillerinin galistirilmasi, ayarlari ve onleyici bakimi hakkinda bilgiler igerir. Sekil 1’e
bakin.

AMP 3K/40 CE sonlandiricilar ve AMP 5K/40 CE sonlandiricilar hakkinda bilgi igin, 409-10204’ye ve
sonlandiriciyla birlikte verilen diger dokiimanlara bakin.

Yandan beslemeli ve uctan beslemeli dayanikli mini aplikatdrlerin ve hafif iglerde kullanilan mini aplikatorlerin
cogu, styirma modiiliiyle birlikte ¢alistirilabilir. Bu aplikatorlerin ¢alistirilmast igin kiigiik degisiklikler yapilmast
gerekebilir; bircok degisiklik kablo stopunun cikarilmasiyla ilgilidir. Paragraf 4.2, Aplikator Montaji ve
Kurulumu’na bakin.

Aplikatorlerin ¢alistirilmasi, ayarlart ve dnleyici bakimu igin, aplikatorlerle birlikte verilen kullanim kilavuzu ve
dokiimanlara bakin.

NOT “Baslatma sensorii,” ayni zamanda “kablo sensorii” olarak da geger.

B

Bu kilavuzu okurken, TEHLIKE, UYARI VE NOT ifadelerine 6zellikle dikkat edin.

TEHLIKE Orta derecede veya ciddi yaralanmaya yol acabilecek olas1 bir tehlikeyi belirtir.

IYARI Uriin veya ekipmana zarar gelmesine yol acabilecek bir kosulu belirtir.

2

Ozel veya énemli bilgileri vurgular.

Elektrikli ekipmanlar: ¢alistirirken daima onayl koruyucu gozliikleri takin.

Elektrikli ekipmanlar: ¢alistirirken daima onayl koruyucu kulakliklar takin.

Bu ekipmanla calisirken dikkatli olun.

Ana elektrik ACMA/KAPAMA anahtari.

Koruyucu takili degilse ekipmani CALISTIRMAYIN.

Ekipman i¢in kaldirma noktasi




Ekipmani kullanmadan once tiim kilavuzu okuyup anlayin.

L

.2 Hareketli parcalar ezebilir ve kesebilir. Koruyucular takili olmadan ekipmani ¢calistirmayin.

2. TANIM

Siyirma Modiilii, AMP 3K/40 CE ve AMP 5K/40 CE sonlandirma makinelerine kablo siyirma 6zelligi vermek
icin kullanilmak tizere tasarlanmis, pnomatik olarak c¢alistirilan, mikroprosesorle kontrol edilen, hat i¢i bir
styirma modiiliidiir. Styirma modiilleri, ¢ok ¢esitli kablo yalitim tiirlerini kabul eder.

Metrik donanimlardan olusmaktadirlar.

Ol¢iimler metrik birimler cinsindendir [ABD deki kullammlar parantez icindedir]. Ticareti yapilan
bazi elemanlar metrik olmayan donanimlar icerebilir.

Sekil 2, styirma modiiliiniin teknik 6zelliklerini ve gerekliliklerini listelemektedir.

Kablo Aralik Taban Modiilii: 0.03mm - 2.0mm (32-14 AWG)
Maksimum Yalitim 5.08mm (.200 ing)
Kablo Koparma: 29mm’den (1.14 ing) biiyiik

Ug Uzunlugu

2.54mm - 10.16mm (.100 ing- .400 ing)

Kavrayici Cene Basinci:

Degisken hava basinci

Girilti:

Standart Mekanik Beslemeli Aplikatérde Operator
Konumunda 82dBa’dan Az (Tipik)

Agirhk: 4,55 Kilogram [10 1b.]

Yiikseklik: 127mm [5 ing]

Elektrik: +24VDC (Sonlandirici tarafindan Saglanir)
Hava: 620-760 KPA [90-100 psi], 2.83 litre/sn (6 scfm)

Fiziksel Ortam (Sicaklik):

4,45 Cila 605 C [405 F ila 1045 F]

Yikseklik:

Mevcut Degil

Bagil Nem:

%95’ten az (yogusmasiz)

Tasima ve Muhafaza:

Tim yiizeyleri pas Onleyici bir yagla hafifce
kapladiktan sonra temiz, kuru bir ortamda muhafaza
edin.

Sekil 2
2.1. islevsel Tanim

Siyirma modiilii, terminalde sikistirmadan once yalitimi iletkenden telden siyirarak ayrik kabloyu hazirlayacak
bir mekanizmadir.

Makine dort fonksiyonel alandan olusur.

Aktarma alt tertibati su pargalardan olusur: yan transfer blogu, aplikatér mandallar1 ve aktarma hava silindiri.
Bu alt tertibat, terminalin kabloya uygulanabilmesi i¢in mekanizmanin yana kaydirilmasini saglar. Sekil 3’e
bakin.



Kavrayia alt tertibati su parcalardan olusur: iist ve alt kavrayici geneler, kavrayict montaj blogu, sol ve sag
pinler, cene tahrik blogu ve kavrayici hava silindiri. Kavrayici alt tertibati, kablo siyirma ve terminal uygulama
prosesinde kabloyu tutar. Kavrayici mekanizmasi makine devri sirasinda “kistirilir” ve terminal kablo
makarasina soyulmus kablo yerlestirilir. $ekil 3’e bakin.

Siyirma alt tertibat1 su parcalardan olusur: U blogu, ana blok, pinler, bigak tahrik blogu, bigak ayar blogu, i¢ ve
dis styirma bigaklari, baslatma sensor blogu, baglatma sensor kolu, baslatma sensorii, baglatma sensorii hava
silindiri, styirma kami ve siyirma hava silindiri. Bu alt tertibat, i¢ siyirma bigaginin kablo yalitimini kesmesini
saglar. Ayrica mekanizmanin bir kismini operatdrden uzaklastirarak yalitim pargasini kablodan ¢ekip ¢ikarir.
Mekanizma, bu devri baglatacak kablo baslatma sensoriinii de igerir. Sekil 3’e bakin.

Hassas Ayar

T Sapinin Yeri

Kistirma
Blogu
Styirma Alt
Tertibat1
Aktarma Alt
Tertibat1
Kavrayici Alt
Tertibat1

Sekil 3 (Devami)



Siyirma Silindiri

Siyirma Kami

Baslatma Sensor Tertibati

Dis Siyirma Bigagt

Sekil 3 (Son)

2.2. Elektriksel Tanim

Styirma modiiliiniin bilesenleri ana sistem modiilii, elektriksel olarak kontrol edilen pnomatik vanalar ve gesitli
anahtar ve sensorlerdir. Ana sistem modiilii, sonlandirici tarafindan saglanan +24VDC gii¢le caligir. Sonlandirict
ana gili¢ diigmesi, sonlandirictya ve ana sistem modiiliine gii¢ verir. Ana gii¢ diigmesi/devre kesici, sonlandirict
operator kontrol panelinin 6n kisminda bulunur.

Ana sistem modiilii, makinenin sag tarafindaki bir brakete monte edilmistir. Sekil 1’e bakin. Ana sistem
modiiliiniin LDC dokunmatik ekrani vardir ve styirma modiiliiniin kurulumu ve g¢alismasi icin islem ekranlar
goriintiiler. Styirrma modiilii ekranlari ve kontrolleri hakkinda agiklamalar i¢in Boliim 4’e bakin.

2.3. Makine Koruyucusu

Hem operatoriin korunmasint hem de g¢alisma alaninin goriiniirliigiinii saglanmak igin ¢esitli koruyucular
mevcuttur. Ana koruyucu (Sekil 1) sola dogru, mafsalli koruyucular ise (Sekil 1 ve Sekil 4) saga dogru agilarak,
aplikator kurulumu ve ayarlart i¢in kolay erisim saglar. Koruyucular iizerindeki emniyet kilitleri, iiriin
operasyonu sirasinda koruyucu kapaklarin actk olmasi halinde makinenin donmesini engeller.



2.4. Cahstirma Tanim
Styirma ve sikistirma dongiisii su sekildedir:

1. Dongii otomatik olarak (baslangic yontemi olarak “Kablo Sensorii” segilerek) veya ayak pedaliyla
baslatilabilir. Otomatik calistirmada (baslangi¢c yontemi olarak ”Kablo Sensorii” segildiginde), operatdr kablo
sensoriine bastirmak i¢in kavrayici ¢enelerle siyirma bigaklari arasinda bir kablo yerlestirir, bu islem dongiiyii
otomatik olarak baglatir. Baglatma yontemi olarak ayak pedali secilmisse, operator dongiiyii etkinlestirmek igin
ayak pedalina basar.

2. Daha sonra kavrayici ¢eneler kablonun iizerine kapanir, styirma bigaklari da kapanarak yalitimi keser. Styirma
mekanizmasi, yalitim pargasini kablodan ¢ekip ¢ikarmak i¢in bigaklari operatdrden uzaklagtirir.

3. Styirma birimi, styirma bigaklarini aplikatérden ¢ikarmak i¢in “sag tarafa” geger.
4. Sonlandirici dongiisii, kabloya terminal sikistirilmasiyla devam eder.

5. Sikistirma islemi tamamlandiktan sonra, kavrayicilar acilarak sikistirilmis kabloyu serbest birakir ve siyirma
bigaklar geri cekilir.

6. Daha sonra kablo sensor kolu geri ¢ekilir ve hava piliskiirtmesi yalitim pargasini atik parga kutusuna atar.

7. Siyirma birimi baglangi¢ konumuna geri doner.

Ana Sistem Modiilii (Styirma Modiilii Ekrani)

Opsiyonel CQM II DAQ Modiilii

Mafsalli Koruyucu : )
— . . b~ Elektrik Kontrol Kutusu

Sag Koruyucu Pnomatik Tertibat

Sekil 4



3. TESLiM ALMA, KONTROL VE KURULUM
3.1. Teslim Alma, Kontrol

Siyirma Modiilii, montaj esnasinda ve sonrasinda detayli olarak kontrol edilir. Ambalajlama ve sevkiyattan 6nce
de makinenin uygun sekilde ¢alistigindan emin olmak i¢in son bir dizi inceleme yapilir.

Sevkiyat sirasinda meydana gelmesi muhtemel hasarlara karsi, makineyi ambalajindan ¢ikarin ve hasar olup
olmadigint dikkatlice inceleyin. Goriillir hasar varsa, nakliyeci firmaya tazminat davasi acin ve TE’yi derhal
bilgilendirin.

TEHLIKE Fiziksel yaralanmalardan kaginmak icin, makineyi kapattiginizdan ve giic kaynagr baglantisini
kestiginizden emin olun.
3.2. Sonlandiricinin ve Siyirma Modiiliiniin Kurulumu

Sonlandiriciyr sevkiyat paletine sabitleyen tiim montaj civatalarini ¢ikarin. Kaldirma halkasini makinenin st
kismina takin.

Ekipman igin kaldirma noktas: Kaldirma halkasini ilgili delige yerlestirin. Kaldirma halkasi (M12
X 20 delikli civata) miisteri tarafindan temin edilir.

UYARI Kaldirma halkasini dikkatlice takin. Kaldirma halkasinin makineyi desteklemesi i¢in 19.05-mm

é [.75-in¢] disli boyuna sahip baglant: gereklidir.

Kaldirma halkasini uygun bir kaldiraca baglayin, makineyi kaldirin ve secilen ¢alistirma yerine yerlestirin.

Yuvarlak pim makine cercevesindeki bir oluga yerlesene kadar makara destek kazigini makinenin istiindeki
uygun bir delige sokun.

Makineyle birlikte gelen terminal ucu kilavuzunu, tedarik edilen iki kelebek vidayla tutturun. Yandan beslemeli
aplikatorler i¢in, kilavuzu sol koruyucunun iizerine monte edin. Ugtan beslemeli aplikatorler i¢in, kilavuzu sag
koruyucunun iizerine monte edin, daha sonra asagidaki isleme devam edin:

1. Gii¢ kablosunu uygun bir elektrik kaynagina baglayin.

Makine besleme gerilimini otomatik olarak saptayacak ve kumanday: ona gore ayarlayacaktir.

Avrupa’ya ihrag edilen modellerin kurulumu, TE Hizmet Temsilcileri tarafindan yapilacaktir. Bu
temsilciler, elektrik ve pnomatik baglantilarin dogru olup olmadigini kontrol edecektir. Hem
pnomatik hem de elektrik baglantilar, sert tellerle veya dogrudan borularla baglanmis makineler
icin kilitlenebilir bir yalitm anahtart olacak sekilde kurulmalidir. Makineye giden giiciin kurulum




veya bakim amacuyla kesilmesi igin bu gereklidir.

2. Pnomatik tertibati uygun bir hava kaynagina baglayin.

3. Ana gii¢ diigmesini agarak makineye AC giicii verin. Ana sistem modiilii baslangi¢c prosesiyle devam

edecektir.

4. Ana sistem modiilii, ekipmanin ¢esitli farkli parcalarinda kullanilir. Ana sistem modiiliinii kullanilmakta olan

ekipman i¢in yapilandirmak gereklidir.

a. Ekranin iist kismindaki aletler simgesine basin.
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b. Asag1 dogru kaydirin ve Sistem Ayarlar1 simgesine dokunun.
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c. Agilan ana sistem makine meniisiinde "AMP 3K/5K CE" isaretli sonlandiriciy1 segin.

Ana Sistem Makinesi

Uygun Acilan Menii
Sonlandlr?— [AMP ELGE 82 * ]-————— ¥

d. Daha sonra asagida gosterildigi sekilde Styirma Modiilii digmesini segin.

Su anda, syyirma modiilii makinenin yalnizca bu versiyonunda kullanilabilmektedir.

«|

Ana Sistem Makinesi

Acilan Menii
[AMP 3K/5K CE * ] —

Secenekler:
O CQM Kurulu
Siyirma Modiilii
Kurulu ~——
T — @ Siyirma ModUld Kurulu

O Hatah Sikistirma Kesicisi Kurulu

Bu, AMP 3K/40 CE sonlandirict veya AMP 5K/40 CE sonlandirici siyirma modiilii i¢in ana sistem modiiliiniin
konfigilirasyonunu tamamlar.

Ana sistem modiiliiniin konfigiirasyonundan sonra su islemle devam edin:

1. Aplikatérii ¢ikarin.

2. Sonlandirici ram’1n1 hareket rotasinin en iistiine (TDC) maniiel olarak dondiiriin.

3. Daha 6nce yapmadiysaniz, hava baglantisini yapin ve ana hava kapama vanasini agin.

4. Tim koruyucular1 kapayin.



5. Styirma modiiliinii yeniden baglatin. Styirma modiiliinii yeniden baslatmak, styirma modiiliine hava gelmesini
ve mekanizmalarin baglangi¢ konumlarina geri ddnmesini saglayacaktir.

Ekranmin sol alt késesinde asagidaki gibi kirmizi bir “X” goriintiilenirse veya sistemin “Hata
modunda” oldugunu belirten bir iinlem isareti varsa, syywma modiilii yeniden baslatilmamig
demektir.

v

Ana Sistem Makinesi: AMP 3K/5K CE

Kirmizi “X” 5
SIFIRLANMADIGINI
Gosterir

)S\ylrma Moduli Kullan

Secenekler
——,

E \Secenekler,) Uretim ol

Styirma modiiliinii yeniden baslatmak i¢in kirmizi “X”e veya tlnlem isaretine dokunun ve daha sonra
goriintiilenen reset diigmesine basin.

=2 v

Makine Hazir Degil

Reset Diigmesi \

Kullanici  gosterilen  diigmelerden  birine basmazsa, bu ekran sadece birka¢ saniye
goriintiilenecektir.




Styirma modiiliiniin yeniden baslatildigin1 belirten yesil bir kontrol isareti goriintiilenir.

«|

Ana Sistem Makinesi: AMP 3K/5K CE

Yesil Kontrol Isareti Siyirma
Modiliinin Yenic.iel.l < > Siyirma Moduill Kullan
Baslatildigin1 Belirtir

Secenekler
Y

@ == N
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Kullanici, diledigi zaman sol alt kogedeki simgeye dokunarak Yeniden Baslatma Ekranina geri
donebilir. Sistem daha dnce yeniden baslatilmigsa, bir “Off (Kapama)” tusu etkin olacak ve
stywrma modiiliinden havayt bosaltmak icin kullanilabilecektir.

6. Styirma modiiliinii adim modunda ¢aligtirarak, makinenin dogru ¢alisip ¢aligmadigini kontrol edin. Paragraf
4.1’°e bakin.

3.3. Tezgah Makinelerinin Yerlestirilmesini Etkileyen Hususlar

Operatoriin pozisyonuyla baglantili olarak, makinenin konumu hem giivenlik hem de maksimum verimlilik
acisindan son derece onemlidir. Calismalar, agagidaki durumlarda operator yorgunlugunun azaldigini ve daha
cok verimlilik elde edildigini siirekli olarak gostermektedir: (1) tezgah uygun yiikseklikteyse (tercihen ses
gecirmeyen kauguk kaidelerle birlikte); (2) makine tezgahin {izerine, is akisin1 kolaylastirmak amaciyla her iki
tarafinda genis is alan1 birakilarak yerlestirilirse; (3) operator ayri ayr1 ayarlanabilir takviyeli koltuk ve arkaliktan
olusan doner sandalye kullanirsa; ve (4) makinelerde bulunan ayak pedali, hareketliligini saglarken ayni
zamanda kazara kaymasint Onleyecek kauguk bir doseme iizerine yerlestirilirse. Sekil 6, uygun makine
konumunu ve operatdr pozisyonunu gostermektedir.

Montaj Deligi

Sekil 5



Sekil 7 asagidakileri gostermektedir:
A. Tezgah

Kullanilacak tezgah saglam yapida olmali, tercihen kauguk kaidelerle ses seviyesi en aza indirilmelidir.
Operatoriin konforu ve rahatligi i¢in en uygun yiikseklik 762.0 ila 812.8 mm [30 ila 32 ing¢] arasindadir. Bu
yiikseklik, operatoriin her iki ayagini yere uzatabilmesini saglar, dolayisiyla agirlik ve bacak pozisyonu
degisikliklerine imkan verir.

B. Makine Montaji ve Tezgah Uzerindeki Konumu

Sekil 2°de gosterildigi gibi, makine, “hedef alan”mn (iiriiniin uygulandigi alet alani) bulundugu tezgahin 6n
kismina yakin konumda, 6n kenardan en fazla 152.4 ila 203.2 mm [6 ila 8 in¢] — en az 50.8 mm [2 ing¢] uzaklikta
olmalidir. Bu konum, operatoriin gereksiz hareketini en aza indirecek, sirt agris1 ve yorgunlugun engellenmesine
yardimei olacaktir.

Makinenin konumlandirilmasi, “hedef alan” tezgahin 6n kismina bakacak ve on kenara paralel olacak sekilde
yapilmalidir (ayrica makinenin arka kismma erisim de SAGLANMALIDIR).

Makineler tezgaha civatalarla giivenli bir sekilde sabitlenmelidir. Makinelerin uzunlugu tezgahin 6n kismini
asmamalidir.

Sekil 6

Materyallerin Konumu — Plan Goriiniimii

Uygulanan

,|— Urtin

Tedarik v

Sekil 7




C. Operator Sandalyesi
Operatoriin sandalyesi donebilmeli ve ayr1 ayri ayarlanabilir takviyeli koltuk ve arkaliktan olusmalidir. Koltuk
ve arkalik takviyeli olmali, arkalik bel hizasinin hem iistiinden hem de altindan destekleyecek genislikte

olmalidir.

Kullanim esnasinda, sandalye tezgahin yeterinde altinda olmali, boylece operatoriin sirt1 dik olmali ve arkalikla
desteklenmelidir.

4. CALISTIRMA
4.1. Ana Sistem Modiilii Kontrolleri

Siyirma modiiliiyle birlikte calismak i¢in, secenekler ekraninda Siyirma Modiiliinii Kullan secili olmalidir.
Siyirma modu olmadan (sadece sikistirma moduyla) caligmak igin, Siyirma Modiiliinii Kullan radyo
diigmesinin se¢imini kaldirin.

v

Ana Sistem Makinesi: AMP 3K/5K CE

Siyirma Modiiliinii Kullan’1 _@ Syirma Modilis Kullan
Sec ya da Se¢imi Kaldir

Secenekler

0 \Secenekler) Uretim o

Styirma modiilii ekraninda (Sekil 8), operator siyirma isleminin nasil gergeklestirilecegini segebilir.



~Mod Segimi

@ =-+=wa Slyirma + Sikistirma
OI:F' Siyirma

- Etkinlestirme sekli:

v
O = Kablo Senséri
@ {21 Ayak pedali

~Hava Pusklrtme Slresi

Current Value: 0.1 s

ﬁz.o s)
(0.0s)
C "= @

)

~Aktarma Donls Gecikmesi

Current Value: 0.0 s

2.0 5)
(0.0s)

=)

0.0s
Default Default
- Siyirici :
20 . <
Secenekler Siyirici Uretim

TANIM ISLEM
Mod Secimi: Kullanicinin siyirma segenegini ya da styirma ve sikistirma segenegini

se¢mesini saglar.
Etkinlestirme Yolu: Kullanicinin  sistem devri igin kablo sensorii ya da ayak pedali

kullanmay1 segmesini saglar.

Hava Piiskiirtme Siiresi:

Kullanicinin hava piskiirtmesinin uygulandigi siireyi arttirmasini veya
azaltmasmi saglar. Daha uzun hava piskiirtme siiresi, styirma
kirintilarinin aletlerden temizlenmesi i¢in gerekebilir. Varsayilan deger
A'tiir.

Aktarma Doniis Gecikmesi:

Kullanicinin tamamlanan sikistirmalari her dongiiden sonra aletten daha
kolay temizlemesi igin gereken gecikme siiresini arttirmasini veya
azaltmasini saglar. Varsayilan deger .2’dir.

Sekil 8

Uriin ekrani, kullanicini sistemi tam devirde veya adim modunda déndiirebilecegi ekrandir. Sekil 9°a bakin.




Uretim v

Tek Adim Modu [
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Sayimi Sifirla
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Sekil 9

Makineyi adim modunda ¢aligtirmak i¢in, “Tek Adim Modu" radyo diigmesi se¢ili olmalidir. Tek adim moduna
girildiginde, devir tamamlanana kadar adim diigmesine her dokunus tek bir adim gerceklestirecektir. Sekil 10°a
bakin.

Tek Adim MOL___ O ek A Mo - : Adim Diigmesi (“Adim
Simgesi Modunda Calisma i¢in)

Sekil 10

Bu moda, “kablo sensorii” de ayak pedali da kullanilamaz.

“Bosluk Paymi Hesapla” diigmesi, Kuvvete Karst Zaman Grafigi, Nominal Stkistirma Yiiksekligi
ve Par¢a Numarasi ekranlart yalnizca bu ekranda, siyirma modiilit COM II secenegiyle baglantili
olarak kullaniliyorsa gériintiilenir.

Buna ek olarak, makinenin o anki ¢alisma durumunu gostermek i¢in ekranmn sag tarafinda birgok simge
goriintiilenebilir. Bu simgeler (Sekil 11):



“Yavas tempo” (jog) simgesi, sonlandiricinin yavas tempo diigmelerinin islevsel oldugunu ve
sonlandiricinin yavag tempoda ¢alismasina izin verildigini gosterir.

Ayak pedal1 simgesi, sistemi dondiirmek i¢in ayak pedalinin se¢ildigini gosterir.

= = AT

Bu simge, makinenin styirma ve sikistirma modu i¢in ayarlandigini gosterir.

Sekil 11

4.2. Aplikator Montaji ve Kurulumu
A. Yandan Beslemeli/Uc¢tan Beslemeli Aplikator Hazirh@:

Aplikator kablo stopunu ¢ikararak, yandan beslemeli aplikatorleri siyirma modiiliiyle birlikte kullanilacak
sekilde hazirlayin. Aplikator kablo stopunu ¢ikararak ve “bastiric1”’y1 miimkiin oldugunca geriye ¢ekerek, uctan
beslemeli aplikatorleri kullanilmak {izere hazirlayin.

Aplikatorii sonlandirictya takin (Paragraf 4.2,C). Tel firca ve u¢ uzunlugunu ayarlaymm ve engelleme olup
olmadigini kontrol edin. “Bastiric1" ile engellemeler varsa bastiricty1 ¢ikarin.

B. Terminal Yapismasim1 Giderme/Engelleme

Bazi terminal tiirleri, sikistiricilara digerlerinden daha ¢ok yapisirlar. Birgok uygulama ekipmani tiiriinde, kablo
stopu bir terminal siyiricist gorevi goriir. Ancak styirma modiilii kullanilirken kablo stoplari ¢ikarilmalidir.

Kablo stoplarint ¢ikarmanin yani sira, asagidaki yontemler de terminal yapismasini gidermek/engellemek i¢in
kullanilabilir:

* Bir terminal yaglayicisi kullanmak.

* Sikistirici ile kablo makara sikistiricist arasinda, ram’a monte edilen yayli bir kablo bastiricist kullanmak.

* Genel olarak ugtan beslemeli aplikatorlerde bulunan, ram’a monte edilen bir terminal "bastiricis1" kullanmak.
C. Aplikator Takilmasi/Sokiilmesi

Aplikatore ve caligtirilan {iriinlin tiiriine bagli olarak, aplikatorii kavrayici mekanizmasinin solundan ya da
sagindan takmak gerekebilir. Aplikatorii sol ya da sag taraftan takmak icin talimatlar asagida listelenmistir.

Aplikatori ¢ikarmak i¢in, makineye giden gii¢c baglantisini kesin ve takma islemini tersine uygulaym.

Sol Taraftan Takma



TEHLIKE Fiziksel yaralanmalardan kaginmak igin, aplikatorii takmadan ya da sékmeden once modiile ve
sonlandiriciya giden giic baglantisini kestiginizden emin olun.

1. Siyirma modiiliinii ve aktarma tertibatinin hareketli kismin sag tarafa kaydirin.

2. Kistiricry1 ram kazig1 adaptoriinden ¢ikarin.

3. Atik parca saptiricisini sabit tutan vidayir gevsetin ve atik parga saptiricisini makinenin 6n kismina dogru
gevirin.

4. Makine taban plakasindaki aplikatér mandalini gevsetin ve ileri itin.

5. Kavrayici tertibatinin sol tarafindan, aplikatorii egin ve taban plakasina yerlestirin.

6. Aplikatdr ram’in1, sonlandiricinin ram kazigina kaydirin.

7. Sonlandirici tizerindeki sol (aplikatdr) mandali, aplikator taban plakasindaki yuvalara yerlestirin.
8. Sag (aplikator) mandali kaldirin ve aplikator taban plakasina dogru gerin.

9. Atik parca saptiricisini tekrar aplikator taban plakasia dogru dondiiriin ve vidalari sikistirin.

10. Kistiricty1 ram kazig1 adaptoriine takin.

11. Uygunlugu, agiklig1 ve iyi caligmay1 dogrulamak i¢in sonlandiriciyr ve siyirma modiiliinii maniiel olarak
dondiiriin.

Sag Taraftan Takma

TEHLIKE Fiziksel yaralanmalardan kaginmak igin, aplikatorii takmadan ya da sékmeden énce modiile ve

sonlandiriciya giden giic baglantisini kestiginizden emin olun.

1. Aktarma tertibatinin sag tarafindaki kilit mandalin1 gevseterek siyirma tertibatinin iist boliimiinii ¢ikarin.
2. Siyirma tertibatini aktarma tertibatindan ¢ikarin ve bir tezgahin iizerine koyun.
3. Kistiriciy1 ram kazig1 adaptdriinden ¢ikarin.

4. Atik parca saptiricisini sabit tutan viday1 gevsetin ve atik parga saptiricisini makinenin 6n kismina dogru
gevirin.

5. Makine taban plakasindaki (aplikator) mandali gevsetin ve ileri itin.
6. Sag taraftan, aplikatorii taban plakasina yerlestirin.
7. Aplikatdr ram’1n1, sonlandiricinin ram kazigina kaydirin.

8. Sonlandiric1 taban plakasi iizerindeki sol (aplikator) mandali, (aplikatdr) taban plakasindaki yuvalara
yerlestirin.



9. Sag (aplikator) mandali kaldirin ve aplikator taban plakasina dogru gerin.

10. Atik parga saptiricisini tekrar aplikatdr tabania dogru dondiiriin ve vidalari sikistirin.
11. Styirma tertibatinin {ist boliimiinii tekrar aktarma tertibatina yerlestirin.

12. Kilit mandalin1 kismen sikistirin.

13. Siyirma tertibatinin iist boliimiind, tel firga ayar vidalarinin alti arka stop iizerine gelene kadar makinenin
arka kismina dogru itin.

14. Kistiricty1 ram kazig1 adaptoriine takin.

15. Uygunlugu, aciklig1 ve iyi ¢aligmay1 dogrulamak i¢in sonlandiriciy1 ve styirma modiiliinii maniiel olarak
dondiirtin.

4.3. Siyirma Modiiliiniin Cikarilmasi

Aplikatorler degistirilirken styirma modiiliiniin ¢ikarilmasi gerekebilir (aplikatdr takma islemleri i¢in Paragraf
4.2,C’ye bakin).

TEHLIKE Fiziksel yaralanmalardan kaginmak icin, siyrrma modiiliinii takmadan ya da sokmeden odnce
modiile ve sonlandiriciya giden gii¢ baglantisini kestiginizden emin olun.

1. Modiiliin sag tarafinda bulunan kapak vidasini gevsetin.

2. Modiiliin sag tarafindaki mandali geri itin.

3. Modiilii montaj tabanindan ¢ikarmak i¢in saga kaydirin ve yukari kaldirin.

5. ONLEYICI BAKIM

Onleyici bakim, styirma modiiliiniin iyi durumda kalmasini ve tiim bilesenlerinden maksimum giivenilirlik ve
hizmet alinmasini saglayacaktir.

TEHLIKE Fiziksel yaralanmalardan kaginmak icin, bakimdan once elektrik ve pnomatik giiciin kaynaga

BAGLANTISI KESILMELIDIR.

5.1. Temizlik

Siyirma modiiliindeki kalintilart her giin temizleyin.

TEHLIKE Temizlik i¢in kullanilan basinglh hava, 207 kPa’dan [30 psi] daha az bir degere diisiiriilmeli ve
farmtilara karst etkili bir muhafaza ve kisisel koruyucu ekipmanlar (koruyucu goézliik dahil)
kullanimahdr.

Hava beslemeli bir tertibat kullaniliyorsa, gerektiginde hava filtresini kontrol edin ve degistirin.

Koruyucular1 temiz yumusak bir bezle silin.



UYARI KORUYUCULARI TEMIZLEMEK ICIN SOLVENT KULLANMAYIN. Solvent koruyuculara zarar

é verebilir.

Styirma tertibatini ¢ikarin ve asagidaki islemle devam edin:
a. Hem s1yirma tertibatin1 hem de taban plakasinin i¢indeki ve etrafindaki alani iyice temizleyin.

b. Siyirma tertibatinda hasarli parga olup olmadigini inceleyin ve tertibattaki tiim yalitim malzemesi artiklarini
ve kablo topaklarini ¢ikarin.

c. Kavrayici tertibatindaki tiim yalitim malzemesi artiklarini ve kablo topaklarini ¢ikarm.
d. Siyirma tertibatini tekrar takin.
5.2. Yaglama

En az 250.000 devirde bir, tiim hareketli yiizeyleri genel amagli bir gres yagiyla yaglaym.

Stywrma kaminin alt kismindaki oluga gres yag siiriin.

Siyirma bigaklarinin yilizeylerine hafif yag siirtin.

UYARI Bigaklarin keskin yiizeylerine yag SURMEYIN, aksi takdirde yalitim parcasinda yapisma meydana
é gelebilir.

En az 1 milyon devirde bir, aktarma tertibatina yag baglantilarindan gres yagi siirmek igin bir gres tabancasi
kullanin.

Yag baglantilarina ulasmak icin Alet Konum Anahtarinin ¢ikarilmasi gerekir.

5.3. Sonlandirici i¢in Onleyici Bakim
Sonlandiriciya ait dnleyici bakim islemleri i¢in, miisteri kilavuzu 409-10204’¢ bakin.

Sonlandiricida aylik zorunlu giivenlik testlerinin gerceklestirilmesi sirasinda siyirma modiiliiniin devre dist
oldugundan emin olun. Ornegin, koruyucular acildiginda veya manyetik olarak calistirilan anahtar kumandasi
cikarilldiginda, siyirma modiiliiniin ana hava vanasina giden giic ortadan kaldirilarak calismasimi devre dist
birakir.

6. TANILAR

Siyirma modiiliinin dogru ¢alisip c¢alismadigini anlamanin en kolay yolu, birimi Paragraf 4.1°de agiklandig
sekilde “Tek Adim Modu”nda maniiel olarak ¢aligtirmaktir.

Daha fazla tan1 ve sorun giderme gerekirse, kullanici “Tan1 Modu”na gidebilir.



UYARI Tant modu yalnizca ekipman hakkinda ayrintili bilgiye sahip biri tarafindan yapimahdr. “Tan
é Modu’nda ¢iktilar dogrudan kullamici tarafindan agilabiliv veya kapatilabilir. Kullanicinin,
aletlerin ¢akismasina neden olan ¢iktilart dogrudan acarak aletlere zarar vermesi olasidir.
Tan1 Modu’na girmek i¢in agagidaki gibi hareket edin:
1. Menii ¢ubugunda “Aletler” simgesine dokunun. (Menii ¢gubugunu ortaya g¢ikarmak igin ekranin sag ist

kosesindeki ters iiggene (arka ok) dokunmak gerekebilir). Asagiya bakin.

Aletler Simgesi

i a
Menii EJ\ 6\ . . Options [19] S 09:06:52  mmm
N G & 280ct2011 A

Cubugu
/
Ters Ucggen (Arka Ok)

2. Asagiya ilerleyin ve Sekil 12’de gosterilen “Tanilar” simgesine dokunun.

> 4

¥ Ca

, )
Dil Oturum ac/Oturumu Ka...
% 2

Taﬂllar \ Kullanicilar Raporl-Enrlama
\ o

Sistem Ayarlar

C-\ o

Hata Gunluk Goruntdle... Bakim
AT [ *
Sekil 12

3. "AMP 3K/5K CE tani sekmesi" yazan sekmeye dokunun. Sekil 13’e bakin.



["¢%, Ana Sistem 1/0 DAQ ucl AMP 3K/5K cel 4 =
FootSwitch @  TopDeadCenter @ Guardinteriock @ Insertinterlock
Safety24 o Jogaing @ CycleRequest @ MainAir = @
Controlled Main Air = @ HostReady = @ InhibitCycle | @ Performjog = @
Inhibitjog =~ @ AirFeed @ Wire Sensor @  Tooling In Place @
Side Transfer @  Pullback Switch @ Tonk Switch @ I0OINE @
I0IN7 @ I0INB @ Grip/Strip | @ Transfer = @
Air Blast | @ IoouUT4 @ IoouTs @
Sekil 13

Styirma Modiilii I/O goriintiilenebilir ve degistirilebilir (¢iktilar).

Kullanici  herhangi bir ¢iktiyi  degistirmeye tesebbiis etmeden dnce tim swyirma modiilii
mekanizmalary hakkinda ayrintili bilgi sahibi olmalidwr, aksi takdirde tani moduna girilmesi tavsiye
edilmez. Kullanict bunun yerine “Uriin Ekrani’ndaki “Tek Adim”’ yontemiyle ¢alistirabilir.

Siyirma Modiilii I/O Sunlardan Olusur:
Kavrama/Siyirma ¢ikist
Aktarma ¢ikisi

Hava Piiskiirtme ¢ikisi
Geri ¢ekme anahtari ¢ikist
Kistiric1 Anahtar ¢ikisi
Alet yerlestirme girisi
Yan Aktarma girisi

Ayak pedal: girisi

Kablo Sensérii girisi
Koruyucu Kilidi girigi




7. MEKANIK AYARLAMALAR

Bir¢ok mekanik ayarlama, (NYLON) kilitler i¢ceren ayar vidalariyla yapilir. Ayarlamalarin ¢ogunu yapmak igin 3
mm’lik bir anahtar kullanilir.

Ayar vidalari gevserse, yedek tespit vidasini saat yoniinde ¢evirmek suretiyle NYLON kilitler
stkistirtlabilir.

TEHLIKE Fiziksel yaralanmalardan kaginmak igin, ayarlamalar yapmadan dnce syywma modiiliine ve
sonlandiriciya giden giic baglantisini kestiginizden emin olun.
7.1. Siyirma Bicag1 Kapanma Ayarn (Sekil 14)

Siyirma bigaklari, yalitim pargalarinin iletken tellerden kesilmesine ve siyrilmasina imkan verecek bir derinlige
ayarlanmalidir. Bu ayar, daha kii¢iik bir kabloyu siyirmak i¢in tespit vidast saat yoniinde g¢evrilerek ve daha
biiyiik bir kabloyu siyirmak i¢in saat yoniiniin aksine ¢evrilerek yapilir.

1. Styirma modiiliine giden giicii KAPATIN.

2. Ana koruyucuyu agin.

3. Siyirma tertibatini aktarma tertibatinin sag tarafina getirin.

4. Atik parga kapagin1 tutan viday1 gevsetin.

5. Atik parca kapagimi kaydirin ve ¢ikarip alin.

6. Bigak tertibatinin agikligina styrilmis bir kablo yerlestirin.

7. Atik parca kapagiyla gizlenen yuvadan, styirma kaminin i¢indeki oyuga 3 mm'lik altigen anahtar sokun.
8. 3 mm'lik altigen anahtar1 kullanarak kam tertibatini ileri ¢ekin. (Bigaklar “kapali” konumda olmalidir.)

9. Siyirma derinligi ayar vidasini kullanarak, bigaklar kablonun iletken kismina siirtiinene kadar bigak kapanigim
ayarlaym, daha sonra ayar vidasini saat yoniiniin aksine 1/4 tur dondiiriin. Daha kiiciik kablolarda bigaklari
kapatmak i¢in ayar vidasini saat yoniinde, daha biiyiik kablolarda bigak agikligini arttirmak i¢in ise saat yoniiniin
aksine ¢evirin.

10. Altigen anahtar1 ¢ikarin ve atik parga kapagini takin.

7.2. U¢ Uzunlugu Ayan (Sekil 14)

Kablo ucunun uzunlugu, aplikatorlere ve ¢esitli terminallere gore degisebilir.

Bu ayar, siyirma modiiliiniin 6n kisminda bulunan ayar vidasiyla yapilir. U¢ uzunlugunu arttirmak igin ayar
vidasini saat yoniinde, azaltmak i¢in ise saat yoniiniin aksine ¢evirin.

7.3. Tel Firca Ayari (Sekil 14)



1. Styirma modiiliine ulagsmak i¢in, makine koruyucusunu acarak pnomatik giicii kapatin.

2. Aktarma tertibatinda bulunan aplikatdr mandalini hafifce gevsetin (Sekil 15).

3. Tel firgay1 azaltmak igin tel firga ayar vidasini saat yoniinde, arttirmak i¢in ise saat yoniiniin aksine ¢evirin.
4. Ayar vidasi arka stopa ¢arpana kadar sryirma mekanizmasini makinenin arkasina dogru itin.

5. Aplikatdr mandalini sikilayin.

UYARI Aplikator mandali tamamen sikismadiysa, syiwrma alt tertibatinin iist boliimii hareket ederek tel

Q fircada degisiklikler olmasina yol agabilir.

7.4. Kavrayici Ayari
A. Cene Yiiksekligi Ayari

Cene yiiksekligi ayari, siyrilacak kablonun merkeziyle dis siyirma bigagindaki V sekilli agikligin merkezini
hizalamak i¢in gereklidir.

1. Pnomatik giicli kapatmak i¢in makine koruyucusunu acin ve styirma modiiliine ulasin.
2. Alt ¢ceneye bir kablo yerlestirin (Sekil 15) ve kabloyu styirma bigaklart arasindaki agikliktan sokun.

3. Kavrayici alt tertibatinin sag piminin iist kisminda bulunan g¢ene yiiksekligi ayar vidasini gevirerek, kabloyu
dis bigaklardaki V sekilli agikligin merkezine getirin. Ayar vidasmi saat yoniinde ¢evirmek ceneyi asagi
indirecektir. Ayar vidasini saat yoniiniin aksine ¢evirmek kavrayici ¢ceneyi yukari kaldiracaktir.



Siyirma Silindiri Styrma Kami Hiz Akis Kontrolii

_ Styirma Kami
Geri Cekme Anahtart

Altgen Anahtar igin Delik
p Styirma Bigagi Tahrik Blogu

__ Siyirma Derinligi Ayar Blogu

Bagslatma Sensor Blogu T Styirma Derinligi Ayar Vidast

Baglatma Sensor Tertibati
—

" Ana Blok

\Slylrma Kamu Stop Plakasi

- / I¢ Stymrma Bigag:
Ug Uzunlugu Ayar Vidast Tel Firga Ayar Vidast

Dis Siyirma Bigagt

Siyirma Alt Tertibati

Sekil 14



Ust Cene __ Cene Tahrik Blogu

AltCene — ___ AukParca Saptiricist

SolPin - _ Qene Yiiksekligi Ayar Vidast

————— Sag Pin
Kistiric1 Anahtart -

Kavrayic1 Montaj Blogu

—————Kavrama Hava Silindiri

Kavrayicr Alt Tertibat1

Arka Stoplar __Alet Konum Anahtart

—_Yag Baglantis1

~ 7~ Aplikator Mandah

Yan Aktarma Blogu ————

Aktarma Hava Silindii —

Aktarma Alt Tertibati

Sekil 15

B. Kavrayici1 Basing Ayari
Kavrayic1 basing ayari, kablo yalitimina zarar gelmesini 6nlemek i¢in gereklidir.

Olgiim cihazinda basing seviyesini gérmek icin, siyrma ve sikistirma modunda veya sadece siyirma
modundayken adim moduna girin. Adim diigmesine basarak ilk adimi gergeklestirin. Bu, kavrayici g¢eneyi

kapatacak ve kavrayici basing regiilatoriiniin yanindaki 6l¢iim cihazinda basincin goriintiilenmesini saglayacaktir
(Sekil 1).

« Kilit tokmagin1 makineden uzaklastirarak ve tokmagi saat yoniinde c¢evirerek basinct artfirin. Ayari yaptiktan
sonra kilit tokmagini yine makineye dogru itin.

« Kilit tokmagimi makineden uzaklastirarak ve tokmagi saat yoniiniin aksine ¢evirerek basinci azaltin. Ayari
yaptiktan sonra kilit tokmagini yine makineye dogru itin.



UYARI Basing ¢ok diisiik bir degere ayarlanirsa, geri ¢cekme hareketi sirasinda kablo kavrayict ¢enelerin
é arasindan ¢ekilerek zarar gorebilir. Bu olursa, yalitim malzemesi kablodan diizgiin sekilde ¢ekilene
kadar kavrayict basimcini arttirin.

7.5. Kistirier Ayari

Kistirict ayari, kablonun sikigtirma islemi sirasinda terminal ile kavrayici ¢eneler arasinda diiz olmasini
saglamak i¢in gereklidir.

1. Pnomatik giicli kapatmak i¢in ana koruyucuyu ag¢in ve siyirma modiiliine ulagin.
2. Aktarma alt tertibatin1 (Sekil 15) ve styirma alt tertibatini (Sekil 14) sag tarafa itin.

3. Onceden siyrilmis bir kabloyu, kablo siyirma igin gereken yaklasik konuma kavrayici cenelerin arasindan
yerlestirin.

4. Ust kavrayici ¢eneyi kablonun iizerine maniiel olarak kapatin.

5. Sonlandirict motorundaki koruyucu kapagi kaldirin. Daha sonra makine ram’1 en alt noktasina gelene kadar
indirmek i¢in altigen anahtar kullanin.

6. Kablonun terminal sikistirma makarasi {izerine yerlestiginden emin olun.

7. Eger kablo dogru konumda degilse, kistirma blogundaki T sapin1 gevsetin (Sekil 3) ve kabloyu indirmek icin
kistiric1 ayar blogunu saat yoniinde, kabloyu kaldirmak i¢in ise saat yoniiniin aksine ¢evirin.

8. Kistiric1 blogundaki T sapint sikistirin.
9. Sonlandirict ram’in1 en iist konuma ¢evirin ve gii¢ kablosunu tekrar sonlandirici motorunun arkasina takin.
7.6. Siyirma Kam Hiz Ayari (Sekil 14)

Siyrma basinci kavrayicr silindiri  yavaglatacak kadar diismiisse, siyirma kami hizinin ayarlanmasi
(yavaslatilmasi) gerekebilir.

Siyirma hava silindirinin yan kismindaki akis kontrol tokmagini ¢evirerek siyirma silindirinin hizin1 ayarlayin.
Silindir hizin1 yavaglatmak i¢in tokmagi saat yoniinde, hiz1 arttirmak i¢in ise saat yoniiniin aksine ¢evirin.

7.7. Baslatma Sensor Aralig1 Ayari

Baslatma sensor kolu araligi ¢ok kiigiiliirse, kablo sensorii diizgiin ¢alismayabilir. Kablo sensoriiniin sikistigini
bildiren bir hata mesaj1 goriintiilenir.

Baglatma sensor tertibatinin arka kismindaki ayar vidasini kullanarak, baskili devre karti ile kol arasinda
25mm’lik [.010 ing] bir aralik elde edecek sekilde baglatma sensor kol araligini ayarlayin. Sekil 16’ya bakin.

Aralig1 arttirmak i¢in ayar vidasini saat yoniinde, azaltmak i¢in saat yoniiniin aksine ¢evirin.
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8. ELEKTRIK TERTIBATI
Makineyle beraber gonderilen elektrik tertibati ¢izimlerine bakin.
9. PARCALARI DEGISTIRME VE TAMIiR

9.1. Siyirma Bicagim Degistirme (Sekil 17)

TEHLIKE Fiziksel yaralanmalardan kaginmak igin, syyirma bigaklarint degistirmeden once styirma modiiliine
ve sonlandiriciya giden giic baglantisini kestiginizden emin olun.

1. Pnoématik giicii kapatmak i¢in ana koruyucuyu acin ve styirma modiiliine ulasin.

2. Atik parca kapaklarini sabitleyen vidalar1 gevsetin. Daha sonra atik par¢a kapaklarini yana kaydirm.

3. Bigagi ana bloga sabitleyen iki vidayi ¢ikararak dis bigagi sokiin.

4. Bigag1 ana bigak ayar bloguna sabitleyen tek vidayi ¢ikararak i¢ bicagi sokiin.

5. Yeni bigaklar takin (sokme islemini tersine uygulayarak).

6. Bigaklari ¢gikardiktan/degistirdikten sonra siyirma derinligini kontrol edin. Ayar yapilmasi gerekebilir.

9.2. Baslatma Sensor Tertibatin1 Degistirme (Sekil 17)

TEHLIKE Fiziksel yaralanmalardan kaginmak icin, baslatma sensoriinii degistirmeden dnce siyirma
modiiliine ve sonlandiricrya giden gii¢ baglantisini kestiginizden emin olun.

1. Pnomatik giicii kapatmak i¢in ana koruyucuyu a¢in ve styirma modiiliine ulagin.



2. Styirma silindirinin arka kismindaki kablo mandalini ¢ikarin.
3. Baslatma sensor tertibatini baslatma sensor bloguna sabitleyen ii¢ viday1 ¢ikarim.
4. ki dis viday1 bloga takip gevsekge sikarak, yeni baslatma sensor tertibatini baslatma sensor bloguna takin.

5. Ana blok styirma kami blok plakasindan 10.16 mm [.400 in¢] uzaklasana kadar u¢ uzunlugu vidasim (Sekil
14) saat yoniinde cevirin. Sekil 18’ya bakin.

Atk Par¢a Kapagm Tutan Vida
s

Siyirma Hava Silindiri

3mm Aligen Anahtar igin Delik -~ i T Ak Parga Kapag1

Bigak Ayar Blogu

- ig Styirma Bigagini Sabitleyen Vida
Baglatma Senséric. —

~Ig Styirma Bigag
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6. Baslatma sensor kolunu, dis siyirma kaminin kesme yiizeyinin arkasindan 4.78 mm [.188 ing] uzaklasacak
sekilde ayarlayin.

Dus sywrma kolunu ayarlarken, baslatma sensér blogunun u¢ uzunluk ayar vidasima dogru
itildiginden emin olun.

7. Baglatma sensoriiniin yiiksekligini, kol dis styirma bigaginin acikligina merkezlenecek sekilde ayarlayin.
8. Baglatma sensorii tertibatini baslatma sensdrii bloguna sabitleyen iki viday1 tamamen sikin.

9. Ortadaki viday1 kablo mandalindan ve baglatma sensér kolundan gegirin ve baglatma sensor bloguna sokun.
Ortadaki viday1 tamamen sikin.

10. Mandaldan gegen yeni baglatma sensor tertibati kablosuyla, kablo mandalini styirma hava silindirinin tizerine
takin.



Kol tamamen ileri gittiginde, siyirma silindirinin arka kismindaki kablo mandali ile baslatma
sensor kolu arasinda bir kablo halkasi bulundugundan emin olun.

9.3. Tavsiye Edilen Yedek Parcalar
* Otomatik Sensor
» Styirma Bigaklar1 — On Bigak, Arka Bigak

Parcalarin agiklamasi i¢in ¢izime ve dokiimantasyon paketine bakin. Yedek pargalari temsilcinizden siparis edin,
1-800-526-5142’yi arayin ya da satinalma siparisinizi 717-986-7605’¢ fakslayin,

Ya da su adrese yazin:
MUSTERI HIZMETLERI (038-035)
TYCO ELECTRONICS CORPORATION
PO BOX 3608
HARRISBURG PA 17105-3608
10. SORUN GIDERME
1-800-722-1111 numaral telefondan Alet Yardim Merkezi'ni arayin.
11. ELDEN CIKARMA
Elden ¢ikarma i¢in TE Connectivity ile irtibata gegin.
12. ROHS BILGIiSI

RoHS’a (Zararli Maddelerin Kisitlanmasi) tabi maddelerin varligi ve konumu hakkinda bilgiler, asagidaki web
sitesinde bulunabilir:

http://www.tycoelectronics.com/customersupport/rohssupportcenter/
“Uygunluk Durumunu Bul”a tiklayin ve ekipman par¢a numarasini girin.
13. REVIZYON OZETi

Bu dokiiman, 409-127000’in yerine gegmektedir. 409-32021 nin yeni siiriimiidiir.



