»
« - ’ E Bankpress AMP 3K/40* CE (art.nr. 2161400-[]) Bruksanvisnin
consecEhity och AMP 5K/40* CE (art.nr. 2161500-[] ) 409-10204-SV

2015-03-06 RevE

SAKERH ETSATGARDER ~ LAS DESSA FORST! eevoeeeveeeeeesseesseesessseaseseen 2

. INLEDNING

. BESKRIVNING
2.1. Funktionsbeskrivning
2.2. Elektrisk beskrivning
2.3. Maskinskydd

. ANKOMSTKONTROLL OCHINSTALLATION
3.1, Ankomstkontroll
3.2. Installation
3.3. Att ta hansyn till vid placering av bankpressar (figur 8)

. DRIFT
4.1. Styrpanelensanvéndning
4.2. Applikatormontering
4.3. Uppséttning
4.4, Légesval och drift
4.5. Justering av motorhastigheten
4.6. Presshojdsinstalining
4.7. Applikatoromstalining,

. FOREBYGGANDE UNDERHALL
5.1. Rengdring
5.2. Smérjning

. INSTALLNINGAR
6.1. Matning av slutningshdjd
6.2. Instélining av slutningshdjd
6.3. Presshéjdsinstalining med hjalp av precisionsinstéliningsmekanismen
6.4. Instalining av inféringsskydd

. TILLVAL, INSTALLATION AV VENTILENHET FOR TRYCKLUFTSMATNING

. FELSOKNING
8.1. Felkoder
8.2. Diagnostik

. INDENTIFIERING AV MJUKVARUVERSION
10. SKROTNING
11. UTBYTESDELAR OCH REPARATIONER
12. RoHS-INFORMATION
13. REVISIONSSAMMANSTALLNING

O
=
%
=
3
Y
e
0

© 2015 Tyco Electronics Corporation, TE Connectivity Ltd. Company TE MASKINSERVICE Detta basdokument revideras kontinuerligt. 1av?25
Alla rattigheter forbehalles. . +46 8 50 72 50 00 Bes ok var hemsida www.te.com for senaste
*Varumarke revisio n och regional serviceinformation

TE Connectivity, TE connectivity (logo) och TE (logo) &r varumarken. Andra logos, produkter och/eller foretagsnamn kan vara respektive agares varumarken.

OVERSATTNING AV ORIGINALDOKUMENT



TE

connectivity 409'1 02 04'SV

FARA

SAKERHETSATGARDER FOREBYGGER SKADOR

Utrustningen har integrerade sékerhetsfunktioner for att skydda operatorer och servicepersonal frAin manga av de skador,

som kan uppkomma vid drift. Vissa sékerhetsatgarder maste dock vidtas for att undvika person- och sakskador.

For basta resultat bor utrustningen anvandas i en torr och dammfri miljé. Anvand den inte i gashaltiga eller farliga miljoer.

Beakta foljande sékerhetsregler fére utrustningen tas i bruk:

Anvand ALLTID godkanda horselskydd.

Anvand ALLTID godkanda skyddsglasdgon vid kérning av pressen.

Behall ALLTID skydden monterade vid normal drift.

Anslut ALLTID natsladden till ett ordentligt jordat vagguttag sa att elektriska stétar undviks.

SI& ALLTID fran huvudstrémbrytaren och koppla ur natsladden fran vagguttaget da
service och underhall ska utféras.

Béar ALDRIG I6st sittande klader eller smycken, som kan fastna i pressens rorliga delar.
Satt ALDRIG in hénderna i installerad anslutningsutrustning.

Pressen far ALDRIG forandras, modifieras eller anvandas till ndgot annat &n vad den ar avsedd for.

MASKINSERVICE

RING +46 8 50 72 50 00

TE Maskinservice erbjuder teknisk assistans nar sa behovs.

Véra servicetekniker hjalper till att justera och reparera utrustningen nar problem uppstar
som Din egen personal inte klarar av att l6sa.

UPPGIFTER DU BEHOVER HA TILLGANGLIGA NAR DU RINGER TILL OSS:

D4 kontakt tas med TE Maskinservice bor ndgon med kannedom om utrustningen finnas narvarande.
En kopia av bruksanvisningen och behdvliga ritningar och kopplinssheman bor ocksa finnas till hands.
Pa sa vis kan manga missforstand undvikas!

Var beredd pa att uppge féljande information d& samtalet inleds:

Foretagsnamn

Adress

Kontaktperson (namn, titel, telefonnummer, anslutning)

Eget namn

Utrustningens nummer (och serienummer om sadant finns)
Produktens artikelnummer (och serienummer om sadant finns)
Bradskandegrad

Problemets natur

Beskrivning av icke fungerande del(ar)

Annan information, som kan vara till hjalp

Boo~NDOAWNE
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Figur 1

1. INLEDNING

Denna bruksanvisning innehaller information om drift, forebyggande underhall och installning av béankpressarna
AMP 3K/40 CE (2161400-[ ]) och AMP 5K/40 CE (2161500-[ ]). Se figur 1!

Bruksanvisningens beskrivningar avser endast komponenter och instéliningar for AMP 3K/40- och AMP 5K/40-
pressar.

De olika applikatorer, som kan anvandas i pressarna, behandlas i de instruktionsblad, som bipackas respektive
applikator. Instruktionsbladen ger all nédvandig information om hur applikatorerna installeras, skots och
stalls in.

Specifikationer och krav for AMP 3K/40 CE- och AMP 5K/40 CE-pressarna framgar av
nedanstaende sammanstallning:

— Nedbojning: Maximalt 0,13 mm [.0046 tum] per 4,448 N [1.000 Ib] presskraft

— Ljudniva: Typiskt < 82 dBa vid operatdrsplatsen, mekaniskt matad standardapplikator monterad.
— Vikt: 77,3kg [170.4 Ib]

— Hojd: 585 mm [23 tum] utan rullhallare

— Elektriskt: 100-240 V véxelstrom, 50/60 Hz, enfas. Driftstromstyrka 3 A.

— Tryckluft: 620-760 kPa [90-100 psi], 2,83 I/s (6 scfm) vid drift med tryckluftsmatade applikatorer.
— Fysisk miljé:  Temperatur: 4.45-40° C [405-104° F]

Relativ luftfuktighet: <95% (icke kondenserande)
Transport/lagring: Ren och torr milj6, alla ytor tackta av ett tunt skikt rostskyddsolja.

Rev E
Jav2s



- TE

connectivity 409'1 0204'SV

Var sarskilt observant p4 anmarkningar av typ FARA, VARNING och OBS! nar Du laser denna manual.

ﬁ Uppmérksammar en omedelbar fara, som kan leda till méttliga eller allvarliga skador.

Uppmérksammar en situation, som kan leda till skada pa produkt eller utrustning.

Uppmérksammar speciell eller viktig information.

Anvénd alltid godkénda skyddsglaségon nér utrustningen anvénds.

Anvénd alltid godkédnda horselskydd nér utrustningen anvénds.

e © Elird

i Var forsiktig da utrustningen anvénds.

o)
&

o i Huvudstrémbrytare (PA/AV)

Anvénd INTE utrustningen om skydd har demonterats.

Utrustningens lyftpunkt.

Lés och férsta hela bruksanvisningen innan maskinen tas i bruk.

Rérliga delar, risk for kldm- och skérskador. Anvénd INTE utrustningen utan monterade skydd.

Rev E
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2. BESKRIVNING

Presstyperna AMP 3K/40 och AMP 5K/40 CE har konstruerats for anvandning som fristdende, halvautomatiska
bankpressar. De ar uppbyggda av metriska komponenter.

ol  Om inte annat anges &r alla pressarnas matt metriska [och foljs av motsvarande amerikanska méttenhet inom parantes]. | vissa
standardenheter kan dock icke-metriska komponenter férekomma.

| pressarna kan ett brett urval miniapplikatorer anvéandas, ibland efter mindre justeringar — antalet kérbara kontak-
ter och anvandningsomraden ar darmed manga. Figur 2 listar de 6verforingskammar, som kravs for att kunna an-
vanda kammar med 1 1/8 tums slaglangd (fér AMP-O-LECTRIC* K-pressar) och 1 5/8 tums slaglangd (fér T- och G-
pressar) i AMP 3K/40 och AMP 5K/40 CE.

OVERFORINGSKAMMAR
ORIGINALAPPLIKATOR MATNINGSTYP Pressar med 1 5/8 tums Pressar med 1 1/8 tums
[41,25 mm] slaglangd [30 mm] slaglangd

Applikator med 1 1/8 tums slaglangd Formatad 690602-6 -

for K-pressar Eftermatad 690501-4 -
Applikator med 1 5/8 tums slagléngd Formatad - 690602-5

for T- och G-pressar Eftermatad - 690501-3
Industriapplikator (HD-I) For/eftermatad Se HD-l-applikatorns kundritning for artikelnummer!

Figur 2
2.1. Funktionsbeskrivning
Pressarna genererar det tryck, som kravs for att kontaktpressa med applikatorn. En kontakt monteras genom

att kabeln fors in i presszonen varefter fotomkopplaren aktiveras. Pressen har fyra funktionsomraden:

1. Motorgruppen bestar av den likstromsmotor, som driver en vevaxel — se figur 3 och 4! Motorn aktiveras
varje cykel och roterar da ett fullt varv. | &nden av motoraxeln finns ett insexuttag, som gor att motorn kan
dras runt manuellt. Insexuttaget nds genom att natkabeln kopplas bort frain motorns baksida.

Insexuttag for
manuell cykling

Appartauttag for
natkabel

Figur 3

Rev E
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Motor Gearbox Assembly

Elektrist
styrskap

Monteringsyta for
bandstyrning vid
anvéndning av
andmatade applikatorer

Figur 4

2. Vevaxel-tryckstangs-gruppen overfér motorns roterande kraft till en vertikal tryckstangsrorelse, som
driver applikatorn under kontaktpressningscykeln.

3. Basplattan utgor den monteringsyta pa vilken applikatorn installeras. Snabbkopplingen gor att
installation och vaxling av applikator gar snabbt och enkelt — se figur 5!

4. Presshoéjdsinstallningsgruppen anvander en i tryckstangens lanksystem placerad excenter och stopp-
sparrar i mekanismen for att justera presshéjden. Forflyttning av mekanismen i ndgon riktning férandrar
presshojden i steg om ca 0,013 mm [.0005 tum]. Precisionsmekanismen for presshojdinstallning visas i figur
5

Rev E
6av 25



- TE

connectivity 409'1 0204'SV

T-vred for snabblossning

Basplatta
T Alternativt bakre stopp for
monteringslage
W
1 a .
U
- Precisionsmekanism
for presshojdsinstalining
Monteringshal
Monteringshal

T-vred for snabblossning

Figur 5

2.2. Elektrisk beskrivning

De elektriska komponenterna i pressarna 2161400-[ ] och 2161500-[ ] utgérs av operatdrens styrpanel, motorn,
datorn/motorstyrningen och en sékerhetskrets. Pressen drivs via ett jordat enfasuttag (100-240 V, 50—60 Hz).
Elektroniken kanner automatiskt av den inkommande spanningen och stéller in styrningen darefter.

Rev E
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Operatorens styrpanel (figur 6) ar monterad p& maskinfundamentets vanstra sida. Den bestar av ett tangentbord
med fem knappar och en 2x8-display. Tangentbordet ar markt med ikoner, som representerar varje knapps
funktion.

Tangentbord med
fem membranknappar

2x8-displa

Huvudstrémbrytare

Figur 6

En huvudstrémbrytare ar placerad langst ned pa styrpanelen och kopplar in och ur vaxelstrommatningen till
styrsystemet. Dator/motorstyrenheten (CPU) och sakerhetskretsen ar placerade i det elektriska styrskapet.

2.3. Maskinskydd
For operattrens sakerhet ar pressen utrustad med ett glasklart skydd, som inte skymmer arbetsomradet.

Skyddet ar gangjarnsmonterat gor att ge god atkomst vid installation och byte av applikatorer.
En sakerhetsomkopplare pa skyddet ser till att pressen inte kan kéras med skyddet i 6ppet lage.

3. ANKOMSTKONTROLL OCHINSTALLATION
3.1. Ankomstkontroll

Pressarna inspekteras noggrant pa fabriken under och efter monteringen. Innan packning och
leverans genomgar varje press en slutlig serie kontroller for att sakerstalla alla dess funktioner.

Lyft ur pressen ur Iadan (se avsnitt 3.2) och inspektera den sa att inga skador har uppstatt under transporten.
Kontakta genast speditéren och TE om en skada upptacks!

3.2. Installation

Ta bort de skruvar, som haller fast pressen pa transportpallen. Montera lyftéglan (se figur 7) pa pressens ovansida.

Lyftogla (M12x20) tilhandahallis av kunden.
@ Pressens lyftpunkt

Rev E
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Var noggrann da lyftéglan monteras. 19.05 mm [.75 tum] av bulten maste vara igdngad for att lyftéglan ska frma béra pressen.

Anslut en lamplig lyftanordning till dglan och lyft sedan upp pressen och placera den pa den utvalda driftplatsen.

Montera rullhdllaren i dartill avsett hal pa pressens ovansida och se till att positioneringsstiftet hakar i
spéret i pressfundamentet.

Hal for av kunden
N filhandahallen
1 T { lyftogla

Relastyrd
sakerhets-
omkopplare

Basplatta

Figur 7

Satt fast bandstyrningen med de tva vingskruvar, som medfoljer leveransen.
For andmatade applikatorer monteras styrningen pa hoger skydd, fér sidmatade pa det vanstra.

Pressen kénner av spanningsvardet automatiskt och justerar styrningen i enlighet med detta.

Rev E
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3.3. Att ta hansyn till vid placering av bankpressar (figur 8)

Pressens lage i forhallande till operatérens placering ar mycket viktig for maximal sakerhet och effektivitet.
Studier har gang p& gang visat att operattren blir mindre trétt och att effektiviteten 6kar om:

1. Arbetsbanken har korrekt hjd och ar forsedd med ljudabsorberande gummiunderlagg.
2. Pressen placeras pa banken sa att det finns val tilltagna arbetsytor pa bada sidor (underlattar arbetsflodet).
3. Operatdren anvander en snurrstol med stoppad sits och individuellt stéllbart ryggstod.

4. Fotomkopplare anvands — lampligen placerad pa en gummimatta for att férhindra oonskad
glidning, men anda mdjliggora forflyttning.

Figur 8 visar lamplig maskinuppstéllning, operatdrsplacering och rekommenderat lage fér fotomkopplaren.
A. Arbetsbank

Den anvanda arbetsbanken maste vara stadig, och helst ha gummifétter for ljuddampning. En hojd pa
762 till 812.8 mm [30 till 32 tum] &r mest praktisk och skonsam for operatdéren. Denna héjd gor att
operattren kan lata bada fétterna vila mot golvet, vilket underlattar viktforflyttning och &ndrat benléage.

B. Pressens placering och lage pa arbetsbanken

Pressen bor placeras i bankens framkant s att "malomradet” (verktygsytan dar produkten monteras)
inte hamnar mer &n 152.4 till 203.2 mm [6 till 8 tum] fran framkanten — minimimattet ar 50.8 mm [2 tum].
Denna placering minimerar operatérens rorelser och hjalper till att férebygga ryggbelastning och trétthet.

Pressens lage bor vara sadant att "malomradet” ar vant framat och férhaller sig parallellt till framkanten. Tillrackligt
utrymme for atkomst av pressens baksida maste ALLTID finnas.

il Pressen bor bultas fast mot arbetsbénken via de i figur 5 markerade monteringshélen.
Kunden tillhandahaller ldmpliga fastelement. Pressen far inte sticka ut framfor arbetsbénkens framkant.

C. Operatorens stol

Operatdrens stol ska vara av snurrtyp och ha individuellt instéllbar sitth6jd och ryggstddsjustering. Sittdyna
och ryggstod ska vara stoppade, och ryggstodet ska vara stort nog att kunna ge stéd saval 6ver som
under midjan.

D4& den anvands ska stolen vara s& langt inskjuten under arbetsbanken att operatérens rygg ar rak
och far stod av ryggstodet.

D. Fotomkopplaren

Da operatoren &r korrekt placerad framfor en press med fotomkopplare ska foten kunna vila bekvamt mot
omkopplaren. Fotomkopplaren méaste vara flyttbar sa att dess lage enkelt kan andras nar operatdren
behover byta arbetsstallning for att motverka trétthet. Om fotomkopplaren placeras pa en gummimatta
forblir den flyttbar samtidigt som odnskad glidning undviks.

I nagon man varierar 6nskad fotomkopplarplacering fran operatér rtill operator. Vissa foredrar att omkopplaren
placeras sa att foten vilar mot omkopplaren da fotterna befinner sig i naturligt sittlage (vaden i rat vinkel mot
foten) medan andra tycker att det kanns battre om benet placeras nagot framfor sitt naturliga lage. Det viktig-
aste att komma ihag ar att foten bor vara i ungefar rat vinkel mot vaden da den vilar mot omkopplaren.
Operattrer, som foredrar att fotomkopplaren placeras lite framfor det naturliga lIaget, kan behéva stélla
omkopplaren pa ett kilformat underlagg.

E. Skrothantering

En rekommenderad metod for att hantera isolationsskrot kring pressen ar att placera en bricka under den gjutna
slitsen i den hogra delen av maskinfundamentet och lata skrotet falla ner déar.

Rev E
10 av 25



- TE

connectivity 409'1 0204'SV
Pressplacering och arbetsstallning Lampligt materialflode
Fardig
produkt
il
Delar T

' - u

]l

Figur 8

4. DRIFT
4.1. Styrpanelens anvandning

Styrpanelens grundanvandning beskrivs i figur 9. Panelen anvands for att stélla in och
kéra pressen (se avsnitt 4.3 och 4.4).

4.2. Applikatormontering

Installation av tillamplig applikator i snabbkopplingsplattan sker pa féljande vis:

Mamd  Se fill att armen fér precisionsinstallning star i nolldge ("0”) innan en applikator sétts i. Se till att applikatorn har ratt matningskam
innan den installeras!.

el Applikatorer frén AMP-O-LECTRIC typ K- och typ T-pressar kan anvén.das om speciella erséttningskammar anvinds —

se figur 2!

Lossa T-vredet for snabblossning (se figur 5) och for ned applikatorns basplattelédsning.

n

Placera applikatorn pa snabbytesplattan och for den sedan bakat tills de tva hacken i applikatorbasen
hakar i stoppen pa snabbytesplattans baksida. Styr samtidigt in tryckstangen i tryckstangsadaptern.

3. For UPP applikatorns basplattelasning igen och dra at T-vredet for att fixera applikatorn.

083! Da applikator 567200-2 anvdénds (ursprungligen avsedd att anvéndas i AMP-O-LECTRIC typ K-pressar) lossas T-vredet

varefter applikatorldsningen férs ned och det bakre stoppet pG basplattans vdnstra sida avldgsnas. Installera istdllet
bakre stopp 354561-1 (medféljer luftmatningssatsen) i basplattans alternativa monteringslége — se figur 51.

Rev E
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Hastighetsindikering Skyddsstatus
f‘l |
Maskinstatus/Felkod
Felaterstallning
Rékneverk
Aterstalining av rakneverk av
Hastighets Krypkérning
minskning
I:Iagtighets-
Okning Huvudstrombrytare

Hastighetsminskning — minskar motorhastigheten fér normal drift och krypkérning

Hastighetsdkning — 6kar motorhastigheten for normal drift och krypkérning

Felaterstallning — rensar dislayen fran visad felkod

Aterstéllning av réakneverk — aterstaller produktionsraknaren till noll ("0”)

Krypkorning— far likstromsmotorn att rotera med den hastighet som stallts in
med knapparna ”Hastighetsminskning/Hastighets6kning

Hastighetsindikering — Varje ">” representerar en fraktion av den instéllda normaldrift- eller
krypkornings- hastigheten. Minimihastighet markeras med ett ensamt ”>", maxhastighet med ">>>>>>".

Maskinstatus/Felkod — Visar "OK” om ingen felkod foreligger eller "ERRxxx” da en felkod har
skapats. "xxx” representerar ett tresiffrigt tal, som svarar mot en viss felkod i felkodstabellen (figur 17).

Skyddstatus — En fylld rektangel (* ”) visar att en skyddsforregling stangts. En 6ppen ikon visar att
skyddsforreglingen ar 6ppen. Likstromsmotorn kan inte kéras da skyddsforreglingen ar éppen.

Figur 9
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4. Stallin presshojds- och isolationspresskivorna sa att bokstaverna och siffrorna pa applikatorplaten
stammer med frontplaten pa tryckstdngsadaptern.

5. Setill att det framre dorrskyddet ar stangt om applikatorn ar tryckluftsdriven. Dérefter kan tryckluftsledning-
arna anslutas till ventilerna pa pressens baksida

For kdrning med tryckluftsdrivna applikatorer maste snabblossningskoppling 23238-1 anvandas.
Beroende pa applikatortyp monteras rullhallaren for kérning av sid- eller andmatade kontakter.

7. Beroende pé applikatortyp monteras bandstyrningen pa vanster platskydd (sidmatning) eller hoger
platskydd (&ndmatning).

8. Satt upp kontaktrullen pa rullhallaren. For bandet genom skyddet och in i applikatorn pa det satt som anges
i det instruktionsblad, som medfdljer applikatorn. Justera smorjskalen om sa behovs.

9. Riktain rullen mot applikatorn genom att justera rullflansarna.
10. Stang skyddet.

il Skyddsdorren maste vara stangd for att pressen ska kunna kéras — se avsnitt 4.4.C!

4.3. Uppsattning
Installera en miniapplikator och kontaktrulle pa detr satt, som beskrivits i avsnitt 4.2.
1. Sla pa strommen med hjalp av huvudstrombrytaren pa pressens styrpanel.
2. Se till att skyddet ar stangt.
3. Krypkor pressen genom en full presscykel pa det satt, som beskrivits i avsnitt 4.3.B.

Ll Pressen ska kunna krypkora genom kontakt och ledare vid maximal krypkérningshastighet for att presskapaciteten ska kunna

faststallas.
4

Undersdk kontaktpressningen for att sékerstalla att kontakten &r ratt positionerad i applikatorn.

Korrigera eventuella positionsfel med hjélp av applikatorns instruktionsblad, upprepa sedan steg 2 och 3 tills
kontakten &r ratt positionerad.

Placera en preparerad kabel i presszonen och aktivera fotomkopplaren.
Undersok den fardiga kontaktpressningen och utfér eventuella justeringar om sé behovs.

4.4. Lagesval och drift

Dessa pressar kan koras i tva huvudlagen: full cykel eller krypkorning.

A. Full cykel (Figur 9)

Om fotomkopplaren trycks ned och skyddet ar stangt kommer vevaxeln att rotera ett helt varv med den
hastighet, som definierats med hjélp av hastighetsknapparna. Darmed har en full presscykel utférts.

B. Krypkorning (Figur 9)

Genom att trycka in krypknappen aktiveras vevaxeln att rotera framéat med reducerad hastighet tills knappen
slapps eller vevaxeln utfort en komplett cykel. Om krypknappen sl&pps mitt i cykeln och sedan

aktiveras igen kommer vevaxeln att fortsatta rotera framéat med reducerad hastighet. Om pressen inte slutfor
cykeln maste hastighetsknapparna justeras pa det satt som beskrivs nedan, alternativt kan cykeln avslutas
med hjélp av fotomkopplaren och en hastighet, som bestamts med hastighetsknapparna sedan kryp-
knappen tryckts in och slappts.
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Om krypknappen halls intryckt en langre tid utan att cykeln slutfors uppstar ett fel. For att atgarda felet maste
problemomradet rensas och felaterstallningsknappen aktiveras. Om motorn har stannat kan det bli n6d-
vandigt att dra runt pressen manuellt till dess ursprungslage. Las anmarkningarna VARNING och FARA nedan
for korrekt utférande av den manuella cyklingen!

och for sig av att ansluta mindre kontakter och kabelareor, men det kan bli nédvéndigt att stdnga av den och manuellt dra runt den
till sitt ursprungslége. Bérja cyklingen med att koppla bort nétkabeln fran motorgaveln.
Sétt sedan i en 6 mm insexnyckel och anvénd den fér att rotera motorn manuellt.

Férsok att slutféra en presscykel i krypkdrningslage med kontakter och kabel i applikatorn kan f& motorn att stanna. Pressen klarar i

GIém inte att ta ur insexnyckeln innan nétkabeln kopplas in igen. Pressen kan inte kbras utan nétkabel — se figur 3

4.5. Justering av motorhastigheten

Motorhastigheten justeras med hjalp av hastighetsknapparna pa styrpanelen (se figur 9). Knapparna fér minsk-
ning och dkning av hastigheten anvands for justering av motorhastigheten vid saval fullcykel- som krypkérning.
Hastighetsinstallningen i fullcykellage ar oberoende av hastighetsinstallningen i kryplage. Bada installningarna
lagras i minnet av datorn/motorstyrningen. | fullcykellage visas det senast instéllda hastighetsvardet pa displayen.
Da krypknappen aktiveras andrar displayen bild och visar istallet den senast installda kryphastigheten. Kryp-
hastigheten kommer att fortséatta visas tills fotomkopplaren trycks ned for att koppla dver pressen till fullcykellage.

| fullcykellage indikerar ett ensamt ">" pa displayen att motorhastigheten satts till 60 % av den maximalt mojliga
drifthastigheten. Varje extra ">" pa diplayen betyder att motorhastigheten 6kats med 8 %.

| krypkoérningslage indikerar ett ensamt ”>” att motorhastigheten satts till 10 % av den maximalt méjliga drift-
hastigheten. Varje extra ">" betyder da att motorhastigheten 6kats med 10 %.
4.6. Presshojdsinstillning

De instruktioner, som bipackas applikatorerna, ger nédvandig information om hur justeringarna utfors.
Avsnitt 6.3 redogdr for hur presshéjden stalls in med hjalp av pressens precisionsinstéllningsfunktion.

4.7. Applikatoromstillning, &ndmatad/sidmatad

Vid byte fran andmatad till sidmatad applikator eller vice versa maste rullhdllaren flyttas fran ena sidan av
pressen till den andra. Ta bort kontaktrullen och lyft och svang 6ver rullhallarskenan till pressens andra sida.
Montera kontaktrullen pa rullhallaren och for in bandanden i applikatorn. Avlagsna sedan kontaktstyrningen
och vingskruvarna och flytta dem till andra sidan pressen. Om sa behovs flyttas aven smarjskalen till maskinens
andra sida.

il Smorjskalen 354550-1 anvands for bandsmérjning och kan bestéllas som tillval.

3

5. FOREBYGGANDE UNDERHALL

Forebyggande underhall gor att pressen alltid &r i gott skick och darmed kan erbjuda maximal tillférlitighet och
funktion pa saval system- som komponentniva.

-
=

ualll Gr undvikande av personskador méste elektriska och pneutmatiska anslutningar ALLTID kopplas ur fére underhéll.

il Datorn/motorstyrningen arbetar med hdga spanningar, som kan finnas kvar &ven sedan strémmen har slagits fran. Vénta flera
minuter sedan strémkallan kopplats bort innan skruvarna till dator/motorstyrningsutrymmet tas bort!

il Den obligatoriska manadskontrollen omfattar en sakerhetstest som sakerstaller att pressen verkligen stannar nér skydds- dorren
dppnas under pagaende presscykel och inte kan startas igen forran skyddsddrren ater stangts.

3
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5.1. Rengoring

Rengor applikatoromradet dagligen och avlagsna skrap och partiklar.

el Tryckluft fér rengéringséndamal méste reduceras till <207 kPa [30 psi].
Effektiva sténkskydd och personlig skyddsutrustning (skyddsglaségon) maste anvéndas.

Om en tryckluftsdriven enhet installeras maste luftfiltret kontrolleras och — vid behov — bytas. Torka regelbundet av
skydden med en ren och mjuk torkduk.

=

L ANVAND INTE RENGORINGSMEDEL PA SKYDDEN - Iésningsmedel kan férstra dem

>

5.2. Smorjning

Pressens rorliga delar kraver regelbunden smérjning for att tillforlitlig drift och énskad livslangd ska kunna
sékerstéllas. Anvand endast NLG/{ No. 2-fett av god kvalitet.

WM Kontakta TE Maskinservice for smérjmedelsrekommendationer!

3

Al Vid drift i temperaturer under 10°C [50°F] ar det nddvandigt att anvanda ett fett av No. 1-typ.

3

Med hjalp av en smorjspruta appliceras fett pa foljande stallen efter 250.000 cykler — se aven figur 10:

e Vanster sida av tryckstangsenheten
e Hoger sida av tryckstadngsenheten
e Vanster sida av fundamentet, tva stéllen precis bakom tryckstangsenheten

WMl FOr basta fordelning av fett runt lagret appliceras ett pumpslag fett da tryckstangen befinner sig néra sitt topplége och ett pumpslag

da den &r pé vég att na sitt nedre lage.

B

® Presshojdsinstéllningens ledtapp

T NLGI &r en forkortning for National Lubrication and Grease Institute (Nationella Smérj- och Fettinstitutet)
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Smorjpunkter Smérjpunkter

Figur 10

6. INSTALLNINGAR

Foljande justeringar behover utféras for att pressen ska vara i gott driftskick och kunna aterstartas
efter byte av forslitningsdelar.

Fér undvikande av personskador ska el- och tryckluftsanslutningar ALLTID kopplas bort innan justeringar gors.

6.1. Matning av slutningshéjd

Slutningshojden definieras som avstandet mellan tryckstdngsadapterns bottenyta och pressbasplattans 6vre yta
(som framgar av figur 11).

W  Slutningshojdtolk 679655-2 (se tabellen i figur 11) rekommenderas for matning av slutningshojden. Bruksanvisning 408-8535 ger
nddvandiga anvisningar om hur tolken anvands.

1. Om manuell arm fér precisionsinstéllning har monterats ska denna justeras till lage "0”.
2. Koppla ur natsladden frdn motorgaveln.

3. Sattien 6 mm insexnyckel i motordnden, dra sedan runt motorn manuellt med hjalp av denna.

Glom inte att ta bort insexnyckeln och sétta tillbaka natsladden innan aterstart. Pressen gar inte att kra om inte natsladden &r
ansluten.

4. Folj rutinerna for slutningshdjdsmétning som de beskrivs i bruksanvisning 408-8535.

5. Ersatt mandverdonet for omkoppling i &nden av motorn.
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Slutningshojd
(se tabellen nedan)

SLUTNINGSHOJDSTOLK | ARTIKELNUMMER, PRESS SLUTNINGSHOJD APPLIKATORTYP
679655-2 2161400 Joch 2161500] 135['573 oo m TE-Typ

Figur 11
6.2. Instéllning av slutningshojd

Slutningshojden ar fabriksinstélld och ska inte behéva justeras om inte byte av forslitningsdelar utférs. Kontakta
TE innan nagra forandringar av pressens installningar gors!
TE Maskinservice nas pa telefon +46 8 50 72 50 00.

korrekt presshéjd. Om denna applikator producerar korrekta anslutningar aterfinns problemet i den ursprungliga applikatorn, och

Forsék ALDRIG justera slutningshdjden utan att FORST ha provat en applikator, som &r kénd for att producera anslutningar med
slutningshéjden FAR DA EJ ANDRAS

Om slutningshojden trots allt maste justeras ska féljande procedur anvandas:

il F6r undvikande av personskador ska pressen ALLTID sténgas av och nétsladden ALLTID kopplas ur innan négra justeringar gors.
- Om applikatorn dr tryckluftsdriven ska ocksa tryckluften till ventilen pa pressens hégersida KOPPLAS UR.

1. Kontrollera slutningshojden pa det satt som beskrivs i avsnitt 6.1.
2. Fortsatt pa foljande vis om slutningshéjden inte ar korrekt:

a. Tabort de bada insexskruvarna som fixerar tryckstangsadeptern. Avlagsna tryckstangsadaptern och
mellanlaggen. Byt tjocklek pa mellanlaggen pa det satt som kravs for att justera slutningshojden.
Mellanlaggen bestar av 0,051 mm [.002 tum] tjocka, laminerade skivor.

Om fler mellanldgg behévs kan sadana bestéllas fran TE, artikelnumret ar 1338618-1.

b. Montera tillbaka tryckstdngsadaptern. For in de bada skruvarna i adaptern och placera mellanlaggen
éver skruvarna och pa adapterpelaren.

c. Montera tillbaka insexskruvarna i tryckstdngsenheten och sakra tryckstangsadaptern.
Dra &t skruvarna igen.
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3. Om sa behovs upprepas stegen 1 och 2 tills korrekt slutningshojd uppnas.

il Miniapplikatorn &r en integrerad enhet, som bestér av 6vre och undre verktygsdel samt instéllningsméjligheter. Applikatorn kréver en
fixerad slutningshdjd (avstédnd mellan tryckstangens nedre del och basplattan dé trycksténgen &r HELT bottnad. De nédvéndiga
presshéjdinstéliningarna sker genom anvéndning av applikatorns kabelarea- och isolationsskivor. Ytterligare information ges i
justeringsanvisningarna i de instruktionsblad, som medféljer applikatorn.

3

6.3. Presshojdsinstélining med hjélp av precisionsinstéllningsmekanismen

Foér att undvika skador pa applikatorn ska precisionsinstéllningsarmen ALLTID aterforas till Idge "0” nér applikatorn inte ska
anvéndas mer.

1. For den manuella precisionsinstaliningsarmen till "0” genom att dra den bort fran ledtappen. Las fast
armen i lage genom att slappa den.
2. Montera in applikatorn i pressen pa det satt, som beskrivs i avsnitt 4.2.

Utfor tre presscykler for att producera lika manga prover. Kontrollera provernas presshéjd. Om presshojden
inte ar korrekt korrigeras den i enlighet med steg 4.

4. Justera presshodjden genom att rdra precisionsinstallningsarmen
a. at hoger for att 6ka presshojden
b. at vanster for att minska presshojden.

el Om precisionsinstéliningsarmen fors at hoger eller vanster andras presshojden med ca 0,013 mm [.0005 tum] per steg.

5. Repetera stegen 3 och 4 tills korrekt presshojd uppnas.

For att undvika skador pa applikatorn ska precisionsinstéliningsarmen ALLTID &terforas till ldge "0” nér applikatorn inte ska
anvéndas mer.
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Avlasning pa installnings-
armen ("+” dver installning 0,00
mm [.000 tum])

IZD 2

Las helsteg Las halvsteg

+0.051 mm +0.064 mm
(002 in.] [-0025 in.]

Manuell precisions-
installningsarm

Avlasning pa installnings-
’ armen (*-" under instéllning 0,00
mm [.000 tum])

3)

Lashelsteg ~  L&shalvsteg
_ 0.064 mm _0.051 mm
[.0025 in] [.002in,]

Figur 12

6.4. Instéllning av inféringsskydd

Ett inforingsskydd medfdljer pressen vid leverans. Vissa tillampningar fordrar speciella inféringsskydd — se figur 13
for tillgangliga artikelnummer.

Skydden har tva slitsar som inforingsskydden placeras i. Den bakre slitsen placerar inféringsskyddet nara
applikatorn medan den framre slitsen placerar inféringsskyddet langre bort fran applikatorn.

Typen av skydd styr valet av slits. Ett inforingsskydd, som placeras i fel slits, kan inte fixeras mot skyddet.
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el Vissa specialskydd ar konstruerade for att passa i standardslitsen. Dessa inféringsskydd har gdngade hal i de Gvre hérmen och ska
installeras i enlighet med instruktionerna for ett standardskydd.

Inféringsskydd, tejputforande Inféringsskydd, standardutférande

“8” - o “A"

{_o— = c | ‘ “EI”
| | —
. —

! O O (@)
INFORINGSSKYDD DIMENSION
ARTNR BESKRIVNING A B
354529-2 Standard (bort fran applikatorn) 7,80 [.307] 6,35[.250]
1-679532-0 Standard (nara applikatorn) — medféljer pressen 6,22 [.245] 5,08 [.200]
679994-2 Nara tejpen 6,35[.250] 6,35 [.250]
679995-2 Bort frén tejpen 8,74 [.344] 6,35 [.250]

Figur 13
A. Standard inféringsskydd 1-679532-0 och inforingsskydd 679994-2

1. Skjutin skyddet i dorrens bakre slits. Fixera det mot dérren med hjalp av tva skruvar genom de stora
fyrkantshalen i den vanstra dorren och till de gangade halen i inféringsskyddets 6verkant. Dra inte at
skruvarna!

Forflytta inforingsskyddet vertikalt och horisontellt for att rikta in slitsen mot applikatorns presszon.

Dra &t skruvarna.

B. Inféringsskydd 354529-2 och 679995-2

1. Skjutin skyddet i dorrens framre slits. Fixera det mot dérren med hjalp av tva skruvar genom de genom
skyddets stora fyrkantshal och till de gangade halen langst ned pa hdger dorr.

Forflytta inforingsskyddet vertikalt och horisontellt for att rikta in slitsen mot applikatorns presszon.

Dra at skruvarna.
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7. TILLVAL, INSTALLATION AV VENTILENHET FOR TRYCKLUFTSMATNING

Foljande tillval finns tillgangliga for AMP-3K- och AMP-5K-pressar:

ARTNR. BESKRIVNING ANVANDNING
2161209-1 Tryckluftventilsats med 40 mm [15/8 tum] slag Kravs for korning av applikatorer med 40 mm slag
354550-3 Smorjskalssats Bandsmdrjning
1428156-1 C)glebult Anvands som lyftpunkt vid pressplaceringen
Figur 14

Utfor foljande steg for att installera tryckluftssatsen 2161209-1:

FARA

il Vissa tillimpningar forutsétter installation av éverdimensionerat inforingsskydd, sats 1976900-1. Framfor allt géller detta
applikationer dér tryckluftscylindrar med 50,8 mm [2 tum] slagldngd anvénds

For undvikande av personskador ska pressen slas ifrdn och kopplas loss fran strémkéllan.

Folj stegen for "Installation for kunden” pa luften matningssats print 2161209 medféljer Air Feed Kit 2161209-1
(Figur 15).

Koppla ifran strommen.
Montera luftventilen till flansen pé sidan av den elektriska dosan, sdsom visas.
Ta bort de sex M4 skruvar som haller fast locket till den elektriska kontrollboxen.
Pa ellddan, stansa ut spindelmuttern knockout placerad under luftventilen.
Montera spindelmuttern (punkt 25) och lasmutter (punkt 26) i knockout halet, med lasmuttern pa insidan
av den elektriska kontrollboxen.
Fast luftmatning (punkt 21) kabel till luftventilen (punkt 13) sedan dirigera luftmatningskabeln genom
hylsmutter visas.
7. Satt lilla anden av punkt 21 i uttaget "J17" pa kretskortet i omradet som visas.
8. Dra &t spindelmuttern "tatt" runt traden.
9. Sakra kapan till den elektriska kontrollboxen med sex M4 skruvar.
10. For metriska tryckluft beslag, ta bort Punkt 1. For engelska tryckluft beslag, punkt 1 forblir.
11. Om luftmatnings applikatorn kraver tillval basplatta klamma:
a. Installera valfria basen klamman (punkt 11) pa bottenplattan.
b. Ta bort den bakre, vanster, bottenplatta klamma.
12. Installera luftmatnings applikatorn pa fundamentet och ansluta till gallande portar (se Figur 15).
13. Se till att glidventil &r avstangd (dras bort fran filtret).
14. Montera luftslangen till luftventilenhet.
15. For att sla luften pd, skjut ventilen mot filtret for att stanga luft av; slidventil bort fran filtret; se till ventil
lockout ar borta fran glidventil.
16. For att 1&sa luften i avstangt lage, vrid luft av och klamma lockout i Iage som visas i Figur 15. Sakra
lockout med ett las (kund medfdljer).
17. Koppla in strommen.

arwpdPE

o
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Dubbelverkande
anslutning for
tryckluftscylinder

Luftmatnings- enhet

=

Manuell vattendranering

Figur 15

Luftcylinderanslutning
med fjaderretur

Manuell
forbikoppling

Extra
Trycklufts
anslutning
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Fyrvags magnetventil Montageskruvar

Luftmatningskabel

Ventilavstangning

Slidventil

Filter
Stor packning

Figure 16

8. FELSOKNING
Kontakta TE Maskinservice, telefon +46 8 50 72 50 00.
8.1. Felkoder

Figur 17 nedan listar de forekommande felkoderna:

FELKOD FELBESKRIVNING
E001 Vardmodulen forhindrar fortsatt drift.
E002 Skyddsfdrreglingen ar Gppen.
E003 Inféringsférreglingen ar 6ppen
E004 Sakerhetskretsen &r ur funktion.
E005 Styrpanelen kommunicerar inte med datorkortet.
E020 Nagon rorelse kunde inte upptackas i TDC-omkopplaren.
E021 Ingen TDC-omkoppling utford.
E099 Nagon vardmodul kunde inte upptéckas.
E100 En tangentbordsknapp har fastnat.
E101 Indata for fotomkopplaren har hakat upp sig pa
Figur 17
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8.2. Diagnostik
Styrpanelen kan slas om till diagnostiklage sa att pressens indata och detekterad natspanning kan
Overvakas. Gor pa féljande vis for att koppla om till diagnostiklage:
1. Tryck in felaterstallningsknappen och slapp den direkt for att ta bort eventuella felkoder.
2. Tryck pa felaterstallningsknappen och hall den intryckt i fem sekunder tills mjukvaruversionen visas.
3. Slapp upp felaterstallningsknappen.

En skérmbild liknande den i figur 18 kommer nu att visas. Varje indatavarde visas med en indatamarkor
foljd av en statussymbol for aktuell indata. Indatamarkdrerna listas i figur 18 tillsammans med
motsvarande indatabeskrivning. En fylld punkt indikerar att indata &r "pa”, en ofylld punkt att indata ar

av”.
Tryck pa felaterstallningsknappen for att lamna diagnostiklaget.

Indatamarkér
Indatastatus
Indatamarkér
Detekterad natspénning
Minska hastigheten
Oka hastigheten

Huvudstrémbryta
Indatamarkor Indatabeskrivning
g Indata, skyddsférregling
i Indata, inféringsforregling
S Indata, sékerhet +24V
t Indata, TDC-omkopplare
f Indata, fotomkopplare
Figure 18
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9. INDENTIFIERING AV MJUKVARUVERSION

1. Se till att pressen ar avstangd.
2. Sla pa strommen till pressen.

Da styrpanelens display tands visas styrpanelns mjukvaruversion en kort stund, varefter
displayen 6vergar till att visa datorns/motorstyrningens mjukvaruversion. Bada anges i formatet "X.XX.XX.”

10. SKROTNING

Kontakta TE Maskinservice om (och nar) skrotning blir aktuell

11. UTBYTESDELAR OCH REPARATIONER

Anvénd ritning och dokumentationssats for att identifiera komponenterna. Bestéll sedan reservdelar
fran TE Maskinservice, telefon +46 8 50 72 50 00.

TE Maskinservice kan ocksa nas brevledes:
TE Maskinservice
Tyco Electronics Svenska

AB Box 617
SE-194 26 UPPLANDS VASBY

12. RoHS-INFORMATION

Information om férekomst och placering av @mnen understallda RoHS (Restriction on Hazardous
Substances) kan hamtas p& nedanstaende webbsida:

http://www.tycoelectronics.com/customersupport/rohssupportcenter/

QS «

Klicka pa “Find Compliance Status" och mata in komponentens artikelnummer.

13. REVISIONSSAMMANSTALLNING

® Reviderad tva eliminera forvirring.
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