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BEZPE CNOSTNE OPATRENIA ZAMEDZUJUCE ZRANENIE

Bezpecnostné kryty su pre toto aplikacné zariadenie navrhnuté za Uc¢elom ochrany obsluhy a

personalu Udrzby pred vacSinou nebezpeclenstiev pocas Cinnosti zariadenia. Urcité bezpecnostné

opatrenia vSak musi vykonat obsluha a opravarensky personal, aby sa zamedzilo zraneniam osbb

atiez posSkodeniu zariadenia. Pre dosiahnutie najlepSich vysledkov sa aplikacné zariadenie musi

prevadzkovat v suchom, bezpraSnom prostredi. Zariadenie neprevadzkujte v plynnom alebo

nebezpecnom prostredi.

. Pred pouzivanim zariadenia a pocas jeho pouzivania pozorne dodrziavajte nasledujice

bezpeénostné opatrenia:

VZDY noste vhodnl ochranu usi.

Pri obsluhe poh&faného zariadenia VZDY noste schvaleni ochranu zraku.

Pri normalnej ginnosti musi VZDY zostat’ kryt(y) na svojom mieste.

Sietovu zastréku zasOvajte VZDY do riadne uzemnenej zasuvky, aby nedoslo k uderu

elektrickym pradom.

. Pri vykonavani udrzby na zariadeni VZDY vypinajte hlavny sietovy vypina¢ a odpojte elektricku
Sndru od zdroja energie.

. NIKDY nenoste volné odevy alebo Sperky, ktoré sa mézu zachytit v pohybujiucich sa dieloch
aplikac¢ného zariadenia.

. NIKDY nevkladajte ruky do nainStalovaného aplikacného zariadenia.

. Aplika¢né zariadenie NIKDY nemernte, neupravujte alebo nepouzivajte na iné tcely.

ASISTENCNE CENTRUM PRE POMOC S NASTROJMI

BEZPLATNY TELEFON 1-800-722-1111 (PLATI IBA PRE KON TINENTALNE USA A

PORTORIKO)
Asisten €né centrum pre pomoc s nastrojmi  ponuka podla potreby prostriedky opatreni technickej
pomoci.

Okrem toho su Specialisti pre pomoc v teréne pripraveni poskytovat podporu, pokial ide o Gpravu
alebo opravu aplikacného zariadenia, ak nastane problém, ktory nie je schopny vyrieSit vasS personal
udrzby

POZADOVANE INFORMACIE PRI KONTAKTOVANI ASISTEN CNEHO CENTRA PRE POMOC S
NASTROJMI

Pri kontakte s asistenénym centrom pre pomoc s nastrojmi, tykajlicim sa servisu zariadenia, sa
odporuca, aby osoba, ktora je so zariadenim oboznamend, bola pri prijati pokynov pritomna s képiou
manualu (a vykresmi). Takto je mozné zamedzit mnohym tazkostiam.

Pri kontaktovani asistenéného centra pre pomoc s nastrojmi majte pripravené nasledujice informécie:

Meno zakaznika

Adresa zdkaznika

Kontaktna osoba (meno, titul, tel. ¢islo a pobocka)
Volajlca osoba

Cislo zariadenia (a sériové &islo, ak je k dispozicii)

Cislo &asti vyrobku (a sériové &islo, ak je k dispozicii)
Naliehavost poziadavky

Povaha problému

Popis nefunkénych sucasti

0. Doplnkové informéacie /poznamky, ktoré mdzu byt uzitoéné.

PBOONOOAM®ONE
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Obr. 1

1. UvoD

Tento manual obsahuje informacie o ¢innosti, preventivnej Gdrzbe a nastaveni crimpovacich strojov
AMP 3K/40 a AMP 5K/40 CE 2161400-[ ] a 2161500-[ ]. Pozri obr.1

Popisy v tejto prirucke sa tykaju ovladania a nastavenia iba na strojoch AMP 3K/40 a AMP 5K/40.

Ro6zne aplikatory, ktoré je potom mozné pouZit na strojoch, st uvedené v pokynoch k aplikatoru, ktoré
sU dodavané vzdy s kazdym aplikatorom. Pokyny k aplikdtoru poskytuja informéacie o inStalacii
aplikatora, starostlivost o neho a nastavenie.

Specifikacie a poziadavky na crimpovacie stroje AMP 3K/40 a AMP 5K/40 CE si uvedené niZSie:

- Vychylka : 0,13 mm [0,0046"] max. na 4448 N [1000 Ib] crimpovacia sila
- Hluénost: Menej ako 82 dBa v typickom pripade na mieste obsluhy so Standardnym
mechanickym podavacim aplikatorom
- Hmotnos t: 77,3 kg [170,4 Ib]
- VysSka: 585 mm [23"] bez podpier cievky
- Elektricka sustava: 100-240 V AC, 50/60 Hz, jednofazovy prud Prevadzkovy prad
predstavuje 3 A.
- Pneumaticka sustava: 620-760 kPa [90-100 psi], 2,83 I/s (6 scfm = Standard. kubickej
stopy za minutu). Pri poziadavke pouzitia s pneumatickymi aplikatormi
- Fyzikalne prostredie: Teplota: 4,45 - 40 T [405 - 104 F]
Relativna vihkos t' vzduchu: Menej ako 95% (nekondenzujlca)
Preprava a skladovanie: Skladovat v ¢istom, suchom prostredi po
miernom potreti vSetkych povrchov olejom zabranujicim korézii.
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Pri gitani tejto priru¢ky dbajte hlavne na napisy NEBEZPECENSTVO, POZOR a POZNAMKA.

m Oznacuje mimoriadne nebezpecenstvo, ktoré moze spdsobit’mierne alebo vazne
poranenie.

el Oznacuje podmienky, za ktorych moze dojst’k poskodeniu vyrobku alebo zariadenia.
Zvyrazriuje zvlastne alebo dolezité informacie.

[i]

Pri obsluhe poharianého zariadenia vzdy noste schvalend ochranu zraku.

Pri pouzivani zariadenia vzdy noste schvalena ochranu sluchu.

=

Pri praci s tymto zariadenim budte opatrni.

o] I Hlavny vypinac/zapinaé elektrickej sustavy.
So zariadenim nepracujte pri demontovanom kryte.

@ Miesto pre zdvihanie zariadenia.

Pred pouzivanim zariadenia si precitajte cell prirucku tak, aby ste jej porozumeli.

Pohybujlce sa diely m6zu spbsobit rozdrvenie a useknutie. Zariadenie neprevadzkuijte,
pokial nie su kryty upevnené na svojom mieste.
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2. POPIS

Crimpovacie stroje AMP 3K/40 a AMP 5K/40 CE boli skonStruované na pouzitie ako samostatne
stojacie poloautomatické stolné stroje. St zostavené z komponentov s metrickymi rozmermi.

NOTE Merania su vykonané v metrickych jednotkach [ nasledované v zatvorkach jednotkami

obvykle pouzivanymi v USA ], pokial nie je uvedené inak. Niektoré obchodné polozky
mé&zu obsahovat' komponenty nespadajuce do metrickej ststavy

Na tychto strojoch je mozné pouzit velké mnozstvo miniatirnych (mini) rychlovymennych
aplikatorov , s nepatrnym nastavenim, a teda umoznujicich velky vyber koncoviek pre mnoho
aplikacii. Obrazok 2 uvadza zoznam posuvnych vaciek pozadovanych pre ¢innost vaciek so zdvihom
1 1/8 " (pre model" K " crimpovacich strojov AMP -O- LECTRIC *) a vagiek so zdvihom 1 5/8 " ( pre
model "T " a model " G " crimpovacich strojov) v strojoch .

ORIGINALNY TYP PODAVANIA POSUVNE VACKY PRE STROJE
APLIKATOR Stroje so zdvihom 1 Stroje so zdvihom 1
5/8" [41,25 mm] 1/8" [30 mm]
Aplikator so zdvihom 1 | Predposun 690602-6
1/8" pre model “K" Sacasny posun 690501-4
crimpovacieho stroja
Aplikator so zdvihom 1 | Predposun 690602-5
5/8" pre model “T" a Sacasny posun 690501-3
model "G"
crimpovacieho stroja
Vysoko zatazovy Predposun/ sucasny Cisla vykresov - pozri zakaznicky vykres aplikatora
priemyselny (HD-I) posun HD-I
aplikator
Obr. 2

2.1. Popis funkcie

Tieto stroje poskytuju silu potrebnd pre crimpovanie koncoviek v aplikatore. Koncovka je pripevnena k
vodic¢u umiestenim vodi¢a do oblasti crimpu a stla¢enim nozného spinaca. Stroj pozostava zo Styroch
funkénych oblasti:

1. Skupina motora zahrriuje jednosmerny motor, ktory pohara klukovy hriadel. Pozri obr. 3 a

obr. 4. Motor sa aktivuje kazdy cyklus a oto&i kflukovym hriadefom o jednu Gplna otacku. Sesthranny
kId¢ je umiesteny na konci motora, ¢o umoZznuje ruéné cyklovanie motora. K Sesthrannému klicu je
pristup po odpojeni sietového kébla zo zadnej ¢asti motora.

Umiestenie Sesthranného
kfu€a pre ruéné cyklovanie

Zasuvka elektrického kabla
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Montazna skupina
prevodovky motora

Vedenie pasku
s koncovkami

Plocha pre montaz
aplikatorov privadzanych od konca

Montazna zostava
elektrickej riadiacej
skrinky

Obr. 4

2. Skupina baranidla k lukového hriade Fa prenaSa rota¢nu silu motora na zdvih baranidla
nahor a nadol pre riadenie aplikatora pocas crimpovacieho cyklu.

3. Zakladna doska poskytuje plochu, na ktord sa aplikator inStaluje. Rychlospustaci uzavieraci
prvok umoznuje rychlu, lahkd montaz a demontaz aplikatora. Pozri obr. 5.

4, Skupina pre nastavenie vySky crimpu  pouziva excentricky umiestené tiahla baranidla spolu
s aretovanymi zarazkami v mechanizme za G¢elom nastavenia vysSky crimpu. Pooto¢enim
mechanizmu v oboch smeroch sa zmeni vysSka crimpu v prirastkoch priblizne 0,013 mm [0,0005"] na
krok. Pozri obr. 5 - mechanizmus nastavenia presnej vysky crimpu.
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Rychlouvolfiovacia
= = rukovat

Zakladna doska

Alternativna montazna
pozicia zadnej dorazky

Montazny otvor

Montazny otvor
Mechanizmus nastavenia
presnej vysky crimpu

Obr. 5

2.2.  Popis elektrickej sustavy

Elektrické komponenty strojov 2161400-[ ] a 2161500-[ ] pozostavaju z riadiaceho panelu obsluhy,
motora a centralneho procesora /riadiacej jednotky motora a paketu bezpeénostného obvodu. Stroj
pracuje pri napati 100/240 V AC , 50/60 Hz, s jednofazovym prddom s uzemnenim. Stroj automaticky
uréi napajacie napatie a patricne upravi riadiaci prvok.
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Riadiaci panel obsluhy (obr. 6) je namontovany na favej strane ramu stroja. Riadiaci panel pozostava
z piatich tlacidiel na membranovej klavesnici a dvojriadkovym displejom s 6smimi stlpcami.
Membranova klavesnica obsahuje ikony predstavujice funkciu kazdého tlacidla.

Tladidlo(-a) na membranovej klavesnici

N

Displej

Tlagidlo ZAP/VYP

Obr. 6

Hlavny pradovy spinac/preruSova¢ obvodu (obr. 6) je umiestneny na prednej strane riadiaceho panelu.
Hlavny pradovy spinac/preruSova¢ obvodu privadza striedavy prad do riadiaceho systému. Centralny
procesor/riadiaca jednotka motora a bezpeénostny obvod s umiestnené v elektrickej riadiacej
skrinke.

2.3.  Kryt stroja

Kryt sa nainstaluje pre poskytnutie ochrany obsluhy pri si¢asnom zachovani nalezitého vyhladu na
pracovnu oblast. Kryt sa vyklopi za G¢elom lahkého pristupu pre inStalaciu aplikatora a jeho
nastavenia. Bezpecénostny spinac na kryte zamedzi ¢innost stroja, pokial su dvierka krytu otvorené.

3. VSTUPNA PREHLIADKA A INSTALACIA
3.1. Vstupna prehliadka

Pocas montaze a po nej sa tieto stroje dokladne skontroluju. Koneéné rady prehliadok sa vykonaju za
Ucelom zabezpecenia spravnej funkcie stroja pred zabalenim a expediciou

Za ucelom ochrany pred poSkodenim, ku ktorému by mohlo déjst pri dodavke, vvberte stroj
z prepravnej debne (ods. 3.2) a starostlivo ho prezrite z hfadiska poSkodenia. Ak je poSkodenie
markantné, uplatnite narok voci prepravcovi a ihned uvedomte firmu Tyco Electronics.

3.2. Instalacia

Odstrarnte vSetky upevnovacie skrutky pripeviujice stroj na prepravnu paletu. Na hornu €ast stroja
namontujte zdvihacie oko (pozri obr. 7).

NOTE

Zdvihacie oko (M12x20 skrutka s okom) doda zékaznik

Miesto pre zdvihnutie zariadenia
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Zdvihacie oko namontuijte starostlivo . Aby zdvihacie oko bezpecne unieslo stroj, je
(Y  potrebné, aby zavit zaberal do hibky 19,05 mm [ 0,75 "].

Ku zdvihaciemu oku pripevnite vhodny zdvihak, stroj nadvihnite a umiestnite ho na
zvolené pracovné miesto.

Podporny stipik cievky vioZte do prisluného otvoru v hornej &asti stroja, aZ ked upinaci kolik zapadne
do drazky v rame stroja.

Otvor pre zakaznikom
dodané zdvihacie oko

—Nb Jazytkom

. riadeny
bezpelnostny
spinac

Montazna skupina
zakladnej dosky

Vedenie pasku s koncovkami, pripojené k stroju, pripevnite dvoma dodavanymi kridlovymi skrutkami.
Vedenie namontujte na lavy kryt aplikatorov pre podavanie zo strany. Vedenie namontujte na pravy
kryt aplikatorov pre podavanie od konca.

Sietovy kabel pripojte k vhodnému elektrickému zdroju.

NOTE
g Stroj automaticky urc¢i napajacie napétie a patricne upravi riadiaci prvok.
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3.3.  Uvahy ovplyv fujuce umiestnenie stolného stroja  (obr. 8)

Umiestnenie stroja vzhfadom k pozicii obsluhy je velmi dolezité, pokial ide ako o bezpecnost, tak aj o
maximalnu G¢innost. Stadie opakovane dokazali, Ze nava obsluhy bude mensSia a bude dosiahnuta
vacsia ucinnost, ak:

1. stél ma vhodnu vysku, prednostne s hluk timiacimi gumenymi péaticami,

2. stroj je riadne umiestneny na pracovnom stole s dostato¢nou pracovnou rozlohou na oboch
stranéch, pre ulahéenie pracovného postupu,

3. obsluha pouziva oto¢nu stolicku s ¢alinenou sedackou a chrbtovd opierku, ktoré si nezavisle
nastavitelné, a

4, nozny spinac, na strojoch takto vybavenych, je umiestneny na gumenej podlozke, aby bola

zaistena jeho pohyblivost, pricom sa zamedzi jeho nezdmernému skiznutiu.

Obr. 8 znazoriuje spravne umiestnenie stroja, poziciu obsluhy a doporu¢enl poziciu nozného
spinaca.

A Stol

Pouzivany stél by mal byt robustnej konStrukcie, prednostne s gumenymi paticami pre minimalizaciu
hluku. VySka 762 az 812,8 mm [ 30 aZ 32 "] je pre komfort a pohodlie obsluhy najprijemnejSia. Tato
vySka umoznuje obsluhe spocivat oboma nohami na podlahe, ¢im umozniuje presidvanie hmotnosti a
pozicie néh

B. Montaz stroja a umiestnenie stola

Stroj by mal byt umiestneny v blizkosti ¢ela stolu s "cielovou oblastou" (oblast nastrojov, kde sa
vyrobok pouziva) nie viac ako od 152,4 do 203,2 mm [6 az 8"] - minimalne 50,8 mm [2"] od &elnej
hrany. Toto umiestnenie eliminuje nepotrebné pohyby obsluhy a pomaha zamedzit napétiu a Unave.
Orientacia stroja by mala byt taka, Ze "cielova oblast” smeruje k ¢elu stola a je rovnobezna s ¢elnou
hranou (MUSI byt tieZ k dispozicii pristup do zadnej &asti stroja).

Stroje by sa mali bezpecne priskrutkovat k stolu pomocou montaZznych otvorov stroja -
pozri obr 5. Technické prostriedky dodava zékaznik. Stroje by nemali presahovat cez
@ prednd hranu stola.

C. Stoli €ka obsluhy

Stolicka obsluhy by sa mala otac¢at a mala by mat nezéavisli vySku sedacky a nastavenie chrbtovej
opierky. Sedacka a chrbtova opierka by mali byt €aliinené a chrbtovéa opierka by mala byt dostato¢ne
diha pre poskytnutie opory ako nad liniou pasu, tak pod fiou.

Pri pouziti by stolicka mala byt dostato¢ne daleko pod stolom, aby chrbéat obsluhy bol rovny a
podopreny chrbtovou opierkou.
D. Nozny spina ¢

Ak je obsluha spravne umiestnend pred strojom vybavenym noznym spina¢om, noha by na spinaci
mala spocivat pohodine. Nozny spina¢ by mal byt pohyblivy, takze jeho umiestnenie sa mdze lahko
zmenit, ak obsluha zmeni poziciu za G¢elom minimalizacie tnavy. Umiestnenim spina¢a na gumovu
podloZku zostane spina¢ pohyblivy, pri¢om sa stiéasne zamedzi nezamernému skiznutiu.

Prednostné umiestnenie nozného spina¢a medzi obsluhujicimi osobami sa do istej miery meni.
Niektoré obsluhujuce osoby uprednostniuju také umiestnenie spinac¢a, aby ich noha spocivala na
spinadi, zatial ¢o nohy su v prirodzenej sediacej polohe ( Iytko nohy je kolmo voéi chodidlu ). Ostatné
uprednostriujd, aby noha bola mierne vpredu pred prirodzenou poziciou. DéleZitou vecou, ktoru treba
mat na pamaéti je, Ze noha by mala byt priblizne v pravom uhle voéi lytku, zatial ¢o spociva na spinaci.
Obsluhujice osoby, ktoré uprednostruju polohu nozného spina¢a mierne pred prirodzenou poziciou ,
moZzu pozadovat klinovity blok umiestneny pod spinacom

E. Odstranenie odrezkov

Navrhovana metdda odstranenia odrezkov: na prava stranu stroja umiestnite misku pod Strbinu v
rame, pre zachytavanie odrezkov.

10
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Umiestnenie stroja a pozicia obsluhujicej osoby Umiestnenie materialu - pddorys

Pouzivany

[T] [Lvyrobok

|
Dodavka U

Obr. 8

4. CINNOST
4.1. Cinnos t riadiaceho panelu

Zé&kladna cinnost riadiaceho panelu je popisana na obrazku 9. Riadiaci panel sa pouziva pre
nastavenie a ¢innost stroja ( pozri odsek 4.3 a odsek 4.4).
4.2. InStalacia aplikatora

Spravny aplikator namontujte na rychlovymennej montaznej zakladni nasledovne:

i ] Uistite sa, Ze paka presného nastavenia bola pred montaZzou aplikatora vratena do pozicie
: " 0". Pred inStalaciou skontrolujte, ¢i je aplikator vybaveny spravnou podavacou vackou.

NOTE Aplikéatory z crimpovacich strojov AMP-O-LECTRIC, model “K" a model “T" moZno v
tychto strojoch pouzit pomocou Specialnej vymennej vacky. Pozri obrazok 2.

1. Povolte rychlouvolfovaciu rukovat tvaru T (pozri obr. 5) a zadkladovu Upinku aplikatora posunite
dole.
2. Aplikator umiestnite na rychlovymennu zakladova dosku, potom ho posurite dozadu, az dva

zarezy v zakladni aplikatora narazia na zarazky v zadnej ¢asti rychlovymennej zakladovej
dosky. V rovnaky okamih vedenie lisu zajde do upinacieho adaptéra lisu.

3. Zakladovu Upinku aplikatora posunte HORE a znovu upevnite rychlovymennu rukovat tvaru T,
¢im aplikator upevnite na svojom mieste.

Pri pouzivani aplikatora 567200-2 (pévodne zamys/aného pre pouzitie s crimpovacim
strojom AMP -O - LECTRIC model " K" ) povolte rychloupinaciu rukovét tvaru T,
posurite dole zakladovu Upinku aplikatora a demontujte zardzku na zadnej casti, ktora
je umiestnend na lavej strane zakladovej dosky. Namontujte zarazku na zadnej ¢asti
(PN 354561-1 ), dodavanu so supravou pneumatického podavania, na alternativnej
montaznej pozicii na zakladovej doske . Pozri obr. 5.

L]
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Indikacia otacok Stav krytu

Stav stroja/kdd chyby

Reset chyby

Citad davky
Reset ¢itada

Znizenie otacok Krokovanie

Hlavny spina¢ prudu
ZvySenie otacok

Znizenie rychlosti - znizuje otacky motora pre ¢innost normalneho cyklu a pre krokovaci
rezim

ZvySenie rychlosti - zvySuje otdcky motora pre ¢innost normalneho cyklu a pre krokovaci
rezim
Reset chyby - vymaZze zobrazeny kdd chyby

Reset €ita€a - vynuluje ¢ita¢ davok

Krokovaci rezim - jednosmerny motor krokuje rychlost nastavena tlacidlami pre
zvySenie/znizenie otacok

Zobrazenie rychlosti - kazdy symbol ">" predstavuje ¢ast Uplnej innosti alebo nastavenie rychlosti
krokovania. Miniméalna rychlost je ozna¢enéa jednoduchym symbolom ">". Maximalna rychlost je
oznacena symbolom ">>>>>",

Zobrazenie Stav stroja / kéd chyby - zobrazuje "OK", pokial nebol zobrazeny ziadny kéd chyby,
alebo "ERRxxx", pokial sa chyba vyskytla. "xxx" predstavuje ¢islo odpovedajice chybe popisanej v
tabulke kédov chyb (obrazok 17).

Zobrazenie Stav krytu - pIna ikona "l") znagi, Ze zamok krytu je uzavrety. Otvorena ikona na displeji
znaci, Zze zamok krytu je otvoreny. Jednosmerny motor nebude v ¢innosti, ak je zamok krytu otvoreny.

Obr. 9
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4, Nastavte vySku crimpu a kotuca pre nastavenie izolaéného raznika tak, Zze pismena a Cislice na
Stitku aplikatora su vyrovnané s prednym Stitkom na upinacom adaptéry lisu.

5. Ak je aplikator pneumaticky pohéanany, skontrolujte, €i kryt prednych dvierok je uzavrety, potom
prepojte vzduchové vedenia s ventilmi umiestnenymi na zadnej ¢asti stroja.

NOTE Pre ¢innost’ pneumaticky poharianych aplikatorov je potrebné rychloodpojovacia spojka

g 23238-1.

6. Podperu cievky nastavte pre podavanie vyrobku zo strany alebo od konca, v zavislosti od
pouzivaného aplikatora.
7. Namontujte vedenie pasku s koncovkami na lavy kryt z ocelového plechu pre produkt podavany

zo strany, alebo na pravy ocelovy kryt pre produkt s podavanim od konca, v zavislosti na
pouzitom aplikatore.

8. Cievku s koncovkami namontujte na podperu cievky. Pas s koncovkami previecéte krytom a do
aplikatora, podla pokynov prilozenych k aplikatoru. Podla potreby upravte misku s mazivom.
9. Cievku s produktmi vyrovnajte s aplikatorom nastavenim prirub cievky.
10.  Kryt uzavrite.
NOTE

Dvierka krytu musia byt zavreté za c¢elom prevadzky stroja. Pozri odsek 4.4,C.
4.3. Nastavenie

Namontujte miniatdrny aplikator a koncovky podla odseku 4.2.

1. Zapnite hlavny privod pridu spinacom umiestnenym na prednej ¢asti riadiaceho panelu.
2. Skontrolujte, &i je kryt zatvoreny.
3. Prevedte krokovanie stroja (podla popisu v odseku 4.3, B) aplnym crimpovacim cyklom.

NOTE Stroj by mal byt schopny krokovat’ koncovkou a drétom pri maximalnej rychlosti

krokovania pre urcenie kapacity crimpu.

4, Sledujte crimpovanud koncovku pre overenie, €i bola koncovka umiestnena riadne v aplikatore.

5. Opravte akékolvek pozi¢né chyby podla pokynov k aplikatoru, a opakujte kroky 2 a 3, az je
koncovka umiestnend spravne.

6. Pripraveny dr6t umiestnite v oblasti crimpu a stlacte nozny spinac.

7. Sledujte dokonc¢eny crimp a podla potreby vykonajte nastavenie.

4.4. Vyberrezimu ¢&innosti

Dva zékladné rezim§innosti pre tieto stroje zaujd: Uplny cyklus a krokovanie

A. ReZim uplného cyklu (obr. 9)

Stla¢enim nozného spinaca (pri uzavretom kryte) sa kfukovy hriadel oto¢i (pri otackach definovanych
tlaCidlami riadenia otacok) o cell otaku. Tym sa dokon¢i Upliny cyklus stroja.

B. Rezim krokovania (obr. 9)

Stlacenim tlacidla krokovanie sa klukovy hriadel ota€a pri znizenych otadckach v doprednom smere, az
sa tlacidlo krokovanie uvolni alebo kfukovy hriadel dokonéi svoj cyklus. Ak je krokovacie tlacidlo
uvolnené pocas cyklu a stlacené znova, klukovy hriadel bude pokracovat v otd€ani v doprednom
smere pri znizenych otackach.

13
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Podrzanie tlacidla krokovania po dlhSiu dobu bez dokonéenia cyklu povedie k chybe. Za G¢elom
odstranenia chyby vycistite problémovu oblast a potom stlacte tlacidlo reset chyby. Ak je motor
zabrzdeny, mbZe byt potrebné vykonat ruéne cyklus stroja do vychodiskovej pozicie. Pozri dalej
uvedené hlasenie POZOR a NEBEZPECENSTVO pre dosiahnutie spravneho ruéného cyklovania.

CAUTION Pri ¢innosti v rezime krokovania pokus o dokoncéenie cyklu crimpu s koncovkami a drétom
v aplikatore m6ze spdsobit zadusenie motora. Hoci stroj vie osadzovat niektorymi
mensSimi koncovkami a drétom, mdze byt potrebné vypnut stroj a vykonat’ jeho ru¢éné
cyklovanie az do vychodiskovej pozicie. Rucne vykonajte cyklovanie stroja vytiahnutim
napajacieho kabla na konci motora, kedy pouzijete Sesthranny k/i¢ 6 mm, a ota¢anim kfi¢a ruéne
otocte stroj

Skontrolujte, ¢i ste pred pracou na stroji odstranili Sesthranny kfi¢ a opatovne nainStalovali napajaci
kabel. Stroj nebude v ¢innosti, kym nebude napajaci kdbel na svojom mieste. Pozri obrazok 3.

4. 5. Nastavenie otd ¢ok motora

Otacky motora sa nastavuji pomocou tlacidiel Znizenie otaCok a ZvySenie otaCok na membranovej
klavesnici (pozri obr. 9). Tladidla ZniZzenie a ZvySenie sa pouZzivaju pre nastavenie otaéok motora pre
rezim plného cyklu a pre rezim krokovania. Nastavenie otacok v rezime plného cyklu je nezavislé na
nastaveni ota€ok pouzitych v rezime krokovania. Obe nastavenia rychlosti sa uchovaju v pamati
pomocou CPU / riadiaceho prvku motora. Pocas rezimu plného cyklu sa na displeji zobrazia posledné
nastavené otacky motora. Ak je tla¢idlo krokovania stlacené, displej sa zmeni na zobrazenie
poslednych nastavenych otacok rezimu krokovania. Otacky rezimu krokovania budi nadalej
zobrazené do okamihu, kedy sa nozny spina¢ stla¢i za i¢elom zmeny na rezim plného cyklu.

V rezime Uplny cyklus indikacia jednoduchého ">" na displeji znadi, Ze otacky motora su nastavené na
60% hodnoty maximalnych prevadzkovych otacok. Kazda dodatkova znacka ">" na displeji zvySuje
otacky motora o 8%.!

V rezime Krokovanie indikacia jednoduchého ">" na displeji znaci, Zze otacky motora su nastavené na
10% hodnoty maximalnych prevadzkovych otacok: kazda dodatkova znacka ">" zvySuje otacky
motora o 10%.

4.6. Nastavenie vysky crimpu

Pozri pokyny dodavané s aplikatorom za u¢elom vykonania tohto nastavenia. Pozri odsek 6.3 - postup
nastavenia vySky crimpu pomocou prvku pre presné nastavenie stroja.

4.7. Premena aplikatora na podavanie od konca/zo  strany

Pri zmene aplikatora z aplikatora s podavanim od konca na aplikator s podavanim zo strany (alebo z
aplikatora s podavanim zo strany na aplikator s podavanim od konca) sa musi montazna skupina
podpery cievky presundt na opacnu stranu stroja. Pri demontovanej cievke koncoviek otocte
podpornou ty¢ou cievky na opa¢nu stranu stroja. Cievku s koncovkami namontujte na podperu cievky
a pas s koncovkami vsunte do aplikatora. Odstrante privod kovovej koncovky a kridlovej skrutky a
premiestnite ich na opaénu stranu stroja. Misku so strojovym mazivom premiestnite na opa¢nu stranu
stroja podla poZiadaviek.
NOTE

5. PREVENTIVNA UDRZBA

Preventivna udrzba udrzi stroj v dobrom pracovnom stave a zaisti maximalnu spolahlivost a
vykonnost vSetkych komponentov.

Miska s mazivom 354550-1 je volite/né prislusenstvo.

Pre zamedzenie poranenia oséb musia byt elektrické a pneumatické energie pred Gdrzbou
ODPOJENE.
@ Montazna skupina CPU / riadiacej jednotky motora je pod vysokym napatim, ktoré pretrvava
po kratke obdobie aj po odpojeni od siete. Odpojte zdroj elektrickej energie a pockajte
NOTE nieko/ko minat pred demontazou skrutiek pre pristup k centrdlnemu procesoru / riadiacej

jednotke motora.
Mesacna povinna bezpecnostna kontrola zahfria kontrolu, Ze otvorenie ochrannych dvierok
pocas cyklu vypne stroj a zamedzi mu v cyklovani az do zatvorenia ochrannych dvierok.
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5.1. Cistenie

Denne cistite oblast aplikatora od vSetkych necistot.

Stlaceny vzduch, pouzivany na cistenie, sa musi znizit az na hodnotu 207 kPa [30 psi] a
musi sa pouzivat’ G¢inna ochrana proti odrezkom a osobné ochranné pomdcky (vratane
ochrany oci).

of

Po inStalacii montaznej skupiny dodavky vzduchu skontrolujte a podla potreby vymente prvok
pneumatického filtru. Kryty utrite istou mékkou handrickou.

CAUTION

D>

PRE CISTENIE KRYTOV NEPOUZIVAJTE ZIADNE ROZPUSTADLA. Rozpustadio by
mohlo kryty poSkodit.

5.2. Mazanie

Pohybujlce sa diely stroja vyZaduju pre zabezpecenie dobrej a dlhej Zivotnosti pravidelné mazanie.
Pouzivajte iba mazivo dobrej kvality NLGI ¢ 1. 2.

NOTE

Pokial ide o uprednostriované maziva, obratte sa na TE.

NOTE Pre ¢innosti pri teplotach pod 10 °C [50 °F] je nevyhn utné pouzit' mazivo ¢ 1.

Pomocou lisu na mazivo aplikujte mazivo po kazdych 250 000 cykloch na armatdry v nasledujtcich
miestach a podla obr. 10.

lava strana montaznej skupiny baranidla;
prava strana montaznej skupiny baranidla;
lava strana ramu hned za montaznou skupinou baranidla na dvoch miestach, a

NOTE natlacte jeden objem lisu na mazivo, zatial ¢o baranidlo je v blizkosti hornej ¢asti svojho
zdvihu, a jeden objem lisu, zatial ¢o je baranidlo v blizkosti dna svojho zdvihu, ¢im
docielite najlepSie rozdelenie maziva okolo loZiska.

)

oto¢ny ¢ap nastavovaca vysky crimpu.

T NLGI je narodny institt pre maziva a tuky.
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’1 Mazacie miesta

Mazacie miesta

6. NASTAVENIE

Nasledujlce nastavenia su nevyhnutné pre udrziavanie stroja v prevadzkovych podmienkach a pre
nastavenie stroja po vymene dielov.

Aby nedoslo k zraneniu 0sdb, VZDY odpojte pred prevadzanim nastavenia dodavku
@ elektrickej a pneumatické energie.

6.1. Meranie vySky zdvihu baranidla

Vyska zdvihu baranidla je vzdialenost medzi dnom povrchu upinacieho adaptéra lisu a hornym
povrchom zakladovej dosky stroja, pozri obr. 11.

NOTE Meradlo vysky zdvihu baranidla 679655-2 (pozri tabu/ku na obrazku 11) je doporucené
pre meranie vysky zdvihu baranidla (pozri 408-8535 s pokynmi o pouZziti meradla).

1. V pripade namontovania nastavte ru¢nd paku presného nastavenia do pozicie "0".
2. Napajaci kabel na konci motora vyberte
3. Do konca motora vlozte 6 mm Sesthranny klIG¢, az celkom zapadne do vnitorného

Sesthranného otvoru na konci motora. Pre ruéné oto¢enie motora pouzite Sesthranny kIac.

NOTE Skontrolujte, ¢€i ste pred pracou na stroji odstranili Ses  thranny k IU¢ a opétovne

nainstalovali napéajaci kébel. Stroj nebude v cinnosti, kym nebude napdjaci ké&bel na
svojom mieste.

4. Dodrzujte postup pri merani vySky zdvihu baranidla podfla popisu v 408-8535.

5. Spinaci servomotor na konci motora vypnite.
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Rozmery vySky zdvihu
baranidla (pozri tabulku

nizsie)
Meradlo zdvihu Cisla dielov stroja Rozmery vySky zdvihu Typ aplikatora
baranidla
679655-2 2161400 []a2161500[] | 135,79 mm +0,025 mm | Typ TE
[5,346 £ 0,0010"]

Obr. 11

6.2. Nastavenie vysky zdvihu baranidla

Vyska zdvihu baranidla je prednastavena z vyroby a nemala by vyzadovat dalSie nastavenia, s

vynimkou nutnosti vymeny dielov. Pred vykonanim akychkolvek zmien na stroji sa obratte na svojho

miestneho zastupcu servisnej sluzby pre zékaznikov, alebo zavolajte na Asistenc¢né centrum pre
pomoc s nastrojmi na ¢&isle 1-800-722-1111.

e ] NIKDY sa nepokiSajte nastavit’ vysku zdvihu baranidla, bez toho aby ste NAJPRV
nevyskusSali aplikator, o ktorom je zname, Ze vyraba koncovky so spravnou vySkou

crimpu. Pokial tento aplikator vyraba spravne koncovky, je problém v p6vodnom
aplikatore, a vy3ka zdvihu baranidla sa NESMIE MENIT.

Ak je stanovené, Ze vySka zdvihu baranidla sa musi upravit, pouzite nasledujici postup:

Pre zamedzenie poranenia os6b VZDY vypnite stroj a pred vykonanim akychkolvek
nastaveni odpojte napajanie stroja. Ak je aplikator pohariany pneumaticky, ODPOJTE
@ vzduchové vedenia k ventilu umiestnené na pravej strane stroja.

1. Skontrolujte vysSku zdvihu baranidla, ako je uvedené v odseku 6.1.
2. Ak je vyska zdvihu baranidla nespravna, postupujte nasledovne:
a. Demontujte dve skrutky s vnatornym Sesthranom, ktoré zaistuji adaptér stipika baranidla.

Zmente hribku podlozky podla potreby, aby ste upravili vySku zdvihu baranidla. Podlozky obsahuju
dostieky Supkového typu 0,051- mm [0,002"].

NOTE
Ak sl vyZzadované dodatkové podlozky, daju sa objednat’ na ¢isle 1338618-1.

b. Adaptér stipika baranidla znovu namontuijte.

C. Znovu namontujte skrutky s vnutornym Sesthranom do montaznej skupiny baranidla za
Ucelom zabezpecenia adaptéra stlpika baranidla. Skrutky opéatovne utiahnite.
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3. Kroky 1 a 2 opakujte podla potreby, kym sa nedosiahne spravnej vysky zdvihu
baranidla.
NOTE

spodnych nastrojov a moznosti nastavenia. Aplikator vyZzaduje pevna vySku zdvihu

baranidla; znamena to teda vzdialenost’ medzi dnom lisu a montaznou zakladriou, kedy lis
UPLNE spociva na nej. Pozadované nastavenia pre vy3ku crimpu sa vykonaju pomocou kottéov pre
nastavenie raznika pre drdéty a vodic¢e v aplikatore. Pozri pokyny dodavané s aplikatorom pre potreby
nastavenia.

Miniatdrny aplikator je integrovana montazna skupina pozostavajiica z hornych nastrojov,

6.3. Nastavenie vySky crimpu pomocou mechanizmu pre  sného nastavenia

6] Pre zamedzenie poskodenia aplikatora VZDY vracajte paku presného nastavenia po

t ukonc¢eni pouzivania aplikatora do pozicie "0"

1. Ruénu paku presného nastavenia nastavte na "0" tahanim paky od oto¢ného ¢apu. Paku
uzamknite na svojom mieste jej uvolnenim.

2. Aplikator namontujte do stroja podla popisu v odseku 4.2.

3. So strojom vykonaijte tri cykly crimpovania vzorovych koncoviek. Skontrolujte vySku crimpu
vzoriek. Ak nie s vySky crimpy spravne, nastavte vySku crimpu podla kroku 4.

4, Nastavte vySku crimpu posunutim paky presného nastavenia (obr. 12).
a. doprava za ucelom zvySenia vysky crimpu, alebo
b. dolava za Gu¢elom znizenia vysky crimpu.
NOTE

Pootoc¢enim paky presného nastavenia v oboch smeroch sa zmeni vySka crimpu priblizne
0 0,013 mm [0,0005"] na krok.

5. Opakujte kroky 3 a 4 az do dosiahnutia vhodnej vysky crimpu.

] POZOR! Pre zamedzenie po3kodenia aplikatora VZDY vratte ruéni paku presného

t nastavenia po ukonceni pouzivania aplikatora do pozicie "0".

18



—TE
409-10204-SK

connectivity

Odg¢itanie na
* nastavovacej pake

("+" nad 0,00 mm [0,000"]
nastavenia)

IQD 2 |

Odcitanie Odgditanie

Gplného kroku poloviéného kfoku
+0,064 mm

Ruéna paka
presného nastavenia

Od¢itanie na
nastavovacej pake -
("-" pod 0,00 mm [0,000"]

nastavenia)

3)

Odditanie
Uplného kroku

Odditanie
poloviéného kroku

Obr. 12

6.4. Nastavenie viozky krytu
VloZzka krytu se dodava so strojom. Niektoré aplikacie mézu vyZzadovat Specialnu vliozku. Pozri
obrazok 13 s pouzitelnymi vliozkami krytu.

Kryt obsahuje dve Strbiny, do ktorych je mozné vlozky umiestnit: zadna Strbina umiestiuje viozku do
blizkosti aplikatora; predna Strbina umiestiuje vlozku dalej od aplikatora. Typ pouzitej viozky uréuje,
ktora Strbina sa ma pouzit. VloZzku vsunutd do nespravnej Strbiny nemozno zabezpecit.
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Niektoré Specialne vlozky st navrhnuté pre montaz do Strbiny Standardnej vlozky. Tieto
vloZky maju otvory so zavitom v hornych rohoch a mali by sa namontovat’ podfa pokynov
pre Standardn( vlozku.

Strbinova viozka krytu Standardna vlozka krytu
. __‘ s
:_.— - e | ' B
R u ) !
*
N

0 O O @]
VLOZKA KRYTU ROZMER
CiSLO DIELU POPIS A B
354529-2 Standardné (vzdialené od aplikatora) 7.80 [.307] 6.35 [.250]
1-679532-0 Standardné (blizko aplikatora) - dodava sa 6.22 [.245] 5.08 [.200]

SO strojom
679994-2 V blizkosti nosného pasku 6.35 [.250] 6.35 [.250]
679995-2 Vzdialena od nosného pasku 8.74 [.344] 6.35 [.250]
Obr. 13

A.

1.

Standardna vlozka krytu 1-679532-0 a vloZzka kryt  u 679994-2
Vlozku zasunte do zadnej Strbiny ochrannych dveri. Vlozku pripevnite k dverdm dvoma
skrutkami umiestnenymi vo velkych Stvorcovych otvoroch vo dverach lavého krytu a do
zavitovych otvorov v hornej ¢asti vlozky. Skrutky neutahujte.
VloZzku posurite vo vodorovnom a vertikalnom smere podla potreby pre vyrovnanie Strbiny s
oblastou crimpu aplikatora.
Skrutky utiahnite.

VloZka krytu 354529-2 a vlozka krytu 679995-2

Vlozku zasunte do prednej Strbiny ochrannych dveri. Vlozku pripevnite k dveram dvoma
skrutkami umiestnenymi vo velkych Stvorcovych otvoroch vlozky a do zavitovych otvorov v
spodnej Casti favych dveri ochrany. Skrutky neutahuijte.

VloZku posunite vo vodorovnom a vertikalnom smere podla potreby pre vyrovnanie Strbiny s
oblastou crimpu aplikatora.

Skrutky utiahnite.
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7. VOLITELNE PRISLUSENSTVA STROJA A INSTALACIA MONTAZNEJ SKUP INY
PNEUMATICKEHO VENTILU PODAVANIA

Nasledujlce volitelné moznosti su k dispozicii pre stroje AMP-3K a AMP-5K:

Cislo dielu Popis Ucel

2161209-1 Saprava pneumatického ventila | VyZadovany aplikatormi s
pneumatickym podavanim

354550-3 Montazna skupina mazacieho Vykonava predmazanie pasku

zasobnika

1428156-1 Skrutka s osadenim a okom Poskytuje bod pre zdvihanie pri

inStalacii stroja
Obr. 14

NOTE

Pri inStalacii supravy s pneumatickym podavanim 2161209-1 postupujte nasledovne:

Aby ste zamedzili zraneniu 0s0b, uistite sa, Ze je stroj vypnuty a odpojte ho od zdroja
energie.

Niektoré aplikacie vyZaduju inStalaciu stpravy ochrany o nadmernej velkosti 1976900-1.
Tieto aplikacie su primarne tie, ktoré pouzivaju pneumatické valce so zdvihom dvoch
palcov.

1. Pozri krok 2 "Postup inStalacie pre zadkaznicke pouzitie" na Stitku sUpravy s
pneumatickym podavanim 2161209, dodavanym so supravou s pneumatickym podavanim 2161209-
1.

2. Postup inStalacie pre zadkaznicke pouzitie:

a.  Odpojte privod elektrickej energie.

b. Pneumaticky ventil namontujte podla vyobrazenia k prirube na boku elektrickej
kontrolnej skrinky.
Demontujte Sest skrutiek M4, ktoré pripeviuju kryt k elektrickej riadiacej skrinke.

d. Na elektrickej skrinke vytlacte tesniacu maticu umiestnentd hned pod vzduchovym
ventilom.

e. Namontujte tesniacu maticu (pol. 25) a kontramaticu (pol. 26) do vyrazacieho otvoru,
pricom kontramatica je na vnuatornej strane elektrickej riadiacej skrinky.

f. Kabel pre pneumatické podavanie (pol. 21) pripevnite k vzduchovému ventilu (pol. 13),
a potom prevedte kabel pneumatického podavania tesniacou maticou.

g. Vlozte maly koniec polozky 21 do patice "J17" na obvodovej doske v zndzornenej
oblasti.

h.  Tesniacu maticu dotiahnite mierne okolo dr6tu.

i. Kryt pripevnite k elektrickej riadiacej skrinke Siestimi skrutkami M4.

j- Pre metrické Srobenie vzduchovych vedeni demontujte polozku 1. Pre anglické Srobenie
vzduchovych vedeni polozka 1 zostava.

k Ak aplikator s pneumatickym podavanim vyZzaduje volitelnd Upinku zakladovej dosky:
1) Na zakladovi dosku namontujte volitelna Upinku (polozka 11).
2) Demontujte zadnud lavi Gpinku zakladovej dosky.

l. Aplikator s pneumatickym podavanim namontujte na zakladova dosku a pripojte k
pouzitelnym portom (pozri obr. 15).

m.  Skontrolujte, ¢i je Supatkovy ventil vypnuty (vzdialeny od filtra).

n. Hadicu pre dodavku vzduchu pripevnite k montaznej skupine vzduchového ventilu.
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0. Aby bola dodavka vzduchu aktivna posunte ventil smerom Kk filtru, aby sa dodavka
vzduchu vypla, posunte ventil od filtra; skontrolujte, ¢i je blokovanie ventilu vzdialené od
Supatkového ventilu.

p.  Zaucelom uzamknutia vzduchu v pozicii VYP vzduch vypnite a upevnite blokovanie v
pozicii znazornenej na obrazku 15. Blokovanie zaistite zamkom (dodavka zakaznika).

g. Opaét pripevnite dodavku pradu.

Dodavku vzduchu je mozné vypnut posunutim ventilu dalej od filtra.

Vystup vzduchu
pre pneumaticky
nastroj jednocinny

Pripoj dvojéinného valca / /_\
/_l /—‘l—‘q .

—

Montazna skupina
pneumatického podavania

Ruéné vypustanie vody

Pomocny
vzduchovy

pripoj

Obr. 15
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Stvorcestny elektromagneticky ventil

Kabel pneumatického podavania

Supatkovy ventil

Velka podlozka

8. ODSTRANENIE PORUCH

Upeviiovacie skrutky

Obr. 16

Obratte sa na Asistencné centrum pre pomoc s nastrojmi na ¢isle 1-800-722-1111.

8.1.  Kady poruch

Pozri tabulku na obr. 17 - zoznam kédov portch.

KOD PORUCHY POPIS PORUCHY
EO01 Hostitel'sky pocita¢ blokuje €innost.
E002 Zamok krytu je otvoreny.
E003 Zamok vlozky je otvoreny.
EO004 Bezpecénostny obvod nie je v prevadzke.
E005 Riadiaci panel nekomunikuje s panelom CPU.
EO020 Pohyb spinaa TDC nebol detekovany.
EO021 Nebolo vykonané zopnutie TDC
E099 Modul hostitel'ského pocita¢a nebol detekovany.
E100 Zaseknuté tlacidlo klavesnice.
E101 Vstup noZného spinaca je zaseknuty.

Obr. 17
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8.2.  Diagnostika

Ovladaci panel je mozné umiestnit v diagnostickom rezime ku kontrole €innosti vstupov stroja a ku
kontrole detekovaného striedavého napatia. Pre umiestnenie riadiaceho panelu v diagnostickom

rezime
1.
2.

3.

stlacte a uvolnite reset chyby za U¢elom odstranenia akejkolvek chyby.

stlate a na 5 sekind podrzte tlacidlo resetu chyby, az sa zobrazi verzia software
riadiaceho panelu.

Uvolnenie resetu chyby.

Zobrazi sa obrazovka podobna obrazovke na obr. 18. Kazdy zo vstupov je zobrazeny s identifikatorom
vstupu, nasledovany symbolom stavu vstupu. Identifikatory vstupu st uvedené na obr. 18 spolu s
prisluSnym popisom vstupu. PIny bod indikuje Ze vstup je "zapnuty". Vybraty bod indikuje Ze vstup je

"vypnuty".

Pre vystup z diagnostického rezimu stlacte reset chyby.

o | Status vstupu
Identifikator vstupu

Napétie striedavého

Znizenie rychlosti vedenia

ZvySenie rychlosti

Hlavny spina¢ prudu

Identifikator vstupu | Popis vstupu

g Vstup zamku krytu

i Vstup zamku vlozky

S Bezpecnostny vstup +24V
t Vstup spina¢a TDC

f Vstup nozného spinaca

Obr. 18
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9. IDENTIFIKACIA VERZIE SOFTWARE

1. Skontrolujte, €i je stroj vypnuty.
2. Zapnite dodavku pradu do stroja.

Pri zapnuti displeja na riadiacom paneli sa kratko zobrazi verzia software riadiaceho panelu,
nasledovana verziou software procesora riadiacej jednotky. Obe verzie st vo formate "X. XX.XX."

10. LIKVIDACIA

Ohladne likvidacie sa obratte na TE.

11. VYMENA A OPRAVA

Pre identifikaciu dielov pozri vykres a dokumentacny paket. Nahradné diely objednavajte
prostrednictvom svojho zastupcu TE, alebo volajte 1-800-526-5142, alebo poslite fax svojej

objednavky nakupu na &islo 717-986-7605.

Alebo piste na

CUSTOMER SERVICE (038-035)

TYCO ELECTRONICS CORPORATION!
PO BOX 3608

HARRISBURG PA 17105-3608

Opravarensky servis zakaznikom na tel. 1-800-526-5136.

12. INFORMACIE RoHS

Informacie o pritomnosti a umiestneni akychkolvek latok podliehajucich RoHS (obmedzenie
nebezpecnych latok) je mozné najst na tejto webovej stranke:

http://www.tycoelectronics.com/customersupport/rohssupportcenter/

Kliknite na "Najdenie stavu zhody" a zadajte ¢islo dielu zariadenia.

13. REVIiZNY SUHRN

*  Pridané inStalacné postupy sipravy pneumatického ventilu podavania.
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