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VESZELY

BIZTONSAGI OVINTEZKEDESEK A SERULESEK ELKERULESERE

Ebbe az alkalmazasba biztonsagi védbeszkdzoket terveztek a kezelbk és karbantartok védelmére a legtdbb
veszeély ellem a berendezés mikddése kdzben. Mindazonaltal a kezelbnek és a javitd személyzetnek bizonyos
ovintézkedéseket kell tennie, hogy elkerulje a személyes sérllést és a berendezés karosodasat. A legjobb
eredmények érdekében a berendezést szaraz, pormentes kérnyezetben kell mikodtetni. Ne miikddtesse a
berendezést gazos vagy veszélyes kdrnyezetben.

® Gondosan tartsa be a kdvetkezé biztonsagi 6vintézkedéseket a berendezés mikdodtetése el6tt és kdzben:

® MINDIG viselijen megfelel6 fllvédét.

® MINDIG VISELJEN jovahagyott véd6szemuveget, amikor az erémeghajtasu berendezést miikddteti.

® MINDIG tartsa a helylkon a véddszerkezet(ek)et a normal izemeltetés soran.

® MINDIG illessze a tapfesziltség-csatlakozé dugot egy megfelel6en féldelt aljzatba az aramités elkertlése
végett.

® MINDIG kapcsolja ki az aram fékapcsolét és csatlakoztassa le az elektromos kabelt az aramforrasrél, amikor
a berendezésen karbantartast végez.

® SOHA ne viseljen laza ruhazatot vagy ékszereket, amelyek beakadhatnak a berendezés mozgoé
alkatrészeibe.

® SOHA ne tegye be a kezét a telepitett berendezésbe.

® SOHA ne valtoztassa meg, modositsa a berendezést, illetve ne hasznalja nem megfelel6 modon.

SZERSZAMGEP TANACSADO KOZPONT

HiVJA DIJMENTESEN A
KOVETKEZOT: 1-800-722-1111
(CSAK KONTINENTALIS EGYESULT
ALLAMOK ES PUERTO RICO)

A Szerszamgép Tanacsadoé Kozpont technikai segitséget nyujt, amikor sziikséges.

Ezenkivil terlleti szervizszakértdk allnak rendelkezésre a berendezés beallitasahoz vagy javitadsadhoz, amikor
olyan problémak mertilnek fel, amelyeket az On karbantartasi személyzete nem képes korrigalni.

INFORMACIOK, AMELYEKRE A SZERSZAMGEP TANACSADO KOZPONTTAL-REL TORTENO
KAPCSOLATFELVETELKOR SZUKSEG VAN

Amikor felhivja a Szerszamgép Tanacsado Kdzpont a berendezés szervizelése kapcsan, ajanlott, hogy egy, az
eszkozt ismer6 személy legyen jelen a kézikdnyv egy példanyaval (és rajzokkal), aki az utasitdsokat kapja majd.
Sok nehézség kerulhetd el ilyen médon.

Amikor a Szerszamgép Tanacsadd Kozpontot hivja, készitse eld az alabbi informacidkat:

Megrendel6 neve

Megrendel6 cime

Kapcsolattartd személy (név, beosztas, telefonszam, mellék)
A hivé személy

Berendezés szama (és sorozatszam, ha létezik)

Termék alkatrészszama (és sorozatszam, ha létezik)

A kérés slrgbssége

A probléma természete

A mikddéskeéptelen komponens(ek) leirasa

Tovabbi informacidk/megjegyzések, amelyek segithetnek

CoOooNoO~WwN =

—_

Felilv. E 2/25. oldal
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1. abra

1. BEVEZETES

A jelen kézikdnyv az AMP 3K/40 és AMP 5K/40 CE huzallezaré gépek 2161400-[ ] és 2161500-[ ] modelljeinek
mikodtetésére, megeldz6 karbantartasara és beallitasara vonatkozé informaciokat tartalmazza. Lasd: 1. abra.

A jelen kézikdnyvben szerepld leirasok csak az AMP 3K/40 és AMP 5K/40 gépek vezérlGire és beallitasaira
érvényesek.

A kllénbdz6 applikatorok leirasa, amelyek a gépekben hasznédlhatdk, az egyes applikatorokhoz csomagolt
utmutaté lapokon szerepel. Az applikator utmutaté lapok informaciot nydjtanak az applikator beszerelésére,
gondozasara és beallitasara vonatkozéan.

Az AMP 3K/40 és AMP 5K/40 CE huzallezard gépek miiszaki adatai és kovetelményei alabb lathatok:
— Deflekcié: 0,13 mm [,0046 hiivelyk] Maximum per 4448 newton [1000 font] krimpel6 erd
— Zaj: Kevesebb mint 82 dBa tipikus a kezelbi allasban standard mechanikus betaplalasi applikatorral
— Témeg: 77,3 kilogram [170,4 font]
— Magassag: 585 mm [23 hlvelyk] ors6tamaszok nélkiil
— Elektromos: 100-240 V valtéaram, 50/60 Hz, egyfazisu aram. Uzemi aram 3 A.

— Leveg6: 620-760 kPa [90-100 psi], 2,83 I/sec (6 scfm) Amikor a leveg6 betaplald applikatorokkal valo
hasznalatra sziikséges

— Fizikai kérnyezet: Homérséklet: 4,45-40° C [405-104° F]
Relativ paratartalom: Kisebb mint 95% (lecsapddas nélkul)
Szallitas és tarolas: Tarolja tiszta, szaraz kornyezetben,

miutan az dsszes fellletet rozsdagatlé olajjal finoman bevonja.

Fellilv. E 3/25. oldal
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Amikor a jelen kézikdnyvet olvassa, kiilénésen figyeljen a VESZELY, VIGYAZAT, MEGJEGYZES mondatokra.

VESZELY Fenyeget6 veszélyt jelent, amely enyhe vagy sulyos sériiléssel jarhat.

WleaZvayl Olvan allapotot jelent, amely a termék vagy berendezés karosodasaval jarhat.

— Specidlis vagy fontos informaciét emel ki.

Mindig viseljen jévahagyott véd&szemiiveget, amikor az erémeghajtasu berendezést miikbdteti.

Mindig viseljen jévahagyott fiilvéd6t, amikor a berendezést miikddteti.

@OE

“T =J. Legyen 6vatos, amikor ezzel a berendezéssel dolgozik.
!

Elektromos BE/KI fékapcsolo.
ol@l

@ NE miikbdtesse a berendezést, ha a védéburkolat el van tavolitva.

Emelési pont a berendezéshez.

Olvassa el és értse meqg az egész kézikényvet a berendezés hasznalata elétt.

A mozgd alkatrészek térhetnek és vaghatnak. Ne miikodtesse a berendezést a helyiikdn 1évé védbburkolatok
‘4:5 nélkal.

Felllv. E 4/25. oldal
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2. LEIRAS

409-10204-HU

Az AMP 3K/40 és AMP 5K/40 CE huzallezaré gépeket arra tervezték, hogy 6nallé félautomata asztali
egységként hasznaljak éket. Metrikus kbétéelemekkel szerelték 6ssze Sket.

A méretek metrikus egységekben vannak megadva [utanuk zaréjelben az USA szokvanyos eqységekkel], hacsak
masként nincs jelezve. Néhany kereskedelmi tétel nem metrikus elemeket tartalmazhat.

Ezek a gépek elfogadjak a legkllonbézébb miniatlir (mini) gyorscserélé applikatorokat, kisebb kiigazitasokkal ezaltal
terminalok nagy valasztékat biztositva szamos alkalmazashoz. A 2. abra felsorolja a valté bitykoket, amelyek 30 mm
[1 1/8 hlivelykes] I6ket butykok futasahoz szikségesek a gépekben (az AMP-O-LECTRIC * ,K" Modell huzallezaro
gépekhez) és 41,25 mm [1 5/8 hiivelykes] ket butykdk (a , T" Modell és a ,G" Modell huzallezaré gépekhez).

BETAPLALAS VALTO BUTYKOK A GEPEKHEZ
EREDETI APPLIKATOR TiPUSA 41,25 mm [1 5/8 hiivelyk] | 30 mm [1 1/8 hiivelyk]
Utem gépek Utem gépek

30 mm hiivelyk I5ket applikator a ,K" Modell El6adagolas 690602-6 -

huzallezaré géphez Utbadagolas 690501-4 -

41,25 mm Ioket (iitem) applikator a ,T" Modell és ElGadagolas - 690602-5

,G" Modell huzallezar6 gépekhez Utbadagolas N 690501-3
Nagyteljesitmény( ipari (Heavy-Duty Industrial, HD-I) El6adagolas/ Tekintse meg a HD-I applikator ligyfél rajzon az alkatrész
applikator Utbadagolas szamokat.

2. abra
2.1. Funkcionalis leiras

Ezek a gépek biztositjak az erét, amely az érintkez6k az applikatorban torténd krimpeléséhez sziikséges. Egy
érintkez6t csatlakoztathat a huzalhoz az érintkezének a krimpelé térségbe vald helyezésével és a labpedal
megnyomasaval. A gép négy funkcionalis részbdl all:

1. A motorcsoport magaban foglal egy DC (egyenaramu) motort, amely egy bltykdstengelyt hajt meg. Lasd

3. abra és 4. abra. A motor minden ciklusban aktivalodik és egy teljes fordulattal megforgatja a bltykdstengelyt.

imbuszkulcs elérheté a motor hatuljan Iévé aramkabel kihdzasa utan.

A motor végén egy imbuszkulcs van elhelyezve, amely lehetdvé teszi, hogy a motort manualisan forgassak. Az

Az imbuszkulcs helye
manualis forgatashoz

\
\
' <) Tapkabel aljzat
\‘ \
3. abra
Felilv. E
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Motor hajtomi szerelvény

Elektromos
vezérlddoboz

Erintkez6szalag-vezett szerelvény

régzitési fellilete a
vég-betaplalasi
applikatorokhoz

4. bra

2. The fétengely-sajtolé csoport kdzvetiti a motor forgasi erejét a sajtold fel-és lefelé mozgasahoz az
applikator meghajtasara a krimpelési ciklus soran.

3. Az alaplemez biztositja a rogzitdfellletet, amelyre az applikator ra van szerelve. A gyorskioldd reteszelési
funkcio lehetdvé teszi az applikator gyors, kénny( felszerelését és eltavolitasat. Lasd: 5. abra.

4. A krimp magassdg beallitasi csoport egy excentert alkalmaz, amely a sajtolé kapcsolédasaban
talalhato, a szerkezetben 1évé reteszel6 Utkdzokkel a krimp magassag beallitasahoz. A szerkezet barmelyik
iranyban térténd indexalasa megvaltoztatja a krimpelés magassagat kortlbelll Iépésenkénti 0,013 mm
[0,0005 hiivelyk] nbvekményekben. A precizios krimp magassag beallitasi szerkezetre vonatkozéan nézze
meg az 5. abrat.

Fellilv. E 6/25. oldal
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Gyorskioldé fogantyu

/

Alaplemez

Alternativ hatsé (itk6zd szerelési
helyzete

7
|

Precizi6s krimp

magassag beallitd
szerkezet

Régzit6furat
Régzitéfurat
Gyorskioldé fogantyu

5. abra

2.2. Elektromos leiras

A 2161400-[ ] és 2161500-[ ] gép elektromos alkatrészei kovetkez6k: a kezel6i vezérlépult, a motor és a CPU/
motorvezeérl§ és biztonsagi aramkaor csoport. A gép 100/240 V valtéarammal (AC), 50/60 Hz-es egyfazisu foldelt
arammal mikodik. A gép automatikusan felismeri a tapfesziiliséget és ennek megfeleléen beallitja a vezérlét.

Felllv. E 7/25. oldal
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A kezel6i vezérl6pult (6. abra) a gép vazanak bal oldalara van felszerelve. A vezérl6pult 6t gombos membran
billenty(izetb&l és két-soros, nyolc-oszlopos kijelz6bél all. A membran billentylizeten az adott funkciot jelzé
ikonok lathatok.

Membran
billenty(izet

gomb(ok) Kijelz6

BE/KI kapcsold

6. abra

Egy halézati aram f6kapcsold/aramkor megszakito (6. abra) a vezérlépult elején talalhato. A halézati aram
fékapcsold/aramkor megszakitd az AC aramot csatlakoztatja a vezérld rendszerhez. A CPU/motor vezérl6 és a
biztonsagi aramkor az elektromos vezérlé dobozban talalhatok.

2.3. Gép védoburkolat

Egy védéburkolat van felszerelve a kezel® védelmére, mikdzben a munkaterilet megfelel6 lathatésaga
fenntartott. A védéburkolat kinyilik, hogy lehet6évé tegye a kénnyl hozzaférést az applikator beszereléséhez és
beallitasahoz. A véd&szerkezeten l1évd kapcsold megakadalyozza, hogy a gép miikédjon, amikor a védéburkolat
ajtaja nyitva van.

3. ATVETELKOR TORTENO VIZSGALAT ES BESZERELES

3.1. Atvételkor torténd vizsgalat

Ezeket a gépeket az 0sszeszerelés elbtt és utan alaposan atvizsgaljak. Az atvizsgalasok utolsé sorozata a
csomagolas és szallitas elétt torténik meg, hogy biztositsa a gép megfelelé mikodését.

A szallitas kdzben esetleg bekdvetkezett karosodas elleni védekezésil tavolitsa el a gépet a ladabal

(3.2 bekezdés) és gondosan vizsgalja meg a gépet, nem talal-e rajta sérlléseket. Ha nyilvanvalo6 kérosodas van
jelen, tegyen irasos panaszt a szallité ellen és azonnal értesitse a TE céget.

3.2. Installalas

Téavolitsa el az dsszes rogzitbcsavart, amelyek a gépet a szallito raklaphoz rogzitik. Szerelje fel az emeldgydrit
(lasd 7. abra) a gép tetejére.

2Ny Emelési gyliri (M1220 szemes csavar), a veve.

Emelési pont a berendezéshez.

Fellilv. E 8/25. oldal
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W7 vy Az emelbgydirit szerelje fel dvatosan. Egy 19,05 mm-es [0,75 hiivelykes] csavarmenet-hossz kapcsolat sziikséges az
emel6gylir(i szamara, hogy megtartsa a gépet.

Csatlakoztasson egy alkalmas emel6szerkezetet az emel8gyliriih6z, emelje fel a gépet és helyezze a
kivalasztott miikbdési helyre.

lllessze az ors6 tamasztd oszlopot a gép tetején 1évé megfelel® nyilasba, amig a csapszeg be nem csatlakozik
a gép vazaban lévé horonyba.

Furat az tgyfél
rendelésére szallitott
emelési gylrd szamara

Csap altal
mikodtetett
biztonsagi
kapcsold

HlgL ot

Alaplemez
Osszeszerelése

7. abra

Rogzitse a géphez mellékelt érintkezészalag-megvezetét a két mellékelt rozitbcsavarral. Szerelje fel a vezetdt

az oldalsé betaplalé applikatorok bal védéburkolatara. Szerelje fel az utmutatoét a vég-betaplalé applikatorok
jobb védéburkolatara.

Csatlakoztassa a tapkabelt egy alkalmas hélézati tdphoz.

A gép automatikusan felismeri a tapfesziiltséget és ennek megfelelben beéllitia a vezériét.

Fellilv. E 9/25. oldal
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3.3. Az asztali gépek elhelyezését befolyasolé megfontolasok (8. abra)

A gép elhelyezése a kezel® pozicidjahoz képest igen fontos a biztonsag és a maximalis hatékonysag
szempontjabdl. Vizsgalatok ismételten kimutattak, hogy a kezel6i faradtsag csokken és nagyobb hatékonysagot
érunk el, ha:

1. a pad megfelel6 magassagu, hangtompité gumi bakokkal ellatott;

2. a gép megfeleléen van elhelyezve a padra, elegendd munkafeliletekkel mindkét oldalan a munkafolyamat
elésegitésére;

3. a kezel6 forgdszéket hasznal, parnazott Gl6kével és hattdamlaval, amelyek egymastol fliggetlendl
beallithatok; és

4. az igy felszerelt gépeken, a pedal egy gumiszényegre van helyezve, amely fenntartja mozgasképességét,
de megakadalyozza az akaratlan elcsUszasat.

8. abra illusztralja a megfeleld gép elhelyezeést, a kezelb pozicidjat és a pedal javasolt elhelyezését.

A. Asztal

A hasznalandé munkaasztal erds konstrukcioju legyen, lehetéleg gumibakokkal ellatva a zaj minimalisra
csokkentése végett. A 762 - 812,8 mm [30 - 32 hivelyk] a legalkalmasabb a kezel6 kényelme szempontjabdl.
Ez a magassag lehetdvé teszi, hogy a kezel6 mindkét 1abat a padldra tdmassza, igy biztositva a suly és lab
helyzet athelyezését.

B. A gép telepitése és elhelyezése az asztalon

A gépet az pad elejének kdzelében kell elhelyezni a ,céltertilet” (megmunkalasi tertlet, ahol a terméket
alkalmazzuk) ne legyen tavolabb, mint 152,4 - 203,2 mm [6 - 8 hiivelyk] — minimum 50,8 mm [2 hiivelyk] az
asztal szélétdl. Ez az elhelyezés kikliszdbdli a kezel6 szlkségtelen mozgasat, és segit a hat megerdltetése
és a faradtsag elkerilésében.

A gép helyzetének beallitasa ugy térténjen, hogy a ,célteriilet" szemben legyen az asztal elejével és
parhuzamos legyen a pad szélével (a gép hatuljahoz valé hozzaférést szintén biztositani KELL).

Iy hd A gépeket biztonsagosan hozza kell csavarozni a padhoz a gepeknek az 5. abran lathato rogzitesi csavarnyilasain at.
- A szerelvényeket a vevl megrendelésére szallitiuk. A gépek ne nylljanak tul az asztal pad elején.

C. Kezel6i szék

A kezel6i szék forogjon és legyen egymastdl figgetlendl allithatd Glés magassaga és hattamlaja. Az ilés és a
hattamla parnazott legyen és a hattamla legyen elég nagy ahhoz, hogy derékvonal fol6tti és alatti tamaszt
biztositson.

Hasznalat kdzben a szék helyezkedjen el elegend6 tavolsagra a pad alatt, hogy a kezel6 hata egyenes
legyen és meg legyen tamasztva a hattamla altal.

D. Pedal

Amikor a kezel6 megfelel6 moédon helyezkedik el a pedallal felszerelt gép elétt, a Iab kényelmesen
helyezkedjen el a kapcsoldn. A pedal legyen mozgathatd, hogy az elhelyezése legyen kdnnyen
megvaltoztathato, amikor a kezelé elmozditja elhelyezkedését a faradtsag csdkkentésére. A kapcsolo
gumiszdnyegre torténd helyezése mozgathatdva teszi, mikdzben elkerili az akaratlan elcsuszasat.

Az elényben részesitett kapcsold elhelyezkedés az egyes kezelbknél bizonyos mértékig eltér. Némelyik
kezeld jobban szereti, ha a pedal ugy van elhelyezve, hogy a laba a pedalon legyen, amikor a labai
természetes Ul6 helyzetben vannak (a labszar a labfejre merdleges). Masok jobban szeretik, ha a labfej kissé
elérébb van a természetes helyzetnél. Nem felejtendd el az a fontos dolog, hogy a labfej legyen korulbelil
90°-0s szdgben (derékszdgben) a labszarra, amikor a kapcsolén van. Azok a kezel6k, akik jobban szeretik,
ha a pedal kissé elérébb van a természetes elhelyezkedésnél, egy ékalaku tdmbot igényelhetnek ala.

E. Forgacs eltavolitasa

A forgacs eltavolitasanak javasolt modszere: helyezzen egy talcat a gép jobb oldalara, a vazban 1évé ontott
nyilas ala, hogy felfogja a tormeléket.

Fellilv. E 10/25. oldal
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A gép elhelyezése és a kezel helyzete Anyagok elhelyezése—Terv nézet
il Alkalmazott
ﬂ_ termék

[ ]
Szolgéltatasok U

8. abra

4. MUKODTETES

4.1. Vezérlépanel miikodtetése

Az alapvet6 vezérl6pult kezelés leirasa itt talalhato: 9. abra. A vezérlSpult a gép beallitasara és mikodtetésére
hasznalando (lasd 4.3 bekezdés és 4.4 bekezdés).

4.2. Applikator beszerelése

Szerelje be a megfelel6 applikatort a gyorscserélé befogoba a kdvetkezé maédon:

Ve Zvayy Gy6z6aion meg arrol, hogy a precizios beallitokar vissza lett-e allitva a ,0” allasba az applikator beszerelése el6tt.
j Gybz48djén meg arrdl, hogy a beszerelés elbtt az applikator a megfelelé adagolo biitydkkel rendelkezik-e.

Az AMP-O-LECTRIC ,K” Modell huzallezaré gépekbdl és ,, T” Modell lezaré gépekbdl szarmazd applikatorok e gépekben
specialis csere blityOk segitségével hasznalhatok. Lasd.: 2. abra.

1

1. Lazitsa meg a gyorskiold6é T-fogantyut (lasd 5. abra) és csusztassa lefelé az applikator alap bilincset.

2. Helyezze az applikatort a gyorscserélé befogdba, majd csusztassa vissza, amig az applikatorban [évé két
bemetszés bekapcsolddik a gyors-csere alap lemez hatuljan lévé Utkdzékbe. Ugyanakkor vezesse a sajtolot

a sajtolé adapterbe.

3. Csusztassa az applikator alap lemez bilincset FEL és rdgzitse Ujra a gyorskioldé T-fogantyut, hogy régzitse
a helyén az applikatort.

Amikor az 567200-2 applikatort (amely eredetileg az AMP-O-LECTRIC ,K” Modell huzallezaré géppel valé hasznalatra

- szolgalt) alkalmazza, lazitsa meg a gyoskiold6 T-fogantyut, csdsztassa le az applikator alap bilincset, majd tavolitsa el a

1 hatso (itk6z6t, amely az alap lemez bal oldalan helyezkedik el. Szerelje a hatso (itk6zbt (Termékszam 354561-1), amelyet
a levegl betaplalo készletben szallitunk, az alternativ régzitési allasba az alap lemezen. Lasd.: 5. abra.
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Sebesség kijelzés VédGburkolat allapota

Gép allapot/Hibakéd

Hiba visszaallitas

Koéteg szam

Szamlalé
visszaallitas
Léptetés
Sebesség P
csokkentés
F6kapcsold
Sebesség i
novelés

Sebesség csokkentése — Csokkentse a motor sebességét a normalis ciklusban térténd
miikddéshez és léptetéshez.

Sebesség novelése — Névelje a motor sebességét a normélis ciklusban torténd
miikodéshez és léptetéshez.

Hiba visszaallitas — Torli a kijelzett hibakédot.

Szamlalo visszaallitasa — Torli a koteg szamlalast O-ra.

Léptetés — A DC motort [éptetd sebességen forgatja, amelyet a Sebesség novelése /
csokkentése allit be.

Sebesség kijelzés —Minden ,>” a teljes lizemelés vagy Iéptetés beallitasanak egy részét képviseli. A minimum sebesség
jelképe az egyetlen ,>”. A maximum sebesség jelképe ,>>>>>>"

Gép éllapota / Hibakdd kijelzés - ,0K™-t jelet, ha nincs kijelzett hibakdd, illetve ,ERRxxx” , amikor hiba (error)
jelenkezett. A xxx” egy szamot képvisel, amely a hibakdd tablaban (17. abra) leirt hibanak felel meg.

Védébburkolat allapotana jelzése — A tomdr ,M" azt jelzi, hogy a védbburkolat reteszelés zarva van. Egy nyitott ikon
ezen a kijelzdn azt jelzi, hogy a védéburkolat reteszelés nyitva van. A DC motor nem miikédik, amikor a védéburkolat
reteszelés nyitva van.

9. abra
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4. Allitsa a krimp magassagot és a szigeteld krimp tarcsakat Ggy, hogy az applikator alatéten szereplé betiik
és szamok egyvonalban legyenek a sajtolé utani adapteren 1&vd elllsé alatéttel.

5. Ha az applikator leveg6 betaplas tipusu, gy6z6djon meg arrdl, hogy az eltilsé ajté burkolata zarva van-e,
majd csatlakoztassa a levegd vezetékeket a gép hatujan 1évé szelepekhez.

23238-1 Gyors szétkapcsolasi tengelykapcsolo sziikséges a levegd-betaplalasi applikatorok lizemeltetéséhez.

1

6. Allitsa be az ors6 tamasztékot az oldalsé-betaplalasi vagy vég-betaplalasi termékhez az alkalmazott
applikatortol figgéen.

7. Régzitse az érintkez8szalag-megvezetst a bal oldali fémlemez védbszerkezetre az oldalso betaplalasi
termékhez, illetve a jobb oldali fémlemez véd&szerkezetre a vég-betaplalasi termékhez az alkalmazott
applikatortol fliggéen.

8. Rdgzitse a huzallezaré orsét az orsé tamaszra. Flizze be a sorkapocslécet a védéburkolaton keresztil az
applikatorba a hasznalati utasitas szerint, amelyet az applikatorhoz mellékeltek. Ha szikséges, allitsa be a
kendolaj-tartalyt.

9. Helyezze a termék orsét egyvonalba az applikatorral az ors6 peremeinek beallitdsaval.
10. Zarja be a védéburkolatot.
A védbburkolat ajtajanak zarva kell lennie a gép miikidtetéséhez. Lasd a 4.4,C bekezdést.

4.3. Bedllitas
Szereljen be egy miniatiir applikatort és terminalokat a 4.2 bekezdés szerint.
1. Kapcsolja be a gépet a vezérl6pult elején talalhatd kapcsoléval.
2. Ugyeljen arra, hogy a védéburkolat ajtaja zarva legyen.
3. Léptesse a gépet (a 4.3, B bekezdésben leirtak szerint) egy teljes krimpelési cikluson at.

A gépnek képesnek kell lenni a terminalon és huzalon keresztiil a maximum léptetési sebességgel torténd léptetésre,
hogy megéllapitsa a krimpelési kapacitast.

4. Vizsgalja meg a krimpelt terminalt, hogy meggy6z4djén arrdl, hogy a terminal megfeleléen van-e
elhelyezve az applikatoron belll.

5. Korrigaljon barmilyen elhelyezési hibat az applikator utmutaté lapja szerint, majd ismételje meg
a 2. és 3. |épést, amig a terminal megfeleléen nincs elhelyezve.

6. Helyezze el az el6készitett huzalt a krimpelési térségbe és nyomja meg a pedalt.
7. Vizsgalja meg az elkészilt krimpelést és végezze el a beallitasokat, ahogyan szlkséges.

4.4. Mod kivalasztasa és miikodtetés
A jelen gépek két alap Uzemmodija a kdvetkezd: Teljes ciklus és léptetés.

A. Teljes ciklus mod (9. abra)

A pedal lenyomasa (zart védéburkolattal) eléidézi a biitykdstengely forgatasat (a vezérlé gombokkal
meghatarozott sebességgel), egy teljes fodulaton at. Ez végez el egy teljes gépi ciklust.

B. Léptetési mod (9. abra)

A léptetés gomb megnyomasa el6idézi a biitykdstengely forgatasat csokkent sebességgel elére torténd
iranyban, amig a léptetés gombot el nem engedjik vagy a butykdstengely el nem végzi a ciklust. Ha a
Iéptetés gombot a ciklus kézepén felengedjik, majd ismét megnyomijuk, a butykdstengely tovabb forog elére
iranyban a csokkentett sebességgel. Ha a gép nem végzi el a ciklust, akkor vagy allitsa be a sebesség
vezérld gombokat (az alabb leirtak szerint), vagy végezze el a ciklust a pedallal (a sebesség vezérld
gombokkal meghatarozott sebességgel), miutan a Léptetés gombot megnyomta és elengedte.
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A Léptetés gomb lenyomva tartdsa hosszabb ideig a ciklus elvégzése nélkil hibat okoz. A hiba tériéséhez
tordlje a problémas terlletet, majd nyomja meg a Hiba visszaallitdsi gombot. Ha a motor leallt, el6fordulhat,
hogy kézzel kell elvégeznie a ciklust, hogy a gépet visszaallitsa alaphelyzetebe. Nézze meg az alabbi
VIGYAZAT és VESZELY figyelmeztetéseket a megfeleld manualis ciklus eljaras kivitelezéséhez.

W ZvaNg Mikozben a Leptetes modban probal elvégezni egy krimpeld ciklust gy, hogy a terminalok es huzal a applikatorban
vannak, eléfordulhat, hogy a motor elakad. Bar a gépi ciklus lezarhat néhéany kisebb terminalt és huzalt, lehet, hogy a
gépet ki” kell kapcsolni és manualisan kell elforgatni a gépet a kezd6 pozicioba. Manualisan gy forgassa el a gépet,
hogy a motor végén Iévé tapkabelt eltavolitja, és a 6 mm-es imbuszkulccsal manuélisan forgatja el a motort.

Ugyeljen arra, az imbuszkulcsot tavolitsa el és szerelje vissza az tapkabelt a gép mitkbdtetése elétt. A gép nem fog
mkodni, amig az aram kabel nincs a helyén. Lasd.: 3. 4bra.

4.5. Motorsebesség beallitasa

A motor sebességének allitasa a membran billenty(izeten Iévé Sebesség csokkentés és Sebesség ndvelés
gombokkal torténik (lasd 9. abra). A Csokkentés és Novelés gombok a motor sebességének beallitasara
hasznalatosak a Teljes ciklus és Léptetés mdédhoz. A sebesség beallitas a Teljes ciklus médban fliggetlen a
Léptetés modban alkalmazott sebesség beallitastol. Mindkét sebesség beallitas megmarad a CPU / motor-vezérlé
a Léptetés gombot, a kijelzb atvalt, hogy a legutolsé Léptetés mod sebességet mutassa. A Léptetés mod
sebessége tovabbra is a kijelzén marad, amig le nem nyomjuk a pedalt, hogy atvaltsunk a Teljes ciklus modba.

A Teljes ciklus médban, egyetlen ,>” mutatja a kijelz6n, hogy a motor sebessége a maximum Uzemeltetési
sebesség értékének 60%-ara van allitva. Minden tovabbi ,>” a kijelzén 8%-kal néveli a motor sebességét.

A Léptetés médban, egyetlen ,>” mutatja a kijelz6n, hogy a motor sebessége a maximum Uzemeltetési
sebesség értékének 10%-ara van allitva: minden tovabbi ,>” a kijelz6n 10%-kal néveli a motor sebességét.
4.6. Krimp magassag beallitasa

Nézze meg az applikatorhoz mellékelt utasitasokat az e beallitas elvégzéséhez. Nézze meg a 6.3 bekezdésben
talalhaté eljaraskota a krimp magasséag beallitdsahoz a gép precizids beadllitasi funkciéjanak alkalmazasaval.
4.7. Vég-betaplalas / Oldalsé-betaplalas applikator atalakitas

Amikor atvalt egy vég-betaplalasi applikatorrdl egy oldalsé-betaplalasi applikatorra (vagy egy oldalso-betaplalasi
applikatorrol egy vég-betaplalasi applikatorra), az orsé tamasz szerelvényt a gép ellenkezé oldalara kell
mozditani. A terminalorsé eltavolitasa utan emelje fel és forgassa el az ors6 tamasztoé rudat a gép ellenkezé
oldalara. Rogzitse a terminalt az orsé tamaszra és toltse be a terminal csikot az applikatorba. Tavolitsa el a fém
terminal bevezet6t és a rogzitbcsavarokat, majd menjen at a gép ellenkez6 oldalara. Vigye at a gépkend edényt
a gép ellenkezd oldalara, ahogyan sziikséges.

A 354550-1 kenbedény szerelvény egy opcionélis kiegészité.
i

5. MEGELOZO KARBANTARTAS

A megeléz8 karbantartas a gépet j6l mikddé allapotban tartja és minden alkatrésze altal biztositja a maximalis
megbizhatdsagot és szolgaltatast.

Viaviahd Személyes sérilés elkerilése vegett az elektromos és pneumatikus energiat LE KELL CSATLAKOZTATNI a forrasnal a

karbantartas el6tt.

szétkapcsolasa utan is. Csatlakoztassa le az aramforrast és varjon néhany percig, miel6tt a csavarokat eltavolitja, hogy

hozzaférjen a CPU/motor vezérl6 szerelvényhez.
- A havi kételezé biztonsagi ellenbrzés magaban foglalja annak ellen6rzését, hogy a ciklus alatti védbburkolati ajto nyitas
1 kikapcsolja-e a gépet és megakadalyozza-e a lezéaré ciklusat, amig a védbburkolat ajtajat be nem zarjuk.

Viviahd A CPU/motor vezérlG szerelvény nagyfesziiltséget tartalmaz, amely egy rovid ideig megmarad meg az aramcsatlakozas
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5.1. Tisztitas
Naponta tisztitsa meg a tdrmeléktdl az applikator térséget.

Viv4ahd A tisztitashoz hasznalt siiritett levegd nyoméasat kevesebb mint 207 kPa [30 psi] értekre kell csokkenteni és hatasos
forgacs elleni védelmet és személyes védbfelszerelést (beleértve a szem védelmét) kell alkalmazni.

Ha egy levegd betaplalasi szerelvényt haszndl, ellenbrizze és sziikség esetén cserélje ki a 1égsz(ird betétet.
Torolje le a védbburkolatokat tiszta, puha ruhaval.
VTR IN] VE ALKALMAZZON SEMMILYEN OLDOSZERT A VEDOBURKOLATOK TISZTITASARA. Az oldoszer kérosithatja a

j védbburkolatot.

5.2. Kenés

A gép mozgé részei rendszeres kenést igényelnek, hogy megbizhatd szolgaltatast és hosszu élettartamot
tegyenek lehetévé. Csak jo minéségl NLGIt 2. sz. zsirt hasznaljon.

Lépjen kapcsolatba a TE engineering részleggel az elényben részesitett kenbanyagok beszerzése végett.

i

A 10°C [50°F] alatti hmérsékleten t6rténé miikidéshez az 1. sz. zsir hasznalata sziikséges.

i

Zsirzopisztoly alkalmazasaval minden 250,000 ciklus utan vigyen be zsirt a szerelvényekre a kdvetkezd
helyeken, amint az a 10. abra-ban lathat6:

® a sajtold szerelvény bal oldala;
® a sajtol6 szerelvény jobb oldala;

® avaz bal oldala éppen a sajtolé szerelvény mogott két helyen; és

Adjon hozzé egy adag zsirt, mikézben a sajtolo majdnem az (iteme tetejének kbzelében van és egy I6ket zsirt mikbzben a
sajtolo az (teme aljanak kbzelében van, hogy a zsir a legjobban eloszoljon a csapagy Kortil.

1

® krimp magassag beallité csapszeg.

1 Az NLGI a National Lubrication and Grease Institute (Nemzeti Kenési és Zsirzasi Intézet).
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Kenési pontok Kenési pontok

10. abra

6. BEALLITASOK

A kovetkezd beallitasok szikségesek a gép mikodési allapotban valé tartasahoz és a gép beallitasahoz az
alkatrészek cseréje utan.

VIviahd A szemelyes serilés elkeriilese vegett mindig CSATLAKOZTASSA LE az elektromos és levegd forrasokat a beéllitasok
elvégzése elbit.

6.1. Zarasi magassag mérése

A zarasi magassaga a tavolsag a sajtol6 oszlop adapter alsé fellilete és a gép alap lemezének fellilete kdzott
amint az a 11. abra-n lathato.

Zarasi magassag méréeszkbz, 679655-2 (lasd a 11. abran I1évé tablazatot) javasolt a zarasi magassag mérésére (nézze
meg a méréeszkdz hasznalati utasitasait a 408-8535-ben).

i @

1. Ha be van szerelve, allitsa a manualis preciziés beallitasi kart a ,0” allasra.
2. Tavolitsa el a tapkabelt a motor végérél.

3. lllessze be a 6 mm-es imbuszkulcs kart a motor végébe, amig teljesen nem csatlakozik a motor végén 1évé
nyilasba. Hasznalja a kart motor kézi fogatashoz.

Ugyeljen arra, hogy az imbuszkulcsot tavolitsa el és szerelje vissza az &ram kébelt a gép miikédtetése elétt. A gép
nem fog miikédni, amig az &ram kabel nincs a helyén.

4. Hajtsa végre a zarasi magassag méréseének eljarasat, ahogyan a 408-8535-ban le van irva.

5. Helyezze vissza a kapcsolo aktuatort a motor végére.
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Zarasi magassag méretek
(Ld. alabbi tablazat)

ZARASIMAGASSAG MEROESZKOZ|  GEPI ALKATRESZSZAMOK ZARASI MAGASSAGMERETEK APPLIKATOR TiPUS
6796552 21614004 ] és 2161500 ] 135[’5734%‘”; %81'%2@"]“"“ TE-Tipus

6.2. Zarasi magassag beallitasa

11. abra

A zarasi magassag gyarilag el6ére be van allitva és nem igényel tovabbi beallitast, hacsak alkatrészek
cseréjéhez nem szikséges. Miel6tt barmilyen valtoztatasokat végez a gépen, 1épjen kapcsolatba a helyi terdleti
szerviz képviselbjével vagy hivja a Szerszamgép Tanacsadd Kézpontot az 1-800-722-1111 szdmon.

SOHA ne kisérelje meg bedllitani a zérasi magassagot anélkiil, hogy ELOBB ki ne probaina egy applikatort, amelyrél
ismert, hogy a megfelel6 krimp magassagu lezarasokat produkalja. Ha ez az applikator megfelelé lezarasokat végez, a
probléma az eredeti applikatorban van és a zarasi magassagot NEM SZABAD MEGVALTOZTATNI.

Ha azt allapitja meg, hogy a zaras magassagat be kell allitani, alkalmazza az alabbi eljarast:

VIyiohd A személyes sérilés elkerilésére MINDIG kpcsolja ,ki” a gépet és csatlakoztassa le az aramforrast a géprol, mielGitt

vezetékeket a a gép jobb oldalan talalhat6 szelepr6l.

- barmilyen beallitasokat végzene. Ha az applikator levegé-betaplalas tipust, CSATLAKOZTASSA LE a lévegé

1. Ellendrizze a zarasi magassagot a 6.1 bekezdésben leirtak szerint.

2. Ha a zarasi magassag nem helyes, jarjon el a kbvetkez6k szerint:

a. Tavolitsa el a két bels6 kulcsnyilasu csavart, amelyek a sajtold oszlop adaptert régzitik. Tavolitsa el a
sajtold oszlop adaptert és az alatéteket. Szikség szerint valtoztassa meg az alatétlemez vastagsagot és
allitsa be a a zarasi magassagot. Az alatétlemezek 0,051 mm-es [0,002 hivelykes] héj-tipusu

rétegzédéseket tartalmaznak.

Ha tovabbi lemezalatétek sziikségesek, megrendelhetbk a kbvetkez6 szamok alkalmazasaval: 1338618-1.

1

b. Szerelje vissza a sajtolé oszlop adaptert. lllessze be mindkét csavart a sajtol6é oszlop adapterbe és
helyezze a lemezalatéteket a csavarok f6lé és az adapter oszlopra.

c. Szerelje vissza belsd kulcsnyilasu csavarokat a sajtold szerelvénybe a sajtol6é oszlop adapter

rogzitéséhez. Huzza meg Ujra a csavarokat.

Felilv. E
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3. Ismételje meg az 1. és 2. |épést a sziikség szerint, amig a megfelel6 zarasi magasséagot el nem éri.

A miniatiir applikator egy integralt szerevény, amely a felsé szerszamozasi, alsé szerszamozasi és beallitasi képességb6l
all. Az applikator fix zarasi magassagot igényel, azaz a tavolsagot a sajtolo alja és az alap tarté kézétt, amikor a sajtolé
i TELJESEN a mélyponton van. A krimp magassag sziikséges bedllitasait az applikatorban lév6 huzal és szigetelési
korongok alkalmazasaval végezze el. Nézze meg az applikatorhoz mellékelt utmutatd lapot a beallitasi eljarasokra
vonatkozdan.

6.3. Krimp magassag beallitdsa preciziés beallitasi mechanizmussal
W2 V4Nl Az applikator karosodasanak elkerilésére MINDIG éllitsa vissza a precizios beallitasi kart a ,0” allasba, amikor az

j applikator alkalmazasat befejezte.

1. Allitsa be a manualis preciziés beallitasi kart ,0” allasba a kar elhtizasaval a forgé csapszegtél. Zarja le a
kart a helyére a kioldasaval.

2. Szerelje be az applikatort a gépbe a 4.2 bekezdésben leirtak szerint.

3. Végeztessen el ciklust a géppel hdrom minta lezaras krimpelésére. Ellenérizze a mintak krimp
magassagat. Ha a krimp magassagok nem helyesek, allitsa be a krimp magassagot a 4. |épés szerint.

4. Allitsa be a krimp magassagot a preciziés beallitasi kar mozgatasaval (12. abra):
a. jobbra a krimp magassag noveléséhez; vagy
b. balra a krimp magasség cstkkentéséhez.

A precizids bedllitasi kar mozgatésa barmely irdnyban a krimp magasségot korilbelil 0,013 mm-rel véltoztatia meg
[0,0005 hiivelyk] lépésenként.

5. Ismételje meg a 3. és 4. [épést, amig a megfeleld krimp magassagot meg nem kapta.
Wl Zvaa Az applikator kdrosodasanak elkertilesere MINDIG éllitsa vissza a precizios beallitasi kart a ,0” allasba, amikor az

f applikator alkalmazasat befejezte.
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A beallité kar leolvasott
adat (,+” 0,00 mm fol6tt)
[0,000 hiivelyk] beallitasa

2>D 2
51 mm

|

Teljes Iépés leolvasasa Fél lépés leolvasasa
40,0 +0,64 mm
\+[0,002 hilvelyk] +[0,0025 hilvelyk]

Manualis precizios
beallito kar

Beallitd kar leolvasott adat
(»-"0,00 mm alatti
[0,000 hiivelyk] beallitas

3)

Féllépes leolvasasa  Teljes 1épés leolvasasa
-0,064 mm -0,051 mm
[- 0,0025 hiivelyk] [- 0,002 hiivelyk]

12. abra

6.4. Védoszerkezet lapka heallitasa

Egy védbszerkezet lapka a géphez van mellékelve. Némely alkalmazasok specialis lapkakat igényelhetnek.
Lasd 13. abra a rendelkezésre allé védbszerkezet lapkakra vonatkozéan.

A véddszerkezet két bovitbhelyet tartalmaz, amelyekbe a lapkédk behelyezhetdk: a hats6 bévitéhely az
applikatorhoz kozeli lapkat helyezi el, az elllsé bovitéhely pedig az applikatortdl tavol esé lapka helye. Az
alkalmazott lapka tipusa meghatérozza, melyik bévitéhely hasznalandé. A nem megfelel6 bévitGhelybe illesztett
lapka nem rogzithet6 a helyére.
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Némelyik speciélis lapka Ugy van tervezve, hogy a standard lapka bévitéhelybe illeszkedjen. Ezek a lapkak a felsé
sarkaikban menetes nyilasokkal rendelkeznek és a standard lapkara vonatkozd utasitasoknak megfelel6en kell szerelni
: Gket.

Szalag védGszerkezet lapka Standard véd6szerkezet lapka

B —-‘ -~ A

® % € ?

N O O @)
VEDGSZERKEZET LAPKA MERETEK
TERMEKSZAM LEIRAS A B
354529-2 Standard (Az applikatortol tavoli) 7,80 [,307] 6,35 [,250]
1-679532-0 Standard (Az applikatorhoz kozeli) - A géphez széllitva 6,22 [,245] 5,08 [,200]
679994-2 A szalag melletti 6,35 [,250] 6,35 [,250]
679995-2 A szalagtol tavoli 8,74 [,344] 6,35 [,250]
13. abra

A. Standard véddszerkezet lapka 1-679532-0 és véddszerkezet lapka 679994-2

1. Csusztassa a lapkat a véd®szerkezet ajtajanak hatsé bévitéhelyébe. Rogzitse a lapkat az ajtdohoz két
csavarral, amelyeket a bal véddszerkezet-ajtdén lévé nagy négyzetalaku nyilasokon at helyez be a lapka
tetején I1évd menetes nyilasokba. Ne huzza meg a csavarokat.

2. Mozgassa a lapkat vizszintesen és fligg6legesen, ahogyan sziikséges, hogy a bévitéhely egyvonalba
kertljon az applikator krimpel6 tertletével.

3. Huzza meg a csavarokat.

B. Védészerkezet lapka 354529-2 és védészerkezet lapka 679995-2

1. Csusztassa a lapkat a véd6szerkezet ajtajdnak elllsé bdvitéhelyébe. Rogzitse a lapkat az ajtdhoz két
csavarral, amelyeket a lapkan 1év6 nagy négyzetalaku nyilasokon at helyez be a bal véd&szerkezet aljan 1évé
menetes nyilasokba. Ne hizza meg a csavarokat.

2. Mozgassa a lapkat vizszintesen és fliggblegesen, ahogyan sziikséges, hogy a bdvitényilas egyvonalba
kerlljon az applikator krimpel tertletével.

3. Huzza meg a csavarokat.
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7. GEP OPCIOK ES A LEVEGO-BETAPLALASI SZELEP SZERELVENY SZERELESE

A kdvetkezé gépi opcidk allnak rendelkezésre az AMP-3K és AMP-5K gépekre vonatkozdan:

TERMEKSZAM LEIRAS RENDELTETES
i PETIp . Bizonyos levegd-betaplasi tipusu applikatorok
2161209-1 Levegl-betaplalasi szelep készlet iizemeltetéséhez szikséges
354550-3 Kend edény szerelvény El6-keni a szalagot
1428156-1 Véllas szemescsavar Emelési pontot biztosit a gép telepitéséhez
14. ébra

A 2161209-1 levegb-betaplalasi készlet installalasahoz jarjon el a kdvetkezé mddon:
VIyiahd A szemelyes sérilés elkeriilése vegett ligyeljen arra, hogy kapcsolja ,ki" a gépet és csatlakoztassa le az aramforrésrol.

Némely alkalmazéasok a 1976900-1 tulméretes védbszerkezet készletet igénylik. Ezek az alkalmazésok elsédlegesen
azok, amelyek két hiivelykes lokethosszu levegbadagoldé munkahengereket alkalmazzak.

1

Kdvesse a 2. [épést ,Installacios eljaras vevli hasznalatra” a 2161209 leveg6-betaplalasi készlet nyomtatvany
szerint, amelyet a 2161209-1 Leveg6-betaplalasi készlethez mellékeltek (15. abra).

1. Aramtalanitsa a gépet.

2. Szerelje fel a levegd szelepet az elektromos doboz oldalanak pereméhez az abra szerint.

3. Tavolitsa el a hat M4-es csavart, amelyek a burkolatot az elektromos vezérlé dobozhoz régzitik.
4. Az elektromos dobozon lyukassza ki a tdmszelence anya kilthetd lapjat a légszelep alatt.

5. Installalja a tdomszelece anyat (25. tétel) és biztositdanyat (26. tétel) a nyilasba ugy, hogy a biztositdanya az
elektromos vezeérlédoboz belsején legyen.

6. Csatlakoztassa a leveg6-betaplalasi kabelt (21. tétel) a levegd szelephez (13. tétel), majd vezesse a
levegb-betaplalasi kabelt a tomszelence anyan at az abra szerint.

7. lllessze a 21. tétel kisebb végét a ,,J17” foglalatba a kapcsolasi tablan az abran lathaté terileten.
8. Huzza meg a témszelece anyat ,szorosan” a huzal korul.
9. Régzitse a burkolatot az elektromos vezérl6dobozhoz hat M4-es csavarral.

10. A metrikus levegd vezetékek szerelvényei szamara tavolitsa el az 1. tételt. Az angol méreti
levegbvezetékek szerelvényei szamara az 1. tétel a helyén marad.

11. Ha a leveg6 betaplalasi applikator az opcionalis alap lemez bilincset igényli:
a. Szerelje az opcionalis alap bilicset (11. tétel) az alap lemezre.
b. Tavolitsa el a hatsé bal alap lemez bilincset.

12. Installalja a levegd betaplalasi applikatort az alap lemezre és csatlakoztassa az alkalmazandé portokhoz
(Id. 15. abra).

13. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a csuszoszelep ki van-e kapcsolva (el van huzva a sz(irétél).
14. Csatlakoztassa a leveg6-ellatd csovet a levegb szelep szerelvényhez.

15. A levegb bekapcsolasahoz csusztassa a szelepet a szir6 felé, a levegd kikapcsolasahoz csusztassa a
szelepet a sz(ir6tél elfelé; gy6z&djon meg arrdl, hogy a szelep kizard tavol van-e a csuszé szeleptdl.

16. A levegd elzart helyzetbe val6 lezarasahoz kapcsolja ki a levegét és bilincselje le a kizarét a 15. abran
lathaté médon. Régzitse a kizarast egy zaréelemmel (vevd altal rendelve).

17. Csatlakoztassa Ujra az aramot.
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Négyutas magnesszelep Rogzits csavarok

Levegd-betaplald

kébel == C-_____Eﬁuj/_i P

Szelep kizaras

Csuszbszelep

Sziiré
Nagy alatét

16. abra
8. HIBAELHARITAS
Lépjen kapcsolatba a Szerszamgép Tanacsadd Kozponttal a kdvetkezé szamon 1-800-722-1111.

8.1. Hibakédok

Lasd a tablazatot a 17. abra-n a hibakédok felsorolasara vonatkozdan.

HIBAKOD HIBA LEIRASA
E001 A hosztgép letiltotta a miiveletet.
E002 A védbburkolat retesze nyitva van.
E003 A lapka retesze nyitva van.
E004 A biztonséagi aramkér nem miikddoképes.
E005 A vezérldpult nem kommunikal a CPU alaplappal.
E020 A TDC kapcsolé mozgasa nem volt észlelhetd.
E021 A TDC kapcsolas nem tortént meg.
E099 A hoszt modul nem észlehetd.
E100 Beragadt billenty(izet gomb.
E101 A pedal input beragadt
17. ébra
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8.2. Diagnosztika

A vezérl6pult diagnosztikai médba helyezhetd, hogy ellenérizziik a gép miikddési inputjait és a felismert AC
tapfesziltséget. A vezérldpult diagnosztikai médba helyezéséhez

1. Nyomja meg és engedije el a Hiba visszaallitast barmilyen hiba torléséhez.

2. Nyomja meg és tartsa lenyomva a Hiba visszaallitast 6t masodpercig, amig a vezérlépult szoftver verzidja
megjelenik.

3. Engedje fel a hiba visszaallitast.

Egy a 18. abran lév6h6z hasonld képerny6 lesz lathaté. Mindegyik input egy input azonositéval van
bemutatva egy input statusz jelképpel. Az azonositdk a megfeleld leirasok mellett lathatok itt: 18. abra. Egy
teli pont jelzi, hogy az input ,be” van kapcsolva. Egy Ures pont jelzi, hogy az input ,ki” van kapcsolva.

Nyomja meg a hiba visszaallitast a diagnosztikai modbdl valé kilépéshez.

" Input statusz
Bemenetazonositd
AC aram
Sebesség
csokkentés

Sebesség ndvelés

Fékapcsolo

Bemenetazonositd Bemenet leirasa

g Védéburkolat reteszbemenet
i Lapka reteszbemenet
S Biztonsagi +24 V-os bemenet
t TDC kapcsolébemenet
f Pedalbemenet

18. ébra
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9. SZOFTVER VERZIO AZONOSITAS
1. Ugyeljen arra, hogy a gép legyen kikapcsolva.
2. Kapcsolja be a gépet taplaldé daramot.

Amikor a vezérlépulton |évé kijelzd be van kapcsolva, a vezérldpult szoftver verzidja roviden megjelenik,
amelyet kdvet a CPU motor vezérl6 szoftver verzidja. Mindkét verzié az ,X.XX.XX.” formatumot kdveti.

10. LESELEJTEZES

Lépjen kapcsolatba a TE céggel a lesejtezés céljabol.

11. CSERE ES JAVITAS

Lasd a rajz és dokumentacios csomagot az alkatrészek beazonositdsara. Rendelje meg a csere alkatrészeket a
sajat TE képviselbjén keresztiil, vagy hivja fel az 1-800-526-5142 szamot, illetve kiildjon faxot a
megrendelésével a 717-986-7605 szamra,

vagy irjon ide:

CUSTOMER SERVICE (038-035)
TYCO ELECTRONICS CORPORATION
PO BOX 3608

HARRISBURG PA 17105-3608

A szervizszolgalat elérhetésége: 1-800-526-5136.

12. ROHS INFORMACIO

Informacié az RoHS (Veszélyes anyagok korlatozasa) ala tartozé anyagok jelenlétére és helyére vonatkozo
informacio a kovetkezd weboldalon talalhaté:

http://www.tycoelectronics.com/customersupport/rohssupportcenter/

Kattintson a ,Find Compliance Status” (Keresse meg a megfelel6ségi statuszt) és adja meg az eszkdz
alkatrészszamat.

13. FELULVIZSGALATI OSSZESITO

® Felllvizsgédlva a zavar elkerllése végett.
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