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BEZPECNOSTNI OPATRENI ZAMEZUJI ZRANENI

Bezpec€nostni kryty jsou pro toto aplikani zafizeni navrzeny za u€elem ochrany obsluhy a personalu udrzby

pred vétSinou nebezpeci béhem &innosti zafizeni. Urgita bezpecnostni opatieni vdak musi provést obsluha a

opravarensky personal, aby se zamezilo zranéni osob a také poSkozeni zafizeni. Pro dosazeni nejlepsich

vysledk( se aplikaéni zafizeni musi provozovat v suchém, bezprasném prostfedi. Zafizeni neprovozujte v

plynném nebo nebezpeéném prostiedi.

i Pfed pouzivanim zafizeni a béhem jeho pouzivani pozorné dodrzujte nasledujici bezpeénostni
opatreni:

®  VZDY noste vhodnou ochranu usi.

i PF¥i obsluze pohané&ného zatizeni VZDY noste schvalenou ochranu zraku.

®  Pfi normalni &innosti musi VZDY zUstat kryt(y) na svém misté.

i Sitovou zastréku zasunujte VZDY do Fadné uzemnéné zasuvky, aby nedo$lo k uderu elektrickym
proudem.

i PFi provadéni udrzby na zafizeni VZDY vypinejte hlavni sitovy vypinaé a odpojte elektrickou $fidru od
zdroje energie.

i NIKDY nenoste volné odévy nebo Sperky, které se mohou zachytit v pohybuijicich se dilech aplika&niho
zafizeni.

i NIKDY nevkladejte ruce do nainstalovaného aplikacniho zafizeni.

®  Aplikaéni zafizeni NIKDY neménte, neupravujte nebo nepouziveijte k jinym ucéelim.

ASISTENCNI STREDISKO PRO POMOC S NASTROJI

BEZPLATNY TELEFON 1-800-722-1111 (PLATi POUZE PRO KONTINENTALNI USA A

PORTORIKO)
Asistenéni stfedisko pro pomoc s nastroji nabizi podle potfeby prostfedky opatfeni technické pomoci.

Mimoto jsou specialisté pro pomoc v terénu pfipraveni poskytovat podporu, pokud jde o Upravu nebo opravu
aplika¢niho zafizeni, nastane-li problém, ktery neni schopen vyfeSit vas personal udrzby.

POZADOVANE INFORMACE PRI KONTAKTOVANIi ASISTENCNIHO STREDISKA PRO POMOC S
NASTROJI

PFi kontaktu s asisten&nim stfediskem pro pomoc s nastroji, tykajicim se servisu zafizeni, se doporuéuje, aby
osoba, ktera je se zafizenim seznamena, byla pfi obdrzeni pokynl pfitomna s kopii manualu (a vykresy).
Takto Ize zamezit mnoha t&Zkostem.

PFi kontaktovani asisten¢niho stfediska pro pomoc s nastroji méjte pfipraveny nasledujici informace:

Jméno zékaznika

Adresa zakaznika

Kontaktni osoba (jméno, titul, tel. Cislo a pobocka)

Volajici osoba

Cislo zafizeni (a sériové &islo, je-li k dispozici)

Cislo &asti vyrobku (a sériové &islo, je-li k dispozici)
Naléhavost pozadavku

Povaha problému

Popis nefunk&nich soucasti

0. Doplfikové informace/poznamky, které mohou byt uZiteéné.

BoOoo~NooOR~®ONE

2
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Obr. 1

1. uvoD

Tento manual obsahuje informace o ¢innosti, preventivni Udrzbé a sefizeni Crimpovaci ch stroji AMP 3K/40
a AMP 5K/40 CE 2161400-[ ] a 2161500-[ ]. Viz obr. 1.

Popisy v této pfiruCce se tykaji ovladani a sefizeni pouze na strojich AMP 3K/40 a AMP 5K/40.

Ruzné aplikatory, které je pak mozno pouzit na strojich, jsou uvedeny v pokynech k aplikatoru, které jsou
dodavany vzdy s kazdym aplikatorem. Pokyny k aplikatoru poskytuji informace o instalaci aplikatoru, péci o
néj a sefizeni.

Specifikace a pozadavky na Crimpovaci stroje AMP 3K/40 a AMP 5K/40 CE jsou uvedeny nize:

- Vychylka: 0,13 mm [0,0046"] max. na 4448 N [1000 Ib] krimpovaci sila
- Hluénost: Méné nez 82 dBa v typickém pfipadé na misté obsluhy se standardnim mechanickym
podavacim aplikatorem
- Hmotnost: 77,3 kg [170,4 Ib]
- Vyska: 585 mm [23"] bez podpér civky
- Elektricka soustava: 100-240 V AC, 50/60 Hz, jednofazovy proud Provozni proud &ini 3 A.
- Pneumatické soustava: 620-760 kPa [90-100 psi], 2,83 I/s (6 scfm = standard. kubické stopy za
minutu). Pfi poZzadavku pouZiti s pneumatickymi aplikatory
- Fyzikalni prostiedi: Teplota: 4,45 - 40 °C [405 - 104 °F]
Relativni vihkost vzduchu: Méné nez 95% (nekondenzujici)
Preprava a skladovani: Skladovat v Cistém, suchém prostfedi po mirném
potfeni vSech povrchi olejem zabrariujicim korozi.
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P¥i progitani této prirucky dbejte zvlasté na napisy NEBEZPECI, POZOR a POZNAMKA.

Oznacuje mimoradné nebezpedi, které mize zplsobit mirné nebo vazné poranéni.

of

el Oznacuje podminky, za kterych muZe dojit k poskozeni vyrobku nebo zafizeni.

Zvyrazriuje zvlastni nebo duleZzité informace.

Pri obsluze pohanéného zarizeni vzdy noste schvalenou ochranu zraku.

Pri pouzivani zafizeni vZdy noste schvalenou ochranu sluchu.

@ o=l

P¥i praci s timto zarizenim budte opatrni.

2!

O
@

Hlavni vypinac/zapinac elektrické soustavy.

Se zarizenim nepracujte pfi demontovaném krytu.

Misto pro zvedani zafizeni.

D@

Pred pouzZivanim zafizeni si procCtéte celou pfiru¢ku tak, abyste ji porozuméli.

Pohybujici se dily mohou zplsobit rozdrceni a useknuti. Zafizeni neprovozujte, pokud nejsou
kryty upevnény na svém misteé.
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2. POPIS

Crimpovaci stroje AMP 3K/40 a AMP 5K/40 CE byly zkonstruovany k pouZiti jako samostatné stojici
poloautomatické stolni stroje. Jsou sestaveny z komponent s metrickymi rozméry.

Meéreni jsou provedena v metrickych jednotkach [nasledované v zavorkach jednotkami obvykle
pouzivanymi v USA], pokud neni uvedeno jinak. Nékteré obchodni poloZzky mohou obsahovat
komponenty nespadajici do metrické soustavy.

Na téchto strojich Ize pouzit velké mnozstvi miniaturnich (mini) rychlovymeénnych aplikator(, s nepatrnym
sefizenim, a tedy umoznujicimi velky vybér koncovek pro mnoho aplikaci. Obrazek 2 uvadi seznam
posuvnych vacek pozadovanych pro €innost vacek se zdvihem 1 1/8" (pro model “K" Crimpovaci ch strojl
AMP-O-LECTRIC*) a vacek se zdvihem 1 5/8" (pro model “T" a model “G" Crimpovaci ch stroju) ve strojich.

ORIGINALNi o POSUVNE VACKY PRO STROJE
APLIKATOR TYP PODAVANI Stroje se zdvihem 1 5/8" | Stroje se zdvihem 1 1/8"
[41,25 mm] [30 mm]
Aplikator se zdvihem 1 Pfedposuv 690602-6
Cl(rip%r\f)a[:?%%elstgje Soucasny posuv 690501-4
Aplikator se zdvihem 1 Pfedposuv 690602-5
5/8" pro model “T" a
model "G" Crimpovaci Soucasny posuv 690501-3
ho stroje
Vysoce zatéZovy Predposuv/soucasny x
pramyslovy (HD-I) Cisla vykresu - viz zédkaznicky vykres aplikatoru HD-I
aplikator posuv

Obr. 2
2.1. Popis funkce

Tyto stroje poskytuji silu potfebnou pro krimpovani koncovek v aplikatoru. Koncovka je pfipevnéna k vodici
umisténim vodi¢e do oblasti krimpu a stlaenim nozniho spinae.Stroj sestava ze ¢ty funk&nich oblasti:

1. Skupina motoru zahrnuje stejnosmérny motor, ktery pohani klikovy hfidel. Viz obr. 3 a obr. 4. Motor
se aktivuje kazdy cyklus a otogi klikovym hFidelem o jednu Uplnou otagku. Sestihranny kli¢ je umistén na
konci motoru, coZz umozriuje ruéni cyklovani motoru. K Sestihrannému klici je pfistup po odpojeni sitového
kabelu ze zadni ¢asti motoru.

Umisténi Sestihranného klice
pro ruéni cyklovani

Zasuvka elektrického kabelu

Obr. 3
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Montazni skupina
prevodovky motoru

Montazni sestava
elektrické Fidici skrifiky

Vedeni pasku
s koncovkami
Plocha pro montaz
aplikatoru pfivadénych od konce

Tfﬁ
d

Obr. 4
2. Skupina beranu klikového hridele prenasi rotaéni silu motoru na zdvih beranu nahoru a dold pro
fizeni aplikatoru b&€hem krimpovaciho cyklu.
3. Zakladni deska poskytuje plochu, na kterou se aplikator instaluje. Rychlospoustéci uzaviraci prvek

umoznuje rychlou, snadnou montaz a demontaz aplikatoru. Viz obr. 5.

4, Skupina pro sefizeni vySky krimpu pouziva excentricky umisténa tahla beranu spolu s
aretovanymi zarazkami v mechanismu za uc¢elem sefizeni vysky krimpu. Pooto¢enim mechanismu v obou
smérech se zméni vyska krimpu v pfirdstcich pfiblizné 0,013 mm [0,0005"] na krok. Viz obr. 5 -
mechanismus sefizeni pfesné vysky krimpu.
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Rychlouvolfiovaci
rukojet

/

Zakladni deska

: Alternativni montazni

pozice zadni dorazky
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Mechanismus sefizeni
presné vysky krimpu

o ia

Rychlouvolfiovaci
rukojet

Montazni otvor
Montazni otvor

Obr. 5

2.2. Popis elektrické soustavy

Elektrické komponenty stroji 2161400-[ ] a 2161500-[ ] sestavaiji z fidiciho panelu obsluhy, motoru a
centralniho procesoru/fidici jednotky motoru a paketu bezpecnostniho obvodu. Stroj pracuje pfi napéti
100/240 V AC, 50/60 Hz, s jednofadzovym proudem s uzemnénim. Stroj automaticky urci napajeci napéti a
patficné upravi fidici prvek.
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Ridici panel obsluhy (obr. 6) je namontovan na levé strané ramu stroje. Ridici panel sestava z péti tlagitek
na membranoveé klavesnici a dvoufadkovym displejem s osmi sloupci. Membranova klavesnice obsahuje
ikony pfedstavujici funkci kazdého tlacitka.

Tla€itko(-a) na membranové klavesnici

Displej

Tlagitko ZAP/VYP

Obr. 6

Hlavni proudovy spinaé/pferusovac¢ obvodu (obr. 6) je umistén na pfedni strané fidiciho panelu. Hlavni
proudovy spinac/preruSovac¢ obvodu pfivadi stfidavy proud do Fidiciho systému. Centralni procesor/fidici
jednotka motoru a bezpec€nostni obvod jsou umistény v elektrické fiidici skfifce.

2.3.  Kryt stroje

Kryt se nainstaluje pro poskytnuti ochrany obsluhy pfi sou¢asném zachovani nalezitého vyhledu na pracovni
oblast.Kryt se vyklopi za u¢elem snadného pfistupu pro instalaci aplikatoru a jeho nastaveni.Bezpecnostni
spina¢ na krytu zamezi v €innosti stroje, pokud jsou dvitka krytu oteviena.

3. VSTUPNI PROHLIDKA A INSTALACE
3.1. Vstupni prohlidka

Béhem montaze a po ni se tyto stroje dikladné prohlédnou. Koneéné fady prohlidek se provedou za uc¢elem
zajisténi spravné funkce stroje pfed zabalenim a expedici.

Za u¢elem ochrany pfed poskozenim, ke kterému by mohlo dojit pfi dodavce, vyjméte stroj z pfepravni
bedny (odst. 3.2) a peclivé jej prohlédnéte z hlediska poSkozeni. Je-li poSkozeni markantni, uplatnéte narok
vUci pfepravci a ihned uvédomte firmu Tyco Electronics.

3.2. Instalace
Odstrarite vSechny upeviiovaci Srouby pfipeviiujici stroj k pfepravni paleté. Na horni ¢ast stroje namontujte
zvedaci oko (viz obr. 7).

NOTE Zvedaci oko (M12x20 Sroub s okem) doda zakaznik

Misto pro zvednuti zarizeni
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i)l Zvedaci oko namontujte peclivé. Aby zvedaci oko bezpecné uneslo stroj, je zapotfebi, aby zavit

: zabiral do hloubky 19,05 mm [0,75"].

Ke zvedacimu oku pfipevnéte vhodny zvedak, stroj zvednéte a umistéte jej na zvolené pracovni misto.
Podpurny sloupek civky viozte do pfislusného otvoru v horni ¢asti stroje, az upinaci kolik zapadne do drazky
Vv ramu stroje.

Otvor pro zéakaznikem
dodané zvedaci oko

' N «‘7 Jazyekem Fizeny

. bezpeénostni
spina¢

Montazni skupina
z4kladni desky

Vedeni pasku s koncovkami, pfipojené ke stroji, pfipevnéte dvéma dodavanymi kfidlatymi Srouby. Vedeni
namontujte na levy kryt aplikatori pro podavani ze strany. Vedeni namontujte na pravy kryt aplikatord pro
podavéani od konce.

Sitovy kabel pfipojte k vhodnému elektrickému zdroji.

Stroj automaticky ur¢i napajeci napéti a patfi¢né upravi Fidici prvek.
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3.3.  Uvahy ovliviiujici umisténi stolniho stroje (obr. 8)

Umisténi stroje vzhledem k pozici obsluhy je velmi dulezité, pokud jde jak o bezpecnost, tak i maximalni
ucinnost.Studie opakované prokazaly, ze Unava obsluhy bude mensi a bude dosazeno vétsi Gucinnosti,
jestlize:

1. stdl ma vhodnou vysku, pfednostné s hluk tlumicimi pryzovymi paticemi,

2. stroj je fadné umistén na pracovnim stole s dostate¢nou pracovni rozlohou na obou stranach pro
usnadnéni pracovniho postupu,

3. obsluha pouziva oto€nou zidli s alounénou sedackou a zadovou opérku, které jsou nezavisle
nastavitelné, a

4. nozni spinac, na strojich takto vybavenych, je umistén na pryZové podlozce, aby byla zajisténa jeho

pohyblivost, pfi€emz se zamezi jeho nezamérnému sklouznuti.

Obr. 8 znazorfiuje spravné umisténi stroje, pozici obsluhy a doporu¢enou pozici nozniho spinace.

A. Stal

Pouzivany stlil by mél byt robustni konstrukce, pfednostné s pryZovymi paticemi pro minimalizaci hluku.
Vyska 762 az 812,8 mm [30 az 32"] je pro komfort a pohodli obsluhy nejpfijemnéjsi. Tato vySka umoziuje
obsluze spocivat obéma nohama na podlaze, ¢imz umozhuje pfesouvani hmotnosti a pozice nohou.

B. Montaz stroje a umisténi stolu

Stroj by mél byt umistén v blizkosti ¢ela stolu s "cilovou oblasti" (oblast nastroju, kde se vyrobek pouziva) ne
vice nez od 152,4 do 203,2 mm [6 az 8"] - minimalné 50,8 mm [2"] od €elni hrany. Toto umisténi eliminuje
nepotfebné pohyby obsluhy a pomaha zamezit napéti a unavé.

Orientace stroje by méla byt takova, Ze "cilova oblast" sméfuje k Celu stolu a je rovnobézna s Celni hranou
(MUSI byt také k dispozici pfistup do zadi stroje).

Stroje by se mély bezpeéné prisSroubovat ke stolu pomoci montaznich otvoru stroje - viz obr. 5.
Technické prostiedky dodava zakaznik. Stroje by nemély presahovat pres predni hranu stolu.

C. Zidle obsluhy

Zidle obsluhy by se méla ota&et a méla by mit nezavislou vysku sedadky a nastaveni zadové opérky.
Sedacka a zadova opérka by mély byt Calounéné a zadova opérka by méla byt dostate¢né dlouha pro
poskytnuti opéry jak nad linii pasu, tak pod ni.

PFi pouziti by zidle méla byt dostatecné daleko pod stolem, aby zada obsluhy byla rovna a podepfena
zadovou opérkou.

D. Nozni spinac

Je-li obsluha spravné umisténa pfed strojem vybavenym noznim spinacem, noha by na spinac¢i méla
spocivat pohodiné. Nozni spina¢ by mél byt pohyblivy, takze jeho umisténi se mize snadno zménit, pokud
obsluha zméni pozici za i€elem minimalizace unavy. Umisténim spinace na pryzovou podlozku zUstane
spinag pohyblivy, pfiemz se sou€asné zamezi nezdmérnému sklouznuti.

Pfednostni umisténi nozniho spinaée mezi obsluhujicimi osobami se do jisté miry méni. Nékteré obsluhujici
osoby upfednostriuji takové umisténi spinace, aby jejich noha spodivala na spinaci, zatimco nohy jsou v
pFirozené sedici poloze (lytko nohy je kolmo vicéi chodidlu). Ostatni upfednostnuji, aby noha byla mirné
vpfedu pred pfirozenou pozici. DulezZitou véci, kterou je nutno mit na paméti, je Ze noha by méla byt pfiblizné
v pravém Uhlu vUgi lytku, zatimco spociva na spinaci. Obsluhujici osoby, které upfednostriuji polohu
nozniho spinate mirné pfed pfirozenou pozici, mohou pozadovat klinovity blok umistény pod spinacem.

E. Odstranéni odiezk

Navrhovana metoda odstranéni odfezk(: na pravou stranu stroje umistéte misku pod Stérbinu v ramu, pro
zachycovani odrezkU.

10
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Umisténi stroje a pozice obsluhujici osoby Umisténi materialu - ptdorys

Pouzivany

[T] ||vyrobek

Dodavka U

Obr. 8

4, CINNOST
4.1.  Cinnost fidiciho panelu

Zékladni ginnost Fidiciho panelu je popséna na obrazku 9. Ridici panel se pouziva pro nastaveni a ginnost
stroje (viz odstavec 4.3 a odstavec 4.4).
4.2 Instalace aplikatoru

Spravny aplikator namontujte na rychlovyménné montazni zakladné nasledovné:

Nl Ulistéte se, Ze paka pfesného serizeni byla pred montazi aplikatoru vracena do pozice "0". Pred
j instalaci zkontrolujte, zda je aplikator vybaven spravnou podavaci vackou.

NOTE Aplikatory z Crimpovaci ch stroji AMP-O-LECTRIC, model “K" a model “T" Ize v téchto strojich

pouZzit pomoci specialni vyménné vacky. Viz obrazek 2.

1. Povolte rychlouvolfiovaci rukojet tvaru T (viz obr. 5) a zakladovou upinku aplikatoru posurite dolu.

2. Aplikator umistéte na rychlovyménnou zakladovou desku, potom jej posurite dozadu, az dva zafezy v
zakladné aplikatoru narazi na zarazky na zadi rychlovyménné zakladové desky. Ve stejny okamzik
vedeni lisu zajede do upinaciho adaptéru lisu.

w

Zakladovou upinku aplikatoru posurite NAHORU a znovu upevnéte rychlovyménnou rukojet tvaru T,
¢imz aplikator upevnite na svém misté.

Pri pouzivani aplikatoru 567200-2 (ptvodné zamysleného pro pouziti s Crimpovaci m strojem
AMP-O-LECTRIC model “K") povolte rychloupinaci rukojet tvaru T, posurite dolt zakladovou
upinku aplikatoru a demontujte zarazku na zadi, umisténou na levé strané zakladové
desky.Namontujte zarazku na zadi (PN 354561-1), dodavanou se soupravou pneumatického
podavani, na alternativni montazni pozici na zakladové desce. Viz obr. 5.
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Indikace otacek Stav krytu

Stav stroje / kéd chyby g -

Reset chyby
Cita& davky
Reset Citace

Snizeni otacek Krokovani

Hlavni spina¢€ proudu

Zvyseni otacek

Snizeni rychlosti - snizuje otacky motoru pro ¢innost normainiho cyklu a pro
krokovaci rezim

Zvyseni rychlosti - zvySuje otacky motoru pro €innost normainiho cyklu a pro
krokovaci rezim

Reset ¢itace - vynuluje CitaC davek

. Reset chyby - vynaze zobrazeny kéd chyby

. Krokovaci rezim - stejnosmérny motor krokuje rychlosti nastavenou tlacitky pro
zvy$eni/snizeni otacek

Zobrazeni rychlosti - kazdy symbol ">" pfedstavuje ¢ast Uplné ¢innosti nebo nastaveni rychlosti krokovani.
Minimalni rychlost je oznadena jednoduchym symbolem ">". Maximalni rychlost je oznagena symbolem
">>>>>",

Zobrazeni Stav stroje / kdd chyby - zobrazuje "OK", pokud nebyl zobrazen zadny kod chyby, nebo
"ERRxxx", pokud se chyba vyskytla. "xxx" pfedstavuje ¢islo odpovidajici chybé popsané v tabulce kédl chyb
(obréazek 17).

Zobrazeni Stav krytu - pina ikona "l") znagi, Ze zamek krytu je uzavien. Oteviena ikona na displeji znadi,
Ze zamek krytu je otevren. Stejnosmérny motor nebude v €innosti, je-li zamek krytu otevien.

Obr. 9
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4, Nastavte vysSku krimpu a kotou€e pro nastaveni izola¢niho razniku tak, Ze pismena a €islice na Stitku
aplikatoru jsou vyrovnana s pfednim Stitkem na upinacim adaptéru lisu.

5. Pokud je aplikator pneumaticky pohanén, zkontrolujte, zda kryt pfednich dvifek je uzavien, poté
propojte vzduchova vedeni s ventily umisténymi na zadi stroje.

Pro ¢innost pneumaticky pohanénych aplikatort je zapotrebi rychloodpojovaci spojky 23238-1.

i

6. Podpéru civky nastavte pro podavani produktu ze strany nebo od konce, v zavislosti na pouzivaném
aplikatoru.

7. Namontujte vedeni pasku s koncovkami na levy kryt z ocelového plechu pro produkt podavany ze
strany, nebo na pravy ocelovy kryt pro produkt s podavanim od konce, v zavislosti na pouzitém
aplikatoru.

8. Civku s koncovkami namontujte na podpéru civky. Pasek s koncovkami provlecte krytem a do
aplikatoru podle pokyn( pfilozenych k aplikatoru. Podle potfeby upravte misku s mazivem.

9. Civku s produkty vyrovnejte s aplikatorem sefizenim pfirub civky.

10.  Kryt uzaviete.

NOTE

Dvitka krytu musi byt uzavfena za tcelem provozu stroje.Viz odstavec 4.4,C.

4.3. Nastaveni

Namontujte miniaturni aplikator a koncovky podle odstavce 4.2.

1. Zapnéte hlavni pfivod proudu spinaem umisténym na pfedni ¢asti fidiciho panelu.
2. Zkontrolujte, zda je kryt uzavien.
3. Provedte krokovani stroje (podle popisu v odstavci 4.3, B) Uplnym krimpovacim cyklem.

Stroj by mél byt schopen krokovat koncovkou a dratem pri maximaini rychlosti krokovani pro
urceni kapacity krimpu.

1
4, Sledujte krimpovanou koncovku pro ovéreni, zda byla koncovka umisténa fadné v aplikatoru.
5. Opravte jakékoliv pozi¢ni chyby podle pokyn( k aplikatoru, a opakujte kroky 2 a 3, azZ je koncovka
umisténa spravné.
6. Pfipraveny drat umistéte v oblasti krimpu a stlacte nozni spinac.
7. Sledujte dokonc¢eny krimp a podle potfeby provedte sefizeni.

4.4. Vybér rezimu a ¢innost

Dva zakladni rezimy ¢innosti pro tyto stroje zahrnuiji: Uplny cyklus a krokovani.

A. Rezim uplného cyklu (obr. 9)
Stlacenim noZniho spinace (pfi uzavieném krytu) se klikovy hfidel otoi (pfi otackach definovanych tlagitky
fizeni ota€ek) o celou ota¢ku. Tim se dokoné&i uplny cyklus stroje.

B. Rezim krokovani (obr. 9)

Stisknutim tlacitka krokovani se klikovy hfidel otaci pfi snizenych otackach v dopfedném sméru, az se
tlaCitko krokovani uvolni nebo klikovy hfidel dokongi sv(j cyklus.Je-li krokovaci tla¢itko uvolnéno béhem
cyklu a stlaceno znovu, klikovy hfidel bude pokracovat v otaceni v dopfedném sméru pfi snizenych
otackach.
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Podrzeni tlaCitka krokovani po delSi dobu bez dokonceni cyklu povede k chybé. Za uelem odstranéni chyby

vyCistéte problémovou oblast a poté stisknéte tlacitko reset chyby. Je-li motor zabrzdény, muze byt zapotrebi

provést ruéné cyklus stroje do vychozi pozice. Viz dale uvedena hlaseni POZOR a NEBEZPECI pro
dosazeni spravného ru¢niho cyklovani.

\le)| /i Cinnosti v rezimu krokovani pokus o dokonceni cyklu krimpu s koncovkami a dratem v
aplikatoru mize zpdsobit zaduseni motoru. Ackoliv stroj umi osazovat nékterymi mensimi
koncovkami a dratem, muze byt zapotrebi vypnout stroj a provést jeho rucni cyklovani az do
vychozi pozice. Ru¢né provedte cyklovani stroje vytaZenim napajeciho kabelu na konci motoru,
kdy pouzijete Sestihranny kli¢ 6 mm, a otacenim klice ru¢né otocte stroj.

Zkontrolujte, zda jste pred praci na stroji odstranili $estihranny kli¢ a opétovné nainstalovali napajeci kabel.
Stroj nebude v €innosti, dokud nebude napajeci kabel na svém misté. Viz obr. 3.

45. Sefrizeni otacek motoru

Otacky motoru se sefizuji pomoci tlagitek Snizeni otacek a ZvySeni otd€ek na membranové klavesnici (viz
obr. 9). Tlacitka Snizeni a ZvySeni se pouzivaji pro sefizeni otd€ek motoru pro rezim pIného cyklu a pro
rezim krokovani.Nastaveni ota€ek v rezimu plného cyklu je nezavislé na nastaveni otacek pouZzitych v
rezimu krokovani. Obé nastaveni rychlosti se uchovaji v paméti pomoci CPU / fidiciho prvku motoru. BE€hem
rezimu plného cyklu se na displeji zobrazi posledni nastavené otacky motoru. Je-li tlagitko krokovani
stisknuto, displej se zméni na zobrazeni poslednich nastavenych otacek rezimu krokovani. Otacky rezimu
krokovani budou nadale zobrazeny do okamziku, kdy se nozni spina¢ stlai za u€elem zmény na rezim
piného cyklu.

V rezimu Upliny cyklus indikace jednoduchého ">" na displeji znaé&i, Ze otaéky motoru jsou nastaveny na 60%
hodnoty maximalnich provoznich ota¢ek. Kazda dodatkova znacka “>” na displeji zvySuje otacky motoru o
8%.

V rezimu Krokovani indikace jednoduchého ">" na displeji znaci, ze otacky motoru jsou nastaveny na 10%
hodnoty maximalnich provoznich otacek:kazda dodatkova znacka “>” zvySuje otacky motoru o 10%.

4.6. Sefizeni vysSky krimpu

Viz pokyny dodavané s aplikatorem za ucelem provedeni tohoto sefizeni. Viz odstavec 6.3 - postup sefizeni
vySky krimpu pomoci prvku pro pfesné sefizeni stroje.

4.7. Preména aplikatoru na podavani od konce / ze strany

PFi zméné aplikatoru z aplikatoru s podavanim od konce na aplikator s podavanim ze strany (nebo z

aplikatoru s podavanim ze strany na aplikator s podavanim od konce) se musi montazni skupina podpéry

civky pfesunout na opacnou stranu stroje. Pfi demontované civce koncovek oto¢te podpurnou ty&i civky na

opacnou stranu stroje.Civku s koncovkami namontujte na podpéru civky a pasek s koncovkami vsunte do

aplikatoru. Odstrarite pfivod kovové koncovky a kFidlaté Srouby a pfemistéte je na opacnou stranu stroje.
Misku se strojnim mazivem premistéte na opacnou stranu stroje podle pozadavku.

NOTE Miska s mazivem 354550-1 je volitelné prislusenstvi.

5. PREVENTIVNi UDRZBA

Preventivni udrzba udrzi stroj v dobrém pracovnim stavu a zajisti maximalni spolehlivost a vykonnost vSech
komponent.

Pro zamezeni poranéni osob musi byt elektricka a pneumatické energie pred udrzbou

@ ODPOJENA.

Montazni skupina CPU/fidici jednotky motoru je pod vysokym napétim, které pretrvava po kratké
obdobi i po odpojeni od sité. Odpojte zdroj elektrické energie a vyCkejte neékolik minut pred
demontazi Sroubd pro pristup k centralnimu procesoru/fidici jednotce motoru.

Meésicni povinna bezpecnostni kontrola zahrnuje kontrolu, Ze otevieni ochrannych dvifek béhem
cyklu vypne stroj a zamezi mu v cyklovani az do zavieni ochrannych dvifek.
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5.1. Cisténi
Denné Cistéte oblast aplikatoru ode v3ech nedistot.

Stlaceny vzduch, pouZivany pro Cisténi, se musi sniZit az na hodnotu 207 kPa [30 psi] a musi se
@ pouZivat ucinna ochrana proti odfezkiim a osobni ochranné pomtucky (véetné ochrany oci).

of

Po instalaci montazni skupiny dodavky vzduchu zkontrolujte a podle potfeby vyménte prvek pneumatického
filtru.Kryty otfete Cistym mékkym hadfikem.

] PRO CISTENI KRYTU NEPOUZIVEJTE ZADNA ROZPOUSTEDLA.Rozpoustédio by mohlo
kryty poskodit.

>

5.2. Mazani

Pohybujici se dily stroje vyzaduiji pro zajisténi dobré ¢innosti a dlouhé Zivotnosti pravidelné mazani.
Pouzivejte pouze tuk dobré jakosti NLGIT €. 2.

Pokud jde o uprednostriovana maziva, obratte se na TE.

Pro ¢&innosti pri teplotach pod 10°C [50°F] je nezbytné pouzit tuk ¢. 1.

Pomoci lisu na tuk aplikujte tuk po kazdych 250 000 cyklech na armatury v nasledujicich mistech a podle
obr. 10.

. leva strana montazni skupiny beranu;
. prava strana montazni skupiny beranu;
. leva strana ramu hned za montazni skupinou beranu na dvou mistech, a

natlacte jeden objem lisu na tuk, zatimco beran je v blizkosti horni ¢asti svého zdvihu, a jeden

i objem lisu, zatimco je beran v blizkosti dna svého zadvihu, &imz docilite nejlepSi rozdéleni tuku
kolem loZiska.
. oto¢ny €ep sefizovale vySky krimpu.

T NLGI je narodni institut pro maziva a tuky.
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Mazaci mista Mazaci mista

6. SERIZENI

Nasledujici sefizeni jsou nezbytna pro udrzovani stroje v provoznich podminkach a pro nastaveni stroje po
vyméneé dilu.

6.1. Maéreni vysky zdvihu beranu

Aby nedoslo ze zranéni osob, VZDY odpojte pred provadénim sefizeni dodavku elektrické a
pneumatické energie.

VySka zdvihu beranu je vzdalenost mezi dnem povrchu upinaciho adaptéru lisu a hornim povrchem
zakladové desky stroje, viz obr. 11.

NOTE Meéridlo vy$ky zdvihu beranu 679655-2 (viz tabulka na obrazku 11) je doporuceno pro méreni

vy8Ky zdvihu beranu (viz 408-8535 s pokyny o pouZiti méfidla).

1. V pfipadé namontovani nastavte ruéni paku pfesného sefizeni do pozice "0".
2. Napajeci kabel na konci motoru vyjméte.
3. Do konce motoru vioZte 6 mm Sestihranny kli¢, az zcela zabere do vnitfniho Sestihranného otvoru na

konci motoru. Pro ruéni oto€eni motoru pouZijte Sestihranny klic.

LS Zkontrolujte, zda jste pred praci na stroji odstranili Sestihranny klié¢ a opétovné nainstalovali
napajeci kabel. Stroj nebude v &innosti, dokud nebude napajeci kabel na svém misté.

4, Dodrzujte postup pfi méfeni vySky zdvihu beranu podle popisu v 408-8535.

5. Spinaci servomotor na konci motoru vypnéte.
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Rozméry vysKky zdvihu beranu
(viz tabulka nize)

MéfFidlo zdvihu beranu Cisla dilt stroje Rozmeéry vysky zdvihu Typ aplikatoru

679655-2 2161400 []a2161500[] | 135,79 mm £ 0,025 mm | Typ TE
[5,346 + 0,0010"]

Obr. 11
6.2. Sefizeni vySky zdvihu beranu

Vyska zdvihu beranu je pfednastavena z vyroby a neméla by vyzadovat dal$i sefizeni, s vyjimkou nutnosti
vymény dilG. Pfed provedenim jakychkoliv zmén na stroji se obratte na svého mistniho zastupce servisni
sluzby pro zakazniky, nebo zavolejte na Asisten¢ni stfedisko pro pomoc s nastroji na Cisle 1-

SATIEN 800-722-1111.
: NIKDY se nepokousejte seridit vysku zdvihu beranu, aniz byste NEJPRVE nevyzkouseli

aplikator, o némz je znamo, Ze vyrabi koncovky se spravnoi vy$kou krimpu.Pokud tento
=— aplikator vyrabi spravné koncovky, je problém v ptvodnim aplikatoru, a vySka zdvihu beranu se
NESMI MENIT.

Je-li stanoveno, Ze vySka zdvihu beranu se musi upravit, pouzijte nasledujici postup:

Pro zamezeni poranéni osob VZDY vypnéte stroj a pfed provedenim jakychkoliv sefizeni
odpojte napdjeni stroje. Je-li aplikator pohanén pneumaticky, ODPOJTE vzduchova vedeni k
@ ventilu umisténa na pravé strané stroje.

1. Zkontrolujte vySku zdvihu beranu, jak je uvedeno v odstavci 6.1.
2. Je-li vySka zdvihu beranu nespravna, postupujte nasledovné:
a. Demontujte dva Srouby s vnitfnim Sestihranem, které zajiStuji adaptér sloupku beranu.Zmérite

tloustku podlozky podle potfeby, abyste upravili vySku zdvihu beranu. Podlozky obsahuji desticky
slupkového typu 0,051- mm [0,002"].

. Jsou-li vyZadovany dodatkové podloZky, Ize je objednat na Cisle 1338618-1.
1
b. Adaptér sloupku beranu znovu namontuijte.
C. Znovu namontujte Srouby s vnitfnim Sestihranem do montézni skupiny beranu za t&elem

zabezped&eni adaptéru sloupku beranu. Srouby opé&tovné utahnéte.
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3. Kroky 1 a 2 opakujte podle potieby, dokud neni dosaZzeno spravné vysky zdvihu beranu.

NOTE Miniaturni aplikator je integrovana montazni skupina sestavajici z hornich nastroju, spodnich
nastroju a moznosti sefizeni.Aplikator vyzaduje pevnou vysku zdvihu beranu; znamena to tedy
vzdalenost mezi dnem lisu a montazni zakladnou, kdy lis ZCELA spociva na ni.PoZadovana
sefizeni pro vysku krimpu se provedou pomoci kotouét pro nastaveni razniku pro draty a vodice
v aplikatoru. Viz pokyny dodavané s aplikatorem pro potreby sefizeni.

6.3. Sefizeni vysky krimpu pomoci mechanismu pifesného sefizeni
I\ | Fro zamezeni poskozeni aplikatoru VZDY vracejte paku presného sefizeni po ukonéeni
pouzivani aplikatoru do pozice "0"
1. Ruéni paku pfesného sefizeni nastavte na "0" tazenim paky od otoéného ¢epu. Paku
uzamknéte na svém misté jejim uvolnénim.

Aplikator namontujte do stroje podle popisu v odstavci 4.2.

3. Se strojem provedte tfi cykly krimpovani vzorovych koncovek. Zkontrolujte vysku krimpu vzorka.
Pokud nesjou vysky krimp(l spravné, sefidte vysku krimpu podle kroku 4.
4, Sefidte vysku krimpu posunutim paky pfesného sefizeni (obr. 12).

a. doprava za ucelem zvySeni vySky krimpu, nebo
b. doleva za u€elem snizeni vySky krimpu.

NOTE Pootocenim paky presného nastaveni v obou smérech se zméni vySka krimpu pfiblizné o 0,013

= mm [0,0005"] na krok.
Li]

5. Opakujte kroky 3 a 4 az do dosazeni vhodné vysky krimpu.

POZOR! Pro zamezeni poskozeni aplikatoru VZDY vratte ruéni paku pfesného nastaveni po

CAUTION Epentey pouzivani aplikatoru do pozice "0".
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Odecet na sefizovaci pace
("+" nad 0,00 mm [0,000"]
nastaveni)

Odecet
uplného poloviéniho

roku +0,051 mm kroku +0,064

C [0,0025"

Odecet na sefizovaci pace
("-" pod 0,00 mm [0,000"
nastaveni)

3)

Odecet Odedet

poloviéniho Gplného
kroku -0,064 mm kroku -0,054 mm
0,0025"] [0’002"

Obr. 12
6.4. Sefizeni viozky krytu

VloZka krytu se dodava se strojem. Nékteré aplikace mohou vyZzadovat specialni vioZku. Viz obr. 13 s
pouzitelnymi vloZkami krytu.

Kryt obsahuje dvé $térbiny, do kterych je mozno vlozky umistit: zadni Stérbina umistuje vloZzku do blizkosti
aplikatoru; pfedni Stérbina umistuje vioZku dale od aplikatoru. Typ pouZzité vioZky uruje, ktera Stérbina se
ma pouzit. VloZku vsunutou do nespravné Stérbiny nelze zajistit.
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NOTE Nékteré specialni vloZKy jsou navrZeny pro montaZz do Stérbiny standardni vioZky. Tyto viozky

vloZzku.

maji otvory se zavitem v hornich rozich a mély by se namontovat podle pokynt pro standardni

.
1
; !
1
“pr

VLOZKA KRYTU ROZMER

CiSLO DiLU POPIS A B

354529-2 Standardni (vzdalené od aplikatoru) 7.80 [.307] 6.35 [.250]

1-679532-0 Standardni (blizko aplikatoru) - dodava se se 6.22 [.245] 5.08 [.200]

strojem
679994-2 V blizkosti nosného pésku 6.35 [.250] 6.35 [.250]
679995-2 VVzdalen4 od nosného pasku 8.74 [.344] 6.35 [.250]
Obr. 13

A. Standardni vlozka krytu 1-679532-0 a vlozka krytu 679994-2

1. VloZzku zasurnite do zadni §térbiny ochrannych dvefi. VloZku pfipevnéte ke dvefim dvéma Srouby
umisténymi ve velkych Ctvercovych otvorech ve dvefich levého krytu a do zavitovych otvord v horni
¢asti vlioZky. Srouby neutahujte.

2. Vlozku posurite ve vodorovném a vertikalnim sméru podle potfeby pro vyrovnani stérbiny s oblasti
krimpu aplikatoru.

3. Srouby utahnéte.

B. Vlozka krytu 354529-2 a vlozka krytu 679995-2

1. VloZku zasurite do pfedni Stérbiny ochrannych dvefi. VloZku pfipevnéte ke dvefim dvéma Srouby
umisténymi ve velkych Ctvercovych otvorech viozky a do zavitovych otvori ve spodni Easti levych
dvefi ochrany. Srouby neutahujte.

2. Vlozku posurite ve vodorovném a ve vertikalnim sméru podle potfeby pro vyrovnani $térbiny s oblasti
krimpu aplikatoru.

3. Srouby utahnéte.
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7. VOLITELNA PRISLUSENSTVi STROJE A INSTALACE MONTAZNi SKUPINY
PNEUMATICKEHO VENTILU PODAVANI

Nasledujici volitelné moznosti jsou k dispozici pro stroje AMP-3K a AMP-5K:

Cislo dilu Popis Ugel

2161209-1 Souprava pneumatického ventilu

Vyzadovany aplikatort s
pneumatickym podavanim

Montazni skupina mazaciho

354550-3 Provadi pfedmazani pasku

zasobniku
1428156-1 Sroub s osazenim a okem Poskytu-Je bod pro 2\_/edan| pri
instalaci stroje
Obr. 14

Pfi instalaci soupravy s pneumatickym podavanim 2161209-1 postupujte nasledovné:

Abyste zamezili zranéni osob, ujistéte se, Ze je stroj vypnuty a odpojte jej od zdroje energie.

Nékteré aplikace vyZaduji instalaci soupravy ochrany o nadmérné velikosti 1976900-1.Tyto
aplikace jsou primarné ty, které pouZivaji pneumatické valce se zdvihem dvou palcd.

1. Viz krok 2 “Postup instalace pro zakaznické pouziti” na $titku soupravy s pneumatickym

podavanim 2161209, dodavanym se soupravou s pneumatickym podavanim 2161209-1.

2. Postup instalace pro zakaznické pouziti:

a.

b
c
d.
e

Odpojte pfivod elektrické energie.

Pneumaticky ventil namontujte podle vyobrazeni k pfirub& na boku elektické kontrolni skfiriky.
Demontujte Sest Sroubl M4, které pripeviuji kryt k elektrické Fidici skfirice.

Na elektrické skfifice vytlacte tésnici matici umisténou hned pod vzduchovym ventilem.

Namontujte tésnici matici (pol. 25) a kontramatici (pol. 26) do vyrazeciho otvoru, pficemz
kontramatice je na vnitini strané elektrické Fidici skfifky.

Kabel pro pneumatické podavani (pol. 21) pfipevnéte ke vzduchovému ventilu (pol. 13), a poté
provedte kabel pneumatického podavani tésnici matici.

Vlozte maly konec polozky 21 do patice "J17" na obvodové desce ve znazornéné oblasti.
Tésnici matici utahnéte mirné kolem dratu.
Kryt pfipevnéte k elektrické fidici skfince Sesti Srouby M4.

Pro metrické Sroubeni vzduchovych vedeni demontujte polozku 1. Pro anglicka Sroubeni
vzduchovych vedeni polozka 1 zlstava.

Pokud aplikator s pneumatickym podavanim vyzaduje volitelnou upinku zakladové desky:
1) Na zékladovou desku namontujte volitelnou upinku (polozka 11).
2) Demontujte zadni levou upinku zakladové desky.

Aplikator s pneumatickym podavanim namontujte na zakladovou desku a pfipojte k
pouzitelnym portim (viz obr. 15).

Zkontrolujte, zda je Soupatkovy ventil vypnut (vzdalen od filtru).
Hadici pro dodavku vzduchu pfipevnéte k montazni skupiné vzduchového ventilu.

Aby byla dodavka vzduchu aktivni, posunte ventil smérem k filtru, aby se dodavka vzduchu
vypnula, posunte ventil od filtru; zkontrolujte, zda je blokovani ventilu vzdaleno od
Soupatkového ventilu.

Za ucelem uzamceni vzduchu v pozici VYP vzduch vypnéte a upevnéte blokovani v pozici
znazornéné na obrazku 15. Blokovani zajistéte zamkem (dodavka zakaznika).

Opét pfipevnéte dodavku proudu.
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NOTE Dodavku vzduchu je moZno vypnout posunutim ventilu déale od filtru.

PFipoj dvojéinného valce

Montézni skupina
pneumatického podavani

Ruéni vypousténi vody

©

Vystup vzduchu pro
pneumaticky nastroj
jednoginny

Ruéni prevzeti
fizeni

e
B0 e -
o L
Obr. 15
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Ctyfcestny elektromagneticky ventil
Upeviiovaci Srouby

Kabel pneumatického podavani

——_

Blokovani ventilu

Soupatkovy ventil

Velka podlozka T,’/

Filtr

Obr. 16

8. ODSTRANENi PORUCH

Obratte se na Asistenéni stfedisko pro pomoc s nastroji na ¢isle 1-800-722-1111.

8.1. Kobdy poruch

Viz tabulku na obr. 17 - seznam kédu poruch.

KOD PORUCHY POPIS PORUCHY
EO001 Hostitelsky pocita¢ blokuje €innost.
E002 Zamek krytu je otevien.
E003 Zamek vlozky je otevien.
E004 Bezpecnostni obvod neni v provozu.
E005 Ridici panel nekomunikuje s panelem CPU.
E020 Pohyb spinace TDC nebyl detekovan.
E021 Nebylo provedeno sepnuti TDC.
E099 Modul hostitelského pocitace nebyl detekovan.
E100 Zaseklé tlacitko klavesnice.
E101 Vstup nozniho spinace je zasekly.
Obr. 17
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8.2. Diagnostika

Ovladaci panel je mozno umistit v diagnostickém rezimu ke kontrole ¢innosti vstupu stroje a ke kontrole
detekovaného stfidavého napéti. Pro umisténi fidiciho panelu v diagnostickém rezimu

1. stisknéte a uvolnéte reset chyby za ucelem odstranéni jakékoliv chyby.

2. stisknéte a na 5 vtefin podrzte tlacitko resetu chyby, az se zobrazi verze software fidiciho
panelu.

3. Uvolnéni resetu chyby.

Zobrazi se obrazovka podobna obrazovce na obr. 18. Kazdy ze vstupu je zobrazen s identifikatorem vstupu,
nasledovany symbolem stavu vstupu. Identifikatory vstupu jsou uvedeny na obr. 18 spolu s odpovidajicim
popisem vstupu. Plny bod indikuje Ze vstup je "zapnuty". Vybrany bod indikuje Ze vstup je "vypnuty".

Pro vystup z diagnostického rezimu stisknéte reset chyby.

Status vstupu

Identifikator vstupu

Snizeni rychlosti Napéti stfidavého vedeni

Zvyseni rychlosti

Hlavni spina¢ proudu

Identifikator vstupu | Popis vstupu

g Vstup zamku krytu

Vstup zamku viozZky
Bezpec€nostni vstup +24V
Vstup spinace TDC
Vstup nozniho spinace

—h |+ |n |—

Obr. 18
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9. IDENTIFIKACE VERZE SOFTWARE

1. Zkontrolujte, zda je stroj vypnuty.
2. Zapnéte dodavku proudu do stroje.

PFi zapnuti displeje na fidicim panelu se kratce zobrazi verze software fidiciho panelu, nasledovana verzi
software procesoru Fidici jednotky. Obé verze jsou ve formatu “X. XX.XX.”

10. LIKVIDACE

Stran likvidace se obrat'te na TE.

11. VYMENA A OPRAVA

Pro identifikaci dilG viz vykres a dokumentacni paket. Nahradni dily objednavejte prostfednictvim svého
zastupce TE, nebo volejte 1-800-526-5142, nebo zaslete fax své objednavky nakupu na ¢islo 717-986-7605.

Nebo piste na:
CUSTOMER SERVICE (038-035)
TYCO ELECTRONICS CORPORATIONL
PO BOX 3608
HARRISBURG PA 17105-3608

Opravarensky servis zakaznik(m na tel. 1-800-526-5136.

12. INFORMACE RoHS

Informace o pfitomnosti a umisténi jakychkoliv latek podléhajicich RoHS (omezeni nebezpecnych latek) je
mozno nalézt na nasledujici webové strance:

http://www.tycoelectronics.com/customersupport/rohssupportcenter/

Kliknéte na "Nalezeni stavu shody" a zadejte €islo dilu zafizeni.

13. REVIZNi SOUHRN

. Pfidany instalacni postupy soupravy pneumatického ventilu podavani.
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