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TEHLIKE
YARALANMALARIN ONLENMESI iCiN GUVENLiIiK ONLEMLERIi

Operatorleri ve bakim personelini ekipmanin ¢aligtirilmast sirasindaki birgok tehlikeden korumak igin bu
ekipmanda koruyucular tasarlanmistir. Ancak, fiziksel yaralanmalari ve ekipmana gelebilecek zararlar
engellemek i¢in operator ve tamir personeli tarafindan bazi giivenlik dnlemleri alinmalidir. En iyi sonuglar icin,
ekipman kuru ve tozsuz bir ortamda caligtirilmalidir. Ekipmani gazso veya tehlikeli bir ortamda ¢aligtirmayin.

» Ekipmanin ¢alistirilmasindan 6nce ve ¢alistirma sirasinda asagidaki giivenlik onlemlerine dikkatle uyun:
+ DAIMA uygun koruyucu kulakliklar1 takin.

» Elektrikli ekipmanlari ¢alistirirken DAIMA onayli koruyucu gozliikleri takin.

+ Normal calistirma sirasinda DAIMA koruyuculari yerinde tutun.

» Elektrik carpmasini 6nlemek i¢in DAIMA fisi uygun sekilde topraklanmus bir prize takin.

+ Ekipman iizerinde bakim ¢alismalar1 yaparken DAIMA ana salter anahtarim kapatin ve elektrik kablosunu gii¢
kaynagindan ¢ikarin.

* ASLA uygulama ekipmaninin hareketli parcalarina yakalanabilecek bol giysiler giymeyin ya da taki takmayin.
* ASLA kurulu bir uygulama ekipmanina ellerinizi sokmayin.
* ASLA uygulama ekipmaninda degisiklik yapmayin, modifiye etmeyin veye hatali kullanmayin.
ALET YARDIM MERKEZi
1-800-722-1111’i UCRETSIZ ARAYIN
(SADECE AMERIKA BIRLESIK DEVLETLERI KITASI VE PORTO RiKO)
Alet Yardim Merkezi, gerektiginde teknik yardim sunar.

Buna ek olarak, bakim personelinizin gideremedigi sorunlar ortaya ¢ikarsa Alan Hizmet Uzmanlar1 da uygulama
ekipmaninin ayarlanmasi ya da tamir edilmesi i¢in yardim edebilir.

ALET YARDIM MERKEZi’Ni ARARKEN GEREKEN BiLGIiLER

Ekipmana yonelik hizmetlerle ilgili olarak Alet Yardim Merkezi'ni ararken, cihazi tantyan birinin talimatlar
almak icin kullanma kilavuzunun (ve ¢izimlerin) bir kopyasiyla beraber hazir bulunmasi 6nerilir. Bu sekilde
birgok zorluktan kagimilabilir.

Alet Yardim Merkezi'ni ararken, asagidaki bilgileri hazir bulundurun:
1. Miisteri ad1
2. Miisteri adresi
3. Irtibata gecilecek kisi (ad1, unvani, telefon numarasi ve dahili numarasi)
4. Arayan kisi

5. Ekipman numarasi (ve miimkiinse seri numarasi)



6. Uriin parca numaras1 (ve miimkiinse seri numarasi)
7. Talebin aciliyeti

8. Sorunun o6zelligi

9. Calismayan bilesen(ler)in agiklamast

10. Yardimci olabilecek diger bilgiler/yorumlar

Ana Sistem Modiilii

CQM/DAQ Modiilii

Gii¢ Kaynagi
(Gosterilmiyor)

Uyan!
Dokunmatik ekran iizerinde kalem olarak
metal bir sey kullanmayin

1. GiRiS

Sikistirma Kalitesi Monitori II (CQM II), kuvvet ve pozisyon sensorleri ile saglanan verilerin analizini yaparak
sikistirma yiiksekliginin ve bir sikistirmanin ¢aligma egrisinin anlik incelemesini verir. Sensdrler 6zel Sikigtirma
Kalitesi Monitorii 11 (CQM 1I) aplikatorlerine entegre olabilir ya da sonlandirma makinesine kurulabilir.
Sikistirma Kalitesi Monitorii, hatali sikistirmalar oldugunda gorsel isaretler hakkinda operatorii bilgilendirir.
CQM II'yi gormek i¢in Sekil 1'e bakiniz.

NOT Sikastirma Kalitesi Monitorii Il PROSES monitorii 'diir. Kabloda, terminalde, aplikator terminali
durumunda, operatirde, ortamda vb. durumlardaki degisiklikleri kapsayan cesitli degiskenlerle
etkilenir. Bu degiskenlerin herhangi birindeki degisiklikler prosesi etkileyecektir ve prosesin

veniden ogrenilmesi gerekecektir.

Crimp Quality Monitor II, bircok makina i¢in tasarlanmis olsa da, CQM II sikistirma yiiksekligini ayarlama
motoru olan bir AMP-O-LECTRIC* Model "G" Sonlandirma Makinasina kuruldugunda, CQM II otomatik
olarak proses, nominalde tutmak i¢in sikigtirma yiiksekligini ayarlayacaktir.



CQMMin ¢aligmasi, fonksiyonlari, ekranlar1 ve dokunmatik ekran girdileri konusundaki detaylar bu belgede
verilmektedir. Makine hakkinda bilgi almak i¢in kullanma kilavuzuna ve uygulama ekipmantyla birlikte verilen
talimatlara bakin.

AMP 3K/5K Sonlandirma Sikigtirma Kalitesi
Makinesi Monitorii 11

Asagida Sikigtirma Kalitesi Monitorii 11 (CQM II)'ye iligkin teknik 6zellikler listesi verilmistir.

ELEKTRIKLIi
Isletme Gerilimi (DC Gii¢ Kaynag1) 100 - 240 VAC, 50/60 Hz, 1.5 Amps (Max.)
Host ve DAQ (veri toplama) igletme Gerilimi 24 VDC

CALISMA ORTAMI

Sicaklik 5 - 40 derece C [40 - 104 derece F]
Bagil Nem < 95% yogusmasiz

SENSORLER
Kuvvet Gerilimi Olger Wheatstone Bridge Kuvvet Sensorii
Piezo Kuvveti ICP Diisiik Empedansli Kuvars Kuvvet Sensorii
Hacim Analog Hall Etkisi Sensorii
Hacim Lineer Karesel Kodlayici (5Vdc, 2 mikron)

GIRISLER/CIKISLAR

Makine arayiiziiniin programlanabilir dort ¢ikisi.

NOT Ulkenizdeki elektrik sistemi icin uygun olan AC gii¢ kablosunu kullanarak (genelde sisteme dahil),
kabloyu 15-20 amps'den daha biiyiik olmayan (iilkeye bagli olarak) asiri akim korumast olan bir
prize takin.

Makineyi ve kilavuzu en iyi sekilde kullanmak i¢in, paketi agin, kurun (¢izimleri ve 408 adet talimati kullanarak)
ve makineyi 3.3. Paragrafta belirtildigi gibi konfigiire edin. DAHA SONRA f{iretim operasyonu igin makineyi
kurun.




2. TANIM
2.1. Ekran Aciklamasi

Ekranlarin ¢ogu, oklar ve basliklarla operatdriin sikistirma prosesini incelemesini saglamak amacrtyla
tasarlanmustir.

2.2. Menii Cubugu

NOT Menii goriindiigiinde, ¢cogu durumda bes saniye icerisinde tekrar kaybolacaktir.

Menii ¢ubugu iizerindeki simgeler, ana sayfaya (Is Emri Ekrani1), Yardima, Kontrol Paneline, Geri Okuna (bir
onceki sayfaya gitmek i¢in), ve bir menii kapatma okuna erisim saglamak i¢in kullanilir. Menii goriindiigiinde,
¢ogu durumda eger ekrana dokunulmazsa bes saniye icerisinde tekrar kaybolacaktir.
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Ekrani Panel Oku

Simge dizileri operatorii monitorii kullanirken yonlendirir. Asagidaki sekle bakiniz.

Kullanacaginiz diigmeler ve simgeler arasinda diizeltme simgesi, silme (¢6p kutusu) simgesi ve radyo diigmeleri
bulunmaktadir. Asag: bakiniz.
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NOT Ulkenizdeki elektrik sistemi icin uygun olan AC gii¢ kablosunu kullanarak (genelde sisteme dahil),

kabloyu 15-20 amps'den daha biiyiik olmayan (iilkeye bagli olarak) asiri akim korumasi olan bir
prize takin..



2.3. Kontrol Paneli Ekrani
* Kontrol Paneli simgesine dokundugunuzda, Kontrol Paneli ekrani gelecektir. Asagt bakiniz.

« "Dil" simgesine dokundugunuzda, uygun dili segme meniisii gelecektir. 6. Boliimdeki Kontrol Paneli boliimiine
bakiniz.

* Oturum ag/kapat simgesine dokunulmasi, kullanicinin makinede "oturum agmasina" ve "oturum kapatmasina"
izin verir. 6. Boliimdeki Kontrol Paneli boliimiine bakiniz.

» Kullanicr simgesine dokunulmasi kullanicilarin eklenmesine ve silinmesine izin verir. 6. Bolimdeki Kontrol
Paneli boliimiine bakiniz.

» "Raporlar" simgesine dokunulmasi, istatistik raporlarma ve ham iiretim verilerine ulasilmasina izin verir. 6.
Boliimdeki Kontrol Paneli boliimiine bakiniz.

* "Rapor Olustur" simgesine dokunulmasi, yoneticinin rapor olusturmasini saglar. 6. Boliimdeki Kontrol Paneli
bolimiine bakiniz.

* "Egri Gegmisi Grafikleri"ne dokundugunuzda, egri gecmisi grafikleri gelecektir. 6. Boliimdeki Kontrol Paneli
boliimiine bakiiz.

» "Sistem Ayarlar1" simgesine dokunulmasi yoneticinin sistemi konfigiire etmesine izin verir.
* "CQM Ayarlar1" simgesine dokunulmasi yoneticinin CQM ayarlarini konfigiire etmesine izin verir.

» "Sistem Kontroli" simgesine dokunulmasi, girislere, ¢ikislara, sensér ve sicaklik degerlerine erisim
saglanmasina izin verir. 6. Bolimdeki Kontrol Paneli boliimiine bakiniz.

e "Hata Giinliigii Goriintiileyicisi" simgesine dokunulmasi;, CQM hatalarimin tarih ve saate gore
goriintiilenmesine izin verir. 6. Bolimdeki Kontrol Paneli boliimiine bakiniz.

 "Bakim" simgesine dokundugunuzda, CQM igin bakim ekranlar1 goriintiilenir. 6. Bélimdeki Kontrol Paneli
bolimiine bakiniz.

* "Dokunmatik Ekrani1 Ayarla" simgesine dokunulmasi, dokunmatik ekran ayarlarinin yapilandirilmasina izin
verir. 6. Bolimdeki Kontrol Paneli boliimiine bakiniz.

* "Goriintiileme Ayarlar1" simgesine dokunulmasi, goriintiileme ayarlarinin yapilandirilmasina izin verir. 6.
Boliimdeki Kontrol Paneli boliimiine bakiniz.

* "Yazict" simgesine dokunulmasi, kullanicinin yerel ya da ag yazicilari eklemesine izin verir. 6. Boliimdeki
Kontrol Paneli béliimiine bakiniz.

* "Ag" simgesine dokunulmasi, kullanicinin CQM'e bir ag baglantisi yapilandirmasina izin verir. 6. Boliimdeki
Kontrol Paneli boliimiine bakiniz.

 "Tarih/Saat" simgesine dokundugunuzda, tarihin (tarih stili) ve zamanin (zaman stili) segilebilecegi ekranlar
goriintiilenir. 6. Boliimdeki Kontrol Paneli boliimiine bakiniz.

* "Yerel Ayarlar" simgesine dokundugunuzda, isletme yerel ayarlarinin secilecegi bir ekran goriintiilenir. 6.
Boliimdeki Kontrol Paneli boliimiine bakiniz.

* "Demo" simgesine dokunulmasi, istendigi takdirde, CQM'in tanitiminin goriintiilenmesine izin verir. 6.
Boliimdeki Kontrol Paneli boliimiine bakiniz.
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Ekranda ayrica bir "geri oku" ve menii kapatma oku diigmesi bulunur. Bunlar yukarida gdsterildigi gibi goriiniir.

NOT Kullanici erigimi kontrol panelinin Kullanicilar (simge) kismindan ayarlanabilir.
2.4. Yardim

Kullanicinin bir ekran iizerinde oldugu be yardim simgesine dokundugu her zaman, CQM II Kullanic1 Kilavuzu
o ekranla ilgili bilgilerle birlikte goriintiilenir.

2.5. Ekran Bilgisi

Sayisal bir giris i¢in, deger kutusuna dokunursaniz, tus takimi ortaya ¢ikacaktir. Her tus takimi girilen bilgi igin
Ozeldir. Her tus takimmin ayni zamanda sayisal giris icin izin verilebilir araliklarin ¢ogunu goriintiledigini
unutmayin.

Deger kutusu (sayisal alan) KIRMIZIY A donerse, girilen say1 alan disindadir ve yanligtir ya da diger durumlarda
eksiktir.

Tus takimi {izerinde, ing'i metreye ya da metreyi ing'e ¢evirmek igin kullanilan gegici bir birim degisimi vardir.
2.6. Grafik Bilgisi
Bir grafige dokunuldugunda grafik tam ekran olur. Baz1 grafikleri kaydirmak i¢in sag ve sol oklari kullanin.

Yazdir/Dosya simgesine dokunuldugunda, bagl ve yapilandirilmis bir yazicida yazdirilabilir ya da bir USB flag
bellekte saklanabilir bir pdf olusturulur.

Sikistirma egrilerinde, goriintiileye dokunarak ve parmagmizi yakimlastirilacak bélge icin bir kirmizi kutu
olusturmak amaciyla siiriikleyerek grafik yakinlastirilabilir.



Tam ekrana donmek igin, kagit simgesine dokunun. Bir dnceki seviyeye donmek igin, biiyiiteg (eksi isaretli)
simgeye dokunun.

2.7. Gorev Cubugu

Gorlintlintin altinda, kontrol panelinde degilken, {iretim sikigtirma prosesi i¢in gerekli olan gorevlerde operatorii
yonlendirmek i¢in kullanilan bir Gérev Cubugu bulunur. Bazi secimler parametre diizenlemesinde ilave
secenekler sunmak icin genisler. Oklari takip etmek sizi bir is emrinin olusturulmasindan iiretime kadar gotiiriir.
Adimlan kolaylikla gegebilir ve uygun simgeye ya da sol ve sag ok simgelerine dokunarak digerlerine geri
donebilirsiniz. Proseste bir adim gerekiyorsa, uygun parametreleri girene ya da gerekli sikistirmay1 yapana kadar
ileri gitmenize izin verilmeyecektir. Gerekli eylemi agiklayan bir hata ya da uyar1 mesaji goriintiilenecektir.

Kalibre Et
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2.8. Tanimlar
A. Bosluk Payi (ve Sikistirmayi Nasil Etkiledigi)

Sikigtirma Kalitesi Monitorii I sikigtirma prosesi sirasinda olan kuvvetleri goriintiiler. Bir sikigtirma sirasindaki
kuvvetler, terminalin sikistirma profilinin olusturulmasiyla terminal igerisindeki kablo gerilimlerinin
kompresyonunun olusturdugu kombinasyondur. Bosluk payi, tamamlanmus bir sitkigtirma ile bos bir sitkigtirma
arasindaki pik kuvvettir. (Bosluk pay1 %XX,X olarak tanimlanir). Tamamlanmig bir sikistirma, hem izolasyonla
hem de gerektigi gibi kabloyla doldurulmus kablo makarasi olan nominal sikistirma yiiksekligindeki sikigtirma
olarak tanimlanir. "Bos bir sikistirma", terminalin izolasyon makarasinda sikistirilan izole kablodur.

Yapilan caligmalar Sikistirma Kalitesi Monitorlerinin bosluk %35'ten fazla oldugunda daha iyi bir tespit
kapasitesi oldugunu gostermistir. Kii¢lik kablolu sikigtirilmis sonlandiricilar, bazi durumlarda iretici tarafindan
izin verilen en kii¢lik, bu %35 gerekliligini nadiren karsilar. Bu durumda, bir Sikistirma Kalitesi Monitort 11
kiigiik sikigtirma kusurlarinin tespit edilmesinde c¢ok etkili olmayabilir. Diger taraftan, belirtilen daha biiyiik
kablosu olan sikistirilmig bir terminalin %35 minimum gerekliligi asmas: daha muhtemel olacaktir. Bu nedenle,
bir Sikistirma Kalitesi Monitdrii ¢ok daha iyi performans saglayacak ve daha fazla sikistirma kusurlarini tespit
edebilecektir.

"Hizl1 Bosluk Kontrolii" (4.9. Paragrafta tanimlandig: iizere) ile, Sikistirma Kalitesi Monitoriiniin ¢alistirdiginiz
kablo ve terminal kombinasyonuyla nasil basarili bir sekilde ¢alistigini daha iyi anlayabileceksiniz. %35'ten daha
fazla bir bosluk pay1 sizin ihtiyaciniz olan rakam.

B. Sikistirma Yiiksekligi

Sikistirma yiiksekligi, kablodaki terminalin dlgiilen yiiksekligidir. CQM II, terminalin sikistirma yiiksekligini
hesaplamak i¢in duyarlilik sensorlerinden alinan verileri analiz etmek amaciyla patentli bir yontem kullanir.

"lyi bir sikistirma" icin maksimum deger nominal arti toleranstir. "lyi bir sikistirma" icin minimum deger
nominal eksi toleranstir.

C. Cahisma Endeksi

Calisma endeksi, kablo ve terminal kombinasyonu sikistirtlirken olusan sikistirma egrisinin belirtilen
boliimiindeki rolatif pozisyonu karsilagtirmak i¢in kullanilan bir degerdir.

Iyi bir ¢aligma endeksi aralig1 igin baslangic araliginin belirlenmesi amaciyla, bir ¢alisma endeksi gegmisi
olusturmak igin "lyi olarak kabul edilen" "Ogrenme" sikistirmalarindan veri toplanir.



Gegmiste alinan degerlerden ortalama deger ve standart sapma hesaplanir. Bu degerler, iyi bir ¢alisma endeksi
degeri aralig1 olusturmak i¢in kullanilir.

Calisma endeksi boyutsuz bir degerdir.

Calisma endeksi, sikistirma prosesinin zaman igerisinde nasil degigebilecegini gostermek icin yararli olabilecek,
analiz ge¢migini sunan bir proses izleme analizi yontemidir.

D. Pik Kuvveti

Pik kuvveti, sikistirma sirasinda olugan maksimum kuvvet degeri eksi rolanti kuvveti degeridir. Pik kuvveti bagil
bir degerdir. Onunla iligkili herhangi 6zel birimleri yoktur.

Iyi bir pik kuvveti aralig1 icin baslangi¢ araligmin belirlenmesi amaciyla, bir pik kuvveti ge¢misi olusturmak icin
"Iyi olarak kabul edilen" "Ogrenme" sikistirmalarindan veri toplanir.

Gegmiste alinan degerlerden ortalama deger ve standart sapma hesaplanir. Bu degerler, iyi bir pik kuvveti degeri
aralig1 olusturmak i¢in kullanilir.

Pik kuvveti, sikistirma sirasinda olugan maksimum kuvvet degeri eksi rolanti kuvveti degeridir. Pik kuvveti bagil
bir degerdir. Onunla iligkili herhangi 6zel birimleri yoktur.

Pik Kuvveti, sikistirma prosesinin zaman igerisinde nasil degisebilecegini gostermek igin yararli olabilecek,
analiz ge¢migini sunan bir proses izleme analizi yontemidir.

E. Noktadan Noktaya (P2P) Analizi

P2P analizinde sikistirma egrisi boyunca bir dizi nokta olusturulur. "Ogrenme" prosesi sirasinda, CQM II her
nokta icin ortalama ve standart saplamalar1 hesaplar ve kabul edilebilir bir giincelleme aralig1 icerisindeki iyi
sikistirmast olan her nokta icin ortalama ve standart sapmayi giinceller. Uretim sirasinda, her nokta alt ve {ist
kontrol limitleriyle karsilastirilir ve higbir nokta limiti disinda degilse, analiz yontemi sikistirmayr GECERLI bir
stkistirma olarak degerlendirir. Duyarlilik degeri, her noktada izin verilen standart sapma miktarini belirler.
Ayrica, ilk 30 GECERLI Sikistirma ile olusturulan Sabit bir Ust ve Alt kontrol limitleri vardir. STkistirmanin iyi
olup olmadigin1 belirlemek i¢in, her nokta hem sabit hem de sabit olmayan {ist ve alt kontrol limitlerinde kontrol
edilir.

F. Hizhi Fourier Doniisiimii (FFT) Analizi

FFT analizi yontemi, kuvvet profilini eleman frekansina doniistiiriir. Ogrenme sikistirmalarindan en diisiik 32
frekansin her biri i¢in ortalama ve standart sapmay1 hesaplar ve her bir iyi sikistirmanin ortalama ve standart
sapmasini giinceller. FFT goriintiileme sekmesi, tolerans limitleri grafigini ve bir 6nceki sikistirmanin 6lgiilen
frekans genisligini goriintiiler. Tolerans limitleri, kullanici tarafindan segilen duyarlilik (varsayilan 2.0) ¢arp1 her
frekans i¢in dlgiilen standart sapma ile belirlenir. Bes frekanstan fazlasi tolerans limitinin digindadir ve sikistirma
durumu BASARISIZ'dir. Aksi takdirde, sikistirma durumu GECERLI olur.

G. Yalnmizca Kuvvet Modu

Bazi geleneksel makine uygulamalarinda, CQM II yalnizca bir kuvvet sensorii ile ve hicbir pozisyon sensorii
olmadan calisabilir. Sikistirma olaymi igaret etmek igin bir tetik sensorii kullanilir. Bu c¢alisma modunda,
kullanilabilir tek analiz yéntemleri Pik Kuvveti ve FFT'dir. FFT analizi i¢in, Ogrenme modunda secilebilecek ek
parametreler bulunur (bkz. boliim 4.11)

3. TESLIM ALMA, KONTROL VE KURULUM

3.1. Mal girisi

Sikistirma Kalitesi Monitorii II (CQM II) montaj esnasinda ve sonrasinda detayli olarak kontrol edilir.

Ambalajlama ve sevkiyat oncesinde Sikistirma Kalitesi Monitorii II'nin diizglin bir sekilde islediginden emin
olmak i¢in nihai olarak bir dizi kontrol yapilir.



Fakat sevkiyat sirasinda hasar olusabilir. Kutunun disindaki bantlart ¢ikarin ve CQM II’yi kutudan dikkatli bir
sekilde c¢ikarin. Hasar olup olmadigint gérmek icin CQM II’yi kontrol edin. Goriiliir hasar varsa, nakliyeci
firmaya tazminat davasi agin ve TE’yi derhal bilgilendirin.

Sevkiyat kartonu/kutusunu ve COM II ile birlikte gonderilen biitiin dokiimantasyon paketini
m saklaymn.

3.2. Kontrol ve Kurulum

1. Hasar olup olmadigini gérmek i¢in yapilan kontroliin ardindan gii¢ kaynagini monte edin, kabloyu modiile
baglayin ve AC fisini uygun bir kaynaga takin ve son olarak giicii agin. CQM II ana modiilii ve CQM DAQ
modiiliiniin 6n tarafindaki gii¢ gosterge 15181 yanmalidir.

2. Sistem 6n yiikleme siirecinde, birgok TE gériintiisii belirecektir. Yaklasik olarak 30 saniye sonra sistem Is
Emrini kabul etmeye hazir olacak veya kullanici giris ekranini (kullanici ayarlarina bagl olarak) gosteriyor
olacaktir.

3. gii¢ gosterge 15181 yanmiyorsa veya ekran goriintiilenemiyorsa giicii kapatin ve konu ile ilgili olarak TE’yi
bilgilendirin.

NOT Stkistirma Kalitesi Monitorii II kurulum talimatlari uygun makine ara yiiz kiti ile sunulmugtur.

Ornegin, COM II'nin, AMP-O-LECTRIC “G” Model Sonlandirma Makinesinin bench siiriimiinde
kurulumu yapiliyyorsa, COM/GTM Kiti gereklidir. Kit ile birlikte sunulan dokiimantasyon paketi
sistem kurulumuna yénelik kurulum talimatlarini icerir.

3.3. Sistem Ayarlari
Sistem ayarlarini asagida gosterildigi sekilde goriintiilemek i¢in (Sistem Ayarlari simgesine dokunun.

Sistem ayarlar1 temel sistem konfigiirasyonunun kurulumunu yapmak i¢in kullanilir.

NOT Sistem Ayarlart COM ayarlarindan ve iiretime gegilmesinden once yapilmalidir. COM yéneticisi
tarafindan yapilmalidir.

NOT Diger makine segenekleri de yiiklenmelidir. COM Yiiklii secenegi ile karigtirmaymn. Bir¢ok
konfigiirasyonda bu yiiklii olarak se¢ilmis olmalidwr. Sadece AMP 3K/5K (soyma modiilii yiiklii)
COM yiiklenmeden kullanilabilir.
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Ana Sistem Makinesi

[G Terminator * ]

Secenekler:

@ CQM Kurulu

@ Otomatik Ayarlama Kurulu

3.4. CQM Ayarlan

" CQM Ayarlart " {iretim oncesindeki ilk CQM II kurulumuna igaret eder ve CQM yonetici tarafindan
gerceklestirilir. Sistem kurulum bilgisi i¢in Boliim 6’ya bakiniz.

Kontrol paneli ekranini asagida belirtilen sekilde goriintiilemek igin kontrol paneli simgesine dokunun.
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COM Ayarlan

Kullanicilar

S
CQOM Ayarlan

Sistem Ayarlari

=T ‘-'\
Tanilar Hata Ginlik Gérintile...
”~ AT *

A. CQM Ayarlar1 —-Kurulum Sekmesi

CQM Ayarlari ekranini asagida yer alan sekilde goriintiilemek icin CQM Ayarlari simgesine dokunun.
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. Kontrol Konum Kuvvet
Ogren °\imiti s Senséri Senson | ’ |
Ana Sistem Makinesi
G Sonlandirici
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Sikistirma Etkinlestirme Ciktisi Hs "
( Y)
Rile 1 Agik 100 ms
—
S
Réle 2 kullanilmayan |[100 ms
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Ozellestirilmis secenek icin Sikistirma Etkinlestirme ciktis1 da dahil olmak {izere doért ¢ikti istenilen ana
bilgisayar ara yiiziine yapilandirilabilir.

Ana bilgisayara baglant1 i¢in sonlandirilmamis bir kablo temin edilir. Ayrintilar i¢in kurulum dokiimantasyonuna
bagvurun.

B. CQM Ayarlar1 — Konum Sensérii Sekmesi

Sonlandirma makinenize yiiklenen konum sensoriinii segmek i¢in konum sensorunu segmek icin Konum Sensoru
sekmesini se¢in. Secenekler sdyledir: Lineer Kodlayici, Kodlayict (30mm) (30 mm darbe makineleri igin),
Analog Yiikseklik sensorii (orijinal CQM konum sensorii). Tetikleyici (sadece kuvvet sistemleri i¢in) ve CQM
Aplikatorii (6ncesinde CQM sensorleri entegre TE aplikatorii bulunan misteriler i¢in). Analog Yiikseklik
sensorii ve CQM sensorleri bulunan TE aplikatorleri i¢in 6 katsay1 ilgili etiketin tizerinde basili oldugu sekilde
girilmelidir ve baglanti i¢in istege bagli bir kablo gerekir.

Normal olarak Ozellestirilmis ana bilgisayar tiplerinde tetikleyici sensér kullanan Sadece Kuvvet uygulamalari
icin CQM biitiin mevcut inceleme yontemlerini kullanmaz. Sadece FFT ve pik kuvveti kullanilabilir.



. Kontrol Konum | Kuvvet
Ogren °\imiti K"mlum|5en56rt‘i\ Sensor | ’ |

Konum Senséruanun turund sec:

@,
O

Lineer Kodlayici

Kodlayici (30mm) | .) Analog Yiiksekli§i

CQOM Aplikator

Tetikleyici

OO

-Analog Ylkseklik Katsayilari

Katsayi 0 3,482,003 Katsayi 3 2,013,207
Katsayi 1 -290,404 Katsayi 4 -258,008
Katsayi 2 -517,105 Katsayi 5 1,074,509

C. CQM Ayarlar1 —Kuvvet Sensorii Sekmesi

Sonlandirma makinesine yiiklenen kuvvet sensoriinii se¢mek icin Force Sensor sekmesini se¢in. Secenekler
soyledir: Piezo Cergevesi ve Gerilim Olger (taban plakasi).

i = Kontrol Konum Kuvvet
Limiti Kurulum Sensoru Sensori ‘ | } |

Kuvvet sensorl tlrinl seg:

.) Piezo Cercevesi
O Gerilim Olcer




D. CQM Ayarlar1 —Sensor Kalibrasyonu Sekmesi

Analog Yiikseklik Sensdriiniiz bulunuyorsa, bunu kalibre etmeniz gerekir. Sensor Kalibrasyonu sekmesini segin,
ekrandaki talimatlar1 izleyin ve A/D Kalibrasyon Anahtarinin anahtar ayarlarini temel alarak 6lgtiigliniiz Algak

ve Yiksek gerilim degerlerini girin. Bu kalibrasyonu yapmak i¢in bir adet TE A/D Kalibrasyon Anahtari ve bir
adet dijital volt metre gereklidir.

) 5
Konum Kuvvet Sensor ‘ }
Sensori Sensoriu | Kalibrasyonu

Kurulum

Analog Ylkseklik Konum Sensori kalibre edilmemis.

éKaIibrasyon Gerc;eklestiré

E. CQM Ayarlar1 —Ogrenme Sekmesi

Ogrenme ayarlarmi segmek igin Ogrenme sekmesini secin. TE, prosesi gerektigi sekilde 6grenmek igin 5
sikistiricili varsayilan segenegin kullanilmasini tavsiye etmektedir. Isleminiz ve kullandigmiz sonlandiricilardan
eminseniz bunu 3 sikistirictya indirebilirsiniz. Uretime gectiginizde yapilabilecek en iyi analizi gergeklestirmek
istiyorsaniz, Ogrenme sikistiricilarnin  artirilmasi  izlediginiz sikistirma  siirecinin istatistiksel analizini
gelistirecektir. .
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i Kontrol Konum Kuvvet
Ogren |*\imiti Kurulum gosrii Sensér | ’ |

Sikistirmalari Ogren

Kalibrasyon sirasinda égrenme icin
gereken sikistirmalarin sayisini girin.

iyi Ogrenme Sikistirmalarini Otomatik Kabul Et (Sadece siralama OLMUYORSA)

Kabul Edilen Ogrenme Sikistirmalarini Oretime Ekle (Sadece siralama OLMUYORSA)

@
O

Ogrenme islemi sirasinda, CQM II'yi onaylamak zorunda kalmamaniz icin dgrenilen her bir sikistirma &gesini
‘Iyi Olarak Kabul Edildi” seklinde secebilirsiniz. Sikistirmalar1 Otomatik yi Ogrenme Olarak Kabul Et. Biitiin
durumlarda, Ogrenme islemi esnasinda sikistirmay1 degerlendirmeniz ve kabul edilme kriterlerini
karsiladigindan emin olmaniz gerekir. CQM II Uretim Modunda iken sikistirmalarin tamaminm analizini
baslatir. Sikistirma Yiiksekligi izleme 6zelligi etkinlestirilen sistemler icin her bir sikistirmanin &grenilmesinde
degerlendirilir; bu sekilde tolerans diginda bir sikistirma olmasi halinde, bu konuda bildirim alirsiniz ve bu
sikistirma 6grenme amagli kullanilmaz.

Ogrenme islemi esnasinda, Kabul Edilen Ogrenme sikistirmalarindan her birinin toplam olarak ve toplu sayimlar
icinde hesaplanmasini segebilirsiniz. Kabul Edilen Ogrenme Sikistirmalarmi Uretime Ekle segenegini segin.

F. CQM Ayarlan -- Kontrol Sinir1 Sekmesi

Kontrol saymmint ayarlamak ve CQM Kontrol Sinir1 Denetlemelerini yapmak istiyorsaniz Kontrol Siniri
sekmesini se¢iniz.

Eger kontrol sinir1 denetlemelerini yap segenegini tercih etmis iseniz, Kontrol Sayimina esit bir dizi ardil kontrol
sinirt almak kontrol sayimi hata iletisinin goriintiilenmesine neden olur.



Ogren Kontrol Kurulum Konum Kuvvet }

Limiti Sensori Senson

: ¥

Kontrol Sayimi  sikistirma yiiksekligi analiz sonuglan kontrol

limitlerinin disinda kalan ardisik sikistirma kontrol
A || sayimi (say1) ulasildidinda veya asildiginda bir
uyan gdrtntile.

20

@ Kontrol Limit Denetimlerini Gergeklestir

G. CQM Ayarlari -- Grafik Sekmesi

Temel iirlin ekraninda goriintiilenecek sikistirma gegmis noktalarint segmek i¢in Grafik sekmesini segin.

=5 v

Konum Kuvvet Sensor

Sensori Sensori Kalibrasyonu fanaill ‘ | |

Planlanacak Noktalarin Sayisi: | 10

4. URETIM CALISTIRMA KURULUMU

4.1. Secenekler

Bu gorev ¢ubugundaki ilk ekrandir. Ayrica menii ¢gubugundan ana sayfa simgesi se¢ildiginde karsiniza gikacak
“ana sayfa” ekranidir. Se¢enekleri kullanmak i¢in ilgili segenek diigmesini segin.
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@ CQM Kullan
@ Otomatik Ayarlama Kullan
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Secenekler
is Ernri Analiz

Secenekler Siparis Boyutu Parca

Numune

-

4.2. is Emri

Is Emrinin kullanilmasi secenege bagl bir liste ile gergeklesir, ek detaylar CQM II’nin temin edebilecegi basili
ve kaydedilmis Raporlarda sunulur. s Emrini kullanmak igin “Is Emrini Belirle” secenek diigmesini segin.
Asagiya dogru agilan listeden Mevcut bir Is Emrini segebilirsiniz veya yeni bir is komutu diizenleyebilirsiniz

(olusturabilirsiniz).

Is Emri etiketine veya Diizenle simgesine dokunun.

@ Bir is Emri Belirtin

Mevcut bir is Emri secin ya da yeni bir is Emri girin:

Mevcut is Emirleri is Emri

v

549

[549

J

Is Emri

=»

segenekler

=»

Is Ernri

—

Siparis Boyutu Parca Analiz

» = = =

Numune

-




4.3. Emir Boyutu

Emir Boyutu sayaglarini kullanmak i¢in " Toplam ve Toplu Boyutlar1 Belirle” segenek diigmesini segin. Toplam
ve Toplu boyutlardan uygun kutuya dokunun ve gerekli rakami girin.

@Toplam ve Parti Boyutlanni Belirt 7
Toplam Boyut: [100 ]
Parti Boyutu: [50 ]

Si})aris Boyutu

O = = » |y = =
Parca Analiz Numune K:o

Secenekler is Emri | Siparis Boyutu)/

4.4. Boliim

Parga sayis1 segilmelidir. Parga sayisi iiretimini yapmak istediginiz iiriiniin ilgili analiz yontem segeneklerini ve
parametrelerini igerir.

Asagiya dogru acilan listeden Mevcut Parca Numarasini segin veya yeni bir par¢ca numarasi diizenleyin
(olusturun). Parca sayisini silmek igin silmek istediginiz sayiy1 asagiya dogru acilan listeden segin ve sil
simgesine dokunun.

Bir sonraki goreve gegmek i¢in Analiz okuna veya sag ok simgesine dokunun.



Mevcut bir Parca Numarasi secin ya da yeni bir Parca Numarasi gl
\ 4

Mevcut Parca Numaralan Parca Numarasi:

1 Parca

o =

Parca

Analiz Mumune Kalibre !D

inekler  is Emiri Siparis Boyutu

4.5. Analiz Yontemleri

Analiz simgesine dokundugunuzda, gorev c¢ubugundaki secenek sayisinin Analiz yontemlerine ydnelik
diizenleme parametreleri i¢in daha fazla secenek saglamak adma artigimi goreceksiniz. Oncelikle, parca igin
analiz yontemi (yontemleri) belirleyerek baslayin. Kullanilabilir analiz yontemleri sdyledir: Sikigtirma
Yiiksekligi (sadece TE sonlandiricilarinda), Pik Kuvveti, Is Dizini, Noktadan Noktaya ve FFT (kuvvet
sensoriiniin sadece Pik Kuvveti ve FFT yontemlerini kullanabildigi sistemlerde). Yeni bir parca i¢in Varsayilan,
biitiin analiz yontemlerinin segili halde olmasidir.

Bu parca icin analiz yontem(ler)ini secin: —
\ 4

@ Sikistirma Yuksekligi @ Pik Kuvveti
@ is Endeksi © Noktadan Noktaya
Oy

Analiz Yontemi

O %> = =5 =0

Ermri Siparis Boyutu Parca

4.6. Sikistirma Yiiksekligi



Sikistirma Yiiksekligi secilirse, bir sonraki goreve gegmek icin Sikigtirma Yiiksekligi okuna veya sag ok
simgesine dokunun.

Uygun kutuya dokunarak parca i¢in 6zel Sikistirma Yiiksekligini ve Toleranst girin. Tolerans girisi igin eger
iiretici tarafindan belirtilen tolerans +/- 0.002" ing ise degeri +/- 0.002" ing olarak girin.

Uretim esnasinda parga i¢in kontrol smirin1 otomatik olarak hesaplamasini ileten 6zelligi agmak icin Kontrol
Smirm1 Giincelle segenek diigmesini se¢in. Varsayilan Kontrol Smirt 0.0015 ing ile baslar ve 30 sikistirma
iiretimine gelindiginde otomatik olarak degisecektir.

Kullanicr kendileri igin giincellenen bir kontrol sinir1 istemiyorsa kendi kontrol sinirmi belirleyebilir. Bazi G-
sonlandiricilarinda bulunan otomatik ayarlama 6zelliginde de kontrol simir1 énemlidir. Ug arka arkaya GECERLI
sikistirmanin ortalama sikigtirma yiiksekligi Kontrol Sinirinin diginda ise G-sonlandiricisindaki otomatik
ayarlama motoru sikistirma yiiksekligini yeniden kontrol sinir1 araligina getirmek i¢in ayarlama yapacaktir.

Bu parca icin Sikistinicl Yiksekligi analiz parametrelerini girin: —
Sikistirici Yuksekligi: [0.5000 mm ]
Sikistinci Yuksekligi Toleransi (+/-): [0.02 mm ]

O Kontrol Limitini Glincelle
Kontrol Limiti (+/-): [.015 mm ]
Sikistirici Yuksekligi

1
— £ —
© »H = = m %
woyuty Parca | Analiz Sikistiricl Yiksekligi  PF/WI Duyarlihg@  P2P/FFT Duy

Bir sonraki goreve gegmek i¢in devamindaki Duyarlilik okuna veya sag ok simgesine dokunun.
4.7. Pik Kuvveti (PF) ve Calisma Endeksi (WI) Hassasiyeti

Pik Kuvveti ve Calisma Endeksi hassasiyet ayarlarini degistirmek i¢in Yukar1 ve Asagi oklara dokunun. Ayarlari
fabrika ayarlarina geri dondiirmek i¢in Varsayilan’a basim.

Varsayilan duyarlilik ayarlart minimum %35 ve {izeri Bogluk Payi kriterini karsilayan sonlandirmalar ve kablo
kombinasyonlar1 igin tipik olarak iyi islemektedir. Eger CQM II, lyi sikistirma unsuru olarak belirlediginiz
sikistirma unsurlarinda hata verirse, probleme neden olan duyarliligi ayarlamaniz gerekebilir. Bu durumda,
duyarlilig1 birkag derece azaltmaniz gerekir, 6rnegin 3.0’dan 3.5’e (rakam biiylidiik¢e duyarlilik azalir).

Eger CQM II tespit etmesini beklediginiz sikistirma hatalarini tespit etmiyorsa, ¢esitli analiz yontemlerinin
duyarliligini1 daha hassas olacak sekilde ayarlamaniz gerekebilir, 6rnegin 3.0°dan 2.5’e.

Bir sonraki goreve gegmek i¢in devamindaki Duyarlilik okuna veya sag ok simgesine dokunun.



Pik Kuvvet Duyarhhd: is Endeksi Duyarhihd 7
(En cok2.00, 400 (En cok2.00, 300
(En az9.9a) (En az9.9a)
Varsayilan Varsayilan
1 PF / WI Duyarlihgi
o ‘ Analiz Sikistinc Yiksekligi PF/WI Duyarlihgr P2P/FFT Duyarlihg NurnunEo

4.8. Noktadan Noktaya (P2P) / FFT Duyarhhg

Noktadan Noktaya ve FFT duyarlilik ayarlarmi degistirmek igin Yukari ve Asagi oklara dokunun. Ayarlar
fabrika ayarlarina geri dondiirmek igin Varsayilan’a basin. Problemleri ortadan kaldirmak veya bu analizler igin
performansin yiikseltilmesine yonelik olarak hassasiyetin ayarlanmasi Pik Kuvvet ve Calisma Endeksi i¢in
yapilan agiklama ile aynidir.

Bir sonraki géreve gecmek icin Ornek okuna veya sag ok simgesine dokunun.

Noktadan Noktaya Duyarlilik FFT Duyarlilid 7
(En cok2.0g (En cok2.0g 300
5.00
[En az9.90) [En az9.90)
Varsayilan Varsayilan
1 P2P/FFT Duyarhhgi
o EFIEI Yiksekligi PFWI Duyarhidi P2P/FFT Duyarliigi) Mumune Kalibre Et ijo




4.9. Ornek

Islemi kurmaya yonelik olarak drnek sikistirmalar yapmak icin Ornek modunu kullanin. Bu gorevde aplikatérii
kuracak, triinii yiikleyeceksiniz ve sonlandirma beslemesi ile sikistirma yiiksekligini ayarlamak igin ilk
sikistirmalarimizi ¢aligtiracaksiniz. CQM 1II sikistirma egrisini grafikle gosterecek (kuvvetin yeterli olmast
halinde) fakat sikistirmay1 analiz etmeyecektir. Grafik sadece referans amaglidir. CQM 1II sikigtirma yiiksekligi
otomatik ayarlama motoru bulunan bir G-sonlandiricisina baglanirsa, Ornek ekran sikistirma yiiksekligini
artirmak veya azaltmak icin diigmeleri icerecektir. Bosluk Payimnizin ne kadar iyi oldugunu gérmek adina tel ve
sonlandirmanizin hizli bir sekilde kontroliinii yapmak istiyorsaniz Bosluk Paymi Hesapla diigmesine basin.
Bosluk Paymin agiklamasi i¢in Paragraf 2.8’e bagvurun.

Temel olarak dogru sikistirma yiiksekliginde sistemi uygun bir sekilde ayarladiginizda, Hizli Bosluk Payini
Kontrol etmek i¢in soyulmus bir tel ile iyi bir sikistirma yapm ve yalitim sikistirmasinda sadece yalitimi
(soyulmamis) olan bir sikistirma yapm. Eger bu par¢a daha dnceden kalibre edilmemis ise, Kazang sikistirmast
yapmaniz gerekebilir.

Sikistirmanin gerekliliklerinizi kargiladigindan emin olduktan sonra sikistirmayi kalibre etmeye gecebilirsiniz.

Bir sonraki goreve gegmek i¢in devamindaki Kalibre Et okuna veya sag ok simgesine dokunun.

v

Prosesi yapilandirmak icin numune sikistirmalar yapin

Bosluk Payini Hesapla
Nominal Sikistirici Yiksekligi: 0,5000 mm

wvvete Karsi Zami
. e 1000
Sikistirici Yiksekligini Ayarla .
T o
>
Q 400
200
& A °
s s 0 200 400 &D0 B00 1.0D0
' A. Zaman
1 Numune
ris Boyutu Parca Analiz | Mumune ) Kalibre Et Ogren Uretim
4.10. Kalibre Etme

Eger sistem Piezo Cergevesi sensoriinii kullaniyorsa, Kalibre Etme gorevinde ilk adim CQM II’nin amplifikator
kazancini ayarlayabilmesi i¢in bir sikistirma yapmaktir. Kalitesinden emin olmak i¢in sikigtirmay1 dikkatli bir
sekilde kontrol edin. Eger sikistirma sizin kalite gerekliliklerinizi karsilamiyorsa, kazanci Sifirlayabilir ve
yeniden deneyebilirsiniz.



Sikistincr ylUksekligini kalibre etmek igin bir sikistirma yap
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Kalibrasyon Kazanci

Durum: Kalibre Edildi
Deger: 1,0
Kazanci Sifirla vvete Karsi Zami
2721
Sikistincl Yiilksekligi Kalibrasyonu
o
4]
. =
Olgilen: Durum:Kalibre Edilmedi é
Nominal: 0,5000 mm  (+/-): 0,0508 mm o
- 1 1
0,068
Zaman
1 Kalibre Et_
- f \ -
O ™ = = = = O
Parca Analiz Mumune | Kalibre Et | Odren Uretim

4.11. Ogrenme

Prosesi dgrenmek icin, Ogrenme icin gerekli olan terminal sayisiin sikistirilmasiyla devam edin (CQM
Ayarlarinda girildigi iizere).. Kaliteli olmasini saglamak icin her sikistirmay: dikkatle gozden gecirin. Sikigtirma
sizin kalite gerekliliklerinizi karsilamiyorsa, sikistirmayi reddedebilir ve yeniden yapabilirsiniz. Sikistirma
Yiksekligi analizi secilirse, her sikistirma igin Sikistirma Yiiksekligi hesaplanacak ve goriintiilenecektir.
Ogrenme ekrani ayrica, Ogrenme Sayisini, Son Sikistirma Durumunu ve referans igin sikistirma egrisini gosterir.

Grafik ekranina dokundugunuzda, tam boyutlu grafik ekranina gegecektir. FFT kullaniliyorsa, FFT Analizi igin
bir esik degeri ayarlamak ve gelen gerilim varyasyonlari, pndmatik varyasyonlar ya da yiikkleme problemleri
nedeniyle gesitli dongili oranlarina sahip olabilen sonlandiricilar i¢in bir hiz dengelemesi segmek igin analiz
diigmeleri bulunur. Bir ayarlama yapmadan 6nce, ilk olarak Kuvvete Kars1 Zaman grafigine gegmeniz tavsiye
edilir. Ayarlamalar yapildiktan sonra, yeniden dgrenme gereklidir ve 6grenme sayilari 0'a gerileyecektir.

Diisiik bosluklu sikistirmalari olan Yalnizca Kuvvet kurulumlari i¢in Tavsiyeler (<%35)..

» {Ik olarak sunu deneyin: %20 civarina ayarlanmis higbir Hiz Dengelemesi ve Esigi yok.

*Daha sonra bu ayarlamalari deneyin ve karsilastirin: %20 civarina ayarlanmig Hiz Dengelemesi ve Esigi.
* Prosesiniz i¢in en iyi hangisinin ¢alistigina karar verin.

Daha yiiksek bosluklu sikistirmalarda, esik azaltilabilir ya da 0'a ayarlanabilir (varsayilan 0)..

Esik seviyesindeki sikistirma egrisi grafigine bir ¢izgi ¢izilecektir. Bu ¢izginin, sikigtirma egrisinin gozle goriilen
benekli kisimla kesigsmesi halinde, esik seviyesini artirimn.
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Tiim Ogrenme sikistirmalarini tamamladiginizda, goriintii Ogrenilen Prosesi gosterecektir.

Yeni bir terminal makarasina ya da farkli tipte bir kabloya gegmek gibi proseste koklii bir sey degisirse, prosesin
yeniden Ogrenilmesi tavsiye edilir. Ayrica, iiretim sirasinda ayrica inceleme yapilarak kalite gerekliliklerinizi
karsilayacak cok fazla arizayla karsilasiimasi durumunda, Yeniden Ogrenme yapilmasi tavsiye edilir. Prosesi
yeniden dgrenmek i¢in Yeniden Ogren'e dokunun.



Proses Ogrenildi ] —

Yeniden 6gren

Sayimi Ogren: 3/ 3

Sikistinicr Yuksekligi: 0,4963 mm

wwvete Karsi Zami
2.704

Kuvvet

Sikistirici Durumu:  Kabul Edildi

Reddet 0.052

1 Odren
=1
= &
Analiz Mumune  Kalibre Et | Ogren | Uretim

CQM Ayarlarinda yapilan ayarlara bagli olarak, Ogrenme sikistirmalar1 operatdriin her bir Sikigtirma icin Kabul
Et'e dokunmasini gerektirebilir.

Goriintiide Proses Ogrenildi belirdikten sonra, Uretime devam edebilirsiniz. Bir sonraki géreve ge¢mek icin
Uretim simgesine ya da sag ok simgesine dokunun.

Stkistirma Kalitesi Monitéorii II PROSES monitériidiir. Kabloda, terminalde, aplikatorde, terminal
durumunda, operatorde, ortamda vb. durumlardaki degisiklikleri kapsayan cesitli degiskenlerle
etkilenir. Bu degiskenlerin herhangi birindeki degisiklikler prosesi etkileyecektir ve prosesin
yeniden ogrenilmesi gerekecektir.

5. PRODUKSIYON

COM Analizi olmadan calisirma - kullanici sonlandwricoyr herhangi bir COM analizi yapmadan
calistirmak isterse, kullanict bir parca secildiginden emin olmali ve analiz edilmesini istemedigi
stkistirmayt yapmak igin ornek ekrana gitmelidir. Bkz. boliim 4.9 Numune.

Uretim ekranlari, Is Emri adin1, Parca adini, Toplam ve Parti sayaglarini ve son sikistirmanin genel durumunu
gosterir. Yedi sekmeden birinin segilmesi, farklilagan sonuglari, grafikleri ve ge¢misi kullaniminiza sunar.
Mevcut sekme sayisi, secilen analiz yontemine baglidir. Ekranin {izerindeki Toplam ve Parti sayisi kutusuna
dokunulmasi, iretim istatistiklerini ve secilen proses analiz ydntemlerinin detaylarini gdsteren bir rapor
hazirlayacaktir. Bu rapor, yazdirilabilen ya da kaydedilebilen bir pdf'dir. Ayrica bu ekranda, dokunuldugu zaman
Toplam sayimi, Parti sayimini ve is emrine iliskin biitlin istatistik verilerini sifirlayan bir Sayim Sifirlama
diigmesi bulunur. Sikigtirma prosesi, sayimlar sifirlandiginda da kalibre edilir ve dgrenilir.

Sikistirmanin - segilen analiz yontemlerinin TAMAMINI gegmesi halinde, "GECERLI" kelimesi yesile
donecektir. Asagi bakiniz.

Bir sikistirma egrisi goriintiilenir.



Grafiklerden herhangi birine dokunulmasi grafikleri yakinlastiracaktir.

Sikistirmanin secilen analiz yontemlerinden herhangi birini aksatmasi halinde, "Hata" kelimesi kirmiziyla
goriintiilenir. Asagidaki ekrana bakiniz.
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5.1. Ana EKkran (Yukarida Gosterildigi gibi)

Yukarida gosterildigi gibi, ana ekran, se¢ilen analiz yontemi i¢in Sikistirma Durumu Geg¢missinin gorsel bir
gostergesini verir. Her bir analiz yontemi i¢in, sonuglar yukarida gosterildigi gibidir: Yesil iyi bir sikistirmayi,
kirmizi hatali bir sikistirmayi, Turuncu Kontrol Limitini (bir hatayr degil Sikistirma Yiiksekliginin toleransa
yaklastiginim bir gostergesidir) ve beyaz yontem tarafindan analiz edilmeyen bir sikistirmay1 gosterir. Ornegin,
analiz yontemleri i¢in 6grenme sikistirmalari, yesil olmasi gereken Sikistirma Yiiksekligi haricinde beyaz



olacaktir. Ana ekran ayrica, son sikistirma egrisini Zamana kars1 Kuvvet ya da Yer Degisikligine kars1 Kuvvet
olarak gosterir. Sikistirma egrisine dokunulmasi, ekrani iki farkli egri arasinda degisiklik yapabileceginiz tam
ekrana doniistiiriir. Ana ekran, iiretimdeyken daha yaygin goriintiilenen ekranlardan biridir. Onceki iki ekrana
bakiniz.

5.2. Durum

Durum ekrani, segilen her analiz yontemi i¢in ayr1 durum gostergelerini ve analiz yontemine iliskin verileri
sunar. Analiz yontemlerinden biri basarisiz olursa, genel sikistirma durumu Basarisiz olur. Gostergelerin
renkleri, Ana ekrandaki Sikistirma Durumu Gegmisinde gosterildigi gibidir.

Ana ekranda oldugu gibi, Durum ekrani da iiretimdeyken daha yaygin goriintiilenen ekranlardan biridir.
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5.3. Sikistirma Yiiksekligi

Sikistirma Yiiksekligi, tolerans limitlerini ve her sikistirma i¢in hesaplanan sikistirma yiiksekligini gosteren bir
sikigtirma gegmisi grafigi verir. Gosterilenlerden daha fazlasimi gérmek igin, grafige dokunun ve tam ekran
moduna gegin ve daha sonra ok tuslarini kullanarak ileri geri hareket edin.

Diger grafik ise, tim is emri i¢in Sikistirma Yiiksekligi Dagiliminin histogramidir. Bu ekran, Sikigtirma
Yiikseklige ait prosesi gozlemlemekte yarar saglar.
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5.4. Calisma Endeksi

Calisma Endeksi, tolerans limitlerini ve her sikigtirma i¢in hesaplanan ¢alisma endeksini gosteren bir sikigtirma
geemisi grafigi verir. Gosterilenlerden daha fazlasini gérmek igin, grafige dokunun ve tam ekran moduna gegin
ve daha sonra ok tuslarini kullanarak ileri geri hareket edin.

Diger grafik ise, tiim is emri i¢in Calisma Endeksi Dagiliminin histogramdir.

Bu ekran, hesaplanan Calisma Endeksine ait prosesi gozlemekte yarar saglar.
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5.5. Pik Kuvveti

Pik Kuvveti, her sikistirma i¢in kaydedilen pik kuvveti ve tolerans limitlerini gdsteren bir sikistirma ge¢misi
grafigi sunar. Gosterilenlerden daha fazlasini gérmek igin, grafige dokunun ve tam ekran moduna geg¢in ve daha
sonra ok tuslarini kullanarak ileri geri hareket edin.

Diger grafik ise, tiim is emri i¢in Pik Kuvveti Dagiliminin histogramidir.

Bu ekran, Pik kuvvetine ait prosesi gézlemlemekte yarar saglar.
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5.6. P2P

Bu ekran iizerindeki Noktadan Noktaya (P2P) grafigi, iyi bir sikistirma saglamak i¢in ayri ayri analiz edilen son
sikistirmaya ait 50 noktay1 gosterir. Noktalardan herhangi birinin tolerans araligimnin disinda kalmasi halinde,
analiz sonucu Basarisizdir. P2P, bir imza analiz yontemidir; bu nedenle lyi ya da Basarisiz haricinde bagka hicbir
gecmis yoktur. Bu grafik yalnizca 50 noktay1 gosterir.

Bu ekran genelde, P2P'de kullanilan 50 noktanin analizini gézlemlemekte yarar saglar.
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5.7. FFT

Bu ekranda gosterilen Hizli Fourier Doniisiimii (FFT) grafigi, iyi bir sikistirma saglamak igin ayr1 ayri analiz
edilen son sikigtirmaya ait eleman frekanslarini gosterir. FFT analizi i¢in, basarisiz sayilmasi i¢in hesaplanan
toleransin digsinda kalmasi gereken bes ya da daha fazladir.

Bu ekran, FFT'de kullanilan eleman frekanslarin1 gozlemlemekte kullaniglidir. FFT'de kullanilan toplamda 32
eleman frekansi vardir. Ekran boyutundan dolay1 yalnizca bir kismi ekranda gosterilir. Hepsini goriintiilemek
icin, grafigi dokunarak ekrani tam ekran yapin ve daha sonra tamamini gérmek icin ok diigmelerini kullanin.
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6. KONTROL PANELI

Ana menu ekraninda bulunan Kontrol Paneli simgesine dokundugunuzda, Kontrol Paneli ekranda belirecektir.
Asagidaki kontrol paneli araglart CQM yoneticisi tarafindan kullanilir.

Sistem Ayarlar igin, Paragraf 3.3'e bakin. COM II Ayarlari i¢in, Paragraf 3.4'e bakin.
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A. Dil simgesi
Dil se¢imi yapmak igin, dil simgesine dokunun ve uygun dili segerek kaydedin.

Dil ekranini segmek i¢in simgeye dokunun. Ac¢ilir mentiden dili se¢in. Segilen dilin tinite giicii ACIK oldugunda
kullanilmasini istiyorsaniz, dil secildiginde Varsayilan Dil secenek diigmesini secin.

B. Oturum A¢cma/Kapatma

Oturum Ag¢ma/Kapatma ekranimi se¢gmek icin simgeye dokunun. Oturum agan kullanici gériintiilenecektir. Yeni
bir kullanici segmek i¢in Oturumu Kapat’1 secin. Acilir meniiden yeni kullaniciy1 se¢in ve o kullanicinin
sifresini girin.

Baslangi¢ sisteminde yalnizca tek bir Kullanic1 vardir, Yonetici. Higbir sifre secgilmezse, sistemde Oturum
Acmaya/Kapatmaya gerek yoktur. Ilave kullanicilar eklendiginde ya da Yonetici olarak bir sifre girildiginde,
sistemde Oturum Ag¢mak/Kapatmak i¢in bir sifre gerekli olacaktir.

C. Kullanicilar

e Yeni bir Kullanmici1 Ekle

Ik olarak kullanici admi girin. Daha sonra kullanici sifresini girin ve yeniden girerek sifreyi dogrulaym.
Bitirmek i¢in Kullanic1 Ekle'ye tiklayim.

L—.—A Kullanici adini ve sifresini girin 7

Kullanici Adr: JOSEPH
Sifre: Ak
Sifreyi Dogrula:

Kullanici Ekle

* Sifre Degistir

Actlir meniiden segilen kullaniciyla, Sifre Degistir'i se¢in. Daha sonra kullanicinin yeni sifresini girmesi ve
yeniden girerek sifreyi dogrulamasi gerekir.

* Sil

Actlir meniiden segcilen kullaniciyla, Sil'i segin.



|‘“?\ —
Yeni Kullanici Ekle v

Kullanici Adr:

joserH ) Sifreyi Degistir = Sil

Yer (Nedictir) v

* izin Ayarlan

izinler, kullanicilarin, CQM 1I iizerinde gergeklestirilebilecek belirli géreviere ya da eylemlere erisim
saglamasina izin veren ya da vermeyen bir yontemdir.

Actlir meniiden secilen kullaniciyla, cesitli gorevler ve eylemler icin kullaniciya izin vermek amaciyla uygun
secenek diigmesini segin.

Oturum agan kullanicinin bu degisiklikleri yapmak i¢in izni olmasi gerekir.

Kullanicr izinleri, belirli gorevlerle ya da eylemlerle gruplandirilir. Mevcut se¢imler asagidaki gibidir:

EKRAN EKRAN FONKSIYONU
CQM Ayarlan (Degistir) "CQM Ayarlar" ekranindaki herhangi bir ayar1 degistirin
Avyarla ve Ogren (Erisim) [EKRAN ERISIMI] Ekrani1 Ayarla
[EKRAN ERISIMI] Ogrenme Ekram
Is ve Parca Verileri (Degistir) Yeni bir Is Emri girin ya da Is Emrini silin
WO boyutunu degistirin

Yeni bir parca girin ya da pargay: silin
Analiz yontemleri se¢imi
Sikistirma Yiiksekligi Ayarlar

Duyarlilik Ayarlar
Ag (Degistir) Ag ekranindaki herhangi bir ayari degistirin
Tarih/Zaman (Degistir) Tarih/Zaman ekranindaki herhangi bir ayar1 degistirin
Sistem Kontrolii (Erisim) [EKRAN ERISIMI] Sistem Kontrolii Ekrani

Bakim (Erisim) [EKRAN ERISIMI] Bakim Ekrani




Yerel Ayar (Degistir) Binler Basamag1 Ayiricisini Degistirin

Onlar Basamag1 Ayiricisini1 Degistirin

Zaman Formatin1 Degistirin

Tarih Formatin1 Degistirin

Birimleri segin (Metrik ya da Ingiliz Olgii Birimi)
Kullanic1 Yénetimi Kullanici Ekle

Kullanicr Sil

Izinleri Degistir

Kontrol Limiti Temizle [SANAL] Mesaj Diyalogunda Goriintiilenen

Ekrana Dokun (Ayarla) Gergeklestirilecek dokunmatik ekran kalibrasyonuna izin
verin.

Yazic1 Kurulumu (Erisim) [EKRAN ERISIMI] Yazic1 Ekran

Bir kullanici her zaman kendi sifresini degistirebilir. YONETICI kullanici herhangi bir kullanicinin
sifresini degistirebilir. (YONETICI olmayan birinin kullanicilarin sifresini degistirmesine izin
verecek ayri bir ayirict yoktur)..

D. Yerel Ayarlar

Yerel ayar ekranimi segmek icin simgeye dokunun. Binler basamagi ayiricisi, onlar basamagi sembolii, saat
format, tarih formati ve varsayilan birimler se¢imi bu ekranda yapilabilir.

= v

Binler Basama@[ * J 6r 2.500.00
Ayiricisi : T '
Ondalk -

Simgesi ( *) or. 3,13

Saat . . = .20-
oAt (hh:mm:ss Y ) 6r. 07:30:00 PM
Tarih Formati  (d MMM yyyy Y ) 6r. 5/7/2009

Birimler ,
Metrik
or. 1,0000 mm
Q ingiliz 6lch birimleri

E. Tarih/Zaman Ayarlan

Tarih ve Saat ekranini se¢mek i¢in simgeye dokunun. Saat ve tarih formatlari, Kontrol Panelinin Yerel Ag
boliimiinden ayarlanir.

* Tarih
Y1l, ay ve giin olarak ayarlayin. Daha sonra AYARLA’y1 se¢in
* Saat

Saati ayarlaym. Daha sonra AYARLA’y1 segin
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F. Raporlar

"Raporlar" ekranini segmek i¢in simgeye dokunun.

Raporlar ekrani, ¢ok yogun bir ekrandwr ve bir USB fareye takarak gezmek daha kolay olabilir.




Raporlar ekrani, iiretim is emirlerinin ya da c¢alistirilan parcalarin geg¢misini iceren bir is
tablosudur. Her girige "6rnek" adi verilir.

Raporlar Ekrani, CQM birimi tarafindan analiz edilen tiim sikistirmalarin verilerine ve ge¢misine erisim saglar.
Her bir sikistirmaya iliskin sonuglar birimin veritabaninda depolamir. Her bir sikisirma URETIM
CALISTIRMASI tarafindan organize edilir. Calistirma, her bir Is Emri, Parca Numarasi, Parti Boyutu ve
Toplam Boyut kombinasyonu igin 6zgiindiir. Uretim sayaglari her sifirlandiginda, yeni bir URETIM
CALISTIRMASI olusturulacaktir. Biitiin sikistirmalar 6rnek, kalibrasyon, ogrenme, Gegerli ve Basarisiz
sikistirmalarini iceren URETIM CALISTIRMASI'nda olacaktr.

- v

is Emri | Parca Zaman Damgasi % Parti Boyutu Toplam Boyut
1 2012-08-30T05:03:17.026 |0 0
1 2012-08-30T04:56:42.166 |0 0
1 2012-08-29T00:59:47.539|0 0
1 2012-08-29T00:34:17.310(0 0

-‘-_ "

| Calisirmadan sikistirma verilerini almak icin tabloya basin. ]

o Uretim Cahstirmas1 Goriintiisii

Raporlar Ekrani ilk acildiginda, veri tablosu tiim URETIM CALISTIRMALARININ ve bazi1 dzet verilerin bir
listesini gosterecektir. URETIM CALISTIRMALARI, son iiretim calistirmasinin en iistte olmasi icin siralanir.
Tablo, siitun bashigina tiklayarak herhangi bir siitun ile siralanabilir. Yanda ya da bazi durumlarda en altta
bulunan kaydirma g¢ubugu, operatdriin veri tablosunu daha genis bir sekilde gdrmesini saglayacaktir.

e Satira Basmak

Bir URETIM CALISTIRMASI icin satira basilmasi, operatdriin calistirilan sikistirmalar hakkinda daha detayl
bilgi almasin1 saglayacaktir.

* "Tabloyu Yazdir" Diigmesi

Veri tablosunun her bir goriintlisinde, "Tabloyu Yazdir" diigmesine basmak miimkiindir. Bu diigmeye
basildiginda, tablodaki biitiin veriler, yazdirilmasina ya da bir pdf dosyasi kaydedilmesine izin verecek olan bir
goriintiileme ekraninda goriintiilenecektir. Bu sekilde, operator tabloda goriintiilenen verilerin basilt bir kaydini
alabilir.

* "Son Goriintii" Diigmesi

Bu diigmeye basilmasiyla, son goriintii i¢in veri tablosuna geri doniilecektir.
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sanuc Parti Sayimi Toplam Sayim Zaman D
LEARN 0 0 2012-08-30T0
LEARN 0 0 2012-08-30T0
LEARN 0 0 2012-08-30T0
PASS 1 1 2012-08-30T0
PASS 2 2 2012-08-30T0
PASS 3 3 2012-08-30T0
FAIL 3 3 2012-08-30T0
FAIL 3 3 2012-08-30T0 *

] B

| Sikistirma verilerini almak icin tabloya basin. ]

+ Uretim Detaylar1 Goriiniimii

Son Goruanum

Ham Verileri Kaydet istatistikleri Goster

Uretim ¢aligtirmasinda detayli veriler goriintiilendiginde, her sikistirma ve sonuglar1 gosterilir. Sikistirma
Sayisini, Genel Sonucu, Parti Sayimini, Toplam Sayimi, Zaman Damgasini, Parti Sayisini her ayri sikigtirmanin

Sikistirma Modunu goéreceksiniz.

Veri Aciklamasi:

Sikigtirma Sayisi Uretim ¢alistirmasindaki sikistirma i¢in benzersiz bir tanimlayici.

Genel Sonug Aktif analiz yontemlerine gore sikigtirmanin nihai sonucu.

Parti Sayimi Partide, sikistirma zamanindan sonraki GECERLI sikistirma sayisi.

Toplam Sayim Partide, sikistirmadan sonra iiretim calistirmasindaki GECERLI sikistirma
sayisl.

Zaman Damgasi Sikistirmanin tarihini ve zamanini gosteren sifreli zaman damgasi.

Par¢a Numarasi Sikigtirmanin parga sayisi

Sikistirma Modu Sikistirma yapildigindaki CQM birimi modu.

Mod Tanimi:

SAMPLE MODE

CQM 1I 6rnek moddayken yapilan sikistirmalar. Ornek modda, sikistirma
{izerinde herhangi bir analiz yapilmaz ve sonucu GECERSIZ'dir

CALIBRATE_GAIN_MODE
CALIBRATE_CRIMP HEIGHT _
MODE

Ve

Bunlar, kuvvet kazancini ve sikistirma yiiksekligi referansini ayarlarken
yapilan sikistirmalardir. Bu sikistirmalarin sonucu, heniiz higbir analiz
yapilamadig1 icin GECERSIZDIR

LEARN _MODE

Bu sikistirmalar, iyi sikistirma referanst olusturmak igin kullanilir.
Ogrenme sikistirmalar1 kullanici tarafindan kabul ya da reddedilir.

PRODUCTION_MODE

Bunlar, sikistirma zamaninda aktif olan tiim analiz yontemleri tarafindan
tamamen analiz edilen sikistirmalardir. Genel sonu¢ GECERLI’yse,
sayimlar Parti ve Toplam sayima eklenir. Genel sonug¢ GECERSIZ’se,
sayimlar degistirilmez.




Bir Sikistirma Hakkinda Detayh

Bilgiler

Belirli bir sikistirma satirina basilmasi, sikistirma ve sonuglart hakkinda detayli bilgileri gosterecektir.

Sikistirma Detayh Goriiniimii

Bu goriiniim, sikistirmanin tiim detaylarini gosterir. Sikistirma verileri ve sikistirma zamanindaki sonuglar
gosterilir. Gosterilen verilen tamdir.

Aciklama |

Deger

instance_id |4

crimp_id 1

overall_result | LEARN
batch_count 0

total_count |0
time_stamp
cgm_number |0
idle_force 26

idle_position |17261

part_name |1

2012-08-30T05:03:18.203

*V
]

¥

|Sikistirma verileri gésteriliyor. Sikistirma:4,1 ]

Veri Aciklamasi:

Son Goruanum

Ham Verileri Kaydet istatistikleri Goster

SIKISTIRMA SONUCU VERILERI

ORNEK KIMLIGI - liretim galistiricisi tanimlayici.
SIKISTIRMA KIMLIGI - Uretim calistirmasindaki sikistirma icin benzersiz bir tammlayici.
GENEL SONUC - tim analiz yontemlerinin nihai sonucu.

PARTI SAYIMI

- Partide, sikistirma zamanindan sonraki GECERLI sikistirma sayis.

TOPLAM SAYIM

- sikisirmadan sonra iiretim ¢alistirmasindaki GECERLI sikistirma sayisi

ZAMAN DAMGASI

- sikigtirmanin tarihini ve zamanini gosteren sifreli zaman damgasi.

CQM SAYISI - kaynak CQM Birimi sayisi. (her zaman 0)
BOSTA KUVVET - sikistirma oldugunda tespit edilen bosta kuvvet .
BOSTA KONUM - sikigtirma oldugunda tespit edilen bosta kuvvet.
PARCA SAYISI - parga ad1.

SIRA KONUMU - siradaki konum. (her zaman 1)

SIKISTIRMA MODU - Sikigtirma oldugunda CQM birimi modu.

SIKISTIRMA SAYISI

-a¢ik oldugundan beri yapilan sikigtirma sayisi.

SONUC VERILERINI AYARLA (YALNIZCA SIKISTIRMALARI AYARLAMAK iCiN

GOSTERILMISTIR)

DEGER KAZAN

- Kazang kalibrasyon sikistirmasindan sonra deger kazan.

ELLE OLCULEN SIKISTIRMA
YUKSEKLIGI

- kalibrasyon sirasinda 6l¢iilen sikistirma yiiksekligi girildi.

SONUCU AYARLA - Dogru ya da Yanlis.
SIKISTIRMA YUKSEKLIGi GECMIS VERILERI (YALNIZCA URETIM MODU SIKISTIRMALARI
ICIN GOSTERILMISTIR)
SIKISTIRMA SONUCU - Sikistirma yiiksekligi analizinden Gegerli ya da Basarisiz
OLCULEN SIKISTIRMA - sikistirma yiiksekligi analizinden alinan sikistirma yiiksekligi degeri
YUKSEKLIGI
UCL - ist kontrol limiti

LCL

- alt kontrol limiti




NOMINAL SIKISTIRMA - istenilen ve pargada ayarlanan sikistirma yiiksekligi.
YUKSEKLIGI

KONTROL LiMITi - hesaplanan ya da parcada ayarlanan deger.
KONTROL LIMITINI - Dogru ya da Yanlis.

HESAPLA

SIKISTIRMA YUKSEKLIGI |- parcada ayarlanan izin verilebilir tolerans.
TOLERANSI

PiK KUVVETiI GECMIS VERILERI (PIK KUVVETIi ANALIZI)

PiK KUVVETI SONUCU - Pik kuvveti analizinden GECERLI ya da BASARISIZ ya da OGREN
KUVVET - Pik kuvveti analizinden pik kuvveti degeri

UCL - Uist kontrol limiti

LCL - alt kontrol limiti

DUYARLILIK - pik kuvveti analizi i¢in duyarlilik ayari

WORK INDEX HISTORY DATA (iS ENDEKSI ANALIZi)

IS ENDEKSI SONUCU - Calisma Endeksi analizinden GECERLI ya da BASARISIZ ya da OGREN
CALISMA ENDEKSI - Calisma Endeksi analizinden ¢aligma endeksi degeri

UCL - iist kontrol limiti

LCL - alt kontrol limiti

DUYARLILIK - Calisma Endeksi analizi i¢in duyarlilik ayar1

P2P GECMIS VERILER (NOKTADAN NOKTAYA ANALIiZ)

P2P SONUCU -Noktadan noktaya analizinden GECERLI ya da BASARISIZ ya da OGREN
DEGER -Noktadan noktaya analizinden noktadan noktaya degeri
FFT GECMIS VERILER (HIZLI FOURIER DONUSUMU ANALIZi )
FFT SONUCU - FFT analizinden GECERLI ya da BASARISIZ ya da OGREN
DEGER - FFT analizinden FFT degeri
SAYIMIN UZERINDE - ortalamanin iistiinde olan frekans sayisi
SAYIMIN ALTINDA - ortalamanin altinda olan frekans sayisi
BASARISIZLIK KODU - dahili kullanim kodu
DUYARLILIK - FFT analizi i¢in duyarlilik ayari
ESIK - FFT analizindeki esik seviyesi.
KUVVET ESIGI - esigin gercek kuvvet degeri

istatistik Goriiniimii

"Istatistikleri Goster" diigmesine basildiginda, secilen iiretim calistirmasi igin istatistikler goriintiilenir. Bu ekran
icin, istatistik raporu goriintiilenebilir, kaydedilebilir ya da yazdirilabilir.

Uretim ¢alistirmasmin ozeti gosterilir. Sikistirma Yiiksekligi, Calisma Endeksi ve Pik Kuvveti analizi igin,
istatistikler, {iretim ¢alistirmasinda aktif olmalar1 durumunda goriintiilenir.

Gosterilen istatistikler, nominal ve limit degerleriyle birlikte Ortalama, Standart Sapma, Cp ve Cpk'dir.
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Sira Konumu: 1
Baglangis Saati: 230/2012 05:03:18 AM
Bitls Saati: 230/2012 05:03:30 AM
Gecls Yozdesi [% GECTI): 58,33%

Farmiit {gectigeti+basarsa) x 100

Sayimiar
Taplam Gegen Saym:

Taptam Bagarsae Sayer:
Toplam Odrenme Saym:
Toplam Gegersiz Saym:

Toplam Sikestirma Sayim 16
(Oretim e Ekdenen Ofrenme Sayam: O

o

Nat: Agadudaki istat verilen parcafkonum iin gecen drefim skgtrmalanndan shnmgtr.
Sikegtiric: Yoksekligi:
Topam Shegtine: Yiksek i Gegen Skegtrmalar: 7

Haminal: 0,5000 mm
AR Limit: 0,4492 mm
(Oat Lirmit: 0,5508 mm
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Ham Veri Cikis1 Dosyasi

"Ham Verileri Kaydet" diigmesine basildiginda, segilen iiretim ¢aligtirmasiyla ilgili biitiin veriler bir dosyaya
kaydedilecektir. Bu dosya, Microsoft Excel gibi elektronik bir tabloda goriintiilenmeye uygun, virgiille
sinirlanmis bir dosyadir.

Ilk ve ikinci ¢izgi Uretim Calistirmasi bilgilerini gosterir.

Daha sonra her sikigtirma ve sonuclar listelenir. Siitun verileri, Sikistirma Detay1 Gorliniimde gosterilenlerle
aynidir. Bu virgiille ayrilmis dosya, liretim sonuglarinin analizi i¢in kullanilabilir.

IS) Be Bt Yew et Fomet ook (ata Windw Heb
PG AT E DB S8 5 DA - e 210 (B I U EEME S % AR EE DA
ES
| 3] [ C T 5] I E | F T G | H T 1 J =

[ 1| work_order_name sequence_name soquence_part_ist time_stamg batch_size total_size

2 1234567 42010-11-11T08:14:23.305 100 1000
| 3 |ermp_rosult instance i crimp_rosult crimp_id crimp_result overall_resull crimp_rosult batch count crimp_result total_count  crimp_rosul time_stamp  crimp_result cqm_number crimp_result idle_force crimp_result idle_position crimp_rosult pat_name cr
4 E: 1 INVALID -1 -1 2010-11-11708.14.45. 202 o » 1720 4
5 % 2 INVALID 4 -1 2010-11-11T08:14:45.483 0 12 17250 4
| 6 | k) 3 INVALID 1 1 20101111708 14 45 302 0 73 1781 4
7 k] 4 INVALID 1 -1 20010-11-11T08:14:51 367 o &7 17251 4
8 3 5 INVALID 1 -1 2010-11-11T08:14'51 868 ] *x 17249 4
E E -} B INVALID 1 1 20101111708 14 54 742 o 7 17246 4
10 k- 7 INVALID 1 =1 2010-11-11708:14:55 876 o x \br. i} 4
l_l * 8 LEARN 1 <1 2010-11-11T08:15:00 114 o 19 17258 4
i ] 9 LEARN 1 1 2010-11-11708.15.00.587 0 1% 1720 4
13 % 10 LEARN 1 -1 2010-11-11708:15.01. 145 0 17247 ]
| 14 *» 11 LEARN 1 1 201011 1T08:15:01 713 0 15 17268 4
15 k) 12 LEARN 1 -1 2010-11-117T08.15.02 200 0 16 17247 4
16 % 13 FAL 1 -1 2010-11-11T00:15.05.55 0 7 17249 4
17 =] 14 FAIL 1 1.2010-11-11T08.15.06 244 0 61 17245 4
i) £ 15 FAIL 1 -1 2010-11-117T08:15:06 872 o 2 17255 4
19 % 16 PASS 1 1.2010-11-11T08: 1507519 0 % 17262 ]
A k) 17 FAIL 1 1 20101111708 15.08 11 0 7% 17247 4
2 k] 18 PASS 2 2 2010-11-11T08:15:08 738 o 3 17231 4
n * 19 PASS 3 3 2010-11-11T08:15:09 363 o ki) 17258 4
Z £ 2 PASS 4 4 2010:11-11708.15.10.413 0 13 1720 4
A % 21 PASS 5 52010-11-11708:15:11.131 0 8 17258 ]
[ 25 | *» 22 PASS 6 6 2010-11-11708:15:17 163 0 74 17234 4
% Ed 23 PASS 7 7 2010:11-11T08,15.17 652 0 34 17257 4
|27 % 24 PASS 8 8 2010-11-11T00:15:18. 161 0 &7 17250 4
El E3 25 PASS ] 920101111708 15.18 652 0 15 17267 4
2 £l X PASS 10 10 2010-11-117T08.15.19.152 0 B4 1720 4
(0] % 27 PASS 1 112010-11-11708:15:19.661 0 13 17254 ]
(31| k) 28 PASS 12 12 2010-11-11T08 15 20 152 0 » 17248 4
2 k) 29 PASS 13 13 2010-11-11708:15: 20 661 0 &7 v 4
B k) 0 PASS 1“4 14 2010-11-11T08:15:21 159 0 80 17250 4
z x 31 PASS 15 15 2010:11-11708,15.21 659 o o7 1720 4
E % 22 PASS 16 16 2010-11-11T08:15:22 168 0 i 17264 ]
| 36 | » 3 PASS 17 17 2010-11-11T08:15:22 659 0 " 17263 4
¥ £ 34 PASS 18 18 2010-11-11708,15.23.159 0 ® 17255 4
» ® 35 FAL 18 18 2010-11-11T08:15:23 855 0 bE] 17261 4
|39 | * 3 PASS 19 19 2010-11-1T08:15:24 162 0 2 17259 4
40 * 37 FAIL 19 19 2010-11-117T08,15.24 664 o <) 17256 4
a1 % 2 PASS F] 20 2010-11-11T00:15:25. 156 0 76 17260 ]
42| k) 38 FAIL 2 20 20101111708 1525 664 0 2 17253 4
43 k) 40 PASS 21 21 2000-11-11T08:15:26. 159 o m 17258 4
| 44| * 41 FAIL il 21 20101111708 15: 26 652 o (23 17258 4
£ » 42 PASS 2 2 201011110815, 27 166 0 2 17244 4
[ ] 43 FAL 2 22 2010-11-11T08:15:27 652 0 €0 1723 1
_IL k) 44 PASS px} 23 2010-11-1T08:15:28 159 0 2 17252 4
| 28| £ 45 FAIL 3 23 2010-11-1708.15. 28 564 0 14 17285 4 &
ol » N\mlstwu 11 -Nov- 2010 /. e & e I( - - —— ‘) I
Brady oM




G. Rapor Olusturma
Rapor Olusturma ekranini se¢mek i¢in simgeye dokunun.

Bu mod, yazdirma ya da bir USB flag bellege bir pdf dosyasi olarak kaydetmek i¢in olusturulmus olan istatistik
raporlarini formatlamanizi saglar.

Sirket Adina dokunun ve segtiginiz adi girin.

Dosya Sec diigmesine basarak sirket logonuz gibi bir resmi disar1 aktarabilirsiniz. Resmin formatinin PNG
(*.png) ya da JPG (*jpg ya da *jpeg) olmasi gerekir. 200 x 500 piksellik bir alani uymast igin
6lgeklendirilecektir. Dogru bir sekilde 6lgeklendirmesi igin ilk olarak resmi diizenlemeniz gerekebilir. Resmi,
Dosya Secmeden 6nce bir USB flas bellege kaydetmeniz gerekir. Resim yiiklendikten sonra, resim Onizleme
alaninda gosterilecektir.

Mektup ya da A4 boyutu arasinda se¢im yapmak i¢in Kagit/Cikt1 boyutunu segin.

= v

Yazdinrken veya bir dosyaya kaydederken raporlarin gérunumunu ozellestir:

Sirket Adr: [TYCO ELECTRONICS ]

Gorinti Adr: [tyco_report_logo.png ] Dosya Seg
| e A

Gérintii Onizleme: | - TE | (200 x 50 piksel)
1 nnech 1

(gordntu boyutlandirilacak)

Kagit/Cikti Boyutu: (Mektup D

H. Egri Gecmisi Grafigi
Egri Gegmisi Grafigi ekranini segmek i¢in simgeye dokunun.

Egri Gegmisi Grafigi, hem kuvvet hem de konum sensoérleri igin gercek ham veri egrilerini goriintiileyen
tanilayici bir aractir. Veriler filtrelenmez ve bu nedenle egri diger modlarda gosterilen grafiklerden biraz farkl
goziikebilir. Egrinin zamanini ve tarihini gostererek goriintiilenirler. Yalnizca son 50 sikigtirma goriintiilenebilir.
Ham sikistirma verileri, gii¢ kapatildiginda kaybolur.

Biri kirmiz1 digeri siyah olan iki egriyi goriintiilemek i¢in A¢ik/Kapah Karsilastir’a dokunun. Gosterilen siyah
sikistirmay1 degistirmek i¢in iist iki oku ve gosterilen kirmizi sikistirma igin alt iki oku kullanin.

50 Sikistirma Egrisinden gelen verileri kaydetmek i¢in Sikistirma Egrisi Gecmisini Kaydet diigmesine
dokunun. Bu, virgiille ayrilmis dosyada saklanan ham verilerdir ve CQM'le ilgili potansiyel sorunlari teshis

edecek olan TE personeli i¢in kullanighdir.

I. Ag



CQM, ethernet baglantisi ile bir aga baglanabilir. Mevcut durumda, CQM yalnizca ag yazdirmasini destekler.
Mevcut siiriim tarafindan baska higbir ag fonksiyonu desteklenmez. {leriki versiyonlar1 ek fonksiyon sunabilir.
CQM agmni kurarken sirketinizin bilgi teknolojileri organizasyonundan birine ihtiya¢ duyulabilir.

Ag ekraninda iki sekme bulunur: Konfigiirasyon ve Durum.
Konfigiirasyon Sekmesi

Ana bilgisayar adi: Agdaki her CQM'i tanimlamak i¢in benzersiz bir ad. CQM'e, .local domain'de ana bilgisayar
adiyla ulasilacaktir, 6rnegin, yerel baglanti ana bilgisayar1 adlarini ¢éziimleyebilecek sekilde yapilandirilmig
herhangi bir bilgisayar tarafindan "anabilgisayaradi.yerel" (Zeroconf ag1 i¢in Apple Bilgisayar'in ticari marka ad1
olan) Zeroconf veya Bonjour olarak da bilinir).. Mac OSX kullanan Apple bilgisayarlart ve ¢ogu Linux
dagitimlarinda Zeroconf mevcut durumda yapilandirilmistir. Apple Bonjour programiyla, Microsoft's Windows
XP, Vista ya da Windows 7 isletim sistemini  kullanan  bilgisayarlara  eklenebilir,
http://support.apple.com/kb/DL999.

v

LA Konfigliirasyon, Durum

Ana Sistem Adi loe ]

¥ DHCP'yi Etkinlestir

Ag Olusturmaya Yeniden Basla

Durum Sekmesi
CQM i¢in mevcut [P adresini goriintiiler.

Yeniden Baslatma Ag1 diigmesine, CQM'in gii¢ verildiginde farkli bir aga baglandigi her zaman
kullanilmalidir; bu durum CQM'in DHCP'nin aktive edilmesi durumunda IP adresini yapilandirmaya ¢aligmasina
neden olacaktir.

Kurumsal bir ag ya da ev interneti ag gecidi/yonlendiricisi gibi DHCP sunucusu olan bir aga baglandiysa, CQM,
IP adresini DHCP sunucusundan alacaktir. Dogrudan bir bilgisayara ya da ¢apraz baglantili kablosu olan diger
bir CQM'a baglanildigindaki ya da bir ya da birden fazla CQM'un daha biiyiik bir agin bir pargast olmadig1 bir
ag hub'ma ya da anahtarina bagli oldugundaki gibi higbir DHCP sunucusu mevcut degilse, CQM, asagidaki
formatta 169.254.x.x (x.x.'ler her CQM igin benzersizdir) "kendi kendine atanan" bir ag adresi yapilandiracaktir.



D Konfigiirasyon ‘ Durum | v

o o e ]

Ag Olusturmaya Yeniden Basla

J. Goriintiilleme Ayarlari

Goriintii Ayarlar ekranini segmek i¢in simgeye dokunun. Goriintii parlakligini ve ekran koruyucusunun zaman
asimini, kaydiricidaki imlece dokunarak ve siiriikleyerek ayarlayabilirsiniz.

Ekran koruyucu etkin oldugunda, goriintii siyah olacaktir ve Ana Bilgisayardaki LED kehribar renginde
olacaktir. Ekrana dokunun ve normal ¢aligma durumuna geri donecektir.

D Gorant( Ayarlari —
\ 4

Ekran Parlakhg

0

Ekran Koruyucu Bekleme Siresi

0

K. Dokunmatik Ekran1 Ayarla



Dokunma Ekranini Ayarlay1 segmek i¢in simgeye dokunun. Dokunma ekraninin ayarlanmasi ilk yapilandirmada
yapilir ve dokunma yiizeyinin biitiinliigliyle ilgili bir sey olmadigi siirece gerekli olmamalidir. Dokunmayi
Ayarla’y1 secin ve ekran lizerinde talimatlar1 takip edin. Tamamladigiizda, Kabul Et’i segmelisiniz.

Dogru ayarlama yapmak igin plastik ekran kalemi kullaniimasi tavsiye edilir.

Ekran, nereye dokunmaniz gerektigini gosterir ancak alttaki sol resim iyi gésterilmez. Diger
koselerde de durum aynidir bu nedenle benzer sekilde dokunmak yeterli olacaktir.

Goriintiiniin her kosesine dokunmak icin ve son Kabul icin bir zaman asimi vardir. Cok uzun siire
beklerseniz, ayarlama iptal olacaktir.

i v

Dokunmatik Ekran Kalibrasyonu -- dokunmatik ekrani kalibre etmek
icin asagidaki digmeye dokunun veya tiklayin.  En iyi sonuglar igin,
gdsterilen dort noktaya plastik kalemle dokunun.

Dokunmatik Ekrani Kalibre Et

L. Bakim
Yetkili kullanicilarin sistemle ilgili bilgileri gérmesi ve veri bakimi yapmasi i¢in bakim boliimii verilmistir.
Sekme Hakkinda

Bu ekran, uygulamada kullanilan ii¢iincii kisi yazilimi i¢in ¢esitli Lisanslar1 gosterir..



|Hakkmda|Versiyon Aygit Yazihimi Giincelle 4 | } |
-

Lisans Bilgisi

-_TE

connectivity

Copyright 2012 Tyco Electronics Corporation, a TE Connectivity Ltd. I

Company. All Rights Reserved. This product contains third party
software covered the following licenses:

2010 Nokia Corporation and/or its subsidiary(-ies). Contact: Nokia

Marnaratinn (at_infamnalia caml Nt ic availahla nndar tha | 2DI

This software is based in part of the Qt GUI Toolkit is Copyright (C) .

Sekmeden Cik

Bu ekran, yazilim uygulamasindan ¢ikmak i¢in kullanilir.

Cikma iglemi yalnizca TE personelinden gelen talimatlari izleyerek yapiimalidir.

Versiyon sekmesi

Bu ekran, CQM {izerinde mevcut durumda kurulu olan gesitli yazilim versiyonlarini goriintiiler.
B =
Hakkinda ‘Versiyon\Ayglt Yazilimi Giincelle 4 | } |

Type Version

Tyco CQM - Version:2.02.08 Date:Feb 14 2013 Time:13:35:12

1{Cagm Compiled by :us027418 SHAL
:92cb041ccl66f83ac3b144a882153d46d22f01a9

2| Cihaz Listesi NONE

3| Dosya Sistem Tarihi 2012-03-08-09:28

4| Dosya Sistemn Versivonu | 00001

5|BIOS Versiyonu file not found.

6|BC Aygit Yaziimi Versiyonu | file not found.

T|Cam Ayarlar DB 1.02.05

8| Cerceve DB 1.00.05

9| com Gecmis DB 1.10.00




Bellenim Giincellemesi Sekmesi

Bu ekran, CQM iizerindeki yazilimi giincellemek i¢in kullanilir. Ekrandaki talimatlari takip edin.

YALNIZCA, TE personelinin talimatlariyla yapilmalidir.

inda Versiyon Aygit Yazilimi Giincellemesi| 4 | 2 |

|

AYGIT YAZILIMI GUNCELLEMESI

Dosya Operasyonlart Sekmesi

Bu ekran bazi dosya operasyonlari i¢gin kullanilir. Ekrandaki talimatlari takip edin.



= v

azilimi Gincellemesi Dosya Operasyonlari { | } |

Dosyalan Sil

Veritabani Operasyonlari Sekmesi

Bu ekran, sistem veritabanimi yedeklemek ve geri yiiklemek icin kullanilir. Uygun se¢imi segin ve ekrandaki
talimatlar1 takip edin. Bir USB flas bellege yedekleme, giivenli yedekleme ve geri yiikleme i¢in sunulur.

=l v

ra Operasyonlan Veritabani Operasyonlan { | |

Veritabanini Yedekle
Veritabanini Geri Yukle

Veritabanlarini Sifirla ve Yeniden Baslat

M. Tanilar
Tanilar boliimii, yetkili kullanicilarin sistemin donanim durumunu izlemesi igin sunulur.

Saghk Monitorii Sekmesi



Saglik Monitorii ekrani, sistemdeki ¢esitli elemanlarin i¢ sicakliklarini gosterir.

~“aghk " F
ltéri Ana Sistem 1/O DAQ 1/O AMP 3K/51 =
DAQ Temp °C (-40 ila 70) 0 3K/5K Temp °C (-40 ila 70) 4]
CPU Temp °C (-40 ila 60} 0 Board Temp °C (-40 ila 75) 4]
12V Supply 0.00
Ana Sistem 1/0 Sekmesi

Ana sistem I/O ekrani, Girdiler ve Ciktilar modiillerinin durumunu goriintiiler. Cikti durumlari, uygun sekmeye
dokunarak degistirilebilir.

TE personelinden gelen bir talimat olmadan ¢ikti durumlarini degistirmeye ¢alismayin.

~Taghk .
9lik 'Ana sistem 1/0 DAQ I/0 AMP 3K/5i =
itoru v
Hostinputl @ 24 Volt [~ ] Hostlnput3 @
Hostinputd @ Boost Reg Enable | @ Spare @
12 volt disable | @ Heartbeat @ TimingModeEnable @
Test @ Nol20ff @ SimPowerFail @




DAQ I/0 Sekmesi

DAQ 1/O ekrani, Girdiler ve Ciktilar modiillerinin durumunu goriintiller. Cikti durumlari, uygun sekmeye
dokunarak degistirilebilir.

——aghk .
91K Ana Sistem 1/0 DAQ 1/0 AMP 3K/51 =
itoru / Q K \ 4
DAQInputl @ DAQInput2 @ DAQInput3 @ DAQInputd @

DAQoutputl = @ DAQoutput2 | @ DAQoutput3 | @ DAQoutputd | @

DAQrelayl = @ DAQrelay2 = @ DAQposition III DAQforce III

DAQpiezo III DAQencoder III Encoder Index

Piezo Sekmesi

Piezo ekrani, Piezo sensorii girdisini tanilamanin yolunu sunar.

TE personelinden gelen talimatlar, bu eylemin gerekli olmast halinde verilecektir.

|_Sistem 1/0 DAQ 1/0 AMP 3K/5K CE Piezo | { E

Piezo Kazanci [2.0 *
Piezo Degeri 2
Maks. Deger 23

[Output:10_OUT_4 [AMP 3K/5K CE:103]]




CANOpen Node Sekmesi

CANOpen Node ekrani, ekli modiillerin CAN adreslerine iligkin bilgi sunar.

P . S
DAQ I/0 AMP 3K/5K CE Piezo Dcu%':.'iﬁ:'ér 4 .
Dagam Kimligil Tar | Ad |
20 00000000 AMP 3K/5K CE

24 00000000 APT 54
41 APT Stepper
78 DAQ /O

Tum Duagumleri Sifirla

N. Hata Giinliigii Goriintiileyicisi

Hata Giinliigli Goriintiileyicisi, sistem problemlerinin tanilanmasi igin yararli olabilecek ¢esitli hatalarin, sistem
ayarlama degisikliklerinin vb. listesini sunar. Bu 6zelligi kullanmak i¢in TE personeli tarafindan 6zel talimatlar
verilecektir.

D =
Hata Gunluk Goruntuleyicisi v
Gunlik seviyesini gérintile: [Kritik * ] Kaydet
Zaman '\_l leti *
1 2012-08-30 04:59:13 Tyco COM - Version:2.02.08 Date:Feb 14 2013 Time:13:
2_ 2012-08-30 04:59:12 static void MCSApplication::prelnit()
3_ 2012-08-30 04:59:12 COM Main program started.
4_ 2012-08-30 04:54:20 Tyco COM - Version:2.02.08 Date:Feb 14 2013 Time:13:3
5_ 2012-08-30 04:54:18 static void MCSApplication::prelnit()
6_ 2012-08-30 04:54:18 COM Main program started.
T_ 2012-08-30 04:31:19 Tyco COM - Version:2.02.08 Date:Feb 14 2013 Time:13:3
8_ 2012-08-30 04:31:18 static void MCSApplication::prelnit()
9_ 2012-08-30 04:31:18 COM Main program started. *
- +—




O. Demo

Demo se¢imi Oncelikle tanitim ve egitim amaclariyla kullanihir. Demo modunda oldugunda, birim, ana
veritabanini bozmamak i¢in farkl bir veritabani kullanarak uygulamay1 yeniden baslatir. Fonksiyonelligin ¢ogu
Demo modunda bulunur ancak sensérleri bulunan gergek bir sonlandiriciya gerek yoktur. Genelde bir sikistirma
yaptiginiz ekranlardayken, sikistirmay1 gerceklestirmek icin ekrandaki "Sanal" sikistirma diigmesine dokunun.
Depolanan sikistirmadan alinan veriler kullanilacak ve tiim ekranlar normal bir sikistirma yapilmis gibi
goriinecektir.

Demoyu Baslat

Demo modu, "Sikistir' ddgmesine basildiginda sikistirma gerceklesmesini saglayarak Cgm
simdlasyonuna imkan verir.

Demo modunda, Cgm kuvveti ve konum sensird ayarlan degistirilemez.

Demo moduna girmek icin: "Demoyu Baslat" digmesine basin. Birim "demo"” modunda yeniden
baslayacaktir.

Demo modundan cikmak icin: "Demoyu Durdur" ddgmesine basin. Birim "nermal” modda yeniden
baslayacaktir.

P. Yazic1 simgesi
Bu ekran, CQM i¢in uygun yazicinin segilmesi i¢in kullanilir.

CQM, yerel, USB baglantili bir yaziciya ya da bazi ag yazicilaria yazdirabilir. USB seri ya da USB paralel
baglant1 noktas1 bagdastiricilarina baglanan yazicilar CQM'da desteklenmez.

CQM gesitli yazicilart destekler.  Gutenprint yazici siirliciisiinii kullanir.  Desteklenen yazicilarm listesi
asagidaki websitesinde verilmistir:

http://gutenprint.sourceforge.net

Bir yazicinin desteklenen yazicilar listesinde olmamasina ragmen, genelde benzer bir yazici igin olan siiriiciiyle
calisacaktir. Ornegin, HP Photosmart D5300 serisi yazici, desteklenen yazicilar listesinde degildir ancak, "HP
Photosmart 7150 - CUPS+Gutenprint" siiriiciisiiniin secilmesi ise yarar.

Kontrol Panelinden, yazici ayarlarina ve konfigiirasyon ekranlarma girmek i¢in Yaziciya dokunun. Yerel bir
yazici konfigiirasyonu i¢in, CQM Anabilgisayarinin bir tarafindaki iki USB baglant1 noktasi araciligiyla yaziciya
baglanin. Daha sonra "Yeni Yazici Diigmesi Ekle"ye dokunun ve bir yazicr siiriiciisii segmek igin talimatlari
takip edin.

Desteklenen bir ag yazicisini ayarlamak i¢in, "A§ Yazicilarmi Kullan"a dokun.  CQM otomatik olarak
desteklenen ag yazicilarini bulacak ve ekranin iizerindeki acilir listeye ekleyecektir. Hangi yazicinin
kullanilacagini se¢mek igin agilir listeye dokunun. CQM, diger CQM'lere baglanmis yazicilardan ya da CUPS



yazici sistemini kullanan bir bilgisayara bagli olan ortak yazicidan ¢ikti almayi1 destekler (<http:// www.cups.org/
>).) Apple Mac OS X kullanan bilgisayarlar ve ¢ogu Linux ya da Unix dagitimlart CUPS yazdirmayi destekler.

CQM, aynm1 zamanda LPR, IPP ya da SMB (Windows) protokollerini kullanan diger ag yazicilarina da
yazdirabilir. Bagimsiz ag yazicist sunucu cihazlarinin ¢ogu, LPR yazdirmayr destekler (LPR yazdirmayi
etkinlestirmek gerekebilir, varsayilan olarak kapatilmig olabilir).. Bu protokolleri olan yazicilara yazdirmak,
herhangi bir PC iizerindeki bir web tarayicisi kullanan CUPS web arayiizii ile yapilandirilabilir. CUPS web
arayiiziine erigsim saglamak i¢in, A§ Durumu ekranindan CQM'in IP adresini alin ve daha sonra da asagidaki
URL'ye goz atin: "http://x.x.x.x:631", "x.x.x.x" CQM'in IP adresidir. Daha sonra "Y&netim"e ve "Yazict Ekle"ye
tiklayin. "Diger Ag Yazicilar1" altinda, ag yazicist tiiriinii se¢in ve "Devam Et"e tiklayin ve daha sonra, sonraki
ekranlarda uygun bilgileri girin. Yazicinin "Mevcut" yazici se¢imi agilir listesinde goriinmesi gerekir. Yazici
kurulum ekranindan ¢ikmak ve listede goriinmesini saglamak i¢in yeniden girmek gerekebilir.

Bu web arayiizii ile, yukarida agiklandig1 gibi otomatik olarak eklenemeyen farkli ag yazicist tiirlerinin ¢ogunu
yapilandirmak miimkiindiir, bunlardan bazilart Windows yazicilari, HP JetDirect, LPR/LPD'dir.

Microsoft Windows (hem masaiistii hem de sunucu versiyonlari), ortak yazicilardan, Windows Sunuculari
lizerinde yazicilarin paylasilmasi i¢in varsayilan protokol olan Micro SMB protokolii ile yazdirmak i¢in bir
kullanici adi ve sifresi olmasini gerektirir (ag tiirii olarak "SAMBA" ile "Windows Yazicisi secilmesi
durumunda); ancak, Windows Sunucusunun ¢ogu versiyonu LPR yazdirmay1 destekler - Windows sunucularina
baglanan yazicilarindan yazdirmak konusunda destek almak i¢in LAN ydneticinize bagvurun.

Windows (SMB) Protokolii

Bir Windows yazicisiyla yazdirmak icin, "Baglant1" i¢in asagidaki format1 kullanin (bu giris, bir web URL'sine
benzeyen bir URI'dir): smb://username:password@DOMAIN/hostname/printer_name

DOMAIN degeri, Aktive Directory kullanan sirket ag1 {izerindeki oturum agma etki alaninizdir ve ¢ikarilabilir
(Active Directory kullanmayan kii¢iik bir LAN iizerindeyse, kendisiyle ana bilgisayar adi arasinda bir egik
cizgiyle). Windows sunucularina baglanan yazicilarindan yazdirmak konusunda destek almak i¢in LAN
yoneticinize bagvurun.

Line Printer Daemon (LPD) Protokolii

LPR/LPD yazicilar, asagidaki Baglanti formatini kullanir: lpd://hostname/printer name Internet Printing
Protocol (IPP)

IPP, CUPS'un asil olarak destekledigi ve bazi ag yazicilar1 ve yazici sunuculari tarafindan desteklenen tek
protokoldiir. Ancak, ¢ogu yazicinin dogru bir sekilde IPP'yi uygulamamasindan dolayi, yalnizca, satict resmi
destek verdigini belgelendirdiginde, IPP'yi kullanin. IPP yazdirma normalde 631 portu iizerinde olur ve http ve
ipp URI diizenlerini kullanir:

http://ip-address-or-hostname: port-number/resource
http://ip-address-or-hostname:port-number/resource?option=value
http://ip-address-or-hostname:port-number/resource?option=value&option=value
ipp:// ip-address-or-hostname/resource
ipp://ip-address-or-hostname/resource?option=value
ipp://ip-address-or-hostname/resource?option=value&option=value
ipp://ip-address-or-hostname: port-number/resource

ipp ://ip-address-or-hostname: port-number/resource?option=value

ipp://ip-address-or-hostname: port-number/resource?option=value&option=value



Ag yazilarinin yapilandirilmasi hakkinda daha detayli bilgi i¢cin CUPS'n internet sayfasina basvurun:

http://www. cups.org

Ayrica, bazi yazicilar iizerinde daha gelismis 6zellikleri yapilandirmak da miimkiindiir. Bunun i¢in, Mevcut

Yaziciyr Kur diigmesine dokunun.

Mevcut Yaziciyr Kurekrani, kullanimda olan 6zel yaziciya iliskin ayarlar

icerir. Bu ayarlar, ekranin tizerindeki acilir meniiyle segilebilecek olan kategorilere ayrilmistir. Renk modu,
yazdirma kalitesi, yazdirma ¢oziiniirliigii, kagit tepsisi se¢imi gibi 6zellikle bu ekrandan segilebilir. Genelde, bu
ayarlar varsayilan ayarlarinda birakilabilir.

7. SORUN GiDERME

Problem

Olas1 Neden

Diizeltici Onlem

Ogrenme Sirasinda
Gegersiz Sikistirmalar

Analog yiikseklik sensorii
bulunan sonlandiricilarda,
katsayilarin yanlis olmasi ya da
girilmemesi halinde sorunlar
olusabilir.

Gerekli oldugunda ayarlar1 dogrulaym ve kontrol edin.

Cikarilan ya da hasar géren
kablolar.

Kablolarla olusan tiim sorunlar1 diizeltin.

Pozisyon i¢in CQM II Ayarlari
ve kuvvet sensorleri,
sonlandiricida kurulu sensorlerle
uyusmaz.

Gerekli oldugunda ayarlar1 dogrulaym ve kontrol edin.

Hasarl1 ya da kusurlu sensorler.

Sensor operasyonu, "Sistem Kontrolleri"ne giderek ve
Tanimlamali DAQ 10 {iizerindeki sensor degerlerini
gozlemlerken sonlandiriciy1 yavasga gerceklestirerek
dogrulanabilir.

A particular analysis method
may not work for an unusual
crimping
application.Alisilmadik bir
sikistirma uygulamasi igin 6zel
bir analiz yontemi ige
yaramayabilir.

LEARN_MODE'da olusan GECERSIZ sikistirmalar1 incelemek
i¢in Raporlar ekranimi kullanin. Ornek ekranda yapilan herhangi
bir sikistirmanin, analiz edilmemesinden dolayt GECERSIZ
olarak rapor edileceginin belirtilmesi 6nemlidir.

LEARN MODE'da olusan ve GECERSIZ olarak raporlanan
sikistirmalart incelemek istersiniz. Durum agagidaki alanlarda
goriinecektir:

- crimp_result - Sikistirma Yiiksekligi Analizi

- peak_force result - Pik Kuvveti Analizi

- work index_result - Caligma Endeksi Analizi

- p2p_result - Noktadan Noktaya Analiz

- fft_result - FFT Analizi

Sikistirmayr GECERSIZ olarak raporlayan ayri bir anaiz
yonteminiz varsa, o analiz yontemini kapatabilirsiniz.
Alternatif olarak, size sorun yaratan tek bir yontem buluncaya
kadar, uygulamanizi bir analiz yontemini ¢alistirarak deneyin.




Ozel Sensorler igin ilave Bilgiler

Lineer Kodlayic1

CQM Ayarlarinda seg¢ilmis Konum Sensdrii dogru mu?

DAQ modiiliine bagli olan kodlayici kablosu mu?

Hasarli kodlayici kablosunu kontrol edin. Hasarliysa degistirin.

Kodlayic1 okuyucu kafasinda bir LED var. Kablo hasarli degilse ve DAQ modiiliine bagliysa, LED
yanmiyorsa kodlayiciy1 degistirin.

Sistem Kontrolleri modunda, sonlandiriciy1 yavascga gergeklestirirken Kodlayict sayimini gézlemleyin.
Bu sayilar, sonlandirict RAM'i hareket ettiginde degismelidir.

Kodlayic1 okuyucusu kafasi manyetik seritten ~lmm aralikli olmalidir. Aralik ¢ok fazlaysa ayarlayin.

Hasarli manyetik serit olup olmadigini kontrol edin? Hasarliysa degistirin.

Analog
Yiikseklik
Sensorii

CQM Ayarlarinda se¢ilmis Konum Sensdrii dogru mu?

Kablo DAQ modiiliine ve analog yiikseklik sensdriine bagl mi?

Hasarli kablo olup olmadigini kontrol edin. Hasarliysa degistirin.

Sistem Kontrollerinde, sonlandiriciy1 yavasca gerceklestirirken DAQ pozisyon sayisini gdzlemleyin.
Bu numaralar, sonlandiricit RAM'i strokun altina dogru hareket ettik¢ce degismelidir.

Analog yiikseklik sensorii, gecen miknatislarin 6niinde dogru bir sekilde yerlestirilmelidir. Aralik cok
fazlaysa ayarlayn.

RAM'e kurulan hasarli miknatis olup olmadigini kontrol edin. Hasarliysa, analog yiikseklik sensorii
kitinin degistirilmesi gerekir.

Taban Levhasi
Gerilimi Olcer
(Kuvvet Sensorii)

CQM Ayarlarinda segilmis Kuvvet Sensorii dogru mu?

Kablo DAQ modiiliine ve taban plakasina bagli mi1?

Hasarli kablo olup olmadigini kontrol edin. Hasarliysa degistirin.

Gerilim sensorlerinin oldugu alanda hasarli taban plakasi olup olmadigini kontrol edin (dogrudan bir
aplikatoriin destek piminin oldugu yerin altinda).. Hasarliysa degistirin.

Sistem Kontrollerinde, bas parmaginizla taban plakasini sertge ittirirken DAQ kuvvet sayisini
gozlemleyin. Sayilar, sensoriin diizgiin ¢aligtigini gosterirken degismelidir.

Piezo Sensorii
(Kuvvet Sensorii)

CQM Ayarlarinda segilmis Kuvvet Sensorii dogru mu?

Kablo DAQ modiiliine ve taban plakasina bagli mi1?

Hasarli kablo olup olmadigini kontrol edin. Hasarliysa degistirin.

Sonlandirict sasesi lizerinde bulunan sensorii sertge ittirirken DAQ piezo sayisint gézlemleyin. Sayilar,
sensoriin diizgiin ¢alistigin1 gosterirken degismelidir.

Tetikleyici
Sensorii (TE
olmayan
sonlandiricilarda)

CQM Ayarlarinda seg¢ilmis Konum Sensorii dogru mu?

Kablo DAQ modiiliine bagli mi1?

Hasarli kablo olup olmadigini kontrol edin. Hasarliysa degistirin.

Yakinlik sensoriiniin, dogru tespit edebilmesi i¢in 6niinde metal olmasi gerekir. Sensoriin diizgiin
monte edildiginde ve metal hedefin oldugundan emin olun. Sensoriin 6niinde metal olmast halinde,
iizerindeki LED yanmalidir.

Sistem Kontrollerinde, DAQ girisi LED'ini gdzlemleyin. Sensoriin éniinde metal olmast halinde,
iizerindeki LED
yanmalidir.




Problem

Diizeltici Onlem

Cok fazla sikigtirmanin
basarisiz olmasi iyi gibi
goruntyor.

Sikistirmayi dikkatle inceleyin. Kalite kriterlerinizi karsiliyor mu?

Bazi problemler bakimi iyi yapilmamus aletlerle ilgili olabilir. Aletlerin en iyi durumda
oldugundan emin olun.

Daha az duyarli olmalari i¢in analiz yontemlerinin duyarhiligini ayarlaym. Duyarlilig1 her
seferinde yaklasik 0.5 degistirerek deney yapin.

Sikistirma boslugu %35'in {izerinde mi?

Basarisiz sikistirmalar
analizden gegiyor.

Sikistirmayi dikkatle inceleyin. Tam olarak kalite kriterlerinizin alinda mi1 kaliyor?

Daha duyarli olmalari i¢in analiz yontemlerinin duyarliligini ayarlayin. Duyarlilig1 her
seferinde yaklasik 0.5 degistirerek deney yapin.

Sikistirma boslugu %35'in {izerinde mi?

Sonlandiricinin ayak
anahtart, CQM bir
sikistirmada basarisiz
oldugunda ve operator
hataya yanit vermediginde
hala sistemi dondiiriir.
(Hangi ana bilgisayarin
secildigine bagl olarak.)

CQM Ayarlarinda uygun ana bilgisayar sistemi segili mi?

Arayiiz kablosu DAQ modiiliine ve ana bilgisayar sonlandiricisina bagli m1?

Arayiiz kablosu hasarli m1?

Sistem TE olmayan bir sonlandiricidaysa, diizgiin olarak bagli mi1?

Dokunmatik ekran, HIC
cevap vermiyor.

Bir USB fare baglayin ve Dokunmatik Ekran kalibrasyon modunda gezinin. Fareyle

kalibrasyonu baglatin ve daha sonra ekrana dokunarak devam edin. Dokunmalar taninmazsa,

birim dogru ¢alismiyordur. USB fareyle sistemi ¢alistirmaya devam edebilirsiniz ya da
tamir/degistirme i¢in geri verebilirsiniz.

Dokunmatik ekran, ¢cogu
zaman cevap vermiyor.

Kalibrasyon kapali olabilir. Dokunmatik Ekran kalibrasyonuna gidin ve kalibrasyonu
gerceklestirin.

Dokunmatik Ekran kalibrasyonunda gezinmek i¢in bir USB fare kullanmaniz gerekebilir.

8. BAKIM

Asagidaki prosediirle, CQM'un kaliteli ve giivenilir olmasini saglamak i¢in belirlenmistir. CQM giinliik olarak
kontrol edilmeli ve diizenli olarak daha detayli bir inceleme yapilmalidir (kalite kontrol grubunuza gore).

8.1. Dokunmatik Ekran Temizligi

Ekranin on yiizeyi, kirden, tozdan, parmak izlerinden ve optik &zellikleri bozabilecek diger maddelerden
temizlenmelidir. Asindirict malzemelerle uzun siireli temas, 6n ylizeyi gizecek ve resim kalitesi olumsuz olarak
etkilenecektir. En iyi sonuglar1 almak i¢in, yiizeyi diizenli olarak temizlemek i¢in temiz, hafif nemli ve ¢izmeyen
bir havlu bez ve ticari olarak kullanilabilir herhangi bir cam temizleyici kullanin. Temizleme soliisyonu,
dokunmatik ekran ylizeyine degil havluya uygulanmalidir.

8.2. Giinliik Bakim

1. Temiz bir firga ya da yumusak, pamuksuz bir bezle tozu, nemi ve diger kirleticileri temizleyin. CQM'a zarar
verebilecek nesneleri KULLANMAYIN.

2. Biitiin elemanlarin yerinde ve dogru bir sekilde sabitlenmis oldugundan emin olun.

3. Monitdriin diizgiin olarak baslatilmasi igin giicii yeniden vermeden dnce en az 10 saniyeligine CQM'u kapatin.

4. Arkada ve yan panellerde bulunan sogutucu deliklerin tikali olmadigindan emin olun.

8.3. Kurulu Lineer Kodlayicisi olan Sistemler i¢cin Ozel Tedbirler

Manyetik seridin temizlenmesi i¢in kullanilan manyetik alan tedbirleri ve kimyasal maddeler.
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8.4. Kalite Kontrol Bakimi

Kalite kontrol personeliniz diizenli incelemeler yapmalidir. Kalite kontrol incelemelerinin kaydi, CQM'den
sorumlu personelde kalmalidir. TE, ayda bir inceleme yapilmasini tavsiye eder; ancak, operatdr becerisi,
kullanim miktar1, ortam ¢aligma kosullar1 ve sirketinizin belirledigi standartlar, incelemelerin sikligimi belirleyen
faktorlerdir.

1. Uygun bir temizleme maddesiyle birikmis ince tabakayi temizleyin.

2. Biitlin elemanlarin yerinde ve dogru bir sekilde sabitlenmis oldugundan emin olun.

3. Arkada ve yan panellerde bulunan sogutucu deliklerin tikali olmadigindan emin olun.
8.5. Degerlendirme ve Tamir

Sikistirma Kalitesi Monitorleri degerlendirme ve tamir i¢in TE’ye iade edilebilir. Talimatlar i¢in 1-800-722-1111
numarali telefondan Alet Yardim Merkezi'ni arayin.

Sikistirma Kalitesi Monitorlerini TE temsilcinizden siparis edin, 1-800-526-5142"yi arayin, satinalma siparisinizi
1-986-7605’¢ fakslayin ya da asagidaki adrese yazin:

MUSTERI HIZMETLERI (038-035)
TYCO ELECTRONICS CORPORATION
PO BOX 3608
HARRISBURG PA 17105-3608

9. REVIZYON OZETI

Bu kilavuzun bir 6nceki siiriimiinden beri:

* Paragraf 3.3, Sistem Ayarlar1 eklendi;



* Paragraf 4.1, Secenekler eklendi;
« "Ogren" modu genisletildi

* Boliim 2.8,A revise edildi;

* Ekranlar giincellendi; ve

* Logo ve format giincellendi

* Sekillere referans verildi



