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MAGTERM I ンタ コネ ョン 入 ン MAGTERM I製品 十 理解 且 使

用 最終製品特 使用条件 十 整合性 持 作成  

 

厳 い環境条件 い 最終製品特 試験評価 あ 実施 事 推奨 ま  

 

ネ 線 端処理 い 難 い結線条件 永久接続 希望 希望 場合 豊富 製

品群 揃え ン 採用 検討 い  

 

MAGTERM I ンタ コネ ョン 使用 チ 客様 設計／製造

い ま  

 

TE MAGTERM I製品及び ン 提供 ま 客様 最終製品 適合 け冶具 客様

設計／製造 い ま  

 

試作 量試 量産 い ン 容 計画 TE 技術部 知 い 特

自動化 計画 ン 相互 開示 推進 事 肝要  
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1  標準 MAGTERM I 種類 選定 注意  

 

 3  2Slot-Type端子 

1  適用 サ  ： ＃1 6 参照  

2  特徴 ： 2 Slot 線径 異 銅 ネ ワ 1 圧入 出来ま  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 5  2Slot-Type端子 

1  適用 サ  ： ＃2 6 参照  

2  特徴 ： 2 Slot 線径 異 銅 ネ ワ 1 圧入 出来ま  
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2  サ 種類 設計 注意  

 

1) サ 種類 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2  設計 注意  

  材質 入 PBT 入 ン 使用  

 端子挿入荷重 端子当 150㎏ 耐え 構造  

挿入荷重 ネ ワ サ 端子 組合 及び 出来 寸法 一極当

51㎏～150㎏ 範 変動  

 諸寸法 付規格 114-78034 114-78035 記載 端子保持力及び端子挿入荷重 直接関連

指定公差 あ 厳守  

 

Cavity Size 1 
3Series 2Slot-Type 

(Reference Application Spec. 114-78034) 

Cavity Size 2 
5Series 2Slot-Type 

(Reference Application Spec. 114-78035) 
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 ネ ワ 端 処理 自動挿入機 ン 使用 方法 用い

手動 行う方法 2方式 あ  

各々 方式 対応 形状及び寸法 付規格 規定 い  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

★ 注 1 ： ワ サ ワ 断時 同時 落 標準 様 あ

落 い事 可能 あ サ 目 入 く 状態

留意  

★ 注 2 ： 厚 3 場合 1.14㎜ 5 場合 2.16㎜ 標準寸法 付規格

規定 い  

3 い 1.14㎜以外 準標準寸法 1.35㎜ 1.5㎜ 1.66㎜ 2.16㎜ 4

種類 用意 い  

厚 端子挿入 重要 寸法 あ 標準寸法及び準標準寸法 適用

 

 

 まわ 規制 び注意 い 4章 MAGTERM I端子挿入 ン い 注意

及び 配置 注意 参考  

 

 
3  適用 ネ 線 い 注意  

 

1  ネ ワ 銅製 あ 断面 形 あ  

2  ネ ワ 様 JIS C 3202 3203 準拠  

 

自動挿入機 ン 使用 方法 
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4  MAGTERM I端子挿入 ン い 注意  

 

1  端子挿入姿勢 ネ ワ 端 断方向 

                

 

   記 参考事例  

 ネ ワ 端 ワ 外側 出  

 端 側 ワ 側 方向 端子 挿入  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

端子挿入動作 方式  

 

 

 

 

 

★ 記 端子挿入 ワ 先端 断 同時 行 う 方式 基 的 方式 あ  

例外的 次 方式 採用 場合 あ 不具合 発生 多く  

方式 推奨 い  

方式 
端子 反対側 
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   記 参考事例  

 ネ ワ 端 ワ 側 出  

端子 側 ワ 端 出  

 ワ 側  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

端子挿入動作 方式  

 

 

 

 

 

★ 方式 ワ 断後 端子挿入 方式  

方式 ワ 断時 ワ 外 やワ 断後 ワ

不具合 ワ 引込ま 等 発生 可能性 あ 推奨出来 い  

★ や 得 方式 採用 場合 ワ 先端 断後 ワ 保持 確実 事 必要

 

方式 
端子 側 
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2  端子挿入荷重 耐え サ 剛性確保 

MAGTERM I端子 一般的 挿入荷重 一端子当 51㎏～150㎏ あ 例 う 支え

サ 強 弱い場合 倒 所定 端子挿入深 得 サ

自体 破壊 サ 剛性確保 十 注意 必要 あ  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3  端子挿入深 規定 

端子挿入深 示 端子 面 底 隙間 0.25mm C±0.25mm あ 規定

い  

C寸法 底深 寸法 端子高 B寸法 引く 算出  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

★ C寸法 規定 底深 寸法 公差±0.05㎜以 事 必要  
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4  確保 

端子挿入 先端 面 触 ま 前進 く 回 先端部

面積 範 い 障害 突起物 巻線等 無い事 必要  

 

 ンサ ョン  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

用 ンサ ョン  

★ ンサ ョンチ 先端 寸法 使用 端子 異 TE技術部 問い合わ く い  
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★ 巻線 突起物 無い う 例 示  
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5  配置 注意  

 挿入位置決 必要 製品 基準 位置寸法 示 X Y 及び挿入深 規制 必要

サ 高 示 H  

 

 型 タ 用 タ 例 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

★ 周 配置 場合 角 指示 位置指定 ワ 大 角 公差 け 許容

位置誤差範 変わ 中心位置 X-Y 標 変換 時 位置寸法 段 X-Y 標

配置 場合 指定公差 準 事 必要 あ  
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 ネ ワ ン 方向 い  

ネ ワ 出 方向 同一 基 的 ワ 外側 ワ 断側 来 う  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
6  MAGTERM I採用 注意  

1  ワ 処理 い 注意 い  

 部 ワ ま 端子 挿入 正常 出来ま  

 MAGTERM I端子 ワ 電気的接触 損 わ ま  

 

 

 端子挿入前 注意  

ネ ワ ネ 外 浮 い い事 注意 い  

 

 端子挿入後 注意  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ン 記載以外 容 い 付規格 114-78034 114-78035 準 い  
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7  MAGTERM I端子挿入 ン 種類 

★ 全 挿入 ン 必要 ワ け冶具 顧客 設計 製作 い ま  

 手動挿入 具 

 

挿入 具 試作や 用 端子 装着 使用

ま  

 

 

 

 ンサ ョン 及び ンサ ョン  

ン 少量 中程 生産用 使用 ま  

チ ネ ワ

MAGTERM I端子ワ 用 溝 端子

挿入 ま  

 

★ ン け冶具 顧客側 用意 い ま  

★ タ 異 場合 御 いま  

 

 

 

 

 

 ンサ ョン  

MAGTERM I ンサ ョン 顧客 生産

ン 中 自由 う 体 コン

サ 構成  

全自動 ン 設計 様 適合 う ンサ ョン

水平 垂直 い 選択 ま  

主 全自動 ン大量生産 間 10 万 ン以 向

 

 

 

 

 

 

 

 

 

★ ワ ン 部 い 顧客側 設計 製作 い ま  

★ 付け詳細 面 919046 ま 412-5618 参照 い  
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 ンサ ョン ン 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

★ ワ け冶具部 い 顧客側 設計 製作 い ま  

 

 


