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Recommandations relatives A une utilisation correcte

Des troubles cumulés de type traumatisme peuvent survenir en cas d'utilisation prolongée d'outil &
main. Les outils 2 main AMP sont faits pour un usage occasionnel et pour des applications de
faible volume. AMP offre une gamme étendue d'équipements motorisés pour des applications
intensives du type production.
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Yt reoion de s Q
L'outil & main PRO-CRIMPER I1 est un outil de type "commercial”,

il a &té congu initialement pour les domaines suivants : installation, \Poignée fixe
réparation, travaux de maintenance. Il peut &tre également utilisé

comme prototype dans les applications industrielles, commercia-

les ou institutionnelles. Les produits sertis & l'aide de cet outil se-

ront conformes aux hauteurs de sertissage spécifiées pour les

outils & main dans la spécification d'application 114 appropriée, Poignée mobile

mais peuvent ne pas se canformer & d'autres caractéristiques de

la spécification. AMP offre une variété d'outil pour répondre & vos

besoins. Pour de plus amples renseignements, contactez AMP de

France, Tél : 01.34.20.88.07

Fil
N° référence N° référence ensem- | Typede | Taille | Diamdtre isolant Longueur de dénudage
ensemble matrice | ble positionneur* | contact** mm? mum (pouce) mm (peuce)
10 Loe3)
586132 58515-1 Rmbeses | 06 79 e
035 o

* Fourni avec 'ensemble matrice, disponible également séparément. ** Contaclez le centre AMP d'assistance technique (voir ci-dessus)
pour des néférences de contact spéeifiques.
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ENSEMEBLE OUTIL A MAIN PRO-CRIMPER II
AN EQUIPE DE L'ENSEMBLE MATRICE 58613-2 408-4274-1

1. INTRODUCTION

L'ensemble outil & main AMP PRO-CRIMPER II 58613-1 est constitué d'un ensemble matrice
58613-2 et d'une monture d'outil & main PRO-CRIMPER I 354940-1. L'ensemble matrice est
constitué de matrices de sertissage et d'un ensemble positionneur. Lire attentivement les
instructions suivantes avant d'effectuer le sertissage de tout contact.

NOTA Les dimensions indiguées dans cette notice d'instruction sont en millimétres (souces
entre parenthéses). Les figures et illustrations permettent seulement l'identification des
différents composants, elles ne sont pas dessinées a l'échelle.

2. DESCRIPTION (Figures 1 et 2)

L'outil est composé d'une monture d'outil comprenant une méchoire et une poignée fixes, une
méchoire et une poignée mobiles et une roue de régiage de la crémaillére qui permet un sertissage
complet du contact. La monture d'outil supporte un ensemble matrice comprenant trois sections de
sertissage.

L'ensemble matrice comprend une enclume fil, une enclume isolant, un poingon fil et un poingon
isolant.

Un ensemble positionneur, fixé & l'extérieur de 1a monture, comprend un positionneur, un arrétoir a
ressort et un support de contact.

Des broches et des vis de fixation sont utilisées pour positionner et fixer les matrices sur la
monture d'outil. Un écrou est utilisé pour fixer l'ensemble positionneur sur la vis de fixation de la
malrice supérieure.

3. POSE ET DEPOSE DE L'ENSEMBLE MATRICE ET DE L'ENSEMBLE POSITION-
NEUR (Figure 2)

1 Ouvrir les poignées de 'outil et déposer les deux vis de fixation de matrice des méchoires
de l'outil.

2 Mettre en place I'enclume fil et l'enclume isolant de maniére  ce que les cotés chanfreinés
et leur surface repérée soient face  T'extérieur lorsque les enclumes sont en place dans la
maéchoire mobile de la monture d'outil.

3 Insérer les deux broches de fixation.
4 Passer la vis de fixation courte au travers de la michoire et des deux matrices enclume 'et

serrer partiellement cette vis de manigre  tenir les matrices en place. Ne pas serrer comple-
terent 1a vis lors de cette opération.
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Figure 2

5 Positionner les poingons fil et isolant de maniére & ce que les cotés chanfreinés et leur sur-
face repérée soient face 2 l'extérieur lorsque les poingons sont en place dans la méchoire
fixe de la monture d'outil.

6 Insérer les deux broches de fixation.

7 Passer la longue vis de fixation au travers de la méachoire et des deux matrices enclume et
serrer partiellement la vis de maniére 2 tenir les matrices en place. Ne pas serrer complete-
ment la vis lors de cette opération.

8 Fermer avec précaution les poignées de l'outil en s'assurant que les enclumes et poingons
sont correctement alignés. Poursuivre la fermeture des poignées jusqu'a ce que la cré-
maillére de la monture d'outil soit suffisamment engagé pour maintenir les enclumes et
poingons en place, puis serrer les deux vis de fixation des matrices.

9 Metire en place I'ensemble positionneur sur l'extrémité de la longue vis de fixation de
matrice et positionner cet ensemble contre le coté de la monture d'outil.

10 Visser I'écrou sur l'extrémité de la longue vis et le serrer juste assez pour maintenir en place
I'ensemble positionneur tout en permettant au positionneur de coulisser de haut en bas,

11 Pour effectuer la dépose, fermer les poignées de l'outil jusqu'a ce que la crémaillére se rela-
che, déposer l'écrou, ['ensemble positionneur, les deux vis de fixation des matrices et les
quatre broches de fixation des matrices et sortir les enclumes et poingons hors des machoi-
res en les faisant coulisser.
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4. REGLAGE DU SUPPORT DE CONTACT (Figure 3)

NOTA Le support de contact est pré-réglé avant livraison mais des réglages mineurs peuvent

étre nécessaires.

Réaliser un échantillon de sertissage afin de déterminer si le contact serti est rectiligne,
courbé vers le haut ou vers le bas.

Si un réglage s'avére nécessaire, desserrer la vis maintenant le support de contact sur
I'ensemble positionneur.

NOTA  La crémaillére a des crans qui occasionnent des déclics audibles lorsque les poignées de

l'outil se ferment.
Mettre en place un contact avec son fil dans l'empreinte appropriée et fermer les poignées
de l'outil jusqu'a ce que le sixiéme déclic de la crémaillére soit atteint ou jusqu'a ce que le

support de contact touche le contact.

Desserrer légeérement 'écrou maintenant l'ensemble positionneur contre la monture de
Foutil.

Déplacer le support de contact dans le sens approprié visant 2 éliminer la courbure du con-
tact constatée sur I'échantillon.

Serrer 'écrou et fermer les poignées jusqu'a ce que la crémaillere se reldche.
Déposer et vérifier le contact ainsi serti.
Réaliser un nouvel échantillon de sertissage. Si le contact est rectiligne, serrer la vis du sup-

port de contact. Si le contact est encore courbé lors du sertissage reprendre la procédure de
réglage jusqu'a I'obtention d'un contact correctement serti.
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5. PROCEDURE DE SERTISSAGE

Nota  Cet outil est pourvu d'un dispositif de réglage du sertissage. Initialement, il convient de
vérifier la hauteur de sertissage comme spécifié figure 4. Se reporter & la Section 6, Con-
trole de hauteur de sertissage et a la Section 7, Réglage de la hauteur de sertissage,
afin de vérifier la hauteur de sertissage avant dwiliser U'outil pour sertir les tailles de fil
et contact désirées.

Se reporter au tableau de la figure 1 et sélectionner un fil correspondant a la taille et au diamatre
d'isolant spécifiés. Dénuder le fil A la longueur indiquée figure 1 en prenant soin de ne pas entailler
ou couper les brins du fil. Choisir un contact applicable et identifier la section de sertissage
appropriée en fonction des repéres de taille de fil inscrits sur l'outil. Se reporter 4 la figure 3 et
procéder comme suit

1 Tenir I'outil de fagon A ce que sa partie arriére (coté fil) soit face A vous. Serrer les poignées
de 'ontil jusqu'a 1'obtention de la pleine ouverture de celles-ci.

2 Tenir le contact par son extrémité d'assemblage et 1'insérer, fiit récepteur isolant en premier,
par l'avant de l'outil dans la section de sertissage appropriée.

3 Positionner le contact de maniére a ce que son extrémité d'assemblage soit du coté position-
neur de l'outil et que l'ouverture en "U" des fiits récepteurs fil et isolant soient face au som-
met de l'outil. Placer le contact dans I'empreinte de maniére & ce que le positionneur mobile
se place dans la fente du contact. Se reporter 2 la figure 3. Amener l'extrémité avant du fit
récepteur fil en butée contre le positionneur mobile.
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ATTENTION  S'assurer que les dewx cotés du fiit récepteur isolant ont une amorce de pénétra-
tion égale dans la section de sertissage. Ne pas tenter de sertir un contact
improprement positionné.

4 Maintenir le contact en position et serrer les poignées de I'outil jusqu'a ce que le rochet
s'engage suffisamment pour maintenir le contact en position. Ne pas déformer les fits
récepteurs fil et isolant.

5 Insérer le fil dénudé dans les fiits récepteurs isolant et fil du contact jusqu'a ce qu'il vienne
en butée contre la butée de fil, comme montré figure 3.

6 Maintenir le fil en place et serrer les poignées de l'outil jusqu'a ce que la crémaillre se rela-
che. Laisser les poignées s'ouvrir et déposer le contact serti.

NOTA Le contact serti peut étre collé dans la zone de sertissage, mais peut étre aisément enlevé
en poussant sur le haut du positionneur {voir figure 3).

7  Vérifier la haunteur de sertissage du contact comme décrit en Section 6 Contréle de hau-
teur de sertissage. Si nécessaire, régler la hauteur de sertissage comme décrit en
Section 7, Réglage de la hauteur de sertissage.

6. CONTROLE DE LA HAUTEUR DE SERTISSAGE

Ce contrdle nécessite I'utilisation d'un micrométre avec une touche enclume modifiée. AMP
recommande le micrométre modifié (Comparatenr de hauteur de sertissage RS-1019-5LP) qui
peut &tre commandé 3 :

Procéder comme suit ;

1 Sereporter a la figure 4 et choisir un fil (taille maximum) pour chaque section de sertissage
listée.

2 Sereporter & la Section 5, Procédure de sertissage, et réaliser le sertissage du(des) con-
tact(s) conformément 2 cette procédure.

3 ATaide d'un comparateur de hauteur de sertissage, mesurer la hauteur de sertissage du fiit
récepteur fil comme montré figure 4. Si 1a hauteur de sertissage est conforme au dimen-
sions indiguées dans le tableau, I'outil est considéré dimensionellement correct. Dans le cas
contraire l'outil doit &tre réglé. Se reporter 2 la Section 7, Réglage de hauteur de sertis-
sage.
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Positionner la pointe au cenire
du fot récepteur fil sur le coté N\
opposé a la jointure

T

Touche enclume modifiée nAm

Taille du fil Section de sertissage Haute_u rde S ertissage
m? (Max.) (Inscription taille du fil) (Dimension A)
m X p et tolérance ()
1,50 0,05
10 1,0 [059 .002]
1,32 0,05
0.6 0.6 [052 .002]
122 0,05
0.35 0,35 [048 .002]
Figure 4

7. REGLAGE HAUTEUR DE SERTISSAGE (Figure 5)
1 Déposer la vis de verrouillage de la molette de réglage de la crémaill2re.

2 ATaide d'un tournevis, régler la molette de réglage de la crémaillere & partir du coté posi-
tionneur de 1'outil.

Tournevis

Molette de réglage
de la crémaillére

Vis de verrotiillage

(type)

Figure 5
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3 Observer la molette de réglage de la crémaillere. Si un sertissage plus serré est nécessaire,
tourner la roue de réglage dans le sens anti-horaire vers une plus grande valeur de réglage.
Si un sertissage moins serré est nécessaire, tourner la molette de réglage dans le sens
horaire vers une plus faible valeur de réglage.

4 Remettre en place la vis de verrouillage, sans la serrer.

5 Réaliser un échantillon de sertissage et mesurer la hauteur de sertissage. £i la dimension est
acceptable, serrer la vis de verrouillage. Si la dimension est hors tolérance, poursuivre le
réglage de la crémaillére en fonction de l'écart dimensionnel observé, faire un nouvel
échantillon de sertissage et vérifier sa hauteur de sertissage.

8. MAINTENANCE

S'assurer que l'outil et les matrices sont nettoyés en les essuyant & I'aide d'un chiffon doux et
propre. Enlever tout débris A I'aide d'une brosse douce et propre. Ne pas utiliser d'objet pouvant
endommager l'outil. Lorsque l'outil n'est pas utilisé, maintenir ses poignées fermées pour éviter
que des objets viennent se loger dans les matrices de sertissage et le ranger dans un endroit propre
et sec.

9. CONTROLE VISUEL

11 convient d'inspecter les matrices de sertissage de mani¢re régulitre afin de s'assurer qu'elles ne
sont pas usées ou endommagées. Vérifier les sections de sertissage pour l'absence de zones
aplaties, d'écaillage, d'usure ou de cassure. Si un dommage ou une usure évidente est détects,
l'outil doit &tre remplacé. Se reporter & la Section 10, Remplacement.

10. REMPLACEMENT

Les pigces pouvant étre remplacées par le client sont montrées figure 1. Dispenible séparément, le
kit de réparation AMP PRO-CRIMPER II comprend un écrou de rechange et une variété de
goupilles, bagues, vis et ressorts. Si les matrices sont endommagées ou fortement usées elles
doivent étre remplacées, Commandez le kit de réparation et pices de rechange A votre
représentant local AMP, ou téléphonez Iui au 01 34 20 88 07 ou envoyez un fac-similé de votre
commande par télécopie au 01 34 20 86 03 ou écrivez & :

AMP de FRANCE
B.P.39
95301 CERGY PONTOQISE CEDEX
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