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Ostrzezenie - Bezpieczenstwo — najpierw przeczytaj!
Podczas osbtugi urzadzenia nalezy sie zastosowaé do zamieszczonego ponizej ostrzezenia.

Przed konserwacjg maszyne nalezy
wytgczyc

)

Podczas obstugi nalezy nosic¢ odziez ochronng

NIE wolno modyfikowac urzagdzenia bez

pozwolenia TE dobranej odziezy, moze to spowodowac

blokade maszyny

0 NIE nalezy zaktadac nieodpowienio

NIE nalezy umieszczac rgk w maszynie

e

|
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1 Opis

FR.L

/ Modut wykrywania ,.
1 \;‘ .
i, Modut centrujgcy I'. T
# @)
2. @ :

)
%

Q

RBK-X1 Urzadzenie centrujace RBK-X1C
22348001 NON-CE 2369600-1 2376800-1 NON-CE
22348002 CE 2376800-2 CE

Rys.1  Widok ogdiny

Ten podrecznik omawia, jak wykona¢ modernizacje RBK-X1 do RBK-X1C, poprzez instalacje urzadzenia
centrujacego.

Urzadzenie centrujgce to opcjonalne, dodatkowe urzgdzenie, ktére mozna doda¢ wytgcznie do Maszyny do
taczenia metoda termokurczliwg RBK-X1. Zapewnia ono prawidtowg pozycje przewodow rurowych i zigcza
przewodow, przed rozpoczeciem procesu zaciskania na gorgco.

Aby uzyskaé podrecznik uzytkownika RBK-X1C, sprawdz 409-35021 (wersja nie-CE) lub 409-35022 (wersja
CE)
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https://dmtec.tycoelectronics.com/dmtec/documentDelivery/getFile?docType=Specification+Or+Standard&docName=409-35021&filePreference=English:pdf
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1.1 Specyfikacje

wysokosé
230mm

Szerokos¢

Glebokos¢ 365mm

650mm

Rys.2  Wymiary RBK-X1C

Tabela 1 — Parametry ogolne

Przeznaczenie modelu Urzadzenie centrujgce

Zasilanie Prad staty 24V z RBK-X1

Dostarczanie powietrza | 4~6 baréw, (Rurka o srednicy 10mm)

Wielkos¢ maszyny Sprawdz Rys. 2

Maks. rozmiar

przewodu rurowego Srednica 19mm, dtugo$¢ 60mm

Temperatura otoczenia Temperatura: 5 do 40 °C Wilgotnos¢
podczas dziatania wzgledna: 50%~90%

Waga netto 8 kg
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2 Instalacja

2.1 Przygotowanie narzedzi

Przed instalacja, nalezy przygotowaé okreslone ponizej narzedzia.

Srubokret Klucz Klucz Pojemnik
imbusowy

Rys.3 Narzedzia

2.2 Przygotowanie komponentow

Przed rozpoczeciem modernizacji, nalezy sie upewnié, ze sg przygotowane wymienione ponizej komponenty.

Gorna, przednia

Modut centrujgcy Modut wykrywania pokrywa

Ostrze
wyrzutnika

osprzet F.R.Lirura Kabel potgczenia Przedtuzacz

Rys.4 Pakiet Maszyna i Urzadzenie centrujgce
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URZADZENIE CENTRUJACE, RBK-X1

Rev. A Sty 2021

2.2.1 Modyfikacja pokrywy maszyny

Dla starszych wersji (SN: CRX10001~CRX10030; CRX1CE0001~CRX1CE0005) bazowa maszyna RBK-X1,
wymaga modyfikacji pokrywy maszyny, przed instalacjg komponentéw urzadzenia centrujgcego. Patrz

ilustracja ponizej.

20 mm 7

30 mm

&

l 2. Srednica
wierconego
otworu @ 16mm
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o

1. Srednica
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wierconego otworu
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3. Wyciecie
gniazda @ 6mm

9 mm

114 mm

25 mm

7 mm

8 mm
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2.2.2 Zdejmij przednig pokrywe maszyny

Zdejmij 2 pokrywy z maszyny bazowej. (Urzgdzenie centrujgce nie bedzie juz potrzebowato tych 2 pokryw)

Gorna, przednia pokrywa

Przednia pokrywa BTM

Rys.5 Przednia, gdrna pokrywa maszyny i przednia pokrywa BTM

2.2.3 Otworz pokrywe maszyny

Pot6z maszyne, jak na ilustracji ponizej i odkre¢ sruby montazowe pokrywy, a nastepnie ostroznie otworz
lewg pokrywe i prawg pokrywe oraz tylng pokrywe.

Rys.6 Odkrecanie Sruby pokrywy
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Lewa

pokrywa

Prawa pokrywa

Rys.7 Otworz pokrywe

2.3 Zatdéz ponownie ostrze wyrzutnika.
1. Obrdé¢ dysk recznie, umozliwiajgc na przesuniecie ostrza wyrzutnika do przodu.
2. Odkre¢ 2X sruby montazowe przenosnika i podnie$ gorny przenosnik

3. Wymien 2x ostrza wyrzutnika na nowe ostrza wyrzutnika, dostarczone razem z urzadzeniem
centrujgcym.

4. Przykre¢ ponownie sruby montazowe przenosnika.

2. Przenosnik

3. Ostrze wyrzutnika
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2.4 Instalacja urzgdzenia centrujgcego

1. Umiesc¢ urzgdzenie centrujgce z przodu maszyny, z 4x trzpieniami prowadzgcymi opartymi o przednig
ptyte podstawy maszyny.

2. Pchnij na boki lewy i w prawy wyrzutnik przewoddw rurowych, a nastepnie sprawdz, czy jest taka
sama szczelina pomiedzy nimi a $ciankg maszyny. Przykre¢ 2x sruby montazowe na spodzie. (Wyjmij
ruchome trzpienie z ptyty podstawy maszyny i wiéz je z powrotem do otwordéw plyty podstawy
urzgdzenia centrujgcego)

Wyrzutnik
przewodéw
rurowych
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2.5 Instalacja modutu wykrywania

1. Odkrec¢ 4x sruby montazowe mostka podswietlenia. (Nie trzeba zdejmowaé mostka podswietlenia)

2. Umies¢ Modut wykrywania na ramie maszyny, jak na ilustracji ponizej, a nastepnie przykre¢ go 6x
Srubami montazowymi.

Strona 9



=TE
— URZADZENIE CENTRUJACE, RBK-X1 Rev. A Sty 2021

connectivity

3. Potaczenie Modutu wykrywania z maszyng.

i. Wyjmij z opakowania przedtuzacz.

i. Podtgcz koniec zigcza (7 punkowe) do PLC (pod prawg pokrywa maszyny), wediug schematu

ponize;j.
-—_—%_ _T 7 (5 Gniazdo
— 5 [54) T1:424Y | przedtuzacza
= TV
PLC-01.5 15 (14 = =
PLC-Q1.4 -2 123) 4]
308 L popy
B 2 (2 | pie-12.3
1 1020 pic-i07
o
K31
7 pinowe zigcze do modutu
wykrywania
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iii. Potgcz gniazdo (przediuzacz) z wtyczka (modut wykrywania) jak na ilustracji ponizej, a nastepnie
przymocuj ztgcze w odpowiednim miejscu przewigzkami do podstawy mocowania oraz upewnij
sie, ze kabel nie bedzie kolidowat z przesunieciami maszyny. Sprawdz lokalizacje na ilustracji
ponizej.

Gniazdo (kabel potgczenia)

4. Regulacja na module wykrywania.

Zaczekaj na opadniecie ramienia wykrywania do pozycji pionowej, a nastepnie wtéz kabel do komory
nagrzewania, sprawdzajac, czy kabel w 100% styka sig z ptytg wykrywania. Jesli nie, wyreguluj Srube
ustawienia w celu regulacji kata obrotu ramienia wykrywania.

wykrywania

Piyta
wykrywania
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2.6 Instalacja F.R.L i przewodu rurowego

1. Zamontuj F.R.L z tylu lewej pokrywy maszyny, srubami 2x M5

2x $ruba M5 i
nakretka M5

230V~50Hz

HEATER FAN
3AM) 1AM

Ztgcza panela

220-240V~50Hz
3.15A(M

(S | —_—

2. Podtacz 2x rure wyjscia z modutem wykrywania i modutem centrujgcym. Przymocuj rure w
odpowiedniej pozycji przewigzkami. Obro¢ dysk w celu wykonania cyklu pracy, dwukrotnie
sprawdzajgc, czy rura nie koliduje z przesuwaniem maszyny.
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2.7 Pofaczenie pomiedzy maszyng i modutem centrujgcym

Wyjmij kabel potgczenia z opakowania urzadzenia centrujgcego, a nastepnie podtgcz do maszyny. Przymocuj
kabel pod ptytg podstawy maszyny, uzywajgc przewigzek i podstawy mocujgcej.

3  Aktywacja urzgdzenia centrujgcego

3.1 Podtgcz zasilanie powietrzem

Podtgcz rurke (4~6 baréw, srednica rurki 10mm), a nastepnie WLACZ zasilanie powietrzem.

l230V~50Hz |

_’ .

!

220-240V~50Hz
3.15A(T)
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3.2 Ustawienia maszyny
1. Upewnij sie, ze oprogramowanie maszyny jest w najnowszej wersiji. Jesli nie, kliknij tacze ponizej, aby
pobra¢ najnowszy program i zaktualizowa¢ oprogramowanie maszyny (HMI i PLC).

https:/teams.connect.te.com/sites/ATSHEnNgineering/Shared%20Documents/Forms/Allltems.aspx?Root
Folder=%2Fsites%2F ATSHEnNgineering%2F Shared%20Documents%2FHeat%20Shrink%20Machine%2
FRBK%2DX1%2F Software&FolderCTID=0x012000704C4B3B7B15974BAF7DB5CC9CC19E27&View=
%7BDD51CAD2%2D0A9E%2D42FB%2DA5C3%2D52FFF25875BF%7D

2. WLACZ zasilanie maszyny i zaloguj sie z uprawnieniami B (hasto: 12345), po czym przejdz do strony
Konserwacja. Przetgcz na WL. pokazane ponizej 2 ikony.

& Przetgcznik centrowania urzgdzenia. Gdy jest ustawiony na Wt., urzgdzenie
centrujgce jest uaktywnione.

k0 (M19ger &9 Wiacz te ikone, gdy jest uaktywnione urzadzenie centrujgce, cykl mozna
uruchomic automatycznie, bez naciskania obu przyciskow start. NIE nalezy uzywac tej funkcji do
produkcji, poniewaz cykl rozpoczyna sie bez ragk na przycisku start, a operator moze umiesci¢
rece na maszynie, co moze spowodowac ich zgniecenie.

3. Powrd¢ do gtdbwnego interfejsu. Maszyna jest gotowa do dziatania. Sprawdz dokument 409-35021,

czes¢ 4.2.8 w celu wyszukania informacji o tym, jak uzywac¢ RBK-X1 z funkcjg automatycznego
centrowania.
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