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	1. 简介
	2. 描述
	3. 冲模总成安装
	4. 压接步骤
	1. 将端子插入冲模总成，其中端子插接部抵住弹性销。＇请参阅图 3a）。
	2. 向下按压控制杆，以打开电线钳。将适当剥皮的线缆插入端子压接部＇请参阅图 3b）。确保没有暴露的芯线。松开控制杆，将线缆夹住。
	3. 触发压机，以完成压接。
	4. 从模具中取出压接好的线束。

	5. 压接检验
	6. 维护与检查
	6.1. 日常维护
	1. 使用洁净的刷子或无绒软布，除去灰尘、污垢和其他污物。不要使用可能损坏冲模的物件。
	2. 不使用冲模时，将其成对储存于洁净干燥的区域。

	6.2. 定期检查
	1. 使用洁净的刷子或无绒软布清除所有污物。
	2. 检查压接区域是否平整，有无裂痕、缺口、磨损或断裂区。若损坏明显，必须更换冲模总成。


	7. 更换与维修
	8. 修订摘要

