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TAB 9.0x0.8 | x 5 o ) 2 G0N Y s B e 2003 003 38 99 ON THE SHROUDED CONNECTION DRAW ING OF CONNECTORS ACC.TO 1SO1101 AND 1S05459 AND OFM SPECIFICATION.
) V) uJ y y e 1003 003 37 99 STANDARD SHOULD BE THE POSITION TOLERANCES OF THE SHROUDED CONNECTION DRAW ING.
X - X ii Die Zuordnung der Pinspifzenform dient zu Messzwetken, die Kombinaftorik ist auf Blatt 5 dokumentfiert.
X ll %’ X BMW: 1 383 799 THE ASSIGNMENT OF THE PIN TIP IS ONLY USED FOR MEASUREMENT, THE ALLOWED COMBINATIONS ARE DOCUMENTED ON SHEET 5
TAB 8.0x1.2 X > 80N VW /Audi: TAB 029 601 A
X X Daimter: - ﬁ Vorzugslaenge. Abweichende Laengen zulaessig. Massgebend ist die jeweilige Kragenanschlusszeichnung des (Gehaeuses.
X X X Hinwels: fuer Leifungssafztrennstellen koennen andere Stifflaengen, -foleranzen und Positionstoleranzen gelfen
X q) X . PREFFERED LENGTH. OTHER LENGTHS ARE ALLOWED. ONLY THE SHROUDED CONNECTOR DRAW ING OF THE HOUSING IS BINDING
TAB 8.0¢0.8 ) X = X > a0l Do T 00 s0r A003 003 35 99 REMARK: VALID PIN LENGTH, -TOLERANCES AND POSITION TOLERANCES CAN BE DIFFERENT FOR FREE HANGING CONNECTORS
X P X Daimler: A003 003 32 99 A003 003 34 99 | . Masse gelten fuer beschichtete Fertigteile
X . X X A003 003 33 99 DIMENSIONS ARE VALID FOR PLATED FINISHED PART
8 {j) U.) 8 M. 1 383 799 TERTERE T T . Oberflaechenklassen im Konfaktbereich
TAB  6.3x0.8 X ! ,-—_ ! > 60N VW /Audi: TAB 029 601 A FINISH CLASS OF CONTACT AREA
X — X Daimler: A003 003 28 99 A003 003 30 99
X N Z X X A003 003 29 99 Snoverzinnte Oberflaeche
X X TIN PLATED SURFACE
b ,;H X BMW: 1 383 799 7003 003 27 99 Snl: Galv. Verzinnung, matt oder galv. Verzinnung reflowed 1-3um Sn ueber 1.0-2.2 um Ni
TAB 5.8x0.8 X — 2> OON VW /Audi: TAB 029 601 A 2003 003 26 90 ELECTROPLATED TIN, MATTE OR ELECTROPLATED TIN REFLOWED 1-3pm Sn OVER 1.0-2.2 um Ni
X - ’ Daimler: A3 003 24 99 Snll: Feuerverzinnung, 1-3 um Sn
X X AOO3 003 25 99 ' q
i (D tﬂ ; HOT DIP TIN PLATING, 1-3um Sn
P
TAB 5.2x0.6 X = ’ > 60N VW hudis TAB 029 601 A Au- - vergoldefe Oberflaeche
X ('D X = Daimler: - GOLD PLATED SURFACE
X m% X X 0.8-Z2um HartAu veber/0VER 1.0-2.7 pm NI
UJJ
X X
o~ BMW: 1 383 799 AQ versilberte Oberflache mit Anlaufschufz
' 9 : 99
TAB 4.8¢0.8 | x : ) : > 60N VW /huti: 4B 029 601 4 (— 20> 5106 1 2803 893 23 32 SILVER PLATED SURFACE WITH ANTI-TARNISH LUBRICATION
X ~ s Daimler: ADO3 003 20 99 : Agl:  (fuer Grenztemperafur <150 °C und PG17 Schaerfegrad 1 und 2 nach LV214): 1.5-5.0 ym Ag optional ueber 1-3 pm Ni
X X X N 905 857.01 AD03 003 21 99 oder opfional ueber 0.1-0.5um Cu zulaessig
X X TR N 905 856.05 A003 003 19 99 (FOR LIMIT TEMPERATURE <150 DEGREE AND PG17 “SCHAERFEGRAD 1 AND 2 ACC. TO LV214): 1.5-5.0 ym Ag OPTIONAL OVER 1-3 um Ni
X X s N 905 856.06 A003 003 18 99 OR OPTIONAL OVER 0.1-0.5um Cu PERMITTED
s 2800 ’ X R X z gg&fﬁg%g@? 855 %mggA N 905 856.09 A003 003 17 99 Agll: (fuer Grenztemperatur 2150 °C oder PG1/ Schaerfegrad 3 und 4 nach LVZ214). 3-6 um Ag ueber 1-3 um Ni
) ) ) ' N 905 856.01 2003 003 16 99 (FOR LIMIT TEMPERATURE 2150 DEGREE OR PG17 "SCHAERFEGRAD 3 AND 4 ACC. TO LV214): 3-6um Ag OVER 1-3 um Ni
y y Die Haffung der Beschichtung muss durch eine Langzeittemperaturlagerung von 1000n el Grenzfemperaftur nachgewiesen werden
) » BMW . 1 383 799 THE ADHASION OF THE PLATING MUST VERIFY THROUGH A LONG-TERM AGING IN DRY HEAT OF 1000nh AT LIMIT TEMPERATURE
TAB  2.6x0.6 X ! && > 60N VW /Audi: TAB 029 601 A
X e X Daimler: - Anlaufschutz: Spezifikation Passivierung durch Thiole
X Fa A X . 1.) Wirkstoff auf Basis Oktadekanthiol oder Hexadekanthiol oder Gemisch aus beidem
X bt X Z.) Geschlossen aufgebracht und homogen verfeilt
X ,;'j X S BMW: 1 383 799 3.) Nachweis der W irksamkeit durch Ammoniumsulfid-Test oder Kaliumsulfid-Test oder Cyclovoltammetrie
B b8 S . = HON JULrud TR D enT A LUBRICATION: SPECIFICATION OF PASSIVATION BY THIOL
; 1 e 1.) THIOL ON BASE OF OKTADEKANTHIOL OR HEXADEKANTHIOL OR A MIXTURE OF BOTH
NCIEREEA 7.) CLOSED SURFACE AND HOMOGENEOUS DISTRIBUTED
! ! M. 1 383 799 oo 854BO7 3.) PROOF OF EFFECTIVENESS BY AMMONIUM SULFIDE TEST OR POTASSIUM SULFIDE TEST OR “CYCLOVOLTAMMETRIE”
TAB  1.5%0.6 X ! @ ! > LON VW /Audi: TAB 029 601 A : | | | | | - | | | | | -
X X Daimler: - N 905 854.086 Reduzierfe Schichftdicke im Praegebereich der Stiffspifze zulaessig. Die Schichfdickenmessung erfolgf aussernalt des Praegebereichs der Stiffspitze.
X X X N 905 854.05 REDUCED LAYER THICKNESS IN THE SWAGE AREA OF THE PIN TIP PERMITTED. MEASURING OF THE LAYER THICKNESS TO BE PERFORMED OUTSIDE
X . “ , X N 106 236.01 A003 003 14 99 OF THE SWAGE AREA OF THE PIN TIP
TAB  1.2x0.6 X . QL ! > 30N EMWW/:AJM}'B%A??)ZQ 607 A AECERUEE NN Basiswerkstoff : Cu - Legierung
. ‘, X _C: 6 X - Daimler: 'A 003 003 10 99 N 106 736.03 AOO3 003 172 99 MATER‘At : [U 7 AttUY
X 1)\ X X N 106 7236.07 AQO3 003 11 99
K |n— LL] X e N 905 285.02 | A003 003 09 99 Festigkeitsklassen  (MPa)
PIN 0.63x0.63 X ! (./,) . > /5N VW/Audi: TAB 029 601 A GRUERCUE IR TEMPER[tASS
X X Daimler: AOO3 003 05 99 N 905 285.05 AOO3 003 Q7 99 /ugfestigkeit Rm
X Ol N 905 285.01 | A003 003 06 99 ;gNiéEg@SWENHH
X X N 912 196.07 ACO3 003 04 99 =
X X BMW: 1 383 799 A003 003 03 99 Fh 2 520
TAB 0.5x0.4 X > 15N VW /Audi: TAB 0729 601 A
X X Daimler: A003 003 00 99 N 912 196.03 | AGO3 003 02 99 Leitfaehigkeitsklassen (% [ACS)
X x L) x N 912 196.01 A003 003 01 99 CONDUCTIVITY CLASS
Haltekraft der Kontaktstifte und -messer VW /Audi Daimler FLECTRICAL CONDUCTIVITY
| AK 0EM 7 F4 L1 L3 L5 L6 [Snl |Snl || Agl [Agll| Au aus dem Kunststofffeil g Geometrie N LT = 12% (TMS/m)
Tavariante L GEOMETRY NUMBER Oberflaechen-Geomefrie-Nummer L3 2 50% (30MS/m)
TYP OF TAB ‘ Festigkeifs- ‘ , ‘ Aj [j RETENTION FORCE OF CONTACT PIN AND TAB OFM SURFACFE-GEOMETRY=NUMBER tS > 80% (QGMS/WJ
Varianfen / klassen | Leitfaehigkeitsklassen Oberflaechenklassen FROM PLASTIC PART N N
VARIANTS  \TEMPER (- CONDUCTIVITY CLASS A SURFACE  CLASS R) O0EM L6 2 100%  (58M5/m)
e Schnittflaeche blank zulaessig
Fussnoten CUT AREA BLANC PERMITTED
0) Vorzugsklassen. Ule Verwendung der Sonderklassen muss von der ObM-Fachabteilung fuer Steckverbinder freigegefen werden. GLOSS Kein Graf, Versafz oder scharfe Kanfe zulaessig
PREFFERED CLASSES. THE USE OF THE SPECIAL CLASSES HAS TO APPROVE BY THE OEM SPECTALIST DEPARTEMENT FOR CONNECTORS NO BURR AND SHARP EDGES PERMITTED
: Massgebend isf der deutsche Text
By Pruefung nach LV 214, PG31T, siehe Bemerkung 14 1
TEST ACCORDING TO LV21k. PG31. SEE NOTE 14 ONLY THE GERMAN-LANGUAGE VERSION SHALL BE BINDING
A) Abhazengig vom Anwendungsfall und der damit verbundenen Umgebungstemp. und Stromerwaermung ist die erforderliche Leitfaefigkeit aus den Vorzugsklassen zu waehlen. Der Aggregatehersteller muR den
Nachweis erbringen, dal die ohere Grenztemperatur des Kontaktsystems nicht ueberschritten wird. MaRaebend hierfuer sind die Deratingkurven des Gesamtsystems in der konkreten Applikation basierend THIS DRAWING IS A CONTROLLED DoCUMENT. MW ZZJUNZ009 - -
auf der LVZ214. Das Gesamfsystem besteht dabel aus: Plaftine (PCB), Befesfigung Pin-PCB (z.b. Loeten, Linpressen), Leifwerfe Pin, Sftecksystem (Pin-Buchse); Crimp, Leitungen im Leifungssafz, gegenseifige DIMENSONING AND TOLERANCING PEF G5 (150 STANDRRDSH epe - D6OCTZ0T -—TE Tt Connectivity
Frwaermungen von Pins in mehrpoligen Gehaeusen, efc. Begrenzend sind hierbei die Einsatztemperaturen der genannnfen Bauteile. st o oTHERISE SPECITED:  [AevD T30CT2071 [ ,
mm ALLGEME INTOLERANZEN eicher. M. Kontaktstifte- und Messer fuer Kragenanschluss
S FRODUKTSPEZ, CONTACT PINS AND TABS
DEPEND ING ON THE APPLICATION AND THE ASSOCIATED TEMPERATURES AND CURRENT HEATING, THE REUQUIRED CONDUCTIVITY MUST BE SELECTED FROM THE PREFERRED CLASSES. E@ 2 s+ 0 — FOR SHROUDED CONNECTION
THE AGGREGATE MANUFACTURER MUST PROVE THAT THE UPPER LIMIT TEMP. IS NOT EXCEEDED, WHICH IS DETERMINDED BY THE DERATING CURVES OF THE ENTIRE SYSTEM IN THE ENZEES N Lo | STZE | CAGE CODE | DRAWING WO RESTRICTED T0
PERTAINING APPLICATION BASED ON LV214.THE ENTIRE SYSTEM CONSISTS OF: PCB, ATTACHMENT OF THE PIN TO0 THE PCB (E.G. SOLDERING, PRESS-FIT), PIN CONDUCTANCE, CONNECTOR SYSTEM (PIN-RECEPTACLE), [weemc HNISH/UBELE@HE/FARBE VETGHT - AW 00779 @Mﬁf;gmm e
CRIMP, CABLES IN THE HARNESS, PINS HEATING EACH OTHER [N HOUSINGS W ITH MULTIPLE PIN POSITIONS, ETC. THE OPERATING TEMPERATURES OF THESE COMPONENTS ARE THE LIMITING FACTOR. - - — SCALE SHEET oF REV
CUSTOMER DRAW ING /KUNDENZETCHNUNG fyussstas 10:1 ot 7 van7 A7
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