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ONLY THE ENGLISH VERSION IS AUTHORITATIVE 

Massgebend ist der englishe Text 
 

1. SCOPE OF APPLICATION 
ANWENDUNGSBEREICH 

1.1 CONTENT 
Inhalt 

This specification describes the assembling and handling of the 2/3 pos. shielded HVP 800-CONNECTOR 180°.  
 
Diese Spezifikation beschreibt die Montage und Handhabung des 2/3 pol. HV-AK-Steckverbinders, 180°, mit den 
Schwerpunkten: 
 

Required components and application tools   
Komponenten und Verarbeitungswerkzeuge  

Processing steps for shielded cable assembly 
Verarbeitung des geschirmten Leitungssatzes 

Connector Assembly 
Zusammenbau des Steckverbinders  
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1.2 Processing notes 
Verarbeitungshinweis 

The processor is responsible for ensuring the quality of the manufacturing process and the prop er function of the system. 
The warranty and liability is excluded if quality deficiency or damages occurs by  failing compliance to this specification or 
using not specified, not released tools and connector components. 
 
Fuer die Sicherstellung der Qualitaet des Produktes und den beinhaltenden Verarbeitungsprozess traegt 
ausschliesslich der Verarbeiter die Verantwortung, sowie fuer die spezifikationsgemaesse Funktion des Systems.Die 
Gewaehrleistung und Haftung ist ausgeschlossen, sofern durch Nichtbeachtung dieser Verarbeitungsspezifikation 
Qualitaetsmaengel oder Schaeden entstehen. Ferner bei Verwendung von hier nicht aufgefuehrten, freigegebenen 
Verarbeitungswerkzeugen, nicht spezifizierten Leitungen und Steckverbinderkomponenten. 

2. APPLICABLE DOCUMENTS 
      Anwendbare Unterlagen 
 
The following mentioned general documents are part of this specification. In the events of co nflict between the 
requirements of this specification and the customer drawing or of conflict between the requireme nts of this specification 
and the referenced documents, this specification shall take precedence. 
 
Die nachfolgend genannten Unterlagen, sofern darauf verwiesen wird, sind Teil dieser Spezifikation. Im Falle des 
Widerspruches zwischen dieser Spezifikation und der Kundenzeichnung oder des Widerspruches zwischen dieser 
Spezifikation und den aufgefuehrten Unterlagen hat diese Spezifikation Vorrang. 
 

2.1 TE Connectivity Documents 
TE Connectivity Unterlagen 

2.1.1 Customer drawings 
Kundenzeichnungen 

Table 1: Customer drawings 
Tabelle 1: Kundenzeichnungen 
 

2 pos. HVP 800, 180° Connector 
2 pol. HVP800, 180° Steckverbinder 

114-94130-1: Small-Serial Parts/ Kleinserienteile 
2177052: Big-Serial Parts /Grossserienteile  

2 Pos. 8mm HV, REC HSG 180° Kit, Overview, not for sale  
2 pol. 8mm HV, REC HSG 180° Kit, UEbersicht, nicht zum Verkauf  

2177053 
2 Pos, 8mm HV, REC HSG 180°, Assy  
2 pol. 8mm HV, REC HSG 180°, Assy  

3 pos. HVP 800, 180° Connector 
3 pol. HVP800, 180° Steckverbinder 

114-94130-1 Small-Serial Parts/ Kleinserienteile 
2177062: Big-Serial Parts /Grossserienteile  

3 Pos. 8mm HV, REC HSG 180° Kit, Overview, not for sale  
3 pol. 8mm HV, REC HSG 180° Kit, UEbersicht, nicht zum Verkauf  

2177063 
3 Pos, 8mm HV, REC HSG 180°, Assy  
3 pol. 8mm HV, REC HSG 180°, Assy  
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SINGLE COMPONENTS USED AT 2 AND 3 POS. HVP800, 180°  CONNECTOR 
Einzelkomponenten verwendet im 2 und 3 pol. HVP800,  180° Steckverbinder 

2141155 
Cover, Seal 
Abdeckkappe, Dichtung 

2141156 
Single Wire Seal 
Einzelleitungsdichtung 

2177090 
Shield Crimp Ferrule 
Schirmcrimphuelse  

2177061 
Upper Shield Crimp Ferrule 
Unterschirmcrimphuelse 

2413297  Shielding Sleeve 
Schirmh uelse 

2177058 
Insulation Insert 
Isolationsk oerper 

2177059 
Finger protection cap  
Fingerschutzkappe  

2208608 
HV8mm Socket terminal 180° 
HV8mm Buchsenkontakt 180° 

2208669 
HV8mm Socket terminal 180° 
HV8mm Buchsenkontakt 180° 

Application tools 
Verarbeitungswerkzeuge  

528008-4 
HV-Crimping machine 
HV-Crimpmaschine 

 
 

 
Figure 1:  HV-Crimping machine /HV-Crimpmaschine   
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2.1.2 Specifications 
Spezifikationen 

          Table 2: TE-Specifications 
           Tabelle 2: TE-Spezifikationen 
 

108-94297 Product Specification: HVP800-CONNECTOR , 180°, 2 and 3 POS.  
Produktspezifikation:  HVP800-Steckverbinder, 180°, 2 and 3 polig 

108-94255 Product Specification:  HV8MM 180° Contact 
Produktspezifikation:  HV8mm 180° Kontakt 

114-94125 Application Specification for 8mm Round contact System  
Verarbeitungsspezifikation fuer 8mm Rundkontaktsystem 

114-94325 Application Specification for 8mm stamped contact System F-Crimp  
Verarbeitungsspezifikation f uer 8mm Stanzkontaktsystem F-Crimp 

2.2 Cable Specifications 
Leitungsspezifikationen 

      Table 3: Cable Specification 
      Tabelle 3: Leitungsspezifikationen 

* Not recommended for automotive use 

9-2611 / 16mm² Coroplast, shielded cable acc. LV216- 2  
Coroplast, Automotive Leitung geschirmt, gemaess LV216 

See Appendix 8 
Siehe Anhang 8 

9-2611 / 25mm² Coroplast, shielded cable acc. LV216- 2  
Coroplast, Automotive Leitung geschirmt, gemaess LV216 

9-2611 / 35mm² Coroplast, shielded cable acc. LV216-2 
Coroplast, Automotive Leitung geschirmt, gemaess LV216 

9-2611 / 50mm² Coroplast, shielded cable acc. LV216-2 
Coroplast, Automotive Leitung geschirmt, gemaess LV216 

FHLR2GCB2G/ 16mm² Coficab Silicon, shielded cable acc. LV216-2 
Coficab Silicon, Automotive Leitung geschirmt, gemaess LV216-2 

FHLR2GCB2G/ 25mm² Coficab Silicon, shielded cable acc. LV216-2 
Coficab Silicon, Automotive Leitung geschirmt, gemaess LV216-2 

FHLR2GCB2G/ 35mm² Coficab Silicon, shielded cable acc. LV216-2 
Coficab Silicon, Automotive Leitung geschirmt, gemaess LV216-2 

FHLR2GCB2G/ 50mm² Coficab Silicon, shielded cable acc. LV216-2 
Coficab Silicon, Automotive Leitung geschirmt, gemaess LV216-2 

FHLR91XCB91X/ 50mm² Coficab XPO, shielded cable acc. LV216-2 
Coficab XPO, Automotive Leitung geschirmt, gemaess LV216-2 

FHLR4GC13X/ 50mm²* HUBER+SUHNER, shielded cable acc. ISO 19642-9 
HUBER+SUHNER, Automotive Leitung geschirmt, gemaess ISO 19642-9

Prestolite/ 50mm² Prestolite general cable 
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3. SUPPLY CONDITIONS 
      ANlieferzustand 

 

3.1 Components 
Komponenten 

Table 4: 2 and 3Pos 8mm HV, REC HSG 180° , Sealed, Assy 
Tabelle 4: 2 und 3pol. 8mm HV, Gehaeusebaugruppe 180° 

 

TE-Order-No. / Picture  
TE-Bestell-Nummer / Bild 

2177053  
2177063 

Small-serial parts/ Kleinserienteile 

 

Small-serial parts/ Kleinserienteile 

 

Big-serial parts/ Grossserienteile 

 

Big-serial parts/ Grossserienteile 

 

 
The housing can be ordered alternative with 2 variants, the difference is with the levers position. 
Die Gehaeusebaugruppe kann alternative in 2 Varianten bestellt werden, der Unterschied ist die Hebelposition. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

-2 
-2 

-1 
-1 
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Table 5: Single Components required for 2 and 3Pos Plug Housing. 
Tabelle 5: Benoetigte Einzelkomponenten fuer den Zusammenbau des  2 und 3pol Steckverbinders. 
 

TE- Order- No. 
TE- Bestell- Nr.. 

Description 
Beschreibung 

Qty. for 2pos (3po
Anzahl fuer 
2pol (3pol) 

Picture 
Bild 

2141155*,*** 
Cover, Seal 
Abdeckkappe, Dichtung 2x (3x) 

   

2141156* 
Single wire seal 
Einzeladerdichtung 

2x (3x) 
 

2177058 
Insulation insert 180° 
Isolationskoerper 180° 2x (3x) 

 

2177059 
Finger protection cap, 180°  
Fingerschutzkappe, 180° 2x (3x) 

     

2413297  
Shielding sleeve, 180° 
Schirmhuelse, 180° 2x (3x)  

2177061** 
Inner crimp ferrule, 180° 
Untercrimphuelse; 180° 2x (3x) 

 

2177090* 
Shield crimp ferrule, 180° 
Schirmcrimphuelse; 180° 

2x (3x) 
 

2208669 Stamped contact, 25 mm², 180°, Assy  
Stanzkontakt, 25 mm², 180°, Assy 2x(3x) 

 

2208608 Stamped contact, 35- 50 mm², 180° , Assy  
Stanzkontakt, 35-50 mm², 180°,  Assy  2x(3x) 

 

 
*: These PN’s are depend on cross section of applied cable to use / diese PN’s sind vom Querschnitt der 
eingesetzten Kabel abh aengig zu verwenden 
Var. -1: for/fuer 50mm² 
Var. -2: for/fuer 35mm² 
Var. -3: for/fuer 25mm² 
Var. -4: for/fuer 16mm² 

**: Alternatively use machined part 2177061-1 or deep-drawn part 2177061-2 possible  / Alternativer Einsatz 
von Drehteil PN 2177061-1 oder tief gezogenen Teil PN 2177061-2 moeglich 

*** Var. -2: for 50mm² HUBER+SUHNER. No. FHLR4GC13X. Not recommended for automotive use /     Guel-
tig fuer 50mm² HUBER+SUHNER. Nr. FHLR4GC13X. Nicht fuer den Einsatz im Automobilbereich empfohlen 
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3.2 Packaging and Storage 
Verpackung und Lagerung 

 See latest valid customer drawings. 
 Siehe letztgueltige Kundenzeichnungen.  
 
 

4. APPLICATION TOOLS 
     Verarbeitungswerkzeuge 

HV-Crimping machine: 2335500-x HF-20 Terminator 
                                     2348822-x HV-20 Terminator 
 
HV-Crimpmaschine: 2335500-x HF-20 Terminator 
                                 2348822-xHV-20 Terminator 
 

4.1 HV 8mm 180° Contact 
HV 8mm 180° Kontakt 

 
 See latest valid TE-Application specification 114-94325 
Siehe letzte, gueltige TE-Verarbeitungsspezifikation 114-94325 
 

 
Table 6: Required application tools contact crimp. 
Tabelle 6: Benoetigte Verarbeitungswerkzeuge Kontaktcrimp 

 

Wire size 
 

Die Holder PN 
 

Die set PN 
 

35-50mm² 2305470-x 2351792-1 

16-25mm²  2305470-x 2351791-1 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Figure 2:  HV Die holder / HV Praege-halter   
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4.2 Shielding 
Schirmung 

Table 7: Required application tools shield crimp 
Tabelle 7: benoetigte Verarbeitungswerkzeuge Schirmcrimp 

 
 

16 mm² 
 

25 mm² 
 

35 mm² 
 

50 mm² 
 

H
V

 to
ol

in
g 

H
V

18
0 

 
sh

ie
ld

 2380201-1 2326583-1 2326576-1 2326577-1 

 

 
                                                      Figure 3:  HV-20 Terminator / HV-20 Terminator 
 

Table 8: Spare part kit  for application tools shield crimp 
Tabelle 8: Ersatzteile fuer Verarbeitungswerkzeuge Schirmcrimp 

 
 16 mm² 

 
25 mm² 
 

35 mm² 
 

50 mm² 
 

D
ie

 s
et

   
H

V
18

0 
sh

ie
ld

 
 

7-2380201-7 7-2326583-7   7-2326576-7 7-2326577-7 

 
 
 
 
 
 
 
 

Tools  
Werkzeug 

Wire size  
  Groesse 

Tools  
Werkzeug 

Wire size  
     Groesse 
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5. ASSEMBLY INSTRUCTIONS 
      Zusammenbauanleitung 

The described application processing below shows the main application steps and i s only valid for the specified cable. 
Der nachfolgend beschriebene Verarbeitungsprozess zeigt die wesentlichen Schritte der Assemblage des 
Steckverbinders auf und ist nur anwendbar fuer die spezifizierten Leitungen im Anhang.  
 

5.1 Overview of all parts should be assembled 
UEbersicht der zu verarbeitenden Teile 

 
Figure 4: 2-pos. Connector overview/ 2-pol. Stecker UEbersicht 
 
Small-serial parts /Kleinserienteile 

                  
   Big-serial parts / Grossserienteile 
                                      
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
Figure 5 : 3-pos. Connector overview/ 3-pol. Stecker Uebersicht 
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Small-serial parts /Kleinserienteile 
 
 

 
 
 
 
 

Big-serial parts /Grossserienteile 
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5.2 Shielded cable and terminal assembly 
Aufbau der geschirmten Leitung mit Kontakt 

         Avoid prolonged or repeated skin contact with silver shielding . (Wear protective gloves)  

         Laenger andauernden/wiederholten Hautkontakt mit der versilberten Schirmung vermeiden. (Schutzhand- 
         schuhe tragen). 
 

5.2.1 Processing of cable 
Kabelverarbeitung 

Before processing slide protection cover, single wire seal and shield crimp sleeve over ca ble sheath.  
Abdeckkappe, Einzeladerdichtung und Schirm-Crimpbuchse  vor dem Verarbeitungsprozess ueber den 
Leitungsmantel schieben.    
 
Stripping and Cutting cable to length accordance table 8 
Leitung gemaess Tabelle 8 abmanteln und abisolieren  

 
Figure 6: Cable design and cutting length / Leitungsaufbau und Abisolierlaengen 

 
Table 9: Cutting dimensions 
Tabelle 9: Abisoliermasse  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 C* is to fix from the production department, that the braid extension after the crimping process i s 
acc. to Fig. 10 and Fig. 12 / C* ist von der Produktion so festzulegen, dass nach der Verarbeitung der 
Litzenueberstand des Geflechts gem. Vorgabe auf dem Bild 10 und 12 gewaehrleistet ist 

 
Attention: Insulation and shielding braid must not be damaged! 
Achtung: Isolation und Abschirmgeflecht darf nicht beschaedigt werden! 
 

5.2.2 Crimping contact  
Kontaktcrimp 

ID Cable Design 
Leitungsaufbau 

A  
[mm] 

B  
[mm]  

C * 
[mm]  

1 Outer sheath 
Aussenmantel 

-- -- --  

2 Screening braid 
Schirmgeflecht 

-- -- * 

3 Inner sheath 
Innenmantel 

36 ± 1mm -- -- 

4 Conductor 
Innenleiter 

-- 114-94325 -- 
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See latest valid TE-Application specification 114- 94325 
Siehe letztgueltige TE-Verarbeitungspezifikation 114-94325 
 

 
 

Figure 7: Contact crimp/ Kontaktcrimp 

5.2.3 Crimp shielding 
Schirmcrimp 

Shielding braid open out and disentangle (Dimension see table 8) 
Schirmgeflecht aufweiten und ausk aemmen (Dimension siehe Tabelle  8) 
 

 
Figure 8 : Disentagle Braid/ Kontaktcrimp 

 
 
 
 
 
 
 
 
Assembly the components acc. following sequence:  
Montage der Komponenten gemaess folgender Reihenfolge:   
 

Attention: Shielding braid shall not be broken and damaged during the disen-
tangle and further assembling. Slight marks on the braid surface do not influ-
ence the part function.  
Achtung: Schirmlitzen duerfen beim Auskaemmen und weiteren Fertigungsschritten 
nicht abbrechen und beschaedigt werden. Leichte Abdruckspuren auf der 
Litzenoberflaeche vor dem Crimpen beeintraechtigen nicht die Bauteilfunktion.  
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-1- Contact, crimped assy / Kontaktcrimpgruppe 
-2- Inner crimp ferrule / Untercrimphuelse 
-3- Insulation insert, oriented and pluged in with the contact / Isolationskoerper, orientiert   und verrastet 
mit dem Kontakt 
-4- Finger protection cap, oriented and plugged in with the contact  / Fingerschutzkappe, orientiert und ver-
rastet mit dem Kontakt 
-5- Shielding sleeve, oriented and plugged in with the Insulation insert and finger protection ca p / 
Schirmhuelse, orientiert und verrastet mit Isolationskoerper und Fingerschutzkappe 

 
 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Orientation Insulation Insert-Contact / Ori-
entierung Isolationskoerper-Kontakt: both 
windows at contact body and detents of 
the insulation insert are oriented and 
snaped-in together / Beide Rastfenster am 
Kontaktkoerper und Rastnasen des Isola-
tionskoerper sind zueinander orientiert und 
verrastet 

Orientation Finger protection cap- Insula-
tion insert / Orientierung Fingerschutz-
kappe- Isolationskoerper: the length slots at 
the insulation insert are oriented to the 
projection of the finger protection cap 
(both sides) and the finger protection cap 
snaps-in to the contact / Die Längsschlitze 
des Isolationskoerpers sind zum UEberstand 
der Fingerschutzkappe (beide Seiten) orien-
tiert und die Fingerschutzkappe rastet mit 
dem Kontakt zusammen. 
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                                                 Figure 9: Assembly sequence /Montagereihenfolge 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
Figure 10: Plugged positions /VerrastungspositionenI 
 
 

Insert cable assembly into locator and crimping shield. For correct handling and using of application tools 
see following guideline 
Leitungsassembly in Anschlagwerkzeug legen und Crimpung durchf uehren, korrekte Handhabung der 
Verarbeitungswerkzeuge siehe folgende Richtlinien  
 
                   HV Tooling HV 180 Schirm 25mm²:               411-18542 
                   HV Tooling HV 180 Schirm 35mm²:              411-18540 
                   HV Tooling HV 180 Schirm 50mm²:              411-18541 
                   HV Tooling HV 180 Schirm 16mm²:              411-18644 
 

 
 

Shielding sleeve pluged 
in with the Insulation 
insert  / Schirmhuelse 
verrastet mit 
Isolationskoerper  

Contact pluged in with 
the finger protection cap 
/ Kontakt verrastet mit 
Fingerschutzkappe  

Shielding sleeve plugged 
in with the finger protec-
tion cap / Schirmhuelse 
verrastet mit Fingerschutz-
kappe 

Cotact pluged in with the 
Insulation insert / Contakt 
verrastet mit Isolationskörpe 

Orientation Shielding sleeve / Orientierung 
Schirmhuelse: the length slot at the insula-
tion insert is oriented to the connection 
the shielding sleeve and the shielding 
sleeve snaps-in to the insulation insert 
and finger protection cap / Der Nut am Iso-
lationskoerper ist zur Verbindungslinie der 
Schirmhuelse orientiert und die Schirmhuelse 
rastet zur Gruppe Isolatioskoerper/Fin-
gerschutzkappe. 
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Figure 11: Cable assembly/ Kabelbaugruppe 

 
 

Visual examination and inspection dimensions  
Sichtpruefung und Pruefmasse 

 
 

 
Figure 12: Inspection dimensions/ Pruefmass 

 
Measured with the narrow outside jaws of cal iper, directly on the crimping indentation (See cross lines A-A 
and B-B ) 

B

BA

A

F
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Gemessen mit den schmalen Messschenkeln der Messschieber, direkt auf der Crimpvertiefung (siehe Schnittlinien 
A-A und B-B) 
 
 

Wire type 

Leitungstyp 

Cross Section 

Querschnitt 

F [mm] ± 0,2mm G [mm] ± 0,2mm H [mm] 

Small serial part with 

Die set 6-1579019-4 

Small serial part with 

Die set 9-1579019-6 

Big serial part with 

Die set 9-1579019-6 

Small serial part with 

Die set 6-1579019-4 

All parts with         

Die set 9-1579019-6 
All parts 

Coroplast 

LV216-2 

16 Not available Not available 10,2 

19,3 18,7 Max. 23 
25 12 12 12,1 

35 (*) 14,4 14,3 14,3 

50 15,8 15,5 15,4 

Prestolite 50 (**) Not available Not available 15.1 Not available 19,3 Max. 23 

 
 

 
 
OK crimp – dents – All dents are present with correct depth. 
 
 

 
NOK crimp – dents – Dents on cable side are completely missing. Dents on shield side are present but with insuffi-
cient depth. 
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OK position of hex crimp vs shield. Flat part of hex crimp (with the dents) is inline with dovetail closing on the 
shield.  

 
NOK position of the hex crimp vs shield. Edge of hex crimp is inline with dovetail closing on the shield. 
             
Note:  
Small serial shield crimp ferrule : TE 9-2177090-1/-2/-3 
Kleinserien-Schirmcrimphuelse: TE 9-2177090-1/-2/-3 
 
Big serial shield crimp ferrule: TE 0-2177090- 1/-2/-3 
Grossserien-Schirmcrimphuelse: TE 0-2177090-1/-2/-3 
 
(*) 35mm² can be applicated alternatively with HV tooling 2-528041-7 
     35mm² Kabel kann alternativ mit dem Werkzeug 2-528041-1 verarbeitet werden.  
 
(**) US Cable validation acc. to USCAR 
     US-Kabelvalidierung gem. zu USCAR 
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Additional post cutting of the shielding braid not recommended! 
Nachtraegliches kuerzen des Schirmgeflechtes NICHT empfohlen! 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 
OK – Shield braid is extended within the limits specified above. Shield braid is spred homogenously all around the 
crimp. 

 
NOK – No shield braid extention is present at the end of the shield. Not enough shield braids crimped (visible in 
cross section).   

Shielding braid extension / UEberstand Schirmgeflecht 

Figure 13: Braid Extension/ Litzenueberstand 

1+4
-0.5 
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The end of the shielding braid must be visible and complete justified at the end of the crimp sleeve.   
The shielding braid must be consistently (homogeneous) spread on the circumference! 
Die Litzenenden des Schirmgeflechts muessen sichtbar buendig am Rand der Crimpbuchse abschiessen! 
Die Litzen des  Schirmgeflechtes muessen gleichmaessig (homogen) auf dem Umfang verteilt sein! 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
OK – Shield braid homogenously distribution all around. 

 
NOK – Shield braid non homogenous distribution. 

Homogeneous spread of the shielding braid 
/ Homogene Verteilung des Schirmgeflechtes 

Shielding sleeve / 
Schirmcrimphuelse 

Shielding sleeve / Schirmhuelse 

Figure 14: Braid spread/ Schirmgeflechverteilung 
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5.3 Cable assembly into Plug housing 
Montage des Buchsensteckers 

5.3.1 Cable assembly 
Kabelassemblage 

Crimped cable assembly must be oriented plugged into the connector housing and locked with. 
Gecrimpte Kabelbaugruppe muss orientiert ins Steckergehaeuse eingeschoben und verrastet warden 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
Figure 15: Assembly 3 pos. connector/ Montage 3-pol. Stecker 
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Figure 16: Assembly 2pos. connector/ Montage 2-pol. Stecker 
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5.3.2 Assembly of the cover  
Montage der Abdeckkappe  

 
The cover must be mounted audio-visual to the housing 
Abdeckkappe muss hoerbar und sichtbar mit dem Gehaeuse verrastet sein 

 
Figure 17 : Cover assembly/ Montage Abdeckkappe 

 
 

5.3.3 End positioning of the seal retainer (only required for small-serial parts) 
Endpositionieren des Dichtungshalters (nur bei Kleinserienteilen notwendig) 

 
The secondary locking device of seal retainer must be pressed into end-position  
Die 2.Kontaktsicherung des Dichtungshalters muss in Endposition gedrueckt werden 

 
Figure 18 : 2pos, End-position of seal retainer/ Dichtungshalter-Endposition 

 

 
 

Figure 19 : 3pos, End-position of seal retainer/ Dichtungshalter-Endposition 
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Recommendation for the closing of  secondary locking devices 
Empfehlung fuer das Schliessen der 2.Kontaktsicherung des Dichtungshalters 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 

 

6. FINAL EXAMINATION 
      Abschlusspruefung 
 

6.1 Visual Examination 
Sichtpruefung 

After processing the connector assembly has to be checked of completeness, correctness a cc. customer drawings and 
free of damage.  
Der Steckverbinder muss nach dem Verarbeitungsprozess auf Unversehrtheit, sowie Vollstaendigkeit und Korrektheit 
gemaess den Kundenzeichnungen geprueft werden.     
 

6.2 Electrical Tests 
Elektrische Pruefungen 

Electrical characteristic values according product specification TE-108-94297 are ensured by applicator. The test 
parameter should be not exceeding the values shown in point 3.3/TE-108-94297. 
Elektrische Kennwerte nach Produkt-Spezifikation TE-108-94297sind von Verarbeitern sicherzustellen. Die 
Testparameter duerfen nicht die im Punkt 3.3./TE-108-94297 angegebenen Werten uebersteigen. 
  

Acting force in this direction 
(about 10-20N) to close the  
secondary locking devices  
 
Betätigungskraft in diese Richtung 
(ca. 10-20N) zum Schliessen der 2. 
Kontaktsicherung 

Figure 20: Cross section through locking latch 
Querschnittdarstellung durch die 2.Kontaktsicherung 
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7. LOCKING MECHANISMS WITH LEVER AND CPA 
      Verrieglung mit Hebel und CPA 

 
The following pictures are symbolic, and the process is valid for both 2-pos. and 3-pos. connectors HVP800-180°. 
Die folgenden Bilder sind symbolisch, der Prozess gilt sowohl bei 2-pol. als auch bei 3-pol. Stecker HVP800-180°. 
 

 
Figure 21 : Housing in delivery condition with lever and CPA in closed position. 
                  Gehaeuse im Lieferzustand mit Hebel und CPA in geschlossener Position. 

 
 
Figure 22 : Release of the CPA by shifting the CPA along the arrow-direction and release the lever by pres s-
ing down of the latch of CPA-Adapter.  
Freigabe des CPA durch Schieben entlang der Pfeilrichtung und Freigabe des Hebels durch Niederdruecken der 
Verrastungslasche des CPA-Adapters. 
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Figure 23 : Open the lever by released CPA and pressed latch of CPA-Adapter. 
OEffen des Hebels bei freigegebem CPA und niedergedrueckter Latsche des CPA-Adapters. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

8. APPENDIX 
     Anhang 

8.1 Data sheets 
Datenblatt 

8.1.1 Coroplast acc. LV2 16-2 for wire range 16, 25, 35 and 50mm² 
   Datenblatt Coroplast gemaess LV216-2 fuer Leitungsquerschnitt 16, 25, 35 und 50mm² 
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8.1.2 Coficab Silicon acc. LV216-2 for wire range 16, 25, 35 and 50mm² 
   Coficab Silicon gemaess LV216-2 fuer Leitungsquerschnitt 16, 25, 35 und 50mm² 
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8.1.3 Coficab XPO acc. LV216-2 for wire range 50mm² 
   Coficab XPO gemaess LV216-2 fuer Leitungsquerschnitt 50mm² 
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8.1.4 H+S acc. ISO 19642-9 for wire range 50mm² * 
    H+S gemaess ISO 19642-9 fuer Leitungsquerschnitt 50mm² 

 
 
*Not for automotive application 
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8.1.5 Prestolite wire size 50mm² / Prestolite Leitungsquerschnitt 50mm² * 
 

 

 
 
 
*Validated according to US car 
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