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ONLY THE ENGLISH VERSION IS AUTHORITATIVE
Massgebend ist der englishe Text

applied to ensure that the connector functions as intended.
Der funktionsgerechie Betrieb nach Herstellerspezifikation muss bei Hochvoltanwendung
besonders sorgfdltig tberprift werden.
* |f you suspect that the connector has been modified, damaged, contaminated or other-
wise compromised, please discontinue it use immediately.
Bei fehlerhaftem Erscheinungsbild des Steckverbinders sollte dieser sofort getrennt werden.
*= This connector should only be serviced by a trained and qualified technician.
Wartungen diirfen nur durch geschultes Personal durchgefiihrt werden.

f * This connector is intended for use in high-voltage applications. Special care must be

1. SCOPE
Anwendungsbereich

1.1 CONTENT / Inhalt

This specification covers the requirements for application of the sealed 2-3 position HVP800 2PHI AND 3PHI
90° high voltage connector. The HVP800 system is designed to meet AK 4.3.3, LV215-1 specifications and
for a metric wire size range of 16mm?2 up to 50mm?2 (acc. to LV216-2). The connector incorporates conductive
EMI shields to reduce radiated emissions in the application.

The HVP800 90° connector is available for four different keying or polarizing configurations with a lever for
low mating / unmating forces. The connector system incorporates the 8mm power contacts and an inte-
grated High Voltage Interlock (HVIL) System. The housings are molded in orange to denote a high voltage
system.

Diese Spezifikation beschreibt die Anforderungen zur Assemblage des gedichteten 2-3pol HVP800 2phi und 3phi 90°
Hochvoltsteckverbinders. Das HVP800-Stecksystem ist nach der Designrichtlinie LV215-1 des AK 4.3.3 konzipiert und
kann fuer Leitungsquerschnitte von 16mm? bis zu 50mm?2 (gemaess LV216-2) eingesetzt werden.

Der HVP800 90° Stecker ist fuer vier Kodierungen bzw. Polarisierungen verfuegbar und mit Hebelausfuehrung fuer
geringe Steck- und Ziehkraefte. Das Stecksystem beinhaltet die 8mm Leistungskontakte und ein integriertes Hochvolt
Interlock (HVIL) System. Die Gehaeuse sind orange ausgefuehrt zur Kennzeichnung der Hochvoltanwendung.

1.2 PROCESSING NOTES / Verarbeitungshinweise

The processor is responsible for ensuring the quality of the manufacturing process and the proper function
of the system. The warranty and liability is excluded, if quality deficiency or damages occurs by failing com-
pliance to this specification or using not specified, not released tools and not released connector compo-
nents.

Fuer die Sicherstellung der Qualitaet des Produktes und den beinhaltenden Verarbeitungsprozess traegtausschliesslich
der Verarbeiter die Verantwortung, sowie fuer die spezifikationsgemaesse Funktion des Systems.

Die Gewaehrleistung und Haftung ist ausgeschlossen, sofern durch Nichtbeachtung dieser Verarbeitungsspezifikation
Qualitaetsmaengel oder Schaeden entstehen. Ferner bei Verwendung von hier nicht aufgefuehrten, freigegebenen
Verarbeitungswerkzeugen und Steckverbinderkomponenten oder nicht spezifizierten Leitungen.

APPLICABLE DOCUMENTS / Anwendbare Unterlagen

The following mentioned documents are part of this specification. If there is a conflict between the infor-
mation contained in the documents and this specification or with any other technical documentation sup-
plied, the last valid customer drawings take preference.

Die nachfolgenden Unterlagen, sofern darauf verwiesen wird, sind Teil dieser Spezifikation. Im Falle des Widerspruches
zwischen dieser Spezifikationen oder anderen technischen Dokumentationen, haben die letztgueltigen
Kundenzeichnungen Vorrang.
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2.1 TE CONNECTIVITY DOCUMENTS / TE Connectivity Unterlagen

This Application Specification based on the latest valid customer drawings.
Grundlage dieser Verarbeitungsspezifikation sind die jeweils letztgueltigen Kundenzeichnungen.

2.1.1 CUSTOMER DRAWINGS

Kundenzeichnungen

Table 1: Customer drawings
Tabelle 1: Kundenzeichnungen

2P0OS RECEPTACLE HOUSING
2pol Buchsengehaeuse

2141160 (small serial) 2 Pos. 8Bmm HV, REC HSG 90° Kit, Overview, not for sale
2282334 (serial) 2 pol. 8mm HV, REC HSG 90° Kit, UEbersicht, nicht zum Verkauf

2141154 2 Pos. 8mm HV, REC HSG 90°, Assy
2 pol. 8mm HV, REC HSG 90°, Assy

3POS RECEPTACLE HOUSING
3pol Buchsengehaeuse

2141167 (small serial) 3 Pos. 8mm HV, REC HSG 90° Kit, Overview, not for sale

2282335 (serial) 3 pol. 8mm HV, REC HSG 90° Kit, UEbersicht, nicht zum Verkauf
2141166 3 Pos. 8mm HV, REC HSG 90°, Assy
3 pol. 8mm HV, REC HSG 90°, Assy
SINGLE COMPONENTS
Einzelkomponenten
Cover, Seal
2141155 Abdeckkappe, Dichtung
Single Wire Seal
2141156 Einzelleitungsdichtung
Shield Crimp Ferrule
2141157 Schirmcrimphuelse
Shielding EMC
2141158 Schirmung, EMV
2141159 Finger protection cap
Fingerschutz
2141211 Deep drawn socket, 90°, Assy
2355358 Tiefziehbuchse, 90°, Assy
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2141212

Deep drawn socket, Pin 90°, Assy
Tiefziehbuchse, Pin 90°, Assy

2208790

HV8mm 90 DEG PRODUCT GROUP DRAWING
HV8mm 90 Grad Produktsammelzeichnung

Application tools
Verarbeitungswerkzeuge

HF-20 Terminator

2335500-x HF-20 Terminator
HV-20 Terminator

2348822-x HV-20 Terminator
HV Die Holder with fine adjust (Figure / Bild 1)

2305470-x HV Praege-halter mit Feineinstellung
Table frame for hand tool '

528040-2 Tischgestell fuer Hydraulische Handzange
Hydraulic hand tool

9-1579009-1 Hydraulische Handzange

2326595-1

2326596-1 Die-Set with locator

2326578-1 Matrize mit Anschlagwerkzeug

2410073-1

! Application tools for hand processing
Verarbeitungswerkzeuge fuer maschinellen Prozess

2.1.2 SPECIFICATIONS / Spezifikationen

Table 2: TE-Specifications
Tabelle 2: TE-Spezifikationen

108-94268 Product Specification HV 8mm 90° CONTACT
Produktspezifikation HV 8mm 90° Kontakt

108-94256 Product Specification HV 8mm 90° CONTACT
Produktspezifikation HV 8mm 90° Kontakt

114-94083 Application Specification HV 8mm 90° CONTACT
Verarbeitungsspezifikation HV 8mm 90° Kontakt

114-94153 Application Specification HVP800 2PHI AND 3PHI PIN HEADER
Verarbeitungsspezifikation HVP800 2phi und 3phi Stiftleiste

Rev. J1
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2.2 GENERAL DOCUMENTATION / Allgemeine Unterlagen

2.2.1 CABLE SPECIFICATION

Leitungsspezifikation

The connector is designed to meet LV216-2 specification for metric wire range 16 up to 50mm?.
Der Steckverbinder ist nach der Spezifikation LV216-2 fuer Leitungsgroessen von 16 bis 50mm? ausgelegt.

Table 3: Cable Specification
Tabelle 3: Leitungsspezifikation

Table A1 — Conductor Copper Type B

LV216-2 Tabelle A1 — Leiter Kupfer Typ B
(600 Volt
Mantelleitung) Table A2 — Conductor Copper Type B

Tabelle A2 — Leiter Kupfer feindraehtig / flexibel Typ B

3. CONDITION OF DELIVERY AND PACKAGING
Anlieferzustand Und Verpackung

3.1 COMPONENTS / Komponenten

Table 4 shows the required components for assembly 2-3pos HVP800 Receptacle Housing.
Tabelle 4 zeigt die benoetigten Komponenten fuer den Zusammenbau des 2-3pol HVP800 Buchsengehaeuses.

Table 4: Components
Tabelle 4: Komponenten

TE- No. Description Qty. Picture of h_|gh- Plcgure of small
TN i Anzahl volume serial serial
. eschreibung Bild Grossserie Bild Kleinserie

2pos, Rec Hsg 90°, Assy

2141154 | 51 gedichtete Assy, 90°

1x

2141166 | SPOS: 8mm HV, Rec Hsg 90°, Assy

3pol, gedichtete Assy, 90° 1x
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* Cover, Seal
2141155 () Abdeckkappe, Dichtung 2x (3x)
. Single wire seal
2141156 () Einzeladerdichtung 2x (3x)
. Shield crimp ferrule, 90°
2141157 () Crimphuelse, 90° 2x (3%)
Shielding sleeve, 90°
2141158 Schirmhuelse, 90° 2x (3x)
Finger protection cap
2141159 Fingerschutz 2x (3%)
2355358-3 1000V (*)
Deep drawn socket, 90°, Assy
Tiefziehbuchse, 90°, Assy 2x (3x)
2141211-2 650V
2-2141211-2 1000V (*)
Deep drawn socket, Pin 90°, oK Y
2141212 Assy 2x (3%) el b
Tiefziehbuchse, Pin 90°, Assy \

(*): Depend on the cables cross section / Abhaengig Vom Kabelquerschnitt

3.2 PACKAGING AND STORAGE / Verpackung und Lagerung

The products should be used on a “first in, first out” basis to avoid storage contamination, see latest valid
customer drawings too.

Die Produkte sollten zur Vermeidung von Verschmutzungen durch Lagerung nach dem “first in, first out” Vefaren gelagert
werden, siehe auch letztgueltige Kundenzeichnungen.
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4.

APPLICATION TOOLS / Verarbeitungswerkzeuge

The Application tools are only valid for the specified cables at appendix. More tooling information can be

obtained through a local TE Representative or, after purchase, by calling the Product information Center at
the number at the bottom of cover page.

Die Verarbeitungswerkzeuge sind nur fuer die spezifizierten Leitungen im Anhang gueltig. Naehere Informationen

koennen durch einen lokalen TE Vertreter oder bei Kauf durch den Produktinformationscenter eingeholt werden, siehe
hierzu Kontaktdaten auf dem Deckblatt unten.

41

HV 8mm CONTACT / HV 8mm Kontakt

See latest valid TE-Application specification 114-94083
Siehe letztgueltige TE-Verarbeitungspezifikation 114-94083

4.2 SHIELDING / Schirmung
The following table contains the required order numbers for application devices and tools.
Die nachfolgende Tabelle enthaelt die Bestellnummern der erforderlichen Vorrichtungen und Werkzeuge.
Table 5: Application devices and tools
Tabelle 5: Verarbeitungswerkzeuge
Wire size?
Leitung 50 35 25 16
[mm?]
Die-Set, locator
Matrize mit 2326578-1 2326596-1 2326595-1 2410073-1
Anschlagwerkzeug
Table frame
Tischgestell
. 528040-2
Hand processing
Handver-arbeitung Hydraulic plier
Hydraulische Handzange
9-1579009-1
HV Die Holder with Fine Adjust
HV Praege-halter mit Feineinstellung
2305470-X
Machine processin HF-20 Terminator
Maschinenverarbeitun HF-20 Terminator
asc ung 2335500-X
HV-20 Terminator
HV-20 Terminator
2348822-X
' Wire design according to LV216-2
Leitungsaufbau nach LV216-2
Rev. J1
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Figure 1: HV Die Holder
Abbildung 1: HV Praege-halter

5. ASSEMBLY INSTRUCTIONS / Zusammenbauanleitung

The following procedures show the details of the cable assembly and insertion instructions of the cable
assembly into the Receptacle housing subassembly. The processing is only valid for the specified cable at
appendix and only these combinations have been validated by TE. Alternative cables may be used after en-
suring performance through validation testing.

Der nachfolgend beschriebene Prozess zeigt die wesentlichen Schritte der Leitungsverarbeitung und die
Assemblage des Buchsengehaeuses auf. Der Prozess ist nur fuer die spezifizierten Leitungen im Anhang gueltig,
ferner sind nur diese Leitungen durch TE validiert, jedoch koennen alternative Leitungen nach einer Validierung

eingesetzt werden.

Figure 2: Exploded view Receptacle Housing assembly
Abbildung 2: Explosionsansicht Zusammenbau Buchsengehaeuse
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Table 6: COMPONENTS CABLE ASSEMBLY
Tabelle 6: Komponenten Leitungsassembly

(ID) | TE-PN Description
TE-PN Beschreibung
1| enss | ekapoe Dichiung
2 |2 | e reiohtung
s [zwntsy | Shiekd crimp forule, o0
o |ztss | Shildng sleave o0
s |zwian | Dok draun sockst o0
6 | 21at16s | RO et Assy, S HY. 90
1 |zwarz | Dechdrawn secket Pin o0 assy
o |zmss | Fnger proteion cap

5.1 SHIELDED CABLE AND TERMINAL ASSEMBLY

Aufbau des geschirmten Leitungssatzes

Safety information, avoid prolonged or repeated skin with silver shieldings (wear protective gloves).
Please note, the procedure of assembly the shielded cable is provided in two documents, the following
steps shows the assembly without contact processing.

Sicherheitshinweis, laenger andauernden Hautkontakt mit der versilberten Schirmung vermeiden (Schutzhandschuhe
tragen).

Anmerkung, der Verarbeitungsprozess fuer die Assemblage des Leitungssatzes ist in zwei Dokumente aufgeteilt, die
nachfolgenden Schritte zeigen den Aufbau des Leitungssatzes ohne Kontaktverarbeitung.

In order shown in figure, slide protection cover, single wire seal, shield crimp ferrule 90° and shielding
sleeve 90° onto cable sheath, so that they are not in crimp work area.

_
=
“k_pf/d__f"f/i- -4

Figure 3: Before processing slide components onto cable sheath
Abbildung 3: Komponenten vor der Verarbeitung auf den Leitungsmantel schieben
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Strip and remove outer sheath, screening braid (if present screening foil), inner sheath and conductor from
the end as shown in figure 4.

Aussenmantel, Schirmgeflecht (falls vorhanden Schirmfolie), Innenmantel und Leiter der Leitung vom Ende aus
abisolieren gemaess Abbildung 4.

C

Figure 4: Cutting cable to length
Abbildung 4: Leitung auf Mass abisolieren

A\ Attention: Cable sheath and shielding braid shall not be cut or broken
during the cutting procedure.

Achtung: Isolationsmantel und Schirmgeflecht duerfen bei dem abisolieren
nicht beschaedigt werden.

Table 7: CUTTING DIMENSIONS
Tabelle 7: Abisoliermasse

(ID) Cable Design A B C

Leitungsaufbau [mm] [mm] [mm]
Outer sheath

1 Aussenmantel B B 321
Screening braid

2 Schirmgeflecht B (11) B
Inner sheath See TE-Spec.

3 Innenmantel Siehe TE-Spez. -- --

114-94083

Conductor

4 ; -- - --
Innenleiter

A Attention: Shielding braid shall not be broken.
» Achtung: Schirmlitzen duerfen beim Auskaemmen nicht abrechen.

Comb out screening braid

/ Schirmgeflecht auskaemmen

......... =

Figure 5: Comb out screening braid / Abbildung 5: Schirmgeflecht auskaemmen
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5.1.1 CONTACT CRIMP / Kontak crimp

See latest valid TE-Application specification 114-94083
Siehe letztgueltige TE-Verarbeitungspezifikation 114-94083

Figure 6: Contact crimp
Abbildung 6: Kontaktcrimp

5.1.2 SHIELDING CRIMP / Schirmcrimp

Slide shielding sleeve 90° over screening braid until it stops against the contact as shown in figure 7.
Schirmhuelse 90° ueber das Schirmgefecht bis zum Kontaktanschlag schieben wie in Bild 7 dargestellt.

p— al—

L[| B4

Figure 7: Prepare shielding parts for screening processing
Abbildung 7: Schirmhuelsen fuer die Schirmverarbeitung preparieren

Raising screening braid equally over perimeter.
Schirmgeflecht gleichmaessig ueber den Umfang aufrichten.

limiiEs

Figure 8: Processing screening braid
Abbildung 8: Verarbeitung des Schirmgeflechts

15 of 32
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Insert shielding sleeve 90° oriented to contact until it stops against shield crimp ferrule 90° and turn over-
screening braid by lateral movement. Insert cable assembly into locator and crimp shielding parts.
Schirmhuelse bis zum Anschlag orientiert zum Kontakt in die Crimphuelse schieben, Schirmgeflecht kann durch die

Fuegebewegung mit umgelegt werden. Leitungsassy in das Verarbeitungswerkzeug einlegen und Schirmcrimp
durchfuehren.

Crimp shielding sleeve oriented to contact
Schirmhuelse 90° orientiert zum Kontakt crimpen

0-2141%08-2 A

Figure 9: Shield crimp
Abbildung 9: Schirmcrimp

It is essential that there are no mistakes in this step because there will be no
A chance to re-work the parts.

Nach diesem Arbeitschritt koennen keine Fehler mehr durch Nacharbeit korrigiert werden.

The following items at minimum must be inspected and verified:
Die nachfolgenden Pruefungen muessen mindestens durchgefuehrt werden:

All components are present, and parts are crimped in correct orientation and location
Vorhandensein aller Komponenten und korrekte Orientierung
No visible cracking of the shielding parts and no loose cable shield strands

Keine gerissenen Crimphuelsen und keine ausgebrochenen und freiliegenden Schirmlitzen
Hex crimp dimensions per figure 11 and table 9

Hexcrimp Masse gemaess Abbildung 11 und Tabelle 9

Excess length of screening braid must be visible max. 5mm
Sichtbarer UEberstand des Schirmgeflechts max. 5mm

Allocation of screening braid should be equal over perimeter
Gleichmaessige Verteilung des Schirmgeflechts ueber den Umfang

&
@[K ‘

)

1 +4/-0,5mm

Figure 10: Visual Examination of shield crimp
Abbildung 10: Sichtpruefung des Schirmcrimpes
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The following Inspection dimensions at minimum must be verified:
Die nachfolgenden Pruefmasse muessen mindestens ueberprueft werden:

Table 8: Inspection dimensions cable assembly
Tabelle 8: Pruefmasse Kabelkonfektion

Wire type Cross

. . D+1,5 E F+0,2 | G£0,2 H
G | ey Il |t | | | o
Only for new (shorter
16 10.2 version) terminal
Coroplast 2355358-3
25 12,2
35 14,3
50 15,5
Loom 25 28 Max. 59 12.2 16,6 Max. 21
35 14,3
Cablena 25 12.2
KROMBERG
& 35 14.3
SCHUBERT

Cross section: Insulation crimp Cross section: Shield crimp
Querschnitt: Isolationscrimp Querschnitt: Schirmerimp

Figure 11: Inspection dimensions of shield crimp
Abbildung 11: Pruefmasse des Schirmcrimps
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5.2 RECEPTACLE HOUSING

Buchsengehaeuse

5.2.1 INSERT CABLE ASSEMBLY INTO THE RECEPTACLE HOUSING
Montage Leitungsassembly in das Buchsengehaeuse

Mounting single wire seal with cover seal as shown in figure 12.
Montage der Einzeladerdichtung mit Schutzkappe wie in Abbildung 12 dargestellt.

L —:_,.._,J'l.-'-"\_l

Figure 12: MOUNTING SINGLE WIRE SEAL ON COVER SEAL
Abbildung 12: Montage der Einzeladerdichtung mit der Schutzkappe

Note the alignment of receptacle housing subassembly and cable assembly (figure 13).
Beachte Ausrichtung der Leitungsassy zum vorassemblierten Buchsengehaeuse (Bild 13).

Oriented cable assembly to connector face
Orientierung Leitungsassy zum Steckgesicht

Figure 13: ORIENTED CABLE ASSEMBLY TO HOUSING
Abbildung 13: Orientierung Leitungssatz zum Gehaeuse
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Insert aligned the cable assembly into the receptacle subassembly until it stops against the inside of the
housing.
Leitungsassembly ausgerichtet in das vormontierte Buchsengehaeuse bis zum Anschlag einschieben.

AN NEHE l\; N
N L N e
_s,;._\‘!\\\\\\\\\\\\\w Z

: N T s

1IN

Position check: the terminal center of cable assy
must be aligned to the cavities center
Positionskontrolle: Der Kontaktmittelpunkt der
Kabelassy muss zur Mitte der Kammer positioniert
werden.

Figure 14: INSERT CABLE ASSEMBLY INTO THE RECEPTACLE HOUSING
Abbildung 14: Leitungsassy in das vormontierte Buchsengehaeuse einschieben

5.2.2 ASSEMBLY SINGLE WIRE SEAL AND PROTECTION COVER
Assemblage der Einzeladerdichtung und Schutzkappe

Slide single wire seal and protection cover onto receptacle housing until it is fully locked by audible
latching. The following items at minimum must be inspected and verified:

Schutzkappe und Einzeladerdichtung bis zur hoerbaren Verrastung auf das Buchsengehaeuse schieben. Die
nach folgenden Pruefungen muessen mindestens durchgefuehrt werden:

Visual Examination of correct assembling single wire seal into housing
Sichtpruefung der korrekten Montage der Einzeladerdichtung im Gehaeuse

vy

Figure 15: Assembly protection cover and single wire seal
Abbildung 15: Montage der Schutzkappe und Einzeladerdichtung
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5.2.3

INSERT CONTACT PIN
Montage Kontakipin

Insert contact pin until it stops against the contact of the cable assembly.
Kontaktpin bis zum Anschlag in den Kontakt der Leitungsassy eindruecken.

Figure 16: Insert contact pin
Abbildung 16: Kontaktbestueckung

5.2.4 MOUNTING FINGER PROTECTION CAP

Montage der Fingerschutzkappe

Note the groove on the finger protection and the rib on the insulation part (only at pre-serial part). For
better understanding insulation part is shown in exploded assembling position.

Beachte die Nut in der Fingerschutzkappe und die Rippe an dem Isolationseinsatz (nur bei Vorserienteil).
Zum besseren Verstaendnis ist der Isolationstraeger im explodierten Zustand dargestellt.

Assembling aid through groove
Montagehilfe durch Nut

Groove on inner side at pre-serial part (not shown in figure)
Nut in der Innenflaechebei Vorserienteil (in Abbildung nicht sichtbar)

Rib on outer side insulation part (at pre-serial part)
Rippe auf der Aussenseite des Isolationseinsatzes (bei
Vorserienteil)

Figure 17: Finger protection cap aligned to insulation part.
Abbildung 17: Fingerschutzkappe zum Isolationskoerper ausrichten
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With the groove in the top (red marked, shown on fig. 19 too) and groove and rib inside (only at pre-serial
parts, see fig. 17 too) aligned, insert finger protection cap into the receptacle housing subassembly until it
is fully locked by audible latching. Note to show the latching mechanism isolation part is shown in incor-
rect assembling position.

Fingerschutzkappe ausgerichtet durch die Nut auf der oberen Seite (rot markiert, auch im Bild 19 dargestellt) und die
Rippe und Nut (bei Vorserienteilen, siehe auch Bild 17) in das Buchsengehaeuse bis zur hoerbaren Verrastung

T

Figure 18: Mounting finger protection cap
Abbildung 18: Assemblage der Fingerschutzkappe

PAY Care should be taken to apply correct assembling of the finger protection cap.
\ Die Montage des Fingerschutzes sollte besonders sorgfaeltig durchgefuehrt werden.

The following items at minimum must be inspected and verified:
Die nachfolgenden Pruefungen muessen mindestens durchgefuehrt werden:

All components are present
Vorhandensein aller Komponenten

Finger protrection cap fully locked in place and correct orientation (check groove figure 19)

Korrekte Orientierung und vollstaendige Verrastung der Fingerschutzkappe (siehe Nut Bild 19)
Protection cover fully locked in place

Vollstaendige Verrastung der Abdeckkappe fuer die Einzeladerdichtung

Groove must be aligned to connector face as shown
Gemaess Abbildung muss die Sichtnut zum Steckgesicht orientiert sein

|
M
= s
o |
= . - "l,llll

Figure 19: Visual Examination of assembled receptacle housing
Abbildung 19:Sichtpruefung des assemblierten Buchsengehaeuses
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6. FINAL EXAMINATION

Abschlusspruefung

6.1 VISUAL EXAMINATION
Sichtpruefung

After processing the connector assembly has to be checked of completeness, correctness acc. customer
drawings and free of damage.

Der Steckverbinder muss nach dem Verarbeitungsprozess auf Unversehrtheit, sowie Vollstaendigkeit und Korrektheit
gemaess den Kundenzeichnungen geprueft werden.

6.2 ELECTRICAL TESTS

Elektrische Pruefungen

Electrical characteristic values according product specification TE-108-94268 / chapter 3.3 are ensured by
applicator. The test parameter should be not exceeding the values shown in point 3.3 / TE-108-94268.

Die Elektrischen Kennwerte der Produkt-Spezifikation 3.3 / TE-108-94268 sind von Verarbeitern sicherzustellen. Die
Testparameter duerfen nicht die im Punkt 3.3 / TE-108-94268 angegebenen Werten uebersteigen.

7. LOCKING MECHANISMUS WITH LEVER AND CPA
Verriegelung Mit Hebel und CPA

Delivery condition with lever and CPA in closed position. Release of the CPA by shifting CPA along
the arrow-direction

Anlieferzustand mit Hebel und CPA in geschlossener Position. Freigabe der CPA durch schieben entlang der
Pfeilrichtung.

1st step release CPA

1ter Schritt Freigabe der CPA

Figure 20: Delivery condition — CPA & lever closed
Abbildung 20: Anlieferzustand — CPA und Hebel geschlossen
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Release the lever by pressing down of the latch of CPA-Adapter.
Freigabe des Hebels durch niederdruecken der Verrastungslasche des CPA-Adapters.

2nd step release lever
2ter Schntt Hebelfreigabe

' 3rd step actuate lever
3ter Schritt Hebelbetatigung

Figure 21: Release and actuate lever
Abbildung 21: Hebelfreigabe und Betaetigung

Rotate lever into plug position until audible click.
Hebel in Steckposition drehen unter hoerbarer Verrastung.

4th step open lever

until audible .click” ( cljck*
4ter Schritt Hebel bis™~___
zur horbaren Verrastung 6ffnen

Figure 22: Plug position of lever
Abbildung 22: Steckposition des Hebels
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8. APPENDIX / Anhang

8.1 DATA SHEETS

Datenblaetter

8.1.1 COROPLAST — No. 9-2611 for wire range 16 — 50mm?

Datenblatt Coroplast-Nr. 9-2611 fuer Leitungsquerschnitt 16 — 50mm?

Technische Information Coroplast Part No.: 9-2611 / 50 mm?
Technical Information Seite / Page: 1

Automotive Leitung geschirmt
fir elektrische Fahrzeugantriebe

FHLR2GCB2G
50 mm?/0,21 T180 0,6/0,9 kV

Shielded cable for
automotive electric powertrain

FHLR2GCB2G
50 mm?/0.21 T180 0.6/0.9 kV

122(-0.7)
158 (- 0.6)
Andarungsindaox Erstall Ausgabedatum | Beschraibung
Varsion Creator Date of lssue | Dascription
Al Frayth 20101006 | Erstausgabe / first edifion
A2 Wichrmann 20101018 | VW N 107 756 hinzu / added VW N 107 756
Schimwidaerstand und Lettungsgowicht hinzu
A3 Wichmann 2010-11-17 { ' i si¥eldng and ht of cabi
Ad Wichmann 2010-11-26 | Bedruck war { Marking was ... MAX 600 V AC ...,
AS Laven 20110607 | Datenbiatt aktualisiert / datasheet updaled
AB Wichmann 20110915 ; o wate Ak 165 ava
AT Loven 20111107 | Dematingkurvon arganzt | derating curves added
AB Gahla 20120919 | FuBzaila dberarbailat /| modifiod foolar
Ag Wichmann 2012-12.04 Momenklatur, Aufdruck und Nennspannung modifizien

cable-nomenclature, marking and nominal voltage modified

D Wailorgate dissor tchelzchan Informaton an Dsitin st mchit gestatiel. Eire unbalugo Waitsrgaba st gol. mmuw(;udmpmmmww
gol. gomdas §io UWE urd gomass §07 Uikl ainen Schadensersatzarmpruch. Bel Argaben handelt ea sch um aligern
M&mummwmmmﬂmmmm wmwmm
Gewichian, GraBe und Dimansionen n der echnischan oder kemmesziellon Dokumantation yon © il !l:lnh'

kating diashaziglichs Beschaffonbersvonainbanmg odar verbindliche Aussaga von Complast dar. mmms&m“mmmlnmu
Eignung Hir die beabsichiigie Versendung. Anwendung, Verwendung und Verarbestung unserer Produlde erfolgen muflertalb unserer Konirallmogiichkedean und legen daber
mugehibofch in thram Vommtwortmgsbersich, In Sweilelsialion sollw sine Abatimmung mit unssmom Haume erolgan,

This technical infarmation may mof be disciosed (o thind paties. Unauthorised disclosure. may be fable fo posscution pursuant (o Seclion (6 UWG [Genman Fair Trading Act]

mmnrmwm«ﬂmmwwwmmwmuw pursuant to Section 19 UWG and Section 97 UG, The specifications canstilule genaral
mumn!rmmudmm rhimumﬂrmhdmwﬂ dm” dsipns. plans g woll a8
indications of weight, size and dimensions confamed in Gorop ame for i are non-binding and consliule o
Mm»hmﬁhwmmmmmwmmmmwmmmm igaiion fo lesi the prock i
ragarding thair suitabify for the infended of use. The ication, use and processing of our procucts ame beyond our control and are thevafore carmied ouf af your sole
iwsporisdility. In cise of doubl, pledse check hack willh our compey.
Coroplast Fritz Miller GmbH & Co. KG Kabel und Laitungen
Klebabiinder - Kabel - Loitungssatzsystomo Wires & Cabiles
Wiltenar Strafle 271 fon +49 (0) 202 / 2681 - 228
D-42279 Wuppanal kabalundiofungeni@ooroplast do
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Technische Information Coroplast Part No.: 9-2611 / 35 mm?
Technical Information Seite / Page: 1

Automotive Leitung geschirmt
fur elektrische Fahrzeugantriebe

FHLR2GCB2G
35mm?/0,21 T180 0,6/0,9 kV

Shielded cable for
automotive electric powertrain

FHLR2GCB2G
35mm?/0.21 T180 0.6/0.9 kV

. 105 (- 0.7)

14.4 (- 086)
Andarungsindax Erstall Ausgabedatum | Beschroibung
Version Crealor Date of lssue | Descriphion
A Frayth 2010-10-06 | Erstausgabe / first edifion
A2 Wichmann 20101018 | VW N 107 777 hinzu / added VW N 107 777
Schimmwiderstand und Lastengsgewicht hinzu
A3 Wichmann 2010-11-17 { resiet of shisding and weight of cabh
Ad Wichmann 2010-11-26 | Bodruck war / Marking was . ... MAX 600 V AC .. |
AS Leven 2011-05-26 | Datenblatt aktualisien / datasheo! updahed
MG Wichmann 2011-09-1% | added characteristic capacitance, inductance, impedarnce
AT Lovan 2011-11-07 | Doratingkurven anganet / deraling curves acdded
L] Gahlo 2012.09-19 | FuBzoilo Gborarboitel [ modifed foofor
mr.mwmm
AT Wichmann 2012-12-04 i I kiree anel inal voltage fad

[her Woaltargads s bochrischin Information an Deitle st mchi gestafel. Enmmwwmmuwmmmwmmmﬂmww
gaf. gemase §1% UWG und gemass 5§67 UrhG einen Schadonsersatzamsprach, Bel Angaboen handelt es sch um Baschreibungen von Bigonschafton unsenr
Produlie, die nicht bei jedem Arwendungusweck und unier allen Bedingungen cutrelfen mOssen. Alle Seichnungen, Designe, Spedfkatonen, Plane und Angaben m
Gawichian, GraBa und Dimansionen in der echnischen oder kommersalon Dokemaentaion von Comoplast donen ausschiioBlich dor informaion, s urverbanedlich und stellon
line dosbenigliche Beschaffenheitsversinbanang odor verbindliche Aussage von Coroplast dar. Uinsers Angaboen bafrelen Sie mchit von siner sigenen Profung im Hinblick aulf
Eigrung fir die beabsichtigle Vensendung. Arwendung, Verssndung und Vararbedtung unsener Produlite erfolgen auBerhalb unserer Kontrollmogichisiten wund fegen daber
muealiaMch In B Varaniwormgabareich. In Swoblelsialan sollie sino Abstimmung mil unseimom Hauso orfoigon.

This techmical imformation may not be disclosed o third parties. Unauthorised disclosure may be fable to prosecition pursuani fo Section 18 UWG [German Far Trading Act]
aind Section 67 UG [German Copyright Acl] and may fustily claitns for compensation pursuant to Section 19 UWG and Section 7 UhG. The specifications constilfe gereral
descriptions of the pyoducf chareclerstics, mwmmiymnimmwmhdmummmmnﬁ-
rdications of weight, size and dimensions confained in Coroplast's lechnical or « for imformation, are non-binding and constiuie no
mmmmaaMMmmmﬂmpﬂmmmmmmmmmummmw
fegarding their subabdly for the inended pupose of use. The appiication, wse and processing of oor products Gre beyond our confrol and are therelone carmed ol al your soie
respansitniiy. In case of doubl, please check back wilh our company.

Coroplast Fritz Miller GmbH & Co, KG Kabel und Leitlungen
Klebobindor - Kabel - Loitungssatzeysiome Wires & Cables
Witlenar StraBa 271 fon +49 (0) 202 / 2681 - 228
D-42279 Wuppanal kabohmdieftungenifcoroplast. do
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Technische Information Coroplast Part No.: 9-2611 / 25 mm?
Technical Information Seite / Page: 1

Automotive Leitung geschirmt
fir elektrische Fahrzeugantriebe

FHLR2GCB2G
25mm?/0,21 T180 0,6/0,9 kV

Shielded cable for
automotive electric powertrain

FHLR2GCB2G
25mm?/0.21 T180 0.6/0.9 kV

- 88 (-06) ——— =

12.2 (- 0.6)
Andarungsindax Erstall Ausgabedatum | Baschraibung

Vewsion Croator Date of fssue | Description

Al Frayth 2010:10-06 | Erslausgaba / firs! ediion

AZ Wichmann 20101018 | VW N 107 776 hineu | addied VW N 107 776

A3 Wichmann | 2010.41.47 | Schmwidorsta ”ﬂm“

Ad Wichmann 2010-11-26 | Bodruck war / Marking was , ... MAX 600V AC .,

AS Laven 2011-06-07 Datenbiatt aktualisien / datashee! updaled

AB Wichmann 5011.09-15 mmmwm impedarnce

AT Lewven 2011-11-07 | Dewatingkurven anginet / derating curves added

A Gahle 2012-09-19 | FuRzeile Gberarbeftet / modified footer

A9 Wichmann | 2012.12.04 | homankla Wm, m

nﬁwulmgusmuminhnmmimmmmmmhm&nmmhmﬁmimmwmmmmnw
gal. gomiss §10 UWE und gemass §o7 UrhG einen Schadensersalzansprach. Bel Angaben handell os sch um alige Baschreib

This tachical infarmation may ot be désclosed o third parties. Unauthonsed disclosure may be Kalble i prosecition pursuant fo Seciion 18 UWEG [Gannan Fak Trading Ad]
anvl Section 97 Lrh( [Garman Copyright Act] and may jusiify cleims for compensation pursyan to Seclion 16 WG and Section 87 UG The specifications constiufe geveral
wihich

rogarching thair sulabily for fhe infended porpose of use. The appiication, uss and processing of o producls are Bbeyomd our control and are herelone cartied oul af your soie
respeonstiify. I case of douly, plase check hack with our company.

Coroplast Fritz Miller GmbH & Co. KG Kabol & Loitungen
Klabebéindor - Kabel - Leitungssalzsystomo Wires & Cables
Wittener Strafe 271 lon +49 (0) 202 / 2681 - 228
D-42279 Wupportal kabealmdiilungonEentopi da
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Technische Information
Technical Informatian

Coroplast Part No.: 92611/ 16 mm?

Seite | Page: 1

Automotive Leitung geschirmt
fiir elektrische Fahrzeugantriebe

FHLR2GCB2G
18 mm2/ 0,21

T180 0,6/0,9kV

Shielded cable for
automaotive electric powertrain

FHLR2GCEB2G

16 mma/0.21 T180 0.6/0.9kV

o 73 [- D.’E:l —_—]

10.2 - 0.6}
Aufbauvorschrift LV 216-2 Tabelle A.2 Specification LV 2162 table A.2
Daimler AG G517 1014 Daimier AGCH /T014
VW N 107 755 VWNTOF 755
Ader 16 mm? Core 16 mm*
Leiersemkstof: E-Cu ETP1 nach Conductor matenal: E-Cu ETPT according
Din EN 13802 DN EN 13602
Leitersufbay: Litze Cu.-blank Conducior design; stranded bare copper
512 (5 %) x max. 0,21 mm 512 (+5 %) x max. 0. 21 mm
Leiterdurchmesszer: max. 5.8 mm n Conducior diameter: max. 5.8 mmm Y
Isclationswerksioff; mod. Sificonkautschuk SiR Gore insulafon: mod. Siicon mbber SiH
Aderdurchmesssar: 7.2 mm (- 0,8} Core dameter: 7.2mm - 38)
Isolationswanddicke: min. 0,52 mm Inswation wal! thichness: min .52 mm
Aderfarba: orange ahnlich AAL 2003 Colour code: orange similar RAL 2003
Abschirmung Shisiding
Abschirngefiecht: Cu.~vezinnt ma. 0,186 mm Screaning braid: Tinned copper max. 0. 18mm
optische Bedeckung min. B3 % opfcd covering min. 85 %
Schimmiolie: ALU-kaschierte PET-Folie Foiled shialding: ALU-PET fail
Metallzaite innen Medallside in confact to screen
Uberdappung min. 20 % overgp min. 20 %
AuBsnmantel Ouer sheath
Manteherkstoff: mod. Siliconkautschuk SiR Sheath matenal: mod. Siicon nubber SiR
AuBandurchmessar 10,2 mm (- 0,6} Outer dlamatar: 10.2 mm |- 0.6)
[solationswanddicks: min. 0.7 mm Insuistion wall tfichness: min 0.7 mm
Mantelfarbe: orange ahnlich RAL 2003 Colour coda: orange similar RAL 2003
Harstellerkennung Marking
Mantelaufdruck: Outer sheath is printed:

COROPLAST 82611 FHLR2GCE2G 16mm® % ATTENTION HIGH VOLTAGE MAX B00/O00 V AC/DC '

Druckabstand:

max 200 mm

Distance of marking:

max. 200 mm

Coropdast Fritz Muller GmbH & Co. K&
Klebebander — Kabsl - Leftungssatzsyatems

Witlanar Sirebe 271
[r42378 Wuppens!

Crroplast

Kabel & Leitungen

Wires & Cabjes

fan +43 [0) 202 ! 2681 - 226
kabsiundletungenifcoroplas de
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8.1.2 Leoni Silitherm wire size 35mm?
Datenblatt Leoni Silitherm Leitungsquerschnitt 35mm?

Lo St S LEONI

29010 Monticelli d"Ongina — PC
infoi@silithermocom

Technisches Dafenbiakt — Technical Data Shest — Technisches Datenbiatt - Technical Data Shest — Technisches Dalenblatt

LEOMI Part Mo.. SIF-C-5100240 (76H00168A)

LEONI Hivocar® 200-5 35/0,20/14,1MM
FHLR2GCB2G 35/0,21/T180/600V AC / 200V DC

1. Leitungsaufbau [ Construction

1.1. Leitungsquerschnittszeichnung f Cross section drawing
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8.1.3 Leoni Silitherm wire size 25mm?2

Datenblatt Leoni Silitherm Leitungsquerschnitt 25mm?

Lo St s LEONI

29010 Monticelli d"Ongina — PC
infoi@silitherm.com

Technisches Datenbiaki — Technical Data Shest — Technisches Datenbiatt - Technical Data Sheet — Technisches Dalenbiatt

LEOMI Part Mo SIF-C-5100257 (76H00167A)

LEONI Hivocar® 200-5 25/0,15/11,8MM
FHLR2GCB2G 25/0,21/T180/600V AC / 900V DC

1. Leitungsaufbau ! Construction

1.4. Leitungsquerschnittszeichnung / Cross section drawing
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connectivity

8.1.4  Cablena wire size 25mm?/ Datenblatt Cablena Leitungsquerschnitt 25mm?

Data Sheet
CﬁBLEgﬁ, S.A Autemetive eable
HIGH VOLTAGE

FLR2GCB2G 25/0.21 T180

DESCRIPTION:
Shielded power cables with improved heat resistance.

APLICATION:
Shielded cable for automofive electric powertrain,

PROPERTIES:

Tight installation space

High power transmission between HY battery, power elecironics and enginel/generation.
Shielding against EMI caused by the power elecironics

CONSTRUCTION:

Conductor

Cu—ETP 1 according to DIN EN 13602, stranded bare copper

Insulation

Silicon Rubber {SIR) Operating temiperature -40% to 180°C | { 3000 h) / Color: Orange similar RAL 2003
Braiding screen

Tinned copper, max. 021 mm, opbcal covering min_: 85%

Foiled shielding

ALU- PET foil, Metal side in contact to screen overicad min. 20%

Sheath

Silicon Rubber (5IR) Operating temperature -40% to 180 *C, (3000 h), Color. Orange similar RAL 2003
Marking. outer sheath is print:ad:

CONDUMEX FLR2GCB2G 25 mm™ *ATTENTION HIGH VOLTAGE MAX 600 V AG IS0 6722 &

STANDARDS
LWV 216-2, VW 75210-2, IS 6722, VW N 107 776.

SUPPLY

Reelz

INSULATION SHEATH

Resist Mn“L:lnm Ciutside Qutside

AP max, diameter : 7 diameter
Min-max
mm
11,80-12,20

REHLH

CABLENA
ERA LA

“Cablena reserves the right fo change these specifications af any fime without advice. August 2014

Rev. J1 30 of 32



114-94052

8.1.5 Kromberg & Schubert wire size 35mm?

Datenblatt kromberg & Schubert Leitungsquerschnitt 35mm?

" KROMBERG
oy & SCHUBERT

Datenblatt

HV-Leitung /| HV-Cable

Artikelnummer / part number

50910009

Typ

FHLR2GCB2G 35.00 QMM
/0.21/T180 600/1000V OR

Nach / According to
LV 216-2 Tab. A.2 Kl. E(180°C)

VW N 107 777, Daimler C51/12.14
BMW 9 327 162.9

Aufbau

1 Ader 35,0mm*

Litze Cu.-blank 1064x max. 0. 21mm
Leiterwerkstoff E-Cu ETP1

nach DM EM 13602

Aderisolation Silkon, Shore A 5525
Isolationswanddicke min. 0, 64mm

Aderfarben orange

2  Abschirmung

Geflecht aus verz. Cu-Drahten 0,20mm
Optiache Bedeckungadichte min. 85%

Winkel des Geflechtes ca. 70°
Bandierung mit Alu-Folie

3 Aulenmantel

Mantelwerkstoff Sifikon, Shore A 8025

Mantelwanddicke min. 0.8mm

Mantelfarbe orange

EBedruckung / Imprinted:
“KSCH-Ta S0010009 FHLR2GCB2G 35 OMM/IO24T180 batch number 929072
& - ATTENTION HIGH YOLTAGE MaX 600V ACH 10000 DC - &~

Data sheet

Cable design

Core 35,0mm*
Sirapded bare copper 1064x max. 0.21mm
Material of conductor E-Cu ETPT
acc. to DIN EN 13602

Insulation Silicone, Shore A 5615
Wall thickness min. 0,64mm
Core colours orangs

Screaning

EBraid of tinned copper wiras. 0 20mm
Optical covering min. 85%

Angle of braid ca. 70°

Taping of Alu-foil

Ourter sheath
Jacket Material Siticone, Shore A B0£5
Wall thickness of the jackel min. 0,8mm
Jacket colowr orange

Dvimm

7.7

10,5-0,7

11,0

14,4-0,6

EEE RS C=Eum Andenng TElE page T von [ O 2
Fasue Name Cafe fdoditcaion
1 = TE0E19 | Ereslung | spechied
2 Kihn 134519 | Seduckung Ingeoass | MGG Sdamed
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4 KROMBERG
Tyt & SCHUBERT

Datenblatt Data sheet

HV Leitung / HV-Cable

Artikelnummer / part number
64996933

Typ
FHLR2GCB2G 35,00 QMM
/0.21/T180 600/1000V OR

Nach / According to

LV 216-2 Tab. A.2 KI. E(180°C)
BMW 9 371 065.9

Daimler AG C51/12.14

Aufbau Cabla design Dvimm
1 Ader 35,0mm® Coro 35,0mm?*
Litze Cu.-blank Slranded bare copper max. 8.5
1070 (+-5%) x max. 0 21mm 1070 (+)-5%) ¥ max. 0.21mm
Leiterwerkstoff E-Cu ETP1 Materal of conductor E-Cu ETPT
nach DIMN EN 13602 acc. to DIN EN 13602
Aderisolation Siltkon Inswlation Silicone 10,507
Isolationswanddicke min. 0 64mm Wall thickness min. 0 64mm
Aderfarben orange Core colours orange
2 Abschirmung Screaning
Geflecht aus verz. Cu-Drahten Braid of iinned copper wires
& max. 0,21Tmm & max. 0.2 1mm
Optische Bedeckungsdichte min. 90% Optical covering min. 90%
Winkel des Geflechtes: ca. 58° Angle of braid: approx. 58°
Bandierung mit ALU-PETP-Folie Taping of ALU-PETP-foif
Foliendberlappung min. 20% overlapping min. 20%
Schichtdicke Aluminium: ca. Sum Coting thickness Aluminium: approx. Sum
Mh:!qﬂ)e m Egeun kﬂegm Selte / page 1 von fof 2
0 Hz 161218 | Schimeitersand war mas. 5,0 DRV | SCIesr rEsance was ek 3.0 DRk
1 HilG 2607.18 | Sohimmwoersiand gesndert auf max, 2,0 Ohevkim, Follenchefiapgung min. 207 espaney
screen resisiance changed fo mex. 3.0 OhTYm, USRsomEng min. 20w soded
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