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1. SCOPE
(Cbbiettivol
— THIS SPECIFICATION COVERS THE REQUIREMENT FOR APPLICATION OF CONTACT
{Questa specifica copre Le caratteristiche per L applicaozione dei contatti
P.N. 882876-. ; P.N.8E4274-. MICRO-TIMER FOR SINGLE WIRE SEALING
P.N.

—THESE REQUIREMENTS ARE APPLICABLE 7< AMP CONTACTS WHEN CRIMPED WITH
{(Guesti requisiti sono applicabili =i contatti AMP quando cggraffati con
AMP CRIMPING TOOLS AND MACHINES.
macchine ed attrezzi di aggraffctura AMP.D

—FOR WIRE AND INSULATION RANGES REGQUIREMENTS RELATIVE TO THE PRODUCTS
(Per i requisiti del rango rame e dell’isolante del cavo relativi al
COVERED IN THIS SPECIFICATION SEE FIG.10
prodotto trattato in gquesta specifica, vedere fig.10)

— FOR RUBBER SEAL REQUIREMENTS RELATIVE TO THE INSERTION AND PRODUCTS COVERED
(Per i requisiti del gommino e il suo montaggio trattati in questa

IN THIS SPECIFICATION SEE FIG.4 AND 10
specifica vedere fig.4 ¢ 10

2. NOMENCLATURE
(Terminologia)

WIRE BARREL SEAM ; ‘@TRANSITION BETWEEN WIRE AND INS.BARREL
{Linec di giunzione) (Transizione tra alette di aggraoffaturad
! RUBBER WIRE SEAL

(gommino passa cavo)d

l tcobLej'
L. t INSUL. CRIMP WIDTH

|
- "END OF THE WIRE i
(Estremita’ del rame)

i
% (Larghezza aggraff. isol.?
i
s

END OF WIRE BARREL WIRE CRIMP WIDTH

(Estremita’ aletto raome) (Larghezza aggraff. rame)
'"é‘ﬁé REAR BELLMQUTH
(“campanatura poster.)
FRONT SEL' “1OUTH i REAR CUT OFF TAB

(Scampanatura cﬁter?j (Testimone taglio post.J

WIRE CRIMP HEIGHT | | INSUL. CRIMP HEIGHT
(Lltezza aggraff.rame)

(Altezza aggraff.isol.)
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3. CRIMP AND DIMENSIONAL REQUIREMENTS
(Requisiti e dimensioni suii'aggboFFotur\c}

3.1 WIRE PREPARATION
(Preparazione cavo?

A. STRIP LENGTH
(Lungnezza spellatura cav?

INSULATION SHALL BE QTQIED”D AS INDICATED IN FIG.10
(i isolante deve essere spellato come indicato in F

ig.10)

B. WORKMANSHIP
(toilito mell esecuzione dell operazione)

REASONABLE CARE SHALL BE TAKEN NOT TO NICK, SCRAPE OR CUT ANY STRANDS
(E'richiesta una ragionevole accuratezza durante La spellatura del

DURING THE STRIPPING OPERATION.
cavo per evitare intaccature,scalfiture o tagli sui trefoli)

3.2 CARRIER CUT OFF TAB AND EBURR
(Testimone di taglio e bovatural

A. CUT OFF TAB
(Testimone di taglio)

CUT CFF TAB SHALL NOT EXCEED INCH. .012
(IL testimone di taglio non deve essere superiore a mmO.3 max.)

B. BURR
(Bavatural

BURR ON CUT OFF SHALL NOT EXCEED INCH. .00&6
(La bavatura sul taglio non deve essere superiore a mm 0.165 MAX D

3.3 WIRE BARREL CRIMP
(Aletta di aggraffatura sul cavo Pcme)

A. CRIMP DIMENSIONS AND TYPE
(Dimensioni e tipo)

o RXMP HEIGHT, WIDTH AND TYPE SHALL BE AS SHOWN IN FIG.10

Dé (Altezza, Larghezza e tipc di aggraffatura sono indicate in fig.i0)
i B. WIRE BARREL FLASH

So (Bevaotura su aletta oggra’.rame)

S WIRE BARREL FLASH SHALL N2T EXCEED INCH. .008
! (Lo bavatura sull’aletta aggraf.rame non deve superare mm 0.15 MAX 3

.‘Fﬁi.

Wi
5
@]

WwIRE BARREL SEAM
(Linea di giunzione alette del cavo rame)

AND

WIRE BARREL SEAM SHALL BE COMPLETELY CLOSED AND THERE SHALL BE NO
(La Linea di giunzione deve apparire completamente chiusa e non devond!

ITALTA

NTTAL

EVIDENCE OF LOOSE WIRE STRANDS OR WIRE STRANDS VISIBLE IN THE SEAM,
esserci segni di trefoli,rotti o persi,o visibili nella giunzione )

CONF [DE

D. BELLMOUTH
(Scampanatural

(1) REAR BELLMOUTH LENGHT SHALL BE INCH.015 X &50° MAX.
(La scampanatura posteriore deve essere mm 0.38 X B50° MAX.D

I§S)
R THAN AMP PERSONNEL

WRITTEN AUTHORIZATION FROM AMP

BY YOU 70 OTHE

(2) FRONT BELLMOUTH LENGTH SHALL BE INCH .010 X 45° MAX.
(La scampanatura anteriore deve essere mmO0.25 X 45° MAX.)

E. CONDUCTOR LOCATION
(Posizione del cavo dopo L aggraffotura)

(1) END OF THE WIRE SHALL BE FLUSH WITH THE FRONT END OF ThHo: «:=i
(La parte finale del cavo rome deve essere rasente o sporgers <

m

INFORMAT [ON

BARREL OR EXTEND INCH .030 MAXIMUM AFTER CRIMPING,
0.8 max. doll ' aletta dopo L operazione di aggraffatura, )
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IS D10

(2> BOTH INSULATION AND CONDUCTOR SHALL BE VISIBLE BETWEEN THE
(Sia L isoclante che il rame del cave devono essere visibili nella

INSUI_ATION BARREL AND WIRE BARREL.
transizione tra lLle alette isolLante e ramed

CARE SHALL BE TAKEN NOT 7O ALLCW INSULATION TC BE CRIMPED IN THE
(E'richiesta unao particolare attenzione per evitare di aggraffare

WIRE BARREL
L7isolante nelle alette d: aggraffctura del ramed

3.4 INSULATION BARREL CRIMP
(aletta di aggraffatura sul cavo isolante)

A. CRIMP DIMENSIONS AND TYPE
(Dimensioni e tipo)

CRIMP HEIGHT,WIDTH AND TYPE SHALL BE AS SHOWN IN FIG.10
(Altezza, larghezza e tipo di aggraffatura sono indicate in fig.10)

B. WORKMANSHIP
(Abilita” nell ’esecuzione dell operazione)

REASONABLE CARE SHALL BE TAKEN NOT TO CUT OR BREAK THE INSULATION
(E'richiesta una ragionevole accuratezza durante L aggraffatura sul

DURING THE CRIMPING OPERATION
cavo per evitare tagli o rotture dell’ isoclante)

3.5 ALIGNMENT
CALLimneamento)

A. STRAIGHTNESS
(Linearita’™

(1) THE CONTACT, INCLUDING THE CUT OFF TAB AND BURR, AFTER CRIMPING :
{IL terminale, incluso il testimone di taglio, ad aggraffatura ovvenuto§

SHALLL NOT BE BENT ABOVE OR BELOW THE DATUM LINE MORE THAN THE AMOUNT
non dovra’” risultare piegato,verso il basso o verso L’alto oltre

SHOWN IN FIG.2
i Limiti riportati in fig.2
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o ! DATUM LINE

(Lineg teorica di rif.) FIG.2

(2) THE SIDE TO SIDE BENDING OF THE CONTACT,AFTER CRIMPING, SHALL NOT |
(IL terminale, ad aggraffatura avvenuta,non deve risultare piegato

EXCEED THE LIMITS SPECIFIED IN FIG.3
lateralmente,oltre | Limiti riportati in fig.3

£ =

| DATUM LINE
(Linea teorica di rif.)
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i CORRECTION OR REPLACEMENT COF PARTS

: (Reguisiti per La corretta inserzione delL gommino’
‘CR IMPROPER APPLICATIONS ARE FGOUND ON T3z

iliustrano i piu comuni difetti da evitcre

INSTALLED, 45 SHOWN IN FIG.5 E B, REWORK TO SET UP PROPERLY, OK
per un corretto e preciso posizionamento del gommino

REPLACE WITH NEW PART.
nell insethone del cavol.

HE END OF THE CUT WIRE SHALL APPEAR NEAT WITHCUT
La spergenza del conduttore deve apparine
Y

OF STRANDED CONDUCTOR. .
senza plegature o strefolaturer.
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)‘ (L isolante deve essere Liscio, senza scorticature .
o ROUND FCRM WiTHOUT DAMAGE, GROOVE OR
- intagi: o difstti di rotondita).
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ON OF RUBBER SEAL ON THE CABLE
e CI-L §;<>ﬁ”n ffﬁC) I}C}SBEMS CZCY\<3 ESLJL CNQ\/C))
MPING, THE PART OF THE: CABLE TNSULATION & g
(Dopo L~ oaghc Ffatura, il conduttore con gL gomm,no srserybo

INSIDE THE SEAL SHALL BE IN GOOD CONDTTTﬁN AND ﬁZTHJN THc o
virg  essere neile. Aond:Ztonx iPdiCO e . F

IREMENTS SHOWN IN FIGURE 7
mecstrato dalla raguro‘;)

CHECK BY VISUAL INSPECTION IN.
(Controllare e “2SQettOFe Le cond'

jzf " AND INSULATION BARRELY AS
come indicato netl paragPaFo 3>

'BRUSH LENGTF 0. 8IMAX";,
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PART OF RUBBER SEAL MUST STICK OUT
FROM TRANSITION HOLE.

i \Porte della gommino deve sporgere Legger

dai foro presente nella transiziorel

CF INSULATICN OR SUBEEF

QLOW”H
srra dei rilo nen devono
nci o di iscolante o I gZomm z

WIRE IS5 NOT ALLOWED AS INDICATED IN FiG. 8
ndenza del gommino come indicato in figura

8.

/gj 8° MAX
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B.
CONTACT SHALL NGT EXCEED THE
{ wra rispetto. ol corpo. terminale
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LENGHT{ WIDTH [HEIGHT] TYPE :
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