APPLICATION SPECIFICATION

(SPECITICA DI APPLICAZIONE PEIR TERMINALI AD AGGRATTARE)
. 1

1. SCQOPE
This specification covers the requirements for applicatien of ARP POSITIVE -

LOCK  REC. TERMINAL MY I~ ... ... .. These requirements are applicable. to autcmatic

machine crimping tools. For specific wire and insulation ranges relative to

the products covered in this specification see fig. 5. (QUESTA SPECITICA COFRE LE
CRRATTERISTICHE RICHIZSTE PER L'APPLICAZIONE DEL TESMINALI. ¥........ QUESTI REQUISITI SONO AFPLI

CABILI AI TERMINALI AMD QUANDO "AGGRAFFATI" CON MACCHINE © ATTREZZI DI AGGRAFY. RMP.
PIR I REQUISITI DL CAVO E IL RANGO SUL §f ISOLANTE VEDERE FIG. 5) 3'AMP POSITIVE LOCK RECEPTACLE MXI”
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3 CRDMP AND DDMENSIOMAL REQUIP.D{EH'I‘S (REQUISITI E Dms:oNI'SULL'AGuRAFFATURR)

3.1 Wire Preparation (PREPARAZIONE CAVO)
A. Strip Length (LUNGH. SPELLATURA CAVO) i
Insulation shall be stripped as indicated in Figure 5.(VED. FIG. 5)

B. Horkmanship {ABILITA® TECNICA NELLR ESECUZIONE DELL'AGGi'\fPE‘"Eﬁ'I"JRA)

Reasonable care shzll be taken not ta nick, scrape or cut any st.aﬂds

duri ng the stri n"n peration, (E' RIC'-[I..S‘I'A UNA RAGIONEVOLE CURR DURANTE L
GRAFFATURA PER EVIT E CATURE™, YSCALF ITURE" TAGLI, SUI TRETQLI DEL CAVO DURMT‘-‘

Lz "SSELLATURAY™ DEL CAVO).
3.2 Carrier Cuteff Tab and Burr (TESTIMONE DI Tiauo E EAVA)

A. Cutoff Tab (TesTINONE DI TAGLIC) . :
Cuteff tab shall not exceed .015(SPORGENZ: TESTIMORE ©,4 mm MAX.)

E. Burr (BaVA)
Burr on cutoff shall not exceed .(0X5 {BAVA PERMESSA 0.15 mm MAX)

3.3 Wire Barrel Crimp (ALETTE DI AGGRAFFATURA SU FILO' "RAME"}
A. Crimp Dimensions and Type (DIMENSIONI E TIPQ) ’

Crimp height, width and type shall be zs shc-m in Figure 5.(ALTEZZR,
LARGHEZZA E TIPO VED. FIG. 5)
B. Wire Barrel Flash (3aW SU ALETTA AGGRAEF. WRAME® }

Wire barrel flash shall not exceed .00S. (0.15 m MAX.)

C. WHire Barrel Seam {LINER DI GIUNZIONE ALETTE DEL CAVOZRAME)
Wire barrel seam shall be cempletely clesed and there shall be no ..

evidance of loose wire strands ot wire strands visib i the
(Lh LINEA DI GTUNZIONE DEVE ASPARIRE COMPLETAMENTE CHIOGA T NN o tEvalb EBESEARy -

D. Bellmouth (“SCAMBANATURR") ‘SEGNI DI TREFOLI, DEL CAVC, ROTTI O BER-
SI, O VISIBILI NELLA LINEA DI GIUNZIONZ)

{1) Rear Bellmouth length shall be .015i- .0Z5.(PasTERIORE: 0.3-0.7.rm)
(2) Front vellmouth length shall be .QO5 - .O13.( ANTERIORE: 0.1-0.4 mm)

E. Conductor Location (POSIZIONE DEL CAVQ DOPO L'AGGRAFFATURA)

{1) End of the wire shall be flush with the front end of the wire barrel
or extend .030 maximum after crimping. (LA PARTE FINALZ DEL CAVOSRAME DEVE
EBSERE RASENTE, O SPORGERE DI 0,8 mm MAX,SULLA ALETTE DI AGGRAIFTATURA DOFO L'OPERAZID
ME DI AGGRAFFATURA.

{2) Both insulaticn and conductor shall be visible between the insulatiord
barrel and wire barrel. Care shall be taken not to allow insulation

=~ ——---to be crimped in-the wire barrel. (SIA L'ISOLANTE CHE TL "REME" DEL CAVO DEVC
NO ESSERE VISIBILI NELLA TRANSIZIONZ TRE LE ALZTTE DEL CAVO ISDL.nNT" CAVOSMRAME"™,;
E' RICHIESTA ‘UNA CERTA ATTENZIONE PER EVITARE DI AGGRAFFART Li BARTE DEL CAVO ISOLANTT
NELLE PLETTE DI AGGRAFFATURE ADATTE PER LA PARTE CAVOSRAME)

3.4 Insulation Barrel Crimp (ALETTE DI AGGRAFFATURA SUL CAVO ISCLANTE)

A. Crimp Dimensions and Type (DDMENSIONE E TIPO) _
| (ALTEZZA, LARGHEZZA E TIDO
Crimp width and type shall be as shown in Figure 5. "r.' 5)

B.. Workmansh:.p -(ABILITAM TEGNICA-NELLA ESECUZIONE- DELL‘AGGR&:"?ATURA)
Reasonable care shall be taken ‘not to cut of break the insulation during

the crlmplng operatlon. {E' RICHIESTA UNA RAGIONEVOLE CURA DURANTE L' AC-GRA‘:TATURA SUL
CAVO PER EVITARE "TAGLI" O "ROTTURE" SULL'ISOLANTE)}
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t, 3.5. Aligarnent (ALLINEAMENTO)
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* (LINEA TEORICA DI RIFERIM.)

T AL Straightness (LINZARITA') , .

' 1
{1)- The contact, incleding the cutoff tab and burr shall not be bent
above or below the datum lice more than the arnount shown in

Figure 2 . (IL TERMINALE, AD AGGRAFFATURA AVVENUTA, NON DEVE RISULTARE PIEGATO,
VERSO IL BASSO O ALTO, OLTRE I LIMITI RIPORTATI 1&\! FIG. 2Y
* Max

Datum Line /

(LINEA TEORICA DI RIFERTM.)

Figure 2

(Z} The side to side bcnding' of the contact shall not excesd the

lianits specified in Figure 3. (IL TERMINALE, AD AGGRRFFATURA AVVENUTA, NON DEVE
RISULTARE gIEGATO, LATERALMENTE LATO DESTRO E/O SINISTRO, OLTRE I LIMITI RIPORTATT IN

FIG. 2)

5* Max

5°* Max

Figure 3

B. Twist or Reoll (TWISTATURA)

Twist or roll of the crimped contact shall not exceed the limits

sPcczflcd in Fi e 4 . (LA "TWISTATURA" DELCL'AGSGRAFFATURA RISPETTO AL COR®C TERMINALE NON
DEVE ECCEDERE I L ITI SPECIFICATI IN FIG. 4) . ;

10° Max 10' Max b\ DATUM LINE
(LINEA TECRICA DI RIFERIH.)

Figure &4 .
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