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1. Aligemein

1.1 Zweck

Diese Spezifikation beschreibt den unbedingt einzuhaltenden Arbeitsablauf beim :

a) Assemblieren des Buchsengehduses wahrend der Kabelbaumfertigung
b) Trennen des Buchsengehauses vom Kabelbaum

c) Ofinen und SchiieBen der Steckverbindung

1.2 Kundenzeichnung

Grundiage dieser Verarbeitungsspezifikation ist die Jeweils letztglitige Kundenzeichnung.

- PN 968943

- PN 114-18063-1

1.3 Produkispezifikation

MQS Buchsengehduse, 4pol.

Schnittstellenspezifikation f0r
MQS Buchsengehduse, 4pol.
- PN 114-18224-001 Schnittstellenspezifikation fir
MQS Buchsengehéause, 4pol.

Diese Verarbeitungsspezifikation ist glltig fir die nach Produkispezifikation 108-18597-1

spezifizierten Produkte.
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2. Verarbeitung des MQS-Buchsengehiuses, 4pol.
in der Kabelbaum-Fertigung

24 Produktdarstellung

2,11  MQS-Buchsengehiuse, 4pol.
1. MQS Buchsengehduse, 4pol.. PN 988943-1 (F4-23)
2. Schnittstellenspezifikation: PN 114-18063-1

PN 114-18224-001

Abb. 1
MQS Buchsengehéause, 4pcl. PN 968943-1
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2.2 Bestiickung des Gehduses mit MQS-Buchsenkontakten
2.2.1  Arbeitsablauf der Bestlickung bei PN 968943-1

Abb, 2

Kontakt fFaohne

Kontaktrastfeder

zu Abb.2

Bestickung des Geh&uses mit MQS-Flachkontakten.

Die MQS-Flachkontakie, geman der AMP-Kundenzeichnung,

mussen in Steckrichtung orientiert, entsprechend der Kammerbelegung,
In die Kontakikammern des Buchsengeh&uses bis auf Anschlag
gesteckt werden.

Die Kontakie verrasten hér- und fihlbar in den Kontaktkammermn.
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Abb. 3

zu Abb. 3
Prifung der Kontaktverrastung.

222 Arbeitsablauf Priifung der Kontaktverrastung

Ziehrichtung Flr

Verrastungspridfung

Die Priifung der Kontaktverrastung erfolgt nach jedem Steckvorgang
durch ein leichtes Ziehen an der Leitung, entgegen der Steckrichtung.
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2.3 Verrastien der Abdeckklappe mit Kontaktsicherung

2.3.1 Arbeitsablauf Verrasten der Abdeckklappe
mit Kontakisicherung

Abb. 4
Rastfenster
Abdeckktloppe in
Pfeilrichtung einschwenken
AbdeckklLappe mit und einrasten
Kontaktsicherung N
Rasthaken
q ///
I ) B
T T ==
zu Abb 4

Nachdem alle Kammern mit MQS-Buchsenkontakten bestlckt und
auf vorschriftsgemafien Sitz geprift wurden, wird die Abdeckklzppe
mit den Kontaktsicherungen in Pfeilrichtung zur

Endrastposition eingeschweankt.

PAGE |NO REV

M P AMP Deutschland GmbH 114-18223-1
A D-63225 Langen

LOC

Al




Abb. 5

Abdeckkchpe in
PFeiLrichtung
einrasten

Abdeckklappe vorschrifts=

> ///gemdﬁ verrastet

Daos Einrasten erfolgt
mit einem h&rbaren Klick

ZUu Abb. 5

Nachdem die Abdeckklappe mit den Kontaktsicherungen

in Rasiposition ist, wird sie mit leichten Druck in Pleilrichtung

mit den Rastfenstern (ber die seitlichen Rasthaken gedriickt.
Hierbei werden die Kontaktsicherungen in Endposition

- gebracht und sichern den Kontakt zusatzlich vor dem heraus-
reiBen aus der Kammer.

Das Einrasten der Abdeckklappe in Endposition erfolgt mit einem
hérbaren Klick.
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2.3.2 Arbeitsablauf Priifung der Verrastung der Abdeckklappe
mit Kontaktsicherung

Abb. 6a
Abdeckklappe mit
Kontaoktsicherung
vorscheiFtsgemsp
eingerastet
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zu Abb. 6a und 6b

Die Uberpriifung der Verrastung ist eine reine Sichtkontrolle.
Hierbei ist darauf zu achten, dal3 die Rastfenster mit minimalen
Spiel gleichméig an den beiden Rasthaken anliegen (siehe Abb. 6a).
Laft sich die Abdeckklappe nicht vorschriftsgemasn schlieBen,
sind die Kontakte nichi bis zum Anschlag in die Kammern
geschoben und ordnungsgemal verrastet (siehe Abb. 6b).

In diesem Fall muB3 die Abdeckklappe zuriick in ihre Ausgangs-
position geschwenkt und die Kontakte bis zum Anschlag in die
Kontaktkammern geschoben werden.

Anschlie3end ist der Vorgang wie unter 2.3.1 dieser Spezifikation
beschrieben, zu wiederholen.

2.4 Gewebeband wickeln
2.4.1 Arbeitsablauf Gewebeband wickeln

Abb. 7
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Gewebebaond

Nachdem das Buchsengehdause vorschriftsgeman besilckt und
verrastet wurde, werden die einzelen Leitungen zusammen gefaf3t
und mit einem Gewebeband umwickelt.

Hierbei ist darauf zu achten, daf3 am Kabelausgang des
Buchsengehauses ein Sicherheitsabstand von min. 30mm
eingehalten wird.
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3. Endmontage des Steckverbinders

3.1 SchlieBen der Steckverbindung

314 Arbeitsablauf SchlieBen der Steckverbindung

Abb. 8
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zu Abb. 8

Das MQS Buchsengehause wird kemplett mit Kabelbaum
zur Endmontage (Fahrzeuge) angeliefert.
Beim Aufseizen (in Pfeilrichtung) auf den AnschluBkragasn
des Gegenstiickes ist auf die Polarisierung zu achten.

Abb. 9
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zu Aph. 8

Das assemblierte MQS Buchsengehéuse wird orientiert (in
Pfeilrichtung) mit lefchten Druck bis zum Anschlag in den
Kragen des GeréteanschiuBes gesteckt. Hierbei verrasten
der Rastnoppen am Buchsengehause und Rastfenster am
GerateanschluB3 mit einander. In der Endposition miissen
Rastnoppen und Rastfenster mit minimalen Spiel gleichmaBig
fluchten.

Um zu Uberpriifen, b eine optimale Verrastung der Steck-
verbindung erfolgt ist, wird entgegengesetzt der Steckrichtung
leicht am Kabelbaum gezogen. Lést sich die Steckverbindung
cder félit das MQS-Buchsengehéuse aus dem Kragen des
Gegenstlckes heraus, so ist sie gemaf dieser Spezifikation neu
zu stecken.

3.2 Losen der Steckverbindung

3.21 Arbeitsablauf Losen der Steckverbindung

Abb. 1C
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zu Abb. 10

Buchsengehause und Gerateanschlul® mit den Fingern

festhalten und in Pfeilrichtung auseinander ziehen.

4, Behebung von Stérungen bei der Kabelassemblage
4.1 Gewebeband entfernen

4.1.1 Arbeitsablauf Gewebeband entfernen

Abb. 11
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zu Abb. 11

Das Buchsengeh&use wird mit den Fingern festgehalten und
das Gewebeband im Bereich des Kabelabganges teilweise,
enigegengesetzt der Wickelrichtung, abgewickelt bis gentigend
Freiraum vorhanden ist um diz Kontakte aus den Karmmern
ziehen zu kénnen.

PAGE [NO REV LOC

AMP Dautschland GmbH 114-18223-1
A !U! P D-83225 Langan 14 A Al




42  Offnen der Abdeckklappe

4.2.1 Arbeitsablauf Offnen der Abdeckklappe

Abdeckklappe mit Werk=

///zeug entriegeln

Abb. 12
Abdeckklaoppe in
PFeiLnichtung
entriegetln
[
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zu Abb. 12

Mit einem Hilfswerkzeug (Schraubendreher) werden die
Rastienster der Abdeckklappe (in Pieilrichtung) von den
Rasthaken gehebelt. Hierbei ist darauf zu achten, daf Rast-
fenster und Rasthaken nicht beschadigt werden da sonst

das Buchsengehause unbrauchbar ist.
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4.3 Entfernen der MQS-Buchsenkontakte aus den Kontaktkammern

4.3.1 Arbeitsablauf der Kontakientfernung

Abb. 13

Abdeckklappe

[

Nachdem die Abdeckklappe von den Rasthaken gslost ist,
wird sie in Pieilrichtung soweit aufgeschwenkt, bis die
Kontaktkammermn im hinteren Teil desGehausas frei

zugénglich sind.
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Abb. 14

Entriegelungssf fnung

MQS-Ausdrickwerkzeug
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entriegelte Kontakte
zu Abb. 14
Mit dem MQS-Ausdriickwerkzeuges (AMP-Bestall-Nr.: ...... -.) kénnen

die MQS-Buchsenkontakte aus der Kontaktkammer geltst werden.
Hierbei wird die Spitze des Ausdriickwerkzeuges bis zurmn Anschlag
in die Entriegelungséfinung geschoben. Dadurch wird die Rastfader
am Kontakt entriegelt und der Kontakt kann an der entsprechenden
Leitung vorsichtig aus der Kammer gezogen werden.

Nachdem der Kontakt aus der Kammer entfernt wurde, kann diese
wie unter 2.2 dieser Spezffikation beschrieben, neu bestlickt werden.
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