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1 Allgemeines

Die vorliegende Verarbeitungsspezifikation besditrdie Vorgehensweise, typische
Fehlermdglichkeiten und Besonderheiten der Bestigkwn wasserdichten
Flachkontaktgehdusen und Flachsteckergehdusemmnir Power Timer Kontakten
bzw. 2,8mm Flachsteckern und der zweiten Kontaké&sieng, sowie das Fugen und

Trennen der beiden Kupplungshalften.
1.1 Produktdarstellung - Beschreibung addomponenten
Folgende Komponenten sind an einem Komplettstesk#ralten.

1.1.1 Produktdarstellung - Flachkontaktgehase

1) Flachkontaktgeh&ause fir Junior PoweTimer Kontakt

2) Schieber fur FlachkontaktgehduseRos. (1) und Pos. (2) sind bereits
miteinander montiert und nur als Zisammenbau erhéltlich)

3) 2. Kontaktsicherung fur Flachkontaktgehéuse

[ nan /®

1
il

—
\ s
K
-]
]
-
5

o

et
[~

)
7
I

Rev E 2 of 22



- TE

connectivity

AUTOMOTIVE

114-18175-1
1.1.2 Produktdarstellung — Flachsteckergehige
1) Flachsteckergehause fur Flachstecker 2pén
2) Dichtung fur Flachsteckergehause
3) 2. Kontaktsicherung fir Flachsteckergehise
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1.2 Produktibersicht

Die folgende Tabelle gibt eine Ubersicht tiber diesearwendenden Teile. Vorrangig ist
die Angabe auf den TE-Produktzeichnungen. Dort aunch die Farb- und
Kodiervarianten, sowie die Bestell-Nummer ersichili

2.Kontaktsiche- Kontaktsiche-
Polzahl Flachkontakt- | —° - Flachstecker- Rung far :
. - Rung fur Flach- . Dichtung
(Konstruktion) gehéuse - gehause Flach-
kontaktgeh&ause N
steckergehduse
2pol. 963210 | = - 962344 | - 963209
4pol. 929033 929031 965261 | @ ----- 963208
6pol. 963212 964713 962349 | - 963205
6pol.
Schieber in 967554 964713 962349 | - 96320b
Vorraststellung
6pol.
Automatische 1355696 964713 962349 | = - 96320b6
Entriegelung
10pol. 963214 964692 962352 964693 9632(L3
10pol.
Schieber in 967556 964692 962352 964693 963213
Vorraststellung
10pol. 967324 964692 962352 964693 963213
10pol.
Schieber in 967555 964692 962352 964693 963213
Vorraststellun
12pol. 966399 964456 964695 964455 963216
12pol.
Schieber in 967557 964456 964695 964455 963216
Vorraststellung
I3pol.
Schieber in 967564 964456 968677 964455 963216
Vorraststellun
I6pol. 963217 964456 964449 964455 963216
24pol. 966500 964740 964739 964740 964741
24pol.
Schieber in 967558 964740 964739 964740 964741
Vorraststellun

Anmerkung: Schieber in Vorraststellung bedeutefl, dker Schieber sich ohne Betéatigung nicht in dasiGed
einschieben [3t.
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2 TE Spezifikationen

Die in den entsprechenden Produktspezifikationereohzelnen Teile aufgefiihrten
TE-Spezifikationen sind Grundlage und Teil dieserarbeitungsspezifikation und
haben Giiltigkeit.

3 Verarbeitung
3.1 Anlieferungszustand

Je nach Artikelnummer wird bei den Flachkontaktgesie& der Schieber in
Endraststellung (Bild 1) oder Vorraststellung (Bfdangeliefert.

Bild 1: Bild 2
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3.2 Bestlickung der Gehause mit Kontakten

Die Gehause mussen mit den Kontakten ¢gefia-Produktspezifikation / TE
Kundenzeichnung wie folgt besttickt werden (Bild!B,

Werden Kammern nicht mit Kontakten bestickt, sa amdiese Kammern zwingend
Blindstopfen PN: 828906-2 einzubringen, die die iK@m verschliessen und vor

Eindringen von Wasser schiitzten

Bild 3: Bild 4:
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3.3 Verriegelung der 2. Kontaktsicherung

Die Gehause sind, falls vorhanden, zwingend mi2dé&ontaktsicherung auszustatten.
Ob diese vorhanden ist, ist der TE-Kundenzeichraingntnehmen. Hier befinden

sich entsprechende Hinweise.

Die Montage der 2. Kontaktsicherung erfolgt wielen Bildern 5 (flr das
Flachkontaktgehause) und 6 (fir das Flachsteckéargs) dargestellt. Die
Kontaktsicherung wird zwischen die Leitungen aubpeden und auf dem Kunststoffteil
verclipst.

Bild 5: Bild 6:
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3.4 Montage der Dichtung im Flachsteckergehause

Die Dichtung m@3 nach dem Bestticken des Flachsteckergehdusesmit de
Flachsteckern 2,8mm in den Kragen des Gehausesdriickt werden (Bild 7). Dabei
durchst@en die Flachstecker die diinnen Haute der DichtDregDichtung wird bis auf
den Grund geschoben (Bild 8).

Bild 7: Bild 8:
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3.5 Montage des Flachsteckergehauses im Blechazrsstt

Das Flachsteckergehdusefnwon der Oberseite aus in den Blechausschnitt
eingeclipst werden (Bild 9). Dabei missen die bei@asthaken des
Flachsteckergehauses frei sein und entsprecherdhf&dnnen (Bild 10). Der
Blechausschnitt zum Einclipsen des Gehéauses isteaufE-Kundenzeichnung
dargestellt.

TE garantiert die Funktion aussclfilieh fir die nach TE-Kundenzeichnung
erstellten Blechausschnitte. Anderweitige Befestgamaoglichkeiten liegen nicht in
Verantwortung von TE und fur diese wird auch vonkEthe Verantwortung
ubernommen.

Bild 9: Bild 10:
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3.6 Ziehen und Schieben des Schiebers im Flachkaktgehause

Der Schieber ist ein Paralleleinzug undpnaementsprechend betétigt werden. Der
Schieber ist mdglichst parallel zu bewegen. Einkdeten fihrt zu erhdhter
Betatigungskratt.

Bild 11a: q L E'
Parallel ist in Ordnung < "
Iy pga
“"lf"r; flv' _,d'f z$ [ o]
__ﬁf | A
4:—"‘— 'l"‘l 45 - '
Bild 11b: [ﬂ
Verkantet nach unten
ist nicht in Ordnung

Bild 11¢:

Verkantet nach oben
ist nichtin Ordnung
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3.7 Schligen von Flachkontakt- und Flachsteckergehause

Das Schli@en m nach zwei Konstruktionsprinzipien unterschiedemdea. Zum einen,
wenn die Schieber am Gehause in Endraststellungumdanderen in Vorraststellung
geliefert werden.

3.7.1 Schlieggen von Flachkontakt- und Flachsteckergehause
mit der Ausfuhrung ,,Schieber in Endrasstellung”

Der Schieber des Flachkontaktgehdusep waun der End- in die Vorraststellung gebracht
werden. Dies kann durch Handbetatigung erfolgetd(B2) oder durch Aufdrticken
mittels eines Schraubendrehers erfolgen (Bild 13).

Richtig kodierte Teile werden gefligt, indem die Nep des Flachsteckergehduses in
die Aussparungen der Fihrungsbahnen des Flachkgataluses eintauchen (Bild 14).
Zum Schliggen und Verriegeln wird der Schieber von Vor- in Easdstellung gebracht.
Dabei wird mit einem Finger auf die geriffelte Begangsflache des Schiebers
gedruckt. Das Flachkontakt- und Flachsteckergehzieben sich zusammen. Ist der
Schieber in Endraststellung, so verrastet der $ehimit einem ,,Klick” am
Flachkontaktgehause (Bild 15).

Die Steckverbindung ist geschlossen.

Bild 12;

Bild 13:

Rev E 11 ot 22



TE

connectivity

AUTOMOTIVE

114-18175-1

Hild 14:

ild 15:
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3.7.2 Schli@en von Flachkontakt- und Flachsteckergehause mit de
Ausfihrung ,,Schieber in Vorraststellung

Der Schieber des Flachkontaktgehauses ist in istedising montiert. Gegen das
unbeabsichtigte Hineinschieben ist er mittels eRasthakens geschiitzt (Bild 16).
Richtig kodierte Teile werden gefligt, indem die Nep des Flachsteckergehduses in
die Aussparungen der Fihrungsbahnen des Flachkgatdluses eintauchen.

Zum Schliggen und Verriegeln wird der Schieber von Vor- in Easdstellung gebracht.
Um den Schieber betatigen zu konnenprdar am Schieber seitlich angebrachte
Rasthaken zur Schieber-mitte hin gedriickt werdeld (B7). Bei gedriicktem Rasthaken
(mit Zeigefinger gedrickt, wird mit dem Mittelfingeon hinten auf die geriffelte
Betatigungsflache des Schiebers gedrickt (Bild @&y Flachkontakt- und
Flachsteckergehause ziehen sich zusammen. 1sthieb8r in Endraststellung, so
verrastet der Schieber mit einem ,,Klick” am Flamhiaktgeh&use (Bild 19).

Die Steckverbindung ist geschlossen.

Bild 16: Bild 17:
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Bild 15:

Rild 19;
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3.7.3 Schli@en von Flachkontakt- und Flachsteckergehause mit de
Ausfihrung ,,Schieber in Vorraststellungund automatische
Entriegelung”

Der Schieber des Flachkontaktgehauses ist in istedising montiert. Gegen das
unbeabsichtigte Hineinschieben ist er mittels zwRi&sthaken geschutzt (Bild 16.1).
Richtig kodierte Teile werden gefligt, indem die Nep des Flachsteckergehduses in
die Aussparungen der Fihrungsbahnen des Flachkgatdluses eintauchen.

Zum Schliggen und Verriegeln wird der Schieber von Vor- in Easdstellung gebracht.
Das Flachkontaktgeh&use lenkt die Haken der Vatelking aus und gibt den
Schieber frei (Bild 17.1). Mit dem Finger von hintauf die geriffelte Betatigungsflache
des Schiebers dricken (Bild 18.1). Das Flachkontakil Flachsteckergehause

ziehen sich zusammen. 1st der Schieber in Endellatsl, so verrastet der Schieber mit
einem ,,Klick” am Flachkontaktgeh&use (Bild 19.1).

Die Steckverbindung ist geschlossen.

Bild 16.1
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3.8 Offnen von Flachkontakt- und Flachsteckergeiuse

Die Steckverbindung wird wie folgt gedffnet. Entveedverden die stirnseitig aus dem
Gehause herausragenden beiden Arme des Schielftichinng Gehause gedriickt
(Bild 20), wodurch sich der Schieber in eine Positbegibt, in der man ihn leicht
bewegen (ziehen) kann oder man greift mit einerfsttérkzeug (Schraubendreher) an
der Schieberbetéatigungsflache an (Bild 21) undStdrieber bewegt sich durch das
Einstecken des Schraubendrehers in die Positiaderiman den Schieber leicht
bewegen kann.

Bei beiden Offnungsarten ist der Schieber bis zurachlag hin aufzuziehen.

Bild 20:

Driicken
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3.9 Entriegeln des Flachsteckergehauses aus demdlausschnitt

Um das Flachsteckergehause aus dern Blechaussalnbigkommen missen die
Rasthaken(Pfeil (1) und (2) zur Mitte des Flachstegehduses gedriickt und
gleichzeitig das komplette Geh&use in die rnitIR&igekennzeichnete Richtung
geschoben werden.

0
SN

Darstellung ohne Kontakte
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3.10.1 Entriegeln der zweiten Kontaktsicherung audem
Buchsengehause

Zum Entfernen der zweiten Kontaktsicherung driickhrden Rasthaken an den mit (1)
und (2) gekennzeichneten Stellen so wie darge¢idtil (4)) zur Mitte des
Buchsengehéuses und zieht gleichzeitig die kongpkaintaktsicherung in die durch Pfeil
(5) angedeutete Richtung.

Die Demontage solite in zwei Schritten geschehest:aif einer Seite (z.B. Stelle (1)),
dann auf der anderen Seite (z.B. Stelle (2)) odegakehrt.

Stelle 2 Stelle 1 Stelle 3

Darstellung ohne Kontakte
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3.10.2 Entriegeln der zweiten Kontaktsicherung vonfrlachsteckergehause

Zum Entfernen der zweiten Kontaktsicherung am Heatkergehéuse ulas mit
Pfeil (1) gekennzeichnete Ende so weit vom Gehabgehoben werden, @las tber
die Rastnase nach oben bewegt werden kann. DiekattSvird nun auf der anderen
Seite wiederholt.
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3.11 Entfernen der Dichtung aus dem Flachsteckergéhse

Um die Dichtung aus dem Gehause zu bekommen, sadltesie mit Hilfe eines kleinen
Schraubendrehers oder einem ahnlichen Werkzeugander vier Ecken wie durch
Pfeil (1) gekennzeichnet anheben. Um eine sichen&tion des Gesamsystems zu
gewabhrleisten, sollte die bei diesem Vorgang evehbeschadigte Dichtung in jedem
Fall ausgetauscht werden.
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3.12 Entriegeln der Kontakte aus den Gehéausen

Fur diesen Vorgang ist unbedingt ein TE-Entriegghwerkzeug vonndoten.

Zuerst mf die zweite Kontaktsicherung, wie in den Kapitelh@®B1 und 3.10.2
beschrieben, entfernt werden.

Jetzt wird das Entriegelungswerkzeug in die datiiggsehenen Aussparungen am
Steckgesicht so tief wie mdglich eingeschoben.Kmetakt (oder der Flachstecker) ist
nun frei und kann am Kabel einfach in Richtung sidswvarzen Pfeils herausgezogen
werden.

Bild 22: Bild 23:
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