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1. ZWECK

Diese Spezifikation beinhaltet die Richtlinien zur Verarbeitung von STANDARD TIMER KONTAKT.

Sie gilt primar fur halb oder vollautomatische Verarbeitung aller Ausfiihrungen sowohl fur Leitungen als
auch fir Einzeldichtungen, kann jedoch auch nach Vereinbarung fiir Handcrimpwerkzeuge angewendet
werden.

Die Kontakte sind nach ihrer Verwendung, nach Drahtgrépenbereichen und Crimpdaten in Tabelle 1
aufgefihrt.

2. ZUSATZLICHE UNTERLAGEN
2.1. Kundenzeichnungen
Fur jede Bestell-Nr. gibt es eine Kundenzeichnung mit den MaBen und Werkstoffen des Kontaktes.
Bei eventuell auftretenden Unterschieden zwischen dem vorliegenden Dokument und den
Kundenzeichnungen sind die Daten, die in den Kundenzeichnungen enthalten sind, vorrangig
mapgebend.

2.2. Produktspezifikation

In der Produktspezifikation 108-18054 sind die Eigenschaften dieser Kontakte und die elektrischen und
mechanischen Anforderungen beschrieben.

2.3. Verarbeitungsspezifikationen

Fur die Crimpqualitat gelten zusatzlich die allgemeinen Richtlinien nach Spezifikation 114-18022 und
114-18018.

2.4. Kundenbroschiren

CM5128............... Informationen zu Crimpmaschinen fir Miniature Quick Change Crimpwerkzeuge
ALBO25 ..o beschreibt das Miniature Quick Change Crimpwerkzeug
ISB764 ..o Bedienungsanleitung fur das TE CERTI-LOK Handcrimpwerkzeug
ISTA24 ..o Informationsblatt, erklart die Messung der Crimphdhe
2.5. Normen
DIN 72551 T5/05.92 ....oviviiiie e e e, Ungeschirmte Niederspannungsleitungen (FLR)
DIN 72551 T6/01.92 ....cvoviiiiie e e e Ungeschirmte Niederspannungsleitungen (FLR)
DIN ISO 6722 T1/04.85 ....c.viieeiiecie e e Ungeschirmte Niederspannungsleitungen (FLK)
DIN ISO 6722 T2/04.84 ....coviiiiiiie e Ungeschirmte Niederspannungsleitungen (FLK)
DIN ISO 6722 T3/08.87 ....eviiieiieeie e Ungeschirmte Niederspannungsleitungen (FLK)
DIN IEC 352 T2/04.92 ..ot e, Lotfreie elektr. Verbindungen, Crimpverbindungen
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3. BESCHREIBUNG
Die aufgefuihrten Bezeichnungen werden in der Spezifikation verwendet.

3.1. Kontakte mit Isolationscrimp
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Isolationsende -
Bild 1
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4. ANFORDERUNGEN

4.1. Leitung

A)

Auswahl

Die Kontakte sind fir FLR-Leitungen nach DIN 72551 Teil 5 und 6 oder FLK-Leitungen nach DIN
ISO 6722 Teil 1-3 (alt DIN 72551 Teil 2) ausgelegt.

Andere Leitungen benétigen die Freigabe der Entwicklungsabteilung. Leitungen selbst werden
vorzugsweise als Einzelanschlage verarbeitet. Doppelanschlage sind innerhalb des
DrahtgroBenbereichs mit FLR-Leitungen mdglich, mit FLK-Leitungen nur bedingt méglich.

B)

Vorbereitung

Die Leitung wird nach den Langenangaben in Tabelle 1 abisoliert.
Einzeldrahte durfen dabei weder beschéadigt noch aufgespleift oder abgeschnitten werden.
Die Oberflache mup frei sein von Verunreinigungen und Rickstanden.

4.2. Trennsteg und Grat

Der Trennsteg mup nach dem Crimpvorgang noch sichtbar sein. Maximale Lange 0,5 mm.

4.3. Drahtcrimp

A)

B)

C)

D)

Lage des Leiters

Das Leiterende mup nach dem Crimpen 0,1... 0,5 mm an der Vorderkante des Drahtcrimps
vorstehen.

Crimpdaten

Die Crimpform, Crimphohen und -breiten sowie Leiterquerschnitte sind in Tabelle 1 aufgefihrt.
Ausziehwerte

Die Ausziehwerte mussen die Anforderungen nach DIN IEC 352 Teil 2 erfillen.

Auslauf am Crimp

Der hintere Auslauf ist nach Drahtgrofenbereichen gestuft:

0,2 - 0,5 mm?% 0,25 +/-0,15 mm
0,5 - 2,5 mm?% 0,40 +/-0,20 mm

Ein vorderer Auslauf ist erlaubt.

4.4. Isolationscrimp

A)

Lage des Isolationsendes

Bei Kontakten fiir Leitungen mup das Isolationsende im Ubergang zwischen Draht und
Isolationscrimp sichtbar sein. Das Isolationsende darf keinesfalls im Drahtcrimp untergecrimpt
werden und darf umgekehrt maximal mit der Vorderkante des Isolationscrimps abschlieen.

B) Crimpdaten fir Leitungen
Die Crimpform und die Crimpbreiten sowie die Isolationsdurchmesser sind in Tab.1 aufgefihrt.
Die Crimphohe wird nach DIN |IEC 352.2 eingestellt.
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4.5. Kontaktbereich

Rastfeder, Uberfeder und Kontaktkérper dirfen durch den Crimpvorgang weder verbogen noch
deformiert sein.

4.6. Form - und Lagetoleranzen

A) Kontakte mit Isolationscrimp (siehe Bild 2)

Parallelitat

Der Boden des Drahtcrimps bzw. des Isolationscrimps muf3 innerhalb einer
Parallelitatstoleranz von 0,3 mm liegen, bezogen auf den Kontaktkdrper.

Symmetrie

Der Isolationscrimp muf in der Breite innerhalb einer Symmetrietoleranz von 0,6 mm zum
Kontaktkorper liegen.

(2]

Bild 2
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Verarbeitungswerkzeuge fur Kontakte mit Isolationsc rimp (Bandware)
) @ Drathcrimp Isolations-
a ) crimp
% o © o 0 0~
N = = | 2| E_|SE >
w = n E S 5 T2 € = — £
c & = 5 E = c T3) £
o g |~ | B e~ |23 E | 2| 22 | | &5 E
g 5 a g | S 53E| @ S S © S| 25 S
(%)
0,20 10 D | 091
926984 0,25 ’. C | 093
(o26985) | 8720072 | o3y |FIR| bis |37 188 | g | g | F | 230 | F
0,50 ! A 1,06
0,50 1,4 c | 118
(gggg) 872093-2 | 075 |FLR| his |42 | 203 | B | 127 | F | 280 | oV
1,00 2,3 A | 1,36
0,50 2,0 c | 1,18
(ggggg) 872144-2 | 0,75 | FLK | bis - | 203 | B | 127 | F |33 | F
1,00 3,3 A 1,36
925575 | grnas o | 190 || s | a6 | 220 | B | 138 | £ | ass | F
(925598) 1,50 30 ’ ’ A | 1,44 '
1,0 D | 1,32
1,25 30 - 1,39
925612 1,50 ’. C | 145
(925613) | °43L2 | 175 | FLK E'g 45 | 280 | T | ey | F|394| F
2,0 ’ B | 1,58
2,50 A | 1,70
1,25 - 1,44
1,50 1 C | 151
927849 1,75 ; - 1,58
(o27850) | 8720922 | 55 | FLR gli 45 | 280 | o | 1e4 | F | 386 | ov
2,25 ’ - 1,71
2,50 A | 1,77
1,25 - 1,44
1,50 57 C | 151
927879 1,75 ’. - 1,58
o2ren) |S7804T2 | 5o |FLK| bis | 42280 | g | pey | F |34 | F
2,25 ’ - L7
2,50 A | 1,77
926940 | 6580232 | 07 Rk | 2% | - | 280 | A | 155 | F |33 | F
(x2) (x2)
0,50 14 1,18
(192341280214) 1426051 | 0,75 |FLR| bis | 42 | 203 | - 1,27 | F | 279 | ov
1,00 2,3 1,36
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1,50 1,45
1,75 2.4 1,52
964202 | 1426106 : FLK | bis 45 | 2,79 | - : F | 394 F
2,00 37 1,58
2,50 ’ 1,70
0,50 1,4 1,18
(1922;181882203) 1426051 | 0,75 |FLR| bis |42 | 203 | - | 127 | F | 279 | ov
1,00 2,3 1,36
0,50 1,30
0,75 2,0 1,34
969036 | 1426032 1,00 | FLK | bis 46 | 229 | - 1,38 F | 356 F
1,25 3,0 1,41
1,50 1,44
0,20 0,91
0,25 1,0 0,93
1823562 | 1530543 : FLR | bis 37 | 157 | - : F | 2,29 F
0,37 le 0,99
0,50 : 1,06
Tabelle 1a
Verarbeitungswerkzeuge fur Kontakte mit Isolationsc rimp (Bandware)
) 5 Drathcrimp Isolations-
5 ) crimp
= o 3 o~
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Modifizierte Kontakte (abgeschragte Kontaktfedern)
0,50 20 D 1,30
926965 0,75 ! C 1,34
(927936) 878035-2 | ;g | FLK g% 46 | 2,30 B 138 F 3,56 F
1,50 ' A | 1,44
1,00 D 1,32
1,25 3.0 - 1,39
926973 1,50 z C 1,45
(927937) 654131-2 | 1’75 | FLK 2@ 45 | 2,80 - 152 F 3,94 F
2,00 ’ B 1,58
2,50 A 1,70
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Kontakte mit Drahttberfeder
1,00 D 1,32
1,25 3.0 - 1,39
826042 1,50 : C 1,45
(827808) 654131-2 175 FLK Zn; 45 | 2,80 - 15 F 3,94 F
2,00 : B 1,58
2,50 A 1,70
Kontakte mit modifizierter Rastfeder
0,50 23 D 1,30
926005 0,75 ! C 1,34
(926007) 878035-2 100 FLK g|§ 46 | 2,30 B 138 F 3,56 F
1,50 : A 1,44
1,00 D 1,32
1,25 3.0 - 1,39
926006 1,50 : C 1,45
(926008) 654131-2 175 FLK 2@ 45 | 2,80 - 15 F 3,94 F
2,00 : B 1,58
2,50 A 1,70
Tabelle 1b

Fur Informationen Gber Handwerkzeuge, um loses Stiick Versionen STANDARD TIMER KONTAKT
crimp, mit TE CONNECTIVITY kontaktieren.
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