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VERARBEITUNGSANWEISUNG

APPLICATION SPECIFICATION

Zweck

Die MT-1S - Connectors, R. 2,5 mm, werden als Indirekistecker
filr gedruckte Schaltungen angewendet. Die Kontaktierung

erfolgt durch Flachfederpaar gegen Stift, der assembliert in
einer Stiftwanne auf der gedruckten Schaltung eingelttet ist.

Die Gehduse werden voll oder selektiv bestiickt sowie mit oder
ohne Kodierm@iglichkeit geliefert.

Inhalt

Die Spezifikation beinhaliet Kriterien, die bei sachgemdBer
Verarbeitung der MT - Interconnection-System Connectors im
Sinne der AMP-Technologie, einen Qualitdtslevel nach Produkt-
Spezifikation 115.18001 gewdhrleisten. Die Richtlinien haben
Glltigkeit fir den Gebrauch von AMP-Verarbeitungsmaschinen
und -werkzeugen jeglicher Bauart.
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Systemmerkmale

MT - Connector

Fig.1

MT - INTERCONNECTION
SYSTEM ohne
Kodiermoglichkeit

Drahtrickhaltefedern

Drahtabgang

Fig 2
MT - INTERCONNECTION

SYSTEM mit
Kodiermoglichkeit

Kodierbohrungen

Fig. 3

nach Bedorf

MT - INTERCONNECTION SYSTEM Stiftwanne

Kodiermoglichkeiten

Kodiersftiff
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Fig. 4

Spezifische Anforderungen an den MT-Connector

MaBe, Funktion und Aussehen des MT-Connectors miissen nach der

Verarbeitung folgenden Anforderungen geniigen:

Sichtkentrolle der verarbeiteten Stecker

Zuordnung Draht und Kontakt

Grundvoréussetzungen flir eine einwandfreie Kontaktierung der MT-
Interconnection-System Connectors in Schneid-Klemm-Technik sind:

a) Leitungsausfiihrung
nach Punkt 4.3

b} Kontaktausfihrung

Drahtquerschnitlt (nach Punkt 4.3.1) und zu verarbeitender

Kontakt milssen richtig zugeordnet werden.

Auf den MT-Schneid-Klemm-Kontakten ist die Kennziffer des

jeweiligen DrahtgrdBenbereichs aufgepragt.

Zur Sichtkontrolle muB jedoch der Kontakt aus dem Gehduse

geldst werden.

I Kontakt mit Prégeziffer "0.22" ist geeignet flr Leiter

nach Punkt 4.3.1 a).

IT  Kontakt mit Pr&geziffer "0.32" ist gee1gnet fir Le1ter

nach Punkt 4.3.%1 b).

Zusdtzlich sind die Connectors filir den Drahtquerschnitt
0,32 mm* noch mit einer durchgehenden Farbmarkierung

gekennzeichnet.

c) Mittenlage des Kontaktierungsschlitzes

Die Mittenlage des Kontaktierungsschlitzes muBl den

angegebenen Symmetrietoleranzen entsprechen.
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3.1.2

3.1.3

RN

3.1.4

3.1.5

Kontakt

Kein Kontakt darf nach den Verarbeitungsvorgédngen Beschédigungen
aufweisen, die eine korrekte Funktion infrage stellen. Insbesondere
sind Beschadigungen der Kontakte durch das Drahteinsetzwerkzeug
oder unsachgemdBes Behandeln der Stecker zu vermeiden.

Gehause

Die Gehduse diirfen nach der Verarbeitung keinerlei sichtbare
Beschddigungen aufweisen, die auf fehlerhafte Maschineneinstellung,
Werkzeugbruch, etc. zuriickzufithren sind.

Draht

Die Leitung darf vor der Verarbeitung in der Kontaktierungszone
keinerlei Beschddigungen aufweisen,

Kontrolle der Drahteindrickiiefe

Ein wesentliches Merkmal fir die korrekte Funktiion der Schneid-
Klemm-Technik ist die Drahteindriicktiefe,

Bei MT-Interconnection-System Connectors muB der Draht unter den
Drahtriickhaltefedern positioniert sein. .

Bei Draht mit einem Isolations~Durchmesser bis max. 1,3 mm muB
der Leiter mindestens 0,1 mm, jedoch hdchstens 0,25 mm unter die
Drahtriickhal tefeder geschoben sein (Fig. 5).

R AMP Deutschland GmbH \

SHEET g Langen b. Ffm.
Lor 10 s N0 REV
Al A 114-18006 A

VERARBEI TUNGSANWEISUNG fur
MT - INTERCONNECTION-SYSTEM
CONNECTORS, Raster 2.5 mm

ALADL £ EZN A sTE




NO

3.1.6

3.1.7

4.1

4.2

Kontaktsitz im Gehduse ]

Der Kontakt muB nach Beendigung -

aller Arbeitsginge noch in A

korrekter Lage im Gehduse sitzen :

(siehe auch Punkt 4.6). Fig. 6 i I[ | 5
|

Sitz des Drahtes im Gehduse

Fig. 6
Der eingelegte Draht darf bis an
das Kammerende bzw. max. 0,3 mm
zurlickgesetzt gefithrt werden (siehe Punkt 4.5). Ein Uberstand des
Drahtes (ber das Geh&use ist nicht zuldssig.

QualitdtssicherungsmaBinahmen

Nachstehend aufgefihrte MaBnahmen dienen zur Qualitdtssicherung
der MT-Interconnection-System Connectors im Sinne der Produki-
Spezifikation 118.001 und miissen bei Anderung folgender Parameter
angewand werden:

a) Produkt-Neueinfihrung
b) Drahtidnderung
¢) Merkzeugwechsel

Qualitdtsmerkmale

a) Schlitzbreite

b) Mittenlage des Kontaktierungsschlitzes
c) Leitungsqualitdt

d) Drahteindricktiefe

e) Lage des Drahtes im Gehduse

f} Kontaktsitz in der Kammer

Schlitzbreite

Die Einhaltung der Schlitzbreite, die flir eine einwandfreie Kontak-
tierung des Leiters ausschlaggebend ist, wird von AMP garantiert.

Mittenlage des Kontaktierungsschlitzes

Siehe Absatz 3.1.1 ¢).

Es geniigt eine Sichtkontrolle und bei Unsicherheit eine maBliche
Uberpriifung.
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4.3

4.3.1

NO

Leitungsqual itat

s 4.3.2.

Die von AMP vorgegebene Leitungs-Spezifikation 80-9045 muB
eingehalten werden; bei Abweichungen ist eine spezielle
Abstimmung und Freigabe durch AMP erforderlich.

leiter

Die MT-Interconnection-System Connectors sind fiir folgende
Leitungsquerschnitte ausgelegt:

a) DGB 0,22 wm?

Massivleiter @ 0,5
Massivieiter @ 0,4
verbackene Litzenleiter 7x0,158=0,12 mm?
verbackene Litzenleiter 7x0,160=20,14 mm?
Litzenleiter 7x0,2 0 =0,22m®

b) DGB 0,32 mm?

verbackene Litzenleiter 7 x 0,248 = 0,32 mn?

Bei Einsatz von verbackenen Litzenleitern ist
eine AMP-Freigabe in jedem Fall erforderlich.

Bemerkung:

Isolation

Die MT-Interconnection-System Connectors sind fir Isolations-g#

bis 1,3 mm ausgelegt. Der Isolations-Durchmesser sollte bei
Verarbeitung auf Universal-Cable-Maker vorzugsweise 1,2 +/- 0,1 mm
betragen.

Die zu verarbeitenden Leitungen sollten PYC-isoliert sein und
eine Shore-Hirte von A 90 +/- 5 nach DIN 53 505 sowie eine
semi-rigid (halbhart) Isolierungsqualitdt, z.B. YJ3 nach VDE 0209
aufweisen, Bei Neuanwendung sollten méglichst Leitungen mit einem
Isolations~Durchmesser von max. 143 mm Verwendung finden.
Bemerkung: Bei Abweichungen der oben angegebenen Isolations-

‘ Abmessungen und bei Leitungen ohne PVC-Isolierung
ist eine Freigabe von AMP erforderlich.
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4.4

4.5

" Lage des Drahtes im Gehduse

Drahteindricktiefe

Die Drahteindriicktiefe wird bestimmt durch den Abstand des
duBersten Einzeldrahtes von der Gehduseoberkante.

Dabei missen alle Einzeldrdhte unterhalb der Einlaufschrigen
im Kontaktierungsschlitz sitzen. Dies ist gewdhrleistet,
wenn der Draht gemdB Absatz 3.1.5 (Fig. 5 ) eingesetzt ist.
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Fig. 7

Der Draht darf bis an das Kammerende (bzw. max. 0,3 mm zurlck-
gesetzt) gefihrt werden. Auf keinen Fall darf der Draht {ber
das Kammerende hinaus gefihrt werden, da dies unweigerlich zum
Bruch des Stuffers fihrt (Fig. 8).

0-02:%

bt o

D)

e e
S

Fig. 8

Lor 10 b RS
Al A 114-18006 A

VERARBEITUNGSANWEISUNG fiir
MT - INTERCONNECTION-SYSTEM
CONNECTORS, Raster 2,5 mm

Langen b, Ffm.

Y8 AMP Deutschand GmbH \

AMP-F .88 1018




NO

4.6
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Kontakisitz in der Kammer

Die Mittenlage des Kontaktes zum Gehduse darf das Toleranzfeld

von 0,2 mm nicht {berschreiben.

‘Die Kanten der Kontakttulpe dirfen in der Einsteckdffnung

(0,8 x 0,8 mm) des Gehduses nicht zu sehen sein (Fig. 9).
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5.1

Qualitédtsnachweis

Zugfestigkeit des konfektionierten Leiters

Die verarbeiteten Leitungen sollen einer Zugkraft in axialer und
vertikaler Richtung standhalten, die den festgelegten Werten in
der nachstehenden Tabelle entsprechen (Fig. 10/ 11).

Leiter-Ausfihrung axiale Richtung vertikale Richtung
(Fig. 10) (Fig. 11)

Litze 7 x 0,2 mm @ '

= 0,22 mn? min. 30 N min. 20 N

Iso ¢ 1,3

Litze 7 x 0,2 mm @
= (1,22 mm? min. 30 N min., 20 N
Iso @ 1,1

Massiv-Draht
# 0,5 mm min. 40 N min. 30 N
Iso 8 1,3
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5.2 Schliffbilder

Die Finbettung der zu schleifenden Teile sollte {wenn moglich)
im Vakuum erfolgen, damit alle Hohlrdume exakt ausgefiillt sind.
Die Schleifrichtung muf guer zum kontaktierungsschlitz sein,
wie in Fig. 12 dargestellt, damit Bewegungen innerhalb der
umschlieBenden Isolierung weitestgehend ausgeschlossen sind.

Un die eigentliche Kontaktierungszone im Schliff innerhalb der
Blechdicke zu treffen, ist mit Beginn des Blechanschliffes ein
abwechselndes Betrachien und Schleifen erforderlich.

Auswertungen jeglicher Schliffbilder miissen im Zweifelsfalle
in Zusammenarbeit mit AMP erfolgen.

Als Faustregel gilt:

Es milssen mindestens 4 Einzeldrdhte in Anlage untereinander
und zu beiden Schlitzkanten erkennbar sein.
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