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Cette spécification donne les caractéristiques de sertissage des contacts MIC MARK |V fabriqués par
Tyco Electronics France. Ces caractéristiques sont & respecter pour une bonne utilisation du produit.

These specifications provide the crimping characteristics of MIC MARK IV receptacles, manufactured by
Tyco Electronics France. These characteristics should be observed in order to use the product properly.
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1. CARACTERISTIQUES DE SERTISSAGE SUR APPLICATEUR - APPLICATOR CRIMPING SPECIFICATIONS

ISTIQUES A VERIFER  MESURER
HCS 1O BE VERIFIED
Témoin de découpe Cut off tab 0,85 mm max
Bavure Flash 0,2 mm max
Chanfreins avant et arriére Identifiable visuellement (2)
Front and rear belimouths Visually identifiable
Déformations du réceptacle Flexion haut 7’max
aprés sertissage Upward bending
Deformation of the receptacle _ -
after crimping Flexion bas . 6" max
Downward bending
(3)
Suivant axe raceptacle 5" max
Along the receptacle centerline
Torsion 10" max
Twisting
Dépassement du fil 0,8 0,4 mm (4)
Wire protrusion
Longueur de dénudage 5a6mm (8)
Strip length
2. VALEURS DE SERTISSAGE
(9)HAUTEUR FRETTAGE
REFERENCE DU SECTIONS | LARGEUR DE | (8)HAUTEUR DE |POSITION DE |LARGEUR FRETTAGE |ISOLANT ?:if;gmcgu“ LA
CONTACT EN BANDE | DES FILS | SERTISSAGE | SERTISSAGE | LA MOLETTE |ISOLANT A TITRE INDICATIF SERTISSAGE
STRIP CONTACT | WIRE GAUGE| CRIMP WIDTH| CRIMP HEIGHT KNOB |INSULATION BARREL | INSULATION BARREL | o uinw e reve o
REFERENCE (Mm2) (MM) {£ 0,05) POSITION |CRIMP WIDTH (MM) | CRIMP HEIGHT
(TVP.) (MM) STRENGTH (daN)
1 2.8 1.42 D 285 15
14 - 1.53 C 3.24 20
2 - 1.70 B 3.65 20
3 - 1.81 A 3.9 max 25
140.35 - 153 c 3.24 15
1+0.6 - 1.53 C 3.24 20
1426481 1+1 - 1.70 B a6 3.65 20
1441811 1+1.4(% - 1.70 B ' 3.65 20
1.4+0.35 - 1.53 C 3.24 20
14406 - 1.70 B 3.65 20
1.441.4(% - 1.81 A 3.9 max 20
2+40.35 - 1.70 B 3.65 20
2+40.6(%) - 1.70 B 3.65 20
0.6406 - 1.42 D 285 15

{*) combinaisons déconseillées (encombrement) - combinations not recommended (dimensions)
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