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1.  INTRODUCTION

Cette spécification donne les caractéristiques de sertissage des contacts Positive Lock Mark III fabriqués par
TYCO Electronics France.

2.  RÉFÉRENCE
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2.1.  Caractéristiques de sertissage sur applicateur

 Figure 2

CARACTERISTIQUES VALEURS A MESURER

Témoin de coupe
Bavures

0,9 mm max
0,2 mm max

Déformation du réceptacle après sertissage
- flexion verticale
- flexion horizontale
- torsion

5° max
5° max
3° max

Dépassement du fil 0,5 à 1 mm

Longueur du dénudage 5 mm

Référence
contact en

bande

Référence de
l’applicateur

Section de
fil

Diamètre
d’isolant

Hauteur de
sertissage fil

(mm)

Largeur de
sertissage

fil (mm)

Largeur de
sertissage

isolant (mm)

141991 482366-1

0,35
0,6
0,35+0,35
1
0,6+0,35

1,1
à

2,1

1,19
1,29
1,35
1,42
1,42

2,28 3

141992 1-482366-0

1
1+0,35
1,4
1+0,6
1,4+0,35
1+1
2
1,4+0,6
1,4+1
2+0,6
1,4+1,4
2+1
3

1,9
à

3,3

1,62
1,78
1,78
1,98
1,98
1,98
1,98
1,98
1,98
2,23
2,23
2,23
2,23

2,79 4,6
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141993 2-482366-0 4
3,5
à

3,7
2,54 3,31 5,3

142686 1-482366-0

1
1+0,35
1,4
1+0,6
1,4+0,35
1+1
2
1,4+0,6
1,4+1
2+0,6
1,4+1,4
2+1
3

1,9
à

3,3

1,62
1,78
1,78
1,98
1,98
1,98
1,98
1,98
1,98
2,23
2,23
2,23
2,23

2,79 4,6

Référence
contact en

bande

Référence de
l’applicateur

Section de
fil

Diamètre
d’isolant

Hauteur de
sertissage fil

(mm)

Largeur de
sertissage

fil (mm)

Largeur de
sertissage

isolant (mm)
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