PRODUCT SPECIFICATION
(SPECIFICA DI PRODOTTO)

6+6 POS. HEADER & REC. CONNECTOR FOR STEERING WHEEL DEVICE

(CONNETTORI MASCHIO PER C.S E PORTA-FEMMINE PER DEVIO-GUIDA)

THIS INFORMATION IS CONFIDENTIAL AND IS DISCLOSED TO YOU ON CONDITION | PRODUCT
* Trademark of AMD THAT NO ELHRTHER NMECH NZLIRE 1§ MADE BY YOLITO OTHER THAN AMP DER. CODE _ |
- ' SONNEL WITHOUT WRITTEN AUTHORIZATION FROM AMP ITALIA S. nA, 2004
® 0.CANUTO AMP ITALIA S.p.A.
10 Sererntre 1958 N NN [P corso i convi, 15
CHK Collegno (TORING)
. . ABRUNI
b 17 Settembre1998
i
| SE;* V) A y APP. LIoc. NUMBER REV.
* VT e, 108-20198 Al
ALl UPDATED BET00-0257-03 FA. |09 hoot .
08Feb SHEET NAME
A FIRST ISSUE ET00-0027-01 M.EB. | O.C. 2001 .
e 6+6 POS.HEADER & CONNECTOR
O | PRELIMINARY 1SSUE oc. |AB |0 . B
- LoF 3 FOR STEERING COLUMN DEVICE
oy REVISION RECORD DR | CHK | DATE ‘

TEC 034 Apr 93




1.SCOPE:
(SCOPO)

This specification covers the requirements for product performance, test methods and quality
assurance provisions of 6+6 pos..Header and Connector for steering column device P/Ns 284 and 284

(La presente specifica definisce le caratteristiche tecniche e le relative prestazioni dei connettori maschio da c¢.s.
e porta-femmina a 6+6 posizioni per devio-guida F/Ns 284162e 284159.

2. APPLICABLE DOCUMENTS:
(DOCUMENTI DI RIFERIMENTO)

The following documents form a part of this specification to the extent specified herein. I the
event of conflict between the requirements of this specification and the product drawing, the
product drawing shall take precedence. In the event of conflict between the requirements of this
specification and the referenced documents, this specification shall take precedence.

(I seguenti documenti sono da considerarsi come parte ed estensione della stessa. Nel caso di
contraddizione tra le prescrizioni di questa specifica e il disegno del prodotto fare riferimento
al disegno. Nel caso di contraddizione tra le prescrizioni di questa specifica ed | documenti di
riferimento fare riferimento a questa specifica).

2.1.AMP SPECIFICATIONS :
(SPECIFICHE AMP)

109-5000 Test Specification, General Requirements for Test Methods

114-20098  Application specification for MULTILOCK 070 2™ generation. contact
114-18050-1 Application specification for J.P.T. contact

116-18012-0 Master Customer Drawing for J.P.T. contact type A

3. REQUIREMENTS:
(PRESCRIZIONI TECNICHE)

3.1 DESIGN AND CONSTRUCTION:
(CARATTERISTICHE TECNICHE)

Product shall be of the design, construction and physical dimensions specified in the applicable
product drawing.

(Dimensioni e tolleranze secondo disegno del prodotto)
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3.2. MATERIALS:
(MATERIAL] )

A: Housings in PA 6.6 glass filled
(blocchetti isolanti in PA 6.6 caricato veire)

B: Secondary Lock: PAG.6 glass filled supplied in kit not assembled

(aggancio secondario in PA 6.6 caricato vetro fornito in kit e non assemblato)

C:JPT contact in Phosphor bronze tin plated with external reinforcement spring in stainless steel
{ contatto tipo JPT in Bronzo Fosforoso prestagnato con molla esterna in acciaio tnossidabile).

D:MULTILOCK. 070 , 2" generation contact in pre-tinned Brass
(contatto tipo MULTILOCK 070 nuova generazione in Ottone pre-satagnaio.

3.3 RATINGS:
(CLASSI DI FUNZIONAMENTO)

A. Current Rating : 20A max. with 2,5 mm?® wire for JPT contact P/N 965999-2;

14A max. with 1.5mm’ wire for MULTILOCK 070 contact P/N
(Corrente di lavoro 204 max. con filo 2,5 mm? per contatto tipo JPT F/N 965599-2;
144 max. con filo 1.5 mm? per contatio tipo MULTILOCKQ70 P/N 284088-1

B. Temperature Rating: -30°C to +105°C including the temperature increasing due to working
current flow

(Temperatura di esercizio -30°C +105°C comprensiva dell aumento di temperatura dovuta alla
corrente di lavoro)

C. Maximum Operating Voltage: 24 V d.c. ; for application at higher voltage please contact AMP.

(Massima tensione di lavoro 24V ce, per applicazioni superiori consultare AMP)

3.4 QUALITY ASSURANCE PROVISION:
(MODALITA® APPROVVIGIONAMENTO CAMPIONI)

A. Sample preparation: (Preparazione campioni)

The samples to be used for the tests shall be prepared by randomly selected from the current

production, and the contact crimped m accordance with the application spec.
{f campioni da utifizzare durante le prove saranno scelti a caso dalla normale produzione; { contatt
saranne-aggraffati secondo la relativa specifica di applicazione)

No sample shall be re-used, unless otherwise specified.
{nessun camplone dovrd essere Fiutilizeaio, se non diversamenie specificato)

B. Test Conditicon: (Condizioni di prova)

All the tests shall be performed under any combination of the following test conditions, unless

otherwise specified. ,
(Tutti i tests devono essere condotti rispettando la combinazione delle seguenti condizioni di prova se non diversamente
specificato)

-

Room temperature: 23 + 5°C (Témperatura ambiente: 23+5°C)
Relative Humidity: 45+75% (Umidita relativa: 45+75%)
Atmospheric Pressure: 860+1060 mbar (Pressione Atmosferica : 860+ 1060 mbar)
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TEST REQUIREMENTS AND PROCEDURES SUMMARY:

3.5
fCaralteristiche ¢ condizioni di prova}
.. Para. | Testltems (Prov) |  Requitements (Limirj | * . Procedures (Condizioni diprova)
3.5.1 Confirmation of Product shall confirm the Visually, dimensionally and functionally
product and visual | requirements of applicable inspected per applicable quality
examination product drawing and inspection plan.
(Verifica del prodoito ed Apph(?ajuon spemﬁcatlon.‘ Visual inspection
ispezione visiva) Any visible damage,crackmg (Ispecionare visivamente.dimensionalmente ¢
or defect when the pl‘oduct 18 | funzicnalmete secondo if plano di cowrolli
new and even afier yulicativo -
. . fspecione visiva)
environmental, mechanical
and electrical tests
(H prodoite deve essere conforme ai
requisiil di disegno ¢ delfa specifica di
applicazione; nessunda roftir, criceg o
denneggiamento visibile o prodotio
nuove ¢ dopo prove ambiemiali,
megcaniche ed eletiviche)
Electrical Requirements (Caratteristiche elettriche)
352 Voltage drop <3mV/A Between a point of wire at 1 cm from
(Cadte di tensione) the conn. edge and a point very closed to
the header edge.
(Termination resistance 1s obtained after
deducing the mV drop of wire lenght
used for termination}
- Current rating according to FIAT spec.
91107
(Misurar reer un punto sul cave o 18 non dal bordo
del comnentorve ed un punto molio vicine o piano di
aceoppiamento con fa conlroparie feorvenii &i prova
secoido spec. FIAT 01107}
(L resisienza dell a rerminazions & olternuia dopo
aver dedotio fa caduta di tensione velariva of cave
utilizzato per lu terminaziong)
353 Insulation =10 MQ Between two adiacent contacts apply 500
resistance Vac for 1 minute.
(Resistenza di isolemento) {Tra 2 contarti adincenti applicare lo lensione di 300
Fac per I minuio)
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3.5.4 Dielectric > 1000 Vac Between two adiacent contacts apply
Breakdown voltage for 1 minute
resistance (Tra 2 comatti adiaeenti applicare la wensione per |
mimto)
{Fensione df scarica}
355 High temperature e Temperature increasing e Not airy ambient with a test temp.of
resist, with current | detected: < 50°C. 80+ 2°C
load (thermocouple on transition- |e On 6 adjacent ways contemporarily;
(Funzionamento &9 between contact body and wire | The remaining contacts are not loaded.
condizioni di esercizio . | barrel) o Test current according to FIAT Spec
TFOVOSO
gravosel ¢ Voltage drop within limits | 91107. Duration: 5 hours
indicated for new contacts {Ambiente non ventilato coi temperadura df 807
s No dan]aging 29C ~ Su 6 vig coniemporaneamente - Corventi di
prova secondo novea FIAT G1IG7 T rimanenti 6
(Aumenio di temp. Rifevato S30°C con | consgiti non energizzasi - Durata 5 ore)
termocoppia posta nelle zonea di
transizione tra il corpo del contaiio ed |
barrel isolante - Cadwie di tensione
entro | imili indicati per | coutatti anovi
- stessin danneggiamenio)
Mechanical Requirements (Requisiti meccanici)
3.5.7 Connector Mating | <115N o In working condition with header
Force counterpart
(Forza di aecoppiamenio bd OperaUOi'l speed :25+-50mm/min
comnetiore complele) dhi condizioni di lavore accoppicto con contioparte -
Velocita di insercione: 25-30 pun/min i}
358 Connector <100N Same as point 3.5.7 but pressing on
Unmating Force latching arms.
(forze di {Come punto 3.5.7 ma premendo sulle lancette di
disaccoppiamento aggancio)
connetiore daila
CORIMCPUIIE)
359 Contact Insertion |< 15N e Measure the force required to insert

- P IS, I
LSRG BRI Ll
housing

(Forza di inserzione
singolo comaiio In caviti}

PSR 5

COftact into ih 6noubuis

{Misurare o forea richiesta per {inserzione del
singolo contatio in cavitéd
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Single Contact

3.5.10 > 60N e Apply an axial pull-off load to
retention force with crimped wire.
primary locking s Operation speed: 50mm/min
only_ {Trazionare assialmente | caw a velocila costame di
Sthanyming
(Forza di estivpazione del
confafio dal blocchetto
con la sola vitenzione
dell wpgancio primario) )
3.5.11 Single Contact = 80N * Apply an axial pull-off load to
Retention Force crimped wire
with secondary lock e Operation speed: S0mm/min
included. {Trazfonare assialmente | cavi g velocita costante df
. Sthmsming
(Forza i estirpazione del
countatéo dal bloceherio
con la ritenzione
deflageoncio primuaric ¢
del secondario) -
3.5.12 Single Contact 2 60N e Apply an axial pull-off load to
Retention Force crimped wire
with only secondary e QOperation speed: 50mm/min
lock. (Tracionare assialmente | cavi a velocHd costante i
. Sthsndmin)
(Forza di estirpaziane del
confario dal Mlocchetto
con la sola ritenzione
dell aegancio secondario .
3.5.13 Secondary lock e With contacts in correct e Apply an axial load on sec. Lock
operating force position: <50N pushing area
(Forca di azienamento * With contacts in incorrect * Operaﬁon Speed: 25-50 mm/min.
ofl augancio seconduri Han i . , . . .
dell aggancio secondoric) position: 280N iApplicare s carico assiale nefla sosa preferenziale
{Con § contaili in posizione corretia: di pressione def dispositive di aggancio secondurio)
ESGN - Con i contatli i posizione
seorrefta: 280N)
3.5.14 Vibration test e Voltage drop within limits |e Random vibration test as per diagram
(Random passenger indicated for new contacts. fig. 1
compartment) e No electrical discontinuity [e Duration: 16hrs in the direction of
(Resisternza uile greater than 1 usec. shall mating axis
Vibraziond) OCCUT. fProva di vibrazione randomica come da diagramuna
difiy. - Durara 16 ore nell asse della divezions i
(Caduia di fensione entro | limitl indivati | accoppiamento
per i contaiti nrovi - Nesstina
discontinuite eletirica maggiore di |
Jiseci
3.5.15 Kojiri test e Apply a load to the cable bundle of

» Housing completely loaded
s No electrical interruption

(Bloccherto completamente caricalo -
Nessuna intervuzione eletirical

100N in every direction of a 90° cone
e Clainp oi the couinierpait
» Operation Speed: 25-50 mm/min.

(Applicare un carico di 100 N ai cavi trazionandoli in
hutte le direzioni enbro uin cono di 907 - Bloccwre

controparte - Velocitd di trazione 25-30 mm/ning

Environmental Requirements (caratteristiche ambientali)
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Environmental Requirements (caratteristiche ambientali)

3.5.16 Thermal cycling e No deformation or cracking | 5 cycles composed of:
resistance. of the plastic parts 2 hrs at +125 + 2°C
[s]
(Resistenza alle variuzion | ® Voltage drop £ 4.5 mV/A Zhrsat+ 40+ 2°C and
- icde f femime - H - o
rapide di femperatind) (Nessune deformazione o rotfurs delle 90-95% r.h. o
parid plastiche - caduta di tensione <43 2 hrs at -30 £2°C
i) (mated connector)
{3 picli cosi compostic 2 ore o 125:2°C, 2ore a
0w 20 e W3- 2 ove a <3072 a
CONTRESSIONEG GCCoppicda)
3.5.17 Accelerated aging |No deformation or 200h at 125°C
' test. cracking of the plastic parts. | (mated connector)
{Invecchiamento Pllast1c mat.enal .
accelpraio) Discoloration are admitted
Voltage drop < 4.5 mV/A .
{Nessuna deformazione o rottura delfe
parti plastiche, decolorazione delle
stesse sono anmesse- Caduta di tensione
S5 A '

NOTE. For other electrical, mechanical, environmental requirements regarding contacts and counterpart see
product spec. 108-20182, 108-18013. ' '

INOTE: Per altre caratieristiche elettriche, ambiontali o meccaniche relarive af coniatii ¢ ally contropurte vedere specijiche

FOR-27182 108-18013 )
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3.6 PRODUCT QUALIFICATIONTEST SEQUENCE

(Qualificazione prodotto - sequenze di prova)

Test Ttems

Test group {gruppi di prova)

A B |c |p

|E

|F

G [1m |

Test sequence

Confirmation of Product 1,4

1,7 114 |15

1,5

1,5

1,3 11,6

Voitage drop

2,4

2,4

2,4

2,5

Tnsulation resisiance

2

Dielectric Breakdown Resist.

3

High temp.resistence

Current overload

Connector Mating Force

Connector Unmating Force

Contact Insertion Force 2

Single Contact Ret. Force with |3
primary locking only

Single Contact Ret. Force with
secondary lock included

Single Contact Ret. Force with
only secondaty lock

Secondary lock operating
Force

Vibration test

Kojiri test

Thermal cycling resistance

[FS]

Accelerated aging test.
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